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editorial

A caducidade representa, por vezes, um conflito. Impressiona.
Ameaca. Atemoriza. Opde-se, naturalmente, & contemporizagdo, ao
perpetuamento, a imutabilidade. A proverbial méxima dos Franceses
[tout passe, tout crasse et tout se remplace) pode aplicar-se
tanto & Humanidade como és suas institulcGes e empreendimentos:
4 wma constatagdo universalista. Daqui que seja extremamente
dificil demarcar as fronteiras do definitivo € do provisério. Deli-
mitar extremos guando eles se tocam; fazer do paradoxo, axioma;
manter de pé e vigosa uma drvore sem raizes, nem seiva, nem
dgua nem terra... ndo serd, por certo, nem natural, nem ldgico,
Contudo, o termo caducidade prests-se a reflexdo. Tem razéo, tam-
bém, o guimico francés, so afirmar que =nada se destrdi... tudo
se transforma .. .=. O valor cdsmico destas verdades &, ou devers
ser, motivacdo suficiente para serem aplicévels, na prética, com
a metodologia que mais esperanca inspire, consentinea com o
objecto, a forma e o meio.

Concretamente: a Humanidade de palmo a palmo foi progre-
dindo e prossegue na caminhada, rumo & perfeigéo, com o visto
da Natureza, que ndo caduca. Nomada que é, deixa no apeadouro
parte da bagagem desnecessdria, liberta-se de slgum peso, e,
arrostando com a viragem dos ventos (o sinal dos tempos), guanto
de si propria sacrifica no intuito de ndo parar jamais!... A perma-
nente evolucdo tecnoldgica é prova de tals anseios.

Néo tera chegado a hora de as velhas instalacbes da «-arte
negra= @ de os primitivos sistemas da «arte do Diabos figurarem
na lista das experiéncias histdricas. Mas ndo terdo [ direito &
conformidade com a =ordem natural das coisas= para ndo se auto-
confirmarem com o cardcter definitivo no tanto que tém de provi-
sdrio certos individuos, certas empresas, certas obras?

Quem de nds se ndo sente comprometido — aqui e agora —
com o imperativo que a cada um impde a reconstrucdo do Pais?
Pais, na realidade, s6 com a mutacdo, onde tal se requeira, com
a abdicagdo do habitual, com o acerto do passo se poderdé recupe-
rar @ prosseguir!
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As inovacdes tecnoldgicas sdo tantas @ tio importantes que
alguém terd de formar saltos olimpicos para ultrapassar o fosso
da estacdo onde ficou & espera do comboia ... Mas, inovagdes,
implicam conhecimentos, preparagdo técnica, formacdo profissio-
nal, actualizagdo, intaresse por tudo isto, Exige-se empenhamento.

Para quanda uma escola nacional de arte e tecnologia gréfica?

Quem dd o arrangue? Quem ests interessado nela? Quais as
empresas piiblicas ou privadas que, conscientemente, podem con-
tar com profissionals qualificados, especializados, clentificamente
aptos para & adopgao das técnicas que se instalam sem O consen-
timento dos timidos e ndo se compadecem com 08 empirismos?
Na trajectéria da vida hé altes e baixos; hé luzes que se acendem
¢ apagam. Ndo queiramos para nés o demérito da inoperdncia.
Vamos pugnar por uma formacédo técnica a valer? Ou néo?

Das respostas a estas pergunlas, que se vém repetindo em
Prelo, dependem muito a nossa eficiéncia, 8 nossa riqueza e 0 NOSS0
lugar numa Europa que se pretende unida.

Crer na caducldade das pessoas, dos sistemas das colsas, 8
slgo menos do que manter empresas sem rentabilidade, sem liqui-
dez, sem dinamismo; MEnos do gue saneamentos g usurpacoes;
mais do que telmar no quietismo, na estagnagdo das obras iniciadas
pelo entusiasma da juventude.

Impie-se O redimensionamento, a reformulagdo dos proprios
campos de acgdo. Seja. Haja nesta terra um punhado de homens
com coragem. Entenda-se de uma vez — empresdrios e traba-
|hadores — e a nivel oficial de MEIC e de MT o conteddo rico de
uma revolugdo. Os gréficos deste Pais esperam. Confiam, e querem
colaborar. E estardo salveguardados 0S valores que do passado
transitam ao presente, efémero ou ndo, para o futuro, sem pre-
tensdo de uma udltima palavra, mas com & alegria de um dever

cumprido, de um servigo que se prestou.
A. Guilhermino Pires.
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V CENTENARIO DA IMPRENSA EM ESPANHA

Mota da Redacgdo

Mo decurso das comemoracdes do

5 centendrio da introducho da ti-
pografia na vizinha Espanha, nBo [ol
possival apresantar aos leitores de
Predo esta interessante colaboragho de
J. Moreno Lopez, publicada posterior-
mente na revista americana Arfes
Grifices.

Por nfic ter perdido a oportunidade,
inserimos agora o texto traduzide da
lingua espanhala.
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INFLUENCIA DA INVENCAO DE GUTENBERG NA
CULTURA EUROPEIA « OS IMPRESSORES ESPANHOIS
E O IDIOMA CASTELHANO NA AMERICA LATINA

=Nenhum pove conguisladar logrou impor a sue lingus ao conguistedo. Mas
a Espanhe conquista todo um confinente, vinte peises onde se falam cem linguss
diferentes. Cem linguas indigenas cedem persnte um tnico conguisiador. Os vinfe
peises conquistados falam todas o mesmo idiems, o espanhol.s — Cristobal de

Castro,

Jia l& vép mals de cinco séculos
desde que, em 1440, o alemdo Jofio
Gutenberg Inventou os tipos mdvels.
Desde entfo, e atd hoje. a nobre arte
de imprimir evoluiv de tal modo que
Ja se wvaticinam, para a prdxima dé-
cada, revoluciondrios sistemas para a
edigio de periédicos e livros, & base
de computadores, coairdle ramoto e
total automatizagdo do processo, desde
a recolha de noticies até a0 momento
em que o exemplar chega as méos do
destinatério.

Tudo isto serd possivel gragas aos
dotes de cobservagio, Invencio a vo-
cacio de Jodo Gensfleish Gutenberg,
nascido no ano de 1400, em Mogincia,
Alemanha, e felecido em 1468, depols
de ter editado, com os limitados re-
cursos da época, vérias obras-primas,
alicerces das artes grificas de hoje.

Embora, na pratica, os processos de
reprodugio de textos fossem j@ usa-
dos pelos Chineses e Japoneses nos
séculos VIl e IX, eram rudimentares
e frigeis, até aos principios do sé-
culo XV, momento em que se iniclou,
enfim, a histdria da Imprensa propria-
mente dita.

Em Estrasburgo, Gutenberg dadicou-
-g¢ primeiramente, em companhia de
alpuns companheiros de oficio, & xilo-
grafia ou gravura em madeira. Quando
algum deles se enganava, era obrigado
a burllar de novo a linha inteira ou
toda a pdgina, mesmo que s6 se ti-
vasse enganado numa letra. Dai a con-
saquente lentidéio e o encarecimento
do trabalho.

Entio ocorrew-lhe gravar, cuidadosa-
menta, a buril, numerosas letras sol-
tas, Iguals, componde abeceddrios
sortidog, com espacos de madeira, em
vérios @ngulos, mais estreitos do qua
es letras. Compunha linhas & mais
linhag, atando-as firmemente com um
cordel, logrando, assim, péginas com-
pletas. Quando cometla erros, limi-
tave-se @ trocar as letras @ 08 espacgos
necessarios,

0s primeiros tipos fundidos
Asszoclando-ge a Pedro Schoeffer,

gravador e fundidor de metsis, & a
Jofio Fust, alquimista, fabricante de

tintas & financiador dos trabalhos, Gu-
tenberg conzegue ver o seu sonho
tornado realidade. Primeiro em chumba,
e logo dapois em antiménio e chumbae,
fundiram os caracteres que, com a
adicéo de estanho, constituem hoje o
chamado matal de Imprense.

A prensa metdlica, inspirada na vul-
garmente usada para plser uvas, {ol a
pionaira de todas as médquinas pos-
tariores ao incluir os drgdos essen-
ciais ainda hoje vigentas: platina & tim-
pano.

Fust dissolveu a sociedade em 1455
& conseguiu terminar. Nno mesmo ana,
juntamente com Schoeffer. a Biblia
de guarenta e duas linhas, comegada
por Gutenberg., apoderando-sa, me-
dianta mandato judicial, da oficina do
58u ex-s0cio.

Completamente 58, Gutenberg, o ge-
nial Inventor, logrou ultrapassar o seu
rival imprimindo, em 1458, a Biblia de
trinta @ sels linhas, considerada uma
obra-prima.

Dois anos mais terde, terminou o
seu diciondrio Catholicon, primeiro li-
vra impresso com cdlofon, e cujo in-
trdito & o seguinte:

Coam a ajla do Todo-Poderaso,
qua desata & lingua as criancas e
que muitas vereés revala aos pe-
quanos o que ocwlta aos homens
da ciéncia, foi scabado de impri-
mir o Catholicen, este Jivro admi-
rivel, no ano da Encarnagfo do
Salvador de 1460, ng mide-pdirfa de
Mogiinela, Insigne cidade de Ale-
manhe, gue Deus na sve clemén
cla se dignou converter na mais
ilustre ¢ primeira das cldades.
Este livro fol composio sem ©
auxilio de aparo ov canwla, vulgar-
mente usados, mes sim pela ad-
mirdvel encadeamento de formas
& carpcteres.

Difusic na Europa
Em 1464, os elemies Conrado
Swovnheyn & Arnold Pannarlz, da ofi-

cina da Gutenberg, na Mogincia, in-
troduziram a nowva arte em |tdlia.
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Ern 1466 apareceu na Polonia; em Es-
panha, em 14G8; em 1470, em Franga,
na Holanda, na Hungria e na Ausiria;
am 1471, na Suiga; em 14BD, na Crog-
cla & gm Partugal; na Turquia, em 1480

Posterlormente, coube ao México a
primazia do Mova Munda, em 1538 ou
1532, ainda que parega que a introdu-
cio oficial data de 1551, durante o
vicereinada de D. Antonio de Men-
doza na Nova Espanha, com o patroch-
nio de arcebispo Frai Luls de Zumér-
raga.

Pouco mais tarde, estendla-se a0
Lima (1582) e outras importantas ci-
dades. Nesse mesma ano. aguele arce-
bispo fundou, no México, a primeira
Universidade da América, logo sequida
de outra, dos Dominicanos, na mesma
deta, no Peru. A Imprensa tarnou-5@
pntio um valioso auxillar da colonk
zacBo e da evangelizagdo na América
Latina,

Ma Rissia dos crares oparece em
1553, & mais tarde [1639) na América
do Norte, progredindo com grande ra-
pidez.

Os Incundbulos

S3p sssim dominadas as edigles
compreendidas entre os anas de 1450
e 1550, por completarem o ciclo da
invencio da imprensa,

A esta época pertenceram os insig
nes tipdgrafos Sweynheyen & Pannartz,
j4 citados; os italianos Aldo Manuzio
¢ Bernardo Gennin; o espanhal Far-
nandez de Cordoba; os franceses An-
tonlo Verard, Enrique Etienne e Nicolas
Jenson, considerada como o melhor
gravador do seu tempo depals de
Schoafter,

Sequndo Fournier, Jenson Inspl-
rou-se, desde os primeiros caracteras
romanos gravados por ele, em 1461,
nas maravilhosas letras manuscritas,
usedas pelos monges amanuenses, em
minizturistas & caligrafos espanhdis
de manuscritos, com um elavado grau
de perfeicio, como o atestam 05 exem-
plares em pargaminno da Biblicteca
fleal do Escorial [Madrid), entre outros,
gue rednem a rica tradigio caligréfica
que, hé mais de quatro séculas, trouxe
4 imprensa espanhola a famosa Arte
de Escrever, ou Recompilagdo Subtilis-
sima, reeditada mais de dez vezes em
menos de outros tantos snos, obra do
melhor caligrafo europeu, o castelhano
Juan da lzlar.

Pelo lado Inglés, destacaramese
Gaoffrey Tary & William Cexton.

Em Espanha, o mais antigo livro im-
presss conhecide & o Sinodos de
Aguilafuente (Segdvia), impresso em
1472.

Precisamente para comemorar o
5* gpntendrio da imprensa em Espe-
nha, foram postos em circulaglo, desde
11 de Dezembro de 1973, trés selos
postals, editados pela Fébrica Macional
de Moeda e Selo. Um, de quinze pase-
tas, reproduz @ primeira pagina do re-
farida livro. Outro, de sete pesetas,
reprodiz um fragmento da pagina de
rosto do La Sempride Johan Jaban, im-
presso em Velénoia em 1497 Por -

timo. o de uma peseta alude 2s
primairas tipografies fundadas em Es-
panha & na América Lating.

Um processe proprio

Na verdade, parece que antes de ter
chagado 4 Peninsula |bérica qualguer
gstrangeira, cOMegou-g2, COMAO Na Ale-
manha, por utilizar tipes de madeira;
demonstra-a o Secramental, de San-
chez Vercial, impresso am Savilha, por
volta de 1470, por Bartolomé Segura,
Antonio Martingz € Altonso del Puerto.

Fernandez de Cérdova usou os tipos
metdlices em 1474, como |4 dissemos.
nas Owvres e Trobes en lahors de la
Verge Mariz (Obras e Trovas em lau-
vor da Virgem Maria): hé um exemplar
na hiblioteca da Universidede de Va
léncia. E logo se associou ao alemio
Lamberta Palmart, gue havia estudado
a arte de imprimir na Universidade
de Paris.

A Barcelona chegaram Juan de Salz-
burgo & Padro de Constanza, que im-
primiram, em 1475, a obra de Perottus,
Gramitica Rudimentar.

Em Saragoga, o germano Mateo Flan-
dra imprimiu, no mesmo ano, Mani
pulus Curatorum, de Monte Rhoteri.

As bibliotecas com malor AGAMEro
de incundbulos s8o as de Munigue.
gom 16000 volumes, a do Museu Bri-
thnico, com 11000 & a do Vaticano,
com T000.

A Antonio da Mebrija (1491-1522]
se deve a primeira Gramética da Lin-
gua Ceslelhans, imprassa em 1492,

A mais antiga ediclo conhecida da
Tragicomedia de Calisto e Malibea,
vulgarmenta chamada La Cefestina, de
Fernando Rojas, fol impressa em Bur-
gos em 1499. E considerada a abra
mais importante da literatura espa-
nhola, depois do D. Ouixcte, & a cria-
gio méxima europeia de mil e qui-
nhentas.

QOutros livros notaveis

Garcia Rodrigues de Mantalvo pu-
blicou, em 1508, em Seragoga, o livro
de cavalaria mals divulgado e o pri-
meira de que se tem noticla. apesar
de ji em principlos do século XV ha-
vier refaréncias o primitive Amadis,
Foi o mais lide em Espanha, na pri-
meira metade do século XVl & 0 gue
gozou de maior popularidade e fama
na literatura espanhala & estrangeira.

O eardeal Cleneros, fundador da Uni-
versidade de Aleald, com a colaboragae
de mestres estrangeiros, patrocinou a
publicagéa da Biblis Poliglote Com-
plutenge (1514-1517], com o texio da
antige testamento em hebreu, caldau,
grego e latim.

Os judeus convertidos Alfonso de
Zamora, Alfonso de Alcala, Pablo Coro-
nal & os humanistas Nebrija, Herman
Nufiez, & Pinciano, & Demétrio, o Cre-
tenss. laram os artifices da magnifica
empresa.

De Cervantes publicou-se. em 1385,
Ls Galatea [novela pastoril] e, em
1605, a primeira parte do D. Quixote,
com cinquenta e dais capitulos.
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sobre imprimibilidade

Ma era da especializecio, os papéis
séo produtos bem definidos: kraft, Jor-
nal, ete, todos fabricades & base de
fibras de celulose, mas cada um con-
cebido tendo em wvista um uso per-
feitamente definido.

Mesmo numa categoria como 05 pa-
péis de impressfo, existem diferencas
devidas & especializagio: um aceti-
nado, um poroso B um couché podem,
por rigor, ser intersubstituiveis. Na
pritica, procura-se o maximo de efics-
cla. Mao sd3o substituiveis porque cada
um procede de uma concepgio parti-
cular & corresponde a um objective
diferente.

Para Imprimir um livro, utiliza-se um
papel gue tenha mais espessura, mais
rigidez & gue dé mais atractivos &
sua venda.

Mas, se este trabalho fosse conse-
grado & uma pintura e reproduzisse
aguarelas, o emprego de um papel
affset cléssico tratade em zise-press
impor-se-la porque o grio do papel
2 a sua absorgdo permitiriam repro-
duzir fielmente o aspecto e as cores
das aguarelas. Utilizando o papel cffset
em lugar do poroso, o editor sacri-
fica o factor espessura da sue obra
ao aspecto de qualidede de reprodu-
cin. Ele fez uma escolha e utilizou
um papel adaptado a essa ascolha,
reflecte assim a razdo de ser dos pe
phis couchd. E a melhor qualidade
final da impressio que aparece como
justificagho fundamental da escolha.
A rezio de ser um papel couchd & o
permitir a melhor reprodugio possivel
de uma imagem. De todos os papéis,
o couché & aquele que possui @ me-
Ihor imprimibilidade.

O nosso propdsito serd analisar o
terma simprimibilidede= que se encon-
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dos papéis

«COUCHE>

tra muitas wvezes am certas frases,
come =0 vosso papel tem uma Impri-
mibilidade menas boa (ou mealhor] que
o X, vosso concorrentes, ou ainda =0
vosso papel imprime melhor ou menos
bems. Ora, estas frases tém uma in-
cidéncia comercial importante & o pa-
peleiro deve saber sbsolutamente por
que ¢ malhor @ como ficar, ou porqui
a sue qualidade & contestada e o gue
fazer para reduzir a sua gap technolo-
gigue.

O problema seria muito simples se
g imprimibilidade se medissa por um
g0 teste, mas ndo é o caso: ela &
rasultantz de um conjunto de quali-
dades, qualidades essas que depen-
dem da pesszoa que julga, mas que
varlam igualmente no tempo e dife-
ram Segundo os processos de Im-
pressdo, Reduz-se & uma apreciagio
subjectiva.

Uma boa definigdo para imprimibili-
dade seria: probabilidade de um papel
sor impresso sem defeitos e satisfa-
zendo certas normas de estética. Esta
definigho pde em claro dois aspectos
do problema: em primeiro lugar, &
aptidio do papel em =correérs na mé-
quina; em sequida, as suas capacida-
des de trazer consigo as satisfacdes
estéticas.

Em relagio ao primeiro aspecto do
problema, parecia-nos evidente que o
papel couchd nio correspondia ao que
s8 procurava. Entre os diferentes pa-
péis de impressio, ele ndo & aquele
que tem melhor condugdo na mdquine.
Sabe-se qua para fabricar papel couchd,
fabrica-se primeirc um papel ording
rioc — o suporte do couché —, sobra o
qual serd depositada de cada lado uma
camada minaral. O fabrico doa couché
4 muito mais complexo que o de um

papel wvulgar, Ela necessita de mais
operagies Industriais, portanto, com
um risco industrial também maior.
E certo que, por exemplo, bobinendo
cinco vezes fora da mdguina [bobina-
dora da maguina de papel, rebobine-
dora, coucheuse, super calandra @ bo-
binadora-cliente), o rsco de defeitos
de bobinagem, como pragas ou reben-
tamentos, € mals Importante que com
um papel enrolado duas vezes (caso
de um offset com duas apera¢bas: bo-
binadora da mdquina de papel e bobi-
nadora-cliente). A este risco, ocasio-
nado por um maler nimere de ope-
ragfes industriais, acréscentam-se os
problemas da tecnologia pripria da
cavchage (camada), tecnologia bastante
bem definida, mas ainda Incompleta-
mente aprendida hoje.

Voltando ao primeiro aspecto da de-
finiche de imprimibilidade, todos este-
rio de acordo para se conhecer que o
papal couché ndo & um papel dos mais
fibrosos.

0O papeleiro dispense muito mais
cuidados, muito mais confrifes, sobre
um eouché que um outro papel de
impressan, a, infelizmente. se se com-
pararsm rasultados de impressio no
caso de meis impressdes de 100000t
de couchdé com as de 100000t de pa-
pel offset. conclul-se que os incidentes
de rodagem, isto &, os acidentes me-
chnicos sejam duas a cinco vezes
mais numernsos com o papel couchd,
Mem todas as dividas se devem to-
talmente ao papel, mas podem ter
uma origem na adaptacho, mals dificil,
deste tipo de papel & médquina de im-
pressiio. A justificagho da maior acel-
tagio dos papéis cowchd ¢ devida ao
aspecto estético que ganha o trabalho.

{«la Papeteries, n= 2, Feveraire da 1976.)
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OFFSET

para jornal

a copia no novo processo de impress3o

Copiar demora bastsnte tempo— todos o sabem. Ndo deve haver precipitagio,
pois corre-se © *#isco de errar: a bomba deve ter possibilidsde de formar o vicuo
e o tempo de weposigio néo deve ser diminuido, Els o que recomanda o revista

Ozasol (n° 6 de 1974),

Os técnicos da Kelle ndo podiam
aceitar o tempo de espera no pro-
cesso de copia comp um facto consu-
mado. Tampo & dinheirc @ as novas
técnicas —principalmente a impressdo
de jornal no sistema offsef — neces-
sitam de bastante tempo. Os técnicos
nio se conformaram com dados einal-
terdveiss; pelo contrério, apresenta-
ram novas solugbes técnicas para
os combater, surginde como resultade
a prensa de exposiclio rdpida Kalle
Kt 589,

Estz aparelho semiautomético pode
fazer waler a sua moderna técnica
guando a partir de uma montagem se
fabricamn muitas chapas. Ma Impres-
sio de jornal & necessdrio, regra geral,
expor & luz vérias chapas da mesma
montagem [conforme a produgho de-
gajada), num tempo reduzidao, pois,
neste caso particular, a8 actualidade
tem papel primordial.

Como realiza a KA 585 numa hora
a insolacin de cem ou mais chapas?

MNeste processa tem bastante impor-
tancla o tabuleiro de Insolagdo, onde
sio colocadas duss mentagens que
podem ficar al até que as chapas se-
jam totalmente inscladas.

O técnice encarregado desta mé-
quina coloca as duas primeiras mon-
tagens (com o lado da camada vol-
tado para cima, pois a iluminagio com
limpada de metal halégeno realiza-se
de baixo): em seguida as chapes séo
voltadas com o lado da camada para
baixo. Como habitualmente, sdo per-
furadas no sistema de ragisto.

Logo gque o tabuleiro de insolagie
& introduzido alguns centimetros, a
bomba de wicuo comega & funcionar,
embora anteriormente ji ndo estivesse
inactiva: utilizava a sua paragem
{tempo é dinheiro!) pera fabricar um
vicuo numa caldeira de armazenagem,
conduzindo este pormencr @ uma pou-

panga de tempo, perque a bomba tem
ginda de culdar do dltimo esmags-
mento qua poderia fzlhar no contacto
antre o filme e a chapa. Para lsso sdo
precisos 25 segundos.

Sequidamente o tebuleiro & intro-
duzido totalmente, desvanecendo-se
a insolagio existente anteriormente.

Enguante o35 ralos ultravioletas
actuam, © técnico pode colocar es
mantagens ¢ chapas seguintes & no-
vamente por a funcionar @ segunda
homba de vécuo, a qual também estd
ligada & uma celdeira de armazenagem.
Gs o técnico vir que o vécuo & sufl
clents, empurra totalmente o tabuleira,
sends sutomaticamente ligada a ilumi-
nagéo,

Asg chapas colocadas primeiramenta
astdo agora no tabuleiro amovivel &
podem ser retiradas. As montagens ti-
cam no tabuleiro & sBo cobertas com
novas chapas.

Este processo repete-se até que a
insolagao atinja toda a série de cha-
pas.

Depols trogcam-se as chapas junta-
mente com as montagens, n@o Cons-
tituindo Isto quelquer perca de tempo,
pois que a Insolagio continua,

Os técnicos de produgdo em linha
gostariam da KA 569, visto que a sua
maior preccupagio reside na possibi-
lidade de realizar simultangamente o
maier niimero de processoe.

Sa tivessem de delingar um plano
de exposigao ripida segundo os pro-
cessos da Kalle, poderiam tragar [i-
nhas paralelas no que concerne a exe-
cugido e exposigic. Para a impressio
de jornal no sistema oliset, contude,
pste pparelho oferece uma poupanga
de tempo que permite protefar o fe-
cho da redacgio por alguns preciosos
minutos.

(D& revizta «Ozasols, n.* 6 de 1574.)
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O PONTO SOBRE A DRIOGRAFIA

Por R. Chiodi {Centro técnico do papel)
F. Mathieu (Sociedade Scipa)

Nio obstante o atreso com gue reprodurimos este artigo, da conceituada re-
vista tocnica «LUimprimarie Nouwvellas, Favereiro 7974, perece-nos de granda ac-
tunlidade para nos parmitic avaliar, so mesmo lempo, a evolugio das tdenicas,
Julgar do interesse, controlar as possibilidades e também moderar, por vezes,
a evolugio, demasiedo frreal frande a vma justs ldgica, das Indistrias da trans-
lormecdo do papel e do tinta.

A driografie, o pracesso offset a seco, serd para 0 mundo do sistema offset
a revolugdo esperads, 8 supresséo de diversos contratempos e a iniclacko de
simplificagdo de um processo de Impressdo,

Sobre & sua validsde muitas tém sido as considecacdes publicadas em

sFrefos,

Vejamos, neste artigo, o que dizem dues avtoridsdes ne matéria.

Quem visitou o stand 3M na Drupa 72 recorda-se da
epresentacdo, muite bem elaborada, da nova chapa drio-
grifica, com especificagies claras sobre a resisténcia bs
tiragens e referéncias & mio-de-obra e a tantas, tantas
ideias all expostas & algumas jd langadas desde antdo.

E, afinal, como & hoje? Esforcemo-nos por fazer o ponto
da questio, um ponto que, sobre esta chapa, se estabalace
num equilibrio ndo mais entre a tinta @ 2 dgua, mas entra
um palimere repulsive & tinta ¢ um metal que o aceite.
Estamos, portanto, ainda numa fase de equilibrio, com
tudo 0o que pode comportar de problemas variados.

A nosse informacio situa-sa, hoje, na tecnologia das tintas
para driografla @ nas suas caracteristicas de imprimibilidade,
qracas &5 experiéncias em maquine offset @ em testes de
laboratorio, realizados no Centro Técnico de Grenoble.

Ma febricagio de uma tinta pera driografia 8 evolucio
dos nossos ensaios fol bastante imprecisa a principio, por
que nds ndo possuiamos praticamente qualquer indicacéo
sobre a matéria @ tivamos, em primeiro lugar, de adapter
& nossa produgBo uma formula distribuida por um fabricante
americana de resinas e vamizes, fdrmula rapidemente posta
de parte em virtude da supressio, na relegio dos produtos
qgﬂ constitulam o verniz, elemento principal da tinta drio-
grifica.

A experiéncia, tho conhecida, dos homens de laboratdrio
permitiv-nos encontrar entdo uma Frmula mals simples,
derivada das nossas fdrmules classicas offset, mas adi-
cionada de certos aditivos do tipo silicone, a fim do as-
saqgurar a rejei¢Bo sobre o polimero e & acglo sobre o metal.

Com a ajuda das primeiras placas colocadas 4 nossa dis-
posigao podemos realizer as tiragens, descobrir certos pro-
blemas, conhacer certos limites.

Para o emprego sobre a méguina a placa driogrifica
oferece certas facilidades:

Eliminagio da humidade frequentemente Imprecisa na
regularizacio face & cn?a da tinta;

Supress@o das variagBes do pH das Gguas o das suas
acches nefpstas sobre a secagem definitiva das im-
pressoes;

Supressdo da colagem das placas aquando das paragens:

Dasaparecimento dos coups de séche pela varlagfo
da humidade.

Em presenca de placas tradicionais, outras dificuldades
dparecam:

Fragilidade da superficie do polimero, que necessita
de protecgio na manipulacio e precaucdes aquando
das lavagans;

Deterioragio de placas na formacdo das ranhuras sobre
as zonas que ndo imprimem sem possibilidade de
correcGao.
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Para & formacio da tinta devemos adoptar um composto
rico em dleos vegetais. oferecendo-lhe um teor de gordura
bastante elevado. o que limita as possibilidades de brilho
e a rapldez de secagem.

Uma rigidez elevada & necessdria se se quer manter um
bom equilibrio da tintagem nos roles de impressdo sem
derrame da tinta. E aqul que se situa a principal dificuldade.
A tinta deve apresentar, ao mesmo tempo, uma rigidez ale-
vada, uma capaclidade normal de distribuigio no tinteiro e
sabre os rolos, uma aderéneia tolerdvel pelos suportes uti.
lizados e, sobretudo, estabilidade da viscosidade em funclo
da temperatura, Ora. a tinta offset viscostable, a0 contrério
-rﬂ:;ldlw;ls de lubrificacBo sintéticos, ainda, cremos, nio sa

ca.

A importéncia da viscosidade da tinta serd reslgada nos
testes laboratoriais; inicialmente, preocupou-nos a necossi-
dade de empreger tintas que oferecessem uma compactidade
€ uma aderéncia elevadas, o que impunha uma selecclio
rigorosa dos suportas ubilizdvels. No entanto, podemos me-
Ihorar o valor das nossas tintas, dentro dos limites normals
de utilizacho, em face dos suportes actualmente empregados.
Convém, no entanto, recordar que a supressio da molhagam,
se elimina as contingéncias da secagem definitiva da tinta
e as vicissitudes de repetidos acertos sobre a maquina,
suprime Ipualmente um excelente meilo de limpeza 3& ci-
lindro de cavchu e da placa, como & demenstrado, no fim
de um dla de trabalho, pelos residuos depositados nas
tintas de molhagem.

Soments a tinta serd susceptivel de recolher os pélos
@ as poeiras, mas, fora das zonas a imprimir, esta limpeza
ndo mais serd efectuada através dos rolos molhadores,
devendo oz suportes suscepliveis de produzirem posiras ou
sofrerem desfibragem parcial ser excluidos dos processos
cam placas driogréficas, sob pana de limpezas demasiadn
frequentes da placa.

Apesar destas restrigies, seria interassante controlar as
possibilidades reais de emprego das tintas para drlografia
sob um planc francés, estando nds certos de que ja colegas
:':Ds.sns aestrangelros puderam efectuar um trabalho seme-

wante.

Realizémos tiragens com o auxilio de um jogo de placas
de uma 86 cor ¢ de quadricromia, fornecides pela Socie-
dade 3M francesa, na nossa miéquina de offset Raland
Favorlt Ob,

#As condigbes de tiragam foram as seguintes:

Temperatura: 20°C;

Higrometria relativa: 65°;

Velocidade meédia da tiragem: 6000 folhas por hora;

Papéis: offset calandrado & couché:

Ordens de tiragem da quadricromia: cifo, amarelo, ma-
genta, preto.



A= nossas obsarvagdes

Facilidade para um ajustamento répido do valor da apli-
cagio de tinta, visto gue O equilibrio & atingide quase ins-
tantaneamenba.

Possibilidade de obter cargas de tinta superiores a3 ob-
tides em offset hamido conservando todas as qualidades
do papel e podendo obter-se valoras de densidade da ordam
de 1,60 a 1.80.

No gue respeita ap suporte, a resisténcia A tracgho é
indispensavel, ja que so trabalha com tintzs de aderéncia
muitn elevada, ndo devendo este facto ser contrariado por
emulsio. mas atenuando a forga da descolagem do papel
peio emprego de uma tinta rica em verniz & base de dleos
vegeteis ou de resinas glicernitélicas, na falta de uma
carrecta percentagem de dleos minerals, que, por filtragio
imediata, aumentem o teor de viscosidade no momento da
ultima passagem da tinta sobre o pepel, Relathvamente ao0s
suportes utilizados, ndo notdmos dificuldades de resisiéncia
& traccho, se bem que a descolagem das folhas produzisse
um ruido Intenso.

Os papéls mate paracem prestar-se particularmente para
o trabalha com placas driograficas, galvaguardada a exls
téncla de um grau de calandragem suficiente para evitar
a cifusio de poeiras, J& que ndo se observem riscos de
desfibramento e o tipo da tinta & adequada, pela sua farma
de secagem dominante em pxidecdo, A relagdo tinta-papal.

Sobre o papel couché observamos fendamencs de rejeicio
da tinta, mas esta defeito parece astar ligado & natureza
guimica dos pigmentos, nic parmitindo alguns deles uma
transferéncia suficiente da placa para o cauchu, A mudanga
de pigmento parmitiu suprimir @ste defeito.

No gue respeita & tinta, sshemos que @ transter@ncia
e a gualidade de desligamenio das tramas melhoram em
fungdo da velocidade da tiragem: em tiragens de 10000 fo-
|has por hora & possivel eliminar o risco de wvolatilizagdo,
susceptivel de aconbacer a velocidade inferior; precisaremos
ulteriormente que esta velocidade, necassariamente ligada
a uma elevagio de temperaiura do material & da placa,
pode provocar um escorregamento generalizade da tinta,
delelto que nio 8 possivel impedir pela variagho da miolha-
gem ou da acides, ainda gue esta se pPossa praticar no
offset tradicional.

Tiragens industriais alactuadas em magquinas aputomiticas
ripidas de impressdo de formularios em continuo puseram
esta tacto em evidéncia e elertaram-nos para o prablema,
de dificil resoluglo, que censtitui o limite de gualidade das
nossas tintas para dricgrafia, sem haver a possibilidade de
evitar essa evoluglo por um aumantd da consist@ncia. Com
feito, sejam as possibilidades de formulagio, seja & juncio
simulténea da aderBncta e da inércia da tinta com & au-
mento da rigidez, nfic nos permitem rezalver com plena
satisfagio esta aquagio,

Nio estamos ainda em condigbes de fazer tiragens In-
dustriaiz importantes em nldmero & &m duragie com as
placas em driografia. Ndo sabemos iguslmente se a 3M
guer prosseguir com comercializagiio destas placas.

Pensamos que para certos trabalhos em que a4 dgua da
molhagem @ uma desvantagem a diversos titulos — demora
da secagem & endurecimento da tinta (impressdo de carto-
nagens, mordentes para bronze .. ). perda de intensidade
em consequéncia da instabilidade de aquilibrio dgua-tinia
(trabalhos de repetigho exigem altos valores de tintagem).
dificuldade de assegurar, a grande velocidade, o perfeito
equilibrio dguatinta [formulérios em gontinup ...J—, 0 €m-
prego da driografia pode constituir uma vantagem carta.

A evolugho das nossas fdrmulas estd todavia ligada &
deste processo. O lancamento de uma gama nova de pro-
dutos, dos quais & necessério melhorar 05 pormanores, nio
se pode encarar senfo em funcio do mercado de consumo
que |hes serla acessivel.

M. Chiodi vai agora precisar a sequéncia aos testes rea-
lizados em labaratério confirmando as contigénclas das tintas
utilizdveis e as constantes dos papéls de impressio.

Recapitulagie das propriedades de imprimibilidade exigidas
#s tintas e aos papéis actuais
Elas estio intimaments relacionadas com as etapas da

passagem das tintas sobre o trem de tintagem € da folha
noe ciclo de impressio.

10

Aptidio para a transferéncia
Propriedade do papel de absorver a quantidade dptima de

tinta e, para esta, capacidade de transferéncia & de fixagio
4 suparficie do suporte. Intervém, para o papel, 4 compres-
sibllidade, & condiglo da superficie, a humidade, a absorcao.
e, para a tinta, a viscosidade, as propriedades de aderénmcia,
o comportamento reolégico.

Arrancemento e piquelagem

4 folha do papel separa-se do cilindro de cauchu, ao qual
ela adere pelo filme de tinta; este filme separa-se normal:
mente em duas partés desiguais, uma fina, que fica sobra
o cilindre de ceuchu, cutra forte, que se transfere para
o papel. Gonsoante a resisténcia deste filme de tinta &
clivegem, & a superficie do papel que vird a aderir & tinta
snbre o cilindro de cauchu, provocando o arrancamento
total. No ceso dos couchds, as particulas desagregam-se @
provocam defeitos de piquetagem.

Estas resisténcia do fime de tinta define-se pela sua
aderéncia, variavel segunde a composigao e elasticidade
¢ a astabilidade da tinta na maguina.

Fixacio da tinta

Desde a trensferéncla, comeca-se a fase de fixagio da
tinta. A evolucdo prosseque, pondo Bm acgho diversos me-
canismos fisico-quimices. E @ntes de mais @ tase da pene-
tracio, dependente das condigdes dos dlens minerais em
suspensio no ligamento e da porosidade da base. A fase
de oxidacio desenvolve-se em seguida sob a acgdo do
oxigénio, com aceleragio do termo das duplas ligaghes entra
os Oleps vegelais © as resines para adicio dos secantes.

& fim de situar as tintas para driografia em relacho as
lintas de offset normais, realizémos uma sequéncia de en-
sains de imprimibilidede sobre uma variada gama de papéis.

Escolha dos papéis

Foram tomados onze tipos de papel de impressdo, con
siderando as suas estruturas particulares:

Papéls & cartdes couchés acetinados de fraca ab-
sOrGaa;

Pepéls couchds de tipo microporoso:

Panéis couchds mates de tipos microporosc € ma-
CrOporos0;

Papel de offset tratado de tipo Macroporoso.

Caracteristicas dos papéis

Aealizdmos o8 testes classicos: teste porométrica, medida
do brilho especular, teste microcontador.
Os resultedos estio compilados na tabela 1.

TABELA |
Taste poromdétrico
Migro- |
eonlormo
Papdls | ol dade. ﬁ:‘l’.’&ﬁz
dplica T 12" Aspecto
)
I
1 147 | 0.5 059 Marmal a2
2 1,62 0,26 033 Mormal 14
3 147 ] 0.35 046 Maormal 22
4 1,08 022 0.59 Excelente 56
5 097 0,23 p42 | Mau (alaranjado) 13
g | 102 0,17 026 | Mau (alaranjada) 54
7 1.57 | 016 0,24 Fosco |48
g | 280 | 053 1,16 Marmal [:]
10 | 097 | 047 | 025 Médio 47
11 1.08 0,13 022 Médio 54
12 1,45 013 0,19 Bom ar

Os papéis 1, 2, 3 & § sdo0 couchés mates:
Os papéis &, & & 7 sio couchds acetinados:
O papel 8 & um offset tratado:

Os papéis &4, 6 & 7 séo couchés acetinadaos.
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TESTE COM TINTAS POROMETRICAS
i)
Densidade
dplica

. Papsl 1O

. -cnuthu mate

. sCouché= brilhanta

. «Couché= mate

d*

d=

. Carlglina scouche-

h . Cortolina de alto brithe
oal 12. Carolina =couchés

-
SHORLA L

Termpo de penetragio (s)
17 18 30 i3 ] 1T Tab

Fig. 1

a

A figure 1 mostra @ curva de densidade optica em fun-
¢gio do tempo de penetragio e das tendéncias dos su-
portes:

2,5, 6, T—muito fechados, aptos ao brilhante, podendo
dar lugar a maculegio ou dificuldade de fixaglo da
tinta.

4 — farte capacidade de absorgio.

3 & 1— estrutura muite aberta, possibilitando uma f-
xagio rdpida, mas risco de perda de brilho, sobretudo
para o 1.

& — absorgio importante & dominanbe,
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Comparacio entre a tinta para driografia e a tinta para
wolfsets cléssico

Selecclondmos o teste de maculagio @ compardmos com
a tinta para driografia as duas tintas 3800 [estrutura poli
dispersa, fizagio por filtragem selectiva) e 2800 [estrutura
maonodisparsa, fixegio por penetracio do ligpante e do pige
menta).

A tebela Il mostra os valores observados por este teste.

De uma maneira geral, a tinta para driografia oferace uma
forma diferente de fixaclo da da tinta cldssica: sabemos
que ela seca mais por oxidacdo.

TABELA 1l

Teste de maculagem — Valor de densidades relativas

15 " L
Popéls
Drio ey 00 B 2800 Drio 00 800
T e m s - 0,88 g2 = | 0.69 0,60 == 043 043 o
[ 0,80 0,75 - i oM 0,72 - 041 0,66 =
12 . 0.78 083 - 0,72 0,56 . 0.55 040 -
T 0.85 058 = 087 062 - 0,34 050 -
6 . 0,80 067 = | 0.87 0,54 = 0,72 0,54 -
5. 0.91 090 = 0.87 0,76 - 032 0.36 -
4, 0,83 0,74 = 0.81 028 = 087 0,15 =
3. 0.80 0,75 - 0,80 0,35 = 0,66 019 -
2. 0.74 048 0,43 053 0.28 067 040 017 0,36
1. 0,735 025 0,73 0,64 0,16 0.7 045 013 0.55
8. 0.24 023 0.23 0.24 0,16 0.21 0.21 0.08 0,13
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A figura 2 pde bam em pvidéncia esta diferenga para o
caso dos suportes de fraca ebsorgdo.

TESTE DE REPINTAGEM
Medida de fixagho das tintas
4, «Couchés acetinade
=Couchés mate

5.
12. Cartolina acouchiés=
8. Papel 1O

124 - Tirtes driograficas
Ve 4 e Tinla 3B00
e ;L.“‘h“- A

N T

Dansidade dptica

S s

g1

B & S L L N, i
LA L XN
A

EH
LAR S

Tempe de Hxagdo (51

15 0 e

Fig. 2

Medida do brilhe de impressio

Ma tsbela Il temos os valores fornecidos pelas me-
didas do reflactémetro Phatovalt para 0s suportes nag ime
pressos & impressos com linta para driagrafia & tinta offset
industrial.

TABELA I
T
Panéls I o impressa Tinta delo | _EH_“'!":;'”_m
4 | 56 o3 82
11 | 54 2 a5
G ! 54 T2 85
T 48 T 74
10 a7 a1 B3
12 a7 76 E5
1 32 54 50
3 22 B4 63
2 14 42 aw
5 13 S0 58
8 G 10 T

Mota-se uma bea aptidao para o brilho da tinta para drio-
grafia em comparagio com a tinta offset, que é de formagio
brilhante para papéis couchés.

Medidas de arranque foram igualmente efectuadas com
as tintas de tirante graduado de Lorilleux & a tinla para
driografia, aperalho IGT, tipo <A 2., tensfio de elasticidade
35 ka, cilindro de cauchu, velocidade de curso do péndulo.

Mio notémos arrancamento nos papeis, salvo no T, qua
mostra uma ligeira piquetagem (tinta JE02) & um arranca-
mento (tinta 3203). O resultado & jdéntico com tinta para
driografia, € se tomarmos como exemple um papel cujo
arrancamento em offset cldssico dd os valores de:

Hintaz 3803, 3804: absargfio de dgua: tinta 3601,

a mesmo teste com tinta para driografia ndo mostra ne-
nhuma pelagem. Seria uma certa vantagem, portanto, acre-
ditar nesta tinta.
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Ensaios complementares
InHuéncia da elevagio da temperatura sobre o engordura-
mento de ponto e a cobertura

A temperatura exerce sempre uma infludncia de limpeza
sobre o comportamento das tintas, modificando particular-
mente a sua viscosidade € a sua tensdo superficial.

Mo caso da placa driografica, pode supor-se que © poli-
mero [revestimenta mpulgslw da tinta) v& as suas proprie-
dades modilicadas pelas variaghes de temperatura.

A elevagio de temperatura produz-se sempre por uma
queda na viscosidade, que diminui as qualidades de imprl-
mibilidacde da tinta e conduz 3 cobertura e @o angordura-
mento. O offset hamido permite em parte conter esta md
evolugio por uma evolugho da humidede ou uma modifi-
cacdo do pH.

No caso da tinta para driografia, nio sfo pessiveis as-
ée’d paliatives, e ela prapria deverd assagurar a sua estabili-

ade,

Pudemos verificar os limites de emprego de tinta para
driografia medinda, por um método prdtico, a variagio da
qualidade da impresséo em fungio de temperatura da tinta,

Este contrGle é mullo simples e ripido, limita talvez a
conclusio, mas mostra bem os resultados observados por
cortas tiragens industriais ou as conclusbes de andlise de
tintas SICPA, segqundo o laboratério central de Minnesota,
noe Estados Unidos da América.

A montagem comporta: uma placa dringrafica, uma placa
aguecedora, alimentada por um transformador varldvel rami-
ficado para o sector, um voltimairo de contrdle, um conjunto
de sondas de termojungio para medir a temperatura em dis-
tintos pontos da placa, um conjunto de medida & registo
da temperatura (precisio de +0,5°C).

4 tintagem da placa & efectuada por um rolo. Para
assegurar a boa reproduco das medidas, definimos com
precisio o modo de proceder:

Impressdo directa sobre a placa, sem intarvencio de
um cilindro de cauchu;
Varigches de temperatura de 20°C a MG,

Poda veree na figura 3 que o resultado da impressio
em driografia diminui fortemente com a elevacho da tempe-
ratura.

As zonas a nao imprimir recobrem-se progressivamente
da tinta a partir de 29°C e & 32°C o resultado da impressio
& grandemeante defeitucso.

Com uma tinta de aderéncia elevada (3808 de Losilleux),
notamos, alids, um resultado similar.

O Incidente da temperatura limita, portanto, & claro, o
amprego da placa para driografia, pelo menos no contexto
da farmula de tinta de que dispomos.

Em matéria de conclusio

Uma série representativa de diversos tipos de papéis
utilizados para a impressio offset tol empragada a fim da
analisar o comportamento de uma tinta industrial para pro-
cesso driografico.

Os rasultados moskram que este processo se goomoda
bem @s estruturas e condigies de suparficie ectunis dos
papéis.

A forma de fixaglo da tinta para driogratia utilizada nos
nossos ensalos nao Implica a utilizagao de suportes sofis-
ticados quanto & composicio da camada superficial.

E o mesmo que para evitar o arrancamento, e pudemos
mostrar em maquina offset e em laboratdrio que as tintas
ce utilizavam em papéis comercials cldssicos.

O desequilibrio verificade nos testes de laboratdrio ou
am certos trabalhos industrisis entre a glevacia da tempe-
ratura e a aparigho de um velamento gerel da placa phe
certos limites ao emprego destas tintas.

Mos ensaios quis-se mostrar, dentro do contaxto de uma
formula de tinta & de um conjunta de papéiz, & que resul
tados era possivel chegar por este processo. que se antevi
chelo de promassas.

S6 o futuro nos dird se a driografia perderd o seu in
1erasse perante a implantagio de secagem por tintas reac-
tivas ou se o velho sonho do offset a seco se concretizard
em realidade industrial.
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- A SUA ORIGEM

Por Carlos Manuel Almeida Amaral
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O Dr. C. M. Almelda Amaral ¢ vm nome felte no melo numismata; ndo
carece de qualsquer pelavres para ser apresentado, Como Prelo tem pela pri-
maira vez @ hova da sus colphoragio, squi fica o agradecimento de redecgdo
e dos leltores, com o pedido de meis colsas do seu muito saber,

A moeda, com QUE S& =COMPram os
maless, a5 coisas bonitas, os pala-
cetes, as sguintase=, as indumentérias
de luxe, que transformam as pessoas
em janotas ou déndis & nos propar-
ciona o ansajo fagueiro de viajar e até
dar a volta ao mundo, nasceau ha cerca
de triés mil anos, com a civilizacdo ocl-
dental, de que fazemos parte. E, desde
os mais remotos séculos da vetusta
Grécia, a8 moeda tem assistide ao evo-
luir dessa civilizagio, perenemente,
eté chepar & nossa época, oferscendo-
-nos um dos mais excelentes pano-
ramas do indice de florescimento dos
povos a que ala pertence.

Por volta de 700 anos antes de Cristo
surgiu na Lidia, regifo junto do mar
Egeu, a primeira moeda, ou seja uma
cunhagem do eléctron (liga de ouro &
prata aplicada nos tempos recusdos
nas primeiras moedas da Asia Menor),
feita pelos Lidios, também chamados
gregos jonios. O eléctron era também
canhecido por ouro pdlido. Esta moeda
estd conservada no Museu Britinleo e
constitui uma das mais excelentes pe-
gas do seu recheio. O amerso da
moeda & pouco menos que plano & o
58U reverso apresenta trés marcagbes,
talvaz preduzidas por puncio.

Mio se sshe ao certo qual o ini
clador das cunhagens desse tempo.
Supde-se terem sido os comercian-
tes, tendo, depois, os governantes da
Terra aceite a Invenchio, que lhes pa-
receu bala.

Entretanto, o eléctron, pela sua liga
de ouro e prata, demonstrou nio ser
util @ ainda, pelo seu peso, ndo cons-
tituir uma regularidade. Entio, quando
o rei Creso inaugurou o sau rainado,
em GBO0 a. C.. na Lidia, rejeitou a
cunhagem do eléctron @ dau inicio a
das moedas de ouro e prata com v

rios pesos, controlando, destarte, o
seu valor para trocas e comérclo,

Mos remotissimos tempos das pri-
mitivas sociedades humanas, quando
a5 povos ainda néo estavam organiza-
dos em nagdes e ainda ndo tinham a
ideia de propriedade e de posse, o
homem vivia, rudemente, uma vida pas-
toril. Como os animals (bois, carnei
ros & ovelhas) eram o3 bens a que
tinha mals afeicio e encerravem um
certo valor, pois davam-lhe slimenta
e wvestudrio, essa mercadoria (ers &
mercadoria-moeda) deu azo a que
comegasse & sor preferida para as
trocas. justamente por constituir o
objects que a todos interessava. Desta
sorte, uma wvez que havia diversidade
de rendimentos entre um bol @ uma
ovelha, tornou-se indispensdvel a fixa-
¢io de uma ralagio de «valors entre
um & outra. E assim sucessivamente.
Desta maneira surglu a nocBo  de
svalors.

Porém, quando o homem, fixando-sa
no campo, se consagrou & agricultura,
na época em que J& haviam aparecido
03 metais gque eram utilizados como
alfaigs agricolas. esses objectos, diga-
mos, passaram a representar o papel
de =moeda= nas permutas dos géne-
o8, abs quais adiclonavam os ma-
chados, ms caldeiras e as trempes.
Estes instrumentos sobrepujavam a
=pecunia-vivas (os animais), pois go-
zavam ndo =6 da vantagem de se nio
alterarem com a accho do tempo,
como de serem levados de um lugar
para outro com facilidads, d2 nio ne-
cessitarem de alimentagio, de se arre-
cadarem sem despesas, de ndo ests-
rém sujeitos & aniquilago facil. Desta
farma, desde o limiar da civilizagio,
se chegou & conclusfio de que os me-
tais constituiam a mais durdvel mer
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Miyssu Mumiimbtict Portagués Wits geral da sals
de eupesigda perman el

cadorla que o homem tinha em 5eéu
poder para servir de padriio de «va
lors gue a maeda simboliza.

Entio, os metais apresentaram-se 80~
pre mattiplos formatos, como lingoles,
anéis, pequenos brocados, palhetas e
mesmao em pd, 0 que deu origem ao
aparecimenta da balanca pard se poder
consequir uma divisao mais apurada,
Eram pedacos infarmes cujos porme-
nores monetdrios se resumiam & o seU
peso corrasponder a um certo valor.
Foi um passo longo & demorado para
a moeda, pletdrica de perfaicio, que
apareceu séculos depols, em virtude
de a sua técnica sa ter ido aperfei-
cozndo através deles, passando 05 pe-
dacos de metal primitivos do simples
puncionamento ou marca ans mais
aprimorados desenhos @ legendes e
pom garantis de um paso certo, me-
tamarfozeando-se do maltiple formato
ap circular ou discd que chegou 05
nossos dias.

As moedas antiges aparecem-nos em
sgrias que nos refloctem as socle-
dades em que tiveram o SEU bergo;
acarinham no seu metal o mivel de
civilizagio que principla na técnica
adoptade @ wval até a pxtariorizacao
artistica que patenteiam, ao0s malos
gcondmicos onde nasceram, 4 sua eru-
dicdo, ao regime palitico de Estado
s gos ideals religiogos que nele pre-
valeciam.

Atraveszaram um longo periodo pré-
.monatirio, de formas e aspectas gros-
ssiros, tal como apresentavam as pri-
meiras moedas de Roma. Fofi, pois, um
evoluir constante, que se foi operando
duranta séculas, daquilo que em tem-
pos remotos fora utilizado para padrac
comparativo de valores, que ia desde
ps animais aos machados, as trempes
e 2o metal em barra.

Portanto, na origem e evolugio da
moada hd a notar duas feses:

1.* Aquela em que a moeda & con-
siderada no aspecto de spadrio comps-
rativo de walores., sem Que ela surja
como moeda metdlica em forma de
discas puncionados;

25 Aquela em que jaaparace a maoada
tal como tilinta no bolsc @ no porta-
.moedas de agora.

Todavia, no Mediterrineo Oriental, os
povos da civilizagdo helénica alcan-
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gavam um cxcelente desamalvimento
camercial & maritima criginado  pela
configuragio do Peloponeso e pelas
indmeres ilhas em que existiam, ra-
zip por gue, desde logo, a moeda s
ima8s como o clemento primordial
para a sua dilatacdo, Dasta sorta, ela
conseguiu tomar um grande desanval-
vimante desde que no século VI o, C.
ge puncionaram os primeiros lingotes
de eléctron, visto que o cunho {20
ternpo reduzido a um merd pungao)
representa @ caracteristica principal da
moeda ma sua clissica acepgio.

Essas moedas eram caracterizadas
nOr uns pequenos lingotes ovdides de
clectra, |8 com uma certa regularidade
de peso, contendo uns subtls sulcos
de um lado e do outro um quadrado
am chncave com singis rudimentares
da entidade que as emitia @ do wvalor
que BnCErravam.

Mais terde, a moada alcangou 08
SEUS POTMEnDTEs essenciais @ passou
a ser emitide pela autcridade méaxima
do peis, & néo dos particulares.

As moedas gfrngas. quento & sua ri-
queza & multiplicidade dos seus tipos,
tal como 2 sup aprimorada formosura.
saa tio magnificas que jamais a mpeda
de qualquer povo, abé &05 NOSS0S dias,
as conseguiu {gualar.

O sistema manetario des romanos,
se bam gque adviesse do avoluir do
gsou proprio padric de wvalores, ndo
fugiu & infludncla dos sistemas mone-
tdrios gregos — povo que spbrapujava
os romanpos pela sua erudigio mais
elevada.

A numismatice ¢ a ciéncla que trata
das moedas, Comegou per gstudar es
moedas antigas €. depais, ampliou o
sy dmbita para se aplicar, também.
an estudo da moeda na sua dimensio
meaie lata, no tempo @ nNo ESPAGD,
abrangenda, destarte, tudo o que haja
sida utilizado, em qualquer época, de
padriio comparativo de valor nas tro-
cas operadas nas sociedades humanas
e em qualguer regido da Terra.

Apanas nos principios do século X1
o5 reis de Espanha cunharam moeda
prapria, pois, até entia, nos Estados
Cristios da Peninsula da alta Idade
Média circulavam as moedas dos ro-
manos, as da desaparecida manarguia
visigbtica (sécule V), as dos érabes

& outras mais. No reino de Portugal
suceday o mMEsmo.

Entre cs povos cristios das Espa
phes a amoedagéo e griunda do rel
nado de Alonso VI de Ledo e Castela
{(1073-1100), sendo as primelras moe-
das os «dinheirose de bolhio [ou bu-
Ihdo — liga de cohre e prata—, moada
de walor beixo], cunhados em Ledo
& Tolgdo. Cunhava-se tembém o Gbolo.

Tadavia, a maior parte dos contra-
tos celebrava-se com géneros, tecidos,
marcos de ouro e prata.

fis moedas cunhadas por Afonso Vil
de Ledo (1126-1157) s&0 na totalidade
dinheiros de bolh@o com cunhos di-
vergos néo S0 no anverso como na
reverso. O anverso de algumas exibe
um lafo caroado que simboliza © bra-
sio de Ledo.

As primeiras moedas dos sobara-
nos portugueses sdo imilaga das de
Afonso VIl e das anteriores no as
pecto dos tipos.

Ha muitas moedas gue circulavam
gm Portugal desde o século IX atd
ao tempo do conde D. Henrigue, pai
de D. Afonso Henriques.

tesmao depois de haver em Portu-
gal mozda pripria, gque st surglha,
como =e julga, com D. Afonso Heniri-
ques, as moedas estrangeiras tiveram
continuidade de circulagas ne reino,
tais como as de Espanha, as dos dra-
bes. @s francesas & as de outros pai-
Sgs.

Coma Portugal esteve sujeilo a Cas-
tela e Ledp até & altura em que
0. Afonso Henrigues sacudiu o jugo
g s proclamou rei independente, cors
riam, por direito préprio da manar-
quig, no reino as moedas proprias da
monarquia castalnano-leonesa cunha-
das até aquela data, além das de
Afonso Vi, das de D. Urraca (com
sau marido Afonso | de Aragiol e das
de Afonso VI As de D. Urraca erem,
também, sdinheires= de bolhdp.

Entretante, Sencho 1 de MNavarra,
que governou al por 1035, foi o pri-
meira principe cristio aspanhol que
cunhau moeda.

Contudo, no reino de Castela e
Ledio as primeiras moedas foram de
Afonso VI (1073-1108),

MNio sb na época transacta B fun-
daciio da monarquia portuguesa, coma
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Plugau Mum lsmbt

Ges rmras & o palnel de fue

na seguinte, para substituirem a moeda
utilizavam-se nos contratos géneros
E. assim, es wendas eram auténticas
permutas. Algumas vezes, a par do
dinheiro figuravam os géneros. Dado
que a moeda escasseava, as vendas
g compras limitavame-s2, amivdadas
vezes, a trocas por objectos caseiros,
animais ou 80 servigo que esles pres-
tavam, ou por bragals [roupas brancas
usadas em casa, ou pano de linho
grosso com que se confeccionavam
as hragas), etc

A moeda., como tode o documento
histérico, deve ser obsoarvada como
um raflexo da organizagio social em
que se encalxa.

Ao longo de toda a monarquia por-
tuguesa foram aparecendo em cada
reinado veriadissimas moedas, de dié-

MELtros Maioras ou mMenoras, l.'!iE DUFaG,
prate @ cobre, slgumas de maravilho-
sos lavramentos e belas no seu con-

junto, como as de D. Fernando, per-
feicio e formoszura que atingiram o
auge nas sédrias de D. Jodo V., 0 Mag-
néntmo, causando a quam as contam-
pla o arroubo & a mais profunda ad-
milragio.

Nesta Musau Mumismético Portu-
gués, encastoads na Casa da Moeda,
vio surgindo, uma a uma, ndo todas
a3 moadas espanholas aqui focadas,
mas algumas, e, ainda, uma dilatada
séria das portuguesas e estrangeiras
que, am cerca de 28 mil, constituem
o seu recheio e formam o é&den em
gxposicdo, fruto das maos de arminho
dos seus talentosos escultores.

JULHO/AGOSTO




CONSULTORIO TECNICO

I6

problemas

do dia-a-dia

Somente no tempo frio

Com entusiasmo assistimos ao preenchimento de novos
espagos na firma. Recipientes de revelagho e cuvelles
scupem novos lugares. Munca houve dificuldades com a N 1;
contudo, as chapas ndo se podem agora revelar. O espe-
cialista ¢a Kalle identificou Imediatamente o problema.
A cuvetle estava colocada mesmo junto a janela. Mudou-se
o lugar e depols de sa elevar o temperatura para 22° fol
remediado o erro.

Teste do escala (cunha)

A exposicio de uma escala {cunha) tem também a seu
tempa de duragio. Um impressor vig sempre muitos can-
105 de corte quando, depeis da exposicio da escala [cunha),
o tempo devia condizer (grau 10). O especialista da Kalle
comparou a escala {cunha), j§ muito velha, com uma nava
e, 4 vista desarmada, verificou a diferenca. Os tempos
foram rectificados e tudo ficou de novo perfalto.

MNomearos

Foram feitas 36 ulilizagbes numa chapa negativa N 6
no coplador. Isto significa: 36 vezes se carrigiu ¢ bloco
de nimeros com os algarismos sltuados muite pertc uns
dos outros. Oue grande perca de tempo! Que fazer? =0ra,
temos o filme K S», aconselhou o especialista da Kalle.
«Transportamos 0 bleco dos nimeras para um filma K 8.
gobrimolo com tinta opeca @ lluminamos a parte anterior
da chapa.» «Que idela interassante-, gfirmou o nosso clients.
<A encomenda & faila ¢inco VEIES por ano com equenas
a'garacﬁes de texto e, atd hoje, sem problemas da carrec-
glo.w

Ajuda na revelagio

Num sector de trensporte revelavam-se as chapas numa
grande cuvette. As chapas prontas ficavam, umas VEZIEs,
muits compactas, outras, muite finas. Em parts a superficle
de aluminio era etacada. Com o reveledor EF 11 da Kalle
jsto nao acantece. Com efeito, empregava-se outra ravalador.
Com o EP 11 tedas as dificuldades foram superadas.

Prospecgio de vestigios

Um cliente gueixou-se das bolhas na camada das cha-
pas # 3 e atribuja o facto & gomagem. As andlizes feitas
deram come resultado que o problema nia se devia & go-
magem, pois as bolhas da camada eram ja visiveis antes
de se electuar a gomagem. A causa residia na utilizagio
de um correcior multo agressiva, Mesma depois da lavagem
pom um Forta jacto de dgua permaneciam pinda vestigios
na camada.

O cliente convenceu-se entdo de que a responsabllidade
ndn era da chapa, mas do produto utilizado, gue ndo era
da Kalle. Comegou de novo a empregar-se o KC 23.
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quérifo |1 ad b

Manuvel de Jews Alencasire Ferrelra, siclo gerepts
da Saciedade Tipografics, L%, com iodo o yey di-
Bamime, tentl [ogef tuds por tude pars gue & suE
EMPIES BEPSTE @ PR, ..

Prelo — Concorda com a afirmacia
de que -as indistrias gréficas o pape-
leiras atravessam Ums eRorme crises?
A que atrlbul assa crisa?

M. F.— Concordo plenamente com
es5a afirmagio. Isso pode ser cons-
tatado pelos dados oficlals, nas son-
dagens do Institutoe Macional de
Estatistica, & pelo boletim de andlisa
econdmico-financeira do Banco Portu-
guBs do Atlintico. em que se revela
que a inddstria gréfica ¢ a segunda
com maior crise no nosso pais, logo
a seguir & construgiio civil. Segundo
os masmos dados, 50 % das empresas
graficas estlo a trebalhar metade da
sua laboracho normal.

Além de sentir esta crise como em-
presdrio privado, na minha propria em-
presa, existern outros elementos que
confirmam esta situacio.

Considero a Inddstria gréfica como
o espelho da actividade econdmica
de um pais. Consideroa ndo tanto
coma uma Indistria. mas como uma
prestagio de servicos. Logo que o Pais
atravessa uma crise, isso reflectese
na nossa Inddstria. Esta inddstria so-
fre o Impacte de tedas as dificuldadas
econdmicas. Islo no que concerne ao
sactor privado. Ha outros factores,
coma sejam a proliferacio, em todos
o5 servigos de Estado, da existéncia,
& atd com [ncremento, das instalapdes
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Artes gréficas

industria em crise (1

Depcimente de Manuel Ferreira

A industria gedfics, onde trebalham 30 mil profissionsis, é o segunda sectar
da economia portuguess am crise, logo depois da construgio civil — revelam
dados estatisticos de organismos oficials. Em 1975, 73 % da Indistria deu pre-
juizo. Em Abril titimo, cerca de 33 %0 das empreses laborovam spenas trés dias
por semane. E, mals grave alnda, ¢ silvecio tem-se agudizado witimamente, sem
que se vislumbrem sensivels sintomas de recuperagio ou, muito menos. medides
de fundo que visem @ resstruturacio da Indistria,

Tentendo dizssecar o inquietanta problems, Prelo resolveu contectar sigumas
pessoss ligadas so sector e que o conhecem profundamente. Pessoas gue sabem
com certezs do que falam, como € o caso de Manuel Ferreira, que trabalha hi
25 anos na indistria grifica e a quem, segundo ss suas prdprias palavras, corre

«tinta de impressdo nas velass,

de seccbdes de offset, o que de certo
modo vem tirar encomendas As em-
presas grificas propriamenta ditas.
Esta tendéncla tem vindo a sumentar
porque o0s gestores destas empresas
néo contabllizam os custos reals. Nor-
mzlmente o contréle & muito supérfluo,

Cuantp ao gue se passa no estran-
geiro, & um facto que a Europa sofreu
uma recessio econdmica. Pelos alti-
mos nimeros publicados, penso que
4 situacdo estd a malhorar, 0 qua, da
certa maneira, vajo como uma melharia
da economia portuguesa.

Ma Inglaterra, o investimento na in-
dustria grafica tem sido muite redu-
zido. O parque de méguines tem estado
a ser ultrapassado. Em Franga, houve
granda numere de Ffaléncias. Mos pal-
ses da Benelux, esta crizse ndo & tHo
latente, rezfio por que pensamos gque
astes paises seriam os |deaig para
a expartacio porfuguesa. Por exemplo,
@ Suécia, a Holanda, a Bélgica e &
Alemanha Federal. Nada podemos es-
perar de Espanha, uma vez que tem
um parque grafico extraordingric e
uma Gptima tecnologla, situache que
se fica a dever hs exportages para
s paisas de lingua espanhola na Ameé-
rica Latina.

Mo aspecto internacional, penso qua
a Humanidade cada ver precisa mais
de ser informada. Penso que & indds-

tria ;?rafit:a termn @ terda sempre um
papel preponderante, especialmente
nas formas de ensinar & chegar com
novas Ideias a wvérios homens. Entre-
tanto, considero a nossa indOstria
com um aspecto importante, pela mul-
tiplicidade de {ormas que oferece ao
grafico para se realizar,

Comparando com as outras Indis-
trias de producho, esta oferece uma
criatividade muitc malor, porgue em
cada trabalho hd um problema nowvo
a resolver. Néo hd aspectos repetl-
tives. Hi sempre um pouce de artista
nos grafistas, apesar de as novas tec.
nologias tentarem fazé-lo desaparecer
para darem lugar & méquina. Cantudo,
nesta indistria, esse ponto de eniqui-
lacio do homem pela mégquina estd
ainda muite longe.

As iniciativas devem partir dos inte-
ressados

Prelo — Conhece algumas Inicistives
a nivel do Governo pars um plano do
reastrituracdo dessas indostries? Ter-
-se-d i pensado nos milhares da ira-
bafhadoras alectos s estes sctividades,
no que se refere a garantias de itra-
bafho, & raconversio e reciclagem de
profizsionaiz ou & formacdo profissio-
nal compativel com 8s exlgéneins tec-
noldghcas ?
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em como ajudaria o8 graficos, o gue
& werdade 4 que o bom senso re-
comends gue se pense nio sd nos
gue ja existem mas também nos que
vicdo 8 que deverdo aprender, pelo
menos. um pouce mais do que aquilo
que nos aprendemos.

Pequenas, médias e grandes empresas

Prelo — Cuais foram as dilig@ncias

| feftaz junto do Governo & dos indus-
trigis no que respeita is grandes |-
nhas de relsgéo entre 85 necessidedes

| concretas do Pals e as medidss que
sa preconizam? Qual é & incidéncia

das vogses propostas pard 4§ pegue-

= . . ’ Y ¥ 4
BB 1 - !) [ '-. ) nes & médias empresas?

M. E. — Nao cuvi falar de nenhumas
medidas, & nko ser a5 que sSe referem
A& pequenas & médias empresas no
que concerns &0 aspecto econdmico-
Adinanceiro dessas empresas.

fwantc &8 mim, as medidas cancre-

Empregarhe o4 amprmifos ades o reeuives petivein’
) que podeilo alads lsaor oa Marisl Ferelms ssem ca exforgos dai suinridades responsdveins?

M. F.— Penso gue essas iniclativas lizalos. Esta rerﬂda?&m deveria ser

nio dovem Ser deixadas exclusiva- posta em pritica pela crlagio de um .
mente so Governo. As iniciativas de.  instituto nacional de artes gréficas’. tas que seria ﬂ“"f““‘f"’ tﬂ;‘;' seriam,
vem partir exactamente dos interessa- Entdo, depois da formagio de moni- sem divida, a B_:EWWA um esta-
dos, neste caso dos trabalhadores,  tores & arcfessoras, poderia ser en- tuto de sabrevi ““m't s pequenas
gestores e empresirios. carada uma carreira profissional com ampresas até 20 traba ha::?raa terdo
Naa conheco de facto qualquer inl-  virios graus de sperfeigoamento, in- 5"“'5"':""’ ':lm importante papel a desem-
ciativa do Governo, mas estou con- cluindo @ direcgdo de emprasas. el ’d"f; q'-';aﬂ“f"'" ‘éﬁ yn esta-
vencido de que o Governo terd por Na nossa inddstria sente-se a falta i g sobrevivéncla, nao S
objectivo apolar Iniciativas que lhe de preparagho tanto de técnices como actor soclzl gue representam, oS
gejam &presentadas no sentida da  de gestores. também pelas possibilidades qua ofe-
rpestruturagio das Indistrias gréficas M na Europa vérias escolas para recem a inddstria regional, como S8

jam & execucdo de livros, jornals, ate.

As médias empresas em Portugal
terio de certa forma de se fundir
pera criarem @mpresas de elevada
copacidade produtiva € indica tecno-

e papeleiras, visto ser um sector queé g formago de gréficos a vérios nivels.
envalve cerca de 1000 empresas, As do Norbe ltdlia, por exemplo,
50000 trabalhadores e uma produgo  poderiam servir de ponto de partida
que r:;:daé "fm'i-i E‘;Hhm‘ié‘ do contos O para 3 estruturacao desse instituto
&no. oer ubitavelmente uma In-  portugués de artes graficas, pols s&0
diistria @ ser amparada B astimulada varias a nivel médio e médio-supe- hﬁﬂu;‘-‘f;n r;lﬁaffnr&gm;iﬁﬂerﬂmﬂﬁﬁﬂg
numa reestruturacio geral. rior & um auténtico instituto superior, Comunidade Econémica Eurapeia Em
‘Penso que competiria @08 diversos  gnexo & Faculdade de Arquitectura de  poriugal, podem-se contar pelos dedos
sindicatos do sector, s assoclagdes  Turim. o ur?ﬁg'mnu T2e mpresas considers-
patronais @ & Imprensa ﬁnmunal-é.‘.m Mals tarde ou mais cedo, teremos Gas vgrandess, Isto &, 8 Ryl canopetl.
d& MGEdn tentar Eq‘l}ﬂﬂ!ﬂﬂﬂr todo © ﬂ'ﬂ recorrar a BxpBer:bB dﬂ ﬂlgudm P’E“Sﬂ. pu"a}ﬂ-ul qu& a Pﬂnuaﬂa Bm-
praﬂema dessa lEBﬁ‘tl’UtUrHﬂﬂ. pois que nos venha ensinar. Hﬂmﬂhﬂ@ﬂ. presa astd mais ol mManos salmw‘
que s6 conjugando todos S3EE0 es o g entanto, que hé em Portugal artis-  dada, uma vez que tem uma vida

gos se poderd chegar a umo s0lugB0  as graficos muito bons: & um facto ;
: répria, ganto 25 médias smpresas
que leve a resultados positives nén que poucos foram o8 que Hversn B propria, eng pr

devem juntar.
g6 para o sector A8 fambém Para  gsorte de saber o porqué daquilo que, **g6 veio j:u:a;ribmdadas de a indis-
& sconoiii. NeEInNA. hora a hora, executam. tria sobreviver se forem conjugados

L cerne as garan- s
tia?ﬁgtga?:iit?;ep:r?:oaqua a gagrantia Funcionou em tempos, em Portugal,  esforgos para aglutinar empresas mé-

g um Centro de Artes Grﬁﬂﬂ&a. que, dbasl mas com ﬂﬂmw&ﬁ Jﬁ daﬂn."dus
'tifabtlﬂﬁnhfesﬂgrgggg;é ;Erxd:ftzﬁo na minha opinido, nio consegulu de tanto para © mercado Interno como
for equacionada de uma maneira equl forma alguma atingir os fins a gQue para o mercado EXIErno. Meste mo-
librada, de modo que og trabalhadores se destineva, mas, de qualquer forma,  mento, como gestor, penso ue & nossa
\anham néo so o seu posto de trabe- existiu. E, talvez até, se tivesse sido  produgdo exceds as necessidedes de
lho garentido, mas também melnorado amparade de forma concreta e tivessé - consump interno. Haverla necessidade
social ® economicamente. Julgo que merecido, da parte dos trabalhadores  de fundir ou complementar empresas
assa melhoria tem, no entanto, de se e dos empresarios, o respeito de te-  que se voltassem especialmente para
reportar @ uma produgia real. Assim, dos para gue © MEsSMO pudesse vir  a exportagio, quase com um estatuto
poder-sed evitar o aumento dos custas a atingir um nivel pelo menos razod-  proprio. E uma aportunidade dnica par-
com uma melhoria de producao, de upl. talvez essa experiéncia tivesse que, mais dia menos dia, vamos ter
melhor planeamento & de melhor exa- zido positiva. Mo gua respeita a felta de enfrentar 2 cancorrBncia  estran-

de interesse gue mereced, hasta dizer geira.

cugio. )

que. quando se iniciou, ndo tave ni- Alids, essa aglutinagao daveria Ser
ﬁsr;l;“gr:engaéeﬁr: .fg-jgrﬁr:q?;u Bgﬁ mero suficlente de ﬂ'ull"ﬂ'i-- praticada com © apolo estrangeird, fal
veltar, neste momento, 0§ TrECursos Um instituto desse tipo terd, neces- como fol proposto pelo director da
humanos ja4 existentes na inddstria sarjamente, de interassar aos traba- Fadersgio das Indistrias Suecas, ©
lcerca de 30 000 trabalhadores) & ten jhadores @ BOS empresarios. Sr. W. Paues. Esse projecto perece-me
tar, através da cursos a todos 08 E5- Apesar de poder ser contestada multa importante. pols poderia tra-

caldes [do aprendiz a0 gestor], achug a sua necessidsde ou, até, 2 forma zar-nos novas tecnologiad usadas por
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ampresas estrangeiras e, através des-
535 mesmas empresas. a abertura dos
geUs mercados.

Estamos com um nivel de gestio e
conhecimento do mercado estrangeiro
um pouce abalxo das necessidades
minimas, para encararmos a sério a
exportagdo.

E necessario, ainda, melhorarmos o
nossa nivel de qualidade para atingir-
mos 05 nivais internacionais de quali-
dade. ou ndo poderamos concorrer com
os mercados estrangeiros. Neste cepi-
tulo, a Assocciacio Portuguesa para a
Oualidade Industrial poderia ter um pa-
pel importante a desempenhar. O con-
tréle da qualidede nas inddstrias gré-
ficas deveria ser exercldo por um
Instituto nacional para parantir a que-
lidade dos produtos exportados, por
qua axpartar sem o minimo de quali-
dade gue o importador exige & apenas
um descrédito para toda a inddskria
naclonal. Um sd produto de mé qua-
lidade, quéndo exportado, cria logo
nos mercados estrangeiros uma mé
imagem de toda a Inddstria nacional.

Auséncia de legislagdo prdpria

Prelo — Como pensa gue sara pos-
sfvel restabelecer as actividades da
industria gréfice, dinamizando-g e acfua-
lizando-af

M. F.— Boa perguntal ...

Para restabelecar as actividades da
Indostria gréfica torne-se necessério,
como jd disse anteriormente, que a
economia registe uma recuperagdd no
seu todo e em geral. Isto porque, se
a aconomla de um pais atravessar um
periodo grave, pals a indastria gréfica
tam forcosamente de se ressentir
dessa crise, que a envolve por todos
os lados. Estamos de tal forma ligados
aos vérios sectores da vida do Pais
que, logo que hd uma crise, as em-
presas comegam a reduzir, a poupar,
por e.templn. 05 S5euUs |I'|‘t[3rﬂ$3l}3 a0
nosso ndmaro de encomendas diminul.
Estd neste caso a publicidade, dras-
ticameante reduzida gquando ha crise:
imediatamente deixam de ser feitos
folhetos de propaganda, agendas, ca-
lenddrios ...

Portanto, estamos de tal maneira
interligados que serd dificil pensar
num plano de recuperacio para a in
distria gréfica se ndo houver também
urrlm recuperacip na economia em ge-
ral.

Uma das formas em que o Governo
nos poderia ajudar, e logo dinamizar,
saria pala contréle dos servigos gra-
ficos junto des empresas estatais, que
muitas vezes nos tiram grande ndmero
de encomendas.

Quanto a mim, como industrial, tudao
o que respeita a servicos graficos
em ampresas deveria ser controlado.
Isto ndo quer dizer que se tirasse a
estas empresas uma seccdo de repro-
grafia para documentos Interncs, tals
como relatérics confidenciais e ordans
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de servige. Isso & absolutamente nar-
mal, mas nunce ao ponto de existiram
certas caixas da previdéncia que tédm
garvigos grificos que, hoja em dia,
sfo praticamente uma tipografia, até
com maguinas offsed com um certo
formato. Ora, a instalacio destas mé-
quinas num ndmaero cada vez malor,
por todo o Pais, leva 8 que o trabalho
delxe de ser feito nas tipografias.

Portanto, uma das formas de dina
mizar a indistria serla olhar com uma
certa apreensdio para tudo o gue axista
forg desta Indastria. Durante muito
tempo, as pessoas que trabalhavam
nesses seclors nem eram credencia-
das com a carteira profissional dos
griaficos. Recentemente, hd muito
pouce tempo, depols de certa pressio
dos sindicatos e da Associacdo dos
Gréficos, foram tomadas algumas me-
didas o parece-me até [nfio posso gs-
rantir) que j& estdo legisladas medi-
das para que as pessoas qua trabalham
nesses sectores tenham de ter car-
teira profissional. Além disso, & Im-
possivel que as pessoas que estio A
frente desses sectores ndo gréficos
possam determinar quanto & que cus-
tou cada Impresso. Quando muito, po-
derfio orcamentar o wvalor do papel,
do trabalho da pessoa que esteve a
trabalhar com a méquina & da maquina.
Muitas wezes, os Impressos [eitos
NEssas Sanvicas Saem por pregas multo
mais elevados gue se mandados fazer
numa tipografia,

Penso que o Governo deveria ter
uma acclo muito forte, 2o concretizar
uma politica séria, isto &, definir as
linhas com que a inddstria grafica val
viver daqui para o futuro: se val he
ver uma tendéncia para aumentar esse
pargue ja existente ou nfo. Hé cerca
de um &no, a Imprensa Macional-Casa
da Moeda estava incumbida de fazer
um inventdrio do pargue de mégquinas
que existia nessa asltura nos organis-
mos estatais e nas empresas nacio-
nalizadas. Ora, se a Estada cheger a
conclusio de que todo aesse parque
grifico basta as suas necessidades,
pois isso afectard certamente toda a
indistria grdfica que trabalha com a
porta abertz e paga os seus impostos.

Em suma, penso que para dinamizar
a indistria gréfica era necessdrio gue
o Estado definisse regras e que to-
masse medidas sobre esses organis-
mos que, sem estarem devidamente
preparedos, tomam as nossas  en-
comendas e limitasse a tendéncia que
existe neste momaento para a aquisi-
cho de equipamentos, quando nds sa-
bemos que a indistria estd com uma
crise enorme de trabalho, em que o
aproveltamento ndo chega, em certos
casos, a 50 % da rentabilidade que
podlrnrla ofarecer numa laboragio nor
mal.

Portanto, pensc que deveria ser
crisda uma |egislagho que definisse
claramente até que ponto é que todos
o5 organismos de Estado e atéd mesmao
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as empresas privadas @ nacionalizadas
podariam ter servigos grificos e qual
& sua dimensdo. Isto poderia restabe-
lecer a actividade da indistria que
estd realmente parada e que estd com
uma capacidade de trabalho desapro-
veitada,

Actualizaglio da indistria

E prosseguindo: é necessdrio, pols,
actualizar a inddstria. A actualizagdo
vai-se sempre fazendo, mas & necas-
sdrio que as empresas grificas ganhem
dinheiro para que se possam actua-
lizar. O factor lucro € muito impor-
tante. As empresas que existem em
Portugal normalmente foram fundadas
por trabalhadores. E um sector em
que o operdrio-patrio atinge quase
95 % das empresas. Os patrdes sio
normalmante operdrios com mais habl-
lidade, com mais qualidades, que ten-
taram formar uma pequena ampresa,
associando-se ou metendo o chamado
=s6cio capitalistas, que entrava com
uma quota em dinheiro.

Esses hamens comecaram da base,
com uma pequena méquina, depois
comprando umas sminervass j& auto-
mdéticas, depois uma maguina cilin-
drica. (Fol assim que esta casa come-
cou ...) Na indostria grifica, nem
agora nem antariormente houve um
investimento macigo, E um sector em
que nunca houve uma afluéncia de
grandes capitais. Portanto, o pequenc
operdriopatro comega a trabalhar,
dapois junta uns tostdes, compra uma
putra magquina a prestagbes, assina
umas letras —de certo mado, isto era-
-he facultado, pois havia possibilidades
de aquisicBo de maguinas com umas
certas facilidades bancédrias. Isto dava
a0 pequeno  industrial umas certas
hipiteses de se ir actualizando, ga-
nhando dinheire todos os meses.

Ora, neste momento, apesar de nio
ser nula a quebra dos Investimentos,
& muito grande em relacéo ao que se
vinha a processar nos dgltimos anos.
A indastria grafica, na nossa opini@o,
deve ter tido o seu ano méxima em
1974, Portanto, fol uma Indistria que
teve crises bastante grandes. em que
houve muito desemprego no apds-
-guerra & depois, dai em diante, com
a economia do Pals de uma certa
forma a melhorar, havendo uma maior
necessidade de livros, multas ampre-
sas internacionals a ancomendarnos
trabalhos gréficos (por exemplo as in-
dustriss farmacéuticas, que executam
em Portugal grande parte dos seus
trabalhos e em quantidades bastante
grandes, com muitas cores), foram
permitindo uma certa actualizacBo.

Quanto &8 mim, a Indistria actua-
liza-se quande o mercado exige quali-
dade, & quanto maior qualidade for
exigida malor especializagio tem de
haver. Em Portugal, neste momanto,
a melhor solugio pare uma politica
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pcondmice adequada seria aproveltar
mos tudo o que temos, mas reestru-
turando-o, dimensionande-o bem. Panso
qua nao deveria ser permitida a aqui-
sic@o indiscriminada de mdguinas, que
54 deverla ser parmitida sm casos
plenamente justificados, para nfio del-
war sair do Paeis divisas, quando sabe-
mos Que o pargue nacional, apesar da
pstar a ficar velho (em trids ands de
crize a3 méiguinas envelheceram @ nao
tém sido actualizadas), ainda sarvir as
necessidadas do mercado,

Era necessario  instituir também,
como ja disse atris, © contrile de
gualidade, mas poucas sio as em-
presas gue tém um contrife de qua-
lidade a funcionar, ou um contrile de
matériesprimas, porque 1ss0 & um
gncargo, Uum  custo. Mas, principal-
mente para @ exportagio, a gualidade
tem de ser mantida, portanto o con-
rrile de qualidade deveria ser posto
em prética. E que uma Associagio Par-
tuguesa pare o Contrble de Oualidade
i capaz de ter individuos multo bans
para ssherem se um COpD astd bem
ou mal feito. J& ndo sei é se lerdo
técnicos preparados para controlar &
qualidade em trabalhos grificos. Por-
tanto, era preciso formar controladores
de qualidade para esta inddstria.

Maoves possibilidades de exportagdo

Prelo— Quais 580 pard sl @8 re
vistas, impressas em Fortugal, que
tam um minimo de qualldade?

M. F.— Hd wvérias. As Selaccies do
Reader's Digest, por exemplo, tém
um excelents trabalho a cores para
o fim a gue se destinam: 2 revista
que sa Ié8 @ depois se deita fora.
A Fundacio Gulbenkian edita também
o Colguio, uma revista com muita
qualidade, O Coldguio ¢ uma revista
de arte que atinge em qualidade gra-
fica os chjectives que 5@ pretendem
obter.
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0 que & um facto & que nao podea-
mos exigir mals das nossas revistas,
uma vez que tém pequenas tiragens
com grandes custas da preparagdo.
O nosso mercado & relativamente pe-
queno. Davo afirmar que ma ginto muito
optimista com a abertura @ restabele-
cimento de relagbes com Angola. NiD
nos devemos esquecer, sem estarmos
a perfilher ldeias retrogradas, que
Angola tem necessidade dos Portu-
guases como os Portugueses tém ne-
cessidade de Angola e dos Angolanas.
Poderd haver ai uma fonte muita
grande do contactos =€ nds ndo for-
mos neocolonizar, mMas sim @ntrar-
mos coma parceires no jogo, com
regras definidas, com uma goncorrEn:
cia leal qua favoreca ambas as partes,
Em Mocambigue, parace-me Qque a
situagha & mais dificil para os edi
tores livrelros pelos Ablces postos
pelo [nstituto Macional do Livro. Mas,
ainda neste &mbito, temas o £aso can-
creta de livros escolares para a He-
poblica da Cabo Yerde gue loram
impressos na Suécia. Eventualmente,
poderiam ser Impresscs por nés, mas
temos de ter em conta que tuda Isto
se relaciona com tratados das altas
asfaras internacionais. Pols eu penso
que a Suécia deve ter dado facilidades
a Cabo Verde para 2 importagho de
livros.

Sinto-me, portanta, muito optimista
eom a abartura de relagbes com a Re-
publica Papular de Angola, qua nos 1ra-
rio, com carted, novas possibilidades,
embora gu pense que, nesta mamenta,
j4 estamos ultrepassados pelos nossos
amigos brasileiros, que taram os pri-
meires 8 reconhecer aquela ex-coldnia
pOTUgUESA. Dime o ideia de que,
gntre povos que tém a mesma lingua,
gstamos atrasados. Tudo depende da
torma como ©S governantes porti-
gueses e angelanos. j& que para a
Guiné-Biszau a5 coisas estdo & pas-
sar-se de uma forma bastante melher,
acordem em que hd realmente hipdta-
sos do relagdes comerciais.

Alis, penso gue @ comunidade lu-
siada poderd vir a ter veiculos de co-
municagio Comuns. Mada Impede que
uma revista circule simuitaneamenta
em Lisboa, no Rio da Jangiro, em
Luanda e no Maputo,

Uma outra forma de dinamizagio
desta indistria, para além des possi-
veis exportagies para 0s Novos paises
de lingua poriuguesa, gpriam 08 varios
paises do Terceiro hundo. Tive muitos
contactos com editores destes paises
& verifiquel a sua dimensfo, 8 Sua qua-
lidade de trabaiho & as Suas tiragens.
Contudo, penso que © grande marcado
que nos poderd vir @ rasolver 0 pro-
blema do nosso secior @ quanda tiver-
mos relagdes estéveis com 05 novos
paises africenos, mas para iz=o & ne-
secadria uma esclarecida acgho gover
namental, Se os nossos editores pu-
darem vender edigbes porluguesas 203
paises africanos de expressio porie
guesa, obterdo um aumenta de tira-
gens, que traria 2 indistria trabalho
g dinamizagio. Isto traria, de facto,
um acréscimo & produgdo gréfica.

A dinemizaglo terd, portantd, de
passar necessariamente por um factor
chave: uma legislagio a promover pelo
Estzdo. nao de deesa, nio de pater
nelizme & indistria existente, mas de
definicho das regras do |ego.

Falta de apoio governamental

Prelo — Cré que os @mpressrios grd-
ficos teniaram supersr @ crise dg me-
ihor maneira (com imaginagdo, com
coragem) ou agusrdam descansada-
mente a Intervengdo estatal?

M. F.— Panso que 05 empresarios
utilizaram todos os recursos possiveis,
quer pela impressdo de propaganda
politica, quer pela edigio de numera-
505 livros permitides em Portugal apds
o 25 de Abril. Muitas pessoas n&o
compreendem come & gue, com a pro-
fusao de cartazes politicos pxistantas,
nfis lalamps de crise. Acontece que
o alto custo do papel encarece sobre-
maneira esse trebalho, néo nos per
mitindo margens de lucro suficientas.
Em resumo, a maloria dos emprasé-
rios tem feito tudo o gue Ihe & pos-
givel. Contudo, a crise ecandmica
portuguesa & a falta de apoio gover
namental ndo lhes permitem encarar
a situapdo com optimismo.

Comissdes de trabalhadores @ sindi-
catos

prelo — Que atitudes ou niciativas
{rouxeram 45 Empresss graficas as
comissdes de trabelhadores & o8 sif-
dicatos apds o 25 de Abeil?

M. F.—Sou pelas comissbes da
trabalhadores desde que sejam cons-
tituidas por pessoas que se tanham
pvidenciade pelas suas gualidades pes-
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soais de trabalho, qualidades técnicas
e pela sua competéncia. Estas comis-
sdes de trabalhadores serdo sempre
bem recebidas por qualquer pestor.
MNio ha divida nenhuma de que temos
de trabalhar com o apoio de todos.
Nao podemos dissociar quem dirige
dos executantes. Sou pela hierarguia
dentro das empresas. mas que saja
respeitada pela sua competéncia, pela
sua maneira de pgerir. As comissdes
de trebalhedores para mim sdo fun-
damentais, exactamente até para di-
namizar a acgdo dos priprios traba-
Ihadores no sentido de se criar um
sholos para depols distribuirmos ra-
cionalmente por todos. Mio aceito
muito bam contratos ou esquemas de
trabalho em que s2 cria uma cate-
gorla Onica, em gue todos os traba-
lhadores sdo igualmente classificados,
pois acho que o incentivo & melhorlia
de um servigo prestade deve também
corrasponder a uma melhor remunera-
¢éo. Um trabalhedor pode ser louvada,
estimado e considerado por todos, mas
€ logico que a remuneragio salarial
o estimule. E justo que, por prédmics
ou por gualquer outra forma, asse
trabalhador que se esforge seje com-
pensado. lsto passa-se em todas as
sociedades, quer de regime italista
quer de regime soclalista, onde estes
prdmios sdo fomentados quer pelo Es-
tado quer pelo petronato. 0 que &
importante & qua os trabalhadores
devem estar consciencializados e Infor-
mados dos problemas econdmicos da
empresa onde dio a sua coleboragio.
Se ndo estiveram de acordo com a
forma como & empresa em gque tra-
balham & gerida, eu penso que, pelo
didlogo, tudo isso pode ser concertado
a discutido, encaminhando-se solupdes
nio de espolio, mas democréticas.

0 lacto é que houve, depois do 25
de Abril, situactes de comodidade, e
dé-me a sensagiio (uma opinido que
nio & s6 minha mas também de muita
gente) da qua houve mesmo uma inten-
gdo de destruir a economia do Pais,
conscientemente. E certo que as pes-
soas astavam mal informadas, talvez al-
gumas tivessem colaborado com isso
por méd Informagdo. Ora, eu panso que
uma comissdo de trabalhadores tem
como fungdo fundamental demonstrar
aos seus colegas de trabalho que zela
realmente pelos seus intéresses, ndo
reivindicando quando ndo tem razéio
para reivindicar & colaborando até com
05 gestores sempre que lhe & padida
a sua colaboragio,

Nesta empresa, cridmos, logo depois
do 235 de Abril, um esquema praprio —
um conselho peral de ampresa, cons-
titwido por todos os chefes e subche-
fes e trds trabalhadores de cada uma
das secgies, eleitos por sufrdplo se-
creto. Discutimos todos os problemas
e chegamos a solugGes de tal forma
felizes que, neste momento, os tre-
balhadores tém uma quota social da
30 % do capital. Em 1974 2 1975, como
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houve lucras na empresa, os trabalha-
dores foram heneficiados cada um por
si, recebendo o correspondente divi-
dendo.

0 trabalhador tem de sentir, real-
mente, a sua regponsabilidade na am-
presa, & a sua comisso de traba-
lhedaras tem também funches muito
importantes a desampenhar, no res-
peitante & questies disciplinares.

Quanto aos sindicatos, especialmente
no que respeita as indistrias gréificas,
né questio da promogio técnica dos
trabalhadores, pouco ou nada so fez.

Havia uma sugestio multo impor-
tante, com a colaboracio do Fundo de
Fomentd de Exportagio, que era a
crisgho de comissies de produtividade
para se deslocarem ao estrangairo.
Seriam, fundamentalmente, constituidas
por operdrios e gestores de empresas.
Ir-sa-ia 14 fora pera verificar os locais
de trabalho, os postos da trabalho, oz
vencimentos e a assisténela social.
Isso seria ecompanhado atentaments
pelos trabelhadores e sentide pelos
gestores. Por outro lado, os gestoras
apranderiam c¢om certeza novos pro-
cegsos de produtividade e gestio de
empresas. Essas comissdes nunca fun-
cionaram. E, no entanto, era multo im-
portente que tivessem funcionado ...
Dar-nos-iam com certeza os parimetros
dos nossos concorrentes no caso de
expartag@o, pols, como disse jd, os
livros para Angola ou qualquer outro
pais tanto podem ser feitos em Por-
tugal como na Alemanha, na Holanda
ou em Hongong.

Penso que os sindicatos tém tido
uma acgio de defesa dos trabalhadores
muito restrita, uma vez gque baselam
essa defesa em aumentos salarlais &
conquista de discutivels regalias. Isto
estd certo, mas ndo chega. Talvez ti-
vessem criado uma sdria de utopias
no aspecto de promogdes, pelas pro-
moghas a titulo de contrato colectivo,
mas sem exames. |sto crierd nos tra-
balhadoras o sentimento de frustrac@o
por parte daqueles que se dedicaram,
estudaram e tBm vantade de aprender
g de se aparfaigoarem.

Os sindicatos tém de welar pelos
interesses dos trabalhaderes e ndo fa-
zem mais do que o sau dever. Penso,
no entanto, que os sindicatos em Por
tugal ainda ndio atingiram a fase con
creta do gue pode ser a verdadeira
associacho de trabalhadores. Acho que
um sindiceto deve Ir mais longe do
que defender somente que um traba-
Ihador tenha mais aumento salerial o
mals ou menos alguns dias de férias.

Por exemplo, a tarcaira idade (oa
relormados] tem sido muito esquecida
pelos sindicatos. Ache que quando as
pessoas chegam ao limite de idade
deveriam ser reformadas com um ven-
cimento muite superior ao que tém
hoje em dia. Nds sabemos que o
custo de vida todos os dias aumenta.
Ora, talvez se devesse ahdicar do

imediato @ pensar mais no futuro:
pensar mais nos dias da velhice que
a todes hi-de chegar. Penso que &
uma fase pela quel os sindicatos tém
de lutar.

Hé ainda uma outra fungcio muito
importante para os sindicatos: a de
mantalizar os trabalhadores nio para
o imediato, mas para o futuro, Temos
de construir um pais, @ um pais ndo
s¢ constrdl de um dia para o outro.
Todas nds sabemos como é que nos
a8 a nossa economia estivamos. Por-
tanto ndo podemos, de um momento
para o outra, pedir tudo.

Nio poderemos talvez esperar muito

Prelo — Quer dizer
palavras pera Prelo?

M. F.— Primeiramente, agradeco a
oportunidade que me [of dada por esta
entreviste. Eu sou um homem gue tra-
balha hd wvinte & cinco snos & iS50
dd-me talvez um conhecimento muito
grande do ramo. Sou um autodidacta,
portanto {ormade na universidade do
trabalho das inddstrias grdficas. um
homem a quam corre tinta de impres-
5o nas velas.

Acho que a revista Prela devia ser
mais di‘'undida, nfic s nos sectores
gréficos como tambdm noutros secto-
rEs.

Gostarla de wver Incentivadas em
Portugal axposigbes de trabalhos gré-
ficos para uma avaliagio do grau de
apuramento tecneoldgico que nds Ja
glcangémos. Creio que as axposichas
g prdmios podem realmente incentivar
trabalhadores graficos e as priprias
pmpresas. Queria que todos o3 gra-
ficos do Pais compreandassem que a
salvacio da inddstrin depende de to-
dos, & ndio 86 de uma ou outra pessoa.
O problema afecta todos.

Tenho uma palavra de esperanca
para gque o futuro seja realmente mais
risonho, pois, neste momento, a situa-
cdo na Indistria grdfizca é bastante
dificil. Temos de lutar para a sSuperar.
Gostaria qua fossem envidados esfor-
cos pelas autoridades responsdvals a
que o Governo apadrinhasse este sec-
tor, néo seguindo o sistema paterna-
lista, nem o olhando coma um parente
pobre, mas como uma inddstria impor-
tante no desenvolvimanta equilibrado
da economia naclonal.

Sabemos que as dificuldades do Pais
sip tremendss e que ndo podemos es-
tar a pedir aquile que & Impossivel.
Mas, o que é possivel, isso, gostaria
de wver realizado. Néo poderamos, tal-
vez, & asperar muito.

mals algumas

' Neots da redscgdo. — Conferir «Um padido,
uma propostas, do Dr. A, Guilherming Pires,
qua trata assencialmenia desta matdrin. Edigla
da Sindicato dos Profissionais de Arles Gra-
ficaz da Sul & llhas Adjscentas, Lisboa, 1974,
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Por P. Vallette

Influéncia da orientagao

das fibras do papel de embalagem

Resumo

O Centro Técnico do Papel fol o primeiro, gracas & sua
proveta dindmica, a elaborar estudos muito avangadas sobré
a Influbncia da orientagiio das fibras segundo as caractaris-
tices dos papéis.

Na folha onde as fibras sdo igualmente orlentadas nos
dois sentidos, 0 compromisso de ruptura, a resisténcia a0
rasgar ¢ @ estabilidade dimensional tém valores ldénticos
nos dois sentidos.

A rigidez pode também Ser aumentada no sentido da lar-
gura maodificando a orientacio, O indice de rampimento varia
pouco em fungho da orlentagio.

A possibilidede de transpor estes Interessantes resultados
para o plano industrial fol obtida gragas a miquina tubular
da C. T. P, Mesta maquina. o contorno das duas telas numa
parte do Sel percurso permite fazf-las passar na zona
cilindrica de formagdo. Depois da formacio, as duas telas
retomam a sua forma plana.

O papel & assim fehricado numa largura de 0.5m, com
uma velocidade méxima da 400 m por minuta e um rendi-
mento SM/ST varidval de 02 a o pode-se fabricar papéls
mals resistentes no sentido da largura gué no sentido da
maquina. O papel acabade resuita da associagdo por jungdo,
no estado humido, das folhas elementares de cada uma das
duas telas. Quanto & resisténcia no sentido Z, ela & pra-
ticamente igual & de um papel cldssico.

Taria interessa exgcutar, num transformador, algumas cen-
tenas de sacos com uma bohina de papel Kralt fabricade
nurna maguina tubular para estuder © comportamentd
papel na altura da confecgao do saco, da colagem, da an-
gacagem & na utilizag@o.

Palavras chave

Resisténcla ao rompimento — Estabilidade dimensional —
Endurecedores — Papdis de acondicionamenta — Resisténcia
A tracgdo — Resisténcia 20 rasgio — Ori gntagio — Anisotro-
pia — Resisténcia & tracgdo zere span [palmos, extensio] —
Fibras — Caracteristicas do papel — Maquinas de flo duplo —
Estrutura do papel — lsptropia — Modelo vartical.

Comunicacio apresentada no Congresso Eurcsal, em Juan-
Jes-Fins, de 22 a 25 de Maio de 1974.

As caracteristicas fisicas de um papsl dependem de um
grande nlimero de factores, entré o5 quals podemos citar:

— A composigio fibrosa & © tips de pasta utilizada:
— A refinacio: P
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— 0 made de formagio da folha;
— A pressio himida;
— A secagem e ¢ acabamento.

Cuando uma pasta deixa a caixa principal, pode dizersa
qua ela tam um valor potencial bem definido. A taxa de
utilizagho deste valor no papel acabado depende largamenta
dos diferentes parBmetros que actuam na formacio da folha,
A accio destes pardmetros traduz-se na formacho de uma
estrutura que pode caracterizar-se:

—Pela orientagio das fibras;

—Pela reperticio dos diferentes componentes da sus-
pensio na espessura da folha, que tem infludncia
na transparéncia & no Inverso;

— Pela densidade. que estd em relag@o directa com a méaa.

O conhecimente desta estrutura permite definir as lige-
¢bas que existem entre o8 processos de fabrico @ as ca-
racteristicas do papel acabado.

O Centro Técnico da Indistria Papeleira, em Grenoble,
trabalha hd numerosos anos na estrutura do papel, nos
melos de melhor & conhecer & nas diferentes maneiras de
tentar domind-la.

Se, em laboratdrio, & relativamente facil modificar a den-
sidade e, por consequéncia directa, a mio das folhas feitas
em proveta, pelo contrdrio ¢ muito mais dificil jogar na
orlentagip das fibrazs e ma reparticio dos diferontas ale-
mentos constituintes na espessura da folha. Os estudos di-
rigldcru nesse sentido morreram com o aparecimento da
proveta dindmica. Este aparelho permite fabricar todas as
espécies de folhas de papel e carto, com fibras orientadas
ou nio @ tendo uma reparticlo na aespassura semelhanta
4 de um papel Industrial.

A folha de papel & formada por projeccio obliqua de
um jacto de pasta contra a parede interna de um tambor
cllindrico em rotagio, no interior do qual fol colocada uma
tela. A velocidade de rotagfio do tembor e a velocidade de
injecgio da pasta sdo reguldvels independentemente & per-
mitern escolher uma relaglio, velocidade pasta/velocidade
tela, dando a anisotropia desejada.

Gragas & proveta dindmica, o Centro Técnice da Indistria
Fepeleira fol o primeire do Mundo a poder elaborar estudos
muito avancados da infludnela da orientagdo das fibras nas
caracteristices dos papéis.

A orientacio des fibres na folha determing, com efeito,
as caracteristicas finalg bidimensionals [sentido da méquina
& sentido da largura) do papel. Da sua composigio e, assim,
de maneira como slo dispostos os elementos fibrosos na

tala —pelo menos nema méguina cldssica— dependem,
numa grande medida, as propriedades finals da folha, Comao,
depols da formacdo na tela, a folha serd submetida a di-
ferentes compressbes no sentids da méquina (em con-
sequéncia da acgio das prensas himidas e das extraccies
em secadouro), a anisotropia no sentido da méquina serd
ainda acentuada.
Se se definir 2 orientacio pala relagdo:

Comprimenta de rupbues sentida de lasgurs

l::"u:nr--'rt'ﬂo de gty senvds da mégquica

vé-se que este terd tendéncia a diminuir 2o longo da mé-
quina. S se deseja um papel scabado isotrdpico. & preciso
que esta relecio seja superior & 1 & saida da tels.

Na mdquina de papel clissica o operdrio pode jogar na
volocidade do jacto da pasta (Vj) em relecho & velocidade
da tela (Vi) para modificar a relagho anterior ST/SL. Da
facto, confirmémos que, quando a relaglo V]/Vt é proxima
de 1, a relagho ST/SL & mais elevada:

0,65, em ver de 037, quando Vj/Vt=05;
0.37, quando Vi/Vi=1.2.

Resultados idénticos foram obtidos na proveta dindmica,
0 gQue nos permitiu fazer numerosos ensaios, estando abso-
lutemente certo que sd o pardmetra V)Vt mudava, sendo
todas as outras condigbes mantidas constantes, o qua & pra-
ticamente impossivel de realizer numa maguina Industrial.

Destes estudos pudemos tirar as conclusbes seguintes,
no plano das caracteristicas:

Comprimento de ruptura: varia linearmente com a arien.
tagdo média das fibras. Com uma pasta Kraft crua de pinho,
refinada a 33°SH, o comprimento de ruptura no sentido da
mégquina diminui regularmente & medida que a relagio ST/SL
aumenta, enquantoe o comprimento de ruptura no sentido
da largura se aproxima do valor do sentide da méguina,
Fode-se enunciar a hipotese de que o aumento de compri-
mento de ruptura no sentido da méquine com a orientagio
resulta em grande parte da ruptura de um maior numero de
fibras na altura do ensaio da tracglo. Isto Fol wverificadn
estudando a variagio da resisténcia fazendo esta medida
com pingas positivas, métods chamado -zor0 spans, qua
permite eliminar em grande parte a Influéncia das ligagtes.
Obtém-se aseim as curvas da figura 1.

Resisténcla ap rasgar: a figura 2 representa a varlacdo
do indice de rasgamento em fungio da orientacio. Ouando
se faz uma folha Isotrdpica. o indice de rasgamento tem
o mesma valor no sentide da méquina ou no sentido da
largura.
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fndice de rompimento: esta ceracteristica varia pouco em
fungio da orientagio. E mais sensivel a uma variagho da
transparéncia & de alongamento entes da ruptura.

Estabilidade dimensional: esta caracteristica, muito im-
portante ndo somente na altura da Impressdo, mas
também na colagem dos Sacos Kraft, por exemplo, tem
a vanizgem de ter o mesmo valor quando a relaglo ST/SL

0 fecto de ter uma estzbilidade dimensional idéntica nos
dois sentidos permite evitar muito mais facilmante o fe-
némeno de rolamento do papel & atenuar 2 falta de =uni-
fFormidades, que pode ocasionar, por axamplo, uma falia de
simatria na secapem.

A indice de rasgamenio

& igual a 1, isto &, desde que se ftrate de um papel
guadrado. 200
T Comprimenta de ruplura Mimere de fibras
cariadas 4000
- 30 o b
Sentids da magquina Santide da largura
X 150
.8
15 \ 3000
xQ
R - -
Y et
N4 _ 100 5

10 uc/ 2000.

Sentide da largura :‘f* "

x
o Sentido da maguina
’} |50

5 1000

o Numero de fibras cortadas .

x Cemprimento de ruptura -

Oirientagio Oriantagdo
1 | 1 ) J 1 | 1 L
4] 20 30 40 45 0 20 30 40 45
Fig. 1 Fig. 2
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Assinalemas, enfim, que a obtencio de uma folha iso-
tropica permite modificar ainda outras caracteristicas, como,
por exemplo, a rigidez, que é muito procurada em certo
tipo de embalagens, desde o saco & caixa de certdo. €, por
vezes, necessdrio escolher uma gramagem mals forte que
a wsual, a fim de estarmos seguros de obter uma rigidez
sufictenta no sentido da largura. A possibilidade de de-
sorientar as fibras permite aumentar a rigidez no santido

o largura, o que & uma vantagem certa quando & esta
flobiretudu a ser posta a4 prova pelo conteido da embalagem

nal,

Diante destes resultados, obtides gracas & proveta dind-
mica, agir adf libilum sobre es caracteristicas sentido da
magquina/sentido da largura tormou-se um grande elxo de
investigagio no C. T. P. Mas ara preciso imaginar um sistema
trangponivel industrialmente. O prossequimento desta idela
liza devia concluir, perticularmente gracas aocs trabalhos de
M. M. Jacquelin, Chleg & da sua equipa. no gue heja cha-
mamas @ médquina tubular. Q principio de formacio é total-
mente novo, como podemos wver na figura 3.

A aoriginalidade reside na disposicio cilindrica da rona
de formacéo da folha,

Esta disposiclio & obtida pelo contorno das duss telas
numa parte do seu percurso, devido a fazélas passar numa
forma cllindrica, no interior da qual se opera o depésito da
suspensdo fibrosa.

A folha de papel formase simultancamente nas duas
telas idénticas cada uma delas tendo uma largura iqual
& semicircunferéncia do espago cilindrico de formacio. No
interior do cilindro, cujas paredes sdo porosas e mantidas
sob pressdo, estd disposto um sistema de chegada o de
reparticho da composicio fibrosa que pode arrastar em ro-
tacio a onda de suspensdo.

Depols da reparticho das fibras nas telas, estas retomam
uma forma plana ne contacto com os rolos-guias. A dispo-
gicho dostes rolos e os comprimentos das telas devem ser
estudados de modo que as pressdes devidas &s deformaces
fiquam compativels com as caracteristicas mecinicas dastas
ultimas.

O facto de depor & pasta de papel segundo uma linha
circular @ no rectilinea, como nas paginas de papel clds-
sices, atenua consideravelmente o dificil prablema da re-
gularidade «sentido da largura= da folha e permite conferir
a suspensdo um movimento de rotacio que leva as fibras
a deporem-se obliqguamente nas telas: realiza-se facllments
deste modo o dominio da orientacio transversal [ST) mais
ou menos pronunciade destas fibras em relacio ao sentido
do deshiamento das telas ou sentido da mdquina (SM).

L% ]
[}
-y
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Centra Técnico da Inddstria Papeleira
{largura do pano Gtil 50cm; velocidade méxima 400 m por
minutg) permite fazer variar 2 relagio ST/SL de 020 a
2 @ obter os papéis mais resistentes no sentido da largura
que no sentido da méquina. Quando dos primeiros ensaios
afectuados com uma pasta Kraft crua de pinho a 27°SA,
guando ainda nio tinhamos instalade a secgdo das prensas
himidas, obtivemos os resultados discriminados na tabela 1.
Verifica-se:

— Que o comprimento de ruptura no sentido da largura
aumenta bem em fungio da relagao ST/SL;
—_Que o comprimento de ruptura média 1?
menta igualmente, fenémeno que s& werifica também

na proveta dindmica.

A méaguina piloto do

au-

do de uma formette Rapid
numa maquina industrial
classica, o papel obtido tem uma carga de ruptura infarior
da 10% a 30% & das formettes.

As tabelas |l e Il déo os valores do indice de rasgamento.

0 valor obtido & muito proximo
Kdthen enquanto habituaimenta,

um indice de rasgamentd no
an do sentido da largura, ¢
de comprimento de ruptura

Observa-se que, para obter
sentido da méquina superior
precisa chegar a uma relagao
5T/SL proxima de 1.3,

O papel scabado que
associacho por =jungio=, no estado
elementares formadas simultaneamente am cada uma das
telas. Era por lsso Importamte saber se a resisténcia no
santido Z era boa. Efectuando og testes da ndo laminagEo
—coma se faz habiteelmente nos cartbes —, verificou-se
qua em todos 05 Casos @ valor chtide era muito superior

sal da méquina tubular resulta da
dmido, das duas folhas

TABELA 1
Pasta Kraft crua
| 1 | | |.
Relagio enire o sentido trans- i
versal & o senlide da mégquina 1 0.58 0,74 I 0,41 | 0.80 | 0,50 1,10
‘.STEM} 1 §
- | s —]— | . !
Fabrico Frank df:;:;' :If:;ﬁ:;a Tubuler i Tubular Tubular Tubular
- e St — — |
Massa gim? L 7d 78 ag 7 7o | 74
- - e _————
Mao em’lg 1,66 1,98 1,98 1,76 1,85 183 186
|- . ks o _ - |
[ !
Comprimenio de ruptura (m):
&M 5 300 5000 4 200 4 250 &4 050 3750
57 4 500 3000 2700 2000 3 400 3450 & 200
iy SEES 4150 4350 3450 3 800 3850 3970
2
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a0 velor limite, habitualmente fixado em 25 (v. tabelas I
e lll). A difarenga em relagio a um papel classico & pouco

importante.

Pasta Kraft branqueads
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Como na proveta dindmica, observa-se que o indice de
rompimanto nic varla senfo muito ligeiramante em funglo
da orientagio,

[
Eelacho sntre o sentido transversal & o sentido |

da méguina (3T/3M)

Fabrico

[ndize da rebentamento

Par laminacio (décanewton)

Permeabilidade ao ar (Afnor)

Comprimento de ruptura (m):

SM
a7

Madia 2M 757

Indice de rasgamenio:
S

57
Belagho ST/SM

040 1,10

1.20

Tubular Tubular

& 000

124

73 70
1,50 1,50
43 40
35 35
1.5 1.9
7 500 5500
3 000 & 000
5 250 5750
106 124
126 130
1,20 1,05

Tubular

1.7

5200
&S00
&5100

124
118
0,55
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Enfim, nas tabelas IV, V e VI Inscrevemos 0% valores da
rigidez, da estabilidade dimensional & da rasgadura nao
gstimulada em fungio da relagio ST/SL. A mégquina tubular,

gua tem igualmente

TABELA I
Pasta Kraft crua

duas faces sdo simétricas,
das fibras e obter, assim,

a vantagam de fabricar um papel cujas

parmite dominar a orientagio
predutos que apresentam Carac-

Rels=§o enire o gentido transversal & o senlide l
da méquina (ST/ISM) L | 0.45 130 0,95
Fabrico Frank | Tubular Tubular | Tubular
Hassa glm® s &7 65 G4 65
Mio em'/g ' 1,70 1,80 1,85 | 1,70
e ———— e - e —
I | |
Indice de rebentamenio 43 | 42 38 | 3B
Eor laminagio (décanewian) a7 3z a 30
e — e ———— W, e e _.|| e —— I
Perrmeabilidade as ar (Afnor) 5,0 59 6,3 . 5,2
i
Comprimento de ruptura (m): [
5 8 000 5 Q00 6 100
5T & 200 3600 & 500 5 800
Media .5.‘?*_;_5_? | 5 800 5 750 5950
el ¥
dice de rasgameanto: 10 A | 07
M 105 ! 122 106 - 123
i 1,20 085 | 1,10

5T
Relagho ST/5M
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teristicas totalmente Inacessiveis com os processos actual
mente conhecidos. As duas folhas elementares que se aen
contram «cruzadass na folha final conlerem-lhe uma isc
tropia perfeita de caracteristicas na sua disposigho. Com
ceracteristicas iguais de fibras, a resist@ncla meclnica da
rede aumenta devido & estrutura das folhas, que apresenta
um grau de organizagBo da reda fibrosa superior & das fo
lhes obtidas com méquinas tradicionals.

I M PR E R-5 A
©NN.\: N AL

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGEO.

Serla muito interessante poder confeccionar algumas cen-
tenzs de sacos, num transformador, com uma bobina de
papel Kraft fabricado na mdquina tubular. Poder-ze-ia assim
ver o comportamente do papel na altura da confeccdo do
saco, da colagem, do acte de ensacar e da utilizaglo.

A nossa conclusio serd, pois, um voto:

O de ver esta nova etapa vencida o meis rapidamente
possivel.

TABELA IV

Pasta Kraft crua

Ealacio entre o sentido transversal & o sentido 0.72

da magquina (ST/SM)

Fabrico Tubular
Mesta gim® 123
Mo cm'fg 1.59
Comprimento de ruptura (m):
&M & 200
5T 4 500
Madia M 5T &350
Rigidez (kodak):
10-3m N 1,84
SM 1.07
ST

Q.97 1,30 2,26
Tubular Tubular Tubular
115 118 115
1.56 1.5¢ 1.57
5700 5130 3700
5 500 & 660 8 300
5600 5900 & 000
I B

1,34 1.1%9 0.80
1.07 1,33 1,33
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TABELA V

pasta Kraft crua 27" SR

| | |
Relagso entre o sentido transversal & o sentido |
da magquina (ST/5M) 0.3% 0,45 1 ] 1 0.5
Fabrico Tubular Tubular Tubular \ Frank T{ﬁ:::’
t1asza g/m* | 73 | 73 N 72 | 12 71
Mie cmilg . 1,60 1,70 | 1.65 N 1.70 1,60
Comprimenta de rupturs (m):
SM 7200 8200 & 000 7700
5T | 2 800 3800 & 000 5300 4 300
M LS 5000 6000 o000 | 5 B50
' z
ladice de rebentaments 41 44 48 44 41
Indice de rasgamenio:
S 107 115 115 | 138 110
51 150 135 130 120
Permeabilidade ao ar (Afnor) 8 g8 10 11 &
Estabilidade dimensional: |
SM 0,30 - 0,54 041 0,33
st ok | C | 8 | e | o2
| 027 - 0.62 .51 ;
Retracsso gy 074 | = | 059 | 0,51 0,67
I |
TABELA VI
Rasgamento nio [nicial. Pasta Kraft crua
Fabrica Tubular Tubular 1 Tubular
| |
Massa gim?* ‘ 65 | &5 bid
M |
[ndice de ruptura ¥ 0,45 0,95 1.3
S ! 1715 1 B45 1975
19
Resisténcia ac rasgaments dos paplls nos bordos | __ o g | 1inle Ll ;i
{mm gramas)
Hédia
sM 45T 1 820 1770 1740
2
I

[Da revista <A, T. L Foe, vol, 28, n.= B do 1974, po. ITE-384.)
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TECNICA DE

PRINT

D e
J L

DRUCKEREIEERATUNGS-UND
FROJEKTIERUNGS-GMBH

SUBMINISTRACAO
PARA ROTATIVAS
TOTALMENTE
INTEGRADAS

H&é um ano e tal submetsu-sa &
prova @ primeira fase do complexo de
novos edificios do Jornal Rheoinische
Post, de Dusseldérfia, Esta fase signi-
fice a realizaglo posta em prética gos
planos elaborados por Print Project.
O novo edificlo faz parte de uma plani-
fieaglo global téenica e de construclo
& longo prazo a cargo de Print Project.

Mo novo edificio parcial agora inau-
gurado trabalham gquatro méquinas de
impressdo tipogréfica de bobina a fo-
lha, com uma capacidade de 48 pé-
ginas, assim como um sistemsa de
gcabaments & expedicio totalmente
automditico. Dos T400m* que com-
preende a primeira fese, M40m* estfa
destinados a armazém de bobinas,
690 m® & impressio e 2270 m* ao acaba-
mento & & expedicho. 1100 m* foram
planeados pera locals socials, oficinas
e aoutras secgdes preliminares.

A instalacio no seu conjunto astd ca-
racterizada pelos seguintes aspectos:

Elevadissimo graw de automati-
zagio de todo o processo de
confecgio de periddicos.

Interessante aproveitamento dos
terrenos, de forma quase trian-
gular, de uns 33000m'. A pri-
meira fase da construgio faz
parte de todo um plana global,
que conduzird & longo prazo ao
aproveitamento integral das
draas disponivels.

Flexibilidade quanto aos proces-
505 de produgdo.

O novo edificio fol planeado de tal
forma que possa ser adaptado a possi-
vais transformagdes técnlcas no futuro.

o NANGTIEN

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.

E notédvel que, pela primeira vez na
construgio de um edificio destinado
# Impressdo de um periddico, tivessa
sido planificada em todos os seus de-
talhes a concepgio de uma téenica da
subministragio totalmenta integrada
para o sistema de impressio em rota-
tivas, assim como a integragio do ar
mazenamento prévic e posterior com
os sectores de producio.

Ista conduziu a que se destinassem
a estes sectores 05 espagos disponi-
vels. Dagui iriio resultar vantagens
quanto & técnice de produgio, & tdc-
nica de construgBo e & economia, que
580 novas no sector da impressio de
periddicas. A Print Project J& tinha en-
salado com éxite os principlos aqul
aplicados ao planear noves edificlos
para empresas de produtos menores
@ acassorios.

Actualmente estio terminando outro
adificio, igualmente planeada por Print
Project, para o periddico Mainzer
Allgemeine Zeftung na tarra natal de
Gutenberg (Moglncia). Também agqui
s¢  aproveltaram os conhecimentos
antes apontados e se aplicaram as
instalacbes, baseando-se numa situacio
de partida dilerente quanto & cons-
trugio e & exploragio.

O éxito atingide com estes projec-
tos de planificagiio por Print Project,
& empresa consultora para a alabora-
cdo de impressos, valeu seguramenta
varios outros projectos que recente-
mente s& iniciaram. Peritos da citada
companhia consultora, com sede em
Francoforte, estdo encarregados da pla-
nificagéo de E! Aumbo, no Méxica, a
de Le Vanguardis, de Barcelona, em
Espanhe. Este dltimo & um jornal que
se publica com uma parte interior em
impressio tipografica e outra parte
estereatipada. Pelo contrdrio, Ef Rumbo
imprime-sa totalmente em offset. No
La Vanguardia ndo se trata de planear
um novo ediflicio, mas sim a reestru-
turagfio da exploragio de toda a em-
presa.

[Mota  inlormative da  Print  Project D-&
Franklurt 1, Cronstettonsir. 65, Aepdblica Fede-
ral da Alemanha. Tel. D611/563434. Telex 416617.)
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CHAVES DE TRANSLITERACAQ

Por Arlur Gomes

Chale do Gabinels de Reviibo da NCM

O} russo & a lingua eslava felada na maior parte da URSS.
Desde & segunda metade do século IX escreve-se no alfa-
beto cirilico.

A literatura russa antipa era escrita em esloveno, lingua
eclesidetica proveniente dos Balcds. Na Rissia antiga exis-
tiam, pols, duas linguas: o russo ptilitério ® o esloveno
literdria.

Messa Gpoca & Iieratura russa, daminada pela teologia,
inspirava-se nos escritores bizentinos.

Os Russos escrevem da esquerda para a direita, tém le-
tras maiisculas & mindsculas e o5 caracteres manuscritos
sho diterentes dos de imprensa.

Os sinais de pontuacio so Iguals aos nossos, bam como
a numeracio. Usam também & divisio das palavras nos fi
nais das linhas.

Latras

rosias .. Transliteragio Exemplos
1
[ , o

Aan a | Aapee == Adres
L6 Iy Ta0a = Baka
B e ¥ | Bu= Vy
rr g (gzh) I'aana = Glava
A a i ‘ An=Da
Efei|ad Fmi = EiE2
o £ (j) hypiad = Hurnal
da g | Apeara == Evouda
Hn i an = 1k
fta - = y]

Ll k | Ban = Kak
d1a | JebnT, = Linbit’
M ou m My = Mnf
H T | m Twsunil == Nignij
o l o Ofieetno = OhEdesivo
tun I I Heppa il == Pervyj
Iy | £ PuiGa == Jivha
O e 4, a2 Coorpl = Sestra
T = | t Towapii = Tovarisé
¥y " ! flapa = Utre
I @ | f dnanga = Fizika
Xz h {ch, kk) Nusiraecknil = Uimideskij
I i e (s | Wesmpaanniiib = Central'ny]
gy ¢ (teh) Yaew = Casy
LT m # [eh} | Hlzoan = Khola
g m | & (ehitel) Hleka s= Bfcka
hn ™ (espirite dapere) -
LI at ¥ bt == Byl
I & ' {espirito Lrande) | Majeumsznil = Malen'kij
oo & (&) 1o == Eta
10w ju (i) Il == Juinyj
Ha ja (k) Hino = Jajro
32

8. RUSSO

Certas letras do alfabeto russo sdo lguals 45 nossas em
desanho e transliteragao. Outras, porém, tém o desenho do
allahets lating mas diferem na transliteracao. Algumas dio
a impressao de estarem invertides ou escritas ao contrario.

A oa a Ny
Eewun Il m=n
Erx=k Pper
M om—=m £ &= 8 BR
i o 00000 wrawesssam:
I r=t Il n==1
......... fl n=jin

¢ cur'oso notar que o =f= & igual ao i grego ().

Como & costume nesta série de arligos, segue um ex-
tracto de um texta em russo do livro intitulado Voltaire,
t. Vill, p. 237, da sutorla de Pouschiineg,

Hegapno najana om Hapu-ﬁfs nepenneka Boaw-
Tepa ¢b NPE3HIENTONT e Bpoccoms. Oua kacae-
TCA TIPIEY RN 3EM.11, cOBCpIEnioil Boasreposs
we 1758 roay.

Bearan crpoura peInsaro mucarc.a CTAHOB-
Tea aparoulhumoii ju nOTOMCTEA. Meur e awofo-
HBITCTRONT PAICMATPIBACWT AHTOCPA®ET, XOTH Gud
ol BELIN HE UTO MHOE, KAKD OTPHEORD NFT Pac-
X006l TETPAIM IIM BANNCEN WE TNOPTIHOMY ofs
orcpouwh maarewa. Hae nepogsio nopasaets
MBI, MTO PYEQ, HAUCPTARIIAR DTN CHIEPENTLIA
HHOPEL, OTH HeamAuana caoka, Thyn Ee CaMBND
HOYEPROMT I, MOKCTh OiTs, THYL Ee CAMMME
HEPOMT HANMEAIA W BRI TROPEW, 1 pe.eTs
HAMUYH n:;:,-tmuii«i I ROCTOPrOES. Ho, wameres,
oanomy Boawrepy npejocranicno GLLIO COCTARNTH
Hih ALaoRoil nepenicEn o noRY KL SN KHury,
WA RaA0H -C'I'l]ﬂiilill']i JACTARLUIODUILY IO BACT caha-
TLEA, W HePEeath crbagaws 1 BYHURWE BCIO 3a-
MAUHUOCTh OCTPOYMHATO HAMDILTA. Cyaufa na
CTOAB #20ABHATO MOEYHIMEL HOCILI NPOIakI
we mewhe safasnaro. Hpeanientn ge Lpoces ects
DAMIL AT sanbuareaspbiimuxs nneareacit npo-
wegmaro eroskrin, Ous naekeTens MEOTHMH YHE-
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A tipografia Giraud ¢ especializada
na impressac dos hordrios de rotagho
do pessoal rolante da Sociedade Na-
clonmal da Caminhos de Farro, assim
como de plancs e de noticias técnicas.

A clira das suas tiragens situa-se,
em mddia, em cerca da 300 exem-
plares, mas o5 assuntos tratados obrl-
gam a uma produgdo muito grande de
chapas offset.

A cipla ¢ feita dirsctamente por
contacte com um decalque impresso,
inclulndo desenhos a tinta cu textos
dactilografados, cuja fraca qualidade
torna delicade o trabalho de trans-
porte @ dificll a mecanizagio da reve-
lagdo.

Em consequéncia, @ Sociedada GI-
raud procurava um material que lhe
permitisse reduzir o tempo de cdpia, a
fim de diminuir o5 prazos e os custos,
especialmente para os trabalhos wr-
gantas, muite diversos. Além disso,
este materlal devia dar bons resulta-
dos, ndo obstante a mé qualidade dos
originais fornacidos; por vezes, devia
também suprimir o filme intarmédic
ou a Inversfo do documento quando

producdo de chapas

«offset»

O SISTEMA

<3M PYROFAX~»

NUMA CASA IMPRESSORA DE FRANCA

este nio garantia yuma bea reproducioc
sobre @ chapa offset.

Um estudo réalizado em colaboragdo
com Jaan-Pierre Galé, presidente di-
rector-geral da tipagrafia Giraud, de-
monstrou que o investimento Pyrofax
se rentabilizava multo rapidamente,
pela esoncmia dos predutos consumi-
veis.

0 sistema «Pyrofaxs

A produtividade do Pyrofex permite
produzir uma chapa de 820 mm
#1030 mm, de dois em dois minutos
aproximadamente, o gQue rapresenta
uma produgéce hordria de ponta de
trinta chapas num lormato que sstisfaz
a maioria das necessidades da tipogra-
fia Giraud.

Os sistemas de instalagdo da cimara
e do fuser' permitem, epbs efinagio
aquando da instalagdo do equipamento
Pyrofax, ter sempre os transportes em
boa posicio em relagio & chapa, par-
tindo dos documentos originais. Estes
s&0 montzdos em Imposiclo, segundo

um tragado antecipadamente estaba-
lecido em funglo des trabalhos consi-
derados,

A superficie sensivel do trensfilme
parmite um contrashe de reproducio
muito mals forte do que um filme gra-
fico. Por aste motivo, é suficiente a
fraca densidade dos ceractsras im-
pressos sobre o suporte translicido
para obter uma boa densidade de im-
pressio sem conservar qualguer fundo
nas partes que néo imprimeam.

Isto & devido também a0 excelants
poder de impressf@o da resina alasto-
mera utilizada no sistema para criar
0 transporte sobre a chapa. Esta resina
é aplicada por pressBo e fusio sobre
2 bese de aluminio virgem de qualquer
emulsiio, o que confere & chapa uma
resisténeia multo grande & friccdo e
permite, portanto, IimpressGes de
100000 exemplaras. e mals, por um
processo mipido & econdmica.

l+Lla France Graphigues, n.°® 341, Julho ¢s 1578.)

! Elementc de agusciments que assegura a
fusdo da enmwlsdo sobre & chapa.
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SEM

UM FAMOSO GRAVADOR DE HARLEM

ARTZ

Por James Watson

Ha seis anos gue tivemos a honra e
o prazer de conhecer um dos mais
famosos gravadoras a desenhadores de
selos da Europa, um homem talentose,
quer em caligrafia, tipografia, retra-
tismo ou gravagio, um conversador
fluente em vérios idiomas, Tratase do
holandés Sem Hartz, de Harlém.

J& sabfamos que desde 1836 sa de-
dicava ao desenho e gravagio das sa-
los holandeses e desde 1938 sos do
Luxemburgo. © que nés ndo conhe-
ciamos — para nossa vergonha— era
a sua reputecBo Internacional coma
gravador @ tipdgrefo; a sua intima
ligego com a familia real da Haolenda
e do Grie-Ducado do Luxemburgo, que
contribul para a fascinante e, por ve-
zms, divertida histdria de alguns dos
seus trabalhos: & a criagio de um
caracter denominade =Juliana», que ob-
teva extracrdindrio sucesso e com o
qual escrevemos o titule deste artigo.

Sem (com =@e], CUjo0 nome com-
pleto ¢ Samuel Louls Hartz, nasceu
em Leida, na Halanda, em 1912, sendo
filho mais nove de um conhecido pin-
tor retratista, Louis Hartz. Grande parte
da sua vida tam sldo em exirema liga-
gip com 05 famosos IMpressores de
valores selados Johannes Enschedé en
Zonan, de Harlém, na Holanda, onda
gle & actualmente o director artistico.

Hé alguns mesas pedimos ao direc-
tor dos Servigos Filatélicos da Ho-
landa, J. J. M. Kiggen, que nos pu-
gesse em contacto com Sem Hartz, o
gravedor, De facto, Sem visitou-nos,
erm Londres. Fol uma visita de cor
tesia, mas conseguimos extrair alguns
dados que nos permitiram elabarar um
razodvel dossier sobre este cardcter,
que tic bem se apresenta de bone
como de chapéu de feltro.

Enschedé — A porta de servigo

Apos sa ter formado pela Academia
das Belas-Artes de Amsterdio, traba-
lhou no estidio de seu pai, mas o
jovem gravador sentiz-se frustrado pala
falta de uma prensa da chapas de co-
bre — essencial para a execugdo de
provas &4 medida que a gravagio pro-

gredia. Por essa altura encontrou nas
ruas de Harlém um velha pintor (amigo
de seu pall gue lhe perguntou se es-
taria Interessade em tomar conta do
seu estidio enquanto ele fa de férias.
Certamentel E poderia até usar a prensa
de chapes de cobre do artista. Sem
estava justaments a tirar UMas provas.
Pensava o jovem fazer da gravura o
seu futuro? Sim! «Entdo dirija-se a
Enschedé e gm;a-lhes trabalho=, acon-
zelhou o velho pintor, =Eles estdo ne-
cessitados de alguém com habilidade
para desenho e gue esteja ensioso por
gravar.s

Assim, am 1834, Sem juntou-se &
famosa casa impressora de Harlém,
fundada em 1703 por Isaak Enschedé,
como aprendiz de gravadoer, por um
pericdo experimental de trés meses.
Por 14 ficou durante dez meses, mas
ap fim desse tempo, com grande des-
gosto de seu pai, escolheu <a liber
dade & a pobrezas, Messe curto pe-
riodo como aprendiz sprendera bas-
tante scbre as técnicas de gravagho,
mas a disciplina ara dificil de aceitar
por um jevem como Sem, que estava
& ser sufocado, lentamente, pela bem
ordenada rotina da oficina de gravura.

Em seguida, por intermédio de cutro
amigo de seu pal, um famosoc escul-
tor, Sem obteve uma entrevista com
Jean Frangols van Royen, secretério
do director-geral dos Servigos de Va-
lores Postais, na Haia, o qual, na al-
tura, era proprietiric de uma bem
conhecida casa impressora @ uma au-
toridade ndo sb nas artes gréficas
como na administragin posial.

Ensched& — Entrada prineipal

Levando consige uma rima de dese-
nhos & impressos, Sem avistou-3e com
van Royen, o qual, cuidadosamante, os
graminou. =Muite Interessantes, disse.
=Dar-lhe-af noticlas.s «Aj estds, pensou
Sem, «flca por agui= Mas algumas
samanas mais tarde recebeu um aviso
para se diriglr a um local que lhe era
familiar, embora nunca |d tivesse en-
trado por aquela porta: & da adminis-
tragio de Enschedé! Estava na sala

PRELD = JULHC/AGOSTO — 1976



onde os directores recebiam as suas
visitas mels Impeortantes e lsso, como
e compreende, punha-o nervoso.

Li estavam Van Royen com Willem
van Kenijnenburg, naquela altura o de-
cano dos pintores holandeses a ale
proprio desenhador de selos, dois di-
rectores de Enschedé e o chefe da
oficina de gravura, cuja surpresa ao
ver o =jovem Hartz= fol encrme.
Mas Sem ficou totalmente confundido
quando compreendeu o qua lhe era
pedido; a gravagdo de duas cabecas
de holandeses famosos, partindo de
eshogos da Van Konijnenburg. destina-
das a uma nova sdrie da selos, a qual
teria de ser feita em sais dias, quando,
habitualmente, o tempo exigido para
um Unico selo era de seis semanas.
Apesar de tudo, ele completou o tra-
balha no prazo estipulado, ~embora es-
tivesse meio cego ao fim desses diags,
confessou.

E assim que se encontra mencip-
nado, pela primeira vez, o nome ds
Hartz no Catalogo Gibbons: «1 de Maia
de 1936 — Funda de Sccorro Cultural
e Social, desenhado e gravado por
S. L. Hartz—1'/: C. H. Kamerlingh
Onnes; 12°/; C. Erasmus.»

De repenta, Sem transformau-se niem
homem rico. «Ganhel a alevada quan-
tia de 600 florinss, recorda ale, «pelo
qua minha noiva Tost ¢ eu decidimos
casar e viver desse dinheiro, pelo
menos, durante seiz meses.. MNove
mente 2 a pedido de Van Royen fol-lha
oferecido um emprego permanente na
firma Enschedd, o a?a aceitou a posi-
¢ip de desenhador & gravador [sem a
questao, desta vez, de o fecharem na
oficina), com direitoc a aceitar traba-
lhos no exterior. A primeira grande
pportunidade velo mals cedo do que
gle ESperava.

Combolo noclurng para o Luxemburgo

Desde cerca de 1830 que Enschedé
imprimla, com ragularidada, os selos
do Grio-Ducado do Luxemburgo, Agora
havia necessidade de se emitirem %e-
los aspecials para comemorar o 12.*
centendrio da moarte de St Willibrard,
padroeiro de Echternach (S. G. 366/T1,
emitida em Junho de 1938).

Embora os desenhos submetidos fos-
sam pobres, Sem fol convidada & gra-
véi-los. «Eu poderia fazer melhores de-
senhos se pudesse Ir ao Luxemburgo
ver o material disponivels, ofereceu
Sem. Passou-se isto as 5 horas da
tarde; &s T estava no comboio a ca-
minho do Luxemburge @ de um novo
campo de desenho de selos.

Em 1938 Sem preparcu desenhos
para o 20 aniversdrio da coroagio e
casamento cam o principe Falix da
gri-duquesa Charlotte. Como ele nio
gostava de trabalhar a partir de foto-
gralas, a familia real concordou em
posar. Todas s manhés lam buscdlo
ao seu hotal, num enome Cadillac
preto, para o levarem a Colmar Berg.
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g residéncia real, onde esteve cerca
da um més desenhando e gravando
os retratos da gri-duquesa, do prin-
cipe Félix & do principe Jean, o her-
deiro & actusl govemante do Grio-
-Ducacdo.

Os trds dasenhos foram primeiro
raproduzidos litograficemente (5. G
380/5) & mais tarde, am 1938, grava-
dos numa falha miniatura (5. G. Ms.
305a). Como record permanente de fxi-
toz de Sem, a referida folha men-
clonava: =5. L. Hartz ad vivum del.
et sculpus.» Por putras palavras: «De-
senhado e gravado do vivo, por 5. L.
Hartz.= Foram, provavelmente, os pri-
melros selos assim produzidos.

As trés princasas

Durante & 2.* Guerra Mundial Sem
teve outras preocupaghes, mas logo
apts a libertacio fel-lhe confiada a
exacucio dos retratos das trés jovens
princesas da Holanda — Beatriz, frene
e Margarida—, destinados a uma emls-
380 de selos a favor do bem-estar das
eriangas. A princesa (mais farde ral-
nha) Juliana tinha o maior interessa
em que suas filhas se mantivessem,
tantc quanto possivel, alheias & Im-
portante missdo que o futuro lhas re-
servaria, @, por isso, pediu a Sem
qua as ndo delxasse vé-lo desenhando
nem |has mostrasse os desenhos de-
pols de acabados. Assim, nas suas vi-
sitas eo paldcio, brincava com as prin-
cesas (a mais velhs terla uns 10 anos)
e depois fugia para desenhar-lhes de
mamdria 0% tracos, 45 ascondidas.

Um dia o marido de Juliana, o prin-
cipe Bernardo, fol observar o semiacs-
batdo desenho da Beatriz e, eompreen-
dendo as dificuldades do artista, per-
suadiv sua mulher, uma vezr qua as
criancas haviam de wver os selos, de
qualguer forma, na escola, qua o me-
lhor serla deixdlas posar para que
Sem terminasse o trabalho de menaira
mals patural & confortdvel.

As letras usadas nos selos eram
obra de um tipdgrafo, o falecido Jan
van Krimpen, que de hi muito estava
ligado & Enschedé e cujos elegantes
caracteres, algarismos e elementos de-
corgtivos figuram em indmercs selos
halandesas, nomeadamente nas séries
shumaraige=, de 1940-1946, =Herdls na-
vais holandesass., de 1933-1944, e re-
retratendo trés geragdes da Casa de
centes emissbas.

Sem Hartz dasenhou e 3rawu selos
Orange, do vivo. cerca de trezentos
selos para diversos paisas, tendo ainda
executado muitas encomendas em tl-
pografia para Enscheds, Stephenson
Blake, de Sheffield, 8 Companhia Lino-
type e numerosas entidades locais.

Hartz — O tipdgrafo
Sem n@io s6 desenha e grava as no-

tas do Banco de Holenda como tam-
bém arnamenta com as suas letras

o priprio edifizio do Banco, em Ams-
terddo: o mesmo sucede em edificios
oficials em Harlém e na Hala e em mao-
numentas acs mortos. O sew estilo,
guer se trate de cursivo, escrita cor-
renta ou trabalhada, e tituleiras de
série, assumiu o seu mais alto ex-
poente com o famoso cardcter Juliana,
o qual & faciimente Identificdvel nos
seus selos mais recentes. Cada carla
que escreve aos sous amigos & um
compéndio de caligraffa. Contuda, diz
ele, caligrafia e tipografia sic dols
mundas opostos, embora a tipografia
derivasse da letra escrita — dai o en-
canio dos manuscritos e primeiros Ii-
Vros impressos.

Fei em 1951 que Sem [ol cenvidado
por Walter Tracy para desenhar um
novo tipo para a Linotype. Caracteras
de ensaio num estllo Renascenca lta-
liana chelo de bom gosto foram dase-
nhados e revistos e pouco a pouco
tomaram forma o5 alfabetos romanas
& itilicos. Entretanto, a Linotype viuse
cbrigada & preferir outros tipos e =4
em 1958 se publicou, pela primeira
VezZ, no Penrose Annual, o tipo Jullana.
As maidsculas sio elegantes, tplca
mente sde gravadors; o itdlico, mos-
trando tragos finos e Ie?iuels.

Hartz, o homem? De Hgura delgada,
cabelo cinzento, macio; casado, dois
filhes: em tempos dedicow-se ao baxe,
na categoria de leves, @ & esgrima;
velejador num velho barco de pescs;
vai a Londres para se encomtrar com
08 5eu3 amigos e com eles conversar,
Por altura de uma exposicio dos seus
trabalhos no Muses Van Het Boek,
na Haia, em 1969, Ruarl Mclean es-
Creveu a seu respeito; «Quando & von-
tade, Sam é capaz de tirar da sua al
gibeira um diamante ou ponta de aga
€ @nquanto conversa vai decorando o
tampo da mesa ou o vidro da janela
cam as suss iniciels, a3 do seu anfi-
triio ou algum navio & vela. Muitos
propriatirios de pubs do norte ao sul
de Inglaterra, talvez sem o sabarem,
ficaram com as suas instalagbes en.
riquecidas desta maneira.s

Miéo quer isle dizer que Sem des-
canse muito. Durante vinte anos foi
professor na Academia das Belas-Ar-
tes de Amsterdio [onde pela primeira
vaz estudou a gravura a cobre] e no
Institute Plantin, em Antuérpia. Foi
memhbro do jiri (de gravural para o
Prémio de Roma e fundou um curso
tinico para treino de desanhadores de
selos, de colaboragdo com o conse-
Iheiro artistico da Administraglio Postal
da Holanda, no qual muitos artistas,
agora conhecidos, aprenderam a arte
do desenho mindsculo.

Em Abril de 1970, assistiu ao Semi-
niric dos Correios Britdnicos sobre
desenho de selos.

MWas swas prdprias palavras, Sem
Hartz «n@o & [4 criange nenhumas,
mas, por outro lado, néo & ainda um

velha!
(=5aamp Monthlys]
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ALIZAGAO.

CORRECCAO DE PROVAS TIPOGRAFICAS

Por Artur Gomes

Chele da Gabinate ds Revitso da INCM

Neste artigo aborda-se. na linha de conduta seguida por
nés de qua um revisor necessita de possuir conhecimentos
de técnica tipogrifica, o problema da paginagao.

Infelizmente, chegamnos 4s mios obras mal paginadas e
que, além do desagradavel aspecto & vista, tornam por ve-
zes incompreensiveis partes texto, quanda nio obrigam
o leitor @ andar para trds e para dianta para encontrar uma
gravura ou um quadro referenciades nele. Em obras de
cardcter didéctico este metodo & altamente prejudiciel @ ndo
raro ocasiona enganas.

Existern regras para paginar correctamante, sando as prin-
cipals as que sepuldamente se expdem.

A paginacho consiste em transformar em paginag, todas
da mesma gltura, og grandis de composigio.

Consideragies gerais

Ao comecar a ver-se uma paginacio, deve-se verificar se
as provas de grenel estio sequidas.

Ao terminar-se parte de uma peginacdo, deve-se escrever
na prova de granel que sobrar o ndmero da proxima pégina
e qualsquer outras indicagBes necessarias a quem depois
seguir com ela, tals como: ndmerg do cepitulo seguinte,
alinaa, nimera, etc.

Se o composigio ¢ entrelinhada, é necessério varificar-sa
ge falta alguma entrelinha. Sendo a texto entrelinhado, as
notas & as tabelas também o devemn ser

Composigio de cheio

Na paginagho de cheio deve-se cbservar o seguinte:

1 N@éo deixar & cabeca da uma pdgina uma linha que.
brada, a nEn ser que forme um pericdo. Uma linha
terminada por ponte final, mesmo gque preencha
toda a medida, também nado deve Heer & cabega
de uma pdgina;

8¢ Ag pé de uma pagina nfio deve licar uma figura de
dois pontos. Se se segue uma tabela que ndo cabe
na pigina nem se pode partir, deve-se alterar 2 re-
daccao de forma que a figura de dois pontos possa
ser substituida por ponta final;

a° Ao pé de uma pégina nunca deve ficar um titula sem
sor seguido, pelo menos, de trés linhas da taxbo.
|S6 em casos excepcionais € admitida um titulo e
duas linhas.] Também 2 cabeca de uma pagina
nio deve haver menos de trés linhas de texto an-
tes de um titulo. (Em casos de sbsoluta necessi-
dade poderdo ficar & cabeca de uma pégina duas
linhas da texto & um titulo.)

Tabelas

Na paginaciio com tabelas devem observar-se as seguintes
regras:

1 Verlficar se as tabelss, ou gravuras, estdo colo-
cadas junto & parte do texto que se lhes refere;

2 Quando houver tabelas de referéncia ao alto, ver se
a primeira esté em pdgina par. Nas tabelas de re-
feréncia 8o haixo repetem-se es cabegas em todas
as piginas pares; nas piginas impares ndo se em-
pregam cebecas, a ndo ser que a pagina em que
a tebela de referéncia comegar seja impar;

J6

10. PAGINACAO

a° Ao deparar-se-nos um rosto, devemos verificar se as
coslas s3o brancas. Acontece, porém, que, por wve-
zes, se imprime composigio nas costas de um
rosto: isto acontece guande imediatamente 2 se-
guir ou mais adiante hd péginas de referéncia e a
melhor solugdo ao paginar foi essa;

4° Quando existe um estendido, ver se as costas sio
brancas. Um estendido conta-se como duas pigi-
nas. No casa de haver dois estendidos seguidos,
e um seja a continuagio do outro, pode imprimir-se
um na frente & o outro nas costas;

5* Sempre que uma tabela ou corandel parta e haja
colunas de numerac@o que somem para @ pdgina
seguinte, € nacessacio por no fim da que parte:
A tramsportar, & no principlo da seguinte: Trans-
porte. Também & necessdrio pdr por extense, se
estiver abreviadaments, @ primeira linha da parte
da tabala gue passa para a pigina sepuinte;

6. Quando uma tabala parte, o fileta de fecho sd wai
no fim de tudo.

Motas

Na paginagio com notas davem observar-se as seguintes
regras:

1 Verificar sp as notas correspondentes &s chamadas
intercaladas ng pdgina estio colocadas no pé dela,
scertanda of numeros, latras ou asteriscos das
chamadas com os das notas. Ma generalidade, em
cada pégina, as notas comegam por (', ' ou (a).
As chamadas de notas feitas com letras sio geral-
mente usades nas tabelas. Ha casps am gue 8 nu-
meracio das notas & seguida em toda a obra, e
ndo a comecar ¢m ' em ceda phgina:

2° As nolas muito grandes podem ser divididas por
viirias paginas;

3. Dues notas iguais na mesma pigina sdo substituldas
por uma 36, tendo as duas chamadas o mesmo
nomera;

4* Quando o principio de uma nota & igual ao principio
da anterlor, usa-se «ldam- em wez da repetigdo.
Cuando, porém, numa pdgina a primeira nota
comepa por <ldems, hd que a escrever por ex-
1Enso.

Observacies finais

Ao terminar-se uma paginagio, ¢ necessdria verificar-se a
numeracBo das pdginas e os titulos correntes, e 05 houver.

Ouando a numeracho das pdginas é puxada ao lado, nda
gsquecer que os ndmeros das péginas paras devem astar
i esquerda e os das impares & dirgita,

Cuando um titulo corrente comporta um filete, este desa-
parece se se seque uma tabela comegada por Tlete; se,
porém, a pagina ¢ a duss colunas e estas comegam por ta-
belas Iniciadas por filete, ndo desaparece o filete do titulo
corrénte.

As péaginas de comego de capitulo tém & cabega um claro
de um terco da altura da pdgina e ndo levam titulos cor-
rentes. Sa o nimero de pégina € & cabeca, também se
amite, Na generalidade, os comegos de capitulo iniclam-se
em pégina impar.

PRELD — JULHO/AGOSTO — 1678



BIBLIOGRAFIA TECNICA

Por A. G. Pires

TECNICAS DE IMPRESSAO

TECNICAS DE IMPRESSION, de F.
Capetti, actual director-geral da MNe-
biolo, Tradugdo do italieno para lingua
espanhola. 328 pp.. com 16 cm 22 cm,
muitissimo  ilustrado. Ediciones Don
Bosco, Barcelona, 1874,

O engenheiro Frederico Capettl fol,
e continua & ser, o regente da cadelra
de Técnicas Grificas no Instituto Su-
perior de Ciénclas @ Artes Grificas
de Turim. Al o conhecemos desda as
aulas tadricas &s visitas de estudo apli-
cadas, com a actuagio pritica nas -
nhas de montagem de mdgquinas, fora
da Faculdade e pare além de Turim ...
com fato-macaco enfiado e colado so
corpo pela transpiragio do esforgo
despendido ... Era assim a aprendi-
ragem, como era assim que o profes-
sor ensinava, para além da cétedra ...

O livra do Prof. Engenhelro Capetti &
o caroldric das proprias experiéncias,
testadas com o3 alunos do ensing su-
parior & com os operdrios das tipo-
graflas e os construtores das mdqui-
nas impressoras.

PRELO — JULHO/AGOSTO — 1878

No Centro de Documentagio e Informacio de Artes Gréficas
da Imprensa Nacional funciona um gabinete técnico com biblioteca
propria, onde se podem consultar as obras que =Prelos menciona.

Faremos a recenséio de todas as publicacfes que forem envia-
das a «Prelo» desde que interessem & classe grifica do Pais.

«Prelos fera référence & tous les livres, études et publications
périodiques, sur les arts graphiques, desquels un exemplaire lui

est envoyé.

«Prelo» will make due reference to all books, studies and pe-
riodical publications on graphic arts of which one copy is received.

Ele proprio, comecando de baixo, &
hoje o director-gersl da féhrica Italiana
de méquinas com malor renome na
Eurapa —a Mebiolo.

Daqul o merecer todo o crédito pela
competéncia com que é felto este vo
lume, cuja leitura recomendamos como
estudo a quantos se dedicam & pro-
fissda de imprimir com qualquer que
SBja O processo.

E um tratado que parte da histdria
da avoluglio na arte de imprimir desde
& sua orlgem até ap progrosso alcan-
gado nos nossos dias. Considera o as-
tado ectual da técnica e seu processa-
mento em matérias que utiliza, s ins-
talagBes @ maquinaria. Allds, comém
precisar que com o vocdbule «impres-
sho= 58 Indicam todos os sistemas de
eplicaglo ou transferéncia das mats-
rias coloridas ou corantes, segundo
desenhos ou esquemas determinados,
sobre qualguer material ou soporte:
assim, pode falar-se da impressio ou
estampagem dos tecidos —ramo Im-
portante da tecnologlia téxtil —, impras-
séo de peles, de |&minas de madaira,
aglomerados  sintéticos, metals, etc.
A tarefa nio & simples, pols que, ao
definir, dividir a clagsificar, sa pode
perder a viséo de conjunto, até -
que as mesmas classificagbes podem,
nalpuns casos, suscltar diverginclas
de opinlBas sobre a sua oportunidade
a compatibllidade, tio complexa & a
matériz & a dificuldade em ordenar a
campo em que os sistemas de impras-
séo, principios de funcionamento
& as proprias miguinas =se tdm vindo
a sperfelgoar sem confréle e sem lo-
gica, obedecando, por vezes, a factores
casuais e a exigéneias particularas.

Este livio de F. Capettl reflecte
toda aguela complexidade com perfeito
conhecimento de causa & verdadeira
pompaténcia, dando pistes e sugesties
que interessam, sobremanelra, acs im-
pressores.

Resuma do indica

1—0 pepel.—Dados histdricos. Prin-
cipios ftundamentals. Matérias-primas
fibrosas.

A eelulose. — Extraccio e classes.
A pasta meclnica dea madaira. Outras
matérias fibrosas empregadas na {abri-

capda do papel. Usos pepeleiros das
diversas matdrias fibrosas. Cergas ou
substéincias de carga. Coles & resi-
nas. Tratamentos ulleriores da pasta
As maquinas continuas. Tratamento su-
perficial do papel. Qutros tratamen.
tos superficials. Acabamento. Principals
classes de papéis de Impress3do. Pro-
vas ou testes laboratorlais e de con-
trife das caracteristices do papel. Ca-
racteristicas do papel e problemas nas
méguinas impressoras.

2 — Ag tintas de Impressdo. — Gene-
rilidades. Compaosicio das tintas de
Imprimir. Fungbes fundamentais das
tintes grdficas. Andlisa dos companen-
tas das tintas., Fixaclo aos suportes
ou secagem das tintas. Os secantes.
Temperatura, factor Importante.

3 — Preparacio das lormas e siste-
mas de impressio. — Generalidadas,
As formas diverses mais correntes,
Caonstituigio da forma de Impressfo,
Impressio a uma e a virias cores.
Composigip. Formas am relevo ou ra-
levagréficas. Formas planas ou plano-
gréficas. Formas ocas ou ocograficas,
Formas de crivo ou permeogréficas (se-
rigrafia & outras). Formas elactrogréfi-
cas, Processos de impressiio.

4 — Mdagulnes de Imprimir. — Gana-
ralidades. Critérios de classificagfo,
Conclusbes. Classificagio. Partes prin-
cipaiz das miguinas de imprassfio ||::Iar
folha. Miguinas impressoras de folha.
Maguinas tipogréficas. Médquinas lito-
graficas ¢ de offset. Mdguinas de
ocografia (calco-planas, rotografia e he-
llogréficas). Méquinas serigrafices. M&-
quinas electrogrifices e outra.

5 — Mdguinas rotativas de bobing, —
Generalidades. Estruturas, Componen-
tes principals das Instslegies para a
impressidc com bobinas. Méquinas ro-
tativas offser da bobina. Maquinas ro-
tativas tlpogrificas de bobina. Méqui-
nas de rotogravura de boblna, Magui-
nas rotativas flexogréfices de bohina.
QOutras.

N. B.— 05 pedidos deste o de ou-
tros livros téenicos que se mencio-
nam nesta secgdo da Revista Necional
de Aries Graficas padem ser dirlgidos
& Prefo, Livraria do Estado —Rus do
Merqués de S4 da Bandeira, 18, Lis-
boa-1.



NOTICIARIO TECNICO

LIVROS CARTONADOS

De todos os llwros 08 das biblie-
tecaz piblicas sho o5 que gofrem
maior desgaste, Por esta razlo, 25
bibliotecas pdblicas da Suécia reves-
sam o8 livros recém-chegados de capas
de plastico espesto @ transparente.
porém, se forem clientes da Librex
Bokbinderi, de Estocolmo, vio deixar
de o fazer.

O que faz & Librex & cobrir o5 livros
na propria oficing, usando um meterdal
pspecial, o auto-adesivo transparente
440, qua dé acs livros uma protecgdo
clara & permanente, de forma & che-
garem &3 bibliotecas prontas para wti-
lizagHo.

«Encadernam-se de 10000 @ 12 000
livros diarlamente, todos para biblio-
tgcas piblicass, diz o encadarnador-
chata, «Em 1974 produzimos 2 milhies
de livros e este anp e8sa plmero as-
candard & 2 300000 0O aumanto de-
monstre © muito que val crescando
aste mercado. HA mais pessoas B la-
rem e mals @ irem as biblictecas pd-
blicas para as suss leituras. Da nossa
produgio deste ano, 500 000 exampla-
res serfo cobertos cOM 440, © que
representa um aumento de cerca de
10 %, e estamos certos de que esta
aplicacho continuard @ aumentar.s

{«Fassonlactss, 02 s

SUCESSO DA =GRAPHICART
NOS ESTADOS UNIDOS
DA AMERICA

Cs sistamas programades, recoman-
dados pela Graphicart para produgia
de cilindros hélio industriglmente, para
Imprassio da revistas € embalagans,
astho a ser adoptados cada vez mais
nos Estados Unidos da América.

Satisfeita com as maquinas Graphi-
cart autométicas para gravagia @
revelagho  dos ollindros, a firma
americana interngtional Playing Card
& Label Company, de Rogerville, no
Tenessi, pos recenteamenta em funclo-
namento uma cadeia automatica de
galvanoplastia, bem como uma mé
quina de auto-incisio hellogréafica Duo-
mat construida pela fitial da Graphicarts
a Maschinenfabrik Engler & Co. AG,
da Zofingen.

a Société R. J. R. Archer, de Wis-
tom-Salam, comproy, por seu lado, além
da mégquina de gravar Graphicart, @
cadeia de cobreagem inteiramente au-
spméatice  Martin, uma instalagio de
cromagem e uma instalago Martin de
maltiplos usos para lavagem, desen-
gorduramento giectralitico e niguela-
gem.

Ir

A montagem de uma instalagio de
cromagem Martia, de um banho Martin
combinado para o desengorduramento
elactrolitico e @ descromagem quimica
a de tanques de lavagem Mertin serd
proximamente levada a efeito por ou-
tra firma americana, em Richmond.

Recantemanta, uma firma de Filadél-
fin decidiv-se por uma instalacio de
copla Copina Huorizontal, uma instala-
clo de cobreagem Msrtin @ uma ins-
talacio de usos mditiplos da mesma
marca.

A Graphicard recebeu também uma
encomenda da Hall Printing Company,
de Chicago, para uma cadsia de cro-
magem sutomdtica Martin, a gual se
compba de:

Banho de cromagem automatica-
manta comandada.

InstalagBo combinada para desen-
gorduramentp electrolitico e de-
cromagem dos cilindros.

1n:il}ra1a.¢iu de transporte dos cilin-

05.

Esta firma encomendou ainda mais
duas maquinas Duomat de inciso cons-
truidas pela Engler.

{«Graphicart Bullotine, n.® b 1 A |

ROTATIVAS FLEXOGRAFIA
«ROTOFLEXO~
VENDIDAS PELA «GRAPHICART-

Como parte do seu programa de ven-
das «Andrectti=, a Graphicart propoe-se
igualmentsa vender mundialmente as
méquinas CMR para impressio e pro-
dugio de etiguetas.

Até ap presente, & gama das mé-
quinas GMRA englobava rotativas hélio
multicores  Miniroto para impresséo
de papel, aluminio, matérias plisticas
[polietileno. PVC], peliculas celuldsi-
cas, etc, de bobina a bobina ou
bobina a folha, com a largura Gtil
de impressio de 200mm 2 500 mm
a 4 velocidade méxima de 150m por
minuto.

para & producio de etiquetas auto-
colantes existe esta meama maguina
combinada com um dispositivo de corte
gab o nome de Retolabel.

A oltima novidede ds gama Roto-
flexo & uma rotativa flexo, mdquina
pequena que permite uma utilizacao
variada. Ao mesmo tempo vantajosa
e racional, & proposta a um prego
sgpecialmente pstudado. Permite a
impressio e producho da etiquetas
sutocolantes a vérlas cores e poda
igualmente ser entregue para impres-
sip heliografica. Como suplemento,
pode ser provida de um dispositivo
de corte transversal com saida de fo-
Ihas.

Dados técnicos:

Largura de impressfiio para flaxn —
maxima. 300 mm.

Largura de impresso para roto-
gravura — maxima, 150 mm.

Circunferéncia do cilindro porta-
formas — minima, 150 mm; mé
xima, 400 mm.

Vvelocidade de impressdo — oté
80m por minuto.

As instalagBbes CMA nio se desti-
nam epenss & empresas especialize-
das. Elas encontram igualmente 0 Seu
lugar em estabelecimentos oraficos gue
pretendem diversificar a sua produglo.

(«Graphicart Bulletin=. fi.* 238/75.)

«GRAPHICART=
GRANDE AUMENTO
DE ENCOMENDAS

A meis larga gama de produtos de
que a Graphicart dispbe no mercado
tem assegurado desde sempre a esta
empresa um registo de encomen-
das importante. Os produtos da sua
fabricacio cobrem os dominios da
composigdo, da reproduglo & pre-
paracio de chapas para tipografia e
offset, todo o equipamento necessario
a produglio de cilindros para rotogra-
wura, bem como méguinas rotativas
para Impressio de Jormais, revistas e
embalagens.

O sumenta das encomendas do
mundo inteiro registadas na Graphi-
cart nastes dois Oltimos meses & 0
resultedo das recentes Inovagbes qua
asta Fibrica realizou em todos o5 camr
pos da sua ectividade.

Gracas 4 sua tecnologla do ponta,
as vendas das magquinas rotativas off-
sot Wileg tipo OF 5 registarem um
aumento que se pode conslderar s
pactacular, No que respelta somente
s rotativas Witag, foram reglstadas
encomendas superiores a 25 milhGes
de francos suigos nastas Gltimas se-
manas.

Um grende Interesse se tam ma-
nifestado sobre & rotativa Wifeg 5.
Esta unidade fol criada especialmente
para a impresséio de jornais a vérias
cores. As maquinas deste tipo ectual-
mente em linha da fabrico destinam-se
todas a Frenga e representam um
valor de mais de 50 milhdes de francos
suigos.

A par das inovagdas ji realizadas
o das futuras, as perspactivas de venda
<fo muito positivas para todos os cam-
pos de actividade da Graphicart. Esta
empresd, que complaterd 50 anos este
ano, pode, portanto, encarar 0 futura
com confianga.

{«Graphicart Bullatins, n.* 25276
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NOTICIARIO TECNICO

A_TELEVISAO SOVIETICA
POE EM RELEVO
A IMPORTANCIA DA «SOLNA 164~

Muma exposicio da inddstria grafica
recentemante levada a efelto em Le-
ninegrado foram objecto de interessa
uma méquina impressora programada
Solng 164 & uma de duas cores Solna
240, Juntamente com outros fabrican-
tes de magquinaria para arles grificas
suecos, a Solna et exlblu o dlitimo
sortido de equipamento para offset ans
especialistas soviéticos durante a con-
corride exposigio de nove dias.

A Solnz 168 & uma nova geracBo
de méquinas cffset para trabalhos até
& medida de 19" 25" & estd equipada

com sequéncia de marcha autombtica,
a qual redur o tempa de preperago.
Por exemplo, um Impressor Informou
que em trés horas tinha posto a8 m&-
quina a funcionar com vinte e duas
chapas diferantes.

A Solna 154, pela sua rdpida se-
quéncia de marcha, chamou a atenglio
da equipa TV da Unlioc Sovistica e,
ao difundila no pegueno doron, mi-
Ihdes de telespectadores sovidticos
viram-na em funcionamento.

Mais tarde um representante da
Solna Offset fol entrevistado pela ré-
dio da UniSo Soviética, tende tido
oportunidade de pbr relevo a gama de
mé&quinas offsel Sofna para folha e
bobina.

|= Bull otin-Solna-offasts, n= 7/76.)

BANCADA
DE REPRODUCAO VERTICAL

A bithotex 25 é uma nova bancada
de reproducko vertical. Estd equipada
com um porta-originals & pressdo para
peliculas com o formato méximo de
B0cm70cm, e pode raceber trds
objectivas que permitem reduzir 8 um
querto ot sumentar abd quatro ve-
88,

Por autro lado, este aparalho com-
porta um dispositive de retorno de
imagem particularmente vantejoso para
as pequenas empresas. Possibilita
copiar directamente sobre as chapas
offset do tipo werilith em todos os
formatos até@ um méiximo de 38 cmx
®45cm ou obtar negativos directos
até a0 méximo de 40cmx50cm. De-
pois de utilizacio pode ser faclimente
retirada do aparelhe para a execucho
normal de negativos,

{Midtlers Graphiquess.)
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UM BOM PROCESSO
DE CONVERSAO

O processo dlapress, que fol Intro-
duzido am Franga, & concebido para
obter rapidamente, & a seco, uma
prova sobre um suporte transparents,
directamente a partir de uma compo-
sigho normal de chumbo. Preciza de
um filma especial, vendido em rolos
de T0cm de largura, composto da duas
folhas de carbono, entre as quels se
encontra um  suporte transparente.
Colocado sobra s forma da compo-
gicap num prelo oy numa Impressors
aapecial, cujo formato da trabalho & de
T0cm 90 cm, este filme permite abter
uma impressBo frente-versa transpa-
rante que se pode entlo utilizer para
toda a montagemn offset ou lettersed.
MNio & preciso qualquer preparacio es-
pecial, pols a primeira experiéncia wtl-
lizéval & j8 a prova ubilizdvel.

[sMétiers Graphiguess_ )

0 NOVO SISTEMA SERIGRAFICO
«LASERDOT» AUMENTA
A PRODUTIVIDADE

O serigrafo Leserdot, da Crosfiald
Electronics, fol apresentado so poblico
pala primeira vez em Itélia durante o
mis de Margo de 1976. Trataso de
uma alternativa & serigrafia directa.
Cuando acopulado ac varredor-amplifi-
cador de cor Magnescan 460, este novo
sistema reduz o tempo de exposiclo
e elimina a manipulagiio & poténcia
abzorvida pelos crivos, aumentando,
portanto, a produtividade bésica.

Este sistema esteve em exposicho,
de B &8 13 de Marco. na Grafitilia —
Feira da Imprensa Grafica Italiana.

Fig. 1 =Vista geral do Lazerdot
encalzads mo Magnascan 450

A exposicio das separagdes & felta
directamenta no litofilme, sendo o pon-
teado formado por um sistema de ex-
posigio laser/modulador controlado por
computador.

O ponteado assim produzido leva
um tratamento por melo de dcido & &
distorcido por pontas agucsdas, de
modo a obterse a méxima nitidez pos-
sivel. A exposigio 6 feita num litofiima
estandardizado, o gual fics mals barato
do que um filme de varrimento elec-
trénico, sendo o seu processsmento
menos critico.

Devido &8 um cuidadoso deslgn do
comtrile do computador, este Lasardot
tem Gngulos de crivagem comvencio-
nalg, exscutando rosetes perfeltas sem
qualguer endeado. For um toque de co-
mutador, conseguiu-se selaccionar seta
riscos, de ambos oz sinalz, deas 75
a 200 linhas por polegada (30 a 80 por
centimetre). O Loserdot emprega um
laser de ibes de argdnio com um mo-
dulador de cristal de seis canais, Pris-

i
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mas simples servem pera allnhar os
falses antes e depois do modulador,
O laser & os contrBles slectrdnicos
estino montados no médulo scopulado
4 pxtramidade direita do Magnescan.

O Lagerdet & um resultado do de-
senvolvimento da tecnologla aplicada
ao varrimante colorido, o qual, excep-
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Fig. 2—Fanio smpliada
U sumen's de vnte o quairo vezes de um dnguls de crvegem de 30 produside pefo Lasarcol,
mesrando ieds & dimemis do pontd & @ Sub farma, inclulnde a distargle da penia

0 EQUIPAMENTO DO SECULO
PARA A IMPRESSAO A CORES
«PAWO SUPER-XENOTRON-

A casg Pawo, Wagner & C', AG.,
am Oberburgo, na Suiga, é, desde hd
miuito. especializada na fabricacho de
aperelhos extremaments precisos para
salaccio directa ou Indirecta de cores.

v

Mos Gltimos anos tem havido um
silénclo & volta da Pawo. Somente 0%
que $& encontram nos bastidores da
cana das artes gréfices sulgas discuti-
ram datas, feitos e novidades do seu
fabricante federal de aparelhos de gue-
lidade superior, mas quase sempre em
sngreda.

Assim, silenclosamente, a Pawo de-
ganvolven um programa de ampliado-
res para 2 selecglo de cores com uma

gama de aparelhos auxiliares que ofe-
race uma verdadeira alternativa aos
ecaners inteiramente alectrdinicos.

A estrela desta série & a Pawo Su-
per-Xenotron, que revolucionou as es-
tatisticas econdmices da selecgfo da
cores, conforme declaragiio do produ
tor. Pretendemos masmo que a capa-
cidade da Suvper-Xenofron €, pelo me-
nos, idéntica a dols equipamentos de
separacio de cores de preco elevada.

Esta nova geragio de equipamentos
de separagio de cores —ndo serd
exagero considerdlos Rolls Royce da
reprodugdo @ cores — necessita da
tempos mais curtos para acertos.

As grandes paragens — habituais
nos scaners — sao eliminadas, em con-
sequéncia dos dedos electrdnicos ar-
mazenados. Uma fonte luminosa espe-
cial permite tempos de exposigio mals
raduzidos.

Todos os gdneros de transpar@ncias
conhecidos podem ser empregados
(com tempos minimos de ajustamento).
A facilidede de utilizagho permite a
cada eolaborador do departamentd fo-
togréfico trabalhar com a Super-Xeno-
tron, um factor gue & de especial
interesse do ponto da vista da politica
de pessoal,

A concepglo da Super-Xenotron abre
o caminha para outros processos multo
modernos, como, por axemplo, a
sicho dos quetro negativos tramacos
ou de meiostons na mesma pelicula,
como o permite o Rapidomat, isto &, 0s
guatro fotélitos da separagio de cores
=ho revalados simultaneamente, <om
um acerto automitico, gragas a uma
perfuragio apropriada.

Reduzidos @0 mesmo denominador,
todos o= acessdrlos previsivels para
o futuro se encontram Integrados neste
aparelho, qua nic se tornard ultrapas-
sado, E, com efeito, o eparelho do sé
culo, segundo se afirma nos melos fo-
tomacanicos.

PRAELD — JULHO/AGOSTC — 15978



INFORMACAO OFICIAL

CONVENCOES COLECTIVAS
DE TRABALHO

@ Contrato colestivo de trabatho ce-
lebrado entre 0s trabalhadores repre-
santados pelos Sindicatos dos Tipégra-
fos, Litdgralos e Oficios Corralatives
da Distrita de Avelro, dos Profissionals
das Artaes Graficas dos Distritos da
Coimbra, Lisboa @ Porto, dos Profis-
sionaiz de Artes Grificas e Similares
da Provincia do Minho & o Grémio Na-
cienal dos Industriais de Fotografia —
Protocolo.

Boletim do Ministério do Trabelho,
Lisboa, ano XLII (n.* 41), de 8 de No-
vembro da 1975, p. 2188,

® ACT celebrado entre algumas em-
presas de fabricacio de papel e virlas
associagbes sindicals represantatives
dos trabalhadores a0 seu servigo,

Boletim do Ministério do Trebalho,
Lishoa, vol. 43 [n.* 3), de 15 de Malo
de 1876, p. 647,

® ACT entre a Socledade Produtora
Agoriana de Papel, SARL, & o Sindicato
dos Profissionais das IndGstrias Trans-
an‘r&dnrd &s do Distrito de Ponta Del-
gade.

Bolatim do Ministdrio do Trabalho,
Lishoa, vol, 43 (n= 14), de 30 de Julho
de 1976, p. 1231.

® ACT antre slgumas empresas da
fabricaglio de papel e wvérlas assocla-
gbes sindicais representativas dos tra-
balhadores so seu servipo — Rectifi-
cagho.

Boletim do Ministério do Trabaiho,
Lisboa, val. 43 (n.* 14), de 30 da Julho
de 1976, p. 1250.

DESPACHO DE REGULAMENTACAO
DE TRABALHO

® Criagiio de uma comissdo para
estudo de uma PRT para & inddstria
de fabricaglo de papel.

Boletim do Ministdrio do Trabalho,
Lizboa, vol. 43 (n.* 13), de 15 de Julho
de 1976, p. 1029,

ORGANIZACAO DO TRABALHO

® Trabalhadores Gréificos do Centro.
Boletim do Minlstéclo do Trabsfho,

Lisboa, vol. 43 (n 14), de 30 de Julho
de 1976, p. 1272.
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PORTARIAS DE ALARGAMENTO
DE AMBITO

@ Alargamento de Smbito do con-
trato colectivo de trabalho celebrada
entre 0o Grémio Macional da Imprensa
Didria & o Sindicato Nacional dos Em-
pregados de Administragio e Reviso-
res de Imprensa e cutros.

Boletim do Ministério do Trabalho,
Lisboa, ano XLI (n° 35), de 29 de Se-
tembro de 1975, p. 1825.

® Alargamente de dmbito do con-
trato colectivo de trabalho para as In-
distrias de cartonagem, sobrescritos,
sacos de papel e certfo canelado,

Eoletim do Ministério do Trabalha,
Lisboa, ano XLI (n® 44), da 29 de No-
vambro de 1975, p. 2313.

PORTARIA DE ALARGAMENTO
DE AMBITO — EXTENSAQ

® Aviso pare PE do ACT entra al-
gumas empresas de fabricagio de pa-
pel e wirlas essoclaches sindicals
representativas dos trabalhadores ao
seu servigo — Rectificagdo.

Boletim do Ministéria do Trabalho,
Lisboa, vol. 43 (n.* 11), de 15 da Junho
de 1976, p. B39,

PORTARIAS DE REGULAMENTACA
DE TRABALHO s

® Regulamenta de trabalho pera os
empregados de escritdrlo, calxeiros e
outros ao sarvico de empresas de edi-
tores e livrelros 8 outros.

Boletim de Ministério do Trabalho,
Lisboa, ana XLIl (n* 30, suplemento),
de 22 de Outubro de 1875, p. 2104 [20].

® Regulamentagiico de trabalho para
os profissionals de tipografia, |Hografia
e rotogravura nos distritos de Angra
do Herocismo, Horta & Ponta Delgada.

Boletim do Ministério do Trebalho,
Lisbaa, ano XU [n.® 41], de B de No-
vembro de 1975, p. 2184,

® Regulamentagdo de trabalho para
maquinistas especlalizados, desenhado-
rés especializados e retocadores es-
pecializados ao servico da empresas
grificas, litogrificas & de rotogravura.

Boletim do Ministério do Trabatho,
Lisboa, ano XLI (n.* 46), de 15 de De-
zembra do 1875, p. 2405.

® Portaria de regulamentagBo da tra-
balho para os proflssionais de tipogra-
fla e rotogravura — Rectificagho.

Boletim do Ministério do Trabalho,
Lisboa, vol. 43 (n* 1), de 15 de Ja-
naira de 1976, p. 14.

@ Para os empreqgades de escribdrio,
caixairos & outrog ao servico de em-
presas de editores e livreiros e au-
tros.

Boletim do Ministério do Trabalho,
Lishoa, vol. 43 (n=* 2], de 30 de Ja-
pairo da 1978, p. 64.

® Para os profissionals de tipogra-
fia, litografia e rotogravure nos digtri-
tos de Angre do Herofsmo, Horta a
Ponta Delgads — Tabelas salarials,

Boletim do Ministdério do Trabalho,
Lisboa, vol. 43 [n.* 5, suplemento], de
15 da Margo de 1976, p. 276-[4).

® Para os profissionals de tipogra-
fla, litografin e rotogrevura represen-
tados por virios sindicatos.

Boletim do Minlsidrio do Trabalho,
Lishoa, vol. 43 (n.® 5, suplemento), de
15 de Margo de 1978, p. 276-{7).

@ PAT para a IndGstria de fabrice-
gho de papel.
Boletim do Minlstérla do Trebalho,

Lisboa, vol. 43 [n." 16], de 30 de Agasto
de 1075, p. 1615.

PORTARIA DE REGULAMENTACAO
DE TRABALHO — EXTENSAO

® PE do ACT para & indistria de
fabricagio de papel.

Baletim do Ministério do Trabelho,
Lisboa, vol. 43 (n.* 16], de 30 de Agosto
de 1976, p. 1618,

DIVERSOS

Decreto-Lel n.* 554-A/76 — Minis-
tério da Inddstria e Tecnologla:

® Cra a empresa piblica Empresa
de Calulesa a Papel de Portugal, EP,
8 aprova of seus estatutos.

Boletim do Ministério do Trabafho,
Lisboa, vol. 43 [n.* 16), de 30 de Agosto
de 1976, p. 1569.
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UM QUARTO DE SECULO
DA «OZASOL»

Quando durante vinte & cinco anas
um produto obtém sempre o mesmo
Exito e wirios companheiros dos pri-
meiros tempos estBo connosco, 4o
mesmo tempo gue se desenham pro-
gressos para o future, entiio a oca-
sito & propicia para lembrar horas
dificels e boss e para calebrar o su-
casso alcangado.

A «festejada- & a chapa Ozssol da
Kalle, gue surgiv no mercado pela
primeira vezr em 1849 como chapa de
aluminio pré-sensibilizada. Para feste-
Jar este acontecimenta a Kalle convi-
dou, durgnte a Imprinta-7TS, correspan:
dentes, colaboradoras e representantes
da Imprensa pera uma recepgio no
restaurante da felra, em Dusseldérila.
Foram convidadas 300 pessces, con-
tava-se que acaitassem o convite 250
pessoas e epareceram mals de 400,
o gue nBo originou problemas multo
grandes, pois que os que derive-
vam da grande afluéncia —luger a
comida — foram prontamente resobvi-
dos. O director, Walter Schmidt, cujo
nome estd ligado hdé vinte e cinco
ance & chapa Ozssol, deu es boas-
+indas sos convidados e fez um re-
sumo da historia Ozesol. Um bufett
frio & manefra de Dusselddrfia e bom
vinho constitulram o8 componENtes Bs-
genclals de uma agradével sfesta fa-
millars, qua constituiu uma parte do
agradecimento aos amigos da casa
pele sua confianga de multos anos
e pale sau proficun trabalho conjunto.

DO BAGACO DE CANA
AO PAPEL

Fibrica de papal de jornal

Uma Instalagho completa de prepara-
ciio @ fabrico de pasta de p de Jor-
nal a partir dos residuos fibrosos da
cane-de-actcar, apds a destilagho, de-
signados por =bagagos, seri entregue
a sociedade peruans naclonal Indy-
peru pela empresa sueca Elof Hansson,
O Investimento respectivo seré da or-
dem dos B0 milhies de francos fran-
ceses, Este material equlpard a nova
fibrica sltuada em Trupal, 500km a
norte da Lima, gue utilizard os des-
perdicios da canade-aglcar como ma-
téra-prima bruta. A sua producle anual
rondard as 11000t. A méquina de pa-
pel propriamente dita sert formecida
pela firma Valmet,

A sociedade Elof Hansson entregou
igualmente a Cuba o ipamanta des-
tinado & uma fibrica plloto para a pro-
dugdo de papel de jormal a partir de
bagago, com uma capacidade anual
de 12 000t.

VI

AUMENTO DA FABRICACAO
DE PAPEL SUECO

O grupo de fabricagio de papel
susco, MoDo, fabricou ¢ ano passado
235 000 ¢ de papal, das quals 105000t
eram de papel ndo couchd e 40000t
de papel couché. Em relecio a 1972,
em gque esta produgio nio fol além
de 115000t, regista-se um sumento
de mais de 100 %, prevendo-se para
1974 um total de 365000t. Este grupo
possul 640000 ha de florestas, colo-
cando-se pssim no segundo lugar dos
proprictérios privedos de florestas na
Suécia. Com a madeira delas ex
traida alimenta-se uma das mais im-
portantes fdbricas de papel da Europas,
igualmente Integrada no grupo. Ac ni-
vel da fabricagio de papel, a MeoDo
dispBa, a titulo particuler, de duss
maquinas com uma capacidade supe-
rior a 80 000t por ano.

ADEUS
AS LINOCOMPOFUNDIDORAS ?

Evolugiio da composigiio nos E. U. A.

De 8874 em 1873, a5 mdquinas de
compor @ chumbo uvtilizadas pela im-
prensa americena balxaram para 3802,
am principioe de 1876. Pelo contrédrio,
os derans de visualizagio, de qua ape-
nas existlam algumas unidades no prin-
ciplo de 1873, atingem hole 1666 uni-
dades, repertidas por 351 empresas.
Entretanto, verifica-se um Importante
abalxamento nos SeuUs precos.

Um responsivel de L'Advocate
(60000 ) & do Siste Times
(45 00O ares], em Baton B,
Luisiana, M. R. E. Palmer, por ax o,
gfirmou recentemente Que a 5Sua em-
presa adquidu hé slguns anos dcrans
de visualizagio a pregos da ordem dos
35 000 francos, quando hoje estes aces-
sorios aparecem no mercado americano
pelo equivalente a carca de 15 000 fran-
cos. Além disso, M. . E. Palmer pensa

a reducio do preco dos calcula
s, das memérias e dos aparalhos
periféricos em geral anuncia o fim dos
sistemas centralizados am proveito das
unidades mals pequenas Iimterligadas.

COOPERACAO KOENIG
E BAUER-NEBIOLO

A cooperegio entre a  Koenig e
g Bauer-Mébinlo marca uma viragem
na histdria destas duas socledades,
gqua reconheceram nloc ser cONCOT-
rantes sendo pare Uma paquana parte
da sua produgdo e que poderiam cola-
borar utilmente, tanto no planoe comer-
cial como técnico. Por outro lado, face
a grupos como MGD, Harris Intertype.
Miller-Johannisbarg, Man Roland,
a concorrlineia tomou oultras propor-
¢Bbas. Conclul-se, partanto, que a coo-

paragio, respeitando a indhvidualidade
de cada sociedads, permitiria realizar
prograssos importantes no sector das
miguinas & folha & frenteverso. Os
primeiros resultados positivos nfio se
fizararm esperar com a Replds Perfec
tor {il, sequida da Raplde SR I, for-
mato T2em> 104 cm, que j& estio a
ser fabricadas em série na firma Né-
biola em Turim.

A DU PONT TEM NOVO DIRECTOR
PARA A EUROPA

A Du Pont de Memours (Deutsch-
land] GmbH, da Francoforte, acaba
de momear Dieter Madel, de 41 anos,
director de vendas para a Europa dos
produtes destinados a ertes gréficas
e fotografia.

Dieter Madel, que comegou a tra-
balhar na Du Pont em 1955, tem vindo
a desempenhar cargos sucessivamenta
mais elevados, tals como gerente da
vendas Internss, gerente das exporta-
chas de produtes radlogréficos, gerenta
da Instalacio de embalagem de filmes
radiogréficos em Meuwlsenburg e final-
mente gerenta de produtos Riston para
& Europa.

No seu novo posto, Dieter Madel
serd responsédvel pelas vendas na Eu-
ropa dos produtos para artes grificas
Dy Port, bem coma pelos sistemas
de chapes da Iﬁmssﬁu @ produtos
para fotografia industrial.

IMPRESSAQ «OFFSET=

MWova goma para =offsets

A seccBo de investipaglo da How-
son-Algraphy preparou uma nova a
com base etal para chapas affsel.

As propriedades dests nova compo-
sigio sdo superiores Bs da antiga
goma arébica establlizada.

Até go presenie, a goma ardbica ara
a melhor matéria-prima conhecida para
os produtos de conservagho, estimu-
lantes das qualidedas hidréfilas da
parte nio imprimivel. Havia, todavia,
o Inconvenlenta de, se nio fosse dada
multa atenglo, serem também ataca-
das as partes ndo imprimiveis da
chapa, o que, por vezes, dava lugar a
blindagens pela goma.

O novo produto da Howson-Algraphy,
langado no mercado scb 0 nome de
Stabigum, pode ser aplicado, sem in-
convenientes, directamente sobre o
suporte da imagem ndo impregnada
de tinta protectora & & mesmo
ficar & duranta semanas sem provo-
car blindagens. O efeito scbre a parte
receptive @ dgua & andlogo ao das
solughes de goma ardbica.

A farmula quimica & absolutamente
inofensiva @ o preco & compardval de
mensira multa vantajosa ao da goma
ardbica.
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EXPOSICOES & CONGRESSOS

EUCEPA—GRENOBLE
A CONFERENCIA FALHADA
SOBRE PAPEIS

Desapontamento € talvez a palavra
qua melhor exprime as reacgbes de
muitos dos delegados que assistiram
& conferéncle da Eucapa, em Grenoble,
de 21 2 25 de Margo dltimo.

A assistBncla A conferéncia — carca
de trezentas e sessenta pessoas —
estava multo abaixo das anteriores
reunides da Eucepa, os visitantes da
exposiclo foram poucos e raros e ha-
via uma Ineficiéncia dos pormenores
gerals, que €ra Uma SuUrpresa para 0%
visitantes estrangeiros.

0 que fol anunciado como senda um
cantro de conferdncles ultramoderna,
na pritica apresantava falhes em di-
versas dispasitivos fundamentals, tais
coma microfones mdvais, a fim de
que 03 delegados no dtrlo pudessem
plr questbes sem necessidede de
irem até junto do conferente. Sem
divida que este problema inibiu a dis-
cussio,

Mao havia qualquer possibilidade da
os con'erencistas pedirem que se aps-
gassem as luzes quendo lam ser pas-
sados diapositivos nem havia forma de
o presidente comunicar com o3 Intér-
prates ou vice-versa,

E claro que o conteddo de gualquar
confarfincia técnica astd sberto a cri-
ticas. Nestea caso, quase todos o3 te-
mas referlam o assunto — matérias-
-primas de papel e cartolina para
embalagem —, mas alguns eram dema-
sisde especializados para uma confe-
rEncla Internaclional deste género.

Sa houve desapontamento nalguns
sactores da confergncis, entre os ax-
positores do consequenta cartame
houve hostilidade aberta. Em muitos
dos stands verificou-se uma quase to-
tal auséncla de visiantes, o gue parece
incrivel,

A exposigio manteve-se um  dia
ninda apds a conferéncla €, & medida
que & seMana @vangava, notou-sa um
pequens aumanta na assisténcia, mas
8 malor parte dos expositores estave
longe de satisfeita com o investimento
faito, que nio fol de forma alguma
aproveltado.

Q= preparstivos para uma canferén-
cia deste tipe nBo foram feitos, nio 86
em matéria de transportes, como tam-
bém do ponte de vista da emissSo dos
comunicadas oficlais da conferéncia &
da exposicdo, o5 quals eram todos em
francés! Entre os delagados de wvinte
e um paises esperava-se que pelo me-
nos o5 comunicados fossem em fran-
cés, inglés e alem@o.

Mas o ponto principal das conversas
era a falta de cifras e estatisticas e
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pode ser até que um ndmero de cir
cunstinclas Infelizes tenha datermi-
nado essa falta—o tema da conferéncia
nio foi devidamenta anunciado, o local
era de dificil acesso por muitos dos
presumivels delegados. houve grewve
nos caminhos da ferro & a grave de-
presséo da qua quase toda a indastria
de papel e cartolina da Eurcpa tem
vindo & sofrer,

A 17.* Conferéncla Eucepa terd lugar
em Viena, no préximo ano, em Outu-
bro, @ espera-se gue o assunto asco-
lhido, =Desenvolvimentos recentas no
fabrico de pasta e papals, reconfirme
o importente papel que a Eucepa as-
tabelecey desde a sua crisgdio, em
1937,

I:Dn’ reévista «Papers, Abrll de 157D, wol. {BS,
B B

1976

De 1 2 3 de Setembro: Simpdsio s0-
bre a Quimica da Madelra, organizado
palo Institute Canadiano de Quimica
da secgdo técnica da CPPA — Mant
Gabriel Lodge, Mont Gabriel. P. Q.
Canad4.

Da 16 a 21 de Setembro: Felra do
Livro — Francoforte, Repablica Federal
da Alamanha.

De 27 a2 30 de Setambro: Simpdsio
EUCEPA sobre as Fibras da Recupe-
ragio & Sua UtillzacBo na Indbstria
Papeleira — Bratislava, Checoslovi-
quia.

De 6 a @ de Qutubro: Conferéncia
Internacionzl orgenizada pela secglo
técnica do CPPA —Hotel Queen Eli-
zabeth, Montreal, Canad4d.

De 10 a 13 de Qutubro: Comprint
International — Amstardio. Holanda,

De 13 & 16 de Outubro: 18.* Jorna-
das Técnicas do IFTIM sobre o Tama
«0s Custos de Distribulglo Fisica» —
Abc-en-Provence, Franca,

De 1B & 21 de Outubro: Confaréncla
sobre a Inddstria dos néc Tecidos, or-
genizada pele INDAHYATT — Regency
O'Hare, Chicaga Ill, Estados Unldos da
Amidrica.

De 18 a 21 de Outubro: Exposigio
Internacional ldea 76 sobre as Indds-
trias dos nio Tecldos — O'Hare Expo-
sition Center, Chicago 11, Estados Uni-
dos da América.

De 25 a 28 de Qutubro: Grapho
Expo 76— Exposigio das Inddstrias

Graficas — Nova lorgua, Estados Uni-
dos da América.

De 27 a 29 de Outubro; Confer@ncia
sobra as Artes Gréficas, organizada
palo TAPPl & a seccBo técnica do
CPPA — Hotel Sheraton Four Seasons,
Toronto, Ontérlo, Canads.

De 3 a 11 de Novembra: INVIA, Sa.
llo Internacional da Manutengiio —
Utrequs. Holanda.

De B a 10 de Movembro: 29.° Con-
gresso da ATIP scbre Requiegdo Con-
tinua de Mé&quinas — Hotel des Ingé:
nleurs, Arts et Métlers, Parls, Franga.

De 15 a 20 de Movembro: 22 Salfo
Internacions! da Embalagem a do Con-
dicionamento — Paris, Franga.

De 7 a 11 de Dezembro: 2.* Semana
Internaclonal — Porte de  Versaillas,
Paris, Franga.

1977

De 1 a 4 de Feverelro: 63.* Con-
gresso Anual da Secclo Téenlca do
CPPA—Hotel Queen Elizabeth, Mon-
treal, Quebeque, Canada.

De 14 a 18 de Marco: Pakex 77 —
Exposicio de embalagem e scondiclo-
namento — Birmingham, Inglatarra,

De 1 a 4 de Maio: Simposio Inter
nacional sobre os Conirdles de Pro-
cessos nas Indistrias de Pasta e da
Papel. organizado pela secgiio técnica
do CPPA—Hyatt Regency Vancour,
Un;mmvar. Colombie Britannique, Ca-

&

De 17 a 21 de Malo: Swisspack —
Exposizio de embalagem e acondicic-
namento — Bile, Suica.

De 3 a 16 de Junho: DRUPA 77—
Exposi¢iio para as Indistrlas Grificas
& Papeleiras — Dussalddrfia, Repdblica
Federal da Alemanha.

De & a 10 de Junho: Canfer@ncia
Internacional sobra a Pasta Mecénica,
organizada pelo EUCEPA, & TAPPl @ a
secclo técnlca do CPPA — Maison
Finlande, Helsinguia, Finlandia.

Da g a 13 de Qutubro: Graph-Ex 77 —
Exposicio das IndOstrias grificas e pa-
peleiras — Chicage, Estados Unidos da
América,

De 10 a 14 de Outubro: 17° Con-
gresso EUCEPA — Viena, Austria.
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INFORMACAO DOCUMENTAL

Wests secgdo e em todos os nidmeros Prelo registard, arquiverd e reperto-
riard o mafor ndmero possivel de textos de Interessa técnico e documental
sobre artes grdficas, aparecidos e publicados em revistas ou cutras publl-
cagbes da especialidede, provenlentes de todas os crigens.

Ezses textos continuardo a ser referenciados em relaglo & tituloe, autor, nome
da publicagdo, ndmero da publicagio e data de publicagio, péginas, namero
de gravuras e lingua original @ poderfo ser fornecidos aos leitores da Prelo

gue neles estiverem Interessados.

Bostard, para tanto, dirigic o pedido, com & Indlcagio do nimere de refe-
réncle de ceds artigo, sa Centra de Documentagdo e Informacho de Arles Graficas
da Imprenss Macional-Cass de Moeda, Rua da Escole Politécnica, Lishos-2.

Os taxtos continuerdo a ser fornecidos sob a forma de fotocdpia do original,
do preco de custo dessa fotocdpla, ou de tradugo em portugués, mediante ums

particlpagdo no @ncargo corre

anle.

A medida que forem existindo traducdes j§ feitas publiceremos uma hista
com a sua referenclegio e a indicagio do respectivo custo de fornacimento de

coping.

A secgfo & organizada por assuntes, por forma a facilltar a sua conswita,
a procuraramos alargar ceda vezr mals a gama desses assuntos, mao s dentro
das artes grifices como em relaglo a outras actividades affns destas.

INSTALAGOES

G.10.018 — Méquina pera formuldrios
em continuo — Caractérs,
Julho 1873 —P. T2 —Em
franciés.

G.i0.019 — Mota schre o problema da
sujidade na imprensa did-
ria — L'fmprimerie Nou-
velle, n® 220, Out, 1873 —
Pp. 21-24 — Em francés.

G.A0.020 — O laser so servige das in-
distrias grificas — Caroe-
tére, n* 10, Out. 1973 —
P. 57 —Em francks.

G.10.021 — A electicidade estdtica na
indistria— Como  eliming-
Jda— Ls France Graphigue,
Abril 1976 — Em francés.

TECNICA GERAL

PA0027 — Organizaglo. Os Impresso-
ras serfc ainda necessé-
rios —J. P. Maubert (enge-
nheiro comercial da NCR) —
Caractére, n? 12, Dezem-
bre 1972 — Pp. 57-58 —
2 grav.— Em francés,

P02 — 0 direfta da cor— Corge-
téras, n" 12, Dez. 1972 —
Pp. G5-6B— 13 grav.—Em
francés.

MATERIAS-PRIMAS — PAPEL

M.10.049 — Caracter(sticas fislcas de
papéis pora impressfio e
sua Influéncia na tendéncia
de rodagem — Introdu-
clo — Caracter{sticas fisl-
cos Jdog papéis para Im-

ress@n — Caracteristicas
falcas de solidez — Outras
caracteristicas fisicas —
Estudo da estrutura do pe-

pel: exemplo da determi-
nagdo da tendéncla na ro-
dagem do papel — Estudo
da estrutura porosa para
a porosiometria no mercd-
rio — Anlsotrdplo da orlen-
tacio média das fibraz na
espessura — Estudo da
perda e da retomada da
humidade dos papéis estu-
dados: estabilidade dimen-
sional — Conclusfo —
M. M. B. Kedadi & J. Slivy —
L'lmprimerle Nouvelle,
n.* 227, Junho-Julho 1974 —
Pp. 21 a 33,

M.10.050 — A evolucie do mercado de
papéls  welhos — Meétiars
Graphigues, n' 288, Abril
1976 — Em franc8s.

GERAL — INFORMATICA

A.20014 — Um leitar dptico em explo-
raclio (entravista)l — Le
France Graphigue, n® 311,
Naov. 1873 —Pp. 37-45 —
6 gravs.— Em ftrancBs.

A20015—Uma nova miéquina de nu-
merar — Montagem de um
grupo numerador — Im-
prime-perfura-corta — La
France Grephigue, n? 318,
Julho-Agosto 1974 — Pp. 27
@ 29 —Em francés.

£.20.018 — Comerclalizacio de um nove
sisterna de pelicula litogrs-
gréfica— British Printer,
Agoste 1974 — P. 54 —
1 grav.— Em inglés.

FORMACGAD PROFISSIONAL

C.20019 — Formegio parmanenta dos
trabalhadores gréficos —
Estdglos de conversagio —

Estigios da pravengio—
Estégios de adaptagio—
Estéglos de promogBo pro-
fizsional — Estdgios de ma-
nutenzio cu da aperfelgoa-
mento do conhecimento —
Estigios de préformagio,
de preparagBo da vida pro-
fisslonal ou de especializa-
cio— A gue estiglos deve-
mos Ir! — Como podem be-
neficiar o estigio? —Em
que casos pade ser dife-
rente a licenca de forma-
cao? — Quals sidio os acor-
dos prioritérios nas pergun-
tas? Como sio calculados
os prazos entre dois esté:
glos? — Ouals sfc as obrl-
ga@&m& am cursos € no final
a licenga de formagio? —
Como sdo estebelecidas as
remunaragies? — O perioda
de licenga de formagio &
cansiderado como periodo
de trabalho, visto as licen-
;as pagas e certas em ma-
téria de seguranga so-
cial? — Médtiers graphiques,
nt 223, Mar. 1874 — Pp. 28-
30 —Em francés.

TECNICA — DIVERSOS

P.20,028 — Densitdmetro para trans-
misséio digital — Métlers
Graphiques, n* 237, Julho
1978 — P. 21 — Em francés.

P.20.030 — Processador para producio
de scanner — British Printer,
Agosto 1974 — P, 54 — Em
inglés.

P.20.031 — Scanner para corés ou preto
@ branco — British Printer,
Agosto 1974 — P. 52 —
1 grav.—Em Inglés.

P.20.032 — Tinel seco com frequéncla
de radioc — Métiers Graphl-
gues, nt 236, Julho 1974 —
P. 2T —Em francés.

P.20.033 — Transmissdo telefoto atre-
vés da laser — Métiers Gra-
phigures, n.* 236, Julho
1974 — P, 27—Em franchs.

TECNICAS DIVERSAS

P20.0248 —Uma concorrente que po-
derd tornar-se perlgosa: a
micrografia — Tabeles de
pracos compostas rapida-
mante — Um ficheiro man-
tido em dia com exactidio —
Ficheiro rotativo para o
COM —Um «volumas de ...
20000 paginas — Concorrén-
cla e estreitamento do mer-
cado — La Franca Graphl-
qua, nt 319, Julho-Agosta
1974 —Pp. 13, 15, 17 & 19—
Em francés.

Vi
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P20025 — Contrdle de produglo em
méquina — Mdtiers Graphi-
gues, n.* 236, Julho 1974 —
P. 27 —Em francis.

P.20.026 —Técnicas da reprografia —
A diazografia— A gelatino-
grafia — A fotocdpia — A
glectrocdpia—A duplirrepro-
grafia ou offsef da escritd-
rio— A fotorreprografia —
A microrreprografie— Carac-
tére, Agostc-Set. 1976 —
Pp. 55-80—5 grav.— Em
francés.

DIRECCAO-GESTAD

E.30.028 — Uma boa gestio passa pela
contabilidade — Tratamento
da contabilidade de empre-
sas tipogréficas pela infor-
mética—Carsctére, Apgosto-
-Setambro 1976 — Pp. 20—
23— 0 grav,— Em francés.

E.30.029 —Philippe  Friedel cré no
avango tecnolGglco da tipo-

rafia— O interasse pela
otocomposicio — A compo-
sicdo por ordenador — A In-
farmatica editorial —
O chumbo conserve o seu
valor para certos traba
|hos — Problemas de estru-
tura—Problamas de investi-
mentos—Caractira, Agosto-
-Setembro 1976 —Pp. 34—
41 —19 grav.—Em francids.

COMPOSICAD

P.30.056 —Novas fotocompositoras —
Carsctére, n.* 10, Out.
1973 —P, Z8—Em francés.

P.20.057T — M. f. a: redugho de prego
da =photocompos — Métlers
graphiques, n® 229, Mal.
1874 — P, 45— Em francés.

P.20.058 — Programas para composicio
de pdginas inteiras — British
Printer. Agosto 1974 —
P. 56 — Em inglés.

P.20.059 — Fotocompositora por intelro
ou am mbdulos — British
Printer, Agosto 1974 —
P. 53 —1 grav.—Em inglés.

P.20,060 — Filma finissimo de fotccom-
posiclo — British Printer,
Agosto 1974 — P. 52 — Em
inglés.

P.20.061 — Variagdes no espacejamanto
da composigio — British
Printar, Agosta 1974 —
Pp. 46-47 —Em inglés.

P.30.062 — A fotocomposicio 8 0 con-
flito de gerages — Evalu-
gio  econdmico-técnica —
A ewperiBneia  técnica —
Dificuldades das pequenas
empresas — Problemas  da
fotocomposicio—Cargciére,
Agosto-Setembro 1976 —
Pp. 30-33—& grav.—Em
francés.

MATERIAS-PRIMAS — TINTAS

P.40.025 — Secador mdvel U. V. para
méquinas de impressfo por
folhas —Transporte da fo-
lhas —0Os tubos U, V.—
Az tintas e vernizes Son-
cwre —Um prego  relativa-
mente bhaixo— LYmpgrime-
rie Nowwvelle, n®* 227, Junho-
-Julbo 1974 —Pp. 63 @ 64 —
3 gravs.

P.40.026 — Pigmentos para tintas de
transferdncia Transiorum U,

e se dispersa em meio

Issolvente & em meio
aquoso, reduzindo abé B5 %
o tempo geralmente naces-
sirlo para a operacho —
Métiers Graphigues, n.* 209,
Setermbro 1976 —P. 19—
Em francés.

P.40.027T — Produtos  auxiliares para
cifset— Um produto para
dissalver a tinta da tiragem
& retirdla das chapas offset
a para limpeza de caracteres
tipograficos e de clichés de
zinco @ outro produto para
evitar 0 aumento da espes-
sura da tinta nos rolos e
cauchus — Mdtlers Graphl-
gues, n” 280, Setembro
1976 —P. 18— Em francés.

FOTOMECANICA

P.40.105 — Dacadéncla da f ra
e da estersotipia — Simplifi-
cagio que embaratace —
Técnlca da radiografia —
Perto da supressio do sis-
tama esteraotipogrifico —
Um processo bastante sim-
ples — Momento comercial
da Harris Intertype — Godo-
fredo de Marco — Grédficas,
Abr. 1974 — Pp. 255-256 —
Em espanhol.

PA0106 — Vérias notes sobre o mo-
mento da fotomecdnica —
Estudo des condigbas para
conseguir uma correcta re-
producdoc — Grédficas, Abr.
1974 —Pp. 273 & 282 —Em
espanhol.

PA40107T —A endlise das cores —
A andlise espectrofotomé
trica, por filtros de selec-
gdo, por filtros de falxas
estreltas — Dacomposigio
por terceiro no espectro—
Medidas fotométricas e den-
sitométricas — Caractére,
ns 4. Abr. 1374 —3 fig.—
1 grav.— Em francés.

P.40.108 — Fundamentos da reprodugio
da cor (VII)—A ampliagio
da diapositivos de 35 mm —
Vantagens de cada sis-
tema — Miles Southworth —
Ef Arte Tipogrdfico. n® 398,

Jan-Fev. 1873 — Pp. 10-11 —
Em espanhol.
P.40.109 — Que se pode entender por
cor? Esta pergunta para Im-
pressos a cores exige que
o artesanata grifico tenha
conhecimentos bésicos so-
bre a teoria da cor & com-
eenda as suas amplas re-
aghas com as artes gréficas.
Este artigo foi preparado
pelo autor da sociedade Fle-
xographie Technical Associa-
tion. N, & R. — Principeis
aditives — Coras subtracti-
vas — Principais subtracti-
vos — Michael H. Bruno —
Artes Gréficas, vol, 8, n®* 2,
Abril-Maio 1974 —Pp. 20 e
54 — Em aspanhol,
PA40.110 — Gama de prensas & gquatro
cores, de tamanho médio —
BEritish Printar, Agosto
1874 — P. 53— Em Iinglis.
PAD111 —Chapa de zinco magnédsio
ndo poluente, pré-sensibili
zada, podendo ser revelada
com revelador & base de
dgua — Mdtiers Graphiques,
n® 299, Sstembro 1976 —
P. 18 —Em francés,
P.40.112 — Mégquina de revelar univer-
sal, equipada com um sis-
tema de regeneracio elec-
tronico — Aceita filmes sbé
65cm de largura & permite
velooidades entre 25cm e
125cm por mimto — M&-
tiers Graphigues, n.* 293,
Setembro 1976 —P. 19—

Em francés.

P.40.113 —A Sociedede Du Pont de
MNemours epresentou novas
camadas fotossensivels para
saleccio de cores pelos
métodos directo e indirecta,
assim como para sUa repro-
dugdo— Le France Graphi-
qgue, Abril 1976 — Em fran-
chs.

GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRO

ABD.111 — O equilibrio econdmico das
empresas graficas — Os
ancargos — 038 servigos
administrativos & comer-
clals — A redacgio — A do-
cumentacio — As daspesas
gerais — A fabricagfo —
A difusfio— A realizagio do
equilibriec — A Imprensa
guotidiana — Os  periddi-
cos — A ajuda piblica s
amprasas grificas — M. Mi-
chel Drancourt — L'lmpri-
merle Nouvealle, n® 227, Ju-
nha-Julho 1974 — Pp. 41 a
44 8 4T a 52 — T gravs.

AED.112 —Prograssos tecnoldglcos
recentes na inddstria pa-
palaira — Temas do con-
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gresso — Formagdio da fo
|ha — Folhas simétricas —
Farma tubular — Masas

aralelas — Produtos suxi-
Tlaraa — Secagem da fo-
tha — Evolugio — La France
Graphigua, n.' 379, Julho-
-Agosta 1974 —Pp. 24 a
26 —Em francés.

REUNIOES E CONGRESSOS

£.40.025 — Assemblela geral da asso-
ciscfio La Recherche Gra-
phique — lpreig de 1975 —
A documeantagho técnica es-
trangeira — Assisténcia téc-
nica —As comissbes téc-
nicas — Os  eastudos — A
formachio — Secgio SVP/
documentagio — Mdtiers
Graphlgues, n® 288, Satem-
bro 1976 —P. 7 —1 grav. —
Em francés.

A.40.026 — ConferBncla sobre tecnolo-
gia flexo, organizada pala
Pira @ a EFTA— Métlers
Graphiques, n* 289, Sat.
1976 — P. 8—Em francds.

IMPRESSAD TIPOGRAFICA

P.61.037 — Equipamento acessdrio para
!'!_'mmlni{g ;”E;l:nta—ml.r
rance Gra ) R '
Dezembro 1972 —P. 40 —
1 grav, —Em francs.
P.61.038 — Tendéncias técnicas da Im-
pressiio — Mdtiare graphi-
gques, n' 210, Qut. 1973 —
Pp. =11 —Em francés.

IMPRESSAD A «LETTERSET»

P.62.006 — A primeira empresa grifica
eurapaia que utiliza as cha-
pas fotopolimeras Dvyeril,
tipo 40— L/mprimerle Nou-
velle, n. 212, Nov. 1973 —
Pp. 31-33 — 5 gravs. — Em
francés,

P.52.007 — Impressio com carbono so-
bre rotativa — Mdters gra-
phiguas, n.* 229, Mal.
1874 — P. 45— Em francés.

IMPRESSAO nOFFSET»

P.71.062 — Gravagio da chapas trime-
tilicas — Métiers Graphi-
gues, n.® 237, Julho 1874 —
P. 21—Em francés.

P.71.0683 — Méaguina offset de bobina
para jornais e revistas —
Brlftlsh Printer, Agostao
1874 — P. 54 — Em Inglés.

P.71.064 — Pransa offsef com arrangue
programado — British Prin-
tar, Agosto 1974 —P. 52 —
Em Inglas.

IMPRESSAO SERIGRAFICA

P.73.012 — 0 slstema sarlgrifico con-
corrente no mercado de
produtos Impressores —
G. Thiass — Serigrafla,
n* 96, 1974 —Fp. Te-80 e
122 — Em italiano.

P73013 — A serigrafia na TPG 74—
ﬂ.utntggm Co., L. — Acl
graf, 5. A. L. — Jackstaedt
& Co.— Durst, AG —Serlcal
Group, Ltd.— Ulano, AG—
Serigrafie, nt 98, 1974 —
Pp. 85-87 —3 fig.—Em ite-
liano.

P.73.014 — Contrile dos materials
empragados em serigrafia—
Metals e fundos lacados —
Acassdrios — Tintas @ ma-
terlals auxillares — E. Len-
dla — Serigrafia, n." 98,
1974 — Pp. 89 e 91 — Em
itallena.

P.73015—0. M. 5. 0. Leboratéric de
miquinas de impressio so-
bra ob]actos — Serigrafis,
n.* 96, 1974 — Pp. 108-111 —
5 fig. — Em Italiano.

P.73.018 — Contrdle sutomdtico da vis-
cos/dade da tinta — British
Printer, Agosto 1974 —
P. 54 — Em ingliis.

P.73.017 — Tratamento da electricidada
estatica nas méguinas da se-
rigrafia — British Printer, Ju-
Iho 1974 — P. 53 —2 gravs.—
Em inglés.

IMPRESSAD HELIOGRAFICA

P.81.016 — Heliogravura — Evolugio nos
priximos anos @ consequén-
cias comerclals — André
Schuhler — Le France Gre-
phique, n” 301, Dezembro
1972 — Pp. 11-15 [con-
tinua) — Em francis,

P.81.017T — Retoque manual em cilin-
dros gravados electronica-
mente — Limprimerie Nou-
velle, n® 211, Doz, 1972 —
Pp. 23-209 — 4 grav.— Em
francés.

P.21.018 — Carta aberta sos heliograve-
dores — Glorglo Andreott! —
Le France Graphique, n." 304,
Mar. 1973 —Pp. 14-19—Em
francis.

PA1.018—Produgio slectrénica de
ponto — EBritish Frinter,
Agosto 1974 — Pp. 3B-39 —
2 grav.— Em inglés.

IMPRESSAO ROTOCALCOGRAFICA

P.B3.003 — Leltor do caracteras éplicos
com mamdrias classifice-
das — Britizh Printer, Agosta
1974 — P. 56 — Em Ingl&s.

P.B3004 — A Importincla da viscosl-
dade em rotogravura a fle-
xografis — Remag, Junho
1974 —Pp. 14, 15 & 16—
2 grif. — Em portuguis.

EMBALAGEM

P.O5.011 — Alguns aspectos da produ-
cdo em cadels de cartona-
gengs Hexiveis: meics para
aumentar a produtividade;
miquina de fresar ranhuras;
encomenda de cartonagens
mais pequenas — Limprime-
rie Nouvelle, n® 221, Nov.
1873 — Pp. 20-24 — 5
gravs, — Em francés.

Po5012 — Embalagem de Impressos
em filme — Métlers Graphl-
ques. n 236, Julho 1974 —
P. 27 — Em francés.

IMPRESSAO FLEXOGRAFICA

P.53.003 — ImpressBo «flexos, fab, de
sacos—Mdtiars graphlgues,
n* 228, Mal, 1974 —P. 43—
Em francés.

P53.004 — Granildor de chapas flexo-
gréificas — Britieh Printar,
Agosto 1974 — P. 56 — Em
Inglés.

PE3.005 — Sistama da chaps polimera
para ﬂmgraﬁl! — British
Printer, Agosto 1974 —
P. 53— Em inglés.

P63.006 — Rntativas pequenas  para
flaxs & 3 cores, 4 coras €
6 cores, Imprimindo recto-
~arso & maguing com ele-
mentos modulares de tec-
maw multo avancada, po-
d lmprimir até & cores
recto-versa — Métlers  Gra-
phlquas, n 299, Setembro
1976 — P. 18— Em francés.

ENCADERNACAD

P40.0BT — Algadara dobra-a-dobra —
Carectére, Julho 1873 —
P. 73— Em francés.

P40.083 — Atadoras automéiticas —
Carsctére, Julho 1973 —
P. 75—Em francés.

P.40.083 — Nova méguina de encader-
nagho sem costura a alta
velocidade, produzida pela
firma suica Miller Martini
A. G. para trabalho de aca-
bamento dJde grandes tire-
gens — Velocidade méxima:
15 000 h.— Formato maximo:
305/510 mm.— Formato mi-
nima: 100,140 mm. — Espes-
sura maxima do livro:
50 mm.—Espessura minima:
dmm.—La France Graphlk
que, Junho 1976 — Em fran-
chs.
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QUADRILAC

FICHA TECNICA DO

Descrigdo)

QUADRILAC ¢ uma série de tintas
concebida essencialmenta

pera o Impressio de suportes couchds,
brilhantes ou mates,

am méguinas offzet de uma,

duas ou quatro cores,

am quadricromia.

Esta sérle associa
trés caracterfsticas principals:
tintas de alto brilho,

excelente trabatho em méguina,

muito boa imprimibilidade.

Caracteristicas
de formulagdo

Eritho

Cada plgmento origlnou um estudo
particular de vemnizes e molhantes para
s¢ obter o miximo de brilha,

Concentrecio pigmentdria

Em relagio &s séries brilhantes cor-
rantas, a sérle QUADRILAC & mais
Intensa, sobretuda em relogho a0 ma-
genta e ao clio.

Compacidade & tack

Estas tintas possuem teck pouco ele-
vado & nio apresentam tend@ncia para
adormacer.

Imprimibilidade

Polos ssus principlos de formulagio
a pela sua intensidade, estas tintas
apresentem uma excelente imprimibi-
lidada.

PRODUTO

Caracteristicas
de utilizagao

Multo bom trabalho em médquina

As tintas QUADRILAC devam

ser utilizadas tal como sdo formecidas,
scbre a quase totalidade

dos suportes.

Méo & necessdrio

qualquer alongamento.

Sio, slém disso, muito estdvels

& resistem muito bem & emulsdo.

Secagam

Sobre a maquina: duas a trés horas,
Sobre o suporte: cerca de quatro horas,
podendo varlar um pouco,

conforme o suporta,

Maculagam

A séria QUADRILAC

6 pouco maculante,

Mecessita, no entanto,

uma podragem média, mas mais fraca
que as séries brilhantes correntas.

Resisténcla ao atrito @ ao riscamento

A sérle QUADRILAC

& suficientemente resistente

para todas as utilizacbas cldssicas
([edicho em quadricromia, ete).

Em contrapartide ndo & aconselhamos
para trabalhos de embalagem

am que se exija

uma elevade resisténcia.

LISBOA/ARGELIBARCELOMA/BERMA/ERUXELAS/BUENDS AIRES/CASABLANCA/COPENHAGA/HAARLEMIHELSINGEQRG/ HELSINOUIA/LONDRES/MEXICO/MILAQ/OSLO/PARIS/S. PAULO/TEERAD

AVENIDA DE PADUA, 12 »

LORILLEUX-LEFRANC
SERVICOS TECNICOS

LISBOA-6

END. TELEG.: LORILUX LISBOA

* TELEF. 31 21 61/4



N 1M B R R-% A
DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.

CASA PORTUGUESA

Boaa dus Cliveas, 109~ Liskon 2 Telefs. 3261087327817

TINTAS FRANCESAS PARA:
OFFSET
TIPOGRAFIA
FLEXOGRAFIA
ROTOGRAVURA, ETC.

Represenlantes exclusivos em Fordugal :

MANUEL GUEDES, L.DA

Rua de Aprigic Malra, 17-A Rua de S. Luis, 1
TEL. 711971 TEL 22609
LISBOA PORTO

XiI
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REVESTIMOS:

ROLOS com BORRACHA, gua-
lidades & durezes proprias
para tipografia, litografia
& jomnais.
ROLOS com massa gelatl-
nosa.
ROLOS com metal.
ROLOS com ebonite.
ROLOS com nylon.

ANTI-FIN:

Praduto p/ lavagem e con-
servagio de mantas de bor
racha.

NUMATOL:

Lava, lubrifica e protege os
numeradores das méquinas
Impressoras.

ORODEST:

Estabilizadar do pH das Aguss.
5% am quelquer dgus & el-la
com o Ideal pHW

OROL:

Pasta de limpeza de rolos fel-
tos em massa ou borracha.

INCUPROL:

Fécll cobreamentc de rolos
tintelros de ago ou metal, dan-
do-lhes afinidade &s tintas,

REVITAL:

Aejuvenescedor de borracha.
Para reactivacio de superfi-
cles endurecidas.

Prolonga a vida dos ceoutehous
até 400 %!

Etc., etc., atc.

Consultem-nos!
Temos muitos e bons produtos

para as artes gréificas!

Avenida do Poeta Mistral, 15,
rés-do-chio, direlto

Tels: 76 7188-TH 67 45
Lisboa-1— PORTUGAL

FARIA & ROCHA, LDA.

® Sobrascritos de todes os
tipos.

® Sacos comerciais.

® Trabalhos por
encomenda.

RUA DE SILYA CARYALHO, 178
Telel. 5899 01
LISBOA - 2

acelalux

Ao servico
da indistria grifica

ENVERNIZAMENTO
e Acetalux ®
alto brilho

o Luxflex &
embalagem

o Acetaflex B
antifriccéo

® Termocolante
=skin-blisters

PLASTIFICACAD
Capas de livros

Discos
Bilhetes-postais ilustrados

Embalagens com & sem
janela

Estrada do Prior Volho * Tels. 251 8194/5

PRELD = JULHO/AGOSTO — 1978

MARGARIDA CARDOSE DA CBSTA, DA

BANDEIRAS
ESTANDARTES

MEDALHAS

TACAS
PLAQUETES
MEDALHOES

Gravagdes
impress8o a silk-scresn
emblemas bordados,
gsmaltados o
Fotcanodizados
L
Aua dos Correairos, 149 - 1561
Telal, 32 74 B2
Lisboa-2

SACOPEL

L, LIMITADA

PAPEIS
E CARTOLINAS
PARA AS
ARTES GRAFICAS

Diséribuidores dos papdis
de sscrils de alia categoria;

«Eden Grove Bonds

[-]
uBear Bond»

ESCRITORIO:
Rua do Arco (a 5. Mamede), 49, ric

Armazém:

Rua do Arco (a S. Mamede), 56
LISBEOA-.2

Teleks.: 660397, 67 3306 e 068295

Xl



NAO DISCUTIMOS QUALIDADE

A nossa linha de producao domina todos os tempos

Monotype, Monophoto
¢ Lithotex sdo
Marcas |tﬂ'gi.*i!:!dd‘.-i

Fotocompositora
« Monophoto»
Mark 4 ¢ Mark 5

Fototituleira
«Monotype» Perfurador

Studio-Lettering «Monophoto » 600
[ e Fotocompositora

«Monophoto» 600

Fundidora-compositora
«Monotype»

Maiquina de Compor
a Manotype»
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MANUEL GUEDES LDA

Depariamento

5 gt

ofe L. af!;va# a##ewa.

ﬂ{’a.
e PAPEIS DE IMPRESSAO

e FABRICA DE SOBRESCRITOS
o ARTIGOS ESCOLARES E DE ESCRITORIO

e [ etras de Decalque

* Simbolos de Decalque

® Rédes, Grades, Grisés

* Folhas auto- adesivas de
cOr brilhante € mate

Seds: Praga da Figuairs, 10, 1.%--Tel.B& 7156 (PPC) * Brunidores
Lizshoa-2

Eseritérlo: Rua ds Madalens, 191, 5.°

LI} .h- alrs ki
Fibrica: Rua Aciclo de Palva, 35-37 Rua Aprigio Mafra, 17, 3

Lisboa 5 -+ Tel. 711972

LITOGRAFIA
FOTOLITOGRAFIA
IMPRESSAO OFFSET
DESENHO

RELEVO

S o
2 FABRICA DE PAPEL

PAPEIS:

T
EB '
J6LIO de AMORIM (R
& FILHOS, LDA

impressores de ollset

R. do Arcoa S. Moamede, 5a 17

"H99 2 INDUSTRIA NACIONAL DE PAPEL, S.A.R.L.
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SOMOos
fotocompositores,
trabalhamos

para offset,
rotogravura,
serigrafia, etc.;
sabemaos

que ha quem
utilize textos

a partir de

tipo, de folhas
dactilografadas,
de «letraset»;
mas sabemos
também que ha
quem utilize
apenas
fotocomposigao;

se pretende
textos
fotocompostos
para livros,
revistas, folhetos,
contacte-nos:

fototexto

limitada

alameda sto. antonio
dos capuchos, 6,1.°F
telef. 553407
lisboa-1 portugal

o ML

[ELEICOES 76]

I G LSRG LR

WL Radiitemes B0 BRLESR

E;.,..,:@:EI.E!AGA[I
PARA, A ASSEMBLEIA
DA REPUBLICA - 1976

[ )
| i CORRSS0L Som C3 B AT

Uma obra documental de inleresse
extraordinéro, com of rasultados das
glaigées por Ireguesias, concelhos e
distritos.

Conhega a vetaglo da sus terra.

UMA EDIGAO DA INCM = PRECO: 1505

& vancda nea liveerios do Estado

conqueror

- Um papel
= de qualidade
para maquina
de escrever.

Em stock para entrega imediata:
61,47, 71e 100g m2

Branco, Anilado, Azul e Cinza.
LISO e VERGE

BATEWAR

Aconselhe bons papéis aos seus clientes,
Dignificara a sua arte e aumentara a sua clientela,

e

Ahlers Lindley, Lda.
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SOCIEDADE TECNICA DE ARTES GRAFICAS,LDA.

Através das nossas Representadas temos vindo a oferecer, desde 1946,
as marcas internacionalmente mais cotadas, no mercado das Artes Gréaficas,
nomeadamente no sector da Composicao, com os equipamentos da
MERGENTHALER LINOTYPE CO. & LINOTYPE-PAUL LDT.

Somos a organizacao que tem maior numero de maquinas intaladas,
quer no campo de Composi¢ao a Quente (LINOTYPES) quer em
Fotocomposigao com os sistemas:

LINOTRON 505, 303 e 606

—Miquinas equipadas com CR.T.
—Velocidade até 4000 Lp.m. {col, de 11 picas).
—Comprimenta de linha 100 picas.
—Ateé 24 fontes simultineas em corpas

de 4 a 72 pts.
—Paginagio aulomitica,

VIP (10 modelos)

—A folocompasitora com malor expansio no nosso mercado.
—Fornecida com um computador de BK de memdaria que pode
ser expandido até 32K,
—Pode conter até 18 fontes simultineas em corpos de 6 a 72 pis.
—Faz até B0 |.p.m. (col. de 1lpicas).
PR FELERE A — Programa de estatistica de produgao, retrocesso de filme
e dicionario de excepeies.
— Possui como unidades correctoras o CORRECTERM (video)
e o LINE PRINTER 140

LINOCOMP

— A fotocompasitora de teclado directo
mais econdmica ¢ versatil do mercado,
— Admite um leitor ¢ um perfurador de fita

TTS

S.T.A.G.—Sociedade Técnica de Artes Graficas

Lishoa — Rua D, Jodo V n® 2 Forto — Rua Alvares Cabral n®27
T.68414]1-2-3-4 T.27114
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doestrangeirodoestrangeirodoest

0 GRUFO DE COMPAMMIAS LINOTYPE (U.S.A., INGLATERRA E R.F.A.) INFORMA A INDUSTRIA GRAF|CA PORTUGUESA QUE
NOMEOU SEU REPRESENTANTE OFICIAL EXCLUSIVO PARA PORTUGAL DE TODOS OS SEUS EQUIPAMENTOS E MATERIAIS

DE FOTOCOMPOSICAC E PERIFERICOS, A PARTIR DE 1 DE OUTUBRD DE 1976, A FIRMA GEEG~ESTUDOS GRAFICOS,LDA.,
COM SEDE MA AY,FONTES PEREIRA DE MELO N.35-4-H-L15BOA.

GRUPO DE COMPANHIAS LINOTYPE.

nacionalnacionalnacionalnaciona

ESTUDOS GRAFICOS LDA

Lishoa 1 - Av. Fontes Ponees g Maio, 36 2% H-T 371870 - Porugal

Coma represantante exclusivo dos equipamentos & material de fotocomposicho para Poriugal do Grupo de companhias LINOTYPE, desda 1de Oulubre de 1978, fem
0 prazer de anunclar o3 sistemas de Fotpoomposicac

LINOTRON 303, 505 e 606

A welocidade dasles ssemas atinga no models B0E6, 1 pdgina de Jomal
formata broadsheel complelamente paginada em 52 58,

Estes sisiemas integram: leclados do entrada, leitor dptico da caracieres,
visor de comeccao, impressona de linha, & terminal de pagnacho, Gnico exis-
tenle no memado (Mmodelo S06).

Sistemas OM LINE ou OFF LINE com compatador central, totalmente po-
gramado por fita pu banda magnidtica,

ViP-10, 20, 30 e 40

A velocdade dastes sistemas @ de B0 Y'm (11 pacas).

O sisiemas de média produgio mais vendidos no munda,

Estes sislernas inmegram leclados de entrada. lelor dplico de caracieres,
visor comaciar @ impressora Je linha,

Sistemas olalmente programaveis por ia oy banda magnatica,

Compulador oentral oe 32K com discos magnéticos. Este sislema formece
estatistcas de produgho e paginacao aulomatica.

=

“LINOCOMP i

A wirlocdade deste sislama a4 dé 25 I/m (11 picas).

- O sistema maks polenis @ econdmico oo mercado, gue inlegra:

—Fotocomposilara de teciado direclo com & corpos o 4 lamilias simullaneas,
comandada pod um micro-compatados (intel BOED) com SK de Mamdria.

= Aomise como opcha leiior perfuracer @ teckado padurador (ita TTS),

LINOCOMP i

PARA INFORMAGAD MAIS DETALHADA CONTACTE-NOS.



