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A maior parte dos servicos publicos, embora
reconheca excepcionais predicados técnicos na
producdo da velha Imprensa Nacional, revela
certo consirangimento em entregar-lhe os seus
trabalhos tipogréficos.

A mais «relevante» desculpa com que justifica
& procura da Inddstria privada é a de que, com
tal procedimento, «estimulas a industria gréfica
nacional.

Ora, é precisamente nos paises onde o0s ser-
vicos ptiblicos sdo obrigados a recorrer a tipo-
grafia do Estado gue a inddstria privada goza de
maior desafogo econdmico e de mais elevado
nivel tdcnico.

Apontamos, como exemplo mais frisante, o que
se passa em Inglaterra. A Imprensa Nacional Bri-
tanica, onde obrigatoriamente se executam todos
os impressos dos servicos pdblicos, apesar de
dispor de oito tipografias e de seis oficinas de
encadernagdo, executa apenas um terco das en-
comendas do Estado, entregando o restante, ou
seja a maior parte, & indistria privada.

Com este procedimento lucra o Estado com a
apertada vigilancia exercida pela sua prdpria tipo-
grafia quanto ao cumprimento das especificacbes
contidas nos respectivos contratos e alnda com
o contréle fisico e gualitativo do fornecimento;
lucra também a indistria privada porque, além
do aprecidvel estimulo constituido pela preferén-
cia dada pela tipografia do Estado, o cumprimento
das exigéncias iécnicas por parte da indistria
privada traduz-se numa auténtica escola de arte
tipogréfica de que ela muito beneficia.

Nio nos consta que na Holanda — outro exem-
plo a apontar — a obrigatoriedade de a tipografia
do Estado fornecer os servigos do pdblico tivesse
redundado em prejuizo da inddstria privada. Aten-

ORIAL

te-se no volume da exportacdo deste pequeno
pais no tocante a trabalhos de alto nivel técnico!

A imposicdo, aliés legal, de que a Imprensa
Nacional, nos fornecimentos ao Estado, deve con-
correr com a inddstria privada, afigura-se-nos, com
o devido respeito, errada.

Se, por um lado, & Imprensa Nacional-Casa da
Moeda — Decreto-Lei n® 225/72— é obrigada a
dar «parecer sobre questbes de artes grédficas ou
com estas relacionadas, quando para isso for soli-
citada=, disposicdo esta que estd sendo aplicada
por restrito mimero de servicos relativamente a
fornecimentos de montante superior a 100008,
pergunta-se por que ndo se confia & Imprensa Wa-
cional-Casa da Moeda, estabelecimento estatal
especializado, por exceléncia, em artes gréficas,
gue zele directamente pelos fornecimentos ao
Estado?

Ouem, melhor do que a Imprensa Nacional, pode
formular as condices de fornecimento através
de concurso piblico, contemplando todas as ca-
racteristicas que tal operagdo exige do ponto de
vista gréfico, com lodas as suas implicaces téc-
nicas, incluindo as caracteristicas do papel?

lgnora-se, porventura, gue este estabelecimento
dispée de um escol de técnicos e de um fabora-
torio de papel considerado dos mais importantes
do Pais?

E neste dltimo aspecto desconhece-se a impor-
tante colaboracdo prestada pela Imprensa Nacio-
nal a nivel nacional e internacional, na normali-
zacdo do papel nos miltiplos aspectos de formato

e caracteristicas?
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da viabilidade

de uma fabrica portuguesa
de papel de jornal

A implantagio de uma fdbrica da
papel de jornal no nosso pafs poderia
significar o auto-abastecimento nessa
importante matéria-prima e reside &,
nessa aliciante perspectiva, a razdo
malor para que todos nos empenhe-
mos na concretizacio do empreendi-
manto. Claro que esse auto-abasteci-
mento sd seria possivel, primeiro,
porque o nosso consume de papel de
jornal & peqgueno, depois, e assim
masmo, se medidas fossem tomadas
no sentide de assegurar, nas empre-
sas jornalisticas, o escoamenta de toda
& produclo nacional, como sucede em
outros paises — peises gue, dado o
elevade consume, ndo produzem a tota-
lidade das suas necessidades. Apesar
disso, como em Espanha, Franga, |té-
lia, Brasil & Argentina, onde existam
fdbricas que produzem, pelo menos, um
terco dos respectivos consumos, essas
fédbricas sfo, por virios motivos dbvies,
considerades relevantes, mais ainda
face &s hipGteses de crises mundlals
no sector, como sucedeu agora. Esses
paizes nfio estdo, assim, como Portu-
gal, totalmente dependentes das Im-
porfagdes; e isso quer dizer que, se
agudizada a crise até aos limites mé-
ximos, teriam a sua informacio escrita
assequrada. conquanto reduzida. Os
gaus jornais publicar-sedam menos
dias por semana, ¢om menor nimero
da pidginas. mas continuarlam a infor-
mar. E, nas sociedades modernas, nao
obstante a cada vez maior forga e pe-
netracio da TV e da rddio, quem nega
a indispensabilidede de uma informa-
8o escrita actual, livre & parsistente?

Mais do que nunca, agora, em Por-
tugal, os Jomais slo necessérios na
variedade e persisténcia de uma infor
maglo a formacio esclarecedora gue
gjude o pove a politizarse cada vez
mals para optar consclentemente na
escolha dos seus proprios destinos,

Alids, a implantagcho entre nds de
uma fibrica de papal de jornal, se de-
vidamente estruturzda, com a produ-

¢do de pasta mecinica criada ndo ape-
nas para o papel de Impressio, mas
também para toda uma série de utill-
zagies, que vio desde as listas tele-
fdnicas aos livros de bolso a ate as
simples sebentas (que hoje sdo recor
dagico dos estudantes de hd muilos
anos...), poderia muito bem consti-
tuir uma unidade economicamenta equi-
librada, mais ainda se se considerasse
como matdrizprima os papéis velhos
que hoje se desperdicam gquase crimi-
nosamente. E entre esses papéls ve-
Ihos hd que apontar as chamadas
=sobras de jornaise, que podem ser
ravtilizadas directamente, sem neces-
sidade de nenhum tratamento, desde
que a sua incorporagdo no fabrico nédo
ultrapasse 10 % da matéria-prima fi-
brosa. Se as disponibilidades de «so-
bras= fossem superlores a 10% da
matéria-prima necesséria ou se se qui-
sessemn usar outros desperdicios, tais
coma jorngis jd4 manuseados pelo po-
blico, 8 reutilizagBn continuaria a ser
possivel, mas exigindo tratamento ade-
quado. Este & porém, o tema sobra
o gual nos debrugaremos em breve,
com base nos estudos j@ feitos, e al-
guns deles publicados, pelo expert por-
tugués engenheiro José Manuel Soares
de Oliveira, com quem tivemos larga
e amena convarsa sobre todos estes
problemas. Resultou, também, dessa
conversa que o engenheiro Soares de
Dilivaira muita amavelmente se dispis
a manter com Prelo algumas conside-
raches l;ua haje aqui ficam schre a
viabilidade — afirme-ze necessidade —
da existéncia de uma fébrica de papel
de jormal no nosso pais.

De resto, a concepgio, edificagdo
e exploragio dessa Kbrica estd a con-
curso. As propastas, se as houver,
terdo agora de ser apresentadas. O Go-
verno estudd-las-d, através dos seus da-
partamantas especializados, e decidird,
naturalmante, salvaguardando a possi-
hgirdada de se criar mals um mono-
pélio ...
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tura haverf sempre, Na impaai-

tiva da existéncia de y QUtras

publicacBes de aprasentagio digna, am-

hora dentro da austeridade que deve

c¢] Permitiria também aproveltar o nhelro Soares de Oliveira, hid organis- ser g palavra de ordem para todos 08
papel velho (das =sobrass nos estatals que se encarregam da sectores da vida nacional,

15 empresas jornalis- E. para além de tudo, a nova fabrica

Mo estrangeiro
)aisas visitados am estudo

dos nais, claro, mas tam- distribuicio, pelas

bém dosz Ministérios. super- g editorials, do papel de impres- da papel de |ornal criard mais postos
mercados, bancos, escritd- g50 fabricado no proprio pais e da im- de trabalho, hoje tho neces a0
rios, o proprio papel que vai partado, em quotas estabelecidas em progresso séeio-econdmico do Pals

Onqueror

W
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Um papel
de qualidade
para maquina
de escrever.

Em stock para entregaimediata:
61,47, 71e 100g m2

Branco, Anilado, Azul e Cinza.
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BATEWAY

Aconselhe bons papeis 2aos seus clientes.
Dignificara a sua arte e aumentara a sua clent

Ahlers Lindley, Lda.
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NO CAMPO DA FILATELIA

Mo dia 2 de Malo, Gibraltar fez his-
téria no campo da filatelia, a0 emitir
05 primeiros selos europeus em papel
autc-adesivo, coroando, assim, uma
eampanha levada a efeito por trés
organizagies de Inglaterra, ao longo
de mais de dez ancs. Este tipo de selo
usou-ge, pala primeira vez, em 1964,
na Serra Leoa, e desde ai Samuel
Jones e a Walsall Security Printers
Limited — as duss companhias Inte-
rassadas nesta inovaglo — insistiram
constantemente na adopgio em maior
escala daguela medalidade, no Inte-
resse dos coleccionadores, da ecano-
mia, da conveniéncia & da higiene.
Mesta sua campanha foram apoiados
pala Crown Agents Stamp Bureau, gue
velo, alids, a financiar a presente emis-
san dos correios de Gibraltar.

Embora tenha havido algumas emis-
sbas de selos auto-adesivos nos dlti-
mos der anos, a emissdo gibraltina
reprasenta ¢ malor passo no estabe-
lecimenta e aceitacio na Europa.

A emissfio de Gibraltar marca a par-
tida dos caminhos anteriormente trilha-
dos, do ponto de vista de que enguanto
0 papel auto-adesivo serve de maneira
ideal para a criaglo de farmas livres,
08 designers anteriores, ao criarem
formatos nfo usuals, viram o5 seus
modelos rejeitados pelas administre-
¢oes dos servigos postals que se man-
tirham conservadaras.

O3 selos gibraltinos sfo de tamanho
e forma convencional, isto &, rectan-
gulares. ao alte, com um desenho apro-
priado a0 sistema e marca postais.

Apresentacio revoluciondria

Outro facto igualmente significative
4 o de os saelos da Gibraltar — con-
junte da trés valores comemorativos
do centendrio da Unifo Postal Univer-

PRELD — JAMEIRQ/FEVEREIRD — 1975

GIBRALTAR - 74

EMISSAO DE SELOS

O selo de carreio suto-adesivo chegou & Eurcpa, tendo obtido o sucesso que
os seus defensores tinham reclamedo. Conta-se, a seguir, 8 histéris das inicis-
thvas e inovagbes que adviersm g Gibraltar como resultade do dlbum de selos

auto-adesivos «Glhraltar 74=,

sal — serem apenas vendidos em forma
da um pequemo livro. Esta nova apre-
sentagho revolucionou & nogio habitual
dos «livros de seloss, transformando-os
de um papel puramente funcional num
colorido meio de comunicagio, ofaro-
cendo ndo 56 un importante tema para
coleccionadores como uma Interes-
sante recordacio para turistas.

Esta livrinho tem o formato de um
livro de cheques & estd recheado de
bonitas fotografias e Informegies tu-
risticas, além dos usuais dados filaté-
licos. Os préprios selas —2, 6 e 14
pence — aprasentam desenhos de
marcos do correlo de trds épocas dis-
tintas: rainha Vitdria, Jorge VI e actual
rainha Isabel I, em duas folhas, am-
bas contendo salos de mais de um
valar.

A primeira pégina representa uma
recordacio especial, com um selo de
cada wvalor rodeado por um suges-
tive desenho qua, tal como os selos.
é da autoria de A, G, Rymen. Pensa-se
que mesmo o035 visitantes que usam
o salo de 6§ pence da sagunda folha
::nnsar‘u'ﬂm a pégina de recordagéo in-
acta.

Dportunidade de publicidade

O novo livrinho também representa
um dGtil mein de publicldade — com
antincios impressos no verso dos selos
& na contracapa—, o que & particular
mente apropriado para anunciar atrac-
gies e facilidades aos turistas ou para
companhias internacionals que dese-
jem reforgar a sua Imagam por meio
de simbolos ou slogens.

Um outro aspecto foi apontado pelo
Miniztro da Habitagio e Comunicagies
de Gibreltar ao anunciar & emissdo:
=Ezta atraente livrinho obterd — tenho

& certaza— grande sucesso ndo 86
financeire como também, e isso &
muito importante, promotor de turismo.
E natural gque os turistas o venham
a achar Otil no 36 no sentido prético
como também per fer uma recordacio
local de preﬁr modasto.s

Do ponto vista técnico esta emis-
sdo roveste-se igualmente de conside-
ravel Interesse. O papel & fabricado,
especialmente para o flm em wvista,
por Samuel Jones, apresentands um
acabameanto auto-adesivo que estd pre-
parade para manter g5 suas qualidades
longo tempo, qualidade essencial a um
selo de correio. A firma \Welsall Se-
curity Printers imprimiv o folheto e
o5 selos numa moderna unidade lito-
grifica, Aoland Offsat, com rede de
300 linhas, a onze cores, tantas foram
as exigidas pela pdgine comemorativa.
Az tintas utilizadas foram febricadas
pela Fishburn, com as propriedades
exigidas pelo fabrico de selos de alta
qualidade e também pela longa vida
que deles se espera.

Pronta aceitagho

Todos aquelas envolvides na emis-
580 previram a sua considerdvel acel-
tacio por parte dos correios @ dos
coleccionadores em geral. Esta con-
fianga j& provou ter fundamento, pois
@ emissiio esgotouse em poucas ho-
ras, multiplicando vérias vezes o seu
valor. Novas emissbes de selos auto-
-adesivos tém jd assegurada a reacc@o
favorave| das autoridades, que estuda-
ram de perto o assunto com grande
interesse. Nasceu novo fema para
coleccionadoras,

[Extraido da boletim «Bulterfy HNewss, de
Sameel Jones & Co.)
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Imprensa
Nacional

ACTIVIDADE DE UMA CASA IMPRESSORA

Na Livrarfa do Estado, em Lishos, realizou-se, mo dia 5 de Fevereiro, o lenga-
menta do vel. | ds abre Impransa Nacional — Actividade de Uma Casa Impressora,
o qual insere o fnventdrio das obras Impressas nesia tipografia do Estado desde
8 sus fundecdo, em 1768, sté final do século XV, Os volumes seguintes dardo
confa da extraordindria sctividede editorial e impressora do primefro estabelect-
menio grifico da Pais md final do séeulo XIX.

A cerlmdnfa ssslstiram numerosos convidados, entre os gqusis ascritores, jor-
nalistes, professores e astudantes universitdrios, publicistas e representantes
de institwices scodémicas e clentificas, Assistiram igualmente os adminizire-
dores da INCM, Bamiro Farinha, Carlos da Costa Nicolau e Dr. Jedo de Almelda
Ricardo. Por motive de doenge, esteve ausente o sdminlstrador-geral, Dr. Higino
Borges de Mengses.

A propdsito do langemento dasta obra e reportando-se ao ditimo gquarte! do
sdeule XVIN, esteve patente durante alguns dias ume expasicdo de documentos
relacionados com & histdria da Impransa Nacional, incluinde livros, grevuras,
moldes e spetrechos de lundigic de caracteres tipogrdficos e cartas de [ogar.

Em curta cerimonis proferiram-se as palavras que se segquem:

PRELO — JANEIRO/FEVEREIRD — 1975
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E o bom acolhimento qm"u nossa pais dispensou aos primeiros impressores
agui chegados permitiu que os Portugueses, ha cinco séculoes, levassem a sua
cultura aps pontos mais longinquos do Munde: foram as naus portuguesas que
trangportaram os primelros prelos & India, ac Japdo, & Guiné e ao Brasil.

Em nome do conzelho de administra-
¢io agradeco a presenga de WV, Ex.”
nesta breve e simples cerimonia do
langamento de mals uma obra da Im-
prensa Maclonal-Casa da Moeda. Sem
deixar de inserir-se na linha eminente-
mente cultural mantida por esta casa
hd mais de dois séculos, a presente
edighio tem a particularidade da wir
contar a histdria da producéo da pri-
meira casa impressora o Estado.

Gom a criagio, em 1768, da Impres-
sBo Régia, ou Régia Oficina Tipogrd-
fica, mais tarde denominada =lmprensa
Macionals, pretendeu o marqués de
Pombal dotar o Pais com uma oficina
tipogréifica que pudesse fazerse «atil
a respeitdvel pela perfeicio dos carac-
teras; a pela sbundéncia e asseio das
suas impressBess, conferindo-lhe coma
principal chjectivo <o de animar as
letras e levantar uma impressio GHl
ao publico pelas suas produces dignas
de capital deste Reinos.

E o notavel diploma que encerra
estas palavras, datado de 24 de De-
zembro do aludido ano de 1768, Indica
as pedras indispensdveis 4 edificagio
do estabelecimento que viria a honrar,
na realidade, as artes grificas e dar
relevante contribuigio & actividade cul-
tural do Pais.

Assim, tomando por base uma das
melhores tipografias da época, a do
impressor do Santo Oficio Miguel Ma-
nescal da Costa, a ela fol reunida a
fébrica de caracteres do artista fran-
cé#s Jodo Villeneuve, que ao tempo fun-
cionava na Academia Real da Histdria,
E para que =no corpo de uma Impres-
sfio Régia n8o faltasse qualquer cir-
cunstincia que a fizesse defeituosa
@ sendo um dos ornatos da impresséo
as estampas» fol contratado Joaguim
Cameiro da Silva, que era o melhor
artista da época e viria a ser, até hoje,
um dos mais notiveis mestres de gra-
vura am Portugal.

E a este, por forga da citado alvard,
autro mestre lhe veio juntarse: o li-
vreiro Antdnio José, gue. »além de
fazer tratar da grande livraria, que pre-
cisamente estard sempre em ser, haja
de continuamenta fazer as encaderna-
ghes indispensdveiss,

Todos estes artistas foram Incumbi-
dos de fezer escola, para que ndo
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faltassem no Reino profassores da uti-
lissima arte de imprimir.

E o espirite providencial do Primeiro-
-Ministro de D. José que, pelo mesma
alvard, ordenou que as obras da Direc-
toria-Geral dos Estudos, da Universi-
dade de Caimbra, do Real Colégio dos
Mobres e de oulras quaisquer comuy-
nidades ou pessoas perticuleres fos-
sem dadas & Impressio Régia pelos
sjustos @ moderados precos que fos-
sem reguladoss, & gue pouca tempo
depois fez contratar o genovés Lou-
rango Solesio, incorporando na Impres-
sdo Régia a sua Fibrica de cartas de
jogar & da papaldes, garantinde com
a manuten;io desta indistria a maior
fonte de receita do estabelecimenta,
a qual perdurou até meados do sé-
culo XIX. A producéo desta fébrica
chegou a todas as partes do Mundo:
desde a Europa ao Extremo Oriente,
passandc pelas Amdricas.

A Imprensa Macional, servida sem-
pra pelos melhores mestres nacionais
e estrangeiros, atingiu o auge no campo
das artes grafices no Glimo quartel
do século passado, alcangando os mals
altos prémios nos certames intérna-
cionais, onde rivalizou com as suas
famosas congéneres de Viena, Paris
e Londres.

Mas a Arte de Gutenberg, a Arte
Megra ou, mais propriemente, a famosa
Arte de ImprimissBo, por &l =6 ndo
constitui um fim, mas antes um melo
pelo qual o homem & partir dos mea-
dos do século XY passou a transmitir
a0s outros homens as suas idelas, o
fruto dos seus conhecimentos e inves-
tigaghes.

Mas a verdadeira histdria da Im-
prensa Macional, compreandendn dois
séculos de aclividade, vai agora ser
contada através da obra, cujo primairo
volume acaba de ser dado a estampa.

E certo que grandes valores da cul-
tura portuguasa se t&m referido ao im-
portante papel desempenhado, neste
campo, pela Imprensa MNacional. Par
mito-me lembrar & Inolvidavel ligéo pro-
ferida, em Dezembro de 1968, pelo
eminante professor catedrdtico da Uni-
versidade de Lisboa, Doutor Francisco
Rebelo Gongalves a propdsito das co-
memaracdes do 2. centendrio da velha

Impressio Rdégia. O ilustre Mestra abriu
a sua ligio com estas palavras; «Palo
muito do que a cultura portupuesa &
devedora a esta casa, nao faltard quam
mais ou menos demorsdamenta se
ocupe, celebrando a data referida, de
viirios aspectos da sua brilhante his-
toria bissecular. Por mim, como seu
devotada amigo e caloroso admirador
de tanmtos anos, tenho o maior prazer
em aproveitar o dia lectivo mais che-
gado a 24 de Dezembra para evocar,
perante alumos de Filologia Classica
da Faculdade de Letras da Universi-
dade de Lisboa, os principais servicos
por ela prestados, mediante variadis-
simas publicecdes, a difusdo dos estu-
dos greco-latinos em Portugal. -

E, subordinando a sua magistral ligio
ao tema «A Imprensa Macional de Lis-
boa e as Humanidades Classicass, des-
fiou longo rosdrio de obras aqui Im-
prassas, no decurso de duzentos anas,
relativas a to alta especialidade da
cultura clissica no nosso pais.

A obra que hoje vem a lume — & de
inteira justica dizé-lo — fica-se devenda
an esforgo, inteligéncia e dedicacéio
de uma equipa orientada pela Dr. Pedra
Canavarre, da qual farzem parte as
Dr* Fernanda Meria Silva Guedes,
Margarida Maria Ortigdo Bamos a Ma-
rla Marques Calado.

Tanho acompanhado com o mais vive
e justificado interesse, desde fins de
1970, o drduo trabalho desta equipa
e ndo posso deixar de referir quanto
ma tem sensibilizade o entusiasmo que
sempre nela encontrei.

A toda a equipa pego que aceite o
reconhecimento do conselho de admi-
nistragio.

A partlr de hoje, portanto, ¢om a
publicacio da Imprenss Nacions —
Actividade de Uma Cesa Impressors,
o Pais passa a contar, conforme sa diz
na nota de apresentacio que abre o vo-
lume, com um =invantario qgus perspec-
tiva exaustivamente @& produciio quan-
titativa e qualitative de uma casa im-
prassoras, iniciativa que proporcionard
«um notdvel instrumento de trabalho
ao alcance de todos os estudiosos do
nosso patrimdnio cultural e mostrar
uma permanante actuacio na vida do
Paisa.
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E, consequentemente, uma visio de conjunto gue pretendemes oferecer com
este trabalho. Nesta perspectiva, pensamos que os elementos agora apresentados
podem elucidar os interessados em relacio ndo s6 & historia da casa e a socie-
dade do tempo, como ao conhecimento dos respectives valores bibliograficas,

politicas, histdricos, literdrios e artisticos.

Tomo a palavra, em primeiro lugar,
para agradecer as amavels expressies
que o Sr. Administrador Ramirc Fari-
nha vem de profarir.

E, pare nds, uma grende satisfagio
dar & conhecer ao piblica uma obra
que, mais do que um reportdrio biblio-
grifico da Régia Oficing Tipografica, &,
sobretudo, uma proposta de trabalho
que entregamos aos 5sdenao¢ a in-
vastigadoras,

Este trabalho foi possivel realizar-se
palo interesse desde sempre manifes-
tado por tedos aqueles que, traba-
lhando na IMCM, a ele mais directa-
mente estiveram ligados. Aproveito,
por conseguinte, aste momento para
daqui agradecer a todos os qua, ora
no trabalhe da administrag@o, ora no
das oficinas, @ muito particularmente
aos funciondrios da biblioteca, sam
pre foram incansdveis auxiliares numa
gjuda e bor vontade constantes. Nesta
ocasifio recordo, em especial, o apaio
sempre dado pelo administradcr-geral,
Dr. Higino Borges de Meneses, pela
directora do Centro de Documentacio
& Informagio e pelos anteriores admi-

Dm‘hﬁmdllm&mnéﬂlm

cientifica ou literdria, por

Ao encararmos, pela primeira vez, a
hipitese de estudar a actividade edi-
torlal da Imprensa Macional no sé
culo XVIlI, pareceu-nos que o resultado
seria um trabalho predominantemente
bibliogréifico em que se apresentassem
devidamente catalogadas as obras sai-
das dos prelos da entio Impressio
Régia.

Faralelamente, todo o grupo de tra-
balhe pensava noutras linhas de forca
muita mais rasgadas, que abrangeriam
perspectivas comparativas desta casa
a de outras que, ao tampo, funciona-
vam em Portugal e no estrangeiro.
Dentro da orientagdo metodoldgica,
poder-se-la dizer que tinhamos um
asguema amplo de hipdteses de tra-
balho que pinhamos & partida.

No entanto, a dindmica da investi-
gacho sO atinge & sua verdadeira di-
mensdo quando a8 uma fase de interro-
gagbes se segue outra de reclizagbes.
A coaréncia resultante deste processo
de tese-antitese dar-nos-d uma sintese
final que responde &s guesties levan-
tadas e sequencialmente mativa a ne-
caessidade de resposta a outras.

Mesta perspectiva, o nosso primitivo
esguema, que tinha tanto de excessi-
vamente modesto como de demasiado
ambicioso, fol sofrendo modificagies
4 medida que avangdvamos no con-
tacto com a documentagdo que wtill-
ZAMOS.
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nistradores Drs. Eduardo Brasio e
Riben Andresen Leitio.

Esta obra que hoje langimos & o
rasultado de uma experiéncia de
equipa, que assim tentdou numa pro-
cura exaustiva dar uma visio de con-
junto da produgio desta casa Impres-
sara, tanto nos aspectos quantitativos
como qualitativos.

Este &, por conseguinte, o primeairo
valuma de obras impressas na Régla
Oficina Tipogréfica, desde a sua funda-
gBo, em 1768, atd 1800, podendo nds
também, desde jd., anuncier o langa-
mento num curto espagoe de tempo do
sagundo volume, que abrangerd a obra
editorial da Imprensa MNaclonal até
1825,

A viabilidede deste trabalho & uma
resultante de a Imprensa Macional sar
actualmante em Portugal, tal como o
Museu Plantin-Moretus, na Bélgica, a
Unica casa impréssora gue CONSErva
um acervo documental em gualidade
e quantidade gue nos permite aus-
cultéd-la nos seus miltiplos aspectos,
guer como oficina tipogréfica, quer
como %rnndu unidade Iindustrial, desde
a sua fundagio.

de textos de importinci
periado, de grande relevincia. :

A coerdnela viuse assim alcancada
por pressdo directa das fontes que,
na sua rigueza informativa, nos reve-
lavam o que era a Impressfio Régla
no século XV Jd ndo era possivel
clrocunscrevermo-nos 2o esquema es-
trito de um catdlogo bibliogréfico por
que a existéncia de uma casa impras-
sora com caracteristicas fortements
individuzlizadas manifestava-se de um
modo avidente.

Podemos referir em tragos largos
algumas dessas caracteristicas: a Im-
prassfio Régia na sécula XV apre-
senta-se-nos como unidade industrial,
centralizando e agrupando uma fabrica
de caracteres, aulas para especializa-
¢lo Intarna dos Impressores e grava-
dores e a Fibrica da Cartas de Jogar
@ Papelbes, que funcionava em regime
monopolista.

Por outro lado, a produgdo quantita-
tiva a qualitativa guindou-a a uma posi-
¢io de releve entre as oficinas tipo-
grifices da época, a que a perspactiva
comercial aberta com a fundagio de
uma =|loja= para venda das suas obras,
bem coma de outras nacionais e as-
trangeiras, nio deve ter sido alhaia,

O trago que distingue a Impressio
Régia desde a sua instituigio, em 1768,
sard, contudo, a vinculagio ao Poder
Central. Fundada em pleno perioda da
refarmulagso econdmica pombalina, in-
tegrada num complexo urbano de ex-
pressiva feicio industrial e depandente
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Ora, se atendermos que a produgio
de uma casa impressora é sempre pro-
posta e resposta a um determinado
contexta politico, social e econdmico
em que se insera, logo o grande inte-
resse desta documentagio, que se
torna muito expressiva para conhecer-
mos, efinal, 8 tio mal estudada socie-
dade portuguesa do século XVII.

Dou de seguida a palavra a um dos
elementos deste grupo de trabalho,
mas antes querc-lhes agradecer o
nunca desmentido espirito de camara-
dagem. colaboragio e scgio sempre
manifestada pelas Sr* Dr*™ Marga-
rida Ortigio Ramos e Maria Marques
Calado, e, ao dar a palavra & Dr.* Fer
nanda Maria Silve Guedes, the lest Dut
nat the least, acentuar que s0 pela sua
especializacio como bibliotecdria-argui-
vista, pelas altas qualidades de tra-
balho em investigagio & pelo notdvel
espirito eritico nos fol possivel levar
a cabo a realizagio desta obra, como
a organizacio desta mostra, cuja fina-
lidade & tentar documentar de uma
forma meais aberta as Iintenghes que
Eﬂr?ﬁur&ms na reglizagéo deste tra-

0.

das instituigdes que mals reforgavam
a autoridade régia, a casa trabalhava
em plana concordéncia com & ideolo-
gla da governagio portuguesa da se-
gunda metade do século XVIN.

A Imagem da Impressio Reégia ndio
ficaria eompleta se apenas tivdssemos
am consideraciio a faceta de imprensa
aficial. A wverdade & que, de 1768 a
1800, nota-se também a preoccupagio
de atender as solicitagbes a ancomen-
das de particulares a par das oficlais
& que incldiam nos mais diversas tipos
de impresstes, desde o simples rdtulo
até & obra literdria de malor monu-
mentalidade grifica. O contributo da
Impressho Régla para a divulgaclo de
textos de importdncia cientifica ou lite-
réria, por exemplo, fol, neste periodo,
de grande relevdncia.

Ora, foram, precisamente, estas as
linhas de rumo que a producio grafiea
da Régia Oficina Tipogréfica nos suge-
riv & gue acentuimos na obra que
agora viu a estamps. A mostra que
fica patente na Livraria do Estado as-
cora-sé também nestas coordenadas,
que sao, afinal, os principios consagra-
dos no Alvard de 24 de Dezembro de
1768, e pretende, em Gltima andlise,
fixar os pontos mals evidentes, de
uma oficina tipogrifica qua, para aldm
das suas caracteristicas praprias, @ um
reflexe da sociedade portuguesa da
sagunda metade do sdculo XVIII.
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PROBLEMAS

TECNICOS DO DIA-A-DIA

Por LUCIANO AMBROSIONI

Mo sector das tintas, o contrdle de
gualidade & felto em dugs etapas:

1) Ma periodo da formulagdo do pro-
duto e da fabricagdo do protdtipo, que
constituem o momento exacto am que
s& procura ter a certeza de que a tinta
em elaboragio possui todos os requi-
sitos necassarios & um comportamento
excelente, ndo 56 na hora da aplicagio
[processo de impressdae), como tam-
béam depois desta, tendo am vista o
uso 8 que serd submetido o Impresso;

?) Na fase da produgdeo industrial,
para se ter a certeza de que gualquer
nova quantidade produzida corrasponde
exactamente & amostra original & man-
tém as respectivas caracteristicas e os
devides requisitos,

O contréle que se realiza na etapa
da formulacio pode ser fello tendo em
vista o5 elementos de opinifo gerals
ou o substrato de elementos exactos.
Expliqguema-nos melhor: estamos diante
da um caso geral, por exemplo, guando
procuramos formular uma série de tine
tas para emprego generalizedo na im-
pressio pelo processo ofisef.

A sérle em apreco serd utilizada em
prelos diferentes entre si, em papéis
da divarsos tipos @ em condigdes am-
bientais também das mais verlades, no
momenta da impreassio. A nova série
de tintas terd, pois, de comparar-se
colorimatricamente de forma satisfatd.
ria em todas as situagbes de emprego
previsiveis. Dada a grande diversifica-
¢ho das citadas condicdes, bem como
a impossibilidada material de repro-
duzi-las todas no laboratdrio, as provas
de contrdle serfio executadas tendo em
vista as correspondentes bs mals co-
muns e mais difundidas.

E natural, portanto, que quanto mais
as condipdes priticas de aplicagio se
afastarem das que tiverem sidoe ante-
vistas tanto mals se poderd esperar
que o comportamento de tinta venha
a provocar objeccies.
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COMO SE E

FECTALA

O "CONTROLE

=

DE QUALIDADE DE TINTA

A medida que se aperfeigoa uma de-
terminada tinta, menores Sa tornam
as probabllidades de ela vir a ser em-
pregada em condigfes limites, ou seja,
fora das tidas como base para a ava-
liagio dos resultados obtidos nos tes-
tes de laboratdrio,

As condigbes ideals para a formula-
cao e o sucessivo contrdle de quall-
dade sfo alcangadas quando se astd
a par de todos os factores que tém
influéncia sobre a aplicagio da tinta,
tanto na fase de impressiéo como de-
pals, ou seja, quando se conhecem:

A maguing impressora ¢ as con-
digbes de trabalho;

A varledade de papel ou cartolina
8 ser empreqada, da qual se dis-
ponha de uma amostra;

A cor qua o cliente deseja parti-
cularizeda, & com 8 méxima pre-
clsdo possivel;

A utilizacio final do imprasso, com
o objectiva de saber a que exi-

@ncias de cardcter mecinico,
isica ou quimico deverd resis-
tir a tinta impressa.

Com todos estes elementos dispo-
niveis, serd possival estabelecer pro-
vas de laboratdric que permitam pre-
var, com razodvel sequranca, se a tinta
sa prasta ou nfo para o trebalho a ser
felto. Dissemas razofvel e nio abso-
futa, em virtude dos diversos motivos
nue, ém seguida, passaremos a ver.

Condigdes de impressio

Este & o factor menos Incerto,
guando se estd seguro de que a mé-
fuina estd bem ajustada & em boas
miaos. As provas de laboratério podem
garantir que a tinta permitird certa
elasticidade nas condigdes de impras-
sdp, pordm normalmente ndo fol prepa-
Iada para atendar a situagdes irregu-
ares,

Tipos de base empregados

Quando se estende & mio a tinta
de uma amostra para as provas, so-
mente poderio surgir dificuldades de
emprego se a tinta que vier a ser efec-
tivamente utilizada se afastar dema-
siadamenta da eamostra, ou se faltar
homogeneidade na propria linta.

Dierenga na cor desajada

Este & o ponto que mais causa dis-
cussies. Trata-se de um problema
muito mals sério do que possa parecer
& primeira vista, pois os factores gque
influem no resultado final sdc todos
diferentas. Em primeiro lugar vem,
obviamente, a habilidade do homem
encarregado da mistura des pigmen-
tos gue deverio dar a suance dese-

ada.

Para simplificar, daremos como certo
ser ele pessoa altamente qualificada
e consideraremos outro factor essen-
cial: 03 elementos gue se nos ofare-
cem para indicar o valor tonal que se
quer abtar.

Examinemo-los por ordem de dificul-
dade decrascenta para o profissional
encarreégado de combinar as cores, o
gual pode wir a receber:

Uma amostra de tinte anterior-
mente empregada e aprovada
para o mesmo trabalho. Sem
divida, este é o caso mais sim-
ples. Um scoloristas hdhil pode
conseguir obter um resultado
perfeito;

Uma amostra de tinta vélida como
cor, porém carente das cerac-
taristicas de resistdéneia regue-
ridas para o produto &8 ser fa-
bricado. Posto que, pela regra
geral, a resisténcia da tinta a
agentes guimicos ou fisicos @
dada pelos pigmentos, o pro-
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blama, neste caso, consistird em
substituir o5 pigmentos nio re-
slstentes por outros que ofere-
cam @s caracteristicas desejs
das. Mas, nesta eventualidade,
as probabilidades de obtencéo
de um valor tonal exactamente
igual & amostra poderio dimi
nuir muito. Algumas vezes serd
possivel conseguir apanas uma
aproximagio do matiz estipu-
lado.

Quando a amostra & um impresso

Também aqui se poderd ter diversas
amostras cujes caracteristicas possam
tarnar sempra mais dificil a reprodu-
cio do valor tonal desejado. Se levar-
mos em conta qua a beleza do Im-
presso provém opticamente da cor da
base. acrescida da cor da palicula de
tinta que, dadas as espessuras mink
mas em jogo [1px a 3p), & sempre
mais ou menos transparente @ se, tam-
bém, tomarmos em consideracio que
a maior ou menor penetragdo do vei
culo ou de parte do plgmento do papel
contribui, de vérias maneiras, pera alte-
rar a aspecto do impresso pais de
saeco, verse-d claramente gue o des
conhacimento de tais elementos [es
pessura da pelicula de tinta & as ca-
racteristicas do papel] contribuird para
complicar & obtengio de um resultado
satislatdrio.

O caso mals simples ocorre guando
sa dispte de um impresso igual ao
gue se quer reproduzir com a nova
tinta @ 0 sabe que a base serd a
mesma que a empregada na amostra,
rastando apenas fezer a avaliagdo da
espessura de impressio usada na dita
amostra. Mediante provas bem cuida-
das, poderse-d che a bons resul-
tados quanto a fidelidade, E possival,
parim, que a amostra &m causa repre-
sante téc-somente uma indicegio da

12

cor desejada, estando impressa em pa-
pel diferente do que ird ser empregado
para a tiragem, talvez até nfic apre-
sentando as caracteristicas de resis-
téncia exigidas na amostra final. E dbwvin
que aqui as probabilidades de alcangar
um resultado absolutamente satisfabd-
rio diminuem. Um caso limitado &
aquale em que a cor & indicada atra-
wis de pinceladas grosseims de tinta
sobreé uma base qualquer ou, entao,
por meio de aplicaghes de cores pos-
suidoras de estrutura totalmente dis-
tinta da gue corresponde & tinta dae
impressfo, como quando sho apresen-
tados eshogos executados a témpera
ou a aguarala.

Mestes casos, o calorista deve re-
correr 4 sua experiéncia, a fim de
sinterpretars 8 tonalidade exacta gue
o cliente deseja. O uso da densitdome-
tros ou colorimetros pode ajudar o
olho humano até certo ponto, uma vez
gue os factores de incerteza, na ava-
llagio do resultado final. continuardo
a subsistir,

Mos casos mals dificels, ocorre fre-
guentemente que somente a impres-
san grafica, feita de acordo com as
condicdes pritices de aplicagio da
tinta, podera dizer se o resultado de-
sejado fol alcancado ou. entio, sugerir
gue eventuals retogques se tornam ne-
cessarios.

Qs candrdfes de qualidade sfo reali-
zados atraviés de uma sére de provas,
que podem ser absclutamente vélldas
guando reproduzem os requisitos exac-
tos a que, na pritica, serd submetido
o imprassa, ou entéo podem ser de
validade relativa quanda as provas sfio
efectuadas de forma simplificada ou
apressada, com relagic as condiches
reais que o Impresso terd de enfren-
tar depois de pronto. Neste dltimo
caso, o valor do teste é empirico, Isto
&, baseado no principie de que, sa du-
rante as experiéncias foram alcanca-
dos determinados valores, o resultado
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na pritica sard, na malor parte das
vazes, satisfatdrio.

E facil praver que, se as exignclas
do manuseio do impresse, na sua vida
pritica, forem superiores as verifica-
das, os resultados gue se irdo obter,
na maioria dos casos, poderfio ser ne-
gativos, apesar de as provas de con-
trife de qualidade, previamente raall-
zadas, terem sido satisfatdrias,

Maturalments, com o pessar dos
dias, a experiéncia vem melhorando
cada vez mais a validade das provas
de laboratdrio. Mo entanto, & neces-
sfrio tar cuidado para néo exacerbar
inutilmenta as exigéncias ou os requl-
sitos na etapa do contrdle pelo labo-
ratdrio, uma vez que tal exagero vira
causar a reprovagio de produtos que,
na pritica, poderiam ser vélidos. Que-
remos agqul acrescantar que também
pade ocarrer o facto de a existéncia
de correspondBncia entre as exigin-
cias préticas e as previstas em labo-
ratdrio ser apenas aparente, pois tem
acontecido que a resultados brilhantes
na etapa de prova preliminar corres-
pondem, com muita frequéncia, desi-
lusdes na vida pritica do produto final.

Ma elaboragdio das provas mais ade-
gquadas para a realizago do contréde
das diversas caracteristicas reqgueridas
pelas tintas, grandes progressos ja fo-
ram alcangados e continuam a sélo
cada vez mals. Para haver uma acele-
ragio maior deste progresso, deverd
existir, indubitavelmente, uma colabo-
ragio mais estreita entre os fabrican-
tes de tinta, os impressores e, princi-
palmente, o usudrio final do imprasso.
Este dltimp precisa, por sua vez, de
conhecer quaeis 530 os limites tecnold-
gicos incidentes sobre os produtos gque
hoje em dia estamos em condigdes de
fabricar @, por conseguinte, ndo deve
exigir meis do que a técnica actual
parmite realizar na prética.

(«Argentina Crifica=)

PRELO — JANEIROQ /FEVEREIRD — 1575



DOS

ESTRUTURA

MATERIAIS

FOTOGRAFICOS

De um modo geral, os materials foto-
gréficos sfo constituidos por uma emul
sdo sensivel a Juz, aplicada em cama-
das sobre um suporte chamado base.
Existem vdrias espécies de bases, e a
escolhida para um determinado mate-
rial fotogrdfico esth na dependéncia
da maneira como Ird ser utilizada.
As emulsdes também sio de diversos
tipos e o3 métodos de aplicélas como
revestiments variam muito, devendo-se
notar que a8 composicio de cada for-
mula & extremamente complicada. No
entanto, conforme ilustrado na fig. 1,
o material fotografico consiste, geral-
mente, nos seguintes elementos: co-
bertura protectora, camada de emul-
sho, substrato, base, capeamento da
superficie inferior e camada dorsal
antl-hala.

Cobertura protectora

A cobartura protectora & constituida
por uma camada de gelatina extrama-
mente fina e por substdncias endure-
cedoras sobrepostas na superficie da
emulsio, para protagé-la contra a abra-
sio ou o atrilo & avitar o aparecimanta
subsequente de wéu, por ocasido da
ravelagio,

Camada de emulséa

A camada de emulsdo & formada
através do revestimento de um mate-
rial de suporte com substdncias sen-
siveis & lur @ em suspenséo na gela-
tina. Entre as substinclas sensiveis &
luz os haldides de prata sBo os mais
frequentemente usados para servir de
emulsda, porque possuem gs melhores
qualidades para se delxarem impres-
gioner pela luz.

Os haldides ou sais de prata empre-
gados para formar emulsies de alta
sensibilidade & luz =80 os brometos
@ 0% gua servem para criar condigdes
de baixa sensibilidade séo os cloretos.
De gualquer maneira, estes doiz haldl-
des 580 os principeis Ingredientes a
gue se misturam os aditivos para se
revestir uma superficie polida e per-
feitamente limpa, que pode ser de
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vidro ou de pelicula, com o objective
de constituir as suas respectivas quali-
dades da maneira mals proveitosa pos-
sivel, tarmandoa capaz de preencher
as finalidades a que se destinam.

Mos caszos em gue se aplicem duas
camadas de emulsdes diferentes, a es-
pessura da camada & um factor Impor-
tante para a determinagio do poder
resolvente ¢ da latitude de exposiclo.

Substrato

D substrate & o elementa agluti-
nante gue faz a emulsEo aderir a0
suparte durante o processamento da
revelagio, fixacdo, lavagem, etc., a
ajuda a dar unifarmidade & camada de
emulsic scbreposta & base.

Né&o hd necessidade obrigatdria da
existéncia de substrato nos casos de
papéls fotogrificos, uma wez que os
papéis de barita, por si mesmas pos-
suidores de qualidades adesivas sufi-
cientes, s&o geralmente usados para
suporte comum das fotografias.

No entante, quando se trata de fil-
mas, uma quantidade adequada de pro-
priedades adasivas precisa de ser con-
seguida por meio do revestimente da
base com solugio de gelating, porta-
dara de solventes semelhantas aos
usades no materlal de bese. Desta
forma, a emulséo & aglutinada & base
da mesma maneira que o5 metals sdo
soldados com ligas.

Caoberlura profeclors
Camada de emulsbe

Subsirata

Base

Capeamento da superficie Inferior
Camada dorsal anti-halo
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Base

4 base ou o suporte hé-de ser de
material de superficle bem plana que
mentenha a camada sensivel & luz
estirada por igual e com boas quali-
dades de contacto para efeito de expo-
sigio ou de impressio por contacto.
Por conseguinte, uma condigdo impor-
tante & a de que a base seja dotada
de espessura uniforme, totalmente des-
provida de Irregularidades na sua su-
perficie. E altamente essencial que o
material em apreco possua suparficie
bem plana, a fim de parmitir que as
camadas da emulsdo figuem assents-
das com a malor uniformidade possi-
vel am todos os sentidos.

Que espécies de materizis sfo em-
pregados para servir de suporte da
emulsio? Em primeire lugar, levélos-
.emos em consideracio classificando
a3 beses como sendo de dois tipos:
as foitas com materials transparentes
e as alaboradas com materials opacos.
Entre as confeccionadas pelo primairo
destes processos estio as chapas se-
cas e as peliculas e entre as prepe-
radas com os opacos encontramos o8
papéis fotogréficos. O suporte aplicado
na fabricacdo de filmes é comummente
chamado base.

O triacetato de celulose &€ a matéria-
prima geralmente utilizada para pro-
duzir a base das peliculas comuns.
As bases dos filmes destinados a em-
prego em fotografia ou nas artes gré-
ficas, onde a necessidade de establ-
lidade dimensional & essenclalmente
importante, sfc feitas de poliésteres
estavels ou policarbonatos. Até hd bem
pouco tempo, os filmes com base de
polistireno (polistirel] eram usados
para estas Gltimas finalidades, mas, de-
vido & sua falta de dureza mecénica
e de resisténcia ao calor, a base pas-
sou a ser dos tipos de polidster e
policarbonate mencionados acima.

O suporte de vidro empregado nas
chapas secas @ confeccionado com uma
mistura da hidréxido de sodio e hidrd-
xido de calcio, conhecida como cal de

soda, sendo a sua composicho igual
4 dos vidros das janelas,

0 suporte elaborado com materials
apacos & constituide por papel barita
utilizade como base na fabricagho dos
papéls fotogréfices. A polpa sulfitada
da alta qualidade, ou seja, a pasta qui-
mica, & o principal compeonente da
maloria destes papéis, uma vez que
gles precisam de ter bastante resis-
téncla para suportar o8 processos de
revelacio.

Capeamento da superficie inferior (ca-
mada protectora contra curvatura)

A fim de evitar que a pelicula se
enrale, a superficie posterior do su-
porta tem um revestimanto aglutinante
de gelatina.

Camada dorsal anti-halo

Quando os raios intensos emanados
das altas luzes reflectidas pelo parme-
nor ou objecto que se estd a fotogra-
far impressionam a emulsfo, os ralos
nda absorvidos s&dio, algumas vezes,
enviados de wvolta @ penetram na ca-
mada de emulsdo, provenientes da
parte existente entre a emulsdo e o
suporte, ou entre © suporie & O ar,
formands imagens latentes desneces-
sérias, causando, dasta forma, imagens
indlgtintas acompanhadas de balxo po-
der resolvente e de falta de nitidez,
bhem como de reproducio de matizes
incorrectos. Os raios desviados preci-
sam, por Isto, de ser absorvidos. Subor-
dinadas & sensibilidede espectral da
material fotogréfico, aplicam-se, na ca-
mada dorsal anti-halo, substéncias co-
rantes varmelhas, verdes, roxas e ne-
gras para posterior remogio durante
a lavagem no processamenta da reve-
lagho, OQuase todos os dispositivos
anti-halo servem também para evitar
que as peliculas se enrolem.

[Euji Film Grephic Arts Handbook.)
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Moutras ocasides, & mals recente-
mente numa série de artipos sob a
rubrica geral de «<Papéis velhoss, Prelo
tem apontado & necessidade de se
proceder & reutillzagio de papéis ve-
lhos, revelando estatisticas, funciona-
mento do respectivo mercado e mul-
tos espectos acondmicos e técnicos
dessa indistria de recuperagfio, Volta-
mos hoje ao Importanta problema, que
se relaclona com a possivel instalacho
de uma fébrica de papel de jomal no
nosso pais — tema que focamos neste
namero,

Parece que a ninguém restam divi-
das sobra a necessidade de se recupe-
rarem, racionalmente, os papéis ve-
Ihos —uma riquaze, na verdade, por
apraveitar devidamente. Essa necessi-
dade impbe-se, além do mals, porque
a madeira ¢ considerada uma matéria-
-prima em rarefaccio.

Ap contrério do petrdleo e de mui-
tas outras matérias-primas, a madalra
seria inesgotdvel se, por todo o Mundo,
o repovoamento se fizesse no ritmo
do aproveitamento, e isso ndo se faz
por variadissimos factores. De modo
que os especialistas apontam a ma-
daira, apesar das imensas dreas flores-
tais (200 milhdes de hectares em todo
& Globo), como matéria-prima em rare-
facgio, avancando que s6 na Europa.
onde nos ditimos vinte anos o con-
sumo aumentou cerca de 40 %, haversi
em 1980 um defickt de 79 milhies de
metros clbicos @ no ano de 2000 entre
165 & 230 milhSes de metros clibicos,
pols as necessidades europeias passs.
riio de 415 milhdas da metros clbicos
(1870]) para 519 milhSas em 1980 @
para 640 a TE0 no ano 2000.

Claro que nestes milhGes estio in-
cluides todas as utilizagdes da madeira
como matérig-prima— e nio s6, longe
disso, o consumo de papel, que ulti-
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o aproveitamento

de PAPEIS VELHOS

e a rarefaccao

da madeira

mamente teve também grande incre-
mento, bastando dizer que em Franga
8558 CcOnsumdd, € apanas para usos
grificos, pasou de 18208 700t am 1972
pera 1985500t em 1973. E a Franga
é, talvez, dos paises eurcpaus onde
se regista maior pendria de papel de
jomal — excluinde os que, como o
nosso, nio produzem um grama ...

E. na verdade, considerada aflitiva
a produgio de papal de jornal em
Franga, e Iss0 em consequéncia da
falta de investimentos a dimens@o das
suas fabricas, que a obrigou a um au
mento da importagBes em flecha. En-
quanto o consuma aumenta, a produ-
cgio diminui. Vejam-se mals estes
nimeros: no fim de 1973, havia em
Franga 427 méquinas a funcionar, con-
tra 437 em 1572 e 446 em 1970; @ a pro-
dugiio cifrou-se, em 1973, em 201 700 ¢,
contra 319600t em 1972 @ em 436 700 t
hi dez anos. Ora 291 700t correspon-
dem apenas a guase um sétimo do
consumo do papel para artes gréfi-
cas — que ndo Inclul apenas o papel
de jornal. Em Portugal, no que se re-
fere a papel de jornal, estamos em
completa dependéncla do estrangeino.
Recentemente, ficdmos mesmo amea-
cados de privagio de jornals, & alguns
dales tiveram de diminuir o ndémero
de paginas e de abolir os suplementos.
E a crise continua. Para jd. um au-
mento de 12°% em cada quilograma
a uma dificuldade enorma de consti-
tuir stocks, que nem o conflito que
conduziu & nio publicacBo de jornais
ao dominge chega a contrabalancar.

Por outro lado, no nosso pais, ainda
com uma politica florestal por definir
planamente, & com dreas Enormas por
arborizar, a delapidacio das matas tem
de ser reduzida ao minimo —e para
o fabrico de uma tonelada de papel
& necessario derrubar ¢ utilizar nada
manos do gue treze Arvores.

Sem gue Isso resolva completamenta
o problema, ndo hd divida de que te-
mos de desenvolver toda uma cam-
panha para reconversio de papéis ve-
lhos, que & matérie-prima de grande
relevincla no fabrico do papel de jor-
nal, e nio sd.

A reconversio de papdis velhos pro-
cede-se no Mundo inteiro, @ como se
procede ld fora, ® como se proceds
e 58 deverd proceder no nosso pais é o
que veremos proximamente, como re.
ferimos noutro artigo, através de um
estudo do engenhelro José Manuel Soa-
res de Oliveira.

Entretanto, a revista Conteste lan-
gou uma campanha confra o scrime
de desperdicios de papéis velhos, numa
acgho que propde conjugada e que de-
nomina «Operagdo papels, acentuando,
no seu ditimo nimero:

O reaproveitamento de papéls ve-
Ihos constitul hoje a segunda
fonte de matéria-prima na indos-
tria papeleira. De wirlas vanta-
gens epresentadas pela recicla-
gem & de referir em especial
a da proteccio do meio am-
biente, na medida em gue a pro-
ducéo de celulose a particr da
madeira scusa indices de polui-
¢Bo muitissimo elevados, tendo
li alterade perigosamente as
condigies ecaldgicas de muitas
ragides. Néo & =6, pordm, evi-
tando a degradagdo muitas vezes
irreversivel do meio ambiente
qua a reciclagem se justifica.
O reaproveitamento do papel
como matéria-prima permite tam-
bém poupar milhdes de drvores
anualmente, afastando assim o
espectro calamitoso do desflo-
restamento & seus terrivels efei-
tos.
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PAPEIS VELHOS

RECURSOS E ESCOLHA

A INDUSTRIA DE PAPEIS VELHOS
NA GRA-BRETANHA

Uma empresa Ingless de classificacio e condicionemento dos papsdis velhos —
@ British Waste Paper Assoclation.

O mercado de papdis velhos no Reinoe Unido: mais de 19000001 por ano.
As relaghes entre as fdbricas e os comerciantes lorperam-se (3o esireltas que
& preciso substituir a expressdo -comérclo de papéis velhoss por «indistria
de papéis velhoss,

Fixacdo de pregos de papdis velhos: supressSo des oscilecles brutals por
sbandono das velhas prdtices de comercializacio. Abastecimants de papéis
velhos: orgenizagio em fuencio da sus producio — caixas, sacos, grendes jornais.
grandes superficies. Custos e beneficics.

Conclusdes: dificuldade actval de obiter uma rendibilidade satisfatdria na indis-
tria dos papéis velhos no Relno Unido, como consequéneis, enfre outras razhes,
da supercapacidede de produgiio da inddsiria escendinave de pestas e pepdis,

gue exige ternar ¢ mercado alnda mais estével,

Por J. C. MAYBANK

Mo meu ponto de vista nio havia exagero nas afirmacies
dos politicos mais eminentes & dos jornalistas que descre-
varam a assinatura do tratado de acessdo dos quatro novos
membros & Comunidade Econdmica Europela como um acon-
tecimento histérico. Em todos os dominios da economia
e da vida pelitica e social, esta assinatura abriu novos horl-
ontes para o progresso e a cooperacio ¢ para nds, gue
nagociamos todos os dies, tornou possivel reuniBes como
esta, gue radne todos os europeus @ que esperdvamos ha
longo tempa.

Esta conferéncla, numa feliz iniciative da ATIP, do Sindi-
cata Necional & da Comissao Federal, tem lugar numa época
propicia. H4 alguns dias, alguns dos principais jornais euro-
peus, tais coma o Le Monde, Times, Le Stampa e Dle Zeit,
publicaram simultaneamente emissdes, nas guais os melho-
res suportes do ldeal europeu sublinharam os objectivas
e o5 programas da unidade eurcpela. Sir Alec Douglas-Home
falou da necessidade de ter uma 56 posicBo comum, Franz
Joseph Strauss insistiv na unidade do nosso futuro politice
& Emilio Colombo falou da chegada de uma nova era de aspe-
ranga e de promessas. Apreciel particularmente o artigo
de Michel Debré, que descreveu a lista das virtudes comuns
is nagies europeias: um sentide agudo da liberdade e da
independéncia, associado & possibilidade e ao desejo de tra-
balhar duro pera cooperer e para se reunir em aventuras
COMuUns.

Além de veos transmitir os votos multo sinceros do British
Waste Paper Council, posso prometer, no espirito da decla-
racdo do Sr. Debré, 8 nossa mais sincera colaboragdo em
qualquer empresa comum que necessite dos interesses da
nossa indistria na Europa. O Sr. Migno, com quem temos
relagbes de trabalho hd varias dé:aana. confirmard que ja
existe uma sélida base para acgdes comuns. Multos entre
vos, contudo, talver conhegam mal a organizacio britinica
da inddstria de papdis velhos. Praponho. assim, darvos
algumas Informagies de base sobre a minha companhia,
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sobre ¢ nosso conselho e sobre o mercado Inglés de papédis
velhos. Enfim, a titule de coniribuigio para a nossa unidade
futura, nos fins e nes acgies, farei algumas sugestdes pri-
ticas sobré o modo como se poderd transportar estes objec-
tivos para a pritica corrente em beneficio de todaos.

0 grupe de Companhias Maybank

O principal trabalho da organizagio de que scu presi-
dente e director-geral & a classificagdo e o condicionamento
dos papéis velhos. Além disso, o nosso grupo compreends,
ainda, companhias especializadas no comércio dos téxteis,
no de metais terrosos e ndo ferrosos. no fabrico de lingotes,
na recuperacio de navios amtigos, na impressdo, transfor-
megde e distribuigio de papéis de impressBo com ou sem
pasta mecénica e de Idpa éls de embalagem, no frabrico de
peces de plastico moldado, na eliminacio de residuns indus-
triais @, por Oltimo, nos transportes.

O grupo possul em Inglaterra doze fabricas de condiclo-
namanta de papéis velhos, ume na Repablica da Irlanda,
duas na Holanda e duas na Alemanha Federal. Somos res-
ponsavais pelo abastecimanto de pepdis velhos em catorze
fibricas Importantes de tratamento de papéis welhos da
Gra-Bretanha, des quais oito fazem parte do grupo Heed
Paper & Board, Ltd. [UK).

Estas fabricas, em tempo normal, tratam cerca de 800 000 &
de papéls velhes por ano, a malor parte papéls misturados,
cartbes e jornais. se bem que cada uma das espécies exis-
tentes sejs pedida por esta ou por aquela fabrica. Além
disso, o grupo fornece papéis praticamente a todas &s ou-
trag fdbricas da Gri-Bretanha, com excepgio de duas ou
tréés, e exporta para a Europa, em barcos fretados ou ea
mides, cerca de 35000t por ano. O total das wvendas de
papéis velhos situg-se em cerce de 750 (00t a B850 000 t por
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ano, sem contar as entregas &5 companhias holandesas,
alem@is e Irlandesas, nem as importagies europelas de pa-
péis velhos americanos.

& British Waste Paper Association

A Associacio compreende uns cento e guarenta a cento
@ cinquenta membros, a maior parte dos quais pertance,
quer parclal, quer inteiramente, &s fdébricas e o resto a
negociantes independentas estsbelecidos desde longa data.
O estado de espirito da Associagio é excelanta e & raro
que os seus membros tratem de negdclos de outro modo
que ndo seja sério e sobrio.

E raro haver uma guerra de pregos entre os membros
para se apropriarem das fontes de abastecimento dos
concorrentes. Informagbes sobre os pregos de custo, de
vanda, etc.. sfo trocadas livremente. Fora da Associagio,
hi numerosos pequencs negoclantes que revendam a mem-
bros da Associagio; contudo, o mau estado do mercado
durante os iltimos anos fez com que alguns desses peque-
nos negociantes cessassem 8s suas actividades, o que é
de lamentar.

Sa bem que hajam discussBSes ocasionals entre os mem-
bros, a AssociagBo trabalha, & trabalha bem, sem ddwida,
devido & grande responsabilidade do seau secratério, o
Sr. A. P. Hughes. Publicdmos recentemente um livro sobre
a histdrla da Associagio, que é bastante interessanta ¢ gua
pode ser solicitado ao Sr. A. P. Hughes, 21, Devonshire
Street, London W. 1.

A evolugio dos papéis no Reino Unido

A procura de papéis velhos no Reino Unido provém, so-
bretudo, das oficinas de fabrico de papéis para uso domés-
tico e cartdes que, com uma producio de cerca de 4 9500 000 t
em 1970, ocupam o 6° lugar no Mundo & o 2., a sequir
& Alemanha, na Eurcpa Ocidental. Devide ao elevedo con-
sume de papel per capila — 120kg por pessoa @ por &no
em 1970, 17 lugar no mundo —, a Gra-Bretanha é também
um dos maiores mercados em papel @ cartio, & 0 Seu con-
sumo total em 1970 atingiu mals da 7100 000 t.

Durante os Glitimos dez anos a estriura do mercado mudou
consideravelmente. Como em muitas outras inddstrias, assis-
tiv-se ao reagrupamento de numerosas companhias pape-
leiras, ao fecho da ofizsinas menos rendivels &, em geral,
& diminuigio dos beneficios do fabrico de papéls e cartbes.
Isto foi em especial devido & concorrdncia, em minha opinido
desleal, da Finlindia e da Escandinavie, que forneciam &
Gri-Bretanha pastas. papdis e cartdes fabricados a partir
dessa pasta, situagio que tornava vulnerdveis as fdbricas
brithnicas. E a tdctica conhecida palo nome «presa por tena-
zase, Assim, nestes Gltimos anos, a margem entre o8 papéis
ou os cartbes acabados @ a sua pasta de origem fol-se redu-
zindo progressivamente, até que a diferenga da prago era
tio pequena que ndéo havia nenhum interesse em fabricar
numerosas quelidades de papéis & carties.
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Estas tendéncias do mercado tiveram consequénclas im-
portantes na evolugiio da producéio interna @ na procura dos
pepéis velhos. Para aguentar a concorréncia crescente da
Escandindvia, s fdbricas britBnicas foram obrigadas a gas-
tar somas importantes no tratamento de papéis velhos, de
mods a substituir a pasta nova pela dos papéis velhos.
O resultado desta svelucio foi o consumo dos papéis velhos
ter sumentado de 20 % na segunda metade dos anos 60,

ra atingir mais de 1900000t. Durante esse tempa, as
dbricas mais pequenas, Incapazes de fazer o Investimento
necessdrio, foram forgadas a fechar @ a percentagem de
papéis importados em relagio acs papéis fabricados em
Inglaterra aumentou prograssivamenta,

evido & estagnacho da actvidade econdmica, o consumo
doméstico decresceu cerca de 6% em 1571, & a produgio
carca de 11 %:; o fornacimento dos papdis velhos as fabri-
cas decaiu paralelamente. Se bem gue no momento tanto
08 negoclantes como as fabricas conhecessem horas muito
dificeis, parece que em 1973 a utilizagdo dos papéis velhos
axcederd 2000000 t, se ndc mals, pois afirma-se a tendén-
cia de utilizar cada vez mals 0s recursos de matdria-prima
interna disponfvel.

Relagies entre fabricas

Do ponto de vista do comércio de papédis velhos, estas
dificuldades tiveram pelo menos uma consequéncia feliz.
Durante os Oltimas dez anos, as relagbes entre negoclantes
e fdbricas torneram-se cada vez mais estreitas, até ao ponto
em que poderemos dizer que a expresséo =comdrcio de
papéis welhos= fol substituida pela «indistria de papéis
vilhoss.

Mioc tenho divida de que dentro de pouco tempo falare-
mos de =indistria de fibras secundériase. Estas relacies
mais astreltas conduziram a indistria dos papéis velhos
a uma malor estabilidade e a uma politica de previsio a
longo prazo, enquanto a relacio lucros-venda fol terrivel-
mente reduzida,

Para dar um exemplo prético, na Gri-Bretanha néo temos
quebras de precos importantes ¢ as subldas rdpidas que
s& conhacem na Europa: isto quer dizer qua a indistria dos
pepéis velhos pode permitir-se investir em material de im-
prassdo ou nos veiculos mals modernos, sabendo que as
fibricas pagarfo um prego honesto pelos seus produtos,
guulquar que seja o rigor dos tempos, Duranta o periodo

e depressfio de 1971, por exempla, s¢ bem que as fdbricas
tivessem de reduzir & compra dos papéis misturados entre-
gues em fardos devido aos seus livros de encomendas
pouco fornecides, elas entregaram, na sua maioria, quotas
honestas nas entregas de 1970 e pagaram precos muito
honestos, se& bem gue tivessem todos os dias ofertas a pre-
¢os Inferiores de 3 ou 4 libras por tonelada.

As principais fabricas tém também uma politica de arma-
zenagem para compensar as variagies do abastecimento,
de tal maneira que em periodo de pouca procura as fdbricas
aumentam largamente os seus sfocks para, em periodo de
grande procura, o8 utilizarem, o que dé tempo aos fornece-
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dores de reconstituirem os seus. Se bem que nenhum sis-
tema seja perfeito, pode dizerse que, sem a ajuda das
Fibricas, ndo haveria provavelmente muitos negociantas am
papéis velhos na Gra-Bretanha.

Fixaciio de precos de papéis velhos

Tenho & certaza de que estarels interessados em ouvir
o modo eomo pudemos, progressivamante, na Gré-Bretanha,
reduzir a utilizagiic dos velhos métodos de rl:?miar cOm as
fabricas, em cada encomenda de papéis hos, Durante
ps dltimos dez anos um nimero cada vez malor de fébricas
comprou direitos de exclusividade ou acedes nas sociedades
existentes de tratamento de papéls velhos. As fdbricas ten-
taram em seguida chegar a acordo com as sociedades sobre
o5 precos de base das qualidades utilizadas pela fdbrica
@ normalmenta estabeleceram uma forma de fixag@o de pre-
cos para esszas qualidades que delxavam uma pequena co-
missio de compra esos negociantes, habitualmente cerca
de 02 libra por tonelada. As férmulas variam, mas, em
geral, o sistema funciona assim:

a) Para os fardos de papel misturado e as aparas de
calxas, o preco de base & baseado nos pregos
de venda da canelura do papel em folha e do
cartiio liso;

b) Para o papel Kraft novo ou recuperado e para os
cartbes velhos, é baseado no prego do papel de

juta;
¢) Para os papéis velhos escolhidos, de pasta mecénica,
da papel Kraft e de espécles sem madeira, segue

as flutuagdes dos precos das pastas escendinavas
corraspondentes: mecinicas, Kralt eru, e bissulfito
brangqueado.

Sa bem gue estas formulas estejam apenas em principio,
tals acordos evitam certamente, na prdtica, que os precos
dos papéis velhos ndo desgam demaslado, para que os
negociantes tenham ainda interesse no seu comércio ou
nio subam de mais para que as fibricas sejam ainda ren-
diveis.

Ag vantagens de tais acordos em matéria de prego sdo
evidentes para as fdbricas. Permitem-lha, por exemplo, cal
cular quase exactemente os benelicios que se podem espe-
rar do investimento de um capital numa fdbrica de destin-
tagem de papéls velhos. Uma tal fdbrica, que permite tratar
1000t por semana de jornais e revistas velhos, pode Gustar
atéd 1 milhio de libras; mas, uma vez construida, devido
a4 seguranca do abastecimento e & previsBo possivel do
prego da matérigprima, € uma aventura proveitosa. Do
masmo modo, como o prego de venda do cartBo Test Jute
deve estar em relaglo com o prego no mercado do cartdo
Kraft, que ala proprio deve basear-se no prego do mercado
da matérig-prima de base (a pasta Kreft crua), a fébrice
poda scordar com o$ negocientes sobre os progos de base
das matdrias-primas para o cartBo Test Jute, que sio: os
papéis misturados; os cartBes; a capa Krafl, os jornais,
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e as aparas Kraft novas e recuperadas. Os papéis velhos
formam & maior parte da composicio. Por outras palavras:
uma fébrica pode seguramente saber o lucro que terfi com
a aguisigho de uma nova méquina antes mMesmo de a en-
comendar.

Abastecimentos de papéis velhos

Em relagio so abastecimento, essistimos igualmente, na
campo da impressfo e do fabrico de sacos e caixas, & fusfio
de numerosas fabricas, & tomada de outras @ naturalmente
a outras que fecharam.

Em principio, as fdbricas de cartdes ondulados e de cai-
xas de todas as espécies pertencem na sua maior parte
a papelarias ou fizeram contratos para a utilizacdo das suas
aparas com uma fdbrica para fabricar qualidades como o
cartiio Test Jute, a canelura ou o cartdo liso. Estas fontes de
shastecimento estdo, assim, fechadas mos negoclantes. De
modao endlogo, certas fibricas, tais coma a Reeds. Trinit Mills
e Townsend Hook, tanto pertencem a jornals importantes
ou & agénclas de publicidade como foram compradas por
estas. Os papéis velhos provenientes de tais fontes evitam
assim os circuitos dos negociantes no seu caminho para
as fabricas.

Os grandes grupos de supermercados, tals como o Tesco,
tém tendéncia para vender os seus papéis velhos a nego-
ciantes da cartdo de ocasiiio que sdo espacializados neste
dominioc @ com os quals poucos negociantes de papéls
velhos podem entrar am concorréncia.

Como & praticamente Impossivel prosseguir o seu sarvico
em periodo de desabamento de precos, muito poucos comer-
clantes compram &s autoridades locals, Parece exacto pen-
sar entdo que cerca de 70 % dos papéis velhos produzidos
pelas autoridades locals sfo controlados e comprados pela
Thames Board Mills, repartindo-se o resto entre as oulras
fihricas, Esta & ainda uma fonte que escapa aos negociantes.

O fabrico de sacos Kraft de vérias pregas esti na Grd-
-Bretanha nas mios de trés grandes grupos: Bowater,
Dickinson/Raobinson e Reeds, ¢ os seus papéis velhos tam-
bém nfip estio & disposigio dos comarciantes.

Assim, resta pos negoclantes de papéis velhos verdadel
ramente =0 que ficas: os pequenos fabricantes de caixas;
alguns grandes, mas sobretudo o2 pequencs impressores;
as organizagbes de caridade; os Ministérios: os armazéns
com miltiplas sucursais; o pessoal de limpeza de escrité-
rios, 8 0 pequenos comerclantes, com of quais eles con-
tam, para qualidades tals como os sacos Kraft de wvérias

pregas.

Custos e beneficios

Ressalta claramente da analise do abastecimento que, na
generalidade, o beneficio total dos negociantes & feito:

2) Da tonelagem em corretagem que ndo tém que trans-
formar;
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b) Das suas entregas:
¢] Das vendas de qualidades finas qua provém dos seus
prdprios ataliers de escolha.

Infelizmente, o comerciante, em média, ndo tem de tratar
das tonelagens suficientes em corretagem; além disso, nas
grandes cidades os pequenos negoclantes j§ n@o existem.
Assim, enquanto em periodo normal as oficinas de escolha
deveriam mostrar uma rendibilidade certa, a época actual
mostra-nos que ndo & assim.

Brevemente & sem aentrar em pormencras, podemos dizer
que depols de 1 de Janeiro de 1970 os precos de venda ou
continuaram estdvels ou diminuiram, enquanto as despasas
de funcionamento, os tratamentos e salirios e os encargos
aumentaram mais de 12,59% entre 1 de Janeiro de 1970
e 1 de Janeiro de 1571 e, pelo menos, de 12,5 % ainda entre
1 de Janeiro de 1971 e 1 de Janeiro de 1572. E inevitdvel
que aumentem alnda em 1972, mas foram feitos esforgos
pele Governo e pela confederacio da Indistria briténica
para limitar estas altas & uma meédia de 7% a & %.

As diversas espécies de enchimento pers o fabrico de
cartbes —os papéis misturados, os cartdes velhos, dos
quais 05 papéis misturados sfo de longe a produpio mais
importante dos negociantes — representam mals de me-
tade da producio total. Nestas, os negociantas habitual-
mente perdem dinhelro. Exemplifiguemos: um camiio de
recolha, trabalhando oito horas por dia, com um motorista
& o seu ajudante, custa cerca de 25 libras por dia quando
faz a recolha numa grande cidade. Devido ao grande ni-
mers de idas @ voltas (dez a quinze) gue um camida faz, serd
uma sorte se recalher 3t de sacos velhos por dia; mesmo
que o papel seja retirado gritls, o custo de recolha é de
8 libras por toneleda. Juntando-se a isto ¢ prego dos sacos,
as despesas de funcionamento, os encargos administrativos,
a colocagio em fardos, 10 % de residuos — que somente
hd guatro anos ndo excedia 6% —, a eliminacio desses
residuos — que o comerciante nio pode queimar depois
das leis antipoluigho —, chega-se a mais & libras por tone-
lada. Entregues no local, chegese a um prego de custo
de 14 libras por toneleda, o que nenhuma fébrica tem pos-
sibilidade de pagar, sem ninguém.

Se se conslderarem os custos da recolha das outras espé-
cies numa grande cidade, eles séo, em média, agora, de 2.5
a 3 libras por toneleda enquanto hé seis anos eram de
1 libra. Este aumento ndo é recuperdvel pelos comerciantes
nog pre¢os de venda as Fibricas, pois na Gri-Bretanha os
papéls velhos sdo vendidos ao preco de saida dos atefiers
de tratamento. Rassalta destes nimeros que a recolha, a
escolha e a colocagho em fardos das espécies de boa qua-
lidade conduzem a precos de custo na ordem de 12 libras
por tonelada.

Mo que respeitz 208 pequenos negociantes, que recolhem
os sacos Kraft de vérias pregas, os Jornals e as revistas,
assim como os cartBes em pacotes, em tempo normal os
negociantes meis importentes tém todo o interesse em tra-
balhar directamente nas correias transportadoras que ali-
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mentam as prensas (sistema simples de trés correlas trans-
portadoras que, alimentando trés maquinas de enfardar hori-
pontais em que uma & equipada com um dasintegrador, pode
revelar-se muito rendivel, uma vez que o negdclo esti em
bom andamento & gue se ganhou a confianca dos peguenos
negociantas).

Com toda a honestidade, é preciso mencionar que os pre-
gos de compra pagos aos impressores ¢ aos fabricantes de
caixas de cartdo diminuiram muito, também, durante os dois
dltimos anos. Contudo, & impossivel diminui-los suficiente-
mente de modo a reancontrar as margens beneficiirias que
se preticavam em 1968-1960. E extremamente claro, assim,
que enquanto os fabricentes de papel e cartdo néo puderem
sumentar o preco de venda dos seus produtos, a eventuali-
dade da um comerciante de papéls velhos britinicos obter
um beneficio honesto ou mesmo outro beneficio gualquer,
sobre o seu capital investido, & bastante longiqua.

Conclusao

Esta dltima afirmagio, um pouco pessimista mas realista,
relativa &s previsies de lucros, leve-me a chagar a trés
conclusdes gerais:

a) Mao hd divida de que o futuro dos negociantes de pa-
péls velhos e de toda a indistria de fibras secunddrias da
Comunidade Europeia alargada dependerd do destino da
indistria de papéis e cartbes em cada um dos nossos pai-
ses. Se bem que seja uma inddstria que se desenvolve
& que as perspectivas a médio e longo prazos para 2s pro-
ducBes de papéls e cartes sejam prometedoras, a indds-
trla passa actualmente uma fase dificil:

k) A causa profunda das nossas dificuldades actuals
— precos pouco alevados e margens de lucro inaceitivels —
reside na situagio de supercapacidade que foi criada pelas
fabricas escandinavas e nas suas priticas agressivas de
diminuigho dos pregos, que tornaram as margens de lucro
cada vez mais estreitas e que assustam os nossos cliantes
nog seus projectos. E por isso que aprovamos as medidas
especials adoptadas pelo Conselho de Ministros da Comu-
nidede Econdmica Europela e a sua comissdo no intuito de
defender os fabricantes de papel da Comunidade;

] Wa situagio presente, a contribuigio principal que po-
deriamos fornecer para priticas comerclals mais normais
garia, na minha opinifio, a de procurar promover uma malor
estabilidede do mercado e conceber medidas destinadas
a aumentar as margens de lucro. Desta maneira, astou con-
wvencido de que cada um poderia aprender bastanta com o3
seus colegas.

No espirito de colaboracho que existe hd muito entra
o vosso sindicato nacional e o nosso conselho, posso asse-
gurarvos que podeis contar com & ajuda entusiasta da parte
britnica em qualguer Iniclativa que possa servir aos inte-
resses gerais do comércio.

(«ATIP=, vol. 28, n> 5 do 1972, — Publicada com autorizacho da Asso-
ciation Technbgue da ['lndusirie Papetiére — Franga.)
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{Publicagic auvtorizade pela Associstion Technigue de [Industrie Papetidre;
arligo publicado no n* 8, de 1574, da revista ATIR.}

problemas
da investigacao
nas industrias classicas

RESUMO:

Q dispéndio mundigl na investigscdo atinge 100 mi mi-
Ihies de ddfares [2 % do produte macional bruto dos paises
evoluidos). Em Franga, esse esforpo sobe a 20 mil milhdes
de francos, dos quais 13 mil milhées finencisdos pelo Estado
& 7 mil milhdes pela indistria.

Este esforgo basela-se em duss preocupagbes princlpais:

Melhor compreansio do porqué de vida e da técnice;

Transmissdo dos conhecimentos adquiridos, ndo desva
lorizedos, 8s geragies seguintes.

Todas as prolissfes estarfo e estda [§ interessades, cads
vez mais, no desenvolvimania dos conhecimentos e da tec-
nofogia. Na confusdo actual dos pregos, dos saldrios, das
matérias-primas & da energis, tudo incita & transformagso,
dnico gerader de melhoramentos das técnicas e das profis-
sdes. O futuro das empresss serd, cada vez mals, deter-
minada pelos sevs conhecimemios e pelo sew poder de
govermar, fntelectval e sconomicamante, o progresso clen-
tifico em lungdo da evolucio do sey mercado e do seu
equilibrio financeiro,

E neste Ambito qua se exerce a ecqdo do Centre Techni-
gue du Papier, limitada & Indistria das pastas e do papal,
mas sem perder de vista a uvtilizacéo posterior do seu pro-
duto, fnteressando-se mais e mais pela siva trensformagéo.

O papel da CTP, em relagio @ indlsirie papeleira @ as
fndistrias correlativas, wlirspassa as limites des sugs possi-
bilidades e dos seus esfargcos de pesquise como seguirmento
das suas ectividedes de promator de investigagéo pare o con-
junto da profissdo pepelefra, da tendéncie de desenvolvi-
mento de boas ligecfes com & pesquiss fundamental, do
raforgo das ligegdes com & construcio mecdnica, & quimica,
og centros da investlgacdo dos grandes paises papeleiros,
as sdministragdes responsdvals pela invastigagio e também
os cllemes, isto &, os transformadores: ¢ conhecimento
exacto das exigéncias destes ditimas o nivel de que a sua
matéria-prima ssjg considerada primordisl.

FALAVRAS CHAVE:

Investigpagio — desenvolvimento — centros de imvesilgs-
i — indidstria de papel.

Comunicagde apresentada no decurso do congresso

EURGSAC, em Juan-les-Ping, de 22 a 25 de Mgio de 1974
Doc. CTP n® 673,
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Em primeira lugar. permitam-me que agredeca ao vosso
presidente & a todos os membros da vossa orgenizagio
terem decidido dedicar um debate & investigagio e inovacio
etravés do Centre Technique du Papier.

O nosso instiluto e eu préprio estamos muito honrados
com esta manifestaglio de interesse,

Triés pantos serdo objecto desta exposigio:

1" Os problemas gerals da investigagio;

27 As razdes que levam todas as profissfies — e também
a v;ussaa— a Interessarem-se cada vez mals pela investl-
qacao;

3 E, em conclus@o, uma apresentacio sumdria do nosso
instituto @ das suas missDas.

| — Os problemas gerais da investigagéo

Duas idelas neste capitulo:

Ouanto custa a transformagdo?
E porqué mudar?

a] 0 custo da transformagdo

Grosso modo, o esforgco mundial da Investigacio atinge,
anualments. 100 mil milhdes de délares, assim repartidos:

Um bem tergo para os Estados Unidos e Canadd:
Menos de um tergo para & Rissia e paises do Leste;
O restante para todos os outros paises (Eurapa & Japda).

Para os palses mais desenvolvidos, o esforgo da investi-
gagic e desenvolvimento atinge 2 % do produto nacional
bruto, descendo conslderavelmente em certos paises ainda
em evolugio.

Diz-se, lgualmente, qua nas nagdes industriglizedas o
esforco de investigacio e desenvolvimento se divide entre
fundos poblices e privados, na percentagem de 2 para 1.

Em Franga, por exemplo, o esforgo global & de 20 mil
milhdes de francos novos, dos guais 13 mil milhes sio
financlados pelo Estado e 7 mil milh3es pela indistria.

Nos Estados Unides, esses nimeros sdo de 30 mil mi-
Ihdes, 18 mil milhdes e 11 mil milhdes de délares, respecti.
vameante.
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Para Hxar idelas, diremas que o custe completo do pro-
grama Apolo (<homem na Luae), repartido por sete anos, €
da 25 mil milhtes de dilares.

b) Porqué mudar?

O préprio convite & mudanga contém um primeire senti-
mento desagradével, deve dizersa. A mudanga custa em
esforgo e em créditos.

O homem, com efeito, tem duas faces contraditdrias:

1. Por um lado, deseja conhecer, portanto evoluir;

27 Por outro, deseja manter-se.

Sobre o primeiro ponto, & possivel afirmar que o homem
é, pela sua natureza, curiose de conhecer as suas origens,
aprofundar o seu destino, explicar racionalmente os fend-
menos que o rodelam.

Imaginem, por um instante, a sede de conhecimentos de
um Galileu ou de uma Madame Curie, que, cada um a seu
modo, arriscaram a vida para saber mais.

E o homem, chegando a umi certo ponto dos seus conhe-
cimentos, e das suas aplicaches intelectuals ou industriais
(eleboracdio de uma teoria ou execucio de uma tecnologial,
desejard aproveitar esses ESMITOE para prolongar o seu
estado presenta e scondensars, de qualquer forma, a evolu-
¢lio & o progresso durante alguns instantes. Tudo se passa
coma se noves conhecimentos o assustassem.

A Investigagho aparece, pois, como uma forma concreta
de conflitos e discordias quotidianas a que nos habituamos
ou que caracterizam as nossas relacdes com as diversas
camadas da sociedade, divididas, eles também, entre:

De um lado, o anseio muito nobre de melhor compreen-
der o porqué da vida e da técnica;

De outro lado, as preccupagdes bastante compreensi-
veis e importantes de manter o equilibrio obtido e
transmitir #s geracbes seguintes um patrimdnic o
menos desvalorizado possivel.

O espirito clentifico &, de facto, uma entrega 4 causa
permanente dos conhecimentos adquiridos e das aplicecBes
dai decorrentes.

Podemos também dizer que é um exerciclo dificll que
encontra um lugar tanto mais fraco, nos NOss0s UsSas, quanto
mais formos mobilizados por curto prazo.

Il — Todas as profissbes estarao
cada vez mais interessadas
no renovamento
dos conhecimentos tecnoldgicos

E bem evidente que. logo que tudo esteja calmo, acond-
mica e politicamente, a Incitagdo s alteragbes ou aos esfor-
cos com wista a melhorar a tecnologia ou as suas fontes
de lucro ndo encontra sendo ecos limitados.

Porqué gastar e correr riscos por uma mudanga ou ino-
vacio, se os beneficios sBo lentos e fracos?

Mas. na confusio actual dos precos, salirios, matdrias-
-prlgﬂa:is e das dificuldades no plano da enargia, tudo parece
mudado.
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Toma-se necessdrio constatar que a alta dos precos de
revenda contribui para um enfraguecimento das indistrias
com uma baixa taxa de inovacdo e renovagio técnicas,

E isto por trés razfes:

1. Da Inddstria espacial ao fabricante de tijolos, cada
sector tende a intrometer-se no sector vizinho,

Cada inddstria, com efaito, tolhida pela sua pripria con-
corréncia, procura uma expansfio em novos sectores, ao
pleance da evolugio das suas possibilidades técnicas e
menos bem organizados do que ela, no plana cientifico:

2} Por conseguinte. cada mercado pode, 8 todo o mo-
mento, sob o efeito da alta de pregos, tornar-se interessante
para o sector inferior,

OQuer o desejemos ou ndo, a eleveiiio do custo de revenda
dos produtos cléssicos, conjugada com outros factores gque
caminham no masmo sentido, como, por exemplo, o enca-
recimanto das matérias-primas naturais, a ineficécia da cer-
tos mecanismog satisfazends cada vez menoas os impera-
tivos da economia e das necessidades periféricas quotidia-
nas, fard com que o futuro das profissies e des empresas
seja, cada vez mals, comandado pelas suas possibilidades
de conhecer e de dominar o progresso clentifico (intelectual
e economicamente), para beneficlo da evolugho do seu mer-
cado & do seu equilibrio financeiro.

A alta dos precos e dos salarios (que ndo pode deixar de
se |he seguir) precipita alteragbes nos modos de vida, dos
produtos & das técnicas;

3 Enfim, sem Inovagio tecnolGgica rentdvel, destinada
a compensar, em parte, as dificuldades econdmicas, toda
a indistria esteria condenada a seguir a evolugdo dos seus
precos de revenda sem melhorar a sua posicio no mercado,
para provelto das inddstrias mails avangadas.

Desta forma, a distincla existente no passado entre as
indistrias avancadas e as de evoluglo lenta, pequena no
inicio, ameacara perigosamente o segundo grupo se vier
a alargar-se.

Cada inddstria deve, pois, & sua maneira, encontrar o seu
vardadeiro =circultos para fazer balxar a evolugio dos pre-
gos, se quiser, amanhd, encontrar-se no mercado,

Il — O Centro Técnico do Papel,
seus meios e sua politica

A competéncla do Centra Técnico & oficialmente limitada
& indistria das pastes e do papel.

De facto, tendo em conta os problemas postos pela juncio
dos nossos industriais com os clientes, tendemos, cada vez
mais, a interessar-nos pela transformacaa do c]:;m:nall,

A titulo de exemplo, diremos que dentro de quinze dias
um importante grupe de translormadores terd audiéncia no
nosso Centro.

O efective do Centro [200 pessoas, das quals B0 sBo
engenheiros @ investigadores) & o seu orgamenta, na ordem
dos 16 milhdes (dos quais 10 milhdes sdo cobertos pelos
profissionais & B milhfes resultam de contratos pdblicos
e privados) — aparentements pequenos, se 08 compararmos
eom arganismos gue comandam a evalugdo das tecnologias
avancadas —, ndo sdo, contudo, de desprezar para uma pro-
fissfio pouco habituada, até hé pouco tempo, a jogar o seu
futuro na investigagio.
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A este respeito, agradecemos aos nossos amigos Indus-
trials francesas, muitos dos.quals estdo aqui presentes, o
tarem aceite este desefio hd maiz de doze anos, num mo-
mento em que os problemas da inovagio ndo tinham ainda
a projecgio que tém hoje.

De facto, creio poder dizer que o papel do Centro, em
relaglo & inddstria papeleira e as indastrias com el rala-
clonadas, ultrapassa os limites dos seus melos a os esfor-
cos de investigacho levados a efeito nos priprios laboratd-
rios do Centro.

Porqué?

1. Em primeire lugar, porque o CTP tende a desempeanhar
um papel de promotor da investigacio para o conjunto da
profisséo.

Esse papel consiste em:

&) Ensaiar a anédlise da insercio e do lugar que pode
desempenhar a investigagio para atingir os prin-
cipals objectivos econdmicos da sua profissdo,

Que devemos vender amanh&?

Ouais os meios ou quals os temas da Investigagiio
que se devern desenvolver para atingir mais segure-
mente estes objectives [modificagiic dos processos,
automatizacfo, quimica)?

b) Ajudar as empresas a promover os seus esforgos
de investipagio e de inovagdo, gragas a créditos
do Estado e da investigaclo, quer seja faita nas
SUaS CASAs, QUer na Nossa;

¢] Animar grupce de trabalhe dos pontos chaves, em
boa ligaglo com os engenheiros das firmas (actual-
mente uma dezena de grupos, compostos de oito
a dez pessoas, estio em funcionemento no Centra).

2 Paralelamenta, o Centro tende a desenvolver uma boa
ligagho com a Investigagio fundamental e principalmente
Eﬂ";d a Universidede, o CNRS e os grandes laboratdrios do

stado.

O CTP deve, cada vez mais, procurar reforgar os seus
malos por uma correcta desmultiplicacfo com os laboratd-
rios acima referidos.

Isto impde, para cada um dos grandes problemas técnicos
a resolver, a definigho de uma sérle de questdes a pdr &
Universidade, cujas solugies serfio susceptiveis de abrir
novas portas para o futuro.

3° Manter & reforgar, paralelamente, as relagies com a
construgdo mecénica @ a quimica.

Como sabsmos bem que o3 resultados da investigacio
nio passem a concreto senéo por intermédio da engenharia,
a Centro pretende desenvalver as suas relagbes principal-
mente com 2 construciio mecanica,

O CTP estuda, actualmente, com vérios construtores fran-
ceses os resultados das investigagdes levedas a efeito nos
seus laboratérios.

Deseja-se Ir mais além, organizando uma reflexfio mate-
miética acerca dos processos papeleiros em ligagho com os
industriais. os construtores & os clentistas.

Sabemos, com efeito, perfeitemente que & pels defi-
nigho dos temas de desenvolvimento que precisam as carac-
teristicas exactas que nds sonhamos atingir uma tecnologia
onde, finalmente juntos, pesquisadores, realizadores e uti-
lizadores metam mios A obra pera a realizarem.
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4" Ligagio com outros centros de pesquisa mundiais:
Appleton, Montreal, Estocolmo, Helsinquia & 08 centros
russos.

5. Ligacfho com diversas administragbes responsdveis pela
pesquisa.

O CTP estd representado em todas as grandes comissbes
auropaias nacionais @ reglonals que tratam problemas de
Iinvestigagao.

67 Ligagho com o sector cliente, Isto é, os transforma-
dores, a fim de ser Informado das suas necessidades ao
nivel de matéria-prima.

O nosso objectivo, neste plano, & proceder de forma que
a Inddstria possa manter-se e aumentar o seu mercado,
qualquer que seja a matéria-prima utilizada.

M&o pensem que a actividade do nosso Centro se limita
unicamente & fibra de celulose — matéria-prima certamente
admirdvel —, mas pode alcangar novas metas, quer pelas
transformacBes quimicas, quer pela slianga com outras
matérias.

Fol nisso que pensdmos quando fomos abordados pelos
Srs. Bishop & Beauvals acerca de uma subempreitada téc-
nica sobre as evolugbes possiveis da vossa tecnologla —
subempreitada de que estamos dispostos a falar um destes
dins, moda preciso.

A politica do Centro pode, pois, resumir-se da seguinte

a:

1.* Elaborar o programa geral da investigacio em estreita
ligagho com as necessidades futuras da inddstria (anglisaer
as realidades de perto).

2’ Limitar o programa a temas e acgbes Importantes,
mas em nomero reduzido.

3* Prolongar certes acgdes do programa sob a forma da
contratos particulares com as empresas ou grupos de em-
presas e, se possivel, com os créaditos do Estado.

4. Desmultiplicar-se, encontrando na Universidade os cé-
rebrogs necesshrios para aprofunder certos estudos.

5. Estreitar as ligagdes com a engenharia e ajuddéla a
evoluir mais rapidamente.

Em resumo, desempenhar um certo =papel de coordena-
dor= & acelerar as resultados da investigagio junto das
ampresas, se possivel com a ajuda de créditos do Estado.

IV — Conclusdo

Em conclusio do exposto, relembramos que:

1. Todas as profissbes estardo interessadas, ceda vez
mais, no esforgo da investigacio e da Inovagao;

2 Esse esforgo, novo ou recente para muitos de nds,
necessita, para dar os sous frutos, de uma reflexio séria
& metddica, unindo estreitamente os objectivos de venda
e as possibilidedes da ciéneia;

3" Nestas dilipéncias, as profissdes e as emprasas ndo
estio mais desacompanhadas, pois na medida em que pe-
dem formular as suas necessidades muitos laboratdrios séo
susceptiveis de as ajudar, e provavelmente os créditos
piblicos de cada um dos nossos Estados podem ser exten-
sivos & inddstria por meio de planos de financiamanto,

Apds uma dezena da anos a «desejar a Lua= @ 08 grandes
obhjectivos de prestigio, apostamos em como os resultados
da investipacéio recairfio sobre as tecnologins mais classi-
cas, para maior proveito das nossa: empresas @ do con-
junto dos consumidores,

0 futuro estd, mais do que nunca, na imaginacio de todos.
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GHAVES
JE TRANSLITERAGAD

Por Arlur Gomes

-
Chafe da Gabinete de Revisho da INCHM

5. CHINES

A escrita chinesa ¢ das mais complicadas do mundo, pols
ndo usa um alfabeto, mas, sim, chaves, que exprimem ideias.

O praprio Govarno Chings, reconhecenda essas dificulda-
des, em 11 de Janeiro de 1950 publicou um decreto que
introduz 05 caracteres latinos no ensino & na litaratura.

Porém, a escrita chinesa foi usada durante tantos milha-
res de anos gue se torna impossivel mudéla para os nossos
caracteres em breve espago de tempo. Por isso, continuam-
-nos a aparecer letreirog, inscrigdes, andncios, ete., no
antigo sistema de escrita.

Os primelros escritos que se conhecem (Feitos sobre
05505 & cescas de tartarugs, e que sio inscrigies divinas)
remantam ao 2° milénio antes de Cristo.

Os sinais escritos, ou chaves, dos quais pelo menaos um
sa encontra na composiclio de qualguer cardcter chings,
580 05 radicals que designam em qualquer espécie o género.
O desenvalvimento da idela exprime.-se pela adigio de tra-
cos de formas diversas, cujo nimero pode variar de um
a dezassete,

O chinés escreve-se em colunas, que se l8am da direita
para a esquerda e de cima para baixo.
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fAnglisando a gravura, verifica-se gue os caracteres gue
constituem a primelra coluna [a comecar do lada direito),
gue estd ao melo das restantes, sfo o titulo (nBo esquecer
gue o5 chineses escréevem de cima para baixa).

A3 linhas [colunas) que comecam mais acima sdo os
principios dos parfgrafos: as cubtras 530 ¢ seguimento deles,

A5 colunas incompletas sdo os finais dos pardgrafos (as
linhas quaebradas),

Se deitarmos a grevura, pondo para cima a8 coluna da
direita (Htulo), apercebemo-nos melhor de guante se diz
atris. A composigio fica com o aspecto de um texto nosso
recolhido & francesa,

A numearagio em chinés & a seguinta:

CZHE )

8 9

—

0 guadro a seguir contém a lista das duzentas e catorze
chaves usadas, com @ significagio e a prondncia de cada
uma delas. A significacio é dada em porlugués e a prandn-
cia em francés, a fim de nlo haver deturpacio fonética dos
sons ao fazer a adaptagio para @ nossa lingua.
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OS MELHORES TECNICOS
E A TECNICA MAIS PERFEITA

A MAIS ALTA QUALIDADE
ALIADA AOS MELHORES PRECOS

RUA DA ROSA, 309 A 315
TELEFS.: 326930 E 327923 4
LISBOA-2
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campanha nacional

"OPERACAQ PAPEL”

Sfo os seguintes os tarmos em gue a Caonteste lanca a campanha nacional,

& que Frelo dd a sua imteire coleboragéo,

1—Mum plano de accho & escala
nacional, Conteste langa, com a cola-
boregio de toda & imprensa e outros
dérglos de comunicacBo soclal, uma
campanha de reciclagem de papel, da
cunho educativoe e civico, actual, uti-
lithrio & pratico. Luta contra a polul-
¢lo, defesa e poupanga das riquezas
naturais, aproveitamento dos bens dis-
poniveis, fomento de atitudes posit-
vas e participativas de todos os cide-
déos visando beneficlos comuns, sdo
alguns dos pdlos em gue assenta a
«Operacac papals.

2—Espera-se de todes as entidades
privadas ou oficlals uma participagho
activa, pois muito dificll serd algum
departamento oficial nfo se sentir res.
ponsdvel & interessado na «Operagéo
papels. Ministérios da Educagiio e Cul-
tura, do Equipamento Social e do Am-
bienta, do Trabelho & Assuntos Socials,
Secretaria de Estado da Agricul-
tura, etc.. sdo alguns departementos
que da forma mais directa poderfio
eficazmente participar. A adesdo dos
municipios & essencial. De grémios e

sindicatos, pelo menos oz mais liga-
dos ao fabrice e consumo de papel;
de inddstrias gréficas e editorials; de
partidos politicos; de ligas, associa-
cles e movimentos scolégicos e da
proteccio da qualidade da vida, da
Fundacio Gulbenkian, etc.— de todos
asparamos adesio e participacio na
iniciativa.

3—Em dia a determinar, serd feita
pelos servigos municipais a recolha
exclusiva do papel, que, depais de rau-
nido, serd vendido em hasta puablica.

4—0Da tonelagem obtida em cada
municipio & prege consequida serd
dado conhecimenta pablico, através
dos drgios de comunicagdo,

5—Serd repetido o dia da =Opera-
cio papels, durante o ano, as vezes
que se considerarem justificadas.

& — O dinheiro obtido serd, por cada
municiplo, aplicado com prioridade na
construcio de habitagdes gue se pos-
sam idantificar como conseguidas pela
aplicacio exclusiva dos fundes prove-
nientes da participagio dos municipes
na «Operacio papals.
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CORRECCAO DE PROVAS TIPOGRAFICAS

FPor Artur Gomes

Chele do Gabinete de Revivio da INCM

7— REVISAO DA PROVA DE MAQUINA

Embora sa usem cada vez menos as maquinas de impras-
sfo de um dnico cllindro, qua Imprimem a folha de papel
apenas de um lado, sendo necessario que ela entre de nova
na méquina para imprimir nas costas (as méquines de um
cilindro chamam-se méquinas de branco; as de dois cilin-
dros, que imprimem a folha dos dois lados, sho as de rote
raclo), a verdade é que elas ainds existem, e o revisor que
nfio fol compositor vése geralmente embaragedo quando
Ihe surge uma prova de méquina com um dos lados em
branco.

Estaja ou nibo impressa dos dois lados, ao olhar-se para
ela completamenta desdobrada, nota-se gue a numeracio
das pdginas nio estdi seguids. Se assim ndo fosse, ao
dobrar-se a folha as paginas nao ficariam seguidas,

A colocacio das péginas obedece a esquemas, que neste
artige se mostram,

Ao verificar a prova do maquina, o revisor ndo dave
esquecer-se de que ela ¢ a Oltima antas de o trabalho ser
imprasso, pelo que lhe deve dispensar detorminados cui-
dados. No entanto, ndo deve farer nova leitura de todo
o texto, o que levaria muito tempo, e gue afectaria o ren-
dimento da méquina de Impressdo, que se encontra parada
enquanto a prova estd na reviséo,

A prova de méquina chega & mo do revisor acompanhada
des provas de pagina e nelas vem escrito o nimero de
reglsto da obra, 0 nimero da folha dentro do livio & as
medidas das cabecgas, pés, medianizas e margens.

Na prova de méguing o nimero de registo encontra-sa
impresso, ao alto @ ao melo, entre a primeira & a Gltima
pagina da folha; & o nomero da falha, ao pé da primeira
pégina, do lado asquerda, sendo necessirlo ver se estio
certos,

Apts estas confericies, & preciso verificar se o deitado
[a colocagfo das pdginas) estd bem, segundo os esquemas
apresentados mais adiante.

Em sequida o revisor deve contraprovar as emendas, se
as howuver, gue s& encontrem nas provas de pdging, a fim de
ver s estio bem feitas e nos lugares respectivos,

Antes de assinar e devolver a prova de méquina, deve-se
dar uma vista de olhos geral pera se ter a certeza de que
nmio hd linhas mal impressas, quer por defici@ncla técnica,
quer par amachucamento. Com a composicio monofype &
necessdrio verlficar se as letras do principio e do fim das
linhas nio estardo corridas (fora do sitio devido). Nes tabelas
a nos moldalos oz filetes s@o muitas vazes acrescentados,
e tem de se ver sa estio bem encostados.
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Par vezes o revisor também tem de verificar as medidas
[que wviém escritas nas provas de pdgina), @ para isso ser-
;Irusa-a de uma rdgua (regreta) graduada em unidades gré-

cas.

Em qualguer publicag®o, a mencha da pagina [a parte
impressa) é mals pequena do que o papel, flcando por Isso
am toda a sua volta um espago em branco. O gque estd por
cima é a cabega:; e por baixo, o pd. O que fica para o lado
de dentro, isto &, 0 espago entre dups pdginas, chama-se
medianiz; o lado contrdrio, a margem.

A cabeca é menor que o pé, e a medianiz inferior & mar-

gem.
No desenho a seguir dé-se um exemplo elucidativo do que
s& acaba de dizer.

Apresentam-se agora 0s esquemas dos deitados mais cor-
rentes, de um e outro Iado da folha impressa (anwerso,
a metade onde se encontra a primeira pégina; verso, as
costas), O tracejade indica os sitios por onde o papel é
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dobrado. O rectingulo negy entre a primeira e a Gltima
pégina & o registo & o quadrade ao pé da primeira repre-

senta o0 ndmero de folha,
Deitado de 4 paginas:

Anverso Verso
| i
i :
& | 1 2 [ 3
Deitado de 8 paginas:
Anverso Verso
s |/ * £ | E
i
|
I |
I |
!
B 1 1 7
Deitado de 16 péginas:
Anverso
5 ]l T 3 ]
|
| |
| |
| |
SPUS | — :
|
| |
| | ]
| | I
3 i I I 1

28

Verso
L (1]} 1) | ]
|
| i
| |
|
| |
| |
2 ! 15 14 3

Em tipografia uma folha consta de 16 péginas. Por exem-
plo: um trabalho com 48 péginas tem 3 folhas; um com
56 tem 3 folhas e 8 pdginas; etc.

O esquema do deitado de 16 pdginas refere-se & primeira
tolha de um trabalho, @ por is50 comega na pdgina 1. Se far
a 2" felha, a todos os nimeros hd que acrescentar mals 16;
na 3.' folha screscentamese 32, @ assim por diante.

Os primeiros nimeros de cada folha sdo:

f=1" 129=02 25T=17"
1T=2" 145=10" Zra=18."
33=3"* 161=112 289=19"
49=4" 177=12* 305 =20.*
Gd=5" 193=13" =21
81=5"* 208=142 BT=22°
=7 225=15" x3=23"
113=8" 241=18"

Existem numerosos deltados, mas os mais correntes séo
03 axap'lpllfbﬂndns atrds. Porém, convém, pelo menos, conhe-
car trés gue se utilizam muitas veres, e que sio os da B,
12 & 14 paginas.

As pdginas assinaladas com uma cruz () ou ficam em
branco, para depois se cortarem, ou aproveitam-se pare, @o
mesmo tempa, imprimir outro trabalho.

Deitado de & paginas:

Anverso Verso

| e T
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Deitada de 12 pdginas: X Deitado de 14 pdginas:
Anverso
Anverso
|
L | : 1l || Yy
I I i : | I
! i & |1 v X I
I i I l l |
% ] % |3 | Il : |
l 1 I
| |
e Pt S T 1
I | | | I
! ! | I | I
| } | | I |
| ; ’ i i O T P
RS- B
1 ]
Varso
Verso E 1| 2l : | g
| ' X |r
I ' i I ' !
£ | ol : | | [ I
| i 7 | |
I Bl & 1] & __‘T___“'-'____{‘____'
I i ! I ; I
| i I I l |
it e e s o e e ) e I |
T I | | | 1
' [ | I | |
: | I i I 13 |1 [+ 3 W] 5
I I
I
| I l Observacho. — A colocagdo das piginas nos esquemas
2 1l 9% | 8 ! 5 apresentados € como o revisor s v& na prova de méquina,
1 | ! No chumbo a colocacBo & precizsamente so contrério,

.

Assina e divulga
a tua revista

relo

REVISTA NACIONAL DE ARTES GRAFICAS

S
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O PAPEL,

meio de ligacdo
e de comunicacao

em 1980

30
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Mesa-redonda organizeda no decurse do 25.° W ATIP, com a partici-

pacio de M. H. Forestier ¢ de MM. R. Crolard,

M. Massus, P. Peyret & G. Sauret.

Yo A, “'Tl- G. Martin,

Secagem das tintas por irrediecio. Tintas electrostdticas. Consumo de papéls
couchés na Gri-Bretanha. Para um couché de baixe gramegem, fino, como?
Brancura e ecologla. Aperfeicopmento dos pepdls de Imprassido. Os ]
ao servico da informe¢lo nos Estados Unidos. Consequéncia de multiplicagio
dos titulos das revistas. Dificuldades econdmicas & consumo de papéis couchés.

M. Levy

Mo caso da rectificagio por irradia-
céo, ao qual M'™. Forestier fez alusfo,
trata-3e de irradiacio bata?

MY Forastier
Trata-se de irradiagio beta.

M. Levy

Sendo assim, as tintas experimenta-
das eram & base de resina polidsber?
Depois da experi@ncia em comum com
o CEMNG. verificdmos de facto que,
com os poligsteres de qualidade espe-
cial, a reticulagio de uma pelicula fina
era muito mais facll que a de uma
palicula espessa. Mo primeiro caso,
podiam utilizar-se, de facto, acelera-
dores de eléctronas de mais fraca
poténcia.

M, Forastier

Esta questfo técnica diz respeito
sos problemas actualmente em estudo.
Em matéria de espessura da pelicula,
o duracio da exposicio mo acelerador
d;.;. eléctrones reflecte-se na impres-
S80.

E mesmo esse o coragio do pro-
blema. Por esta razdo, as tintas que
secam por irradiaclio beta nfio ser@o

utilizadas facllmente num futuro pré-
ximio.

A outra desvantagem é a seguranga
g o custo da instalacéo.

Mas, sobre o plano tedrico, esta via
nfio serd axcluida num futuro longin-
qua.

M. X

Cual &, M™. Forestler, o principio
das tintas electrostdticas a qual serf
o seu future proxima?

M"Y, Forastier

Estas tintas sfo unicamente consti-
tuidas por um corante e uma resina,
ambos em pb. Este encontra-se dapo-
sitado num suporte de Impressio, sab
a acclo de um campo electrostdtico,
nas partes a imprimir mais precisa-
mente. Pela passagem do suporte num
forno a resina funde-se, envolva o
corante e fixe-se a0 suporte.

E dificll eshogar o que sard o futuro
destas tintas no decurso dos proximos
anos. O seu desenvolvimento nfo pa-
rece muite proximo. Sé o3 Americanos
prasseguemn actualmente o seu estudo.
Sfo utilizadas pelos servigos geogré-
ficos da armada americana, pois trate-
-z de uma aplicagiio muito particular.
Segundo sei, néo exlste outra planifi-
cacho, mesmo nos Estados Unidos.
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M. Peyret

Oual & a evolugio actual dos papéis
couchds na Gri-Bratanha, M. Massus?

Por que razfes o relatdric do con-
sumo de papéls covchés de utilizacho
gréfica é pouco elevado neste pais?

M. Massus

Existem para isso razBes da técnica
e de moda ac mesmo tempo.

Os Ingleses sio menos atraidos que
os Franceses pelo brilho & pela bran-
Cura.

A produgho de papéis couchéds nio
& Importante na Gré-Bretanha, a o seu
prego de venda & bastantz elevado.
Quanto aos pregos dos papéis Impor-
tados da CEE, s3o caros, em conse-
quéncia do sistema da protecgiio deste

pais.
Além disso, os impressores s@o
CO propensos a experidncias com
ms gmﬂgudu!. i

As condigbes econdmicas na Gré-
-Bretanha revelam-se pouco satisfaté-
rias desde hé muitos anos. Toda a
estagnacio econdmica &, como =e
sabe, sistematicamente desfavordvel
#s gqualidades superiores, neste caso
a0s papéis couches.

Em comparacdo, notam-se na Itdlia
tendéncias para regresso bs espécies
couchds de pasta de madeira (par-
tindo dos de alfa), assim como para
papéls ndo couchds (partindo de cou-
chés). E, pois, uma regressio momen-
tinea na hierarquia dos papéis, por
motivas puramente conjunturals.

M. Hily

Ma sua exposigho, M. Martin, depois
de ter claramente definido as proprie-
dades que os papéis muito finos deve-
riam apresentar, precisou bem as difi-
culdades da suas fabricagio. Existe, de
facto, uma oposiglo entre o gue se
exige actualmente destes papéis e os
meios de gue se dispbe para os pro-
duzir.

Por motivos de rentabilidade, a in-
distria papeleira orienta-se cada vez
mais, neste dominio, para as mégui-
nas largas, potentes e rdpidas. lsto
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pbe, portanto, o problema da solidez
do suporte, Para fazer um covché de
baixa gramagem & necessdrio em pri-
meira lugar um suporte sdlido, quer
dizer, um papel na massa final do qual
se terd reservado uma certa margem
para o peso do couchd.

Para se conseguir isso, M. Martin
sugere a utilizagio de pasta mecfnica.
Se @ certamente um bom melo de
obter a opacidade, isso Influl desfavo-
ravelmenta na solidez do papel. Além
disso, 8 pasta meclnica provoca um
suporte poroso,

E entio gue aparece o importante
problema da densidade ouw massa espe-
cifica dos pigmentos utilizades.

Com o8 pigmentos clissicos, da uma
densidade de 2.5-26, quando uma parta
da camada entra no suporte, esta parte
& dasviada do seu fim.

O recurso aos pigmentos ligeiros,
que serio estudados mais tarde, torna-
-850 NAESa caso necessdrio. Apasar das-
tas dificuldades (exigéncias dos im-
pressores, problemas das tintas levan-
tados por M™. Forestier e politica
geral dos investimentos), os papeleiros
;sfnn;am-se por fabricar este papel

na.

M. Sawret

Com os couchds de beixa grama-
gem, como acaba de acentuar M. Hily,
a densidade especifica dos pigmentos
actuais nio permite uma descida Infe-
rior a um peso da camada de 7g/m°
a Bg/m’ sam que provogque dano na
imprimibkilidade,

e facto, o @xame microscopico da
um tal papel permite ver fibras apa-
rentes, o gue Indica que a superficia
d??d papel & apenas recoberta de cou-
€

Mestas condighes, toda a nova dimi-
nuicio da gramegem deste couchd @&
portanto impossivel com os pigmentos
actuais, @ isto =4 se wverificard com
os pigmentos muito mais leves, dos
quais 3o falard quando se puder pre-
var uma eventual diminuighio de 2 g/m*
ou 2 g/m* por face.

Fica & possibilidade de diminuir a
gramagem do suporte, & M. Martin
pede que se diminua a quantidade de

pasta quimica. O fabrica convencional
actual ndo permite esta solugio em
virtude da fraca resisténcia da pasta
mecénica.

Mastas condighes, paréceé necessa-
ric fazer um apelo & guimica. Esta
altima deveria proporcionar condicies
de maleabilidade que permitissem com-
pensar as perdas de caracteristicas
devidas & diminuigBo total ou parcial
da pasta quimica.

E preciso ainda que a baixa de gra-
magem do suporte nfo modifique con-
sideravelmente a opacidade e a rigidez

do papel.

M. Martin

Isso ndo parece ser problema. E
mesmo possivel que um papel que
seja menos rigido se considers van-
tajoso. Estamos, de facto, num periodo
de trensformagéo profunda. Se a pape-
laria mudou bastante no decurso dos
iltimos quinze &nos, a edicio encon-
tra-ze prasentements no mesmo ponto
em que a papelaria estava hd quinze
anos. E também uma actividade arte-
sanal que comega a industrializar-se.
Tudn serd entio possivel. Assim, as
nogdes gue se podiam ter sobre as
propriedades de um papel estio a
desaparecar. Minguém sabe com exac-
tidio o género de ravista que serd
produzido com éxito nos proximos
quinze anos. A maioria dos editores
rebate de uma manelira geral uma
expansfo crescente daquilo que se
imprime, tudo fazendo prever que ndo
480 as publicagbes actuals que o asse-
gurardo.

M. Crolard

Ma sua exposicho sobre as tintas,
M"™. Forestier evocou os problemas
da ecologia, que =80 dos mais impor-
tantes para a inddstria do pepel, e que
irfio monopolizar a atengho do piblico
nos proximos anos. Entre os proble-
mas existentes, alguns dirfo respaelto
& utilizago méxima das matérias-pri-
mas e outros ao aproveltamento dos
desperdicios.

O problema da ecologia ndo terd
influéncia sobre o graw de brancura
dos papéis. Multo papel serd branco,
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mas serd dificil 8 solugio deste pro-
blema. A posicho dos editores nesta
matéria parece, todavia, ser um pouco
discreta.

M. Marsal

Tudo o que fol dito até agora indica
as perspectivas de um desenvolvi-
mento considerdvel: fol com justa ra-
zio que se falou da «idade de ouro=
dos papéls da impressio.

Este desenvolvimento fol traduzido
em nimeros por M. Joubert na sua
conferéncia. Partindo da base 100 em
1967-1968, proviu 250 em 1971=197E,
ou seja, um ;:mantu consideravel para
um periodo quatro anos.

Mo que se refere a revistas, M. Mar-
tin sublinhou, com justa razfio, a sua
evolugfo para tiragens mais pequenag,
mag para uma multiplicagio simultinea
dos titulos.

Recentemente, o Sindicato Alemia
da Edigéo afirmava que, para as (nicas
revistas técnicas alembs, havia 2232
titulos representando uma tiragem to-
tal da 31 milhdes de exemplaras.
O comentador teve o cuidado de acras-
centar qua, sem este desenvolvimento
das revistas especializadas, a Indds-
tria alemd nfo seria o que &

Tendo mesmo em conta um certo
impacte do pliastico e da teledistribui-
cip, & um desenvolvimento idéntico
hguale a que lremos assistir progres-
sivamente em Franga até 1980.

Mas a conquista dos mercades nlio
& possivel para a papelaria a que ela
se adapta. Um dos seus primeiros im-
perativos serd certamente o problema
do fabrico de papéls finos, que & cru-
cial por tode a parte. A comissio das
tarifas postais americanas deu conhe-
cimento de qua de 1972 a 1977 as
tarifas aumentariam de 127 % nos Es-
tados Unidos. Para a Europa e para
o nosso pais os ndmeros ginda néo
sfio conhecides. M. Joubert pravé gue
gle seja de 16 % todos os dois anos.

O papal de impressio. que até aoui
fol assunto, ndo deve fazer esquecer
o8 diferentes papéis para o tratamento
da informacio e a automatizagio dos
circuitos bancérios. M. Crolard, de re-
grésso dos Estados Unidos, poder-
-nos-d dar um breve apontemento,
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M. Crolard

Mos Estados Unidos, para estas ca-
tegorias, os papdis empregados ndo
sho obrigatoriamenta pepéis couchés.
Em reprografia, onde existem muitos
sistamas, alguns evoluiram, outros es-
tagnaram, tais como a diazocdpia, o
sistema hectografico e o duplicador.
Existe uma tﬂn%-lnclu multo nitida para
o emprego de papéis ndo tratados,
portanto papéis mais baratos.

A oputra grande tendéncia @ a do
PEQUENG gel. Prevése que Iri de
90000t em 1970 a 155000t em 1975.

Para estas espécies de computado-
res prevé-se um dasenvolvimanto con-
giderdvel. Estio Incluidos nesta cate-
goria 0s papdis carbonos @ os papéis
autocoplantes para saidas de muitos
exemplaras.

0 desenvolvimento da indistria da
teleinformacgio no tratamento dos fac-
-similados. sendo considerdvel, faz pre-
ver um desenvolvimento correlativo
igualmente importante dos papéis gé-
nero teletipo,

Os outres papéls, multo competiti-
vos para a banda magnética e o disco,
evoluirdo pouco. A carta estatistica
marcard uma certa astagnacio. As en-
tradas por leitor dptico conhecerio um
aumente moderado, assim como o5 pa-
péis para leitura magnédtica.

Em resumo: nos papéis para trata-
mento da informacho, os principais
desenvolvimentos teriam entlo lugar
principalmente nos papéis para repro-
grafia com uma procura simultinea do
abaixamento do prego.

M. Mersel

A revolugiio nas técnicas de impres-
sio a que M. Martin fez aluséo & um
facto a fixer. Jd a Drupa mostrou qual
ara o sentido desta orientagéo, com
a informatica @ o computador para
tudo o que diz respeito as operacies
que antecadam a dGltima prova,

lsto & uma evoluglio brutal, tendo
am conta o impasse a que a elevacio
dos precos, ligada a uma atitude for-
tementa reacciondria @ matusiana dos
sindicatos Interessados, conduziu a im-
prensa.

Oue podemos nos sprender a este
respeito, M. Martin?

M. Martin

A multiplicagio dos titulos aumenta
o nimerc das operagies em relagio
#is Oltimas provas. A Introdughio a este
nivel da informdtica & entho a Onica
e inevitival solucdio. O problema & edi-
torial e nfo interessa directamente
aons fabricantes de papel.

Os fabricantes de papel arriscam am
troca ser atingidos pela escolha do
procasso a utilizar para imprimir as
novas revistas de tiragem média
(100000 & 200000 exemplares] ou
pequana (maenos de 100000 exempla-
res), chamados a substituir as publi-
cagbes de grande tiragem (aproxima-
damente 1 milhfio de exemplares).
O processo hélio estd penalizado em
referBncla ao offset, visto 0 seu ponto
de equillbrio se situar aproximade
mente nos 300000 exemplaras, quan-
tidade relativamente elevada imposta
pela amortizacio razodvel das enormes
despesas que Incidem actualmente na
preparacio de formas Impressoras sa-
tisfatdrias. No momento em que se
podem produzir em Hamburgo ou em
Santandar duass chapas offset rigorosa-
mente Id@nticas, que dio a trangquila
certeza de uma qualidada quase cons-
tante, & wverdade obriga a dizer que
a preparagio de um cilindro hélio re-
prasenta em toda a parte uma aven-
tura de resultados bastantes desiguais.

Grandes esforcos estfio actualmente
concluidos para tornar a preparagho
de um cilindro hélio tio facll e tho
segura como a de uma chapa offset.
Se isto acomtecer, assistir-sed a uma
axpansio consideravel do processo em
eobra, cuja simplicidade mecinica
constitui um grande trunfo. Teremos
antio necessidade de papéis lisos a
comprassivais, ou também menos com-
pressiveis que lisos. Se o problema
néo tiver uma soluglio conveniente, o
offeet tornar-sed o processo domi-
nante. Os papéis offset s8o agora bem
conhecidos & ¢ seu emprego néo so-
breleva as dificuldades antigas. Quando
se varificam incidentes, é porque uma
falta foi cometida em qualquer parte
no decorrer do fabrico.
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~ A MOLFA

EM “OFFSET

UM DESAFIO AOS CONSTRUTORES

Fig. 18 — fMaolha por meio de rolos vis
cosns na tintagem em médguinas offset
de imprimir folha a fofha.
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por Hermann Fischer

G— A molha por meio da rolos visco-
505 na tintagem em méquinas de
imprimir felha a folha [fig. 12)

Trata-se de uma molha independente
da tintagem, na qual a dosagem pre-
cisa do liquide de molha & transmitir
ans cilindros da chapa ¢ assegurada
pela divisdo da pelicula de dgua de
malha entre um cllindro movel com
umez superficie a que aderam os cor
pos gordos [«lipGfila=) & um role toca-
dor de molha sobre a superficie do
qual sa encontra, igualmente, tinta.

Para o relo mdivel 8 que a tinta
adere emprega-se, de preferéncia, um
ravestimento de material slipdfilos,
termado, portanto, por uma matéria
pldstica agarrando facilmente a tinta,
de tal maneira gue sio conhecidas
palas marcas Rilsan ou Nylon.

Pode, igualmente, empregar-se para
o rolo mavel uma superficie tratada
a cobre. Gracas 8 esta medida, o rolo
mibwvel, conduzido de forma positiva &
mesma velocidade periférica do cilin-
dra da chapa, recabe daste uma ca-
mada de tinta que se reparte uniforme-
mente sobre o rolo mdvel, de maneira
que os restos de tinta absorvidos pelo
rofo tocador de molha e que se vol-
tam a cobrir constantemente sio trans-
mitidos a0 rolo mével, onde s80 repar-
tidos pelo movimento de vaivém. Gra-
zas 3 camada de tinta que se forma
sobre o rolo mdvel, a conducio por
fricgdo do rolo tocador ndo € téo deter-
minada, como era habitualmente, palo
cilindro da chapa, mas pelo movimenta
de fricgio mais importante, pelo rolo
mavel. Davido & fricgo entre o rolo
mavel & o rolo tocador, este Gltimo

tem um movimento mais lento, de
forma que na superficie de contacto
entre o rolo tocador & o cllindro da
chapa a velocidade periférica do rolo
tocador é mais fraca do que a do cilin-
dro de chapa. Dai resulta um certo
efeita da limpeza, permitindo eliminar
mais facilmente os pontos que dio
lugar a uma tinta de funda, ou seja,
as superficies da chapa que nio im-
primem, sobre as quais se dispbs a
tinta, de forma a estabelecer sobra a
chapa este equilibric &gua-tinta, que é
indispensével a uma boa gualidade de
impressdo. Além disso, uma tal molha
transmite uma amulsio de tinta & de
dgua, @ ndo uma cemada de dgua de
molha pura, evitendo introduzir dgua
da molha na tintagem, a qual ecaba
por conduzir a uma acumulagio de
dgua nessa tintagem.

A tintagemn separada ndo mals corre
o risco de ser perturbada pela agua
da molha. Gragas & pelicula de tinta
disposta sobre o rolo mével e que pro-
vém da divisio da pelicula de tinta
sobre & chapa. o movimento entra os
cilindros de molha aumenta, o que
evita um escorregamento dos rolos a
garants, por asteé melo, um malhor
contrédfe da alimentacio da édgua da
melha, Camo a &gua da molha nunca
pode chegar & tinta @ coma o5 rolos
mivels de tintapem conservam plena-
mente a sua eficicia, ndo se podem
tio facilmenta produzir dobras e de-
calques., O melhor funcionamento da
tintagem compensa, par outra lado, o
anfraquecimento da tintagem na parte
de trds da folha. Este sistema com-
pensa, igualmente, a secagem da chapa
pelos ladas. Tecricamente e também

33



—+0

I

L —|El

]

&I~

Fig. 19 — Distribuicho normal da dgua
de molha, pouca agua nas cabeceiras
da chapa e muito mais dgua no centro.

gl = Lado esquerdo do rolo de tina
(dador);

Sl = Lado direito do rolo de tina;
Q = Cuantidade de dgua;

L = Comprimento do role de tina ou
largura da chapa.

Fig. 20 — Molha que presentemente se
pode obtar com a distribuigio uni-
forme da Agua da molha sobre toda
a largura da chapa.

8l = Lado esquerdo do rolo de tina:
&ll = Lado direito do rolo de tina;

Q = Quantidade de agua;

L = Comprimento do rolo de tina ou
largura da chapa.
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na pratica, ndo se pode produzir seca-
gem. Isso permite atenuar a distribui-
¢ho classica da agua da molha repre-
sentada na fig. 19, com um excesso
de dgua no centro e uma auséncia de
agua nas duas extremidades da chapa.
Poda, por fim, realizar-se uma distri-
bui¢#o uniforme da dgua da molha em
toda a largura da chapa, tal como estd
representado na fig. 20, e que. até &
altura, perecla quase impossivel de
abter.

Este facto explica-se pela formagéo
ripida de uma emulsio e pela rdpida
aplicagfo do liquido de molha na chapa
pelos rolos, sem que haja possibill-
dade de retorno da dgua de molha pela
tintagem. Como j& o menciondmos,
ouve-se muitas wvezas afirmar que a
valocidades elevades hd uma evapora-
cio malor devide so movimento mals
intenso da circulagBo de ar provocada
pela grande velocidade. Isto & falso,
pois na extremidade da chapa hd uma
camada de ar mais ou menos saturada
de humidade. 1sso aplica-se particular-
mente na molha de rolos viscosos.
A quantidade de liquido que se deve
fornecer para formaglo da emuls@o em
vista a parmitir a molha propriamente
dita da chapa & espantosamente fraca.

A distribuiciio da dgua da molha re-
prasentada na fig. 19, tal como a temos
nas molhas classicas, j& ndo & vilida,
pois actualmente ndoc se aplica fdqua,
mag sim emulsio. Na molha cldssica,
a malor perte da Aqua da molha &
absarvida pelo suporte de impress8o,
devido a0 facto de a tintagem se fazer
depois da molha. Com efeito, e dado
que a tintagem, no caso de uma molha
classica, esté supersaturada de dgua
da malha, ssta passa através do rolos
de tintagem saturados, @, assim, por
intermédio do cauchu, para o suporte
da impressio, quer dizer, para o papel.
Mo ceso da molha por meio de rolos
wiscosos o suporte da impressio, qua
é constituido essencialmente por celu
lose, quer dizer, por uma matéria for-
temante higroscopica, j& nfio recebe
directamente liquido da molha. Desta
maneira, a estrutura interna do suporte
da impressdo, quer dizer, do papel, j&
nio pode ser modificada tdo facil-
mente.

Os problemas que se pSem na extre-
midade da folha encontram-se, assim,
reduzidos ao minimo, pois as fibras
de celulose ndo absorvem mais dgua,
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Fig. 22 — Diferenga de comportamento
do suporte de impressfo consoante
o senlida do fabrico do papel em fun-
¢io da humidade.

A = Sentido transversal;

B = Sentido do fabrico:

X = Teor da humidade [percentagem):

¥ = Percentagem da dilatagho provo-
cada pela humidada,
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Fig. 23 — Explicagio das nogies de im-
pressdo no sentido de fabrico do pa-
pel 8 no sentido transversal.

A = Pilha de papel no tebuleiro de
marginagaa;

B = Fibres do papel;

C = Sentido da deslocacio da pilha no
tabuleiro de marginagio;

D = Lado onde as garras pegam para
a imprassdo da falha no tebuleiro de
impressio offset;

E = Sentido de deslocacio das folhas
no tebuleire de marginagao.
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de modo que ndc modificam o seu dia-
metro, sendo escessamente. 1sso reduz
igualmente a tensdo dos folhas.

Aqui, penso sobretudo no papel im-
presso no sentido transverso nas md-
guinas de folha, Como se pode wvar
na fig. 23, o sentido transverso do
papel correspande nommalmente, na
impressiao em maguines offset, ao sen-
tido de passagem na méguina. As fibras
de papel com a sua orientacio prefe-
rencial nunea podem, portanto, com-
portar-se como estd indicade na fig. 22
A razdo reside ne orientaglo das fibras
¢ no facto de que o enchimento ou
encolhimento ne sentido do didmetro
das fibras & muito mais importante
do que o alongamento ou a contracgio
da fibra. Vé-se, portanto, que o fend-
meno representado na fig. 22, segundo
o qual uma molha muito importanta
conduz a um alongamento atravessado
trés ou quatro veies mais importante
do que o alongamento no sentido da
méquina, parde. agui, a sua validade.
E por esta razdo que o sentido do
papal & muito importante para a pas-
sagem da méquina da folha.

Para terminar estas consideragbes
sobre as méquinas de folhea —que se
aplicam dao mesmo mado, uma vez que
sdo consideradas secches rotativas —,
veja-se como @ tinta chega bs super-
ficies «lipafilas- dos rolos. quer dizer,
as superficies dos rolos viscosos. lsso
far-sa muito simplesmanta pela repo-
sicio da tima na chapa e pela divisho
da pelicula de tinta residual. Mas veja-
meos isto mais parmenorizadamente

Como J& menciondmos no prineipio,
a teoria da distribuicio da tinta na
chapa explica-se da seguinte maneira:
se dols rolos tém s suas superficies
rolando uma sobre a autra, um com
e outro sam tinta, este Gltimo recebe
a tinte que o outra lhe cade. E este
facto, & cedéncia da tinta, que nos deu
a idefa de construir uma molha com
rolos pagajosos ou wiscosos. Com
efeito, se esta tearla se aplica aos
rolos dadores de tintagem, por gue
nio utilizar a pelicula de tinta subsis-
tente na chapa depois de pessada so
cauchu para, por sua wvez, subdividir
@ tintar os rolos?

Aguil, portanto, o cilindro da chapa
faz o papal de rolo tintador, Este em-
preendimento, que parecia, a prios,
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Fig. 21 — Comportamento da agua da
malha trensmitido ao conjunta de im-
press@o @ também ao seu suporte.

A = Evaparacio na tintagem g emul-
sionaments da tinta pela dgua da mo-
Iha;

B = Evaporacio da dgua na molha;

C = Evaporagio da dgua na superficie
da chapa;

D = Evaporagiio na superficie da manga
da molha;

E = Suporte de impressao que, no caso

de materiais higroscdpicos, absorve a
maior parte da dgua da molha.
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impossivel, teve Lostante éxito. Se se
fizer rolar um par de rolos a que a
tinta € simpéatica sobre a chapa tin-
tada, entdo a pelicula de tinta que estd
sobre o cliché subdivide-se e depasita
a tinta, primeiramente, no rolo dador
da molha, que por sua vez a transmite
ao rolo mével. O movimento de vaivém
¢ de rotagie do rolo movel permite
uma distribuicdo uniforme na chapa de
tinta transmitida. Mas isto ndo é pos-
sivel como o descrevemos, pois o ralo
mdvel que detarmina a velocidade, pro-
vocando uma certa fricclo entre a su-
perficie da chapa e o rolo, permite
assim o gprisionamento da tinta.

Podemas egora perguntarnos para
onde vai a tinta assim aprisionada pela
maolha. Esta pergunta justifica-se. mas
encontra imediatamente a resposta na
teoria da distribuicio da tinta, que nos
QuerEmMas, mais uma vez, recordar.
Esta tearia afirma que um dos rolos,
ralande, recebe a tinta ac mesmo
tempo que um cutra lha cade. Até que
haja uma certa saturagio, produz-se,
alternadamente, um aprisionamento &
uma cedéncia de tinte. Por outres pals-
vras, a pelicula de tinta e de liguido
da molha sohra os rolos conserva @
espessura de algumas centésimas de
milimetro, desde que se astabeleca um
equilibrio entre as chapas & os roles.
A molha com rolos a que & tinta
adere desempenha, além disso, uma
parte do papel do rolo de tintagem,
pois prépara 8 pelicula de tinta sobre
as partes impressoras do cliché, que
o cauchu fer estalar, para que receba
melhor a tinta,

Depois do que se mostrou, pode
verificar-se, em résumo, que a8 molha
de rolos a que a tinta & aderente
toma menos perigosa esta dqua da
malha, sefa qual for a sua composicio,
a qual constitui sempre, na impressio
oflset, o elemento estranho ¢ o mal
necessério— isto aplicando o liguido
da molha scbre os rolos viscosos para
& transmitir 4 chapa em guantidades
muito fracas, de uma maneira mais ou
menos directa, Gracas a isto, a tinta-
gem ji nde corre 0 risco de absorver
g2 sgua, o que sumenla, considaravel-
mente, a sua eficacia,

=M. A, N.s, MNouvelles sur Machings
& Imprimer, n= 62,
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maquinas

DE DOBRAR

Um artign de M. Semide. adaptado por A. G. Pires

De wm artign hd tampos lido numa revista frencesa de Menicas grificas res-
piguei slguns apontamentos que julgo serem de wiilldade para alguns empre-
sdrios e encedernadores. Tem-se foelado 180 pouco sobre tecnologla da eacader-
nagdol ... No entanto, ¢ da Importdncia fundamental stenderem-se os prablemss
ligados o scabemento des obras impressas. A fase primeira é 5 dobra. As md

quinas tém uma palovra a dizer.

1. Miquinas de dobrar com facas

Mas dobradoras de facas, a dobra
realizada por uma l&mina rigida intro-
duz & folha & dobrar entre dois cilin-
dros em rotagio. Motemos algumas
caracteristicas especificas destas mé-
guinas:

a) Sistema de marginacio

A marginacio pode ser manual, mas
isso ja se torna cada vez mais rarg.
Hoje em dia, ala faz-se geralmente com
a ajuda de um marginador automd-
tico. Este & montado na méguing, com-
posto de uma mesa inclinada em so-
brelevagio, lipada ao conjunto da
dobragem, de um esquadro lateral,
contra 0 gual as folhas sde acamadas,
@ de um tambor rotativo.

Este dltimo é munido de um sistema
de correlas de condugfio que permite
qua as folhas calam numa segunda
mesa. Elas continuam assim o seu
trajecto até chegarem a um sistema
de dragss de roldanas, sincronizade
com & primeira faca. Um sistema de
retangio, & saida, evita a sobreposigio
das folhas.

b) Grupo de dabragem

Depois de ter deixado o marginadar,
a folha, conduzida pelos nastros & man-
tida perfeitamente plana com a ajuda
de regratas, de roletes e de escovas,
chega aos calces de paragem. Para
evitar o seu encontro com as dltimas,

um sistema de retardadores freia o
folha. Esta, estando bem centrada, gra-
cas a um rectificador (tirante), pode
entdo descer a faca e introduzi-la en-
tre dois cilindros, que farfo a sua
primeira dobra. A pressio destes cilin-
dros & requldvel directamente do exte-
rior, por introdugdo de uma amostra
do papel a dobrar, num sistema mi-
crométrico. A folha assim dobrada
serd, em seqguids, enviada por siste-
mas de condugfo de nastros am di-
recglo a uma segunda faca, que fard
a segunda dobra, & assim sucessiva-
mente até & guarta dobra.

Muitas vezes, os volumas ou as bro-
churas sfo impostos por duas fases
chamadas 2316 ou 2x32. Estas duas
maneiras de dobragem sfo Igualmente
realizadas pelas magquinas.

Com efeito, depois da segunda do-
bra, estando dobrada a folha em 8 pa-
ginas, baste um desvio para a emviar
sob uma faca paralela & segunda do-
bra cruzada para ter as dimensbas
2% 16. Para 2x32, produz-se a meama
oparacio depois da terceira faca. Em
qualquer dos casos @ axpulso comple-
tamenta o ar do interior dos cadernos,

arantindo uma dobragem rigorosa e
e alta qualidade.

¢) Saida

As folhas assim dobradas s@io rece-
bidas numa prancheta amowvivel que
pode ser instalada & saida, qualquer
que seja a dobragem desejada.
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Regulada & altura do tabuleiro, ai
sdo recebidos os cadermos em mapa,
endireitados 8 agrupados no canto em
macos de 25, aumentando®™assim, numa
superficie minima, o volume de folhas
dohradas, ou cademos.

2. Maquinas de dobrar com facas gque-
bradoras

Estas méquinas de dobrar tém a par-
ticularidade de trabalhar em grandes
superficies, seja pois em brochuras
ja terminadas, seja em cadernos onde
4 neceassdrio fazer uma dobra suple-
mentar. Elas podem ser também equi-
padas com marginadores autométicos.

Depols de 1971, um sistema auto-
-sincronizado permite colocar algumas
maduinas, como as L. M. 5., ao pé de
quaisquer outras cuja velecidade néo
ultrapasse os 10000 exemplares por
hora.

3. Maguinas de dobrar por bolsas

Meste tipo de dobradoras, a folha
empurrada pelos cilindros & Introdu-
zida numa bolsa. Esta & reguldvel em
funcBo do formato e do sistema de
dobragem a@ & munida d: um disposi-
tivo travagem que para &6 progres-
sfio da I‘c1h:g Os clllncﬂns da introdu-
cio continuam a Impelir as folhas, o
apel val formar um arco & altura da
Eoca da saca e 08 outros cilindros
aderem a este arco realizando a dobra.
Esta méquina dobradora compde-se de
duas partes: marginacdo e sistemas
de dobragam.

a) A merginagio

Os trés tipos de marginadores mais
aperfelgnados sdo:

1) Marginadores de pilha redonda. —
Parecem-se¢ muito uns com o085 oOU-
tros. A diferenca reside no sistama
de saida da folha. Aqui o transporte
faz-sa por um tamhbor rotativa, munido
de arificios de aspiragdo, fazendo avan-
car a folha até uma mesa de rectifica-
cio. Na retaguarda da folha encontra-
=58 um sistema de retencdo do papel.
diferente segundo as marcas dos equi-
pamentos,

O marginadar M. B. 0., por exemplo,
tem notavelmente um sistema de des-
colagem pnaumética de folhas, com

rande utilidade no uso de grandes
ormatos e de papéis pesados;

2) Marginedoras da pilha plana. —
Esta tipo de marginadores recebe
as folhas empilhadas e compdsa de
duas partes: & frante encontréa-se um
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tambor parecido com o anteriormentes
descrito. Ele desempenha a mesma
fungio, mas & munido de um medidor
que determina & posicio da scabegas
e da margem & determing pelo seu
medidor o tamanho da pilha,

Esta cabega chupa, com a sjuda de
um #spirador, a folha que deve ser
marginada, envialhe um jacto de ar
por debaixo para separar bem uma das
outras e fecilitar & sua tomada pelo
tambor rotativo de aspirecio;

3) Marginedor de «paletigss. — Con-
siste num aperfeicoado sistema de
marginacio, derivado do principio mar-
ginador de pilha, que permite rece-
ber directamente uma palefte de papel
e da a instalar sobre o marginador
gam outra manipulagho.

b) Sistema de dobragam

0z alemantos de dobragem que com-
poem uma méquina de dobrar por bal-
sas sfo em nomera varigvel (de 1 a 4).

O primeiro & fixo ao seu marginador,
enquantc os outros, mdwvels, munidos
de motores priprios, sBo automdticos,
mas interdepandentes uns dos outros.

A folha & enviada pelo marginada
até & mesa de registo; um =controla-
dors de espessura, regulado por um
fragmanta do papel que se deseje
dobrar, detectard as eventuais folhas
duples e parard a méguina se as hou-
ver; se nio, a folha continuard a avan-
car conduzida por uma correla obliqua
e uma fila de esferas que a acertaro
até & sua entrada nos cilindros. Esta
rectificagio pode, por outro lado, evi-
tar parcialmente gque, durante o seu
transporte, a folha néo fique carragada
de electricidede estdtica.

Depois dos cilindros encontram-se
as boleas, em nimero varidvel de 2 a
10, que realizarfo, com os cllindros,
as dobras desejadas. A pressdo des-
tes cilindros ¢ reguldvel do exterior,
por introduclo de uma amostra do pa-
pel a dobrar, num sistema micromé-
trico, correspondente a cada cilindro.
Basta experimentar com pequenas por-
ghes de papel o sistema de dobragem
que se gueira efectuar com & maquina.
Precisemos que uma barra de anula-
cio parmite, a todo o momento & em
funciio da dobragem, suprimir uma
ou mais bolsas,

¢) Diferantes posigdes de grupos

Saindo a folha dobrada do primeiro
grupa, dirige-se ao segundo e aps se-
guintes. Nao € necessdrla qualquer
adaptacio mecdnica para coordenar
estes diferentes elementos. O sistema
de dobragem comandard a posicio dos
diterentas grupos.

Mo sequndo elemento @ nos saguin-
tes. a rectificagio faz-se de uma ma-
naira divarsa. Com efaeito, séo os ca-
minhos de rolamento, cujos cilindros
estho dispostos em obliquo, que obri-
gam a folha a ir dar a uma barra de
margem guamecida de esferas. Aquela
sarve de guia e leva a folha jéd dobrada
em direccfio de um novo grupo de
bolsas.

d) Acessdrios

As dobradoras podem ser equipadas
com um grande ndmero de acessdrios
que sumentam a8s suas possibilidades
e a sua rentabilidade:

1] Digpositivos de corte, de mar-
ginagio, de perluraghe e de duplo
corta. — Podem ser colocedos antes ou
dapois do grupo de bolsas e tém vé-
rios rolos;

2] Unidede de colagem.— Em cer
tos casos, para uenas brochuras
da mdbdia q,ulidnﬁqpndn evitar uma
Easagem na méguing de encasar-agra-

r. pelo depdsito de uma banda de
cola no centro da folha, que substitulrs
o agrafo;

3] Marginecic dupla. —E a disposi-
tiva que permite em formatos grandes
duss imposicbes idénticas para serem
justapostas. Um corte antes ou depols
da dobregem permite separar em duas
pwﬂu s a folha hlcillt[:aﬂ il I

5 grupas uintes, estando equi-
pados de d.u:ogarms de acerto, per-
mitem & folha continuar o seu caminho
¢ @ dobragem de uma manaira idén-
ticea e paralela, para obter finalmente
dols cadernos similares, fechados os
dois, & cabeca. Com a mesma veloci-
dade duplica-se a produglo:

4) Marginador satélite. — Multas ve-
ies, 0 operador de uma mdquina de
dobrar por bolsas vE, em fungic do
trabalho que deve realizer, um ou wé-
rios dos seus grupos ficar em des-
canso 4 espera que um trabalhe mals
complexo wvenha solicitar o seu fun-
cionamenta, E possivel, hoje em dia,

r aquisigio de um marginador peri-
érico ou satalizado, rentabilizar todos
os grupos, por adigio deste margina-
dor de grupos nio utilizados;

5] Dobra de certeirs.—Esta dobra
era, até agora, um verdadeira pro-
blema. Consiste em assentar as duas
extremidades da folha (um quarto de
cada uma) para as unir ponta com ponta
e em seguida fazer uma dobra no cen-
tro. Simples na sua confecgho, pritica
para a publicidade, ndo se podia res-
lizar convenienternente & em todos os
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casnos com ajuda de méguinas. Hoje,
porém, a N. B. 0., por um sistema
vindo na linha de qualquer modelo da
sua gama, resolvau aste dell®ado pro-
blema. O principio & simples; trata-se
de uma faca, da corte vertical espe-
cial, que o sitwa. o papel, paralela-
mente A8 bolsas da méaquina.

Em todo o caso, o papel dobrado
& recebldo em peguenos dispositivos
mivels @ amovivels, chamados seupio-
res @ que podem adaptar-se & qualguer
grupo.

4, As méguinas de dobrar mistas

Séo, de qualquer modo, & sintese dos
dois principios citados atrds.

Verdadeiramente «boas para fazer
tudos nas oficinas de encadernacho,
&d0 também as mais vendidas no mer-
cado europeu. Compreendem, igual-
menta, duas partes: um marginador
e um sistema de dobragem.

a) A marginagho

E idéntica & das méquinas de bolsas.
Todos os marginadores descritos se
adaptam a este tipo de méquina,

b) Sistema de dobregem

E idéntico na primeira parte a uma
méguina de bolsas com a mesma mesa
de registo, ¢ mesmo sistema & o
mesmo nimero de bolsas. As possi-
bilidades de corte, ranhura, perfuragéo,
duplo corte & colagem =30 igualmente
realizdvels sobre tzis modelos. E ao
nivel da dobragem que se modifica tuda
a que s¢ vlem reaparecer as facas.
0 seu nimero pode ser varidvel em
funcio de uma escolha que o téenico
deve fazer antes da compra.

Ao salr das bolsas a folha & condu-
rida por duas séries de esferas e de
correias situadas de um lada e do
outro da faca até & barra de paragem.
Até este momento, estando bem regls-
tada & folha, & lémina desce e Intro-
duz-se entre os dois cilindrogs para
realizer & dobra. Por desvio, a folha
continuara o seu caminho até as ou-
tras facas para que sejam executadas
a5 dobres desejadas. E necessdrio
acentuar que pode ter uma bolsa para-
lela & primeira faca, permitindo rea-
lizar, entre outras, a dobra de 216
phginas e, se a imposicio padir, 2 rea-
lizagdo de uma de 32 paginas, a ita-
liana. Neste caso, para as mdguinas
da dobrar por bolsas, no se faz ques-
tio de sincronizacho entre os diferen-
tes grunns. pois que se trata de welo-
cidade linear; com a faca, o que implica
uma cadéncia, & necessdrio coordenar
a chegada da folha com a descida da
faca. Um =6 acerto, em funglo da um
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quadro de referéncia dado o toda a
méquina, permite resolver perfeita-
mente este problema.

Alids. o condutor com experiéncia
neste exercicio, realiza muito rapida-
menta esta sincronizagBo sem recor-
rer & mals nada.

Comeo foi indicado, o sistema de do-
bregem & carteirs adapte-se &s maqui-
nas de dobrar mistas. O I?rur:m:.' desig-
nada 7/ 45 tem a faculdede, gragas a
uma mesa da transferénela, de aumen-
tar as possibilidades, j& grandes, das
méquinas de dobrar mistas, pois elas
podem-se adaptar s diferentes saidas.

Para terminar, acrescenta-se que as
renerpiﬁas das méquinas mistas sdo
semalhantes aquelas que eguipam as
méquines de dobrar por bolses,

5. Escalhe de uma méagquina de dobrar
8] A méquina de daobrar «L. M. S.»

E de grande formato, tem uma produ-
¢io muito elevada, sobretudo se as me-
didas sfo calculadas para um tempo
bastante longo. O seu sistema de do-
bragem & compensador no dominio edi-
torial, onde as 16 e 32 pdginas, as
2x16 & as 232 sho bastante usuais.
Com o seu sistema de dragas, de re-
terdadores, ela convém a todos os
papéiz: porosos, de biblia, papel defor-
medo, etc. Ao contrério, perde inte-
resse para 0s pequenos formatos, com
uma ou duas dobras paralelas; & torna-
-g8 inutilizével para as dobras para-
lelas. Estas dobras paralalas convBm
8 uma qualidede de dobradoras par
bolsas.

b) A mdguine de dobrar por bolsss

E um pouco mais demorada para se
regular do que outras, como a L. M. 5.,
mas é igualmente sensival i qualidade
do papel, ao seu sentido de fabricagho,
& sua gramagem e & sua apresentacio.
£ a solugBo para todos os problemas
de dobragam, sejam eles os mais
subtis. MBo se confina, pois, na sua
gspecialidade. Portanto, o seu prego,
o seu volume, o tempo das suas regu-
lagies, fazam com que finalmente s
os utilizadores tendo verdadairamente
uma granda diversidade de dobras e
de tiragens avultadas possam interes-
sar-se por esta méguina. Todavia, al-
guns industrials compram um ou dols
grupns para completarem ulteriormente
a méquina por outros elamentos am
funcio das suas necessidades.

e) A maguing de dobrer miste

Tem um volume pequeno, um baixo
preco, ulagfes ripidas. Ela oferece
a possibilidade de passar as pequenas
e grandes folhas a wvelocidades quase
proporcionais aos formatos, ela tem
também um lupar de escolha em todas
as empresas de encadernagiio, seja
qual for a sua importéncia.

d) Escolha de diferentes apgies

Uma vez a escolha efectuada, resta
daterminar qual o modalo que convém
melhor &8s proprias necessidades. Em
todos o= casos a escolha do formato
& primordial.

1) Méquina por bolsss. — No caso
de uma maquina por bolsas, a escolha
complica-se pela existéncia de forma-
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COMO PODE O LABORATORIO AJUDAR O IMPRESSOR

POROSIDADE

Pela Dr.* Maria F. P. Estrela Alves

Resumo do artigo anterior: Definigio
de porosidede de acordo com a MNP
n' 795. O que ¢ a porosidade em
sentido real. Descricio do aparelho
existenta no laboratério de papel da
INCM.

As ampstras a ensaiar s8o colhidas
em conformidade com a Norma Portu-
guesa n° 21. O condicionamento & o
indicado pela Norma Portuguesa n” 27.
As tomas de ensaio sdo de Bomx
wxacm.

A primelra operagio consiste em ve-
rificar s o aparalho se encontra devi-
damente nivelado. Em seguida liga-se
0 compressor que emana o fuxo de ar,
colocando a massa monostitica sobre
0 espigdo que exista & esquerda. O en-
zaio de porosidade & referido 2 uma
sobrepresséo de 150 mm de Sgua. Esta
massa deve ser sempre colocada e
retirada com o fluxe de ar pelo motive
anteriormente referido. A tornezira cen-
tral conduz o fluxe de ar para qualquer
das escalas dos rotdmetros. Pode
acontecer qué com esta massa nao se
abtenham leituras dentro da escala de
qualquer dos rotimetros. MNeste ceso

rECOrr@mos 85 outras massas monos-
taticas e corrigimos os valores das lei-
turas com os factores 2 para a massa

de TSmm e 2-3 para a massa de

225 mm. Pondo em ligagio o medidor

de porosidede na saida superlor com
o respectivo angl de porosidade que
tem uma area de 10cm’, obtém-se as

leituras. Mo entanto, pode aplicar-se,
no casc de tomas muito pequenas, um
anel de 5cm’, com o cuidado de, obtida
& leitura, multiplicdla por dois, visto
gue a quantidade de ar gue passa é
directemente proporgional & drea de
ensaio. A toma a aensalar é metida
entre os planos de aparelho & a bola
& comprimida com & ponta dos dedos
até obter uma leitura constente. Estes
valores =80 obtidos em ml/min, Para
a5 converter em seq./ 100 ml utiliza-se
um gréfico do seguinte género:

——F
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8 R % % ssnsed E ¥ E53 v 1 1 i 1w

Twn # =
o gl B o et S

L ]

41



NN

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.

nrelo

FICHA TECNICA

PAPEL

Capa = Cartoling de altobrilbo—C/1 - brancal 177/70 < 100

Texto —IB=Sepercalandrads — C/1 - 806188, IB-CI5-
YOI51 284

TINTAS
Copa = oloailleus, (comportas)

Texto — alarillewzs, vinheta de 107 e

nade 3142

luce, EnCAar-

COMPOSICAD

Tipagralica, linotipica e manual

TIPOS

Textss — Parmanant ceipe B, copo 10 e compa (7 O [
c(®

Titulos — (Cepllais diversas, da fundicse da Imprenza Macional)

Nokel {Actipor diversos, da fundiche da lmprenss Nacionsl)
2L 0O0e, Oee, Goksk Imprenss Nacional (Antigas
|urgl:l:;l q_: mE I |

IMPRESSAC

Tipogrilica (lexbo) com miquiras plano-cilindricas «Heidelberg- 84290
¢ soffiels (cope) com méquina «Roland Faverite 57577

Gravuras — Fobozincegravuras, tincegraveras ¢ faloliles da lmprensa Nacio-
nal-Casa da Moeds

INDICE DE ANUN CIANTES

A
A. Cardoso, Sue.— Primeira Casa das Bandeiras 4
Acetalux — Acabamentos de Papéis, L™ ... . 41
Ahlers Lindley, L* ... .............. Vi
[
Casa Portuguesa ........ccccoeooveeeeeeeeeeov 16
F
Farla & Rocha, L* ...................ooo... . ]|
Fotogravura Unido, L= ...................... " 16
G
Grafolito — Socledade de Equipamentos para a
Indistria Gréfica, L™ ...............ocoooivi 4
Grafopel — Monteiro & Barquinha . . SRR SEaE A X
H
Hermesgrifica — Sociedade Portuguesa de Repre-
sentagdes Industripis, L™
Maquinas para encadernagio ... Xiv
Sistemas de fotacomposicio Compugraphic  viIl

Hoechst Portuguasa, 5. A.R. L. ... 4* da caps

|
Inapa — Indistria Nacional de Papéis, S. A. A. L. a0

J
José Gasper Carreira, L™ ... . 2
Jillo de Amerim & Filhos, L™ .. 2
K
K. Saalfeld, L= .. ... ... 2. da capa
L
Litografia de Portugal ... 1l
Lorilleux-Lefrans _........... 4.* da capa
M
Manuel Guedes, L*:
Brincher .............. 15
Zipatone ...l 2
5
Sacopal, L™ ..............cceeiin, RS 8 1]
Santos Aodrigues ... ]

Socembala — Sociedade de Equipamentos e Ma.
terisis para Embalagem, L™ ... 2
Sociedade de Artigos Grificos Manuel Rels Mo-
rais & Irmfo, 5. A. R. L. oooooveeen. Al
Stag — Socledade Técnica de Artes Gréficas,
L% e o - 3" da capa
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ASSUNTOS AUTORES . FOMNTES M. Ms3 Ne°4 N'5 No& PAGS
Consultdrio téenico:
pH — Um quebracabecas para os impressores offse
-« | —— A. G. Pires 1 1 1 12
Agsuntos diversos:
A Imprensa Maclonal-Casa da Moeda como emprasa
pabllca ......ccocvencannininenans Redacgio - 2
Junta de Salvacio Na mnal—Prugmma do Movimento -
das Forcas Armadas .......... Redaccio 1 1 = 3
A Livraria do Estado ne Porto ....cccociimininnninnns Redacgio i - - 2
As grandes emprasas grificas naciongais ........ccoeeeennn Rengto Graca 1 - - 3
As inddstrias grificas em 1980 . La France Graphique 1 - - - b
A Imprensa Naclonal Francesa ahre 85 Suas ,‘.]I:rrlﬂ-s a0
(11101 ({1 R Caractére - i = = 1
As novas prnbﬂhi[adndes da Ilpﬂgrafm - K. Weldemann - 1 - = 2
Porspactivas & vista das Indlstrias nacionais do ;lﬁpEI
e da tipografia .......oe... ’ Jornal do Comércio 1 - 1
0O papel nfo se destrdi, re-cupera R e et Redacgho 1 1
Da ecoclogia na embalagem ... Caractére - = 1 1
Um discurso — Um programa ..... visseessess  Fo Lyon de Castro = - 1 2
Formacio profissional:
Corracco de provas tipograficas ..................... Artur Gomes 1 1 1 1 14
Artes grificas — Um novo tipo da ensing .. A. G. Pires - = 4
Um filme técnico da Agfa-Gewveert .......... Redaccio 1 - 1
Chaves de transliterago ..........cccoeiveeinieciiiicinnns Artur Gomes 1 1 i 1 [
A propasito da visita de um mestre bI‘BSIlﬂer o A, G. Piras 1 - 2
A qualudadﬂ tipogréfica; sabe o que &7 .. Jean Charmely 1 1
Como pode o laboratdrio ajudar o impresseor? Dr.* Maria de Fatima
E. Alves 1 1 2
Cursos de formagBo profissional .........cooevvieeiie A, G. Pires - - 1 1
Informacio oficial:
Isengio de direitos na indastria de papel .. Redacgio - - 1
Convenches colectivas de trabalho ... . Redaccio 1 i 1 1 2
Portarias de alargamente de dmbito ............ Redacgdo 1 1
Portarias de regulamentegio de trabalho ........... Redacgio 1
Assuntos técnicos:
Como serfio as tintas em 19807 ................ Dr.* H. Forestier - 5
A crise do papel na imprensa .......... o Redaccaao 1
Papéis welhos — Aspectos acondmicos e tév.:"n.,ns ATIP 1 1 1 1 1 18
O contréle da qualidede nas indistrias gréficas ....... F. Driancourt
(imp. Nouvelle) 1 1 6
A industrializagBo das empresas grificas e o sis-
tema VSC . J. Van Buyten 1 - 33
Contrile 1'|L|:trt‘)r1|v:[:l TR TR ) La France Graphigue 1 1
Evolugio provavel dos papéis couchds M. G. Martin 1 3
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Congresso de Rotogravura em Londres ..................... Caractére - = 1 - - - 2
Problemas técnicos do diaadia ................................ Noticlas de Heidelberg - - 1 - - - L]
Fotolitografia e Caractére = = 1 - - = a
SOMENLE OF SEMINATE .ooiiieeiieeiiiins e esimrnesiniees e inins Caractére = - - 1 - - 2
A fotocomposicio sob prncassu? " A. G. Piras - - - 1 - = 5
Alto l:untrmta—Snlarim;ln tom em I!nhn Jorga Alves - - - 1 6
Tintas de Impresséo . Caractére - - - 1 - - 2
A porosidade do papal Loic Cahierre
(Le F. Graphigue) - - - 1 = = 3
A molha am OfFsaE ..ot i st s assie s e oamans Herman Fischer
(M. AL M) - - = 1 - )
Tendénclas técnicas da IMPressBo ....cococovveeseeeisieennns J. M. Meyer - - - 1 - - 2
Fotocompositoras de alta velocidade ............oocoveeeen. J. Body - - - - 1 - 4
{British Printer)
Eliminar a electricidade estitica ...............ccevvermennes Limprimerie Nouvelle - - - - 1 - 3
Tramageam .. - Caractére - - - - 1 - 2
Carmteriallnas da Impﬂmlbl]ldadn dn pupel ............... R. Chiodi, E. Schoene, - - - - 1 - B
J. C. Trillat [Lmpri-
marie Nowvelle]
Filtros de seleccio e emulsdes . Corgctére - - - - 1 - 1
O que o impressor dave saber sahﬂ: cunhma da utam-
pagem & almofada do cilindro ...................ccvvvvene. Noticlas de Heidelberg - - - - - 1 1
O poliestireno — Um suporte sedutor ...........o.oeeevnes., Caractére = - - - - 1 2
A linha Kolbus em evolugBo constante ... Redacedo - - - - - 1 2
Sistemas de tintagem Heidelberg . o . Noticlas de Heidelberg - - - - - 1 3
A reproduciio de imagnna nnln:rridaa nas puhllnar.ﬁ-&a
ilustradas .......... - SEe— Jean Chevalier - - - - - 1 4
(L' lmp. Nouvelle)
Esteradtipos de borracha e plastico .....................o..... Eritish Printer - - - - - 1 3
Informacdio documental:
Instalagies Virios 11 9 T B [ L -
TEETMCE - GOTE. o) wamaannpmemman somnss s s s s RS Hs s Virios 4 3 2 2 2 2 -
Matﬁrlaaprlmna—hpel R S i S Virios ] B 5 ) i 1 -
Garal — Informdtica Vérios ] 5 4 4 4 4 -
Formaglio profigsional ...............ccoceeciiiiiiiieas Virios 3 3 3 2 2 2 -
Técnica — Diversos Virios G ;] B & B 8 -
Téenicas diVersas ......cccoooceeeiiiiiiinioinini o ieeeeieennn Virios 2 2 4 4 4 3 -
DIrecclo — GESHAD .........ccoreeeeeceaieres ceeriesemerres e erans Vérios 5 5 3 1 1 1 -
Composigio .. B T S i Virios 13 11 11 10 10 10 -
Mnt&riasprim-—-—Tlmns Vérios [ [ [:] i 5 5 -
Fotomecdnica ......... Virios 22 14 16 13 12 11 -
Gearal — Inddstria griﬂna ne ammngalrn Virios 9 L 5 5 4 5 =
Impressdo tipogréfica Viérios 2 2 2 2 2 2 -
IMProassfio JETIErEBTY ......coovoiviiminemirer e ann e eni Virios 2 2 2 2 2 2 -
Impresséo offse? ..... Virios 9 L ] 5 4 G -
Impresséo serigréfica Vdrios B 6 10 9 B 8 -
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Impressfa beliogrdfica ........occoiimniiiiiin i Virios
Impressdo mtuc.urmgrﬁﬁca Viirios
ERBREGINN oo nmiis c ommmmsnn s s im a5 S R S AR Varios
a1 1o L2 ot L A Virlos
ReuniBas @ COMQrEES08 ....oomuieirnismrr s inrasans seeessmsanns Virios
Impressdo HeRogrBfICE ......ociveveinmin s sinsnaranssnranns Virios - o

Blbllografia tACHICE ... ivesciniiindismsainsimesinis s s A, G. Pires - 1 -

I s tn = o

IWm—Ll:r.!

=% B3 LD D3 =k LR

= K3 B3 L3 = R

= MR R =

LR B3 L3 B R
I

—
]
1

b

Higiena e seguranga no trabalho:
Por que motivo néo se fuma menos? ....................... Comisséo de Seguranga
3 da |. N. de Angola - - 1
EH SRR AN . vorrsnrmrsnmsnvssmos enmnamenpbnmmantnsasenn s prnnmasn sns Idem - - 1
Frevengio da fad]gu ................................................ Dr. Abel Filipe - = -
Absorglo da humidade do Br ... i Munters = = e

| s bW
]
Pl =i e .

Agsuntos culturais:

O Museu Plantin-Moretus ......oocooiiivinininrorisreseanses Dr. L. Voet 1
A Reforma Drtugrﬁﬁ::n [ ] B e A A S Ramiro Farinha 1
Ava, Laborl .....coeon Tomés Ribeiro -

I
]
[}
[}
-

| BRI |

A circulacio do Ir-rrn na cnmumdade Iuaa hrasllsl ...... Dr.Higino B, Meneses - -
T T Ferreira de Castro - 1 - - -
Ave, Imprensal s s s e e Alfredo da Cunha - - 1 = - -

O DBFAHO vovveviieeenieavnnnsiseansinmserssrmissnssenpmsssnaesennss  NOFbErto de Arsdjo -
L T R e SR St o PR S i R Jo@o de Barros - - - - 1 -

I
[
|
-k wh A3 RS = B3 B

Exposigoes e congressos:
B Saldo Intermacional das Técnices Papeleiras & Gré-
ficas TPG . Redaccio 1 - - - - - 1
Mastre Lima :la Freitas Redacgio 1 - - - - - -
Abel Salazar .. cey . Redacgio 1 - - - - - -
Gravuras & Htugrnﬁas de artlstns cuntampur!maua na
Prisma 73 . Redacqo 1 - - - - - -
O 15" Saldo Imemaclnnﬂl dB Mﬂrll.latﬂl'll',:il:r vivisieness LA France Graphique 1 - - - - - -
Exposicio de reprografia ........... ceieeeeee Metfers Graphiques 1 - - - - - -
27* Congresso da Unido Intamaclcn.ai das Industnas
de ReproducBo  ........ococeeiviisiiiiiininec i sisnseenenns. L8 France Graphigue 1 -
O que foi a Graphi&pack 74 . A. G. Pirez - 1
TPG-T4 ..oviiinanan Aedaccio - 1
Na Feira de Paris a Fﬁ‘nﬂc:a I'_'Iupnnl Redacgao - i - - - -
1
1

]
1]
]
1

| enom |

ERIBIVN T - knranmnsisto b s mbtm ammm i e o S Redeccio -
Escola de Antdnio Amroio .....ooeevieci e Redaccio -

Sob o patrocinio da Federagio Europeia da Emhalagem Redacgio = 1
Forma-se um comité para a DRUPA 77 ...ooooovvvnvnrinnees MNovographos - - - |
Na Print 74 ... ... Redaccda - - - 1
IPAGH—]MA Ern Fau&ra:ru 1E?E .............................. Redscgio - - - -
Congrasso & Exposicio IFRA ......ccccceveiiiiinicciiniinnnnnie Redaccéo - - - -
Programa do Congresso Imprinta 75 .o.veveiienviivinienns Redaccdo - - - -
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MormalizagEa:
O papel no campo da normalizagio — Terminologia ... Redacgio - = - 1 1 - 1
Noticiario técnico:
Um novo tipo de «Dyeril= ............ La Frence Graphigue 1 - - - - - -
Sistema de transcricdo sobre cnsseltﬂ-i* para fotac-:rnp-}
sitoras Compugraphic T R TR S Redacgao 1 - - - - - -
Miguina de contraprova offsat .............cccoiiieen.. Matiers Graphiques 1 - - = = = -
Caixilhos para sarigrafia ........... wirenniennee. Matiars Graphlques 1 - - = - -
Infre-estruturas de fac-similados parn Iuaar Redacgio 1 - - - - - -
Slcativo para a dgua da molha ............ Redacgio 1 - - - - - -
Mova unidade de saida para péginas de Iumal -:Ia grande
formato ......... R Redacgio 1 - - - = = -
Imprassiio de tﬂ:ldus por trmsporte Metiars Graphlques 1 - - - - - -
Uma nova grelha de montagem ........ Metiars Graphiques 1 - - - - - -
Técnicas modernas de Impressio nos Eatadua Unldm Metiars Graphiques 1 - - - - - -
Um novo sistema de secagem sem calor nem ralos
ultravioletas . o Redaccio 1 - - - - - -
Substituigio dn !IDDOI na mnlha off.ser Redacgio 1 - - - - - -
A casa Paul Leibinger, fabricante de numaradurau em
gronde exmanERo ... e s Redaccio - 1 - - - - -
Minifotocompositoras : S Caractére - 1 - - - - -
Fotocomposigho — Finalmente prngraasuu reals? ......... British Printer - 1 - - - - -
Fotocompositora e dcran de visuelizagho .................. Metiers Graphiquas - 1 - - - - -
Nove leitor dptico com Horan .........cocociiiiiiiinini. Metiers Graphiques - 1 - - - - -
Material da fotocomposigio ..........ccoecvveeviiiiniencon. Matiers Graphlques - 1 - - - - -
Méquina de lavar cauchu autm-nai&:a Imprimeria Nouvella - - 1 - - -
Crossfield instala o primeiro sistama de tnrminnis rnuI
EIDBOE oo s s s Redacgio - - 1 - - - -
Fotocomposigéo ..., . Redacgio - - 1 - - - -
Nove grupo de impmssaa Prmtanmﬂc HH.GG Graphicart - - - 1 - - -
Humidificador de papel babinado . cevvemreneemiennees I Poligrafico ltallano = - - 1 - =
A linha de encadernagio Mormbrmdﬂr Caractére - - - 1 - - -
Uma nova cmara da LItHejohn ..cooovvvivenivrenrienrciessinn Redacgio - - - - 1 - -
Compositora Harrls Folotronle 4000 .......cccovvvvvniminnennns Redaccdo - - - = 1 = =
Nowva placa offsed positiva .........ccoviniiiiniinniinne e Redacgio - - - - 1 - =
Medida do tempo de SECREEM ..........occcovniiicinianiiia Redaccio - - - - 1 - -
Sistema de tratamento de textos . T B Redaccio - - - - 1 = -
Og que ganharam o concurso -Hew T:.rpaa- —— Redaccio - - - - i - -
Investigagio para jornals ........... Redacgio - - - - 1 - -
Contrdle de maquina de Impmsséﬂ ﬂﬂsm pur rmalu de
um 56 botio .............. Redaccio - - - - - 1 =
Primairo scanner por luz nﬂturﬂl para prﬁtn 2 brarﬂ:ﬂ Redacgio - - - - - 1 -
Contributo para a evolugio de uma velha profissio ... Redacgio - - - - - 1 -
Computador com saida da filme . ........................ Redacgio - - - - - 1 =
Méquina pera dobrar chapas gravadas ........................ Redacglo = = = - - 1
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Prensa de reproducio horizontal ........................... Metiers Graphiques - - - - - 1 -
Mégquing de impress@o sobre tBxtels ... Redeccdo - 1 - - - - -
Telecepiador .......... Redaccie - 1 - - - - -
Coplader sobre papal narrnm Redacgao - 1 - - - - -
A varsatilidade das rotativas WUH I.-’F Timsons Te-Day - - 1 - - - =
Maticigrio diverso:
Grémio Macional das Inddstrias Grificas e Transforma-
doras- 8 PAPBL i i it i s s s iniaa sy wai 1o Redaccho 1 - - - - - -
IMPrassor-ABIITER. . ... ciiveres s srrmsse dosna s cswias s s sasm e i Redacgio 1 - - - - - -
Chapas fotopolimeras jap-:-naus Redaceda 1 - - - - - -
Itdlia — Maior crise do papel .........coovieiiiiienns R Redaccio 1 - - - - - -
77 ha de floresta para um nomero de jornal .............. La France Graphigue 1 - - - - - -
0 Los Angeles Times imprime com clichés de plastico Le France Grephigue 1 - - r = = =
Um jornal inglés festejou o seu 2507 aniversdrio ......... Le France Grephigue 1 - - - - - -
Expansfo ripida de uma tipografia da América Latina Le France Graphigue 1 - - - - - -
Insuficiéncia de papel nos Estados Unidos da América Le France Graphigue 1 - = = = = b
Os grupos bancérios franceses Interessam-se pela in-
ki - pEDBlAIE: i i R e T Redacgao 1 - - - - - -
Momeagies ... Redacgdio - 1 - - - - -
Actividade adHanaI a&m FrEl'h:I am 1E‘.-'2 veveneennne  Metlers Graphigues - 1 - - - - -
Atencao aons alhos . Redacgino - 1 - - - - -
As artes grificas na .Iugnslihrln Redaccio - 1 - - - - -
Sltuagdio da imprensa na Sulga .......ooovvuriirier i Redacgio - 1 - - - - -
Livraria Hachelte ........ccccvivcvivcciinniiniimienccnnecnnn. Metiers Graphigues - 1 - - - - -
Mercado das pastas .......... 0. Ladmiral - - 1 - - - -
Trés novos aqu:pamentns u:ia fntncnrrq:oai;ﬁu e e — - - 1 - - - -
Linatron 303 . = - - 1 - - - -
O teclado WC-‘ MIGGMP .......................................... —_— - - 1 - - - -
O Linoserean ........... wrsnmensrsnnnnresssesneceenes . LMEEimMerie Novvella - - 1 - = = _
Sistemas de a1|mantal;ﬁn de tinta e Cargctére - - 1 - - - -
Criagio da Press Computer Eyst&ms Ltl:l Fedaccin = = 1 - - - =
Portas para CAMAras BSCUNAS . .......ocooiinmemmimrrianiis Carpctérs - - | - - - -
Representagio na Indistria britdnica na PAINT T4, em
Chicago .. " Redacgio - - i - - - -
Inquérito ao v-::-lumg da rvﬂgdr:los das |mprassuru ds
PRI i s e e S e e Ve Redacgio E= - 1 - i = &
Mirmores magnétices .......... Caractéra - - 1 - - - -
Estados Unidos da Amérm—PMurJa da pape1 [ gﬁs Metiers Graphigues - - - 1 - - -
Uma nova dobradeira .......ccoveiiiiciiiiiiiciiiiciiiiien.. Mefiers Graphigues - - - 1 - - -
Um novo sistema de selagem ........o.ooccccoiiiniiiiinien... Metiers Graphigues - - - | - - -
Ouanto se |& entre nds? ............... e i Redacgdo - = - 1 - - -
MNormalizagdo no dominio bancério e de 3egurns Redacgio - - - - - 1 -
Formacio continua fotografica . ...oooveeiciieiiiiniiinninn Redaccio - - - - - 1 -
Formacdo na Clmara de Comércio de Parrs ............... Redaccio - - - i - 1 =
Der guilhotinas Pofsr para a India . Redacgio - - - - - 1 -
Revista Heidelberg .. Redacgio - - - - - i -
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PUBLICACOES DE ORGANISMOS OFICIAIS DISTRIBUIDAS
PELAS LIVRARIAS DO ESTADO DA INCM

Acadom|as;

Das Ciénclas do Lisboa
Internacional de Culturs Portuguesa
Haclonal do Belss-fdrtes

Portuguesa do Ex-Libris

Portusguesa da Hisisrls

Agiéncia-Goral de Witramar
Arguivo do Distrite de Avelro
Arguive Histérice Militar
Associngdo dos Amuedlogos Portupueses
Biblictecas:
Garal da Univarsbdade de Coimbra
Macional do Lisbon
Popular da Lisboa

Céimaras muanlclpais:
Da Oraga
D Evora
Da Lishos
Da Luanda
De MagSo
De Pemafiel
Do Porto
Da Pdvoa do Varzim
Dd Tormnar
Da Vila do Conde

Centros de Esbudos:

Cldssicos da Faculdade de Letras da Universidede de Lisboa
Filoldgicos da 1AC

Do Histdria Eclesidstica

Googrilicoa

Histdricos Ultramarings

Human isticos — Faculdade de Letras do Portn

De Linguilstics Goval Aplicada

De Plengamento da Presidéncia do Consalko

De Urbsnizaclio & Habitacls

Roménicos — Foculdede de Letras da Universidade de Colmben

Comisséo Coordonmdora de Obras o Melharamentos Aurais do Nordests
Comissdes Execulivas:
Das Comemoragies do IV Certendrlo da Publicacko de «Os
Lusiadase
Do ¥ Centendiric do Mascimenta da Pedra Alwares Cabral
Do ¥ Cantendrio do Mascimenta da Vieeo da Garna

Comissso Municipal de Turisme do Evora
Comissis de Planeamento da Regise de Liskos — Presidéecia do
Consalhe

Comissariado de Dessmprego
Conselve Superior de Obras Pablices ¢ Transportes
Direccdos-Garaii:

Do Assistbncia Social

Dos Assuntos Cultursis

Dos Combustivels

Dos Edificios & Monumentos Masioas)s

Da Educacho Permanente

Dw Faronda Publicn

Do Minas o Servigos Geoldgicos

Dos Barvicos Industrials

Dos Sorvicos de Urbainlzagdo

Dirsegdo Provincial dos Servicos de Geologin @ Minas — Angoln
Editorlal Panorama — M. C. B,
Fundagdes:

Da Casa da Braganca

Cupertino de M iranda

Hacional para o Alogria na Trabalho

Gablirotes:

[a Area do Sinea

Do Movo Aeroporto de Lisbon

De Plarcaments do Ministério das Financas
Da Pomte sobré o Tejo

Grémio Literirio

Grupo das Amigos de Lisboa

Gripa de Estudes Bisicos s Econémicos Industrial
Esiace da Inddstria

Institubos:

Secraterla de

Da Alia Culturs

Do Arqueclogia —F, L. L. C.

Cultural de Ponta Delgads

Do Estudos Classicos —F. L. U, C

De Estudos Filosdficos —F. L. L. €.

[Sermindrio de Cultura Portuguesa)

Do Estudes Histdricos —F. L. U, C

(¥ Coléquin Intesnacional do Estudos Luso-Brasilpiros)
Pslcoldgico o Pedagdgics da Universidads de Colmbra
Do Estudos Romdnicos —F. L. U, G,

Do Estudos Romdinices da Corcling Michaglls da Vasconcelos
Geogriflco & Cadastral

Hidrogridfico

Histdrico de Femnbo Lopes —F, L. U, L.

Histdrico do Infante O. Hanrigque —F. L. U, L,
Itallang de Cultwd om Portwgal

Luls da Camies [Macou)

Nazlonal de Estatistica

Maclonal da Investigagdo Industrial

Juntas:

Do Acglo Socinl Escolar

De Hidrdulica Agricola

D Imvastigacies do Ultramar

Distrital de Beja

Distrital do Braga

Distrital de Bragania

Distrital de Castolo Branco

Distrital do Evora

Distrital de Lisbon

Cistrital do Porta

Distrital de Santarém

Distrital do Sotdbal

Distrital de Viseu

Geral do Distrito Autdsomo de Funchal
Macional da Investigacio Clentifica e Teencldglea

Laboratirio de Bialegin ¢ Zoologia — Unlversidade de Loarenge Mar-
ques

Labgratério Macional de Engenharia Civil

Maternidada do Dr. Allreds da Costa

Ministéslo das Comunicacdes

Minlstosio da Marinha

Ministario dos Megéelos Estrangeiros

Mimistério das Obras Pablicas — Biblicteca & Argulve

Museus:

De Arueologla & Emalogia

Da Etmografia o Histdris da Junta Distrital da Parts

Etnol Sgice do Dr. Lekte de Vasconcelos

Laboratério e Jardim Betdnico [Institvto Batinico do Dr. Jalle
Henrlques)

Monagrifico de Conimbriga

Macioral de Arte Antiga

Mazional da Scares dos Apis

Nacianal dos Coches

Obeervataric Astrondmico da Lishaa

Aeitoria da Universidade de Lishoa

Semindris da Cultura Portuguess — Faculdade de Letras de Colmbra
Sorvige Meteoroldgies de Angala

Servigo Macloral de Emprego

Servigos e Portos, Caminhos do Ferro & Trasspartes de Angols
Sociedade de Geografia de Lishoa

Sociedade de Marlins Sarmento

Unidie das Comunidades de Cultura Portuguesa

Universidade de Louremce Marques — <Rawiets de Ciénclas Médlcass
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BIBLIOGRAFIA TECNICA

Por A. G. Pires

PRELO — JAMEIRQFEVEREIRD — 1975

Neo Centro de Documentacdo e Informacio de Artes Graficas
da Imprensa Nacional funciona um gabinete técnico com biblioteca
propria, onde se podem consultar as obras que «Prelo» menciona.

Faremos a recensido de todas as publicagdes que forem envia-
das a «Prelo» desde que interessem a classe grafica do Pais.

aPrelo» fera référence a tous les livres, études et publications
périodiques, sur les arts graphiques, desquels un exemplaire lui

est envoyé.

«Prelo» will make due reference to all books, studies and pe-
riodical publications on graphic arts of which one copy is received.

J& vérias vezes referimos em Prelo
a caréncia enorme de bibliografia téc-
nica profissional. Mas esta dendncia
conscienta de uma situagio que se
arrasta tem trazido semgre a objecti-
vidade concreta s construtiva de uma
critica que ¢ reparo e indicativo para
a via que se nos afigura justa e wr-
gents em ordem & mitigacio de tal
falha.

MNesta sec¢fio e no que normalmente
ze subordina ao tiilo «Formagio pro-
fissional= tdm-se apontado as obras
de interesse formativo e cultural gue
dentro & fora do Pais se reallzam.

880 es escolas profissionals, sBo os
cursos, sio os livros.

Relativamente & livras e depois das
recansiies agul spresentadas, temos
gosto em registar uma série qua as
Ediclones Don Bosco, de Barcelena,
|lancaram no mercado espanhal, ten-
dente & formagio de uma biblioteca
profissional subordinada ao lema que
a editora se impds: «Livros para apren-
dar a fazer livross.

Eis alguns dos titulos Jd publicados
e & sair brevemente:

Le Composlcién en Artes Griffcas,
t. I, por E. Martin;

La Gomposicidn en Artes Grdficas,
t. I, por E. Martin;

Fotocomposicidn, por G. Taneflo;

Linocomposicidn, por L. Parenti;

Fotolitografia, por E. Raviola;

Impresidn offset, por C. ¥ M. Got
terdello;

Tdcnica dal erle de Imprimir, t. |,
por EPS;

Técnice del arte de impeimic, t. I,
por EPS;

Manual del encuadernador, dorador
¥ prensigta, por EPS;

Papirdmetro, por EPS;

El papel: historia, su fabricacidn, su
uso, por EPS;

Calculo editorial, por A. Mangada;

Le direceidn en la industria grifica,
por C. Spector;

Técnica del impresar y del litdgralo,
por G, Vela:

La imprenta, por R. Augé;

Color: proyecte y estélica, por Fa-
bris-Germani;

La sutematizacisn, por G. Tonello;

Fundamemtos del proyecto grdfico,
por Garmani-Fabris;

Huecograbado, por M. Paolazzi,

Publicagies sobre «offsets:

Offzat: planchas y mantillas, por
Ricardo Casals;

Fisico-guimica del papel, por Gérard
Martin;

Manejo de ls mdguina offset, por
Charles W. Latham;

Problamas en la tirada, por Robert
F. Read;

Tecnologla de Iz fotomecdnica, por
Jean Vareine;

Formulario para offset, por Robert
F. Reed;

Noclones téenicas sobre la ropro-
dueeldn en colaras, por Paul Kowaliski:

Aire acondicionado para offset, por
Karl Davis Robinson;

Problemes de imprimibiidad, par Gé-
rard Marting

Tintas para offset, por Robert F.
Reed;

El pH ar ofiset:

Relaciones tinte-papel [1);

Aspectos modernos de la fotomecs-
nice, por Jean Yareine;

Feprofetogroila, por 1. A. Vring

Papelas para offset, por Robert F.
Reed:

Refactanes tints-papal (1),

Em preparagio:

Impresidn Hpogréfica, par Marogna-
Coden-Cagnin;

Técnicas de impregion, por F. Ca-
petti;

Ouimice de los procesos (otogrdfl-
cos en bianco y nagre y sensilome-
ria y reproduccicn de los tonos en
fos procesos fologréficos, por Aldo
Brossa:

Dactilecompasicidn, por A, Guilhar-
ming Pires;

Pritice de la reproduccidn fofolito-
gréfica, por Orlando Spinells.
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FOTOCOMPOSICION
G. TONELLO
EDICIONES DON BOSCO
BARCELONA

Este volume, de 480 pdginas, no for-
mato de 16cmx22cm, com mals de
500 ilustragdes, &, sem divide, 2 obra
por exceldncia de tecnalegla moderna
da composicio.

O seu sutor, Gianfranco Tonallo, re-
vela neste volume o seu espirito de
jovem entusiasta e dinémice pesguisa-
dor a0 apresentar como autdntica no-
vidade uma obra ambiciosa e completa
sobre um tema t8o sctual, porguanto
8 fotocompesicio reside ainda no do-
minlo das experiéncias e no actual
contexte do surto de aperfeigoamen-
toz @ Inovaches permanentes.

Da cronclogia da fotocomposicio &s
suas aplicagbes pritices ¢ dos apa-
relhos Iniciais aos mais recentes equi-
pamentos, tudo motivou este tratedo
de tecnologia com especifica finalidade
didictica. Somos testemunha e cola-
borador da intengéie a do trebalho, pois
ambos recolhemos, durante meses, a
documentagio necessdra, fizemos visi-
tas de estudo, serbes, tradugdes, via-
gens, axercitagbes ... Tonello era ©
professor em preparagio. Hoje & um
mestre. Expde com clareza e compe-
téncia invulgares. Domina profunda-
menta o assunto na teorla e na pri-
tica, como profissional grilico que é.

Fotocomposicidn proporcionard ma-
téria de estudo Otil a todos os inte
ressados nos assuntos da composicgia
fetogrifica, também designada compo-
sicéo @ frio, para a distinguir da com-
polundicdo com liga metdlica, a quente.
£ um gula pera aprofundar os conhe-
cimentos e avallar realmente um pro-
blema sinda bastente discutido como
& o da fotocompasicio.

Traz slguns comentérios sobre a si-
tuacio actual e sobre a problemdtica
da correcgio e da montagem e ofe-
reca uma dasericlo completa dos equi-
pamentes de fotocomposicio, desdea os
mais simples aos mais complexos, Isto
&, dos que pouco diferem de reprodu-
tores fotogrificos comuns até s ins-
talaghas dotadas de computador elec-
tronico & dos que permitem producies
de 1000 até mos de 100000 e 1 milhdo
de sinais por hora ...

Dispiese, assim, de uma possibill-
dade ampla de comparagio ... ao
maesmo tempo que sa recolhem conhe-
cimentos técnicos e esclarecimentos
suficientes para uma opgio consciente
Bm termos de economia ou de renta-
bilidada de investimentos em apetre-
chamento técnico, consoante as neces-
sidades concretas de cada caso par-
ticular.

Nota.— Os leitores inleresssdos ne
agquisicda de alpum dos Nvros agu! In-
dicados pedem fezer os seus pedidos
de réserva a Prelo — Revista Nacional
de Artes Grificas, Rug de D. Francisco
Manuel de Melo, 5, Lishoa-1,

"
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REVESTIMOS:

ROLOS com BORRACHA, gua-
lidades e durezas priprias
para tipografia, litografia
a jornais.
ROLOS com massa gelati-
nosa.
ROLOS com metal,
ROLOS com ebonita.
ROLOS com nyfen,

-

ANTI-FIN:

Produta p/ lavagem e con-
servacio de mantas de bor
racha.

NUMATOL:

Leva, lubrifica e protege os
numeradores das mdquinas
Impressoras.

ORODEST:

Establlizador do pH das dguas.
5% am qualquer dgua e alla
com o Ideal ph®l

OROL:

Pasta de limpeza de rolos fel-
tos em messa ou borracha,

INCUPROL:

Fécll cobreamento de rolos
tinteiros de aco ou metal, dan-
do-lhas afinidade &s tintas.

REVITAL:

Rejuvenascedor de borracha.
Para reactivaclo de superfl-
cles endurecidas.

Prolenga a vida dos caoutchous
gbd 400 %!

Etc., etc., eic.

Consultem-nos!
Temos muitos e bons produtos
para as artes gréficas!

C/@dﬂ

Avenida do Poeta Mistral, 15,
rég-tdo-chiio, direito

Tels: 76 71 BB=TE 8T 45
Lisboa-1 — PORTUGAL

INFORMACAO OFICIAL

PORTARIA DE REGULAMENTACAO
DE TRABALHO

® Repulamentagio de trebalho para
a Indistria de cartonagem [Morte) —
Rectificacdo.

Boletim do Ministéric do Trabalha,
Lishoa, ano XLII [n® 4), de 29 de Ja-
neire de 1875, p. 152,

CONVENCOES COLECTIVAS
DE TRABALHO

@ Contrato Colectivo de Trabalho
para 0s Empregados de Escritdrio e
Correlativos dos Armazenistes de Pa-
pal.

Baletim do Ministério do Troebalho,
Lisboa, ano XLH [n® 4), de 29 de Ja
neiro de 1975, p. 190,

® Conirato colective de trabalho
celebrado entre o Grémio Nacional dos
Industriais de Fabricagio de Papel e &
Unlfo dos Sindieatos dos Operérios
das Indidstrias de Fabricacfio de Papel,
Cartonagens e Oficlos Correlativos.

Boletim do Minlstérla do Trabalha,
Lisboa, ana XL [n= 6], de 15 de Fe-
varairo de 1875, p. 224,

FARIA & ROCHA, LDA.

® Sobrescrilos de fodes os
tipos.

® Sacos comercinis.

® Trabalhos por

encomenda.

RUA DE SILVA CARVALHOD, 178
Telef. 6BS2 Q1
LISBOA - 2

SACOPEL

LIMITADA
PAPEIS
E CARTOLINAS
PARA AS

ARTES GRAFICAS

Distribuidores dos papdis
de ezcrila de alfa categoria:

aEden Grove Bonde

-]
uBear Bondw

ESCRITORIO:

Rua do Arco (a 5. Mamede), 49, rle

Armazém:

Rua do Arco (a2 5. Mamede), 56
LISBOA-2

Telefz: 660397, 673305 & 66 B2 96
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FOTOMECANICA

Um sistema totalmente novo

Keodsk MP Intermaich & um sistema
totalmente novo de filmes e produtos
quimicos combinadas, feitos exclusi-
vamenle para processamento & ma-
quina, o3 quais oferecem resultados
supariores @ maior confrile no proces-
samento. Este novo sistema propor
ciona resultados gue suplantam em
muito aqueles de quaisquer sistemas
enteriores de processamento mecani-
zado, Os filmes e produtos quimi-
cos AP, produzidos epenas para mé-
gquings & para serem utilizados em
conjunto, sdo tio compativels que os
anteriores problemas de processa-
mento tornam-se insignificantes.

Um teste feito antes do langamento
durante mals de um ano fol levado a
efeito em diversos peises. As modifi
caces sollcitadns foram satisfeitas.
Resultado: um sistema aprovado, que
fornece qualidade, produtividade e con-
venléncia. Os precos dos filmes e pro-
dutos quimices Kedek MP sfo compa-
rivels aos de outros filmes e produtos
quimicos de qualidade. A economia
real provém da produtividede cres-
cente. Os tramados com ponto critico
podemn agora ser processados & mé-
guina. O perlode de Inactividade da
processadora & reduzide significative
mente. O tempo necassirio diarls-
mente pera o arranque do processs-
mento de filmes & menor, tornando-za
portanto mais répido,

Para se obter beneficlo total do sls-
tema Kodak MP Intermatch, algumas
processadoras necessitam de modifica-
zées. Pela mesma razéo, todas as pro-
cessadoras devem ser colocadas em
condigbes ldeasis antes de instelacho.
Az modificagies sfio intelramente com-
pativels com outros sistemas, se por
qualguer razdo se pansar mudar mais
tarde para tal sistema.

Com o sistama «Kodak MP Intermatchs
pode economizar trabalho, tempo e
dinheira

1. Na cdmara. — Consiste na forma
de obter negativos de projecgio, de
urna magquing que tem gualidade com-
parivel an do mais cuidadoso proces-
samento de tina; na reproducio da
tom excelenta com tom de imagem
completamante nautro; no trabalho da
trago am cimara com bordos mals ni-
tidos e mais definidos. Existe a capa-

v

cidade de cobrir uma escala tonzl mais
ampla, & isto porgue uma escala de
densidade bdsica mais curta redur a
necessidade de exposigies sem ponto
excessivo. Um aumento na sensibill-
dade do filme permite ainda econg-
mizar segundos em cada exposicdo,
ou operar com uma fonte de luz me-
nos dispendicsa. A sensibilidade orto-
cromatica total reproduz facilmente
mesmo a copla mals amarelada. E a
sansibilldade & abrasfo & impressies
digitals fol Incomparavelmente redu-
zlda.

2. No processemante. — Q contréle
real da processadora & garantido. Os
produtos quimlcos sdo estdvels. Mao
ha necessidade de reforco extra, antes
ou depois des paragens — mesmo até
quatro dias, Resultado: periodo de inac-
tividade menor, arrangue mais ripido
para produgio. As solugbes de reforgo
misturadas duram o dobre do tempo,
e um contrdle mals preciso da proces-
sadora & possivel por melo de um
contrdle Gnico de dois pontos da cunha
da contrife. Problemas de Intermistu-
ras acabaram-se também. Podem mis-
turar-se durante o processamento
guaisquer filmes MP e em qualquer
proporcio, Todos os filmes serfo pro-
cessados apropriadamente, indepen-
dentemente da cerga. Pontos negros
gue tém =ido um problema sdo final-
mente eliminados. Residuos de bro-
meto a afeitos de adjacénela sio redu-
zidos até 80 %, Finalmente, consegue-
.58 até 40% de maole rapidez sem
perda de qualidade.

3. No retogue. — Obtém-se boa satu-
ragho de cor @ uma reproducio de alta
luz fina com um minimp de fases e
gravacio. Os filmes Kodak MP podem
gar gravedos multo mals do que os
filmes convencionalz & 8 qualidade do
ponto & superkor.

&, Na montagem. — E mais facil de
montar. Uma vez que todos os filmes
Kodak MP tém estabilidade dimensio-
nal uniformemente excepcional, hd me-
nog manuselo e remontagens. Os fil-
mes ficam planos e aceitarn pronta-
menta a tinta opaca.

5. N2 cimesra escura.—Tornam-ga
mais rdpidos o contacto e os duplica-
dos. Os filmes Kodak MP, com super-
ficie plana e mate, facilitam o5 contac-
tos entro o8 meamos @ reduzem-se os
andis de Newton, A emuls@o, fdcil de

identificar, facilita o0 manuseio na cé
mara ascura e o dos filmes depois de
prontos. Mio hi qualquer problema de
estabilidade dimensicnal. A tend&ncia
de enrolar é diminuta,

O sigtema Kodok MP [nlermgich é
& culmindncia de anos de pesquisos
Kodak. E meis um passo na série de
desenvolvimentos que The trouxe o filme
do tipo fith, tramas de contacto, filmes
para duplicagho & a primeira proces-
sadora da filme transportado por rolo,
Deste conhecimento wem agora a pri-
melra linha de produtes destinados a
raduzir au aliminar oz problemas mais
comuns do processamento & méquina
enquanto significativamente melhora a
gualidede de produgio.

Os filmes «Kodak MP» determinam
novo padrio de gualidade

0z novos filmes Kodak MP déo-lha
uma qualidade de processamento em
méquina lgual ao obtido em tina. Todos
os filmes slo compativels. resultando
num trabalho mais precise @ na elimi-
nagho virtual dos problemas Intermis-
turas. Mals ainda, os filmes MP tém
aita densidade méxma, baixa densi-
dade minima, tom de imegem mails
neutro, excelente resistdncia a dobras
e anrolamante. Aceltam prontamente
a tinta opaca, como atrds se disse.

O filme Kodalith MP Ortho & um
filme para cmara & pera fins gerais
que pode ser usado pars trabalho de
trago e tramado (negative e positivo)
ou como um filme de contacto arto-
cromédtico. Produx pontos excelentes
em processamento & maguine, quali-

KOUIZU)UA.K
mlerL'
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dade directamente compardvel & abtida
com o processamento mals owidndoso
obtido em tina, Uma escala de densi-
dade bésica de trama mais curta (BDR)
reduz a necessidede de exposigbes
sem trama. Este novo filme & cerca
de trdés vezes mals sensivel do que
o filme Kodalith tipo 3. Dispenivel em
bases estar, estar espessa, estar flna
e de scetato em folhas ou em rolos.

O filme de contacto Kodslith MP &
usado para fazer negatives e positivos
de contacto de negatives e positivos
da traco & tramados. E sensivel ao
azul. contacta entre os filmes é
feito facilmente, gravando bem e dando
gxcelents fidelidade ponto a ponto e
com um tom de Imagem neutro. Dis-
ponivel em bases estar e esfar e5pessd
em folhas ou am rlulos. R s

Q filme para duplicaghio K
High Speed, usado para duplicados de
positivos e ptivos, & ligairamente
mals sensivel do que o filme para du-
plicagiio Kodak High Speed, £ um filme
com tudo o que um filme pera duplica-
dos deve ter @ nio possul qualguer pro-
blama da intermistura. Disponivel em
bases estar ou estar espessa em folhas
ou am rolos.

O filme Kodak MP para fotocomposl-
cdo possibilita a flexibilidade da mesma
pera © sistema MP Intermatch. E des-
tinado para uso em equipamento da
segunda geracio de flash xénon ou
xénon pulsatil. Um contraste multo elto
dé-lhe uma qualidade de filme Nih.
Disponfvel em base estar em rolos
para se ajustar ao equipamento de foto-
composigao.

Os produtos quimicos «Kodsk MP» eli-
minam a maloria dos problemas de
processamanto

Especialmente destinado para traba-
Ihar apenas com os filmes Kodak MP,
a formula dnica do revelador Koda-
Iith MP elimina virtualmente tals pro-
blemas. como manchas de residucs
& pontos negros. Este revelador & tam-
bém bastante estdvel. Nio hd necessi-
dade de reforgo extra antes ou depois
de um perioda de inectividade, Este
periodo de inactividade da processa-
dora & diminuido consideravelmants,
o arranques didrios sfo praticemente
imediates e as solughes de reforgo
duram mais tempo.

O reforcador do revelador Kodalith
MP vem em dois cublteinars (par-
tes A a B), com os quais se fazem 76|
de solugio para wso. Guardado num
recipiente fechado, quanda misturadao,
este reforgador mentém-se em boas
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condigées por muito mais tempo do que
as reforcadores convencionais. Utiliza-
-sg 0 fixador liguido Kodelith AT stan-
dard.

NOVIDADES DA WIFAG

Eis as principais caractaristicas de
trés das mais recentas unidades Wifag
de Organizagies Graphicart:

Wifeg 60.—Esta nova unidade re-
cebe bobinas com 1.32m de largura
& tem uma circunferéncla de cilindro
de 980 mm. A velocidade de producio
& de 30 000 rotagdes por hora (r.p. h).

A Wifag 60 & constituida por:

5 gorpos de impressio;

alamento de cor;

dobradora dupla super-rdpida
para duas dobras, especlal para
|ornais até 112 péginas;

& porta-bobinas triplos Inteira-
manta automéiticos;

dispositive de admisslo Cros-
field permitindo & entrada de
fites pré-impressas em rotogra-
vura;

aquipamento eléctrica Brown
Bover] com rectificador de po-
téncia.

Exista ainda a possibilidede de ser
alargade até & unidades de Impras-
sfio, & fim de tornar possivel, numa
0 operagho, Imprimir jornals com
1:2 péginas, consistindo em 4x28 pé-

s,

. Esta unidade apresenta as seguintes
caracteristicas de grande interessa:

Tintagens de fluxo continuo;

Dispositivo de fecho de chapas
agitado centrifugamente;

Dispositivo automatico para intro-

uglo de papsl;

Dizpositive automatico de lavagem
dos rolos tintadores;

Mumerosos dispositivos de segu-
ranga nos grupos e na dobra-
dora;

Montagem da méquina sobré uma
infra-astrutura de betio armado,
gua assegura uma maior esta-
bilidede & um fécil acesso aos
suportes das bobinas;

Transportadoras de papel pelo sis-
tema Da Aoll.

———

-

Wifag super Rotomaster SR 1-1400.—
Esta unidade, muite wveloz, pera roto-

avura executa uma enorme varie-

de de trabathos. Aceita bobinas até
14m de lergura e Imprime com cilin-
dros entre 900 mm & 1250 mm de cir-
cunfardncla, a uma velecidade mé-
xima de 25000 r. p. h.

A Wifag 1400 é constituida por:

B grupos de Impress8o assimétri-
cos, isto &, nSo reversivels;

1 dobradora de formato wvaridvel,
de alto rendimento, para segunda
@ terceira dobra e saidas duplas:

2 portas-bobinas automdticos;

2 unidades de comando elactrd-
nico para regular a pressfo;

1 equipamento eldctrico Brown

Boveri com rectificador de po-

téncia;

equipamento electrdnico Cros-

fleld para conlrdle do registo

@ oo corte.

A caracteristica mais notivel desta
unidade ¢ o facto de os seus grupos
ndio seram reversiveis, isto &, rolam
sempre no mesmo sentido, Indepen-
dentemente des necessidedes da pro-
dugdo.

Esta unidade pode ser aumentada
até 10 grupos de impressiic e 2 do-
bradoras.

Wifag Botomaster 1000 —Esta fol a
primaira migquina de rotogravura com
grupos de impressfio essimétricos, Isto
&, ndp reversivais, admitindo bobinas
de duas larguras: 80 cm e 100 cm.

Esta unidade apresenta as seguintes
caracteristicas:

Largura do papel (méxima): 100 cm;

Circunferéncla dos cilindros porta-
Jormas varidvel de BODmm a
1130 mm;

Velocidada: 17000 r. p. h.

E constitufda pelos seguintes ele-
mentos:

B grupos de impressBo assimétri-
iH

1 dobradora de formato vardvel
da 2 dobras com safda dupla na
segunda dobra;

1 suporte de bobina duplo com
dispositiva de mudanga automé-
tico;

1 contador de papel de comando
elactronica;

1 equipamento eléctrico Brown
Boverl com rectificador de po-
téncia;

1 equipamento electrénica Cros-

fleld para contrBle automético

do registo circunferencial das
cores € do corte;

equipamento para coniréle auto-

miitico da viscosldade da tinta,

sistema Graphicsri,

A méquina pode ser alargada para
186 curp-égs da impressio & 2 dobrado-
ras.

V
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DEMONSTRACOES DA“SECAGEM
ULTRAVIOLETAS NA TP6

Durante a TPG, e pela primeira vez,
um piblico de especialistas pbde veri-
ficar que a impressdo offset com sece-
gemn ultravioletas se tormou um meio
de producio industrial.

Este processo pode agora ser uti-
lizado para uma producdo didria. Re-
veste-se de um aspecto muito impor-
tante para os numerosos problemas
de imprassda, notorlamente na indds-
tria de embalagem.

Reslizaram-sa virias vezes por dla
demonstrages de impressio com uma
méquina de duas cores Roland Rekord
[RZK3B), no stend do Fabricante de
tintas Lerilleux International, que estd
equipada com um secador ultravioletas
Bittner-Schiide-Heas, Os suportas de
imprassiio empregados eram cartolinas

cotichés e metalizadas de aluminio de
250 g/m’. As tintas empregadas para
impressic offzet de grandes dimen-
szdes em ume ¢ dups Ccaores eram as
tintas UWitrecure, da Lorlleux Interna-
tional.

Tratava-se de oito tons de base do
sistema Penione, as gamas guadricro-
mia GEU e DIN. Mas o fabricante afir-
mou gue sho realizdvels todas as cores
qua necessitem de sclidez especial.

Estes resultados foram obtidos gra-
cas #s pesquisas e experiéncles rea-
lzadas em comum, hé vérios anos.
pelas Hrmas Reland Offset, Bittner-
‘Haas @& Lorilleux Intarmational.

A concepclo das Impressoras Aodend
permitem adaptar &s mdquinas, em
qualquer eltura, um secador Bltiner-
-Sechilde-Heas

[«Ln France Graphiguas, n® 319, Julbo/Agosto
1574, p. 37.]

«CHASSIS» DE QUADRICOPIA

Uma companhia parisiense acaba de
langar um chéssis de cépla com punc-
turas incorperadas, equipado de quadro
porta-tramas de 40 cmx 50cm, Estas
ditimas astio concebldas para receber
tramas pré-organizadas montadas sobre
pernos de registo que permitem tramar
numa s4 operagic e com acerto 08
quatro flimes em melos-tons de uma
selecgio de cor proveniente de um
scanper ou da um ampliadar.

Este aparelho & formecide com dispo-
sitive de ajustamento do sistema
Kodak nara orlentagiio de trama. Con-
tudo, todos os outros sistemas de ajus-
tamento ou registe se podem adaptar.

[Métiorn Graphiguess, n.o= 241, Ovtubeo 1874,
[ T8 | A ]

NOVOS TIPOS

PRESTIGIAMDS

nas Soeus impressos peesodiB I

MAS TAMBEM ESTE
CUE DEMNOMIMAMOS LUSITANAS

GQUEM O EMPREGA f

Todo o Mmundo conhscn 0 wln

o Movo tipo EURDRPA

DE LETRA

e —————— e —————

I IMPRENSA NACIOMNAL-

o public shrcs IT§

-CASA DA MOEDA

= —————

AQ RECAIA-LO

EXFPERIMENTE

E PECA 0 NOSS0 CATALOGO
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NOTICIARIO DIVERSO

0S «STOCKS» DE PAPEIS YELHOS
BAIXAM DE MANEIRA
INQUIETANTE

A FederagBo Briténica da Inddstria
dos Papéis e Cartdes e a Assoclagio
Britinica dos Papéis Velhos informa-
ram recentemente que os stocks de
papéis velhos balxaram consideravel-
manta nas fabricas de papel do Reino
Unido; com afeito, dols terpos destas
tébricas utilizam os papéis reciclados
para produc@c prdpria, @, como ndo
podem renovar suficientemeanta os seus
stocks, teriam de fazer restrigies de
papel, em particular para a embalagem.

(Lo Franca Graphigues, n.s 378, Julbo/Agosto
1974, p. 39.)

UMA FABRICA DE PAPEL SUECA
DUPLICA A SUA PRODUCAO

A fabrica de papel susca Hylte
Bruks AB conta elevar & sua produgdo
anual de papel de Jornal a 320 000t,
instalando uma nova maquina continua
de fabricar papel,

Esta nova méquina tem uma largura
de tela de 8m e trabalha & velocidade
de 1000 m por minuta.

A firma Hylte Bruks & propriedade
comum de companhias suecas da pro-
dutos florestais e da Feldmihle AG,
da Alemanha Ocidental.

[:La France Graphlques, n.» 319, Julho/Agasio
1674, po 38

A REPUBLICA FEDERAL

DA ALEMANHA TEM A MAIS
ELEVADA PERCENTAGEM DO
MUNDO NO APROVEITAMENTO
DE PAPEL VELHO

Mo seu Gltimo nimaro, Prelo salienta
que @ recuperacio de papel velho é
merecedora das atencies e da inter-
venglio das entidades competentes, de
vérios paises. E curioso, também, re-
produzir da Contesfe este aponta-
menta:

Ma Repiblica Federal da Alema-
nha fol preciso pagar duranta anos
a quem fosse buscar a casa jor-
nals welhos, revistas ou outros
papéis. Mas os papéis velhos su-
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biram agora de cotagido. Os nego-
ciantes de papel vBo de novo a
case & pagam por bom preco cada
quilegrama, Em 1973, a Repdblica
Faderal da Alemanha & possuia
a percentagem de aproveitamento
de papel velho mais elevada de
tado o Mundo. A indistrie neces-
sita agora de 150 000t adicionals.

Fal hé pouco tempo dado a conhe-
cer qua em cada folha nova se
gncantram 40% de papel wvelho,
A percentagem poderia ser ainda
maior se sa junm:e uma maior
guantidede de papel velho aprovei-
tavel. Calixas de cartSo canelado
e cartBas perfurades sio também
apreciados para reciclagem.

EXPOSICOES &

CONGRESSOS

Ca 18 a 20 da Margo de 1975 Con-
feréncia sobre a Extracclo da Agua
dentro da Fabricagio do Papel, pela
Seccho Técnica do B. P. B. I. F.— Lon-
dres (Inglaterra).

De 8 a 11 de Abril de 1975:
SPCI 75 — Exposigio Internacional dos
Materiais das Inddstrins das Matdéries
do Papel, do Cartio, dos Quadros de
Particulas e da Transformagio — Orpga-
nizade palas Associagies de Engenhei-
ros da Escandindvia — Estocolma (Sué-
cia),

De 9 a 15 de Maio de 1975: Inter-
pack 75— 7 Feira Imernacional das
Magquines de Embalar, dos Materials
de Embalagem e das Maquinas de Con-
feitaria — Disseldorf (RFA).

De 2 a 6 de Junho de 1975: 1.* Expo-
sigdo Macional Inglesa de Maguinas
de Impressfio — Olympia — Lendres
(Inglaterra).

De 23 &8 27V da Junho de 1875:
Embax — Exposicio Internactonal de
Brno (Checosloviguia).

Da 16 a 19 de Satembro de 1975:
Interslix 75 -— Exposicio Internacional
das Inddstrias nio Tecidas — Basileia
[Suiga).

Da 6 a 9 de Abril de 1976: Index 7E,
Exposiciio Internacional para os ndo
Tecidos e Artigos pouco Usados —
Peldcio des Exposigbes da R, A |.—
Armsterdio (Holanda).

CONGRESSO DA UNIAO
INTERNACIONAL DAS INDUSTRIAS
GRAFICAS DE REPRODUCAO

O 28" Congresso da Unldo Interna.
clonal das Inddstrias Gréficas de Re-
produgio realizou-se em Munigue de
19 & 24 da Malo Gltimo, sob a presi-
déncia de M. Kurt Vignold.

Como os precedentes, asta Con-
gresso reunio uma élite de profissio-
nais. Ao lade das delegaces des
treze federagies membros, notava-se
a presanca de delegados sul-gfricanos
B japoneses.

Depols de os reprasentantas nacio-
nais terem feito explanago aprofun-
dada sobre a situaglo econdmica e
social dos paises respectivos, os par-
ticipantes puderam seguir as exposi-
¢has sobre os problemas ralacionados
com a profissfo e tomar parte nas dis-
cussies.

Pode citar-se, entre outros, o estudo
sobre as diversas técnices de trama-

em, o aparelhos de canirdfe, de se-
ecgdo, & correcgio das cores. o8 pro-
blemas do mercado livre, as conse-
quéncias econdmicas e socials de au-
tomatizacio nas técnicas de reprodu-
glo grifica e, enfim, os resultados
des Investigaches da comissfo comer-
clal obtidas gragas & colsboragio de
todas as federagbes membros: compa-
raczio do preco, os custos, os (ndices
de producdo, problemas de estrutura
@ tarifas hordrias.

A convite da Federagio holandessa,
0 29" Congresso da UniGo internacio-
nal das Inddstrias Griflcas de Repro-
ducio terd lugar em Amsterdéo de
15 a 20 de Junho de 1975.

[=La France Graphigua=, n.e 319, Julho/Agosto
1974, pp. 17 0 35.)
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SISTEMAS DE FOTOCOMPOSICAO

COMPUGRAPHIC

Agora mais 4 modelos:

VIDEOSETTER: A mais rapida ma
quina do mercado, produzindo 500
linhas/minuto.

COMPUTATE: Fotocompositora de velocldede média, a 60 linhas/minuto.
Prépria para todos os tipos de trabalho, especialmente composicio de cheio.

UMIVERSAL IV: O modelo mais recente e revoluciondrio de mé
quina com teclado directo, para wérios tipos de trabalho, espe-
clalmente composicio comarcial & titulas,

Acentuscio flutuante e produzindo sutomaticaments da 6 a 72
pontos e misturando 8 tipos da letra diferentes no mesmo texto
e linha.

ACM-2000 SUPER MISTURADORA ... B tipos em 12 tamanhos
cada, bastando premir uma tecla. Justificegdo automdtica, centra,
sangra & tabulagdo mdltipla. Controlada directamente mediante
o proprio teclado ou por cinta perfurada de 6 ou 8 nivels, com
ou sem justificagio. A Super Misturadora ideal para jornais
a casas editoras.

Concebida também para dicionfirios e anincios classificados.

HERMESGRAFICA - Sociedade Portuguesa de Representagdes Industriais, L.*
ESCRITORIOS E ARMAZENS CENTRAIS: Rua Coelho da Rocha, 2 - LISBOA -2 - Telel. 47 6849
SEDE SOCIAL: Rua General Taborda, 74, 1.° ; LISBOA-1 : Telel. 6B 47 56
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INFORMACAO DOCUMENTAL

Nesta secgio e em todos os nimercs Prelo reglstard, srquivarg e reperto-
tiard o maior ndmero possivel de textos de interesse técnico e documenta)
sobra artes grdficas, aparscidos e publicados em revistas ou outras publi-
caghes da espacialidade, provenientes de todas as orlgens,

Esses taxtos continuardo a ser referencisdos em refegdo o titulo, eutor, nome
ds publicagéo, nimero da publficagio ¢ data da publicagde, pdginas, ndmero
de gravuras e lingua original e poderdo ser fornecidos sos leitores de Prelo

qua neles estiveram interessados.

Bastard, para tanto, difglr o pedido, com & Indicagda do nimera de refe-
réncia de ceda artigo, oo Centra de Documentagio e Informagdo de Artes Gréficas
ds Imprensa Nacional-Casa da Moeda, Rus ds Escola Politécnica, Lisboa-2.

Os texios confinvardo a ser fornecidos sob a forma de fotocdpla do original,
do prego de custo dessa fotocipia, ou de tradugio em portugués, mediante uma

parlicipacdo no encergo correspandente.

A medids gue forem existindo tredugdes jé feitas publicaremos uma lisia
com & sug referenclacdo e a indicagdp do respectivo custo de fornecimento de

coplas.

A sacclp ¢ organizsda por assuntos,

por lorma 2 facilitar & sua consultas,

e procursremos alargsr ceds ver mois 8 gema desses sssuntos, ndo sd dentra
das srtes gréficas como em relagéo o oulras sctividades afins destas.

INSTALAGCOES

(3.10,016 — O condiclonamento do ar—
A. C. S.—Ls France Gra-
phigue, n.* 304, Junho
1873 — Pp. 8-20 —Em fran-
ciis.

G.10.017 — Desbobinadora  para rotati-
vas — Caractére, Julho
1873 —P. 71 —Em francés.

G.10.01E — Méquina para formulérios
em continuo — Caractére,
Julho 1973 —P. 72 —Em
francés.

G.10.019 — Mota sobre o problema da
sujidade na imprensa di&
ria — L lmprimerie Naou-
vella, n® 220, Out. 1973 —
Pp. 21=-24 — Em francés.

(G.10.020 — 0 faser ao servigo das In-
distrias grificas — Cerec-
tére. nt 10, Out. 1873 —
P. 57T —Em francés.

TECNICA GERAL

P.10.027 — OrganizagBo. Os Imprasso-
res serdo alnda necessd-
rias —J. P. Maubert [enge-
nheiro comercial da NCR) —
Caractéro, n* 12, Dezem-
bro 1972 — Pp. 57-58 —
2 grav.— Em francés.

PA0.02E — O direito da cor— Carac-

téra, n* 12, Dez. 1972—
Pp. 65-66— 13 grav.—Em
francibs.

MATERIAS-PRIMAS — PAPEL

M.10.040 — Caracteristicas fislcas de
papéls para impressio o
sua influénecia na tend@ncia
da rodagem — Introdo-
¢lo — Caracteristicas fisl-

cas dos papéls parg im-
pressio — Caracteristicas
fisicas da solidez — Qutras
caracteristicas fislcas —
Estudo da estrutura do pa-
pel: exemplo da determi-
nacio da tend@ncia na ro-
degem do papel — Estudo
da estrutura porosa para
8 porosiometria no mercd-
rio — Anisotrdpio da orien-
tagic média das fibras na
espessure — Estudo da
parda e da retomada da
humidadn dos papéis estu-
dados: estabilidade dimen-
sional — Conclusfio —
M. M. R. Kedadi e J. Silvy —
L'lmprimerie Nouveallfe.
n.' 227, Junho-Jutho 1974 —
Pp. 21 a 3.

GERAL — INFORMATICA

AZ0DI2—0 editor ¢ 0 computador:
novos papdls @ novas res-
ponsabilidades — W. Bred:
ford Wiley — Remag, n.° 99,
Junho 1973 — Pp. 38-43 —
Em portugués.

AZD014 — Um leltor Optico em explo-
ragio ([entrevista) — la
France Graphiqua, n* 311,
Mav. 1973 — Pp. 37-45 —
A gravs.— Em francés.

A20015—Uma nova miquina de nu-
merar — Montagem de um
grupo numerador — |[m-
prime-perfura-corta — Lo
France Graphigua, n® 319,
Julhe-Agosto 1874 —Pp. 27
e 29 —Em francés.

A20016 — Comercializacio de um nove
cistema de pelicula liogrs-
grafica— British Printer,
Agosto 1974 — P. 54 —
1 grav.— Em inglés.

FORMAGAQ PROFISSIONAL

£.20.019 — Formagio permanente dos
trabalhadores graficos —
Estdgios de conversagio —
Eastéglos de prevencio—
Estigios de adaptagio—
Estagios de promogio pro-
fisslonal — Estdgios de ma-
nutengio ou de aperfeigoa-
mento do conhecimento —
Estagios de préformacao,
de preparagio da vida pro-
fissicnal ou de especializa-
ciio — A que estégios deve-
mos ir?-— Como podem be-
naficiar o estigiof — Em
gue casos pode ser dife-
rente & licenga de forma-
¢lo? —Quais sio os acor
dos prioritérios nas pergun-
tas? Como sio calculados
o5 prazos entre dois estd-
gins? — Cuais sio as obrl-
gagdas em cursos e no final
da licenge de formacfio? —
Como sio estabelecidas as
remuneracies? — O periodo
de licenga de formacio &
conslderadn como periodo
de trabalho, visto as licen-
as pagas e certas em ma-
téria de saguranca so-
clal? — Mdtiers graphigues,
n." 223, Mar. 1974 — Pp. 28—
30 — Em francéds,

TECNICA — DIVERSOS

P.20.028 — Move filme para copla por
contacto — Métlers Grapri-
ques, n* 237, Julho 1974 —
P. 21 —Em francés,

P20.029 —Densitdmetro para trans-
missio digital — Mé&tiars
Graphigues, n.* 237, Julho
1974 —P. 21 — Em francés.

P20.030 — Processador para producio
de scanner — British Frinter,
Agosto 18974 — P. 54 — Em
inglés.

P 20031 — Seanner para cores ou preta
a8 branco — British Printer,
Agosto 1974 — P, 52 —
1 grav. — Em Inglés.

P.20.032 —Tinel seco com freguéncia
de rédio — Métlers Graphl-
gues, n.* 236, Julho 1974 —
P, 27 — Em francés.

P.20,033 — Transmissdo telefoto atra-
vég de laser — Metiars Gra-
phigues, n.* 236, Julho
1974 —P. 27T —Em francés.

TECNICAS DIVERSAS

P20.024 — Uma concorrente que po-
derd torparse perigosa: @
micrografia — Tabelas de
precos coempostas rapida-
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mente — Um ficheiro man-
tido em dia com exactidio —
Ficheiro rotativo para o
COM —Um svolume=de ...
20 000 pdginas — Concarrén-
cia @ astreitamento do mer-
cado — La Frence Grephi-
gua, n* 319, Julho-Agosto
1874 — Pp. 1345, 17 0 15—

Em francés.
P.20.025 — Contrile da gradugan em
méquina — Metlers Graphi-

ques, n® 236, Julho 1974 —
P. 27 —Em francés.

DIRECGAO-GESTAQ

E.30.027 — Organizacio e rendibilidade
das empresas grificas nos
Estados Unidoz da  Amé-
rica — L'imprimerie Nou-
velle, n= 220, Out. 1973 —
Pp. 59-61—Em franc8s.

COMPOSIGAD

P.30.052 — A fotocomposigio com o
auxilio do riscado automs-
tlco — Der Polygraph 16-72,
Agosto —P. 1110 —Em ale-
mao.

P.30.054 —Uma nova fotocompositora
de teclado Integrado: a lino-
comp — L Imprimerie Nouw-
vella, n® 212, Nov. 1973 —
Pp. 26-20 — 4 gravs.— Em
francés.

P.30.055 — Fotocompoaigio: um sistema
completo — Ls France Gre-
phigue, n= 310, Out. 1973 —
Pp. 31-32 — 2 gravs. — Em
francés.

P.30.056 — Movas fotocompositoras —
Caractére, n.® 10, Out.
1973 — P. 20 —Em francés.

P.30.05T — M. F. a.: reduclo da preco
da «phatocompos — Métlars
graphigues, n” 229, Mal.
1874 — P, 45 — Em francés.

P.30.058 — Programas para composicio
de paginas inteiras — Brilish
Printer, Agosto 1974 —
P. 56 —Em inglés.

P.30.059 — Fotocompositora por inteiro
ou em midulos — British
Printer, Agosto 1974 —
P. 83 —1 grav. — Em inglés.

P.30.060 — Filme finissimo de fotocom-
posigho — British Printer,
Agosto 1974 — P. 52 — Em
Inglés.

P.30.061 — Varlaghes no espacefamento
da composigio — British
Printer, Agosto 1874 —
Fp. 46-47 —Em inglés.

MATERIAS PRIMAS — TINTAS

PA40.0Z3 — Tintes para secagem ultra-
violeta — Métiars graphi-
ques, n.* 220, Mai. 187§ —
P, 43 —Em francés.

M.20.024 — Aditivo para tintas metdli-
cas — Métlers Graphiques,
n.® 237, Julho 1874 —P. 21 —
Em francés.

M.40.025 — Secador mdval U. V. para
miuinas de impresséo por
folhas — Transporte de fo-
lhas — Os tubos U WV, —
As tintas e vemizes Sun-
cire — Um prego relativa-
mente baixo — Limprime-
rfe Nowvelle, n® 227, Junho-
Julho 1974 — Pp. 53 & 64 —
3 gravs,

FOTOMECANICA

PAD0.101 — Secagem dd materigis em
emulsao fotossansivel— Der
Palygraph 16-73, Agosto—
P. 1132 —Em alemio.

P.40.102 — Efeitos de moire na impres-
slo em muitas cores — Der
Folvgraph 16-73, Agosto —
P. 1141 — Em salemdo.

P.40.103 — A revelagho das peliculas na
méquina @8 em cuvetas. Es-
tude comparative — M. Wei-
nart Lengen — LYmprimerie
Nouvella, n® 219, Ago.-
-Set. 1973 — Pp. 83=96 — Em
francés.

P.40104 —As «luzes= na reproducho
das cores— La France Gre-
phigee, n.® 310, Out. 1973 —
B, 33 —Em francés,

P.40.105 — Decadinela da fotogravura
e da asterectipla — Simplifi-
cagio qua embaratece —
Técnica de radiografia —
Perto da supressio do sis-
toma estereotipogrifico —
Um processo bastants sim-
ples — Momento comercial
de Harris Intertype — Godo-
frado de Marco — Grdficas,
Abr, 1974 — Pp. 255-256 —
Em espanhal.

P.AD.106 — Virias notas sobre o mo-
mento da  fotomecdnica —
Estudo das condighas para
conseguir uma correcta re-
producio — Grdficas, Abr.
1974 —Pp. 273 & 282—Em
espanhol.

PA4010T— A andlise das cores —
A endlise espectrofotomé-
trica, por filtres de selec-
gio, por filtros de faixas
gstreitas — Decomposicio
por terceiro no espactro —
Meadidas fotométricas e den-
sitométricas — Caraclére,
nt 4, Abr. 1974 —13 fig.—
1 grav, —Em francés.

P.40.108 — Fundamentos da reproducio
da car (VIIl—A ampliagioc
de diapositivos de 35 mm —
Vantagens de cada sis-
tama — Miles Southworth —
El Arte Tipogréfico, n. 308,

Jan-Fev. 1974 — Pp. 10-11 —
Em espanhol.
P.A0109— Oua =2 pode entender por
cor? Esta pargunta para im-
pressos a cores exige que
o artesanato grifico tenha
conhecimentos bdsiceos so-
bre a teoria da cor & com-
F)menda as suas amplas re-
aches com as artes gréficas,
Este artign foi preparado
pele autor da sociedade Fle-
xographlc Technical Associa-
tion. N. @ A. — Principais
aditivos — Cores subtracti-
vas — Principais subtracti-
vos — Michael H. Bruno —
Artes Gréfices, vol. B, n.* 2,
Abril-Mala 1874 —Pp. 20 &
£4 — Em espanhol.
PA0110—Gama de prensas & quatro
ecorgs, da tamanho médio —
British Printer, Agosto
1974 — P, 53—Em inglés.

GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRO

£.50.109 — Qs editores contra a repro-
grafia: as recomendacies da
U. N. E 8. C. 0., o exemplo
da Suécia; recomendagbes
em oito pontos; 0 prece-
danta dos Estados LUnidos
da América; oz acordos com
a Unifio Sovidtica; o caso
dos livros clentificos e téc-
nicos: a fotocdpia salta so-
bre as despasas gerais —
L'lmprimerie Nouvalls,
n® 212, Nov. 1873 — Pp. 11-
15— Em francés.
A60.110 — O que o artista deve saber
sobre a Inddstria ca —
George H. Anthony —
El Arte Tipogréfico, n” 395,
Jan-Fav. 1974 —Pp. 12, 14,
38, 40 e 42 — Em espanhol.
A.E0.111 — O equilibrio econdmico das
emprasas graficas — Os
encargos—0s servicos
administratives & comer-
ciais — A redaccio — A do-
cumentagio — As despesas
gerals — A fabricagio —
A difusio — A realizagio do
equilibrio — A Imprensa
guotidiana — Qs pariadi-
cos — A ajuda pablica &s
empresas graficas — M. Mk
chel Dramcourt — L*/mpri-
merie Nouvelle, n® 227, Ju-
nho-Julho 1974 — Pp. 41 a
41 e 47 a 52— T gravs.
AGD112—Progressos tecnoldgicos
recentés na inddstrla pa-
paleira — Temas do con-
gresso— Formaciio da fo
Iha — Folhas simétricas —
Formagéo fubular — Mesas
paralelas — Produtos suxl-
liares — Secagem da fo-

PRELC — JANEIROFEVEREIRD — 1975



Iha — Evolugio — Le Fronce
Graphigue, n® 378, Julho-
-Agosto 1974 —Pp. 24 a
26 —Em francés.

REUNIOES E CONGRESSOS

A.40.024 — Congresso Unlfo mdustrial
Grifica de Reprodugio —
Metiers graphigues, n® 235,
Jun, 1874 — P. 11 — Em
francés.

IMFRESSAD TIPOGRAFICA

P.61.03T — Equipamento acessorio para
impressda a quente —La
France Graphigus. n.t 301,
Dezembro 1972 — P. 40—
1 grav,— Em francés,

P.61.038 — Tendéncias técnicas da Im-
pressio — Métlers graphl-
ques. nt 210, Qut, 1973 —
Pp. T-11—Em francés.

IMPRESSAO A «LETTERSET»

P.62.006 — A primeira emprasa grifica
auropela que utiliza as cha-
pas fotopolimeras Dyeril,
tipo 40— Limprimerfe Nou-
velle, n* 212, Nov, 1873 —
Pp. 31-33 — 5 gravs. — Em
francés.

P.62.007 — Imprassio com carbono s0-
bra rotativa — Métlfers gra-
phigues, n." 229, Mal.
1874 —P. 45 —Em francés.

IMPRESSAD «OFFSET»

P.7T1.060 — Autolimpeza das chapas
offset — Métlers Graphi-
ques, n.* 237, Julhe 19748 —
P, 21 —Em francés.

P.7T1.081 — A preparagio do periddico
para offset — Descriglo de
urma planta eideals — Com-
posicdo de noticias organl-
zada em redor de pessoss —
Consideragbes sobre 8 com-
posigic de piginas — Pla-
neamento dag necessidades
do pessoal — Como se ma-
nefem as ilustragies edito-
rials — Usa-se cor sohre
papal offset — Stephen
Schuster — E! Arte Tipogré-
fico, n.* 386, Jan-Fev, 1974 —
Pp. 16, 20, 22 & 38— Em
aspanhol,

P.71.062 — Gravecdo da chapas trime-
tilicas — Métlers Graphi-
gues, n* 237, Julho 1574 —
P. 21 — Em francés.

P.71.063 — Méguina offsat de bobina
para jornais e revistas —

P.71.064 — Prensa offsal com arranque
programado — Britlsh Prin-
ter, Agosto 1974 — P, 52 —
Em inglés.

IMPRESSAO SERIGRAFICA

P.73.010 — Tintas serigraficas e ecolo-
gla—Restos de solventes—
Restos de tintas — Suparte
defeituoso — Degradacio da
camada seca da tinta seri-
grifica — Custos —T. Doon-
geest — Sevigraffa, n™ M e
95, 1974 — Em italiana.

P.73.011 —Telas para dorans de seri-
grafia — Meétiars graphigues,
nt 229, Mal. 1674 —P. 45 —
Em francés.

P.71012 — 0O sistema serigrifico con-
corrente no mercado de
produtos impressores —
G. Thiess — Serlgrafia,
n.' 56, 1974 —Pp. 78-80 &
122 — Em itallano.

P.T3.013 — A serigrafia na TPG 74—
Autotype Co.. Ltd. — Aci-
graf, §. A. L.— Jackstaadt
& Co.— Durst, AG — Sericol
Group, Ltd.— Ulano, AG—
Serigralia, n® 96, 1974 —
Pp. B5-87 —3 fig.—Em fte-
lizno.

P.7T3.014 — Contrile dos materiais
empregados em serlgrafia—
Metals o fundos lacados —
Acessdrios — Tintas & ma-
tarials auxiliares — E. Len-
dle — Serigrefia, n.* 96,
1974 — Pp. B9 a 91 — Em
italiang.

F.73.015—0. M. 5. O. Laboratério de
maquinas de Impressio so-
bre objectos — Sarigrafia,
n.” 86, 1874 — Pp. 109-111 —
5 fig. — Em italiano.

P.73.016 — Contrdle sutomdtico da vis-
cosidada da tinta — British
Printer, Agosto 1974 —
P. 54 —Em inglés.

P.73.017 — Tratamenta da alectricidade
estitica nas méquinas de se-
rigrafia — Britfah Printer, Ju-
Iho 1974 —P. 53 — 2 gravs.—
Em inglés.

IMPRESSADO HELIOGRAFICA

P.81.016 — Hellogravura — Evolucio nos
proximos anos & consequén-
cies comerciais — André
Schubler — La France Gro-
phigue, n® 301, Dezembro
1872 — Pp. 11-15 [con-
tinua) — Em francds.

PB1.017T — Retoque manual em cilin-
dros gravados alectronice-
mente — Limprimarle Now
velle, n* 211, Dez. 1072 —

P.81.018 — Carta aberta aos heliograva-
dores — Glorgio Andreottl —
La France Graphigue, n.* 304,
Mar, 1973 — Pp_ 14-19 — Em
francés.

P.81.018—Produgio electrénica de
ponto—Britlsh Printer,
Agosto 1974 — Pp. 38-39 —
2 grav. —Em inglés.

IMPRESSAO ROTOCALCOGRAFIGA

P83,002 — Inspecgio dptica de bobinas
é velocidade da prensa —
British Printer, Agosto
1974 — P. 56 — Em inglés.

PA100% — Leitor de caracteres dpticos
com memorias classifica-
das — British Printer, Agosto
1974 —P. 56 — Em inglds,

P83.004 — A Importdncia da viscosi-
dade em rotogravira e fle-
xagrafia — Remag,. Junho

1974 — Pp. 14, 15 & 16—
2 gréf. —Em portugués,
EMBALAGEM
P.85.010 — Como desenvolver a produ-
tividade ne Indistria das

cartonagans dobrévels?—
L' Imprimerie Nouvelle,
n' 219, Ago.-Set. 1973 —
Pp. 10-26 — Em francés.

PA5011 — Alguns aspectos da produ-
¢lio em cadela de cartona-
gens flexivels: meios para
aumentar a produtividade:
mdguina de fresar ranhuras:
encomenda de cartonagens
mais pequenas — Limprime-
ria Nouvelle, nt® 221, Nov.
1873 — Pp. 20-24 — §
gravs. — Em francés,

P.55.012—Embalagem de impressos
em filme — Métiers Graphl-
quas, n.” 236, Julho 1974 —
P. 27 — Em francés,

IMPRESSAD FLEXOGRAFICA

P.E3.003 — Impressio «flexas, fab, de
sacos—NMétiers graphigues,
ns 229, Maj. 1974 — P, 43 —
Em francés. -

P63.004 — Granldor de chapas flexo-
grificas — British Printer,
Agosto 1974 — P. 56 — Em
inglés.

P.63.005 — Sistema de chape polimera
para flexografia — British
Printer, Agosto 1974 —
P. 53— Em inglés.

ENCADERNAGAD

PA40.087 — Algadora dobra-a-dobra —
Caractére, Julho 1973 —
P, 73 —Em francés.

P40.088 — Atadoras autométicas —

Britlsh Printer, Agosto Pp. 23-28 — 4 grav. — Em Caractére, Julho 1973 —
1974 — P, 54 — Em inglés. francis. P, 73 —Em francés,
PRELO — JANEIRO/FEVEREI RO — 1875 XT



Linha completamente
automatica para acabamento

de livros de capa dura el o,

Este conjunto completamente automatico VBF

GmbH - Co
Vertricbzgesellschak

oferece possibilidades de utilizagio quase universais.

As caracleristicas mais destacadas s50 as seguintes:

Espaco necessirio reduride.

Produto final de alta qualidade.
Alta rentabilidade, mesmo para pequenas tiragens.
Produglo até 36 livros/minuto.
Formate méximo: 380 = 270 > 65 mm.
Formato minimo: 150 > 100 >< 10 mm.

(A)
Sector de corle
{guilhotina trilateral)

{1

& N
gl

(B)
Sector de arredondar,
fazer encaize e meler

transfil (talagarca ou tarlatana)

i

M= | (O)

|

¥

|

Rl

il Sector de meler em capa

(D)
Sector de acsbamento final

(prensar o livro & avivar o encaixe)

REPRESENTAMNTES:

RAFOPEL

MONTEIRD & BARQUINHA
PORTO =« LISBOA

MAQUINAS

TINTAS

TIPOS

E TODOS 0S5 ACESSORIOS PARA A INDUSTRIA GRAFICA



GTO-A Formula do Sucesso:

Impressao e Numeracao
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Tantos numeradores de uma 86 vez?
E por que ndo? Na GTO & possivel
utilizédos todos oo mesmo tempo.
Mumeragio: abd 42 némercs paralalos
ao elxo do cilindro e até 30 ndmeros
na perpendicular do sixo do cilindro,
ou, por exemplo, com 21 numeradoras
planos @ 15 convexos. A GTO faz
numeragcio & impressio simultiineas
em registo duranta & mesma
mordedura de garras.

Numeradores de ago altamente rectificados
garantem contornos precisos —

condigho easenclal para a leitura electronica
Impressfo offset impecdvel atd 8000 f. p. h
€ numearagio exacta sem problemas.

Cuas operagies numa s6 passagem

da folha pela méquina. Tudo isto

signitica uma nova economia

para a sua oficina. Adquira ji uma GTO.

SOCAEART BE UATIRES GLAFICHD WANTEL NS0 MORAX & meMi9, DAKN

BEDE ND PORATOD FILIAL DE LISBO ASSOCIADA BM LUANDA
Bua de Cirsco Cardoso, 188 Rua do Cantro Cultural, 2 Miéquinas @ Equipamontos Grilicos REMO, §. A, A L.
Tnisionen, 641 B5 [3 linhas) Telafones, B2 10 E1 [3 |inhan} Run d4 Soclhodade de Goografia de Lisbos, 22

SRR R + ¥ Or%) AECE TG — R - Cx. P. 6351 = Tel. 259 58 — Tolog. REMO — LUANDA



RECORD/N

Méquina de der cola
a quente e frio,
em todos os materiais

ANGOLARSP

Miguina
de cantear

SATURNO

Arredondadora
da lombadas
dos livros

SIGNA

rto
ol VIBRA/P
Vibradora

pare papel

REPRESENTANTES EXCLUSIVOS PARA PORTUGAL

HERMESGRAFICA —Sociedade Portuguesa de Representagbes Industriais, L.%
Rua de Coelho da Rocha, 2 — Lisboa—2 — Tel. 67 68 49

HERMESGRAFICA DO NORTE: Ruade S, Brés, 288 Porto-1 Tel. 4836595
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QUADRISET

TINTAS DE SECAGEM ULTRA-RAPIDA
- PARA “OFFSET"

A nossa gama de tintas para offset
aceba de enriguecerse com o langa-
mento da nova série Quadriset.

Trata-se de um produto inteiramente
novo, fruto de longos e aprofundados
estudos. mas jd largamante aprovado
am trabalhos industrizis, néo a6 no
nossa pais como em diversos paises
da Europa.

MNaéo existe actualments nenhum pro-
duto similar no mercado internacional,
pois nenhuma outra série conhecida
permite intervalos de tempo tio cur-
tos entre duas passagens consecuti-
vas em maquina ou entra impressio
recto e retiragéo, nem uma sacagem
tio rédpida.

E muito dificil indicar nimeros no
que se refere a tempos de secagem
ol da possibilidade de voltar a passar
em maguina, porque estes séo infuen-
cidveis por muitos factores [(maquina,
temperatura, humidede, suporte, carga
de tinta, etc). Podemos, no entanto,
dizer gue, em média, em condighes
semelhantes, as tintas Qusdriset se-
cam em meatade do tempo da maloria
das tintas convencionals com boa velo-
cidade de secapgem.

Em consequéncia, esta série apre-
senta as seguintes vantagens princl-
pais:

— exoecugdo rdpida de encomendas
em quadricromia: imprassio
rectoverso em 24 a 4B horas,
consoante o nimera e o tipo
de méquinas da qua seja pos-
sival dispor & a importincia
das tiragens.

— redugdo da tempos mortos; re-
duzido tempo de espera entra
ps diferentes passagens em mé-

quina.

— possibilidade de trabalhar &m
série, com virias maquinas, num
meamo trabalho.

Estas vantagens s8o particularmente
sensiveis quando se trabalha com mé
quinas de uma ou duas cores, em im-
prassho homido sobre seca.

A série interessa, pais, particular
mente ans Srs. Impressores que pos-
suem maguinas de uma e duas cores
@ lqualmente quatro cores Sempré que
tenham de realizar tiragens curtas a
urgentes,

Ousdrizet destina-se essancialmenta
a trabalhos de edigio, pelo que apenas
zfo fabricadas as cores primdrias.
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LORILLEUX-LEFRANC

SERVICOS TECNICOS
AVENIDA DE PADUA, 12 + LISBOA-6 = TELEF. 31 21 61/4
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