e T
AT L -

b S B g = e T
-

oy
P e
B Ty o e

I B, e
(TS = i L D

-
s Y e Ut L
o et E

W e i -

¢ LaslsiRee EE
Vi ]555" oo
J WIS St

,  ———y

e e

Y N e

"r‘:r_ Tt ol

Pl 8 B A R
= pERATAANND
e ]
AN LONT
TR —

arg

il
.cv..-"’-;'.:" e,
e -.I_;‘:r}.
o

.Hﬁ =

el

) ;_I-_h.r-r“'
e e AMSIENGD
p P AT TS, WA
*;Hvﬁ._,m =y ._m
1 .Q.*:.; Lk ._,i -‘___;,_-..H.‘.L'
. 2 &)
T

. i —

JHEIA0S 00 C1H)/ 2

| i

=
i,
o e ——— P

;e




«diatronic »

Maquina de fotocomposi¢io de comando
electronico para composi¢ao em quantidade
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Tituleira — velocidade maxima 4000 simbolos
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V.ainda faz fotocopias
com liquidos ?

(ou com papéis sensibilizados?)

Liberte-se de tudo isto!

A um baixissimo custo por cépia, a Gevafax X-10 l
oferece-lhe c¢épias secas em papel comum. I

Simples ou frente-e-verso, Schre outras cépias ov papel ja impresseo
Com um 6 botdo de comando. Cam pré-seleccSo de guantidades ou ]
imprassdo continua. Faz também matrizes para offset. E muito mais. I
Vocé ficora surpreendido ao conhecer as nossas condicdes de aluguer
e/'ou vendao. (Masmo que j& tenho gualguer copiadaral) I
Escrevo-nos, teleforne-nos ou envie-nos esle coupon para receber,
sem qualguer cempromisso, mais informocdes sobre o copiodora '
Gevafox X-10.

Agfo-Gevaert Lda., Departamento Gevafax, Apartade 15, I
Linda-o-Velha, Telefone 2190031 I

Gevafax X-10 é wuvma copiadora fabricada,
comercializada e assistida por uma empresa
européia de projeccdo mundial! I
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EDITORIAL

A

FRELC — NOVEMBRO,DEZEMBAD — 1974

Contam-se por elevado nimero 0s servicos pu-
blicos que dispbem de tipografias proprias. Des-
conhecem, porém, estes servicos guanio custa
ao Tesouro tal descentralizagdo, quer no investi-
mento em maquinaria, quer na mobilizagdc de
méao-de-obra especializads.

Se o Governo procedesse, neste momento, a
inventariagdo das tipografias existentes nos ser-
vicos pliblicos e avaliasse da sua rendibilidade,
depois de apreciadas as implicagoes decorrentes
de investimentos, ceréncias técnices e dispén-
dios em mao-de-obra — esta, por vezes, impro-
visada ov mal preparada—, ndo precisaria de
grande esforgo para chegar & conclusdo de qudo
desbaratadas sdo as verbas consumidas nestes
empreendimentas.

De resto, na maioria dos casos, 0s Servigos
que dispiem de tipografia prdpria ndo determi-
nam o custo dos trabalhcs que executam, dado
que a contabilidade orgamental ndo permite apre-
ciar a rendibilidade das despesas efectuadas.
A essa falta se deve, naturalmente, ndo se aper-
ceberem esses servigos do malogro econdmico
em que caem, embora julgande que praticam um
bom acto adminisirativo.

Loty
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COMO PODE O LABORATORIO AJUDAR O IMPRESSOR

POROSIDADE

Pela Dr.* Maria F. P. Estrela Alves

Com a finslidade do artigo anterior, em

teremos neste da porasidade.

que nos ocupdmos da espessura, ira-

Porosidade — esta caracteristica, cor-
rectamente, deveria ser axpressa como
parmeabilidade ao ar. £ definida na
Norma Portuguesa n.* 795 como sendo:
& propriedade que o papel pode ter,
&m maior ou menor grau, de se delxar
atravessar pelo ar. Apresenta-se como
fundamental & mede o nimero e ]
tamanho dos poros que atravessam
o papel. Deveria ser pedida & todo
0 momento no |aboratdric. O fend
mena de impressdo representa para
um papel a capacidade de libertar o er
Incluse perante a tinta penatrants &
mede a mobilidade de momento do ar,
Esquace-se muitas veres qua o ar &
um constituinte do papel como & dgua
absorvida. E preciso distinguir a poro-
sidade propriamente dita, que & uma
relagio entre volume de capacidades
@ volume apsrente. Pode-se conceber
um papel muito poroso e n@o parmeg.
vel, se alguns poros estlio atravessa-

dos ou Inversos. Dizse um papel
pouco permedvel ao ar, se sé alguns
finos canaliculos etravessam a sua es.
pessura. Estes dols extremos sdo inde-
sejdvels pere o impressor. Fazemos
notar que o estado da parmeabilidade
do er seria muitc mals avangado se
& sue determinagdc fosse Intima-
mente relacionada com o indice de
esmagamento, pols seria uma medida
dinémica e uma relaglo estdtica. Se-
gundo o processo de Impressio, a velo-
cidade de aplicacio da tinta [pressio
e velecidade) varia em valares subdi-
vididos quando sujeitos a vérias pas-
sagens (caso das policromias), quer
separadas, quer consecutivas. O fend-
menos da rejeicio e da maculagem sde
estudados em correlacio directa com
a permeaabilidade do ar.

O aparelho utilizado no nosso labo-
ratério néo & aquele & que se refere
a norma amteriormente citada. £ um
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modele de alta preciséo am que todos
08 seus ecessdrios estio estudados
para obtenclo de velores compardveis
com outros aparelhos normalizados.
Este aparalho possibilita medidas de
lisura, porosidade e dureza.

Mo corpo principal do aparelho [que
deve ser cuidadosamente nivelada) hd
dois rotémetros graduados de 0 a 150
e de 50 a 500 ml/min. A torneira cen
tral sarve para pbr qualquer deles em
servico. A torneira da direita permita
fazer escoar o ar pelo bico de cima
[posicdo superior]l ou pelo de baixo
[posicdo inferior). Mo bico de cima
liga-se o tuba do mediador da POro-
sidade. A esquerda dos rotimetros hd
um aspigio saliente, onde se colo
cam as massas monostiticas (75 mm,
1530 mm ou 225 mm de coluna de égua),
guardadas em caixa especial,

For trds da pega principal encontra-
-s8 uma placa de vidro, que deve estar
sempre ascrupulosamente limpa e pro-
tegida de riscos.

A osquerda dos rotdmetros hd um
bico onde se liga o tubo de borracha
que vam do compressor. Este deve
colocar-se no chdo para evitar as vibra-
¢has e o tubo de borracha deva dar
virlas wvoltas sobre s, entre o com-
pressor @ o bico, para proporcionar um
fluxo de ar uniforme. As massas mo-
nostiticas devem ser tratadas eom cul-
dado, pois estio dinamicamente equi-
libradas e devem roder facilments =ob
o impulso do ar criado pela pressdo
derivada do compressor e do iguali-
zador de pressdo assoclado.

Para & determinacio da porosidade
o papel a examinar ¢ colocado entre
dois planos do medidor de porosidade
e a alevanca ¢ carregada com os dedos
até que se obtenha uma leltura cons-
tante no rotametro.

Segue no proximo ndmero a téenica
de ensaio para a obtengdo da porosi-
dade, lisura & teste de dureza.

PRELD — MOVEMBRO, CEZEMBARO — 1974



A situagBo da imprensa & hoje em
dia bem diferents do que era precisé-
mente hi um ano. Subitamenta, tivemos
de fazer face as restrigbes do papel
e também do petrdleo (estas Gltimas
influenciando a producio dos pléstl-
cos).

Os jornals quelxam-se de nio pode-
rem obter guantidades de papel sufi-
clentes, pois a inddstria de embalagem
consome exageradamente, tanto mais
que neste dominic se assiste em cer-
tos paises ao retorno ao papel para
substituir os plasticos, cujo fabrico @
baseado nos produtos petroliferos. Na
Gri-Bretanha e nos Estados Unidos,
no Matal, os carregamentos de garra-
fas de whisky foram imobilizedos, néo
por ter havido falta do precioso liquido,
mas porque os impressores ndo po-
dlam obter os papéls especiais que
utilizavam até so presente para o fa
brico dos rétulos. Como afirmou o pre-
sidenta director-geral da Teacher's, des-
tileria escocesa de whisky, a situagio
haje em dia & tal que o engarrafa-
mento, rotulagem & embalagem custam
mals caro, para uma caixa de whisky,
do que o comércio das garrafas!

Assiste-se, por razbes ecoldgicas, ao
retarno dos papéis-certbes, mas os no-
vos filmes sutodestrutiveis deveriam
fazer parar esta eveluglo, logo que a
indiastria dos pafses de Oeste estiver
habituada &3 novas restrigbes de ma-
térias-primas e tiver aprendido a viver
num contexto econdmico para o qual
ndo estava preparade. A embalagem
dos produtos correntes (por oposicho
gos produtos de luxo) tornar-se-d, pro-
vavelmerta, mals modesta, o que sb
trard vantagens. Isto nio porda muitos

roblemas aos impressores de emba-
agens. As embalagens de luxe sdo
fabricadas apds a impressio, fazendo
apelo a uma méo-de-obra néo qualifi-
cada ou tempordria, cada vez mais
dificil de encontrar. E devido a esta
felta de mao-de-obra que certas emba-
lagens para produtos de luxo sfo agora
mandadas fabricar em Portugal, em
Singapura e na América Latina pelos
eonsumidores europeus. Mestas palses,
com efelto, encontra-se mEo-de-obra
g com menores despasas.

No que diz respeito & tecnologia,
ashbogam-se algumas tend&ncias impor-
tantas. Mo tocante & materiais, as ca-
deias de producio intagradas no campo
da impressio e do fabrico tornam-se
cada ver mals numerosas, particular
mente em helicgravura; construtores

FRELOD — ROVEMBRO /DEZEMBRO — 1974
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COLOGIA

na embalagem

como Cerutti, Shiavi, Tecma, Andrectti-
Graphicart, Albert-Euromac [vé-se que
todas estas firmas sfo de predominio
itallane, pela sua concepgiol, Halley, na
Gri-Bretanha, Windmbller & Holscher,
na Alemanha, & Holweg, em Franga,
propem cadeias de construgio intel-
ramente modelares que oferecem vas-
tas possibilidades de intercimbio entra
os postos de fabrico.

A impressdo por transfer@ncia sublis-
tdtlca ganha terreno, & se bem que
este processo nda possa ser utilizado
no mundo inteiro sobre todos os tipos
de materiais, devido aos privilégios
de alguns fabricantes de tintas ame-
ricanas, conhece, todavia, uma expan-
sdo rédplda. Construtoras britinicos,
como Strachan & Henshaw, Cobden
Chadwick e James Halley, e igual-
mente Windméller & Hblscher, puse-
ram em funcionamanta prensas gigan-
tes para a impressdo por transparéncia.
Estd previsto que este processo conhe-
cerd uma importante expansio, princi-
palmente na Asia, na América Latina
e nos paises de Leste.

Movas placas flexogrificas — como
o sistema de Du Pont, semelhante ao
Dycril — permitindo uma maior parfel-
gao de pormencres aumentario o ni
mero de vantagens competitivas da
impressio flexo. Ao mesmo tempo. no-
vos progressos no fabrico dos cllindros
— amprego da técnica de gravura por
ralo electrénico sustentado pelo Eurc-
pean Rotogravure Association, ou as
técnices do laser estudadas na Grd-
-Bratanha e nos Estados Unidos, e tam-
bém as maquinas electrénicas de gra-
var, mals compactas, do Dr. Ing. Hell,
na Alemanha— tornam préxime o dia
em gue a producdo Intelramente auto-
matica dos cilindros se efectuard di-
ractamente a partir do original, substi-
tuindo os sistemas laboriosos, se bem
que muitos modernos, da gravura & um
st banho. As firmas |tallanas Acigraf
e Birocio obtiveram um grande su-
¢Bsso com oS seus sistemas de gre-
vura directa. Para a impressdo tipo,
que reparte com a hélio a vantagem
de permitir o emprego de papéis finos
[um ponto importante hoje em dia, pela
falta de papel), o interesse pelas pla-
cas fotopolimeras no sector da emba-
lagem vai aumentando. Em particular,
para o trabalho indirecto em cadela
com prensas offset para folhas multi-
colores, as placas Dycril e Nyloprint
tém muito uso na impressio de lami-
nas ou de cores especiais. A veloci-

dade das maguinas offset Aoland e
M. A N, para a impressfio de folhas
de grande formato foi aumentada de
mangira tio considerdvel gue os im-
pressores de embalagens, particular-
mente na Escandindvia, compraram wi-
rics dos primeiros modelos destas
méquinas na Alemanha. A offset rota
tive nio tem, todavia, um lugar muito
importante no sector da embalagem,
se bem que alguns fabricantes de eti-
guetas utilizem este processo. A se-
cagem por ralos ultravicletas, ndo
poluindo, tornouse relativamente me-
nos cara do gque se pensava ha um ano
atrds, se se tiver em conta, como
comparagio, os aumentos dos pregos
do gas e do petrdleo e também das
tintas. Hoje em dia dois dos grupos
mals importantes da impressdo de em-
balagens nos Estados Unidos utilizam
a secagem por raios ultravioletas para
uma boa parte da sua produgda a offset
am folhas, e pensam aplicé-la a cerca
de metade da sua produgio total, Um
dos mais Importantes fabricantas bri-
thnicos de ratulos de whisky utiliza a
secagem ultravioleta nas suas méagul-
nas Solna, de fabricagio sueca.

Modificaghes vio aparecer na com-
posigio das tintas, primeiro para as
tintas hélio e flexo, devido aos seus
diluentes poluidores. Alguns impresso-
res utilizam j& tintes hélio & base de
égua. Outras novidades aparecerfio, na
sequéncia de pesquisas, em que domi-
nam essenclalmente os Americanos.
Agul também o custo originariamente
maole elovado destas novas fdrmulas
de tintas se wi actualmente compen-
gado pelo aumento dos pragos dos
produtos & base de petrdleo, como 08
diluentes, etc.

Finalmente, a serigrafia continua a
chamar @ atencio para a Impressio de
embalagens de pequenas tiragens. S0-
ciedades italianas e suecas experimen-
tam prensas multicolores inteiramente
automdéticas nas Fabricas dos seus
cliantes e estarfio em breve prepars-
das para comercializar estes materlals.
O esfarca Incide na reduglo do tama-
nho das prensas actuals e dos seus
longos tineis de secagem.

Pode-ge afirmar que dentro de alguns
meses a inovagio industrial terd sido
tal que se encontrario com prazer cal-
xas de whisky ou pelo menos as suas
bonitas embalagens.

[«Caractires Abril de 1874.]
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ASSOCIACAO PORTUGUESA DAS INDUSTRIAS GRAFICAS
E TRANSFORMADORAS DO PAPEL

A Associacio Portuguesa.das Indistrias Grificas e Trans-
formadoras do Papel foi criada em G de Maio Gltimo e desda
entéo a Comissdo Insteladora deservolveu grandes esforgos

Direcgio central — Francisco Lyon de Castro, Grifica
Europem; Alvaro Ferreira, Fotogravura Martins & Far-
raira, L*; Eduardo Gomes, Tipogralia Gomes & Aradjo,
L*: Livio Rocha, Antdnio RAodrigues da Rocha & Filho;
Dr. Vasco Teixeira, Bloco Grafico, L™; Auogusto Mar-
ques, Marques & MNeto, L*; Dr. Paula Santos, Atlan-
tida Editora, 5. A. R. L. & Alvaro Dias, Armazéns da
Papéis do Sado.

para levar a cabo a tarefa a gue meteu ombros.

Em 13 da Julho efectuou-se em Lisboa uma reuni@o megna,
na qual participaram mals de setecentos associados, a cujos
trabalhos os meios de informagio deram larga publicidade,

Elaborados os estatutos e legalizado o funcionamento da
Assotiagdo, procedeu-se 3 elelgio dos corpos soclais, que

ficaram assim constituidos:
A cerimdnia da posse réalizouse em 20 do correnta més

de Dezembro, tendo essistido industriais grdficos e de outras
indistrias transformedoras e ainda dirigentes sindicais.
Da Imprensa Maclonal-Casa da Moeda estiveram presentes
os Srs. Dr. Higino Borges de Meneses, Ramira Farinha

Assamblaia geral — Antdnio Paulouro, Jorrmal do Fundfo:
Luis Henry Gris, Tipografia Henry Gris, L™, e Dr. Car-
los Mewes. Litografia Unido, L*

Conselho fiscal — César Casteldio, Tipografia A Persis-
tante; Alfredo Teodoro, Liga dos Combatentes da
Grande Guerra; Alberto Campos Ago, Ago, lrméos, e Dr. Guilhermino Piras, respectivamente administrador
L*, & Fernanda Peres, Manuel Peres Jr. & Filhos. -geral, administrador & chefe dos servigos graficos.

F'.‘Im«w

montamos
um

serw (o
rapl (o

Parque estamos atentos
aos problemas dos nossos
clientes montamos um
gservigo rapido para agueles
trabalhos tdo urgentes

que deveriam estar TlPOGRAFICA I_ml

prontas =ontemes, R. OE D, ESTEFANIA, 135-A, B o D- LISBOA1
Mo se preocupe mais. TELEFS. 4 32 80

|tc| fazemos
rabalhos
'nara ontem"

Envig-f28 mite cuphs eoado ra= poatal, Mos respocddieras s,

'----------\

SOCIEDADE 0

Contacte-nos. E ja sabe S ans |
gue estamos aqui bem a mao 571427
no Arco do Cegol 871452 --------D{’

§
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Pela aportunidade das consideragdes nele contidas, reproduzimes na Integra
o discivso do presidente da direccio da Associacdo Portuguesa das inddstrias
Gridficas e Transformadores do Pepel, Francisca Lyon de Castro, proferido no acto
de posse dos corpos sociais deguele organismo, o cuja cerimanle aludimos

aoutra local,

UM DISCURSO — UM PROGRAMA

0 acto que aqui nos reine ¢ o Gltimo
de uma série destinads a criar a pri-
meira associacio empresarlal que
surge depols do 25 de Abril e j4 de
acordo com a nova legislagio dediceda
a esie tipo de associagdes, Este acto
&, por outra parle. o infclo de uma
acgdo que, integrando-se no novo espl-
rito resultante da queda do fascismo,
pretende dar a um sector da vida na-
cional uma dinémica que corresponda
aos novos tempos de Portugal,

A AssoclacBo Portuguesa das Indds-
triss Gréficas e Transformadoras do
Fapel surge por decisdo de um micleo
de empresarios progressistas — to-
mando a palavra ma seu sentido mais
amplo—, que considerou indispensa-
vel reestruturar as suas sctividades,
reunir em bases inteiramente livres a
democrdticas os industrizis dos diver-
sos ramos qrificos, despertando as
suas consciéncias para compreende-
rem 05 novos tempos e S8 orgeniza-
rem e apetrecharam para as batalhas
qua & nova situacio ndo deixard de
impaar,

Com efeito, as condigdas em que sa
criaram B am que wviviam os antigos
grémios, inspirados numa mentalidade
qua de modo nenhum correspondia aos
verdadeiros sentimentos da maloria
dos seus membros, faziam com Gue

PRELD — ROVEMBRD/DEZEMBRO — 1674

aquelas instituigbes nBo tivessem a
adesfo espontinea & auléntica dos in-
dustrigis, nem possuissem uma dind-
mica capaz de responder &s necessi-
dades da inddstria.

Mio exige nenhum esforco com-
preender que a criagdo desta Associa-
o ge verificou porgue houve a 25 de
Abril. Sem o Movimento das Forgas
Armadas ndo teria sido possivel neste
pais reunirmo-nos para uma cerlmdnia
como 8 que aqui nos juntou, & coroar
um movimento que jd pertence & his-
téria desta Assoclagio. Mas o mais
importante néo & propriamente o pro-
blema da possibilidade da criagdo dasta
instituicio, mas, slm, o espiritc em
gue ela se inspira,

Na realidade, com o dasaparacimento
dos antigos grémios dos industrials
graficos e B cringo desta Associacio
revela-se uma nova mentalidade entre
05 empraﬁ.ﬁrlua que a compiem. As
sucessives reunides efectuadas nos va-
rios distritos do Pais demonstraram
um sentimento de responsabilidade re-
lativamente & nova situacio criada. Nao
sg frata apenas de uma alteracho de
fachada. Hd, efectivamente, uma mu-
danga de conteddo que corresponde A
consciBncia das condigdes em que o
nosso pais se encontrava e agquelas
em que é necessario fazé-lo viver,

Trata-se, em resumo, de uma nova
mentalidade empresarial, qua, reaconhe-
cendo 8 necessidade de fazer andar
este pais e de o tirer da cauda da
Europa, entendeu que & revolugio mi-
litar & politica operada no 25 de Abril
tem de significar melhoria da condicéo
das classes trabalhadoras com o reco-
nhecimento inequivoco dos seus inte-
resses e dos seus direitos, da madifi-
cacho dos sistemas de trabalho, au-
mento de produtividade, da renovagao
e modernizacho doas técnicas de pas-
tio, da formaclo continua dos treba-
lhadores, etc.

Tratou-se, portanto, de criar uma aS50-
clagho para actuar de acordo com a
nova imagem do Pais e as suas neces-
sidades.

& direcgio central de que fago parte
ndo tem ilusdes acerca da rotina que
serf necessério vencer, da acgio de
despartar que se impde em todo o
Pais, da ajuda que terd de levar a um
grande nomero dos seus assoclados
para os esclarecer, sobretudo no que
diz respeito & existéncla e actividade
das ampresas—na sua grande maio-
ria de pequenas dimensbes. Muito ha-
verd o fazer nesle sentido e, s2 se
quisesse eshocar agul mesma um
breve progrema de accdo, muito have-
rie 8 enumerar quanto & adopciio de
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NOVOS ADMINISTRADORES
DA INCM

Por despacho conjunto dos Ministros
da Administrecio Interna & das Finan-
cas foram nomeados administradores
da empresa pablica Imprensa Nacional-
-Casa da Moeda os Srs. Carlos da
Costa Nicolau & Dr. Jodo Francisco
Lourango de Almeida Ricardo.

O acto de posse realizou-se no dia
30 de Setembra dltime.
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° N\
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técnicas de gestho adaptadas bs pe-
quenas & mddias empresas, modemni-
zaclo de locais de trabalho; farmacio
¢ reciclegem de méoc-de-obra, criagio
de beses de cooperaclo entre empre-
sas para se unirem ou complementa-
rem, métodos para aumento de pro-
dugdo, @ muitos outros problemas, que
se pbem, sobretudo, &s empresas com
mais possibilidades técnicas, coma, por
gxmplm a procura de neves merce-
[

Grandes esforgos a nova Associagio
terd de rezlizar em todos aqueles sen-
tidos, e para a sua concretizacic serd
necessério mobllizar muitas enargias,
imaginacio e Iniclativa.

Portugal tem de adquirir uma tecno-
logia nas artes gréficas que lhe per-
mita entrar no mercado internacional,

0 operirio portugués & hdbil. Falta
he, porém, a cultura bésica, formacio
profissional @ uma tecnologia avancada.
Uma & outra sé sBo possivels com a
colaboragéio do Estado e das empresas
maig progressivas e de malor dimen-
séo e com o interesse activa das orga-
nizaghes sindiceis e dos proprios tra-
balhadores. Porgque sem uma tel acgho
nio se poderd entender a Integracdo
da inddstria gréfica no processo de de-
senvolvimento do Pais, para se alcan-
carem o8 objectives definidos nas gran-
des linhas do Programa do Movimento
das Forcas Armadas.

A acgho que a Associegio Portuguesa
das Indistrias Grificas e Transforma-
doras do Papel ird desenvolver nlo
pode dispensar a atitude compreensiva
& cooperante do Estado e dos trabalhs-
doras. Nio se trate, bem entendido,
nem de o Estado substituir os em-
presirios no cumprimento das suas
obrigagbes nas condigies actuais da
socledade portuguesa, nem de os tra-
balhadares esguecarem a luta de clas-
ses @ passarem a ser aliados dos pro-
prietdrios des empresas. Porém, se se
entende que a sociedade portuguesa
ainda vive em regime de propriedade
privada; se é ponto assente e indis-

I0

cutivel que os trabalhadores tém di-
reitc 8 um novo estatute & gue o
empresdrio tem muitas ¢ novas obri-
gagdes, ditadas pelos objectives da
revelucio do 25 de Abril — entdo deve
reconhecer-s8 Que as empresas, no
condicionalismo actual, sio elementos
de riqueza do Pals & como tal t8m de
ser consideradas, mantidas e apoladas.
E asta o esforgo que o Governo Pro-
visdrio espera dos cidadios respon-
sdveis, entre os quals & legitime incluir
05 empresidrios graficos.

A ndo ser assim, o Governo Pravi-
sdrio & as Instituighes em que ele se
apola tém o direito — J4 usado, alids,
em relagéo a algumas outras activida-
des — de considerar o problema da
sabotagem econdmica em prejuizo da
reconstrugio do Pais.

Se se entende que um tal esforco
ndo deve ser ado porgue repre-
senta — pode entender-se assim— o
beneficle do empresirio, entfio a em-
presa corre o risco de se afundar, o
que ndo tirerd nenhuma vantagem para
o Pais.

Por isso também se pode dizer que
ap empresério de hoje e do Portugal
de hoje se plem miltiplas responsa-
bilidades que antes nda se lhe exi
giam. Ao empresdrio de hoje exige-lhe
a Pais que seja um cidadio consciente,
um administrador rigoroso @ um ele
mento dindmico. Na médida do possi.
vel, ela deve melhorar a sua empresa,
grande ou pequena, criar as melhores
condicas de existéncla para os saus
trabalhadores, administrar com eficdcia
e rigor o instrumento de rigueza de
que & proprietério, mas de que a so-
ciedade beneficia. Isto &, tem o dever
de tudo realizar para que a parcela de
riqueza que a sua empresa representa
se acrescente em cada dia, mercd da
conjugag@o de uma hdbil administra-
cho e do esforgo de todos os que nela
COOperam.

Como coraldrio, deve concluir-se que
o empresdrio nada deve fazer que pre-
judique as condigbes de producda, a
eficdcia, o desenvolvimento e o equi-

librio da empresa, Nada deve ser feito
que a arraste para uma situacio de-
sastrosa,

lsto &, o empresdric com o qual o
Portugal de hoje deve contar para ndo
sa eair no caos econdmico tanto deve
tomar iniciativas promocionais como
recusar as acgies gue possam prejudi-
car a sobrevivéncia da empresa. No
Portugal de hoje ¢ nas condigies con-
cretas em que vivemos, 08 que tém
a rasponsabilidede da vida econdmica
nio podem permitirse o luxe de des-
baratar a riqueza que a empresa d, de
a administrarem mal ou de tomarem
ou sancionarem inicigtivas que a arras-
tem para a ruina

Tanto & mau administrador, e, por
tanto, sabotador da econamia nacional,
0 que impede ou dificulta a producio
como o que aceita ou subscreve res-
ponsabilidades que sabe antecipada-
menteé néo poder cumprir.

Podemos dizer que esta Associagio
surge na hora prépria. A nossa cons-
cidnela e a nossa formacho reconhe-
cem a legitimidade da acgio revolucio-
maria do 25 de Abril. Por izso temos
todos nds o sentido das responsabili-
dades morais e materials que pesam
sobra nds e a conscifneia do papel que
podemos & devemos desamperhar na
conjuntura actual para fazer progredir
um importante sector da vida econd-
mica portuguesa,

CQueremos e podemos dinamizar as
nossas indistrigas para as adaptar a0
mundo moderno & an espirite do 25
de abril.

Pedimos e agredecemos a colabora-
cho de todos os industriais. Necessi-
tamos da colaboragiio do Estada, Espe-
ramos qua os trabalhadores compreen-
dam e ndo esquegam a raduzida di-
meansio economica das emprasas que
constituem a maior parte das unldai&s
da nossa indastria grifica.

E legitimo esperar de nds o que &
possivel realizar-se. Nao se espera da
nos o Impossivel — porqua © nio po-
demos proporcionar € porque a nossa
missio deixaria de ter razio de ser.
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O que o impressor deve saber
sobre cunhos de estampagem,
peliculas de estampagem

e almofada do cilindro

Cunhos de estampagem

Para estampar por meio de pelicula
em mdaquinas Meidelberg automdticas
sio necessdrios cunheos de estampa-
gem, quer gravados a burl gquer a
4cido, de Tmm ou 63 mm de altura
e feitos de material bom condutor do
calor. Dai apenas poderem ser usados
cunhos de metal ou de ligas metdlicas.
Chapas ou clichés de plastico ndo sfo
adequados por serem fracos conduto-
res do calor.

O grau de dureza necessdrio de-
pende do ndmaro de tiragem e de
outros requisitos especificos. Partindo
do grau méximo de dureza, os cunhos
de estampagem podem ser produzidos
na ordam seguinte:

1 — Gravuras de ago;

2 — Gravuras de lat@o ou de bronze
duro;

3— Gravuras Printac de cobre

dure;
4 — Gravuras de liga de zinco.

As ceracteristicas especials de gra-
vuras de aco de superficie endurecida,
gravuras de latio ou bronze duro e
gravuras de cobre duro sfo o seu ele-
vado grau de dureza e os seus flancos
relativamente verticais. Estas caracte-
risticas favorecem a qualidade de qual-
quer trabalho de estampagem.

As gravuras geralmente t8m & van-
tagem de poderem ser oferecidas na
base de precaos por centimetro qua-
drade, Independentemente do desenho
pu motivo. lsto permite dar pregos
bem calculados sos cunhos. Mo caso
da o material 8 estampar ser relativa-
mente dure, o declive ou a forma dos
flancogs do cunho n@o tem importéncia.
Com material macio cu esponjose o
cunho de estampagem tem tendéncia
& um rebaixamento maior ou menor,
A temperatura elevada dos fancos do
cunho pode conduzir & estampagem
incontrolada nos espagos livres inter-
médios, Os filetes e tipos sao estam-
pados com malor largura e surgem
mals negros com o risco de o olho
da letra como =b= ou «<a= ficar tapado,
Tais fendmenos podem ser evitados,
praticamente em todos os casos, pela
selecgio do material apropriado para
a almofada e de peliculas de estam-
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pagem gue se separem com mais difi-
culdada.

Almofada e alesamento

A astampagem por melo de pelicula
é um processo que exige um preparo
culdadoso da méquina para gue se
obtenham optimos resultados,

0 material para a almofada, parti-
cularments & sua dureza, tem uma
influéncia directa na qualidade ou pro-
dugio de certos trabalhos de estam-
pagem. Tipe & linhas finos e negativos
requerem uma slmofada dura (chapa
de ago, cartolina presspan ou pléstico
duro) para se poder abter estampagem
de contornos bem definidos. Uma almo-
fada esponjosa, macia, pode ocasionar
ns masmos efeitos indesejdveis, visto
que s& dd4 um achatamento dos flancos
guando se estampa material macio e
comprimivel,

Ouando se utilizam cunhos de es-
tampagem de grande tamanho numa
minerva, o impressor pode facilitar o
zeu trabalho usando uma almofada ma-
cia, Isto &, um cauchu colocado entra
duas folhas de cartolina presspan.

Se a pelicula ndo aderir bem ao ma-
terial a ser estampado & empalar, serd
aconzelhéval usar um tipo de pelicula
gue se separé mals facilmente da sua
base.

Se nfic se obtiver Isto imediata-
mente, ajudard, de certo modo, dar &
almofada, no caso da minerva de es-
tampagem, uma forma ligeirameante
convexa aplicando alceamento apro-
priada.

Escolha da pelicula de estampagem

Nenhum material a ser estampado
deve ser tratedo como matéria inerta.
Durante & estampagem materiais dife-
rentes reagem da maneira diferante &
pressio & & temperatura. Dependendo
da sua composicio, a reacgbo do ma-
terial & ser estampado Influenciard
favoravelmente ou ndo o processo de
astampagem. MNesta curta descriglo
niio podemos dar uma andlise completa
das muitas reacehes possivels do ma-

terial. Os fabricantes de peliculas, con-
tuda, conhecam bam o comportamento
do material sob wvirlas condigbes e
estio prontos a aconselhar convenien-
temeante 03 iIMmpressores,

Az peliculas de estampagem estio
clazsificadas em vérios tipos, de acordo
com as suas utilizagbes técnicas ou
fins. Os diferentes tipos tém camadas
adesivas de composicio varidvel e
camadas de seperagdio com proprieda-
des diferentes. O género e o tamanha
da estampagem determinam a com-
posicho das camadas de separagéo,
enguanto a composicioc da camada
adesiva depende principalmente das
propriedades especificas do material
a ser estampado.

Os tipos das peliculas préprias para
um material especifico podam ser divi-
didos em: agueles que se delxam se-
parar facil e rapidamente e o8 que se
geparam graduslmente da base.

Os tipos de peliculas de estampa-
gem quée se separam facllmente per-
mitem, devido aos seus tempos curtos
de reaccio, uma velocidade de pro-
dugio elevada, Podem ser também re-
comendados em todos os casos em
que & necassaria uma boa cobertura
am material macio & estampar, a qual
56 pode ser conseguida apenas com
pouca presso e a baixas temperatu-
ras. As paeliculas gue se separam facil-
mente ndo sdo priprias para motivos
que exigem contornos bem delineados.
Com tipo e linhas finos a separagio
ripida da cama de pelicula pode resul-
tar numa estampagem deficiente, par-
ticularmente no caso de temperaturas
elevadas. Para todos aqueles trabalhos
davem escolher-se peliculas de sepa-
ragio lenta. Devido &s propriedades
especiais das camadas de separagic
g pelicula ¢ aplicada so material am
contarnos perfeitos, mesmo 2 elevadas
temperaturas.

Hé alguns tipos de peliculas numa
posigio intermédia entre as que se
saparam facilmente @ as de separagio
gradual. Meste grupo particular ha tam-
bém tipos de peliculas especlalmente
adequados para a estampagem de fun-
dos Incluindoe tipas em nagativo.

[«Motizias do Heldelbargs, ne 5732 — 1974.)
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CHAVES
DE TRANSLITERAGAD

. Por Artur Gomes

Chale do Gubinsis de Ravisie ds INCHM

4. CUNEIFORME

Cuneiforme (do latim cuneus, cunha, e forma, forma) é a
eserita cufos sinals grdficos tém a forma de cunhas.

No IV milénio a. C. esta forma de escrita fol adoptada
pelos Sumerianos, povas que se estabeleceram no baixo
vale da Eufrates no V milénio a. C. e ai fundaram uma das
mals antigas civilizagies histéricas. Este povo desapareceu
durante o | milénio a. C.

Mais tarde, no séeculo XIV a. C., esta forma de escrila
ternou-se alfabética @ serviu para transcrever a historia dos
Assirios. As Inscrigbes cuneiformes permitiram que a partir
do século XIX da nossa era se pudesse saber a histdria
dessas poves.

De notar que os Caldeus, que viveram na parte Inferior
da Mesopotimie, também usaram esta forma de escrita,

A gfinidade entre estes dois poves [Assirios e Caldeus)
ndo se limitou apenas & escrita, porquanto na Antiguidade
Cléssica a sua civilizaclio ¢ conhecida par essirio-caldaica.

Os escribas gravavam os caracteres cunelformes por melo
de um estilete sobre placas de barro.

O cuneiforme compde-se de trinta e trés letras ou sinals
parecidos mas colocados de formas diferentas.

A chave do alfabeto cuneiforme é 2 seguinte:

a ﬂ?l; ar- 1w =lite =W |n i=( |
| il | fijm =M Klwe R
1 tfwh felah €2 e Te|w 1= M
k I={tehh EM|dn [10=!n =l L IE
q d{di  wEJp FIET T t
ko Tt =hi | T | v =1 I

O cuneiforme escreve-se da asquerda para a direita e as
cunhas obliques correspondem a0 nosso espaco de palavra,
isto &, & separagdo das palavras entre sl.

Os algarismos da eserita cuneiforme eram também cons-
tituidos por cunhes, mas colocadas na seguinte disposigho:

P W m tlw ”” Wﬁ'

123 4 5 &6 7 B 9%

O texto que segue & um exemple da escrita cunelforme
tirado de uma inscriclo de Xerxes, em Persépolis.
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' A MOLHA
"EM OFFSET

UM DESAFIO AOS CONSTRUTORES

por Hermann Fischer

Em continvecio do arligo desta sdrie fnlelade em Prelo, vol. N, n® 4, prosse-
gulmos o estude da molha em offset.

As tintagens e a8 molha fazem parte dos conjuntos funcionais indispensd-
veis mas mdquines de impressdo que wtllizam um processo no qual se empre-
gam tintas liquidas de grande viscosidade. O papel principsl destas tintagens
e malhe consiste em eplicar de forma vniforme as quantidades proporcionais
de dgua e de tinta sobre a pisca. Tintagem e molha representam para a im-
pressio & mesms importincia que os slstemas de condugfo de papel. Por
via dessa Importéncla, 08 construtares de mdquinas impressaras 1ém consagrado
numerosos estudos e ensalos, bem como os maiores culdsdos, por altura da cons-
trugdio., O condutar deve também dispensar os maiores culdedos na sfinacio
& manutencio destes dofs dispositivas.

Assim, gqueramos primeframenie apresentar ¢ evolucio dos sistemes de malha
antes de entrarmos no tema central, da molha integrada na tintagem.

Fig. 11— Malha por meie de turbinas
de aspersiio centrifuga.
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4 —Maolha par meie de turbinas de
aspersdo centrifuga (molha centri-
fuga—FHg. 11)

Os inconvenientes das molhas clis-
sicas atrés descritas reencontram-se
quando se utiliza uma malhe com tur-
binas de aspersio centrifuga. A grande
diferenca reside, todavia, no facto de
28 turbinas de aspersBo centrifuga per-
mitirem darmo-nos conta das necessi-
dades da molha diferenciadas do cliché
ou podem limitar-se a meia largura do
cilindro, como, por exemple, nos cesos
das rotativas offset, o que represents
um importante passo em frente,

Independentemente disto, a conduta
comada das turbinas de aspersdo cen-
trifuga facilita o trabalho do eondutar.

Nio hd mais necessidade de subes-
fimar o facto de que o sistema permita
uma molha sem qualquer contacto, o
que quer dizer que as sujidades pro-
venientes do papel ou do suporte de
impressdo, que passam do cauchu para
a chapa e dai sdo reunidas pelos rolos
de malha, néo virGo poluir a dgua da
molha. Isto exclul, portanto, qualquer
alteragdo do pH da dguz da molha,

devido &s particulas de papel que pas-
sam do cauchu para 2 chapa na malha.

Muma palavra: significa que o em-
prego das turbines de aspersdo cen-
trifuga representa um verdadeiro pro-
gresso no campo da molha, O principio
das turbinas da molha consiste em pro-
jectar &8 dgua desta em quantidades
rigorozamente doseadas sobre os rolos
de molha com & ajuda de pratos edni-
cos animados de movimento de rota-
cio rdpida.

O liquido & entda vertido no fundo
do prato & & a forca centrifuge, devida
4 sua rotagdo, que faz subir & agua da
motha sob a forma de uma fina peli-
cula de dgua ao longo da parede cdnica
interna do prato para, em seguida, a
projectar, sempre pela forga centrifuga,
sohre o rolo mével da molha ou sohre
o rolo tocador.

5 — Malha por intermédio da tintagem
Meste sistema, os rolos tocadores
da molha tém uma fungio: asseguram,

4o mesmo tempo, a tintagem @ a malha
da chapa. Vide figs. 12, 13, 14, 15 & 16,
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Flg. 12 — Molha pelo sistema Dahlgren:

1 — Rolos distribuidores;

2 — Rolos tintadoras (valwém);
3 — Rolo molhador;

4 —Aolo da tina [carregador);
5 — Rolo espremador.

Fig. 12 —Tintagem numa rotativa
alfset:
&) Rolos tintadoras (vaivam).

14

No sistema Dahlgren, o liquide ne-
cessidrio & molhagem da chapa & for-
necido por intermédio do primaire rolo
tocador da tintagem. A ideia de fornecar
dgua da molha por intermédio de um
rolo tocador da tintagem n@o é nova.
Vem j@ do ano de 1838. Este sistema
foi inventado por Goedike, que pds em
pritica o principlo do processo Rota-
print. Como liguido da molha utiliza-se
um liquido especial, o «Roto-Fluids.
Esse liquide & fornecide a um grande
rolo movel formando mesa de tints-
gem, donde passa para & chapa Rote-
print, 20 mesmo tempo que a tinta.
Mo sistema Dahlgren, pelo contrario,
0 liguido de molha & fornecido direc-
tamente aos rolos tocadores da tinta-
gem que alimentam a chapa.

Mo processo Rotaprint, o liquido da
molha alcanga a chapa, passando por
vérios rolos de tintagem. A molha
Dehlgren comporta um dispositive cro-
mada & um rolo da borracha ou ma-
téria plastica, alimentando o tocader.
Esse dispositivo 6 banhado na tina de
fdgua ao measmo tempo que o rolo de
borracha ou matdria pldstica assegura
0 enxugamento da Sgua em excessa.
O rolo secador pode ser também colo-
cado de viés para compensar o exXcesso
da dgua da molha, que se produz nor-
malmenta no meio da chapa. Na maior
parte dos casos, nas molhas Dahlgren,
junta-se dlcool & agua da molha. Junta-
-se dlcool, @ & um facto poucoe conhe-
cldo, nfio sd para obter uma secagem
meis rapida das tintas mas também
para poder trabalhar com tintas mais
fluidas. Isto é importante desde que
s aplique como suporte da impresséo
papéis ou cartbes de mé qualidade que
tém tendéncia a criar penugem (isto,
como & evidente, aplica-se também a
outros tipos de molha que utilizam
dleoal).

Uma outre vantagem reside no facto
de se restabelecer rapidamente o equi-
librio dgua-tinta, apds qualquer para-
gem acidental ou normal, o que evita
demaslados estragos.

Coma j& mencionimos, a adigio de
dleool, da modo geral, tem como efelta
baixar a tensdo superficial da dgua da
malha. Isto parmite trabalhar com uma
molha mais abundante, o que, por con-
sequiincia, aumenta a densidade das
tintas e das cores e reduz a influéncia
exercida no suporte de impressdo, de-
vido &5 suss propriedades higroscdpl-
gag. O inconvenlente eventual da adigio
da dleool —que sa aplica igualmaenta
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Fig. 14 —Tintagem numa rotativa
offsel:

a) Rolo tintador (vaivém).
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a todos o8 sistemas qua o utilizam —
pode ser o facto de existirem tintas
cujos pigmentos se dissolvem no dlcool
de tal modo que a tinta se diluird, Po-
demos enular este inconveniente com
toda a facilidade usando tintas resis-
tentes ao dlcool. Embora a dgua da
molha, no processo Rotaprint, seja apli-
cada na tintagem desde 1938, o me-
rito da ter melhorado o processo em
erdem 8 uma aplicagho industrial per-
tence, sem qualquer divida, ao ame-
ricanc Dahlgren, que lhe introduziu
aperfaigoamentos considerdvels.

A vantagem mais importante reside
no facto de a Agua da molha chegar
4 chapa pelo caminho mals curto. Por
outro lado, este sistema da molha uti-
liza mesmo revestimento de algodfio
(molieton] utilizado nas antigas molhas,
Embora se tenham concretizado, entre-
tanto, outros sistemas da maolha, nos
quals se suprimiu o uso do revesti-
mento dos roles em algodso (molleton),
este sistema constituiv, hd um certo
nimeéro de anos, um passo importanta
em frante. O qua hd de notével no sis-
tema Dahlgran, como noz mostra a
fig. 17, & que o liguido de molha & apli-
cado & superficie da tinta do primairo
tocador de tinta, de modo que esta
camada de 4gua de molha comeca a
humedecer a chapa antes que os «ver-
dadairos= rolos tocadores de tinta que
s seguem transmitam a tinta & chapa.

O que é transmitido & chapa & mais
uma emulsio de liguido de molha &
de tinta do gue unicamente dgua de
molha. E claro que ndo podemos evitar
gue o liguido de molha se distribua
mais ou manos na tintagem. Foi pre-
cisamente osse o objecto das discus-
sdes e polémices entre os gue opinam
que se pode introduzir dgua de maolha
na tintagem e os que defendem o ponto
de vista de gue a dgua da molha deve
sar apliceda separadamenta pelas mo-
Ihas. Pretende-se que, uma vez gque
o3 temas sio distribuidos de forma
dasfavordvel nos clichés, as tintagens
recebendo dgua da melba tém tendén-
cia a apresentar decalques no suporte
de impressio. Admite-se que este Fe-
ndmens se produz por se encontrar
nos rolos tocadores uma guantidade
assaz elevada de dgua da molha, de
forma que o esmagamento da tinta &
prejudicado. As condigies sic andlo-
ﬁa na tintagem combinada com a mo-

a representada nas figs. 13, 14 e 15.
A diferenga, porém, reside no facto Fig. 16 — Disposicio de uma molha
&) Rolos tintadares (vaivém). de & dgua de molha ndo passer direc- Dahlgren, num grupo de rotativa offset.

Fig. 15— Tintagem de uma rotativa
ofiset:

PRELO — NOVEMBAO DEZEMBRD — 1974 1’5
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Fig. 17 — Transmissio do banho da
molhe, numa tintagem com Dahlgren,
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tamente & chapa, mas sim produzir
com a tinta uma emulsio pelo efelto
do rolo mavel com a ajuda da divisao
da pelicula de tinta. lsto nfo evita, con-
tudo, gue, tal como no sistema Dahl.
gren, a dgua da molha se espalhe de
uma forma incontrolada na tintagem.
Podemos dizer a este respeita que as
condiches s8o mais favordveis no sis.
tema Dahlgren, pois se neste sistema
a totalidade do liquido ndo passe para
a placa, a dgua da molha, contude,
&-lhe transmitida directamente. Nas tin-
tagens mencionadas, em especial na
da fig. 14, a utilizacie de uma molha
transversa centrifuga ou de um sis-
tema de Dahlgren enfraquecerd consi-
deravelmente a tintagem. Por outras
palavras, terd de cuidarse, so fazerse
a preparacdo de uma tintagem, de que
se possui um nimero minimo da rolos
tocadores de tinta,

Um Inconveniente que nio se deve
negligenciar, nas tintagens representa-
das pela fig. 14, é o facto de gue um
certo excesso de dgua conduz & for-
macéo de uma emulsae que perde, par
vazes, a sum consisténcia Interna, quer
dizer. que a tinta deixa de ser unifor-
memente trangmitida & tintagem e veri-
fica-se o aparecimento de tinta acumu-
lada sobre certos rolos. Além disso,
uma pequena paragem da mdgquina ou
um deslocamento térmice na tintagem
poderdo conduzir 8 um depdsito brusco
schre a placa de emulsdo que forma
uma camads espessa sobre 0% rolos
tintadores — fendmeno que & o terror
dos impressores. Imitil de menclonar
gue isto representa centenas de exem-
plares estragados, pols apds um tal
Bconteciments torna-se necessdrio que
a tinta se estabilize antes de woltar
8 pdr em marcha 2 méquina e também
que o cauchu se possa livrar, antes
de a mdguina voltar a trabalhar, das
quantidades de tinta que se tomaram
EXCEssivas,

S80 as clreunstineias descritas no
prasents capitulo gue nos incitaram a
procurar melhores solugbes. Encontra-
mas uma solugio que fol submetida
hd um ano a enseios praticos, a qual
designaremoz por =malha por melo
de rolos a que a tinta é simpéticas.

{=M. A, H.s, Mowvelles swr machines &
imprirmoer, 0o 52 )

(Continua.]
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PAPEIS VELHOS

UTILIZACAO DOS PAPEIS VELHOS

Por B. LE MENESTREL

PRELD — NOVEMABRO/DEZEMBRO — 1574

ASPECTOS ECONOMICOS E TECNICOS

na impressao, na escrita
e na embalagem

As Irés categorias principais da papdls velhos:

1 —0Os wtilizadas tal qual se encontram;
2 —0s mesmos, mes necassitando de material de tratamento;
3—0s que necessitam de tretamento aprogriedo (dastintagam).

Prablemas levantados pelas duas dltimas categorlas na compra e contrile das

matérigs-primas.

Mativagio técnica dilerente pora cada utifizador.
Canhecimanto necessdrio so recuperador das exipéncias do febricente de papel.

Um problama resolvido: a2 desfibragem.

Problemas & resalver: purificecio e regularidade da sew funclonamento, (imos,
aumenta de gorduca, abstrugo dos feliros (secadores iriccionadores), sumento
dos fabricos deglocados pela presenge des comtaminantes e méode-ohra com nivel

técnice mals elovado.

Utilizando ha vérios anos os papéis
vaelhos nos nossos fabricos de impres-
sfip, escrita e embalagem e numa pro-
porgao sempre crescente, eu gastaria,
no pouco tempo que me foi concadido,
de vos informar dos novos problemas
criados pala utilizagho deste produto.

Oz papéiz velhos utilichveis em pa-
pelarla podem classificar-se em trés
categarias:

1.4 Pepéis velhos utifizdvels tal qual
se enconlram, — Trata-se de qualida-
des tals como cartas estatisticas, os
branca I, 0% brance I-bis. o jornal
branco, etc. Estas qualidades, cujo
preco continua estével no mercado,
pois trata-se de um mercado restrito,
onde a procura @ sampre malor do que
a oferta, trazem poucos problemas aos
utilizadores, a ndo ser o do prago,
e periodicamente hd uma fase de slta
lzge que um nove utilizador aparece
ne mercado propondo pregas elevados
na COmpra.

a* Papdls velhos willizdvels tal qual
se encontram, mas necessitando de ma-
tarial de tratamento. — Trata-se de qua-
lidades tais como aparas de brochuras,
aparas de impressos, etc. E talver a
categoria mais perigosa, pois uma uti-
lizagio sem precauches destes produ-
tos pode ocasionar grandes sensabo-
rias. E talvez a razdo por gue 0 prego
do mercado destes produtos decaiu
[iteralmente de hé um ano para ca.

3* Papéis velhos gue necessitam de
wm tratamento apropriado, — Citarel,

em especial, 8 destintagem de brochu-
ras e jornais, que serd objecto de uma
autra exposicBo, e a utilizagio dos pa-
péis extrudidos, que nfo se faz ainda
em Franga, pelo menos que eu tenha
canhecimento. O custo deste trate-
mento & muitas vezas superior ao valor
de compra destes produtos.

Az duwas (ltimas categorias, espe-
clalmente, pdem nowos problemas &
utilizag@o, gue s8o de trés ordens dife-
rentes. Alguns destes problemas, alids,
existem na primeira categoria, mas sdo
MEBNOS Graves,

A) Problema de compra e «contriles
de matérias

Desde o apareciments do documento
CEPAC muitos lotes de papéis velhos
tém sido cferecidos para venda, mas
impossivelis da classificar segundo este
documento. Além disse, numa mesma
categoria de produto o interesse gue
pode demonstrar um utilizador poderd
ndo ser propriamente o mesmo que o
de um colega que nio o Ird utilizar
da mesma meaneira. Por exempla, no
campn das brochuras, um utilizador
preferira brochuras cujo papel contenha
pPOUCOS ENCArgos, UM Outro Que pro-
cura acima de tudo a brancura depois
do tretamento preferird as brochuras
cujo papel contenha 20 % a 25 % da
cinzes.
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Torna-se, assim, necessério qua 03
negocientes estejam completamente ao
corrente das exigéneias dos fabrican-
tes @ que se procure uma colaboragio
cada vez maior.

Isto implicard, naturalmente, um de-
crescer de actuagio dos intermedid-
rins entre negociantes e fabricantes.

Craio gque o tempo em que S8 com-
pravam lotas em alturas determinadas
de modo a fazer <um bom negdcios
terminou para ambas as partes e que
s0 a actuagdo reguler entre negocian-
tes & fabricantes sard susceptivel de
farer progradir a utilizagio dos papéis
vilhos em Franga.

0 meio de seleccdo mais divulgado
dos produtos ¢ actualmente um meio
negativo, isto &, a seleccho fazse se-
gundo o nidmero de reclamacdes. Eu
explico: duas espécies de papel apa-
rentemente semelhantes permanecerio
misturadas se um cliente nfo reclamar
o lote ou recusar o produto.

Panso que ndo & divulgar os segre-
dos de fabrico que explicard aos nos-
sos fornecedores as razdes pelas quais
tal produto ndo pode ser misturado
com outro. Em contrapartida, pertence
ap negociante tentar obter junto do
fornecedor o méximo de dados sobre
um determinado lote, de modo que, se
as quantidades forem importantes, se
possa astudar com possibilidade de
Bxito os meios de utilizacio desse
lota,

A recepcdo de cada lote deverd ser
abjecto uma andlise de laboratério
através de uma amostra retirada ante-
cipadamente sobré cerca de 10 % dos
fardos. Esta andlise é comparada &
amostra retirada antecipadamente que
serviu de referéncia & encomenda a
am case de ndéo conformidade serve
de prova am relagio ao fornecedor,

B) A ulilizacio dos papéis velhos

A principal praccupaciio na utiliza-
o de papéis velhos fol, durante certo
tempo, a desfibragem.

Este problema agora poderd ser com-
pletamante resolvido par Intermédio
de aparelhos que se encantram no
marcado.

18

Actualmenta o problema principal é
a purificagiio —a purificacio dos ade-
givos Scotch, de que o Sr. Moricet
falou hd pouco, & a purificacio do que
nds chamamos =05 pontos de colas,
isto &, bolas de didmetro de 0.5 mm
2 1 mm, ou mals peguenas, compostas
de litex & da resina. que sdo dificil-
mante descobertas no papel quando
na magquing, Mas qua occasionam nume-
rosas dificuldades aos nossos clientes
pela adergéncia das espiras umas as
putras. A dnica solugfio que conhece-
mos & a purificagio, quanda em fase
diluida, através de um purificador com
fendas tho pequenas quanto possival.
Esta solugio ndo & 100 % eficaz, con-
tinuando o problema por resolver.

Q= outros problemas da utilizegio

a1 A obstrugiio dos circuitos e a pro-
liferagiio dos detritos, especialmente
qua a tratamento dos papéis velhos
temn necessidade da ser faito a quente;

b) As dificuldades de escorrimento
na tela devido ao considerdavel grau de
engorduramentn;

c¢) Obstruglio dos Feltros da mé-
guina.

A lavagem dos feltros himidos me-
lhorou bestante com a introducio de
enxaguadores de alta pressdo.

Em contrapartida, para os feltros se-
cadores e friccionadores ndo se pode
ainda encontrar soluclo eficaz para re-
solver esse prohlema;

&) A dificuldadea de pir a funcionar
de maneira satisfatéria os aparelhos
de recuperacio normais.

Para obter bons resultados & preciso
dimensiond-los, e, nesse caso, o acnds.
cimo em cargas do circulto aumenta
ainda o grau Shopper da pasta na mé-
djLifrea;

e) O aumento de residuos ou de
fabricos sem qualidade, mativado pelo
facto de, apesar das precaugies toma-
das, diversas matérias indesejévais se
introduzirem num ou wvirios fardos,
Assim, um pedago de papel untado
pada facilmente engordurar 5t a Tt
de papel, tanto mais que a utilizagio
impartante de papéls velhos conduz,
em geral, a um aumento das capacida-
des de reserva da pasta.

C] 0s problemas humanos

Cuando sa parte de pasta nova. a
homogeneidade dos lotes de matdrias-
-primas permite conhecer antecipada-
mente, segundo a composigio pres-
crita, as caracteristicas do papel a
obter se as indicagies da utilizacio
forem seguidas. Pois isso com os pa-
péis velhos raramente acontece,

O condutor do pulpor, que & igual
mente classificado em O3 7, tem uma
responsabilidade importante na wtiliza-
gio de papéis velhos.

Ele deve, quando abre os fardos,
efectuar um exame do fardo, exame
ripida, mas que permita eliminar uma
parta das matérias indesejivels, espe-
cialmente as mais evidentas, A sua for-
mecio e a sua consci@ncia profissio-
nal s&o muito importantes e o seu tra-
balho condiclona todo o fabrico.

0 operdrio colorista deve saber apa-
nhar os tons devidos &s veriagbes das
matérias-primas.

0s acertos das méquinas sfo mals
delicados @ submetidos a variaghes,
devide &s flutuagdes de engordura-
mento da pasta ou as flutuagdes dos
aparelhos de recuperacis,

Enfim, & geralmente desejével refor
car a fiscalizagio de modo a multipli-
car os contréles em todas as fases
do fabrico.

0 que acabou de se expor teve uni-
camante como fim enumerar 0% pro-
blemas levantades pela utilizagBo dos
papéis velhos. Por outro lado, esta
utilizacio tem. evidentemente. vanta-
gens pacunidrias gue ancorajam a pros-
seguir neste caminho, Creio que uma
troca de ideias a este respeltoc, como
o fazemos hoje, serd extremamente
proveitosa, e desejo que nas concly-
sies gque no futuro se tirarem haja
resoluches orientedas para a procura
de solugbes que permitam uma utili
zacho cada vez maior duadpapﬁis wvelhos
em malhores condigbes de seguranga.

[«ATIPs, vol. 26, n* 5, de 1572.— Fu-
blicado com autorlzacho da Associe-
tion Technique da [Industrie Pape-
thisre — Franga )
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A cargo de A. G. Pires

O Intaresse dos Frenceses pela formacdo permanente dos seus técnicos de
artes gréfices & evidenclsdo, uma vez mals. por uma série de cursos de grande

acivalidada.

Da revista Métlers Graphiques, n® 241, franscrevemos, com a devide vénia
e @ titulo informativo para os leitores de Prelo, @ seguinte nota:

CURSOS

DE FORMACAO PROFISSIONAL

A empresa tipogrifica de fotocompo-
sigho Ere MNouvelle decidiu orgenizar
no quadro da formacgfo permanente
uma série de cursos sobre os dife-
rentes aspactos da tipografia @ do gra-
fismo. Animados por M. Gérard Blan-
chard, director artistico de Ere Mou-
velle, estes cursos beneficierio da
assisténcla dos membros do Typo Club
desta empresa e do afeller exparimen-
tal de tipografia.

Durante o ano de 1974-1975 serdo
programadas sels séries de cursos,
constande cada um de nove sessbes
de trds horas. Por outro lado, poderd
ser acrescantado a cada uma destas
séries um estigio independente. do
trés dias consecutivos,

Os seis grandes femas que serdio
abordados durante este periodo sfo:

8) Grafismo e publicidade: marca e
imagem de marca, imagens publicitd-
rias @ retdricas, recuperacdo wvisual,
zonas de influéncla, texto e contexto
urbang, 8 podtica publicitiria, a esté-
tica & a moda, estética do funcional,
a linguagem falada e a escrita, etc.;

b) Os alamentos do grefismo e a
paginegdo: linearidade; legibilidade;
alamantas de tons continuos e trame-
dos; superficles, esquemas, mbdulos
& reticulas de paginacio; introdugio
& imposicio das pdginas tipograficas,
montagens em papal & em pelicula;
a montagem em sequéncias: a esque-
matizagio; o preto e branco; a impras-
slo; etc.;

c) Escrite e tratemento visusl dos
textos: estrutura textual; dactilografia;
stamdard tipografico: legibilidade do
discurse; sinalizagio ou marcacio dos
textos: fotos e legendas; tipografia de
dialogos; escritores e tipdgrafos;

d) Foonomip & estética da «Galdxia
Gutenberg=: nascimento e esséncia da
tipografia; os circuitos de distribuigso;
arganizacio tipogrifica; matodologia e
ardem; contra o Imparalismo tipogré-
fico; o desenvolvimento industrial: a
aducagio do consumider; o espirito
novo da arte e da técnica gréficas:

e) A letra @ seus campos de aolica-
Gio; anatomia da letra tipo; a plasti-
cidede da letra; as eproximapies; o
desenho minimo da letra: o museu
imagindrio da tipografia; & classifice
¢io estilistica dos caracteres; a reno-
vagho des escrites; as letras para
titulos;

f) llustraghes e textos; semiclogla
da ilostracio: método de classHicacho
da llustragio; imagem e som; a ima-
gem @ a letra; animagio da letra; o
texto das ilustragbes.

Daste megnifice programa, bem
digne de figurar no esquema de en-
sinp das escolas de artes decoral® 1
@ da belas-artes, depreende-se o lnce-
resse que, a nivel empresarial, as
artes grificas & as suas técnicas sus-
citam no ambiente francés.

Para quento a criagio, entre nds, de
uma stertilia do grafismos= ou de um
scluba gréfico= tendente a difundir a
cultura & a dar a conhecer a evolugho
tecnoldgica?

E que ... j4 que lremos continuar
sem escolas ... e & falta de literatura
técnica, os profissionais grdficos pare-
cem votados ap desleixo e ao aban-
dono: talvez uma das solugdes fosse
mesmo © aparécimento espontinea de
gdmpus com igual interesse. Fica a
ideia.

PRELD — NOVEMBRO,DEZEMBRD — 1574
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Problemas e tendénclas da composigho

Mo Ambito da TPG. a Federagdo Fran-
cesa dos Sindicatos Patronais das In-
distrias Graficas organizou, em B de
Junho, um coléquio internacional que
abtave assinaldvel sucessa. De facto,
astiveram presentes mais de guinhen-
tas pessoas numa sela cuja lotagio
era de 350 para escutarem Seis repre-
sentantes das cesas impressoras, im-
pransa, editores, etc., falar dos pro-
blemas e tendBncias de composicio.

As diferenies concepgies de teclados

D primelro orador, da PIRA, focou
a assunto dos teclados perfuradores
de fitas. Apos haver relembrade as
caracteristicas de base que devem exi-
gir-se de um teclado, insistiu na colo-
cacio das teclas e, em especial. na
coexisténcia actwal, nes cases impres.
soras, da teclado universel, tipo mdé-
quina de escrever, ¢ do teclado de
a0 teclas da méguina de linhas-bloco.
Pensa o Sr. Thon que esta coexisténcia
sera somente tempordria, pois parece-
Jhe provavel que o teclado se simpli-
fique & s normalize nos sistemas mo-
dernos da compesicio. |sto ndo signi-
fica que os teclados nfle comportando
mais do que 44 teclas sejam os mais
vilidos. Pelo contrdrio, a melhor solu-
clo parece-lhe ser, para uma opgio de
112 caracleres, por exemplo, um tec-
lado de 56 teclas de base. onde as
teclas de funcio estariam agrupadas
ap redar das de caracteres, um pouco
a parta.

Por outra lado, no que respeita ag
problema da visualizagie do texto ba-
tido, pensa o Sr. Thon gque nenhum
sistema [batido em claro com teclado
simulado, maquina de escrever. visua-
lizacho do= 8 aos B4 dltimos caracteras
perfurados) setisfaz 100 % & gue a con-
ﬂguraﬁau deve ser determinade pelo
tipo de trabalho a executar. Existe,
contudo, um dispositive notével, o te-
clado Dual | &, que imprime simul-
taneamente sobre uma fita estreita,
com um dispositive de grande veloci-
dade, o codigo visivel pela maquina
2 o cardcter legivel pelo operador.

N@o pode nunca haver desacordo
entre 0 gue a méquina escreve € o
que & o opersdor. O Gltimo cardcter
batido pode ser imediatamente revisto
& confirmado. Por outro lado, o opers-
dor nfio tem necessidade de corter o
ritmo da batida, coma no caso dos per-
furadores com maquing de escrever de
batida em claro, porgue a impressio
& feita sobre uma fita de papel am
continuo.

Apds aconsalhar os direclores téc-
nicos a basearem a sua escolha de um
perfurador de fitas no tipo de trabatho
que vio executar, o Sr. Thon mencio-
nou o5 diferentes melos de assisidn-
cla que sfo necessdrios ao operador,
ao nivel daz entradas dadas. tento
pela exactidio (dispositivos de segu-
ranga de teclas de fungdo, sinais so-
noras ou luminosgos) como pela pradu-
tividade. Foi sobretudo acerca deste
ultima ponto que ele concluiu: =A velo-
cidade de todo o sistema de fotocom-
posicio nfio ¢ mais do que a do te-
clado de entrada e os beneficios nao

20

® N .|‘ ‘..I P RE NS

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA

ainda os ecos da

Durante o seldo TPG organizaram-se NUMEr0Sas
manifestactes, das gquais Métiers Graphiques nos

dd um pequana relato,

resultam sendo da sua produgio ele-
wvada, sendo as receitas proporcionais
ap nimero de linhas compostas. 0s
teclados periuredores modernos per-
mitiram velocidades de produgio mais
elevadas, porque os operadores oo
tém j& de se preocupar com colagam
de fitas, limpeza dos pisties das bam-
bas, nem de baterem em guatro teclas
para o que nds chamamos modesta
mente ‘dupla justificacio’. Presente-
mente, basta bater a tecla de retorno
do teclado quando se compde uma linha
justificada; nio & mals necessdrio es-
perar a execucio de outras fungbes
mecinicas. O poder considerdvel que
existe no interior das fotocomposito-
res ou de calculadoras Independentes
permite a introducio de fita a0 quild-
metro, ou fitas ‘idiotas’, sem que o
operador tenha praticamente de tomar
a decisio de terminar a linha.

Ao incorporar a vantagem da capa
cidade num teclado, es fites ditas ‘idio-
tas' tornam-se fitas ‘inteligentes’, o que,
no contexto da produtividade, implica
que uma diminuigio de teclagem aw-
mente a nimero de quadratins por
hara.

Por consequéncie, os operadores o
teligantes desejam produzir fitas ‘inteli-
gentes”: tal & a sus atitude em matéria
de tecnologia moderna da compasicio.s

O ponto de vista de um editor

O Sr. Chanmely, por seu turno, tra-
tou as relagbes entre editor e impres-
sar, vistas palo primeira, declarando
em particular;

Parace gue o ponto de vista do
editor @ o ponto de wvista do Im-
pressor tém. desde hd uns anos,
tendéncia a divergir. De associa-
dos que eram tém agora tendén-
cia a tornar-se concorrentes. A evo-
lugio das técnicas é a causs
desta raviravolta. Cliente do im.
pressor, o aditor ndo compra a
composicio. Cuer ele compre -
vras, jornais ou revistas, o editor
gpenas adguire o qua vende, isto
&, as pdginas.

O impressor-compositor, por seu
lado, desejaria vender o qua fa.
brica, isto &, o tipa. A divergéncia
é, portanto, grave, visto que ¢ pré-
prio objacto da transacclo, 8 com-
posiclo, tem um significado dife-
rente em relacdo ao vendedor e
a0 comprador.

E a concluir:

Em presenca da rapidez de evo-
lugfio actual, parece que serd

necessdrio por am pritica, o mais
breve possivel, normas comuns aos
editores e aos compositores. Al-
uns pensario gque, por metivo
3&35& mesma velocidade de evo-
lugao, & urgente esperar [...]
Resta saber qual serd a atitude
mais inteligente [...]

A composigio em perguntas

0 Sr. Francois Pic, impressor. pro-
poe =go candidate & composigdo pro-
gramada uma seleccio de perguntas
simples, 43 quais ele deverd respon-
der para esclarecer o seu problema,
definindo-o sistematicamentes,

Cada uma dessas perguntas contém
todo um assunta de reflexfo, Citemos,
por exemplo, o que respaita ao praduto;
quals sio o preces pelos quais & pos-
sivel vender o produto? Permitem-lhe
asses pracos amortizar ¢ materigl?
Serd possivel que uma evolugio téc-
nica desactualize o material comprado,
antas de estar amortizado? Serd pos-
sivel que uma evolugio técnica frans-
forme o produto num subproduto de
uma actlvidade mais wvasta, ultrapas-
sando o limite da composigio?

E no que respeita a organizagio:
como serfo estabelecidos o orgamento
e a factura: 4 pagina, por milhares de
caracteres, por milhares de cddigos
conjuntos (caracteresfuncbes) ou a
Earﬂr de qualquer outro critério a de-
inir? A gﬂrapam de manuseritos
serd 180 desenvolvida que nio atrase
oz teclistas ou serf preferivel ter te-
clistas melhor informados, capazes de
coligir economicamente o manuscri-
tos ndo preparados? Onde & por guem
serd efectuada? A fotocompositora &
compativel com os teclados? Qual é o
seu prego? Qual & a sua velocidade?
Cual a sua percentagem de ancargos?
Comportardé um ordenador? Serd -con-
tinues ou =descontinuo=¥ Haverd um
programa de paginagdo?

Em conclusip, o Sr. Pic indicou: para
se equipar de fotocompositoras @ pre-
clso evitar a facilidade: o compositor
deve persuadir-se que é o responsével
do sistema implantado, mesmo se ele
compra um conjunic completa a um
fornecedor. Deverd verificer por ele
priprio gque a sua Aaquisicio corres-
ponde a5 suas necessidades e que ela
¢ aule-suficiente, quer dizer, que para
funcionzr ndo ¢ preciso completd.la
com aparelhos fortemente onerosos,
nio previstos & partida. Se o impres-
sor acelta a responsabilidade destas
escolhas, se ele inclul matdria cin-
zenta num sistema que serd também
o seu, serd lalvez mais do gque um
simples prestador de servicos e po-
derd, portanto, atingir a dimensdo in-
dustrial.
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UADRILAC

FICHA TECNICA DO PRODUTO:

L

Descrigdo

QUADRILAC & uma série de tintas
concebida essencialmante

para a impressio de suportas couchds,
brilhantes ou mates,

em méquinas offsef de uma,

duas ou quatro cores,

am quadricromia.

Esta sérle assocla
trés caracteristicas prineipals:

tintas de alto brilhe,
excelenta trabalho em méquina,

muito boa imprimibilidade.

Caracteristicas
de formulacae

Brilho

Cada pigmenta originou um estudo
particular de vernizes @ molhantes para
s obter o méximo de brilho,

Concentragio pigmentdria

Em relaglio s séries brilhantas cor-
rentes, a sdérie QUADRILAC & mais
intensa, sobretudo em relagio ao Ma-
genta & ao Cifo.

Compecidade e teck

Estas tintas possuem tack pouco ele-
vado & ndo apresentam tendéncia para
pdormecear.

Imprimibilidada

Pelos seus principios de formulagho
& pela sua intensidade, estas tintas
aprasentam uma excelente imprimibi-
lidadea,

lorilleux
international

Caracteristicas
de utilizagdo

Muito bom trabatho em mdédguina

As tintas QUADRILAC devem

ser utilizadas tal como sdo fornecidas,
sobre a guase totalidade

dos supartes.

Mo & necessdrio

qualquer alongamento.

Sdo, além disso, muito estéveis

e resistern muito bem & emulséo.

Secagem

Sobre a méguina: duas a triés horas.
Sobre o suporte: cerca de quatro horas,
podendo variar um pouco,

conforme o suparte.

Maculagam

A sérle QUADRILAC

é pouco maculante.

Mecessita, no entanto,

uma podragem média, mas mais fraca
que as sérles brilhantes correntes.

Resisténcia ao atrito & ao riscamento

A série QUADRILAC

& suficientemente resistenta

para todas as utilizacdes clissices
[edigio am quadricromia, etc.].

Em contrapartida ndo & aconselhamos
para trabalhos de embalagem

em que se exija

uma elevada resisténcia.

LISEOAARGEL/BARCELON A/BER NA/BRUNELASIBUENOS AIRESICASABLANCA/COPENHAGAIHAARLEM/HELSINGBORG/HELSINOUIA/LONDRES M EXICO/MILADNOSLO/PARISISAD PAULOITEERAD

AVENIDA DE PADUA, 12

LORILLEUX-LEFRANC

SERVICOS TECNICOS
LISBOA-6 =
END. TELEG.: LORILUX LISBOA

TELEF. 3121 61/4
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ALTO CONTRASTE
SOLARIZACAO

TOM EM

LINHA

Por Jorge Alves

Ma sequéncia dos trebalhos Jd spresentados em nldmeros
anteriores, damos aqui mais um exemplo de um resultado
abtide pelo processo fotogrdfico denominado tom em linha,
pela Kodak.

Ma linguagem técnica isto quer dizer a oparagio de trans-
formacho de um orlginal de <tons continuoss em original
de stragos.

Esta aparente simplicidade envolve um trabalho de apli-
cacho de conhecimentos, aliados a uma forte persisténcla,
@ uma Iguel dose de paciéncia. MEo devemos pansar am
obter 0 melhor resultado na primeira tentativa, pois devem
sar feltos diversos ensalos, para permitir astabelecer uma
comparagio entre si, e assim optarmos pelo resultado que
nos parece mals perfeito.

Para tal teremos de expor diversas peliculas, conforme
s@ Indica & frente em processeamento, com «<tamposs alter-
nados @ revelagio divergentes, para se obter a selecclo
do melhor efaito.

Ma malor parte dos casos serd importante a wutilizagho
de retoque sobre a pelicula com a imagem obtida, masce-
rando as zonas que o original nos possa sugerir.

Seguidamente passamos a transcrever este processo, da
publicagho editada pela Kodak, 5. A. Madrid.

0 procasso tom am linha

0 processo Kodak de tom em linha é um método de con-
versio da imagem de tom continuo a uma imagem da linha
por meio de operagbes fotogréfices. Mais propriamente se
dird qua & a conversio de imagens de melos tons am Ima-
gens contrastadas a trago. Tal conversio produz efeitos
semelhantes a dasenhos & pena. Para fotografies que requel-
ram um efeito gendrico de desenho a trago ndo & preciso
qualquer ratoque. Mas nos casos onde s pretenda o relevo
de caracteristicas e pormenores Iimportantes ou se exija
definigio de pormencres estes ressaltarfo ou se adicionaro
através do artista retocador ou na Impressdo tom em linha.

Quando o processo tom em linha se usa com base para
a execucio de um trabalhe adicional, como <original= obtém-
-5& Imagens muito parecidas a verdadeiros desenhos & pena
com a vantagam de demorar incomparsvalmente menos
tempo do que o trabalho manual do artista desenhador, Este
processo facilita & reprodugio fotomeclinica de llustragbes
sem 0 amprego de framas.

O processo tom em linha consiste em combinar um nega-
tivo com um positivo de contrastes aproximadamente lguals,
utilizando-se o positivo como uma mdscara.

Wio se deve confundir este método com os de produzir
contornos por melo da solarizagiio ou com o efeito de falso
rélevo provocado pelo emprego de um negativo & da um
positivo ligeiramente desacertados.

Sobrepfem-se um positive @ um negetivo transparentes
com contrastes iguals, am registo perfaito, & fixam-3e com
fita adesiva.

As peliculas assim dispostas eliminam mutuamente os
valores de tom, excepto nos rebordos ou contornos da
imagem.

Passard uma guantidade pequena de luz através daqueles
rebordos ao fazer & exposig@o socbre um matarial de alto
contraste do tipo Kodalith Ortho, tipa 3, ou a palicula
Kodalith Ortho 2567 (BaseEstar], & obterse-i um positivo
a linha, o que nds designamos normalmente por positivo
& ftrago. Pode fazerse um negativo a trago por contacto
usando aquele positivo.

Se se pretender a comblnagio de um original com carac-
teres (titulos ou texta) @ o positivo a linha, esta pode
obter-se directamente em papel Kodaline, ou em papel foto-
mecinico Kodak Ektamatlc; Greto |, ou em pepéis congé-
neres de outrs marces.

Uma reproducio de tom em linha pode fazerse também
de um negativo original ou de uma cdplia fotogrifica. Neste
dltimo caso, porédm, seréd sempre preciso fazer um negativo
fotogréfico transparenta,

£ claro que nem todos os motivos produzirdo resultados
igualmente agradivels com este processo, pelo que serd
necessdrio possuir certa experiéncia e ume dose de bom
gosto aliadas & capacidade criativa para determinar o grau
artistico de cada caso onde se apligue o sistema.
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RECORD/N

Méquina de dar cola

a quente e frio,

em todos os materiais
ANGOLAR/P
Maguina
de cantear

MINCA
Méquina
SATURNO da dar cola
Arredondadora
de lombadas
dos livros
L

SIGNA

ﬁﬁfﬂ VIBRA/P

dobrada Vibradora

para papel

REPRESENTANTES EXCLUSIVOS PARA PORTUGAL

HERMESGRAFICA—Sociedade Portuguesa de Representagoes Industriais, L.*
Rua de Coelho da Rocha, 2 — Lisboa-2 — Tel. 67 68 49

HERMESGRAFICA DO NORTE: Rua de S. Bras, 288 Porto-1 Tel. 483695
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CORRECCAO DE PROVAS TIPOGRAFICAS

#

Por Arfur Gomes

Chefs do Gabinete da Reviibe da INCHM

6 MAIUSCULAS INICIAIS

As letras maiisculas, também chamadas versals ou de
caixa alta, t8ém na nossa lingua regras Iegnla para 0 seu Uso
no inicio das palavras, pelo que nio devem empregar-se
a nio sar nos idos casos.

Embora sejam bastante complexas, com um pouco de
estudo e de pedtica deixarfio de constituir problema para
todos os que trabalham com originals: autores, tradutores,
redactores, revisores, compositores, etc.

Mo final das regras de emprego das maidsculas inicials,
como aditamenta, dio-se algumas indicegdes sobre os tipos
de palavras gue se devem escrever com mindsculas iniciais,
para melhor esclarecimente de ddividas.

Emprego das maidsculas Iniciais

Emprega-se a malisculs inicial:

1* Mo inicio de periode, verso ou citagio directa: Disse
o pedre Antdnlo Vieira: «<Estar com Crista am qualquer
lugar, ...» E também admissivel empregar a lelra mindscula
no inicio de um verso, desda que a pontuacio o permita,

2.* Nas palavras e locugdes pertencentes a qualquer das
categorias onomdsticas, as mais tipicas das quais sio as
saguinbes:

a) Momas pessoais de diferentes modalidades, designa-
damente prenomes ou nomes individuais, schre-
nomes e apelidos, & elementos ou adjuntos de-
nomingtivos: Francisco, Maria Jsabal, Rodrigues,
Carte Resl, Castelo Branco fov Castel Branco)
Jinior, Sénior, Maiar, et¢.;

b) Nomes gue designam uma filiagio ou uma linhagem,
seja esta propriamente de sangue ou adopgic:
Brisaida (filha de Brises); Afonsinos [descenden-
tes de Alonsol: Almordvidss [dinastia arabe);
Antoninos (designaciio de sete imperadores de
Roma); etc.:

¢) Cognomes ou apodos: Alrlcano; Conquistedor; Refs
Catdlicos; etc. Os cognomes ou apodos devam
grafar-se¢ em itélico gquendo seguem o nome:
D. Dinis, o Lavrador; etc.

d) Nomes geogrificos: Alte Alentejo; Asia; Asls Menor;
Brosil: Congo Belga; Novo Mondo; Outrs Banda;
Pirendus; etc.:

e] Homes que designam colectivaméente povos, ragas,
tribos ou castas, bem coma habitantes ou naturais
de planatas, continentes, regldes, estados, provin-
cias, cidades, vilas e aldeias: Brasielros: Amare-
los; PelesVarmalhas: Pdrigs: Marcianos; Africanos:
Escandinswas: Amazonenses: Beirdes; Usboefas:

PRELO — WOVEMBRO/DEZEMERD — 1574

VilaFranguenses: etc. Emprega-se, porém, a inicial
mintscula quando ndo se faz referéncia a ~um sd»
ou a stotalidades: o Porlugués tem fama de tra-
balhador; os portugueses residentes em Franga;
todos 0f porlpgueses; os Portugueses lalam um
idioma derivada do latim; um portugués; muitos
portuguases; ebc.:

f) Nomes de entidedes de religides monoteistas e ou
tros nomes relatives a crengas dessas religifes:
Ald: Altissima; Criador; Demdnio: Deus: Diabo;
Espirito Sento; Anunciaglo; Providéncia; Inferno;
Paraigo; ete.;

g) Momes mitolégicos: Adamastor; Jipiter; Musas; ete.;

] Nomes astrondmicos: Capricdrnio; Estrela Palar; Lus;
Marte: Sol: Terra; Via Ldctes; ete. Certos nomes
astronomicos também tém formas de substantivo
gomum, & neste caso escreven-se com inicial mi-
niscula; Lwa [planeta) e lva (luz da Lua, luar);
Sof (astro) e sol {luz ou calor do Sol); Terra (pla-
neta} e terra (solo); etc.:

il Momes pertencentes aos calendérios de quaisquer
povos, & bem assim nomes de eras, épocas ou
séculos: Agosta; Ano Nove: Estio; lnverno; Natal:
Péscoa: Pentecastes: Ramsdid: Semana Santa;
Jdade Média; Ouatrocentos; ete, Certos nomes do
calenddrio tém substantivos comuns corresponden-
tes, e que se devem escrever com Inicial minis-
cula: Primavers [estaclio) e primavera [plantal;
Feverelro (més) e fevereiro (ave); etc. Os dias
da semana, em contradicdo com os demais desta
género, escravem-se com mindscula inicial: do-
mingo: segundadeira; etc, Mas, se formam uma
locugdo, escrevemese com inicial maildscula se o
segundo elemento da locugio & um  adjectivo:
Dominge Gordo; Sexta-Feira Sants; etc.; conser
vam & inicial mindscula se o outro elemento & um
substentivo: dominge de Ramos; quinta-leira de
Ascensao; ele.;

/) Momes de festes piblicas tradiclonais: Carnaval, Dig-
nigias: Entrudo; Ssturneis; etc.

3° Mos nomes proprios de animais ou objectos, 0s quals
se devemn grafar em itdlico, para evitar confusbes com paes-
soas: Fiel [cBo); Durindena (espada); ete.

4 Hos adjectivos que, designande nacicnalidede, nature-
lidade ou ideias afins, se juntam a nomes proprios: Amato
Lusitanc; Jipfter Olimpico; ete.

5* Mas substantivos gue nomeiam pessoas de maneira
vaga, fazendo es vezes de entropdnimos, tais como Fulano,
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Beltrano & Sicrano, e os femininos correspondentes: Fulana
disse; a Sr. Beltrans tem a opinido; etc. Quande alguma
das formas se torma um substantivo comum, empragada
como sindnimo de individuo, ssufeito, tipo, etc., escreve-se
com inicial mindscula: este fuleno; wns fulanos gqualbs-
guer; &tc.

6.° Mos nomes dos pontos cardesis e dos pontos cola-
terais quando designam regibes: genta do Sul; o Leste da
Europs; os portos do Sudoesre; etc, Quando designam direc-
ches ou se empregam como adjectivo, escrevem-se com
inicial mindscula: poveacdo situada & noroeste; venta do
norte; latitude norte; etc.

7. Em formas pronominais a que se dé realce especial:

a) Formas que pessoas de alta hierarquia politica ou
eclesiastica raferem a si mesmas: ... sprez-Nos;
Nos; Imperadar; ... por Mossa autaridsde; elc.;

b) Formas referidas a entidades sagradas (Deus,
Jesus, etc.): E Aquele que tudo pode (Aquele=
=Deus); dai-Lhe grages; sscender a Deus, ser-
vindo-0; ale.

8" Nos substantivos, adjectives, locugies pronominals e
reducies de locuches pronominais gue constituem, de modo
aspecifico, formas corteses ou reverenciosas de tratamento,
quando vém desscompanhados de outra palavra a gue se
liguem directamente, ou quando estio directermente ligados
a um ou mals nomes proprios ou & designativos de cate-
goria, fungdio, gqualidade, etc., sendo estes escritos, igual-
mente, com letras maidsculas iniciais: Senhor [Sr.): Exce-
léneia (Ex*); Digmissimo (Dig.=); Swe Majestada (8. M.):
Vosséncia; 1= Sr.; D. Maria; Ex** Amigo: etc. Quando uma
expressio de tratamento deixa de ter o seu valor de cor
tesia ou reveréncia, usa-se a iniclal mindscula: o senhor:
@ sanhora; etc. Também se escrevemn com inicial mindscula
as palavras que se Interpbem entre uma expressio de reve-
réncia @ o termo a que ela se liga: mey Ex.” e prezado
Colega; & Ex.™ Sr." spa Esposa; ete. Quando se dirige a pala-
vra escrita a uma pessoa, escrevem-se com iniciais maids-
culas ps titulos e os designatives de categoria, fungao, qua-
lidade, etc., que se raferem a assa pessoa: meu caro Doutor;
Ex.™ Sr. Prof. Beltrano; etc.; mas, se forem escritos por
axtenso & ndo se referirem directamente A passoa a quem
s@ fala, usar-se-fio mindsculas inicigis: o doutor 5; a pro-
fessor B.; ete.

9. Nos titulos de livros, publicagies periddicas e produ-
ches artisticas de qualquer género (gquadros, estituas, pecas
de teatro. filmes, etc.), quer sejam constituidos por uma
s0 palavra, quer por mais: Alcordo; Gancloneiro Geral;
Ag Trés lrmis; etc. Nio se escrevem com inicial maidscula
as particulas monossildbicas, como artigos definidos @ con
tracgtas ou ceombinagies de palavras inflexivas com esses
elementos, nem as palavras inflexivas, a nfio ser que figu
rem como primeiro elemento do titulo, mas escrevem-se
com maitiscula inicial os artigos Indefinidos e as palavras
flexivas: Sob os Ciprestes; (q;'ﬂ‘l;-‘ﬁﬂ da Coroa, Agulha em
Palheiro: © Romance de Um Rapaz Pobre; etc, Ha elementos
Gue S8 empregam sempre com maidscula inlcial, tals como:
ss@s, «8is, aQues @ 05 numerais: Quando Se Ameva assim;
0 Homam Que Ri; Costigedor de 81 Masmo; Prdtica de Oito
Figuras; etc. Nos titulos das obras estrangeiras respeitam-se
as mindsculas e as malisculas como v8m no original: La vie
en France; etc. Nos subtitulos usa-se o mesmo critério que
nos titulos quanto &s mallscula inlclals.

10" Mas palavras que servem de base a designagies de
vias, logradouros ou bairros: Aua oa Palma; Travesse da
Espars; Avenida de Republica; Cempo das Cebolas; Pdtio
do Tijolo; etc. Casos hd em que uma palavra que serve
de base a designagées de vias, logradouras ou bairros poda,
s por si, constituir uma designacio desse género. E casos
h4, também, em qua uma dessas palavras, empregada sim-
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plesmente, pode equivaler, por abreviacio, a uma designa-
gio de que faz parte. Em qualquer dos casos emprega-se
a maiiscula Inicial: Rossio; Rotunda; Awvenida= Avenida da
Liberdade; etc. Usa-sa também a maldscula quando um
adjectivo substantivedo forma, s6 por si, uma designagho
congénere das atrds descritas: » Alfa; 2 Balxa; elc.

11 Nog nomes de ciéncias, ramos de ciéncias, artes
@ cursos quanto servem de titulo a disciplinas ou conjuntos
de disciplinas: cedeira de Anatomis; secgio de Filologis
Cigssica; licenciado em Medicing; 1.° eno de Direito; doutor
em letres: curso de Pintera: etc. Também as palavras que
designam linguas, quando servem de titulo a disciplines,
ficam abrangidas pela regra anterior: cadeira de Latim; tem
boas notes em Porluguds; etc.

12* Mos nomes de corporacdes ou agremiagbes, de ins-
tituighes, de repartigdes oficials, de estabelecimentos de

alguer natureza, ou em nomes similares de quaisquar
ggs.ses: Academia des Cidnelas de Lishos: Licev do (nfente
D. Maria; Embsixeds dos Estedos Unidos da Amdrica; Livra-
ria 56 ds Costs; etc. Também se usa a mailiscula quando
uma corporagio ou agremiagio, em vez de ser designada
pelo seu praprio nome, o for pelo plural do substantivo com
que se designam os seus membros: os Agostinhos: os
Jesuitas; ebe.

13 Em designagées de edificios ou partes deles, de cons-
trugbes arguitectdnicas diversas, de moradias, de proprie-
dades risticas, ou em quaisquer designagies similares des-
sas: Basilica da Estrela; Convento dos Cepuchos; Pago das
Escolas; Capelss Imperleitas; etc. As pelavras =igrajas e
«capela= escrevem-se com Iniclal mindscula quando nio sho
seqguidas do nome do patrono (santo ou santa): fgrefa da
Amedera; capela de Runs; ete.

14." Mos substantivos que exprimem conceitos paoliticos ou
religiosos da particular elevaglo, quando sfo empragados
sinteticamente, quer dizer, guandu apresentam 56 por si,
com relagio a uma comunidade politica, nacional ou rell-

josa, 0 mesmo sentido que teriam em conjunto com uma

rma adjectiva ou adjectivo-pronominal: & Nacio [a nossa
nagdo); o FPals {0 nosso s); @ Pdirla (8 nossa pétrial;
a lgreje (& igrefa catdllca); a Religifo (& religifo catdlics):
a Administragdo (& administr piiblica. etc.): a Fé (a fé
cristd]: @ Pravidéncla (a previdéncla sociall; etc.

15 Mos conjuntos vocabulares qua designam estados ou
organizagies naclonals, federagies de estados ou naghes,
comunidades territoriais ou ainda ideias afins de quaisquer
destas: Confederagfo Helvdtica; Impdria Britdnico; Repd-
blfea Argentina: Grio-Ducado do Luxemburgo: Principedo do
Mdénaco; etec.

16." Nas palavras de sentido espiritual ou moral a4s quals
se queira dar realce: & Arte; a Cidnein; a Justica; o Di-
raito; ete.

17.* Mos nomes de ideias personificadas: Cafinia; Cobica:
Esperanca; Inveja; fra; Medo; etc.

18.° Nos= substantivos @m que um sentido se exprime por
exceléncia: a Cidada (Rema); o Epice (Camdes); o Mestre
[Cristo); o Poema (Os Lusiedss); etc.

19 Mas designagbes de factos histdricos ou aconteci
mentos importantes e de actos ou empreendimentos pabli-
cos: Concardeta; Descobrimentos; Festa de Raga: Guarra
Paninsular: Reforma; Renascimento; Restauracio:; 2.° Grande
Guarra; ete.

20.° Mas palavras que exprimem actos das autoridades do
Estado., quando entram em designacfes de diplomas ou
documentos oficiais: Lei de Meios pare 1970; Portaria de
! de Saetembro de 1911; Portaria n”° 7117: Acdrdéo de 20
de Julho; Acdrdfo n® 205; Decreto-lel n® 23011; Regula-
mante daz Ordens Porfugueses; Cddigo Civil; etc. Quando
gualquer destas palavras & citada sem ser sequida de data
ou numero, usa-se & inicial mindscula. Mo entanto, escre-
vam-se com iniclal maliscula as palavras «codigos, «osta-
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Desde o inicio da tipografia, nume-
roses suportes serviram para repro-
duzir as |deias & mensagens dos ho-
mens. Do primeiro papel utilizade por
Gutenberg aos couchés em cromo
actuais, ao aluminio ou &s peliculas
celulfsicas gue aventuras & aspectos
conheceram 08 suportes de impres-
gdal ...

Entretanto, no dominic do papel veri-
fica-se actualmente uma rarefacclo do
chiffon e da madaira. Porqué? Por um
lado, um wvelho bocada de nylon nunca
poderd substituir o chifen de algodéo
ou de fibra. Por outro lado, a madeira
cada vez mais sg forma e torma num
produto necessérlo & sobrevivéncia da
Humanidede. Os estados produtores
protegem as suas florestas, umas apds
as outras. Mas se se reclamam cada
vez mals os espagos verdes, como dar
& informac@o escrita a pasta de base
de madeira de que ela tem necessi
dade como suporte?

O problema que consiste em substi-
tuir a madeira e velhos chiffons por
produtos sintéticos no & novo. Atra-
wés do Mundo, os grandes grupos de
indistrias quimicas reflectiram sobre
a pergunta, & por Isso os estudos
efectuados desde hd vérlos anos ndo
deixam de ter interasse.

A nova geracio dos plisticos pro-
duz com regularidade navos tipos de
folhas, que, com maior ou menar fell-
cidade, as Indistrias gréficas. tentam
imprimir,

Certas técnicas de impressio sao
favordveis aos polietilenos e tém per-
mitidoe o deservolvimento espantosc
dos sacos plésticos a revestimantos
murais adesivos, condicionamantos di-
versog, etc,

Contudo, s estes suportes solucio-
pam certo nimere de problemas que

ndo & de desprezar, nio podem de
forma alguma substituir o papel, nem
mesmo iqualé-lo, nas numerosas apli-
cacoes deste. Pode pensar-se que de-
terminado grupo de produtos, entre os
quals se encontram os polietilenos de
baixa ou alta pressio, tais como Polyart
e 5. P. E. Shell, encontrard aplicagbes
especificas nalguns mercados, mas.
senda alnda relativamente pesados, o
seu emprego nio pode ser largamente
generalizado. Em contrapartida, os pro-
prios atilenos cferscem especificagies
precisas — uma constituicho muito prd-
xima da do papel, um aspecto seme-
Ihante ao deste dltimo @ um campo
de utilizagho largamenta aberto.

As sujeiches da impressio

Mas de facte, que é o polistireno
expandido por extrusfio? Partindo de
um granulade produzide pela sociedade
BASF na Repablica Federal da Alema-
nha sob a denominagie «Sfyro-por KRs
foi executado um processo nos Esta-
dos Unidos da América que permite
um tratamento em folhas ultrafinas e
finas {com o minime de **/w & 0 M
ximo de ®/..) por expansio apds ex-
trusdo, formande um produto ecabado
da aspecto nacarado opaca, impermes-
vel, resistente e particularmente li-
geirg.

O poligster expandido por extensdo
é produzida com o auxilio de dois tipos
de granulados. Estes granulados sdo
misturados com diversos aditives, o
gue permite um suporte equilibrade,
permanente ¢ fino, Pertence & mesma
familia dos polistirenos j4 utilizadas
em alimentacio para a confeccdo de
barquinhas para carng e de caixas de
WS,
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um suporte
sedutor

Hé anos atrds um Febricante francés
interassou-ga particularmente na ela-
boragio de uma pelicula de polistireno
destinada &s artes grafices. O produto
destes estudos e pesquisas é comer-
clalizado agora sob a marca Ymaprinl,
em numerasas espessuras e virios
coloridos.

Os requisitos exigidos para a im-
pressio em uma ou virias cores ime
puseram @ este fabricante pesquisas
minuciosas, a fim de adaptar a matéria-
-prima &s necessidades impostas pelos
materiais pariléricos indispensiveis a
obtengdo de um produto em condigles
para a impressao.

Estas pesquisas contribuiram para
a estabilidade da espessura dimensio-
nel, da resisténcla mecénica, de den
sidade, da espessura, do coloragio da
massa e do fabrice, tanto para a pro-
dugio de bobinas destinadas &s rota-

tivas como para @
enquadradas nos
usuals ou especials.

Com efeito, admite-se agora que a
espessura ideal pela impressdo ¢ de
B, corraspondendo & 55g/m' [por
uma densidade de material ligeira-
mente varigvel sequndo os processos
de impressio estudados e equilibran-
do-se entre 210g9/m* & 250g/m' paor
1 mm de espessura). Verificamos, por-
tanto, que este suporte & entre 31,5 o
4 vezes mais ligeiro gue o papel de
espassura ideal.

Contudo, em fungio da considerada
utilizacio, o polistireno pode ser pro-
duzido com uma espessura variando
antre "/\» & /. para qualidades bri-
Ihantes e acetinadas. Pode, além disso,
sor produzido em espessuras mais ele-
vadas — desde ™/, até ™/ — para
cazos particulares. A sua astrutura en-

roduciio am ramas
rmatos  standards

cantre-se entdo sensivelmente modifi
cada, o seu aspectn & Ffrancamente
mais bagp, mas a sua imprimibilidade
fizca excelenta.

Qualidades fisicas e quimicas

A folha de polistireno, produto emi-
nantemente hidrbfugo, cria ao impres-
sor problemas a gque nio esld habi-
tuado,

Faoi assim que uma nova gquimica de
tintas teve de ser astudada para gue
se conseguisse imprimir esté novo su-
porte com o©s equipamentos de im-
pressio existentes. For outro ledo, as
propriedades naturais do  polistireno
darrotaram os primeiros experimenta-
dares, que tiveram de lutar contra os
fendmenos de ader@ncia devidos a
aste material.

Sendo o polistireno naturalmente car-
regado de electricidade estitica, houve
necessidade de executar um certo ni-
merg de experiéncias para estudar e
evitar s seus afaitos. Se as barras an-
tlestaticas do tipo Neutror-Weko-Ecowa
sho eficazes no proprio Instante em
que o filme lhe & apresentado, a elec-
tricidade reconstitui-se imediatamente
desde o3 primeiros friccionementos so-
bre as transmissfes da méaguina de
imprimir e parturba as operagdes. Com
efeito, era importante que se encon-
trasse um tratamento antiestético
quase permanente que permitisse nu-
merosas manipulacies tanto na pro-
dugio do suporte como no momento
da impressio e do fabrico.

Em Margo de 1872, Yma-Galb, pro-
dutor da Ymaprint, astava em condi-
goes de entregar este produto conve-
nlentemente descarregade, permitindo
assim manipular e trater este suporte
tao facilmente como um papel couche
ou offset.

Az investigagies em curso, condus
zidas, entre outras, pelas sociedades
Hartmann-France e a sua fdbrice na
Alemanha, j& levaram a novas fabrica-
cies de tintas Interessantes (série
Polyex), multo particularmente para os
processos rotocalcograficos. Podemos
agora afirmar gque a impressio em
pelistirena niio apresenta qualquer di-
ficuldade de maior: as tintas secam
imadigtamenta, aderem perfeitamenta
ao suporte e mantém-se estdveis tanto
4 luz como ao calor ambiente.

(«Cardctings, Juneing Fowereire da 1874.)
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a linha KOLBUS
e a PRINT 74

~ i wll

DT Tl TR

Linha Kolbus
de
alta velocidade

Desde ha muito que a Kolbus tem
vindo a colaborar com os encaderna-
dores, ajudando-os a aconomizar es-
pago, tempo, enaergia & mio-de-obra,
e dando-lhes, apesar disso, a possibili-
dade de apresentarem livros com en-
cedernagies de alta qualidade, Quanda
so trata de encomendas wvolumosas
existe a high spead flow line [linha
de alta welocidade) e para encoman-
das menores a compact fow line [linha
compacta). Estas méquinas s8o tecni-
camente parfeitas a altamente efician-
tes e na utilizacdo prédtica tém provado
a sua recional eficicia.

A high speed flow line (linha de alta
velocidade) — fig. 1 — consiste numa
manuina de arredondar os lombos a
fazer encaixe (rounding and backing
machine ARJ, numa méquina de colo-
car talagar¢a ou papel e transfil (back-
lning and headbanding machine HL)
& numa méquina de colocar capa e ter-
minar o livro (casing-in and building-in
machine EMP/FE). O arredondamento
dos lombos 2 o encaeixe tém lugar
na AR, a colocaciio da talagarga, papel

e transfil, na HL: por sua vez a EMP/FE,
numa s& operacio, coloca a capa e tar-
mina o livro, por mele de pressic a
quente. Dois empilhadores autométicos
de livros sfio ligados & linha de alta
velocidade, tomands conta ndo 86 de
empilhacdes alternadas mas também
das continuas. A elevada eficiéncia
desta linha permite uma rdpida satis-
fagho das exignecias dos clientes e,
acima de tudo, custoz de produco
mais baixos,

Ma linha compacta [compact flow line)
—fig. 2— ha também um nimero da
sequéncias combinadas dentro de um
espaco minimo. Muma s6 méquina arre-
dondam-se os lombos & fazse o en-
caixe, na primaira parte, coloca-se a
talagarga, o transfil & o papal, na se-
gunda, e coloca-se a capa, na terceira,
MNa méguina de terminar o livro [form-
ing and prassing machine FEJ, aquela
acopulada, termina-2e o [ivro por meio
de pressio. A linha estd equipada com
um novo @ completamente automético
alimentador rotativo que, por maio de
ligagdc directa com uma guilhotina tri-
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em evolucdo constante

lateral & outras maquinas de producdo
de livros, transforma o conjunto numa
tnica médquina. Um dispesitivo de apli-
cacho de cola, também recentemente
concebido, garante perfeita colagem,
mesmo no caso de livros muito gros-
sos. A linha compacta (compact flow
line) & uma linha econdmica para en-
codernadores de todos os nivels.

Em muitas oficinas de encedernagio
2 pintura das folhas é ainde executada
manualmente. A Kolbus criou a mé
quina de pintura das faces [edge co-
louring machine SF), a qual, por meio
da raios infravermelhos, garante uma
sgcagem que permite a imediata se-
guéncia das oparagdes, Devido & pres-
sho de contacto ajustivel, pratos trans-
portadores adequados evitam que a
tinta penetre no Interior das paginas.
Os dispositivos tintadores podem ser
nivelados de forma a ndo haver perda
de tempo nas mudancas de tinta. A mé-
guina & mdivel & pode ser utilizada em
diferantes locais.

Durante enos @ Kolbus tem vindo
a construir miquinas de dourar, A ex-
pariéncia & conhecimentos adguiridos
combinaram-se para criar a maguina
de dourar de gquatro colunas [high
gpeed  fourcofumn embossing  press
PE 70), para douracio transparente ou
metalizada, Conseguiv-se uma melhar
utilizag#o do metal adaptando a unidade
alimentadora lateralmente ou a rota-
quarda. A maqguina de dourar pode ser
adaptada com vérios acessdrios, como
seja a miquina de endireitar capas
(case sirafghtening machine DEA), para
endireitar, automaticemente, & capa.
O rolo endireitador ¢ ajustdvel, de-
pendendo da espessura das capas o
qualidade do material, obtendo-ze um
aexcelente resultado. Esta méquina pode
também ser adaptada & mdquina de
colocar capa (casingin maching EMP).

A méquina de Intercalar e colar com
unidade dobradora [combined shaet
gluing machine KB with folding wniftl,
engloba as operagies saguintes:
intercalagem de estendidos, extratex-
tos, etc., numa s0 unidade, na qual se
axecuta dobragem de guardas o esten-
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didos so mesmo tempo &, numa sd
aperacio, na unidade de dobragem aco-
pulada. Este sistema poupa pessoal,
clrouitos & custos de armazenagem.

A méguina de aplicar cola e seca
gem dos lombos [(book-Deck gluing
amd drying machine RE) & uma nova
unidade introduzide em duas versdes:
uma parg colagem por dispersio e
outra para colagem & guente.

Ma méaguina de colagem por disper-
sho podem ser colados e secos blocos
sem gaze nem costura, com a utiliza-
cho do novo pracesso de secagem por
meio de Infrevermealhaos, juntamente
com um sistema de sopro e arrefeci
manto, o qual parmita, imadiatamente,
a continuacio da operagioc. Pode ser
acopulada & miquina de comprimir &
bater FN [nippfng machine FN), com
2 quel podem ser trabalhados. segui-
damenta, blocos de livros de espassu-
ras uniformes.

Além da operagio de colagem. a
méaquina de aplicar cola & secagem dos
lombos (book-back gluing and drying
maching), para colagem a quente, tem
também uma unidade lateral de cala
agem (side gluing vait) e uma estagio
de limpeza dos lombos (back stripping

Linha Kolbus
compacta

station). Pode ser acopulada & maquina
de colar guardes [end papering me-
chime VA), a qual, num processo con-
tinuo, coloca as guardas pré-dobradas
am ambos oz lados dos hlocos por
coser, colar @ cortar. Estas maquinas
podem ser utilizadas iscladamente ou
fazendo parte de uma linha e ligadas
entre sl constituem uma linha de pro-
ducio wariada,

A manguing automdtica de fazer capa
(eutomatic case-making machine DA),
na sua concepgo bem sucedida mas
pouco malhorada, @ & méquina de cor-
tar tecido de alto rendimento (high
duty cloth cutfer K8) constituem uni-
dades 4 conhecidas. A méquina de
cortar, com o seu largo campo de apli-
cacies, utiliza material alimentade por
bobina para folha aberta, cortando-o
e transformando-o em folhas, mate-
rlals tais como linhe, imitaglio de pele,
pano encerada, gaze, matal e outros
sintéticos.

De um modo geral, @ vasta gama de
maquinas da linha Kalbus tem dado os
melhores resultados, devido & versati-
lidade dos programas, que garaniem
dptimas solugdes para gualguer pro-
blema.
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e PAPEIS DE IMPRESSAD

e FABRICA DE SOBRESCRITOS
® ARTIGOS ESCOLARES E DE ESCRITORIO

Sode: Praca daFigueirs, 10, 1.° - Tel. 867156 (PPC)
Lisboa-2

Escritério: Rua da Madslens. 151, 5.*
Fabrica: Rua Acécio de Paiva, 35-37

/i

REPRESENTANTES E DISTRIBUIDORES

ENCRES DRESS, 5. A.

Tintas de impressén para:

Offset. Tipograefia, Flexogralia, Rotogravura
& Sarigrafin

Tintas de impressdo para Offset Web e Hastsat

MINNESOTA IM
Chapas pré-sensibilizadas e produtos Offset

SANDVIE
Léminas para corte & vinco

JACOUES LEPICARD

PO anti-repintagem Maculpa e produtos auxi-
liares de Impressio

PRCDUTOS MAG

Reveladores, fixadores e produtos auxiliares
para chapas présensibilizades de qualquer
marca; recuperadores do cauchu

KIMOTO AG

Pelicula Clear Base Pollyester parsa montagem
[antiestitica e antinewton)

Palicula Pollyester para mdscaras

Peliculas para desenho e cartograila

I M. C.
Cauchus compressivels para Oifset

LEOMHARD KURZ
Peliculas para estampar a quenta

FRITHOF TUTZSCHKE
Mangas para molhadores Offzet

PAUL LEIBINGER
Mumeradores para imprassao

MATINGRAFE

SOCIEDADE DE REPRESENTACOES
E ARTES GRAFICAS, LIMITADA

R. RAMALHO ORTIGAOQ, 39DeE
TELS. 44102.44173 - LISBOA
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PROBLEMAS TECNICOS DO DIA-A-DIA

L

Sistemas de tintagem «Heidelbargs

Temos de examiner os dispositivos
mecinicos gque permitem ao Impres-
sor controlar a espessura da camada
de tinta em toda a largura da chapa,
de modo que o trabalho de producio
seja uma réplica do original, Do mesmo
modo que as recortes de algumas cor-
dilheiras sdp diferentes, os perfis da
espessura de camadas especificas de
tinta em tode a lergura das chapes
diferem. Cuanda o impressor comeca
um novo trabslho, deve procurar que
@ chapa adquira o mais depressa pos-
sivel um perfil correcto da espessura
da camada de tinta. Isto obtém-se mu-
dando e ajustando a folga entre a (8-
mina do tinteiro e o rolo tomador.
A disposicio & o tamanho do tinteiro,
gualidade e disténcia dos parafusos
de ajuste, a elasticidade da propria
limina & o gue & muito importante, &
distribuicio lateral séo tudo factores
gue ou simplificam o trabalho ou tor-
nam-o maig dificil. Vamos dar ababoo
uma descricho destes componentes da
madguing.,

Ume vez iniciada a produgdo, o im-
pressor tem de manter cuidadosamente
o perfil da espessura da camada de
tinta sem alteracio durante a tiragem.
A prdpria tinta, a qualidade da lamina
e ajustamento de faixe de tomada de
tinta desempenham um papel impor-
tante. Faleremas também deste assunto
nesba nomeano.

Ma segunda parte trataremos dos
pormenares dos ralos, da sua coloca-
gho, ajuste e fikecdo, ete. Vamos falar
também dos cilindros de ago com mo-
vimenta de vaivém.

& maqueta deste nimero foi pla-
rnaada da modo que possamos demons-
trar claramente o nimero mais elevado
possival de diferentes afinagoes de
uma extremidade da folha a outra.
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SISTE

MAS

DE TINTAGEM HEIDELBERG

Retomanda & nossa missdo de esclarecimanto sobre probdemas de tintagem,
condinuagso do sssunto tratado na reviste Noticias de Heidelberg, 2732 de 1074,
transcrevemos, com @ devida vénia, de 4/32 de 1374, o seguinte artigo, dedicado,
como o atrds citado, aos impressores que frabaliam com Heidelberg.

Tinteiro

0s elementos principais de um tin
teiro tipico s&@oc: rolo tomador, l8mida
e alguns parafusos de ajuste.

0O gque realmente acontece & tinta
neste tintelro? Entram em jogo trés
forgas. A da gravidede especifica faz
a tinta descer. Como resultado das for-
¢as adesivas que actuam entre o rolo
tomador e a tinta, o role tomadar rota-
tivo arrasta a tinta para baixo como
num remoinho. 1sto mobiliza as forgas
coasivas existentés na tinte que, por
sua wez, forcam a |&mina a afastar-se
do rolo tomador quanto possivel.

Vamos observar de perto a acgao
coasiva das particulas da tinta. A coe-
s8n depende da viscosidade da tinta.
A viscosidade depende da temperatura.
A temperatura, a viscosidde e as for-
cas coeslvas resultantes de gualquer
tinta que entra no finteiro néo sdo as
mesmas da tinta que foi agitada no
tinteiro durante um certo periodo. Leva
aglgum tempo até que a temperaturs
da nova tinta se ajuste & temperatura
ambienta, @ no processo tanto a wvis-
cosidade coma as propriedades de coe-
s@o sofrem clgumes alteraghes. Serd
do intaresse do proprio impressar man-
ter o tempo de ajustamento da tinta tio
baixo quanta possivel, porgue as mu-
danges das caracteristices fisicas da
tinta dependentes do calor, durante a
tiragem, afastarfo a |8mina mais ou
menos do rolo tomador e na direcgio
da rolo do tinteiro.

Esperamos que esta pequena disser-
tacio tedrica ndo os tenha aborrecide
muita. A verdade é gue ela tem um
interasse pritico directo sobre o tra-
baltho didrio do impressor na sua mé-
quina.

Estas reflexdes tedricas conduzem.
de facto, & muitas exigéncias elemen-
tares que tém de ser fellas a cada

tinteiro: o seu tamanho deve ser tho
grande guanto possivel. As madquinas
Heidelbarg sao equipadas em série
com um tinteiro muito grande. Assim,
a tinteiro da SBB leva 25kg, o da
SORD, 3kyg, & o da SORS, 5kg.

A funcho da ldmina do tinteiro 4, em
todas as maquinas Heldelberg, assis-
tida pelo maior nOmero possivel de
parafuses de ajuste. A distincia de pa-
rafuso para parafuso & Invariavelmente
de 325 mm. Dai cada modelo ter o seu
nimerc especifico de perafuscs de
ajuste. A GTO tem 14, 8 KORD, 20 @ a
SORM, 23. Cada unidade impressora
Rotaspaed tem 32 parafusos,

Cada parafuso de ajuste estd apolado
na sua extremidade frontal. A menos
que isto se faga, os parafusos sio sus-
ceptiveis de curvar sob a pressho
vinda de cima. A distincia da lémina
do tinteiro para o relo tomador pode
variar, a menos que seja controlada,
Assim se explica a razdo por que os
modelas Hefdelberg estio equipadas
com parafusos de ajuste reforcados
nas suas extremidades frontais,

A concepcdo do tinteiro ndo afecta
apenas a cobertura de tinta durante
o trabalho de producio. Influencia tam-
bém a afinagdo da méquina para o
trabalho seguinte. Isto levanos nova-
mente ao assunto do ajuste da espes-
sura da tinta em toda a largura da
chapa.

Ma pratica acontece muitas vezes
que certos elementos dispostos lado
8 lado no farma tipogréfica ou na chapa
offzet requerem quantidades de tinta
varkdveis, Em tais casos, 8 ldmina deve
ser gjusteda ao rolo do tinteiro de
acordo com o consumo de tinta. A &
mina deve ser eléstica, porque, por um
lado, deve-se adaptar facilmente b pres-
sao de ceda parefuso de ajuste e, por
outro, nio deve dobrar nas dreas entre
os parafuscs. Por este motiva, todas
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as laminas de tinta usadas nas mé-
quinas Heldelberg sho feitas de um aco
de mola de qualidade especial com
2mm de espessura. As laminas sdo
firmemente ligadas na sua extremidade
superior a um segmento de ago plano
e aparafusadas ao corpo fundido do
tinteira sem distorglo. A elevada qua-
lidade do material @ a precisbo do sew
febrico oferecem ao Impressar uma |4
mina que se adapta faciimente @ com
exactidio a quaisquer alteracbes dos
parafusos de ajuste.

Cada parafuso requer um exame
mais atento. Tem uma rosca de pre-
clsfio da M 14x1. Em cada rotagho
da 350° move-sa para a frente ou pars
tras apenas 1 mm. Por ad™ sa w& quo
sensivals sio os parafusos de ajuste
das méquinas Heldelberg. A precisdio
do ajustamento da tinta serd prejudi-
cada quando residuos de tinta antiga
ficam agarrades mos parafusos de
ajuste. Isto causa ajustamentos mends
precisos.

Isto permitiv-nos utilizar um novo
tipo de parafusc de ajuste seccionado.
0 perno regulador da lémina do tin-
teirc ndo pode rodar, mas mantdém-se
em contacto firme — pela presséo da
mola — com o parafuso de ajuste. Pode
mover-se apenas para a frente a para
trds. A divisio do parafuso de ajuste
em perno regulador @ parafuso propria-
mente dito torna a afinagio da distin
cla entre a |@mina & o rolo do tinteire
ingangivel a residuos de tinta secos.
Da facto, isto & apenas um pequenc
pormenar. Mas muitos pequenos por-
menores permitem ao impressor obter
uma tintagem mals rdpida e a iniciacio
de um nove trabalho também mals rd-
pido. A maior parte do tempo de alcea-
mento & passado no ajuste do perfil
da espessura da camada de tinta antes
da se iniciar um nove trabalho.

Distribuigio lateral

A distribuicio lateral & muito impor
tante. Sem ela a tinta do sistema de
tintagem espalhar-se-la lateralmente de
mado irreguler, de acordo com o ajuste
da cada rolo em relacio aos cilindros
de vaivdm. A distribuigio lateral eli-
mina zonas =andmalass gque podam
passar da forma ou da chapa para o
sigtema de tintagem. Além disso, a
lavagem dos rolos dentro da méquing
s pode ser efectuada num periodo
de tempo adequade quando a distribui-
cio lateral estd ligada.

A distribuigo lateral tem ainda &
funcie de normalizar o fornecimento
da tinta nas dreas compreendidas entre
ps parafusos de ajuste. Assim, volta-
mos novamente ao ajustamento da
espessura da camada de tinta aplicada.
A distribuicio lateral mdéxima cobre,
nas méquinas Heidelberg tipogréficas.
dreas compreendidas entre 25mm e
40 mm, nas GTO e nos modelos offset
da linha «K=, 25mm, nas offse! da
linha «Ss=, 35mm, & nas Rotaspesd,
dreas de 40 mm.

Sfo valores excelentes para se eli-
minaram estrias nos sistemas de tin-
tagem quando se Imprimem fundos.
Todas as méaquings Heidelberp permi-
tem ao impressar reduzic facilmente
a distribuigho lataral quando, por exem-
plo, directamente, lado & lado, se apre-
sentam fundos e tipo fno ou quando
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se imprimem trabalhos a virias cores,
conforme vemos & esguerda, utilizando
um s& tinteiro com divisBas.

Rolo de aplicacfio da tinta

Quanto malor & a superficie maxima
da impressio malor & a superficia do
sistema de tintagem. Mudancas dos

afusos de ajuste tém um efeito
ento sobre a chapa. A tinta existente
no sistema da tintagem deve primeai-
ramente adaptar-sa ao novo formeci-
mento de tinta ajustado por Zzonas.
As folhas impressas nagquela operagdo
nio podem ser reproduches fidis do
original. Acontece que alguns impres-
gores sentem-se, com frequéncia, ten-
tados a aplicar com uma espatula mais
tinta tanto nos rolos como nos ciline
dros de movimento de valvém, durante
o funcionamento da méquina. E evi-
denta que isto & muito periposo.

Oz rolos de aplicegio de tinta das
méquinas Meldelberg offset da linha
«S» a Rotaspeed eliminam tal perigo.
0 rolo de aplicagdo, um distribulcar
de aco com cobertura Rilsan, esta
montado em duas alavancas e pode
sar levantade pelo impressor sem que
corra qualquer risco, enquanto a ma-
quina estd a trabalhar. O impressor
aplica a quantidade de tinta desejada
com uma espatula, permitindo depois
gue o rolo volte so seu funcionamento.

Largura da tomada de tinta

A distribuico lateral da tinta é uma
necessidade, mas torna-se dificll se.
na afinaglo do tomador, se comegar
um novo trabalhe com uma camads de
tinta muito espessa. lsto acontece
quando a faixa de tomada de tinta néo
& suficlentemente distribuida antes de
atingir os rolos da chapa. Com siste-
mas de tintagem relativamente curtos,
pode acontecer que, no caso de fun-
dos, uma faixa de tinta espessa rece-
bida do rele tomador provoque a for-
macio de eskrias. Por este motivo,
gualquer trabalhe deve ser iniciade
com cerca de dois tergos da largura
méxima da fabxa de tomada de tinta
para ter uma reserva. O ajuste maximo
da faixa de tomada de tinta & de 85 mm
no: modelos tipogréficos da linha «Ke.
Mas maguinas tipograficas da linha «5-
& de 80 mm, na GTO, 45 mm, nas offset
da linha <K+ & maguinas offset mais
paquenas da linha «5= & de 65 mm
e nos modelos offsed da linha «S= de
malor formato e Rotaspacd & de 90 mm.
As magquinas Meidelberg offset tBm um
dispositivo de regulagho da largura da
tomada de tinta infinitamente varidvel
com escalas @ ume manivela.

Tamanho do sistema de tintagem

0 impressor pode exigr a afinacio
mals precisa dos parafusos de ajuste
quando se trata de imprimir fundos
grandes com espacos livres irregula-
ras, Este trabalho é consideravelmente
facilitade se houver uma reserva de
tinta suficientemente grande no sis-
tema de tintagem. Mo caso de traba-
lhos em gque hd um grande consumo
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de tinta, um sistema de tintagem de
grandes dimensdes tem, de faww, a
fungin de um <amortecedors. HReal-
mente o8 numerosos rolos @ ns dis-
tribuldores oscilantes nio dist buirdo
apenas a tinta na direcgdio circunferen-
cial do cilindro, mas também tornam
o tinteiro ¢ a sua afinagio menos sus-
ceptivel de quaisquer falhas e mais
f4cil de manejar. OQualsquer alteragbas
nos parafuscs de ajuste pelo impres-
sor nfio afectarfio logo os rolos de tin-
tagem. Isto facilita a operacho de ma-
neira decisiva. As dptimas dimenstas
do sistema de tintagem combinadas
com a excelente concepclio dos tintei-
ros @ dos elementos, tais como rolos
da aplicagio da tinta, ajuste infinita-
mente varidvel da faixa de tomada de
tinta e distribuicio |ataral varidvel, sio
factores que permitem ao impressor
ajustar os sistemas de tintagem Hai-
dalberg, de acordo com a espessura
da camada de tinta desejada, raplda-
mente & sem qualsquer complicagies.

Rolo de borracha

Quando alha para um rolo de tinta-
Eam normal de uma médquing Heldal

arg offset, nfio se poda ver a primaira
impress@o 8 enorme experiénela offsat
& as numerpsas caractaristicas de
construgio incorporadas nele. Os nos-
5035 construtores consideram os seguin-
tes pontos essenciais de um rolo de
tintagam da chapa:

Todos os relos dentro de uma sé-
rie da didmetros tém de ser
intermutiveis;

O rolo deve ser leve;

O rolo & especialmente a espige
devem ser rigidos;

As chumaceiras dos rolos devem
ficar adjacentes & cobertura de
borracha;

A eobertura de borracha deve sar
tho fina quanto possivel na pré-
tica.

E evidents a razdo da primeira exi-
péncia. E obviameante vantajoso que os
rolos de uma méquina sefam Intermutd-
vels, espacialmente em situagbes de
emergéneia. Pode-se, assim, reduzir o
stock de rolos.

Oz rolos, mo caso das magquinas
offset Heidelberg, sBo todos intermu-
tiveis dentro da sua série de didme-
tros. Uma maquina Rotaspead a quatro
cores, por exemplo, tem 12 rolos
n.' RO 0922F, com B2 mm de didmetro.
Além disso, cada unidade de impres-
g&0 tem um destes rolos como um
rolo de tintagam.

Se tiver & oportunidade de introdu-
zir um rolo no sistema de tintagem,
em breve vera o papel importante que
dasempenha o peso correcto do rolo.
Um rolo leve & mais fdcll de montar
do que um pesado. Uma ficil manipu-
laglio ndio & a Onico ponto favordvel
de um rolo leve. Um rolo pesado tra-
balhando sem equilibrio é susceptivel
de vibrar e, consequentemente, cau-
sard mals problemas de impresséo do
que um leve.

Todos os rolos das méguinas Heidal-
barg offset sfo leves. Nio sfo feitos
da material macigo, mas de ago tubu-
lar, com uma espessura de 3.5mm a
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Smm. O tubo de ago oferece a van-
tagem de uma maior flexibilidade am
relacio a0 seu peso.

As pontas das espigas dos rolos ofe-
recem vantagens semelhantes. Tém um
poder de flexio favorével, Se as chu-
maceiras dos rolos estiverem localiza-
das logo a seguir 4s coberturas de bor-
racha, o rolo responde directamente
a qualquer ajuste, o que, por sua vez,
elimina muitos possiveis erros de
acerto.

A nacessidade de rolos leves e ro-
bustos leva-nos também & usar cober-
turas de borracha relativamente finas.
Para concretizar tal afirmagio escolhe-
mos ao acaso alguns dados de méqui-

nas Heidelberg offzet: .
Dubmatrs | D bmetro Eip:l:-.-n
Modelo e | oo T
Milimetos| Mlimetios pyg :_._e..:.‘
BTD sreamas 45 25 10
Offset linha
e [Fi] 42 5
Offset linha
3% i G0 42 B
Rotaspeed ... &2 i 10

As maquinas Heidefberg offset sdo
equipadas com rolos de borracha da
Felix Bottcher. A Heidelberg constrdd
o8 eixos dos rolos enquanto a Bbttchar
fornece coberturas dos rolos. A cober-
tura de borracha fina ndo deve, sejam
quais forem as circunstineias, diminuir
a gualidade de tintagem.

Ajuste dos rolos

A tinta tem de ser uniformementa
distribuida e transferida entre o rolo
de borracha e o cilindro de ago de mo-
vimento de vaivém. E, assim, alterna-
damente comprimida e espalhada an-
treé o cllindro de ago @ o rolo da bor-
racha, Deve-se notar que apenas os
cllindrog distribuidores sio accionados
por engrenagens, ndo o sendo os rolos
de borracha. S&0 acclonados por fric-
¢lo pelos cilindros de aco.

Daqui surgem exigéncias basicas no
a%uata dos rolos de borracha. Se forem
gfinados demasiado junto dos cilindros
de aco, surgem momentos de travagem
no sistema de tintagem que provoca-
réo a formacho de estrias. Se, contudo,
um rolo de borracha ficar muite afas-
tada do cilindro de ago, no é con-
venientemente impulsionedo, havendo
como resultado uma transferéncia da
tinta irregular que se acumula no rolo
de borracha, formando mesmo uma
crosta dura,

Por este motivo, & maioria dos rolos
de borracha das maquinas Heldelbarg
offset de pequeno & médio formato
sfio inseridos agora em =suportes-
-guias, Assim, o ajuste correcto em
relacho ao cilindro de ago faz-se auto-
maticemente pelo peso do rala. O rolo
de borracha superior é apertadoc com
uma contraporce, de modo que ndo se
solte a altas velocidadaes.

Assim, o ajuste dos rolos de borra-
cha nas mégquinas Heldelbarg nio ofe-
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rece qualguer problema. Com rolos
de tintagam as coisas sdo mais dili-
ceis, porque tdm de ser ajustados com
a maior precisio em relagio & chapa
e ao cilindro de ago, tanto do lado do
motor como do lado de servigo da ma-
quina. Por isso, cada rolo da chapa
oferece quatro poessibilidades de ajuste
imperfeito.

O ajuste dos rolos de tintagem em
relacio a chapa pode, assim, ser facil-
mente examinade e corrigido. A afina-
cdo dos rolos de tintagem em relacio
aos cilindros de ago correspondentes
ndo pode ser facilmente controlada.

Ma primaira chapa cada rolo de tin-
tagem tem de ser ajustado ac cilindro
de aco. Rodando o parafuso serrilhado
da esquerda. nfio s6 se altera a dis-
tincia entre o rolo de tintagem e o
cilindro de ago, mas também se altara
@ sua disténcia em relegio & chapa.
De certo modo, tolera-se isto, porque
o ajuste do rolo de tintagem em relagio
ao cilindro de ago ndo @ um trabalho
didrio, mas & geralmente efectuado ou
verificado uma vez cada duas ou qua-
tro semanas. Por outro lado, o ajuste
do rolo de tintagem em relagio & chapa
tem de ser examinado e carrigido com
mais frequéncia. A almofada da chapa
nio & sampra a masma.

Assim, a altura da chapa em relagio
aos rolos de tintagem também varia
muitas vezes. As chapas reagem geral-
manta de mansira mais sensivel a um
ajuste do rolo numa posicio dema-
siado baixa do que os cilindros de ago.
Por isso, teva de se encontrar uma
maneira de manter a distincia entre
o relo de tintagem e o cilindro de mo-
vimento de wvaivém quando se faz o
ajuste do rolo de tintagem em relacio
& chapa. O ralo ¢ montado em ﬂposl o
piratdria sobreé o centro fixo do cilin-
dro oscilante. Rodando o excéntrico de
ajuste montado na parede lateral efec-
tua-sa o ajustamento entre o rolo da
chapa e o cilindro oscilante enguanto
a distincia do rolo da chapa em rela-
¢io so cllindro de movimenta de wvai-
vém se mantém.

0Os construtores Heldelberg ndo se
pouparam a esforgos para oferacer ao
impressar 8 solugio melhor 8 mails
simples. O impressor pode regular a
posicio do rolo em relagio & chapa
sem qualsquer ferramentas, enguanto
um ponteiro em cada perafuso indica
o que fol altarado @ em que axtensdo.

Desengate dos rolos .

Os rolos da chapa de todas as md-
quinas Haidelberg offset podem ser
lipados e deslipados por meio de uma
alavanca manual. O impressor pode
baixar ns rolos sobre a chapa e ligar
a pressio. Os rolos podem também
ser engatados e desengatados ao
mesmo tempo gque se liga e desliga
a prassio: no momento em que @ mé-
quina & deslipada oz rolos de tintagem
afastam-se da chapa e vice-versa,

O ligar & desligar dos rolos faz-se
mecanicamente, Uma vez levantados
da chapa. movem-se automaticamente
em tomo do ponto cantral do cilindro
de ago correspondente. Os contactos
antre os rolos da tintagem e o cilindro
oscilante ndo se alteram. A disténcia,
entre o8 rolos @ a chapa, de 1.5 mm

@ 2mm mantém-se, As placas de mola
montadas nos paralusos de fixagio
assequram que o ajustamento entre os
rolos de tintagem e a chapa ndio se
altera.

Resguardos dos rolos

A velocidade médxima das méiguinas
Heidalberg tem wvindo constantemente
a ser aumantada. Como dissemos an-
teriormente, todos os rolos de borra-
cha séo accionados por fricgdo pelos
cilindros de ago oscilantes. Os rolos
de borracha funcionam com um forte
impulgo e s@a perigosos para o im-
pressor descuidada.

Por isso, ingistimos sempra que pro-
tejam com resguardos todos os rolos
situados ao alcance do impressor. Estes
resguardos vio sofrendo melhoramen-
tos constantes,

O cilindro de aco

Qs cilindros de ago com movimento
de valwvém sio, no verdadeliro sentido
da palavra, os pilares do sistema de
tintagem. Séo accionados nos sentidos
circunferencial e lateral. Por sua vez,
acclonam os rolos de borracha dispos-
tos & sua volta, do que resulta uma
distribuicio axial e radial da tinta.

Tanto no n.* 2/32 como novamente
nesta revista salientdmos que a qua-
lidade da tintagem e a correspondén-
cia de um sistema de tintagem eram
fungies bésicas do seu tamanho.

Esta & a razlo por que nas méquinas
Heidelberg os diimetros dos cilindros
da ago da movimento de vaivém sdo

tio grandes.
Por exemplo:
Crbmetro dos ol iadres de azo
Modelo —
B ieariag
GTO ...eovveee. | B0 60 B0 BO| - | -
Offset linha
ks ... | B4 84 BG GG 54 -
Offset linha
«8= ... B85 85/B5/85 - -
Rotaspeed
(lunidade
impressora] 180 95 96 84 B4 75

Qs cilindroz de ago de movimento
de wvalvém consistem em tubos de aco
de cerca de 8 mm de espessura. Devem
funcionar em perfeita rotacio: de ou-
tro modo surgirfio problemas na mé-
quina, pondo em jodgu a qualidade de
impressao. Os cilindros de ago de mo-
vimento de vaivém de todas as maqui-
nas Heidelbarg offset sfo revestidos
com coberturaz de Rilsan altamente
rectificadas. Rilsan trabalha com qual-
quer tinta, & resistente aop desgaste
e ofereca uma proteccio excelente
contra @ oxidagio. Os cilindros de ago
sio accionados por um cilindro princi-
pal (cilindro da Impressfo. rolo de
tintagem da chapa ou cilindro de bor
racha). Seampre que necessdrio, parti-
cularmente com os modalos Hefdalbarg
affse! de grande formato, usam-se as
engrenagens helicoidais. As engrens-
gens sfdo oleades ou por aspersfio ou
por lubrificacio central autormndtica.
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Na fim do oltimo ana, um grupe de tédenicos Pranceses foi & Moscova por
alturs do simpdsio arganizedo no Instituto de lnvestigacoes Tiopogrificas. Uma das
exposigies incldla sobre » reproducio das imagens colovidas,

A producdo das publicagtes ilustra-
des a cores pode dividirse em duas
grandes fases:

A fase de criagio ou de concep-
giio;
A fasa de reproducdo.

Mo decurso da 1.* fase, o editor,
muitas vezes ajudado por um director
artistico, faz realizar ou escolhe os
diferentes elementos da obra & redne-
-08 s0b uma forma directamente explo-
rival no decurse da 2 fase, ista &,
meis garalmente, sob a forma de uma
maqueta acompanhada de textos e de
documeantos originais.

A 2° fase tem por uh:{unto reprodu-
zir esta obra num grande ndmero de
exemplares. Ela constitul a Inddstria
grifica propriamente dita. Pode, para
maicr comodidade, dividir-se também
em duas cetegorias de operacdes dife-
rentes, mas, contudo, interdependen-
tes:

A preparggio de formes fotogra-
ficas & a sua transfaréncia para
a forma imprimidora;

A impressio na miguing e os tra-
balhos de acabamento e de aper-
feigormanto.

A preperacéo de formas, qua consti-
tul o assunto desta comunicaglo, fef,
durante muito tempo, e continua a ser
ainda, por vezes, o ponto fraco de
muitas empresas.

Cuando as pdaginas a cCOres eram
ainda raras e as tiragens importantes,
0 custo da preparagio nfio tinha sendo
uma fraca incidéncia nos precos de
custe & a ordem de prioridades obrigou
muitas vezes A preocupacio, em pri-
miro lugar, da parte pesada (edificios,
médquings & manutenciol e & diferir
para maig tarde a industrializacdo dos
ateliars anexos,

A0 mesmo tempo, o pessoal deostes
atefiers, de formagio artesanzl, tinha
tendéncia a resistir & introdogio de
métodos novas, que temia ndo conse-
guir compraender. Ainda hole se en-
contra esta atitude e, em muitos casos,
a direcgin destas empresas hesita em
intervir directamente, com made da
perturbar uma preducio cuja complexi-

dade aparente & muitc embaracosa
para os ndo espacialistes. Comudo,
todos sabem que, se, rigorosaments,
& possivel, a partir de uma boa forma,
efactusr um trabalho conveniente numa
méguina qualquer, serd sempre impas-
sivel, mesmo na mais moderna das
prensas, obter um bom resultado a
partir de uma md forma.

Depois de ter estudade arquitectura,
wim para a inddstria grafica por inter-
médio da fotografla ¢ da edigéo. Isto &,
loge depois da guerra, o acaso levoy-
-me a participar na criagio de um se-
mandrio feminino. Fiz assim parte da
equipa de criaglo antes de me juntar
a4 equipa de reproducdo. Isto deu-ma
ecasiio de compreender melhor as ra-
zoes gue provocam os malentendidos
entre estes dois grupos.

0 meu primeiro contacto com a tipo-
grafia data de 1947-1348, quando tive
a ideia de Ir var por que havia uma tal
diferanca entre as minhas fotografias
@ as paginas da revista, Hé cerca de
dez anos abandonei completaments a
filmagem, o estidio @ a revista para
me consagrar inteiramente so estudo
da preparagio de formses Imprimidoras
a cores, primeiro em hélio @ em se-
gulda em ofiset.

Ao principic nBo consagul compraen-
der & pensel gque cad: um e empe-
nhava em me confundir para me desa-
nimar e afastar, até ao dia em que me
apercebi de que as pessoas que ira-
balhavam nos ateliers tinham elas pra-
prias tand@ncia & enganarem-se sobre
o5 respectivos efeitos das suas inter-
venches. Hepetiam os gestos aprendi-
dos ao longo de muitos anos de apren-
dizagem & a confuséo era tanto malor
que o mesmo individuo executava si-
multaneamente viries operagdes dife-
rentes:

A compresséo da escala da valo-
res & a distorgho da curva para
a adaptar a métodos particulares
da gravura, cipla ou impressis;

As correcgdes cromdticas destina-
das a disfarcar adiantadamenta
as absorghes indesejaveis de
tintas tricrométicas;

Oz retogues estélicos ou as mo-
difizagfes arbitrérias, tendo por
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fim melhorar a aparéncla de um
assunto, seja de uma maneira sis-
temética e de sua propria inicia-
tiva, seja para responder ao de-
sejo do editor sobre um ponto
particular. E neste momento,
aliis, que nasce a maior parte
dos mal-antendidos entre o8 gru-
pos de criagio e de reproducio.

Sabemos agora que as duas primek
ras categorias de intervengbes [a com-
presséo da escala de valores e as cor-
reccies cromiticas) se podem realizar
com maior rapidez, malor Sequranga
a malor economla com a ajuda da mo-
delagem fotografica ou dos scanners,
e que, pele contrdrio, em relagio a
terceira, nada pode substitulr o reto
gue manual. Deve-se reconhecer que
alguns entre os primeiros promotores
da modelagem e dos scanners compli-
caram desastradamente a situagio, pre-
tendendo erradamente dispensar por
completo os retocadores. Nio nos po-
demos admirar que, depols de ter feito
pairar sobre estas profissionals o es-
pectro do aniquilemente, nem sempré
so tenha encontrado da sua parte um
espirito entusiasta de colaboragio.
Contudo, esta colaboraglio & indispen-
sdvel & adopcio de uma nova atitude
conveniente aos meétodos modemos &
sam a qual & initil esperar progredir,

As primeiras tentativas de aplicagio
da modelagem fotogréfica tiveram lugar
logo apds a guerra & o primairo scan-
nar comercial apareceu no principio
dos anos 50. Fol preciso quase uma
geraglio para os fazer entrar, madela-
gem primaeiro @ scanner em S uida,
nos ateliers, onde nem sempre foram
aceltes =am reticéncias e onde eles
estiio ainda bem longe da ser utiliza-
dos de um modo racional.

O velho ditedo segunde o gual =nflo
hé problemas técnicos, spenas proble-
mas humanoss provou mais uma wvez
ser verdadeiro,

Um outro obsticulo continusa dificil
de transpor: a transposicho dos conhe-
cimentos clentificos tedricos em recel
tas simples, ao mesmo tempo eficazes
e suficientemente ficeis de aplicar
para seram aceites. Ela constituiu, nes-
tes dltimos anos, uma des principais
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preocupagbes de todos os institutes
da investigagio.

As primeiras raalizages priticas
neste dominio devem-se & iniciativa
da Graphic Arts Technical Foundation,
que publicava desde 1957 os results-
dos dos trabalhos de Frank Preucil. Ele
propunhe um métode de avaliagho de
tintas @ das condicbes de Impresséo
que se espalhou depais rapidamente
e que serviu de base a toda a densi-
metria pratica, tal como & utilizada
hoje. As numerosas cartas, gamas ou
barras de contrdle @ oz métodos que
cio propostos de todes as partes ndo
sio sendo varlantes das que foram
publicadas pela GATF ao longo dos
anos B0. Elas sdo todes estabelecidas
em principios idénticos. Na mesma
dpoca, os proprios instrumentos de
medida fizeram grandes progressos e
viv-se aperecer no mercado densime-
tros cada vez mais precisos, de
acordo com os stendards homologados
pelos organismos de normalizacéio. e
cada vez mals ficeis de utilizar.

MNfs sabemos agora avaliar com um
matarial simples as tintas, os papéis
@ a sua combinagdo, isto &, as condi
ches de impressdo, a traduzilas sem
ambiguidade em wvalores numerados.
Sabemos, a partir desses algaris-
mos, colcular as correcgdbes a intro-
duzir ne momento da medelagem das
solocgdes ou da calibragem dos scen-
nars. Sabemos igualmente vigiar no
intarior de estreitas tolerdncias as di-
farentes fases das operagbes que ter-
minam na obra impressa, sem gue
subsista qualquer pericdo incerto ou
empirico.

Todavia, @s empresas que aplicam
o conjunto destes conhecimentos sfo
ainda relativamente raras, pols a apli-
cacho pritica pressupbe uma aceitagio
da parte do pessoal e uma formagio
gque nio se adquirem sendo com ©
tempo.

Uma das terefas mais drduas que se
depara ao chefe de empresa consiste
em escolher entre a infinidade de com-
hinacSes possiveis de métodos e de
equipamentos aquela que Ihe permitira
construir o sistema coerente que cor-
responda melhor 4s suas necessidades.
Necessidades que devem, elas proprias,

ter sido previamente bem definidas.
Mio existe margem de erro nasta es-
colha, que pode condicionar o dxito
ou o prejuizo. Fol por ter negligen-
ciado durante muito tempo a sua im-
porténcia que muitos aleliers de preps-
racfio a cores estio ainda paralisados
por técnicas e Instrumentos antique-
dos ou mal adaptados, apesar de as
aguisigies seram por vazes racentes.
Boas ou mas decisbes podem conduzir
a variagbes nos pregas de custo, indo
do minimo ao méximo. E por isso qua
& preciso procurar as vias mais rapl-
des, mais econdmicas @ mals eficazes.

E preciso considarar néo 86 o estado
actual da técnics, mas, bem entendids,
prever & sua provével evelugieo ao longo
dos anos futuros, de modo que o ma-
terial adguirido @ os métodos escolhi-
dos possam adaptar-se facilmente.

Os principais dados do problema séo:

Por um lado, a naturaza e apre-
sentagho de documentos origi
nais;

Por outro lado. os nimeros de
tiragem. os créditos e 0% prazos
(que condicionam ao mesmo
tempo o processo e a qualidade
do papel e das tintas):

isto é, o elemantos de Impressio ou
ainda as condigies da sintese colorida.
Estes dois grupes de dados sio muito
importantes, pois € a boa apreciagio
dos originais @ a avaliaclo precisa das
condighes de sintesa que permitiro,
mais tarde, tirar o rendimento médximo
da solugio adoptada.

Uma inddstrla tdo importante como
a tipografia, pelo facte do tradicions
lismo resuliante da sua longa evolu
¢o, tem dificuldede em abandonar as
priticas artesenais. Hé o costume de,
em primeiro lugar, seleccionar se-
guindo os métodos estandardizados,
pdaptar a Issp, em seguida, a prepa-
racio das formas e por fim tentar
ragular a Impressdo em funcdo das
condigies disponivels, tudo isso A
custa de numerosas tentativas. O hé
bita determina que o cliente, assim
eomo o fotogrevador ou o impressor,
modifiqgue até ao Gltimo minuto diver-
s0s pormenares da imagem pensando
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melhorar o resultado. £ a combinagio
mais custosa & a mais aleatdria.

A nocho de qualidade evoluiu; j4 nao
se pbe o problema de a obter seja a
que prago for, mas de atingir o mais
alto standard que seja possivel manter
am produgdo, dentro de contingéncias
materiaizs, de créditos e prazos donde
dependem directamente as condigbes
de impressdo, Isto é. 0 contexto tintas-
-papal-mdquing.

Por outras palavras, nfio se trata de
sonhar com a impressio maravilhosa
que s& poderia obter nas condigBes
ideals, mas simplesmente de estar
certo de chegar ac melhor resultado
possivel com os melos de que se
dispde.

por isso gue as condiches de im-
prassio devern ser nr%guladaa. em pri-
meiro lugar, escolhendo a combinagéo
que produz a escala de valores mais
vasta ¢ a malor variedade de tintas
mais puras & mais saturadas. Esta ave-
liagdo pode fezer-se hoja a partir das
propriedades mensurdveis dos eleman-
tos. A medida destas propriedades for
nece igualmanta as indicacies neces-
sarias ao cdleulo das operagbes a
introduzir na altura das operagbes pré-
vias de selecgdo. As tentatives séo
assim suprimidas e os retoques redu-
zidos a0 minimo. E agora possivel
escolher com uma quase certeza entra
05 materiais disponiveis, em fungéo
de um orgamento determinada, ague-
les que permitirBo obter os melhores
resultados.

E igualmente possivel regular as
condigies de impressdo ao seu ponto
méximo de eficdcia. A crenga errada
segundo a gual os melhores resultados
sio obtidos com as mals fortes cargas
de tintas estd muito espalhada. Na
realidade, existe para cada tinta um
limite para ld do qual as duas absor
ghes indesejéveis aumentam mais ra-
pidamentea que a absorgio principal.
Ultrepassar este limite equivale a
pcrescentar & cor prata, sem a |untar
b impressSo colorida. O excesso de
tinta contraria a secagem, provaca uma
despasa Initil e estraga o aspecto da
imagem.

Depols de ter definido e regulado as
condigies de impressfo, chegou o mo-
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mento de examinar a natureza dos do-
cumentos de partida o de procurar a
melhor manaira de os tratar. Os origi-
nais podem ser transparentes ou opa-
cos, A maneira cléssica de tratar os
documentos opacos, desenhos ou foto-
i;rafiaa sobre papel nfo mudou. As se-
acpoes sho teltas em cdmaras hor-
zontals, 05 meldes sdo executades em
dois tempos ou directamante par pro-
jacgho no propric momento da selec-
¢Ho. Pele contrério, cada vez mais, por
razbas de evidente comodidade, os do-
cumentos opacos sfo convertidos em
transparentes, em filmes duplicados.
Podem ser assim reintegrados numa
cadeia de fabrico dnico. Alguns scan-
ners aceitam os documentos opacos,
mas com tais restricbes quento a4 sua
naturaza gque a sua utilizacio fica muito
limitada.

Os documentos transparentes sfo
sgmpra positivos. A sua origem de
fabrico nio tem Incidéncia sobre a
escolha dos métodos de selecciio, mas
o seu formato, que wveria largamenta
desde 24 mm » 358 mm até 20 cm > 25 cm,
deve entrar em consideracio na altura
da escolha dos equipamentos.

A grande opglo, a decisiio mais im-
portante, porque ela condiciona todo
o sistema ¢ determina o futuro, con-
siste em escolher entre o8 meios elec-
tronicos @ os meios fotogrifices, isto
é, entre o scenner e o amplificador.
Existe uma tarcaira alternativa que sus-
cita um interesse crescente. Consiste
em passar por uma duplicacio com for-
mato definitivo e em fazer em seguida
a seleccio tramada directomente por
contacto, Este método di excelentes
resultados num Investimento insignifi-
cantea em egquipamento, E particular-
mente eficaz no caso de montagens
complicadas com numerosos documen-
tos ou originais mediocres, que a dupli-
cagio permite melhorar na passagem.

Mos dltimos winte e cinco anos, os
fabricantes de scemners proclamam re-
gularmente que, num prazo méximao de
cince anos, os seus aparelhos ter@o
definitivamente suplantado todos os
outros processos, Se bem gue nio
haja estatisticas precizas, admite-se
garalmente am Franga que apenas 25 %
das selecgdes sdo hoje feitas por scan-

ners & que dos 75 % restantas, pelo
menos para o offset, B5 % sdo obfidas
por tromagem directa. A proporciio
parece ser a mesma nos Estados Uni-
dos, onde ndo sa encontram, pelo me-
nos por agora, fabricantes de scenners.

Az diferencas fundamentais antre os
scannere @ os amplificadoras residem,
por um lado, no modo de reproduzic
g imagem e, por outro lado, na ma-
neira de introduzir as correcgbes.
A primeira é da toda a vantagem para
o amplificador; para 2 segunda, pelo
contrario, o scanner & imbativel. Claro
qua |4 se pensou em crier uma ma-

uina ideal que agruparia as vantagens
os dols sem ter os inconvenientes,
mas, atéd agora, mesmo a tentativa
mais avangada ndo foi coroada de su-
CBss0.

Ds scanners utilizam para reproduzir
a imagem um sistema de destruig@o
imitado dos aparelhos de transmissfo.
E um procasso pesado a irracional sa
o compargrmos & simplificidade e & ele-
gincia de uma projecclo dptica que
permite uma variacac continua e quase
ilimitada das relagdes de amplificaglio
ou de redugio. Mesmo os scanners
da nova geragho ndo O conseguem, em
parte somenta, sendo com & ajuda de
melos mecanicos e elactronicos com-
plicadas & custosos.

Az correcghes sfo Introduzidas nos
scamters por intermédio de um cal-
culador electrénico. Gragas & regene-
ragda, i inversdo e 4 adigio algébrica
dos sinais & possivel reslizar simul-
tancamente um conjunto de interven-
coes gue seria muito dificil e, sem
divida, impossivel de realizar per meio
da uma modalagem fotogréfica com-
plicada.

O custo de um scannar da farmato
variival & cerca de dez vezes mais
clovado que o de um bom amplifica-
dor. £ nacessdrio, por isso, saber se
& diferenga aparente entre os resul-
tados justifica uma tal diferenca de
investimento, pois, pelo menos por
aqora, as cepacidades de producio sfo
mais ou menos samelhantes.

Ma minha opinido, o tramado directo
constitui ainda a solugio mais simples
e mais répida para obter com menor
despesa um jogo de provas de uma
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gqualidade bastante satisfatdria. Fol a
gue escolhi recentermente, a fim de
obter os prazos de preparagio o mais
curtas possivel para o fabrico da capa
de um zemandrio de actuslidade. Os
métodos convancionals exigiam vinte
e guatro horas entre o momento em
gue recebiamos os documentos e os
textos e aguele em gque fornaciamos
o3 gualro positivos tramados, inteire-
mente montados, acompanhados de uma
prova. O masmo trabalho exactamente
exacuta-se hoje am hora e meia. Uma
capa muite complicada, comportanda
sete documentos diferantes e textos
4 parte, em cores, fol terminada em
trés horas, montagem prova com-
preendidas. No més de ho daltimo
tive o prazer de receber no atelier que
realiza esta capa a visita dos delega-
dos soviéticos & reunibo do LARIGAL,
gue teve lugar este ano em Versalhes.

0 éxito do tramado directo depende
intimamente do culdado e da precisdo
fornecidos em ceda fase das opers-
coes, Depende também de um equi-
pamento bem adaptado. O erro mais
corrente consiste em querar tratar as
criﬁlnals de pequenc formato em apa-
relhos demasiado grandes. Os resul-
tadas sfo decepcionantes e a produ-
céo & consideravelmente retardada.
A maior parte dos amplificadores que
aparecem no mercado ndo foram con-
cebidos especialmente para a tramagam
directa. 580 muitas vezes adaptagies
de materials |§ existentes, destinados
a fazer face & procura provocada pela
répido sucessa do processe. Oz que
convém wverdadeiramente & selecgio
dos peguenas formatos s8o alnda muita
raros.

O tratamenta de filmes em miqui-
nas automaticas € quase uma NEces-
sidade absoluta. As emulsdas pancro-
maticas manipulam-se na caompleta
obscuridada. O exame visual ndo €
possivel. Nao serviria de nada resalizar
exposicies exaclas se o desenvalvl-
mento ndo fosse rigorosamente cons-
tante.

As grades e as |Ampadas de cdpla
devemn sar ascolhidas com o maior cul-
dado. Um mau contacto € suficianta
para arruinar o malhor trabalho.

O emprego generalizado dos siste-
mas de ajustamanto sobre puncturas
contribulu grandemente, o longo des-
tes Gltimos anos, nio somente para
simplificar e acelerar as operaghes de
montagem, mas sobretudo para as

tormar mals seguras e também para
eviter recomegos indteis. Podemos ser-
vir-nos disto dapois dos amplificadores,
para mudar rapidamente os moldes,
até 4 jungie das placas na méguina,
Infelizmente ndo existe padrio e varlos
fabricantes propdam ainda moldes que
nio sdo compativeis. GContudo, as di-
mensdes das puncturas Kodak parecem
ser cada vez mais largamente adopta-
das pelos principais entre eles.

O aparecimento de processos de ti
regem de proves rapidos constitui um
factor de considerivel progresso, gra-
gas ds noves possibilidades qua for-
necem. As selecgies podem ser con-
troladas rapidamente. Os moldes e as
calibragens de scanners sao feitos com
maior seguranga. Os retoques indteis
sdo suprimidos. O3 mais recentes das-
tes precessos permitem obter no papel
uma tiragem de provas compariveis as
que sho tiradas pelos métodos con-
vencionais. Elas podem mesma ser su-
ficlantas nos casos em gue o prazo
au o custo sio factores importantes.
Foi um dastes processos que oscolhi
para tirar as provas das capes de re-
vistes. A redaccio aceita-as como
dnico econfréle antes de mandar para
B maguing.

A normalizacie das iluminagbes de
exame teve igualmente um grande pa-
pel na evolucio da nossa profissdo.
E facil imaginar por que motivo é tho
importante que todos os individuos
implicedos no fabrico de uma obra
observem os elementos sob a mesma
fluminacio. Por que razio também &
preferivel examinar os originals trans-
parentes & a sua reproducio com a
ajuda de fontes luminosas [dénticas.
Sa bem que este conceito tenha sido
admitido muite, fol preciso muitos
ancs de discussdes para se chegar a
acordo sohre as especificacies dessas
fontes, e a publicagdo das normas &
relativemente recente.

Falizmente, desta vezr. 0 mesmo pa-
drao foi aceite por todos 08 paises
concernantes. Recomenda uma fonte
de 5000 Kelvin e especifica com preci-
slo todas s suas caracteristicas. Va-
rios fabricantes propbem hoje material
segundo estas normas.

A exposigho de todas as superficies
fotossensiveis tributdrias de radiagbes
ultraviolelas (coma as placas) & consi-
deravelmente simplificada e abreviada
dapois da colocagdo de novos tubos
de baixa pressfo contendo aditivos
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que aumentam o seu rendimento, re-
for¢endo a sua emisséo na banda atil
do espectrn. A utilizagio estd agora
completamente generalizada.

Antes da terminar, gostaria de valtar
um instante & nogho de sistema. Esta
palavra, largamente wtilizada hoje em
sentidos muitas vezes diferantes, ¢ pro-
vavelmante uma das mals compreen-
didas, O diclondrio diz-nos gque tem
alguma coisa a ver com a reunlfo de
alemantos disperses num conjunto
coordenado, Gostaria de compreender
que estes alementos comportam a0
mesmo tempo 03 métodos, as maqui-
nag & o5 homans B que um conjunto
coordenado significa que elas 580 orge-
nizados para trabalhar da maneira mais
eficaz. £ facil descrevé-lo, ¢ mais difi-
cil construilo. A noglo de sistema
comega quando se adquire uma visho
generalizada. Em wvez de considerar
cada méguina como um fim am si pro-
prio, ¢ precisa v&la como uma parte
do um conjunto.

Enfim, & precigo, talvez, fazer um
rapido retrocesso aos principlos mals
alementares, pois temos a sansacHo
de que as miltiplas preccupagies que
nos assaltam em todas as etapas do
fabrice contribuem um pouco para fa-
ar esquecar a verdadeira natureza do
produto final. Na realidade, com uma
imagem a cores néo vendemos outra
coisa sendo uma sensagdo, Esla sen-
sacio & produzida gragas & estimula-
cio do sistema de percepglo visual
por maio de energia luminosa prove-
niente do reflexo da iluminacio am-
blente sobre uma folha de papel. A fim
de criar a sensagho de cor, esta refle-
xio & controlada por meio de tris
pigpmentos. Cada um deles ¢ destinado
a modalar a estimulagio numa das trés
bandas das trés variaghes visuais,
O seu papel e o seu funcionamento
sfio apora conhecidos e foram ainda
mais bem definidos por trabalhos rela-
tivamente recentes. Isto &, vende-sa
a luz, ou, mais exactamente, vende-sa
o elemento modulador que dosela a
energia luminosa reflectida.

Se todos os individuos envolvidos
no fabrico e reprodugio de imagens,
que se encontram, por consequéncia,
chamados a manipular constantamentea
iz & wvisfp, conhecessem melhar as
suas propriedades, o seu didlogo seria
mais fluente.
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EXPOSICOES & CONGRESSOS

EMPRESA DE

L

De 3 a 6 de Dezembro de 1974: For
magdo continua IRFIP. Tema =Regula-
gio analdgica= — E. F. P., Grenabla
[Franga).

De 28 a 31 de Janeiro de 1975; Con.

resso Anual da Seccio Técnica do

. P. P. A, no Cueen Elisebeth Hotsl —
Montreal, Quebegue (Canadd).

De 18 & 20 de Margo de 1975 Con-
faréncia sobre a Extracgio da Agua
dentro da Fabricagio do Papel, pela
Secglo Tecnica do B. P, B. I, F.—Lon-
dras [Inglaterra).

De &8 a 11 de Abril de 1575
SPCI 75 — Exposicdo Internacional dos
Materlais das Indistrias das Matérias
do Papel, do Cartéo, dos Quadros de
Particulas & da Transformagio — Qrga-
nizade pelas Associagies de Engenhei-
msf.lda Ezcandindvia — Estocolmo [Sué-
cia).

SACOS DE PAPEL, LDA.

® Papéis nacionais e
estrangeiros.

® Fibricas de sacos e
carteiras de papel em
formatos especiais.

De 9 a 15 de Malo de 1875 Inter-
pack 75— 7* Feira Internacional das
Miguinas de Embalar, dos Materiais
de Embalagam e das Méquinas de Con-
faitaria — Diisseldorf (RFA),

De 2 a 6 de Junho da 1975: 1.* Expo-
sigdo Macional Inglesa de Méaquines
de Impressio — Olympia — Londres
(Inglaterra),

De 23 a 27 de Junho de 1975:

® Cartolinas nacionais
e estrangeiras.

® Artigos de escritério.

® Sacos de pega, mo-
delos registados.

EEEEme

Sede: Calg. de 5. Francizco, 29 a 37
Telegramas: PASSACOS
Telefona : 3611 06/7

Embax — Exposicio Internacional de
Brno (Checoslovaguial.

De 16 a 19 de Setembra de 1975:
Interslix 75 —Exposigio Internacional
das Indistrias ndo Tecidas — Basilaia
(Suigal.

De 6 a & da Abril de 1976: Index 76,
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“OTIPOS

de borracha

e plastico

Estaredtipos de borracha e pldstico
continuam g ser usados em larga es-
cala para frabsiho de linha e de taxto.
tals como fivros e lormuldrios. Uma
maiar utilfzacdo de chapas flexografi-
cas de borracha esti-se obsarvando na
fmpressio de papdis pintedos a f8x-
teis. Este arilgo, de euloria do falecido
Lesife Newell, assistente no London
College of Printing, revé o fabrico de
astaredlipos de borrache e plistico.

O panorama da inddstria grafica tem-
-se alterado consideravelmente nos dl-
timos dex onos. dai rasultando uma
directriz que se afasta da época do
uso de chapas duplicadas, e, & parte
a sua aplicaglio em |ornals de grandes
tiragens, as que hoja se fabricam sho
predominantemente flexiveis, rasisten-
tes e rapldamente adaptéaveis a impras-
sfo rotativa e capazes de longas tira-
gens. A procura de chapes flexivais
capares de imprimirem revistas ilus-
tradas foi largamonta excedida pela
uso de materiais fotopolimeros que
podem produzir chapas platicas direc-
temente do negativo, mas para gran-
dos tiragens de trabalhos de texto a
linhas, tais coma livros e impressos,
duplicados da berracha e plistico, con-
tinuam a ser usados em larga escala.

Para a impressio flexogrdfica de ma-
teriais de embalagem, estarettipos de
barracha continuem a ser lergamente
usados, e essa utilizagio tende a au-
mentar na Impressio de papéis pinta-
dos o de tecidos. Uma relativamente
recente descoberta no campo das cha-
pas de borracha @ a Introdugio de gra-
duncies adaptivels & Impressio de
120 linhas a cores, sobre material me-
talizado. isto oferece uma interessante
alternativa & gravura em pequenas ti-
ragans. onde o custo do cilindro & de
dificll justificagio.

Tomando como base a quantidade de
materiais para confecgio de chapas
em uso, a posigio actual dos estared-
tipos de borracha e plasticos pode ser
resumida como indicande um rapido
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aumento do uso da borracha e uso con-
tinuade de materiais termoplasticos
pelas grandes unidades de livros.

Os materlals usados para producio
de estaradtipos de borracha e plastico
sho fornecidos sob a forma de pds.
grénuleos, balas e folhas de diversas
espessuras, &, embora se refiram sim-
plesmente coma sborrachas ou eplés-
tico=, de facto. tals materiais sdo
compastos de muitas substneclas dife-
rentes, misturadas até produzir gradua-
pies onde a verdadeira borracha ou
pléstico atinge menos de 75 % do total.

Esta classificagio grosseira dos ma-
teriais ce borracha ou plastico & ainda
mais confusa davido & existéncia de
materiais que consistem em misturas
de borracha com pldsticos. Portanto,
uma mais satisfatdria classificagio &
aquala manufactura das chapas, uma
vez todos eles serem trabalhados a
quente, quer por composicio, quer por
amolecimento.

Materizgis compostos a quente sdo
aqueles que sob a influéncia do calor
o pressio podem tomar novas formas,
& com continuo aquecimento sofrem
uma transformacie quimica perma-
nenta, que o3 mantém nNessSas Novas
farmas.

A operagio de manufactura das cha-
pas de plastico consiste, basicamente,
no aguecimento da massa, até que
atinja uma certa viscosidade ou malea-
bilidade. & ap6s ser moldada numa
nova larma, manté-la sob calor & pres-
sf0, por um periodo de «curas au =vul-
canizagio=, Os materials que se trans-
formam em materials rigidos s8o 08
chamados =borrachass. Dave notar-se
que. por ser a s«curas resultado de
agquecimento, ndo hd necessidade de
prensa de arrefecimento, e que tam-
bém por ser uma reacido irrevarsivel,
nem os materials termoplésticos nem
os da borracha podem ser utilizados
ma confeccio de chapas.

Materiais de amolecimento por meio
de calor podem tembém fluir @ tomar
uma nova forma sujeitos a calor e pres-
sfio, mas como ndo se varifica reacgio
manter-se-io moles até arrafecerem.

Oz materals que apresentam estas
caracteristicas slo os «plisticos ter-
moplisticos=, & o equipamento de ma-
nufactura de chapas inclul tanto uma
prensa de aguecimento como de arre-
fecimanto.

Os materiais termoplésticos estio
disponiveis em graduagBes rigidas, as
quals produzem chapas superficial-
mante parecidas com as produzidas em
plasticos tormocompostos @ em gra-
duscies com caracteristicas de flexl-
bilidade semelhantes 4s de barracha.
Uma caracteristica importante dos ter-
maoplisticos & o sua baixa resisténcia
ao calor. lsto torna impossivel a sua
utilizacBo em trabalhos que sejam mol-
dados a quente, mas subantende-se
também que o material pode voltar a
ser utilizade na confecgéio de chapas.

Materiais termocompostos para can-
feccio de chapas sfo fornecides em
placas de fibra e pds de moldagem,
com base no polimero fenol-formal-
deido. Ma fase de cura, estes materiais
aguentarfo temperaturas atéd 250°C;
portanto, sdo particularmente adequa-
dos & producho de materiais a partir
dos quais sa podem fazer todos os
tipos de chapas de borracha e plés-
ticos. Os mesmaos materials com base
na fenal, moldados a quente numa des-
tas matrizes, utilizam-se na produgio
de chapas rigidas termocompostas.
Cantudo, tais chapas apenas sap ade-
quadas para impressdo plana ou para
uso como cunhos para relevo.

As borrachas podem ser naturais,
sintéticas ou plasticizadas, consistindo
as nltimas em ligas de borracha e plis-
ticos, tais como PVC. Todas ze podem
adquirir em folhas de varias espessu
ras @ numa gama de diferentes gra.
duagbes de rigidez, mas ss borrachas
plasticizadas sio geralmente fomeck-
das na forma de grénulos. Outro tipo
de borrachas baseado em borracha na-
tural estd em estudo para a produgio
de chapas de clevada elasticidade e
maior duracdo, que apresentam, con-
tudo, o inconveniente de serem ataca-
das pelos solventes do tinta usados
na Impressio tipogrifica, bem como
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pelos da tinta usada em flexografia.
A resisténcla ao dleo e aocs solventes
obtém-se usando uma das borrachas
sintéticas, mas & importante escolher
o tipo certa para a tinta que se estd
a utilizar. O solvente, ao atacar a bor-
racha, poede fazé-la Inchar, causando
variaghes na imprassdo. ou, em casos
extramos, completa desintegragio da
chapa. Quando surgirem dividas, pode
mergulhar-se uma tira de borracha wul-
canizada, durante vinte e quatra horas,
na tinta ou solventa gue vai ser usado,
e gualquer ateque serd rapidamente
verificado pelo aumento da espessura
da porgio imersa. Uma importante ca-
racteristica das chepas de borracha é
a sua longa duragBo, sendo comum
fazerem warlos milhbes de tiragens.
As borrachas plasticizadas, embora nio
de t&o longa duracho, oferecem a pos-
sibilidade de imprimir redes mals finas
do que com s borrachas sem mistura
de rigidez comperdvel, aplicando-se
principalmente na impressdo de emba-
lagens para alimentos congeladas.
Matariaiz termoplisticos para con-
fecclio de chapas estio & venda na
farma de pds, grinulos, balas e folhas
de rigidez adequada a todas as cate-
gorias de maquinas de imprimir planas
e rotativas. Muitos materials tém por
hase o PYC e resistem & quase todos
os solventes e tintas normais. As ve
riedades flexivals tém caracteristicas
de impressdo semelhantes & borracha,
mes a duragho § apenas na ordem das
100 000 tiragens. As variedades rigidas
sBo de limitado uso para a Impressao
plana de texto, linhas e cores. Para
impressio rotativa, as chapas feitas
destas variedades podem ser recurva-
das pela aplicaclo de ligeire calor.
Matarlals termopldsticos para confec-
¢io da chapas proporcionam muito
mals rdpida produgio do que a bor
racha, & & possivel recuperar chapas
rejeitadas, havendo, porédm, a contre-
partida das chapas terem menor durs-
cho @ exigirem ciclos de aguecimento
e arrefecimento. Chapas laminadas de
muitos tipos sdo correntements usa-
das e podem consistlr em duas ou
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mals camadas de diferentes varieda-
des do mesmo material ou camadas
de material diferente, mas compativel,
como por exemplo o PYG e a borracha
sintética. Materlals para chapas lami-
nadas podem obter-se na forma de
folhas pré-laminadas, mas, frequente-
mente, os diferentes materiais sho reu-
nidos na matriz pelo fabricante de cha-
pas & fundidos, #untamnntn. como parte
do cicle de confecgiio das chapas.

A razio mais comum da laminagem
& para obter uma chapa flexivel com
uma superficie suficientements rija
para imprimir 05 menores detalhes,
mas pode também ser o baixo custo
do material. Um dos melos para se
conseguir isto seria usar uma fina ca-
mada de PVC de grau elevado, forrada
com material plistico ou com material
consistindo em chapas rejeitadas e re-
granuladas.

Uma interessante caracteristica da
confecgBo de chapas em borracha ou
plistico & 8 pequena quantidade de
material necessdrio. O eguipamento
essencial & uma prensa hidréulica de
moldagem & quents, que tanto pode
ser ushda pare as matrizes como para
as chapas. Para a confecclio de chapas
de borracha, o outro equipamento ne-
cessdrio 4 uma maguina de precisio
para polir, mas no caso da confeceiio
de chapas em termopldstico deve exis-
tir ainda uma prensa de arrefecimento
por melo de 4gua, e se se forem pro-
duzir chapas de grBo rigido, haverd
necessidede de uma méquina de moer,
a vacupD.

A prensa de moldagem deve ser uma
maquina de preciséo, capaz de uma
pressBo de, palo menos, 77 kg por cm®
{meia tenelada por polegada quadrada)
na malor drea de Impressio a ser ma-
nejada. As platinas devem ficar muito
juntas, com as faces paralelas, e tanto
as platinas inferipres como as supe-
riores devem ser controladas por ter-
mastato, & volta dos 100°C-200°C. As
prensas operadas manualmente podem
sar usadas para pressfes até 50, ©
que, em relagio &s dreas de Impres.
sfio, di menos de 645 cnt’. Acima desta
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medida ¢ essencial uma prensa com
maior poder, e para produglo em larga
escala pode incluir ciclos automédticos
ou semlautométicos de fabrico da cha-
pas. Um completo contrdle das pres-
sfes aplicadas & importante —e por
assa razio sfo sempre adaptados re-
gistadores de pressio com marcador.
Deve também considerar-se essencial
a previsBo para instalagBo de uma
prensa de baixo contado com répida
saida @ reaplicagho, Para manufactura
de chapas termopldsticas, a prensa
adicional de arrefecimentc por dgua
pode ser uma unidade separada ou
acopulada & prensa a quente por melo
da ligagéo,

A maquina de polir, para usar com
as chapas de borracha @ termoplisti-
cos, pode ser alimentada normalmente
para pequenas saidas; quando sejam
necessdrias chapas de espessura nor-
malizada, & preferivel o uso de mégui-
nas sutométicas. Chapas rigidas ou
sami-rigidas sfo levadas & espessura
desejada numa méaquina horizontal de
fresar. Nesta, a chapa é colocada com
a face para baixo, frequentemente por
meio de wvécuo. Deve considerarsge
gssancial um micrometro para verifl-
car @ espessura das chapas, o qual
pode ser um instrumento de angenha-
ria ou pode ser acopulado como equi-
pamento normalizedo da méquina de
polir.

A producio de esteredtipos de bor-
racha e pléstico envolve, basicamente.
a produgio de uma maftriz termacom-
posta, a moldagem da chapa para esta
matriz e, finalmente, a laminagem e
afinagéo da chapa. Todos os tipos de
chapa devem passar por estas fases,
mas as preferéncias do executante @
os fins a que as chapas se destinam
tém conduzido a algumas variaghes.

As causas mais frequentes de varia-
gho slo @ espessura da chapa e @
gltura do relevo desejadas. Isto pode
verificar-se considerando os casos éx-
tremos, em primeiro lugar, na produ
ciio de chapas de borracha para usar
na impress@io flexografica de embala-
gens; @& em segundo, na de chapas de
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pléstico finissimo para envoltdrios, que
se produzem como alternativa dos en-
voltdrios fotopolimeros,

As chapas Hexogrificas exigirio rele-
vos de altura aproximada de 25mm.
e a fim de produzir uma matriz com
tal profundidede pode sar necessério
o uso de pd de moldagem. Para permi-
tir @seas alturas de relevo, a espes-
sura da chapa deve ser de 64 mm, o
que exigiréd uma cuidadosa distribuicio
de borracha na matriz, juntamente com
tempo de vulcanizagio prolongados.

A chapa que se tem de adaptar ao
cilindro deve ter a espessura de
075mm e ndo pode, portanto, admitir
relevos superiores a 0,38 mm. Tais re-
leveos deverfo ser controlades com um
limite de +0075mm, durante a con-
fecg@o da matriz, @ o fabrico da chapa
deve Incluir a mediglo da espessura
antes de a arrancer daguela.

Conquanta originals n@o montados
em zinco sejam frequentements mol-
dados para confecclo de chapas de
borracha, sem serem cercados por su-
portes fundides, isto nio pode consi-
derarse como uma boa pritica, pois
ndo admite margem para possivel afia-
mento dos lados da chapa durante o
polimento.

Tipo & outro material gue sa destine
a sér moldado para confeccio de cha-
pas deve sempre ser rodesdo por su-
portes de fundiclo, preferivelments
com um minimo de 19mm de lar-
gura. Quando se rectificar a aspessura
numa méquina de fresar por wvdcuo,
evitar-se-d @ perda deste unindo os
suportas firmemeante nos cantos. Todos
o8 outros requisitos de uma boa pra-
tica de impressdo, tals como face de
impressio limpa, altura correcta, etec.,
tém grande importincia devido &
enorma dificuldade de efectuar correc-
¢hes na chapa.

O cartdo usado na producio de ma-
trizes existe em wérias espessuras,
e pelas condigbes de moldagem, a
imagem & impressa no cartdo numa
medida equivalente a um tergo da es-
pessura do mesmo. Este contrile so-
bre a impressfio obtém-se fechando as
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platinas sobre os suportes de contrdle
da espassura, 08 quais se encontram
colocados nos dois lados do trabalho,
produzinde estes uma matriz que apre-
senta uma eespessura de solos pre-
determinada nas dreas de imagem.

Ao usar-se borracha para fabrico de
chapas, a natureza da borracha ndo
vuleanizada exige procedimentos dife-
rentes dequeles utilizedos no fabrico
de chapas termocompostas. Os supor-
tes de contrdle da espessura t@m
grande importincia, apresentando uma
espessura equivalente b desejada para
a chapa, mais a espessura do fundo
da matriz e ainda uma margem para
desconte do polimento de 0,005 mm
a 0,075 mm.

A temperatura das platinas andard
& wvolta de 120°C-150°C e oz tempos
de pré-aguecimento serfio antre quinze
e sessenta segundos, dependendo das
caracteristicas de vulcanizaciio de cada
uma das borrachas.

A confeccio de chapas por meio de
matrizes de dcido fénico [fenal) & ma-
trizas profundas exige, geralmente, um
tratamento especial. Os relevos de
grandes alturas exigem chapas mais
grossas e a crescente profundidade da
imagem torna necessdrio carregar a
borracha na matriz de forma a evitar
a entrada de ar. E normal aconselhar-
-5¢ @ encher as dreas de imagem com
tiras de borracha @ farmar a espassura
da chapa colocando uma folha mais
fina no cimo de tude. O fecho das pla-
tinas junto aos suportes de contrdle
deve ser feito lentamenta, dando qua-
tro ou mais saidas de pressdo, inter-
médias, Com a malor parte das barra-
chas, um sumento do tempo de fecho
das platinas exigird uma redugfo das
suas temperaturas [(para evitar vulce-
nizagio prematura); isto, juntamente
com a malor espessura da matriz e
borracha, significard um aumento do
tempo de wulcanizache de cerca de
quinze minutas.

Az borrachas naturals & as sintéti-
cas podem sofrer considerdveis redu-
pies durante o fabrico das chapas.
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Mo caso de ndo ser aceitavel ou ndo
se poder contar com UMa margem para
redugiio no desenho original ou na
composigio, pode ser introduzida uma
camada de confrile na chapa. Uma
lona ou tela résistente serd colocada
entre duas folhas nEo vulcanizadas, e
essa ssanduiches actuard como se
fosse uma camada simples. For outro
lado, pode ser usado o método «duas
fasess. Mesta método, metade da es-
pessura da borracha e do material de
contrdle & aplicada & matriz @ pren-
sada entreé os suportes inferiores de
contrdfe: quanda parcialmenta wvulcani-
zada, o conjunto é retirado da prensa,
03 suportes de contréle aumentam até
4 altura total e Junta-se uma segunda
camada de borracha nio wvulcanizada.
Completa-se entio a vulcanizacéo da
forma normal.

O fabrico de chapas termoplésticas
axige processos que sdp um pouco
diferentes dos usados no fabrico de
chepas de pldstico termocompostas.
Os métodos podem wvariar considera-
velmanta, em pormencr, mas fodos
axigem pré-aqueciments dos termoplds-
ticos em condigbes adequadas, pres-
sionando esta massa macia para den-
tro das matrizes, entre os suportes
de contréle de espassura, mantendo
essa pressdo até a massa arrefecer.
Podem ocorrer variagdes no processo,
muitas veras como resultado do equi-
pamento que se estd a utilizar. Tanto
pode consistir numa unidade de ague-
cimento & baixa pressdo, acompanhada
de uma prensa de arrefecimento de
alta pressio, como o contrdrio, ouw,
ainda, wtilizando alta pressfo em am-
bas as fases.

0 dltimo método, contudo, necessita
de equipamento mais dispendioso, for-
nece o8 resultados mals consistentes
a dasde que sa possam utilizar ambas
as unidades simultaneamenta verificar:
-sa-4 uma malor produgdo de chapas,
o qua serd muito importante no caso
de trabalhos como livros, por exemplo.

[«British Printers. Sstembro de 1974.)
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Aelas de borracha-aso
@ lodaa
as seccies dobradoras.

N Braduador da medida

Fixador para a faca | “! bokss

da primeira dobra cruzada. | | Fegalache automitica dos rolos
' ’ mediante dizpositive patenteads eFestas.

Posigho de esquadios
para dobras paralelas

Regulador de velocidade.

Aegulader langitedinal
da entrada da lalha,

AS MAQUINAS DE DOBRAR ATINGIRAM UM NIVEL
TECNICO E DE PRODUTIVIDADE INSUPERAVEL

MAIS DE 15000 MAQUINAS VENDIDAS EM TODO O MUNDO

REPRESEMTANTES:
MODELOS COMBINADOS
MODELOS DE BOLSAS S i Sh

T 52 52X 80 em K 44 44X 652 em
T 66 66X104cm K52 52X 80cm
T 78 TEX 115 em K &6 56 X104 em
T 94 94X132cm K78 78X115 cm MAQUINAS « TINTAS « TIPOS E TODOS
T 107 107 X142 em K 94 94X132 em 05 ACESSORIOS PARA A INDUSTRIA GRAFICA
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HIGIENE E SEGURANCA NO TRABALHO

Absorcao
- da humidade do ar

MWum dia comum, no nosso clima,
em que a temperatura @ de 20°C @ a
humidade relativa de G0 %, o ar con
tém 10 cm’ de dgua por metra cobico.

CQuando & temperatura baixa, parte 3
de dgua que estava na forma de vapor
condensa-se sobre a relva e outras
superficies sob a forma de orvalho.
O mesmo acontece, por exemplo, em
salas de maquinas e armazéns.

Esta & a razio de a maquinaria en-
ferrujar, os pos se aglomergrem, as
mercadorias armazenadas se inutiliza-
rem, os componentes electronicos da-
rem problemas, as tintas descascarem,
o gelo se formar nas instalagbes Fri-
gorifices, e essim por diante ...

Vaja a manelra como a humidade
& absorvida.

1. O ar hiimido passa através do rotor do desumidificador.

2, O rotor, constitvido por Indmeros canals absorvenfes, capta a humidade
do ar gue o alravessa.

3 O ar assim seco & insuflado no ambiente.

E a maneira como ¢ continuameante
axpulsa.

Um melroa cdabico de ar conldm esia
gquantidade de dgua

4. Ar quente de regeneracio & so mesmo tempo, passado atraves de um sector
do rolor.

5. O rotor gira lentamente.

5. A humidade captada anteriorments pelo rotor & continvamente retirada palo
or gquanta de regeneracio, que, cheio de humidade, ¢ expulso para o exteriar.
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CASA PORTUGUESA

Roa das Gaveas, 100 =Liihoa 2 Telels,

COMPANHIA
PORTUGUESA
DE CELULOSE
S.A. R L

PRESTIGIO E QUALIDADE

® pastas Quimicas Papeleiras

® Papel Kraft

® Cartdo Canelado

® Embalagens de Cartdo Canelado
® Sacos e Saquetas de Papel

? Fita Gomada

SEDE — Servigos Comerciais: Rua de Joaguim
Antonio de Aguiar, 3, 5" —Tel. 5388 57

INSTALACOES FABRIS:
Cecia, Aveiro—Tel, 059912 87
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TRANSPORTES INTERNACIONAIS, LDA.
v

LISBOA PORTO

Rua dos Bacalhoeiros, 125, 3. Rua de S. Jodo, BB, 3.7 e 4.
Tel. 874031 / 38 Tel. 27347-27348-380775-32965
Telex 12337 ou 18378 Agrupa Telex 22397 Agrupa
.

TRANSPORTES INTERNACIONAIS POR CAMIAO
E POR VAGAO EM REGIME DE GRUPAGEM E DE COMPLETO

Servigos de grupagem importacao

FROCEDENCIA LOCAL DE EXPEDIGAD CAMIAD | VAGAD FREQUEMCIA DE EXPEDIGOES
ALEMANHA Frankfurt/Main * 4-6 camifes por semana
Kehl W servigo semanal
] 3-5 vagies por semana
Kiéln ks servico semanal
Miinchen 4 servigo semanal
Mamberg X, servigo semanal
Stuttgart < servico semanal
ALUSTRIA Wien b servigo samanal
BELGICA Bruxelas * servigo semangl
ESPANHA Barcalona * 1-2 camides por gomana
L 2 vaghes por semana
Irtn " garvica semanal
® servigo semanal
Madrid . servigo semanal
Yaldncia L servigo ocasional
FRANGA Paris = 3-4 camibes por semana
L ] 4-5 vagies por semana
Lyon i sarvico semanal
ITALIA Milano * 2-3 camifes por SHMana
2 2-3 vagdes por semana
INGLATERRA Londres L] sarvigo semansg|
SUIGA Béseal % servigo semanal

Servicos de grupagem exportacao

LOCAL DE DESTING

ALEMANHA, Frankfurt/Main (com ligagho pard toda " 5-7 camlides por semana
a Alemanha, Austria, Suiga o Dinamarcal L] servigo semanal via Cerbbre
ALISTRIA Wien = servigo semanal
BELGICA Eruxelas . sarvign semanal
(com ligacio para a Holanda)

ESPANHA Milano & servico semanal
FRAMNGA Paris e servigo semanal

Cerbére a servigo semanal

[com ligagio para todos os paises
da Europa Gentral)

ITALLA Milano ™ servico semanal
SUICA Ganéve [ ] servico semanal via Cerbire

CAMIOES E VAGOES COMPLETOS DE E PARA QUALQUER DESTINO

.5!';' PRELO — NOVEMBRO/DEZEMBRO — 1874



(OMPANHIA DO PAPEL
DO PRADO "\.pncEMBAL% i

5. A. R. L.

CAPITAL: 60000 000$00 SOCIEDADE DE EQUIPAMENTOS
@ PAPEIS: E MATERIAIS PARA EMBALAGEM,
ESCRITA a |_1MITADA

MPRESSAD
DUPLICADOR
CARTOLINAS SIMPLES
CARTOLINAS DUPLICES

EMBALAGEM

COMNS ULTE-MNOS

SEDE EM LISBOA: FABRICAS:

Rua do Telhal 12, 3 Usboa—2 FRADD (Tomar) ESCR”GH|D E ARMAZFEM
Telefones 58 32 41-56 32 47 Telefones 3 30 71/3

Teleg. FELPRADQD LOUSA iLowsd

F. 0. BOX 2018 Telefones 3 81 17/8 . .

DESDE
QUE TEM UMA RENA,
NUNCA MAIS

TEVE QUE ENDERECAR
AS SUAS CARTAS!

FABRICA DE PAPEL

PAPEIS:

A
EB
fe |

INDUSTRIA NACIONAL DE PAPEL,S.AR.L.

MAQUINAS
. DE ENDERECAR
" EREGISTAR

RENA




MANUEL JOSE DE AZEVEDO, LDA,

SOMOS ESPECIALIZADOS EM:

APRESTOS PARA EMBALAGENS
SISTEMAS DE MARGAGAQ
AGRAFAGEM INDUSTRIAL

TEMOS A SOLUCAO ECONOMICA E CONVENIENTE PARA O SEU CASO!

SOMOS AGORA TAMBEM DISTRIBUIDORES GERAIS PARA PORTUGAL
DO INTERNACIONALMENTE ACREDITADO

————

=ISTERE

AMPAG

QUE CONSISTE EM MAQUINAS E MATERIAIS PARA A CINTAGEM E ATAGEM AUTOMATICAS

. IORMNAIS E REVISTAS - TELHAS

. LIVROS E PACOTES - AZULEJIOS - MOSAICOS

. CAIXAS DE CARTAD - TAPETES

« SACOS . MEADAS E NOVELOS

+ YVOLUMES REDONMDOS - COUROS

+ PERFIS - PRENSADOS

- PECAS DE TECIDO . CABOS ELECTRICOS
TACOS - ETC. ETC..

PORTO-1- 496, R. ALMADA » TELEF. 28471-TELEX AZEPOR 22359

LISBOA-3 — 28, RUA JAU « TELEF. 635095-TELEX AZELIS 12883




Conjuntos separados automaticamente com

HOWARINE

Eis aqui o modo de aumentar a sua producio:

Pincele com INERCOTE todas as folhas intermédias, mesmao
o8 quimicos — 12000 num minuto,

Deixe secar 1 hora.

Alee ¢ depois de alger aplique a cola SUPERFLEX em ioda
a pilha.

Deixe secar novamente 1| hora & tem os conjuntos separados
em grupos, sblidamente colados.

RESULTADO: Separaciio mais limpa, mais facil e dez vezes mais rapida do que a mao.

DESMECESSARIO INSTRUMENTOS — Apenas dois pincéis macios que as suas empre-
gadas utilizardo de bom grado: o INERCOTE e o SUPERFLEX para os grupos com
mais de 2 folhas com ou sem quimico.

Aprovade por mais de 17 000 Tipografias de todo o mundo. Pat. N 1051 661.

AGORA TAMBEM

Tintas dessensibilizantes para:

Papéis NCR — 3M — Eurocalco
«COPY-STOP CH=»
Papeis self-copy e direct-copy
«COPY-STOP M=

COLAS HOWARINE

ENCADERNE LIVROS SEM MAQUINA

Utilize, simplesmenta, um pincel como para os blocos,
Com este novo & simples procasso HOWARINE empilhe os
livros & apligue, com um pincel, HOWARINE 100,
Alguns minutos depois, aplique, da mesma maneira, HOWA-

RINE 200,
Quando seco, separe com a espdtula, entre as capas a, se
necesadrio, apligue uma tira adesiva de lombada.
Se utilizar capas envolventes separe os |ivros antes de
SECArEm 8 ENncape-0s.

RESULTADO: Livros solidamente encadernados e podendo abri-los em plano

HOWARIN

EUROPE/S A

—— REPRESENTANTES EXCLUSIVOS PARA PORTUGAL —

HERMESGRAFICA - Sociedade Portuguesa de Representacdes Industriais, L.*
ESCRITGRIOS E ARMAZ. CENTRAIS: Rua Coelho da Rocha, 2 - LISBOA - 2 - Tel. 67 6849

SEDE SOCIAL: Rua General Taborda, 74, 1.°

LISEDQA-1 Telef. 68 47 56

PRELO
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SISTEMAS DE FOTOCOMPOSICAO

COMPUGRAPHIC

Agora mais 4 modelos:

Hw VIDEQSETTER: A mais répide mé-
quina de mercado, produzindo 500

-i linhas/minuto.

COMPUTATE: Fotocompositora de wvelocidade média, a 60 linhas/minuto
Prépria para todos os tipos de trabalho, especialmente composicio de cheio.

UNIVERSAL IV: O modelo mais recente & revoluciondrio da mé-
quina com teclado directo, para véarios tipos de trabalho, espe-
cialmente composicio comercial e titulos.

Acentuaclo flutuante e produzindo automaticamente de E a 72
pontos & misturando 8 tipos de letra diferentes no mesmo texto
a linha.

ACM-58000 SUPER MISTURADORA ... B tipos am 12 tamanhos
cada, bastando premir uma tecla. Justificacio automética, centra,
sangra e tabulegio miltipla. Contralada directamente mediante
o proprio teclado ou por cinta perfurada de 6 ou B niveis, com
ou sem justificaglo. A Super Misturadora ideal para jomais 80
e casas editoras. T

Concebida também para diclondrios e andinclos classificados. hi ' A }

¥
-
€
@
o

HERMESGRAFICA - Sociedade Portuguesa de Representagdes Industriais, L.*
ESCRITCRIOS E ARMAZENS CENTRAIS: Rua Coelho d2 Rocha, 2 - LISBOA - 2 - Telel. 67 6849
SEDE SOCIAL: Rua General Taberda, 74, 1.° - LISBOA-1 - Telef. 6B 47 56
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A nossa organizacao orgulha-se de
poder oferecer a todos os industriais
e construtores de Obras Publicas,
uma gama de maquinas das melhores
procedéncias e que de ha muito tém
dado provas da sua elevada qualidade
e rendimento, cooperando desta forma
com todos os empreiteiros, industriais
e entidades oficiais com vista a um
rapido desenvolvimento das infra-
estruturas e consequente progresso
econdmico do Pais. Paralelamente, os
nossos clientes poderao contar com
uma boa assisténcia apos venda, quer
em pessoal especializado, quer em
pecas sobressalentes.

PARKER

ROLIM COMERCIAL, S.A. R. L.
MADUINAS - MOTORES - FERROS - ACOS - EQUIPAMENTD INDUSTRIAL - FRODUTOS QUIMICOS
LISBOA-2- Larpa Vilorin Damésio, 3-Tel 568173 # PORTO- Rua Eng. Esequie! de Campos, 116 - Tel. B0423 13 via ripida)




prelo

FICHA TECNICA

PAPEL
Capa— Cartoline de alie brilha—C/1 ~bran cal 127170 = 100

Texto — IB=Supercalandrada — CH1-20/61 <86, B-CI5-
qoib1><8b

TINTAS

(aps — slarillesz., (compostas)

luze, 407 ¢ encar-

Texto — «Lorille vz, winhela de

nado 31412

COMPOSICAD

Tipegralica, lastipics ¢ mansal

TIFOS

Teshos — Permanend corpe 8, carpe 10 v worps 12 (2 [0, 700
e ®

Titulos — (Capitais diversss da furdicio da lmpremsa Maciomal) (]

Mobel (Aatigos divessor, da fundigio da Imprenzs Nacional] ﬂL-_.
], O e (e, Golesh Imprensa Nacional (Aaligas
largaad 30 @@

IMPRESSAD

Tipogrifica (bexlc) com miguinai planocilindicas Heidelbergs 54°< 90
¢ «olizete (capa) com miquina =Roland Faverite 52-<71

Beavuras — Feberincogravuras, zincogravuras ¢ fololilos da lmpeensa Nacio.
nal-Casa da Moedn

INDICE DE ANUNCIANTES

A

A. Cardoso, Suc.— Primeira Casa des Bandeiras a5

ﬂcetahm—ﬂnﬂbamenma de F'Epéls L& Gy a6

ﬂ.ﬂl}ﬁemrt 2
Ahlers Lindley, L S RSO .

Bmemrnu an;;al - Transpurma lntarmcinnais‘

L i e
c
Casza Portuguesa voesaans 49
Companhia do Pap&l da Prado, S, A R. 51
Companhia Portuguesa de Gelulose, 5. A AL . 44
E
Efacec .. e i
Empresa de Sacos de Fapal A e 41
F
Faria & Rocha, L™ .oiimiimmn e vsnamssnsaninas s 1
Fotogravura Unifio, L™ .....ooiniimnnininncn 16
G
Grafopel — Montelro & Barquinha ... 46
H

Hermesgrifica — Sociedade Portuguesa de Repre-
sentagBes Industriais, L™

Colas Howaring ...... 53
Magquinas para eﬂ:aderna-;‘.ﬁu 24
Sistemas de fotocomposicio Gumpugraph:: 54

Hoechst Portuguesa, 5. A R L. ... 47 da capa

I
Inapa — Indistria Macional da Papéis, 5. A. R. L. 51

K
T O e R e R 2" da capa
L
Litagrafia de Portugal ..o 41
Lorilleus-Lafrans .....occcimmimmmnmmessesrisnarmnnine: i
M
Manual Guades, L™
T T — a8
EWEPONE ooeiviiinsesizisibniioiins sisimemairvammssiress  WIN
Manuel José de Azevedo, L* . " 52
Matlngrai&—ﬁuciedﬂd& dla H&pr&smtil@ﬁ&a
Artas Gréfcas, L™ ............. 32
P
Prografe — Fotocompositores, L™ ... 32
R
Raul Penaguido, L* ... I
Representagbes Josd P L™ s i 51
Rolim Comercial, 5. A. B L. cocvociniiiciicaiesmsian 55
5
Sacopel, L™ ... I

Santos Hudrlgu&s G e
Siat — Sociedade de 1m::|athras e ﬂprweltnmen

tos Florestais, 5. A, R. 3
Socembala — Scciedade r;be eq.upamentns ‘s Ma-
teriais para Embalagem, L™ . 51

Sociedade de Artigos Gréficos Manuel Reis Mo-
rais & lrmip, 5. A. B. L. .
Sociedade Industrial A Parquaadi:-ra L""

e BH

4 Socledade Tipografica, L™ ...
José Gaspar Carrelra, L= ..iiiiinmn a2 Stag — Sociedade T&cnica de Artes ‘Graficas,
Jilio de Amorim & Filhos, L™ .iiieniciiininnnee W BN s venniee- 1" da capa
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REVESTIMOS:

ROLOS com BORRACHA, gua-
lidades & durazas proprias
para tipografia, litografia
e jornals.
ROLOS com maszsa gelati-
nosa.
ROLOS com metal.
ROLOS com ehonite.
ROLOS com nylan.

ANTLFIN: <

Produto p/f lavagem e cone
sarvacio de mantas da bor-
racha,

NUMATOL:

Lava, lubrifica a protege os
numeradores das méquinas
impressoras.

ORODEST:

Estabilizador do pH das dguas.
5% em qualguer dgua e el-la
com o ldeal pH™

OROL:

Ppsta de limpeza de rolos fei-
tos @m massa ou borracha.

INCUPROL:

Ficll cobreamento de rolos
{intairos da ago ou metel, dan-
do-lhas afinidade &s tinlas.

REVITAL:

Rejuvanascedor de boarracha.
Para reactivacio de superfi-
cies endurecidas.

Prolenga a vida dos caoulchous
até 400 240

Etc., efc., elc.

Consultem-nos!
Temos muitos e bons produtos
para as artes gréficas!

Avenida do Poeta Mistral, 15,
rés-do-chéio, direito

Tels: 7671 8076 47 45
Lisboa-1 — PORTUGAL

INFORMACAO OFICIAL

PORTARIAS DE ALARGAMENTO
DE AMBITO

® Alagrgamento de dmbito do con-
trate colectivo de trabalho celebrade
entre o Grémio Macional dos Indus-
trigis de Tintas e Vernizez € o Sindi-
cato Nacional dos Caixelros & Profis-
sies Similares do Distrita de Lisbas
e outros.

Boletim do Ministéric do Trebalha,
Lisboa, ano XU [n* 43), 22 da Novem-
bro de 1974, p. 2386.

PORTARIAS DE REGULAMENTACAO
DE TRABALHO

® Regulamentacio de trabalhe para
a inddstria de cartonagem,

Boletim do Ministério do Trabalho,
Lishoa, ano XLII [n® 1), 8 da Janeiro
de 1875, p. 7.

CONVENCOES COLECTIVAS
DE TRABALHO

® Revisfio salarial do contrate calec-
tiva de trobalho para os operirios da
inddstria de certonagens e similares,

Boletim do Ministério do Trabalha,
Lisboa, ano XLl (n* 1), B de Janairo
de 1875, p. 11.

SACOPEL

LIMITADA

PAPEIS
E CARTOLINAS
FPARA AS
ARTES GRAFICAS

Cistribuidores das papéis
de ezcrita de alta catagoria;

uEden Grove Bonds
e
«Bear Bonds»

ESCRITORIO:
Rua do Arco (a 5. Mamede), 49, rlc

Armazam:

Rua do Arco (2 5. Mamede), 56
LISBOA-2

Telels.: b6 0397, 67 3306 « 668296

RAUL
PENAGUIAOD,
LDA

e Artigos fotogréficos
@ (uimices fotograficos
MAY & BAKER

Sede, escritorio, armazédm:

Av. de Sidénio Pais, 14 — Lisboa-1
Telefones: 5617 83/56 1270

Loja [venda ao plblico):

Rua de S. Micolau, 81— Lisboa=1
Telefone: 3234 44

FRELD — KOAVEMSR0 DEZEMBROC 1574
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DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.

NOTICIARIO TECNICO

«CONTROLE~- DE MAQUINA
DE IMPRESSAO «OFFSET»
POR MEIO DE UM SO BOTAO

A Champlan 250 é descrita como a
maguina cujo coafrdle & totalmente
feito por meio de um simples botio,
baseado em inovagles pneumdticas e
electrdnicas.

0 operador apenas tem de carregar
num botio para accionar a entrada au-
tomdtica de papel, pér a trabalhar o
sisterna de rolos e iniclar & impressio
i velocidade desejada.

Outros  Importantes melhoramentos
incluem ume nova unidade continua de
maolha, edequada quer a dgua simples,
quer & dgue misturada com dlcool,

Por maio de mudanca na mola de
tensdo, faz-se um ajustamento que per-
mite o emprego de cartalinas pasadas,
Fazendo antecipademente o ajusts-
mento da molha & da tintagem, asse-
gura-se uma sconomia de papel. O con-
trife do registo lateral e circunferancial
& feito no primeiro corpe da médquina.
A saida & completamente sutomdtica
& Ininterrupta, Pode-se empregar car-
tolina mté 0.Bmm de espessure sem
qualgquer incenveniznte,

PRIMEIRO «SCANNER»
POR LUZ NATURAL,
PARA BRANCO E PRETO

O primeiro scanned por luz natural
para reproducdes de branco e preto,
o Chromagraph CN 320, ofereca um
ajustamento perfeito de graduagio, por
meip de computador, com possibilida-
des de reducio e ampliagio de 24 %
a 420 %. com saida de filme negativa
au positiva, Este scanner trabalha como
todos os outros Chromagraphl, usanda
o mesmo material, nomeadamente ne-
gativo ou positivo, de reflexiio ou trans-
pargéncia, Incluindo originais a cores
para seram reproduzidos a preto e
branco. O computadr que far parte
deste aparelho ¢ de desenho inteira-
mente novo, permitinde uma normall-
zacio da greduagfio @ ajustamentos in-
dividuats, o que aumenta, no conjunto,
a qualidade das reprodugdes.

CONTRIBUTO PARA A EVOLUCAO
DE UMA VELHA PROFISSAQ

A gltima eonferéncia foi apresentada
por um representante da SGIE, que,
segundo as suas proprias palavras, &
4 uma estacio de servico de compo-
sicBo, e nao importante, pelo meanos

II

média. Devido & sua experiéncia ele
pide comunicar diversas reflexdes
acerca dos dominios da composicio.
Apds uma primeira sérle de obser
vaghes, chegou a esta conclusie: o
chumbo ndoc morreu. Depois ewocou
sucessivamente a informdlica & a com-
posigio programada, @ calibragem, a
codificagéo, os teclados, ete., dai che-
gando A sequinte conclusdo:

A audiovisualizeciio ndo fard de-
saparecer @ composicio; antes
pelo contrdrio, guem compora?
Seremos sempre capazes? Que fa.
ramos nds para conservar essa
especialidede @ para que agueles
gue qulserem tomar o nosso lugar
a Isso renunciem em face da nossa
competncia?

Mesmo contra a corrente, con-
tinuaremos & proclamar que toda
a evolugBo da composicio ndo
passard forcosamente pela come
posigio.

E a conclulr:

1. Wio podemos conflar a com-
posiciio de uma firma Impressora
& a sua evolugio a um coleborador
igneranda o tradiclonal:

2 Os vendedores dos nossos
fornacedores tém de vender; nos
temos de compor — & mulito, muito
diferenta!

37 Mo se Improvisa um compo-
sitor em algumas semanas.

COMPUTADOR COM SAIDA
EM FILME

A Dicon 2077, nove fotocompositora
com saida em filme, opera com um
tubo de raio catddico que permite uma
saida de informacies em forma tipo-
gréfica para filmes de 16 mm ou micro-
fichas de 105 mm.

A média de filmagem é da cerca de
5 pdginas por segundo, e portanto uma
microficha contendo 224 paginas &
feita em 40 segundos. Proclama-se qua,
em camparacio com a saida em papel,
o sistema poupa custos superiores a
50 %, reduzindo o espaco necessdrio
am 98 %.

As paginas minlaturas podam ser
amjfliadaa para o formato Ad,

Dicon deve tormar-se Ot sem-
pre que tanham de ser arquivadas gran-
des quantidades de informacdes, pro-
cessadas e distribuidas a um ritmo
econdmico de cerca de 100000 pédgi-
nas por més.

Entre as vantagens da Dicon 2011
astdo o alto nivel tipogrifico, bom
prago/madia de execuglo, completa

compatibilidade com todas as instale-
gBes processadoras de Informaches,
programas por modules pars organiza-
¢do de ficheiros e a possibilldade de
produzir de ou para Iinformagdes em
tamanho lagivel na pdgina titule da
microficha.

MAQUINA PARA DOBRAR
CHAPAS GRAVADAS

Foi crisda por Protocol Engineering
uma maguina automdtica para dobrar
chapas gravedas para rotativas, simul-
taneamenta na boca e [etaralmente.
Chapas de duas péginas ou de pédgina
dupla até b medida total de 1016 mm
sfio dobradas com elevada exactidao,

Esta oparacdo ¢ exacutada numa sec-
cio quadrada de uretano de alta qua-
lidade, abrigada rum canal de ago.
O urstano — substincla semelhante &
borracha — & comprimido & forga a
chapa a aderir 4s formas de ago. colo-
cadas de cada lado da masa. O tempo
necessdrio para asta operacio € de
carca de der segundos.

A miquina é da construgio robusta,
com peingis de metal removiveis.

Muma extremidade da maguina estio
instalados os contrifes pneumiticos @
o5 lados da maquina onde se efectua
a dohragem s&o protegidos por guar-
das de sequranga transparentes. Para
efeltos de seguranca, as ligacies pneu-
méticas garantam que sd depois da
ambes os lados des chapas estarem
iu;madoﬁ ¢ gue as puardas sdo afes-
tadas.

PRENSA DE REPRODUCAO
HORIZONTAL

Uma nova prensa de reproducBo ho-
rizontal de FabricagBo inglesa encon-
tra-se desde agora & disposicio no
mercado. Conceblda pera o formato
60 cm<ED cm, esté equipada em ver
sip standard com uma objectiva de
61 cm. Pode, entretanto, receber lentes
de 48cm, 38cm e 2dem. o que lhe
permite, portanlo, sumentar até 3'/,
a reduzir dez wezes. Todas as object-
vas dispiem de um anel de comando
do diafragma e de um dispositive de
comando & distincla a pertir da cé-
mara escura. O sistema de lluminagho
do porta-modelos estd assegurado. quar
seje por quatro ldmpadas de halogéneo
de 1250 W, quer por quatro |dmpadas
de xénon de 750W ou 1500 W cada
uma, ou ainda no caso de trabalhos
de contacto por ldmpada Nash,

[Métiers Graphiquess, n.* 281, Ouibubro 1574,
[ 1= |
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NOTICIARIO DIVERSO

HOEH:&I.IZIH;ED NO DOMINIO
BANCARIO E DE SEGUROQS

A Comigsldo Técnica Portuguesa
de Normalizegio de «Documentacio
no Dominio Bancirio e de Seguross
(CT-20], apés longo perindo de inac-
tividade, retomou os seus trabalhos
com @ seguinte agenda:

| — Cheque;
2 — Lotra:
3 — Titulos;

4 — Transferénclas;
5— Extracto de factura.

Constituem esta Comissfio represen-
tantes do Ministério da Coordenagho
Interterritorial — Direcgdo-Geral de
Economia [Dr. Antdnio Joaguim Faria
Amaro); da Inspecgio-Geral da Crédito
e Seguros [Drs. Antdnip José de Malo
e Rul da Silva Ramos); do Banco de
Portugal [José Alberto Ferreiral; Caixa
Geral de Depdsitos (Antdnlo dos San-
tos Fonseca); Banco Nacional Ultra-
marino [(Dr. Carlos José da Silva Ba-
gdo), & Banco de Angola (Dr. Joaguim
Fllipe Marques dos Santos] e sinda
Drs. Antdnio Carlos Felio Palmeiro Ri-
belro; Antdnio Joaguim Pereira Torres;
Antdnio de Sousa Ribeire Moraeira; o
José Ribeiro Vitoring; José Manuel Fi-
lipe Rocha, José¢ da Costa de Ollveira
Tangueiro.

A Comissdo & secretariada pela en-
genheira Maria Helena Santana, da Ins-
peccio-Geral dos Produtos Agricolas
e Industrigls, e presidida por Ramiro
Farinha.

Um apelo da Federagiio dos Mestras
Impréssores Briténicos

A Federago dos Mestres Impresso-
res Briténicos tem pedida insistente-
mente & Federacio Britinica da Indis-
tria de Papéls & CartBes para estimular
a produgfio de pepéis leves. Com
efeite, em virtude do acréscimo das
tarifas postais, tem aumentado a pro-
cura de papéis leves: sinda que a pro-
dugio de papéis pesados seja mails
ficil @ mais rendivel para as fibricas
de papel, esta produgio poderia tor
nar-se desfavordvel 8 longo prazo, eam
face da situacio das inddstrias de
papel.

{=Ln France Graphigues, n.* 319, Julhe/Agoste
1074, p. 40.]

ENS

FORMACAO CONTINUA
FOTOGRAFICA

A E. F. T., Escola Especizglizada no
Ensino da Fotografia, acaba de arga-
nizar ciclos de formagio de foto no
quadro da farmacgio continua,

Os diversos aspectos desta técnica
(publicidade, Indistria, reportagam,
arta, etc.) podem ser tratados durante
o5 estdgios de iniclagho ou de aper-
felgoamento, que se desenrolam de
trés formas:

a) Cursos nocturnos;

b) Estiglos de uma duragio varigval
am centros de formacio;

¢) Por deslocagio de professores hs
empresas interessadas.

INO PROFISSIONAL

FORMACAO NA CAMARA
DE
COMERCIO DE PARIS

A Junta do Comércio e da Indastria
de Paris orpaniza uma série de ciclos
de pperfeicoamento acerca de:

5] Gestdo dinimina das empresas;

b Transformagio de uma empresa
individual em sociedade;

¢) Gestio financeira;

d] Contebilidade, elc.

Por outro lado, a Junta do Comércio
argeniza os ciclos e o5 programas es-
peciais para as empresas sujeltas &
taxa de formagio continua e dos ciclos
de formacio ¢ de aperfeicnamenta es-
pecializados por ramos de actividade.

[«Méthers Graphiguess, ne 242, Outubro 1874

Daz guilhotinas «Polars para a India

0 Ministério das Finangas da Indis
comprau daz guilhotines Polar type 775
de programacio electrinica; estas gul
lhotinas servirlo axclusivemente para
o fabrico de notas de banco.

[«Ln France Graphigues, ne 319, Julho/Agosto
1974, p, 400)

REVISTA «HEIDELBERG~

A renista Heidelberg, uma das mais
divulgadas revistas do seu género,
conta, presentemente, com 220 000 as-
sinantes. em 132 paises. publicando-se
cinco veres por ano, em 20 Idiomas
diferentes.

Esta revista iniciou a sua publicagio
am 1930, com uma tiragem de 8000
exemplares. Interrompida em 1933, vol-
tou a sar publicada em 1953, entdo |a
com uma tiragem de 65000 exempla-
res. Ao todo. J4 sairam 177 mimeros
da revista Heldelberg, nfo contando
com 08 nimeros extraordindgrios e su-
plemantos. Mala se ftralam assuntos
refacionados com a evolucio das artes
grificas e ainda noticiag de cardcter
pratico, conselhos, reportagens, etc.

Desde fins de 1973, e a fim de aten-
der numerasos pedidos, pessou o ser
tratado em cada nimero da revista um
inico assunto,

FARIA & ROCHA, LDA.

® Sobrescrilos de fodos os
tipas.

® Sacor comerciais.

® Trabalhos por
encomenda.

RUA DE SILVA CARVALHOD, 178
Telef. 689501
LIZEBOA - 2
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INFORMACAO DOCUMENTAL

Nesta secclo e em todos os nimercs Prelo reglstard, arquiverd e reperio-
rlard o malor nomere possivel de textos de interesse fdcnico e documental
sobre artes grdficas, aparecides e publicados em revistas ou owlras publi-
cagbas do aspecialidade, provenientes de todes as origens.

Esses textos continuardo a ser referenciados em relagde a tiwlo, autor, nome
da publicacdo, nomero de publicacdo e data da pulblicagio, pdginas, ndmero
de gravures e lingua original e poderdo ser formecidos sos leftores de Prelo

gue neles estiverem Inte a0z,

Bastard, para fanto, dirigir o pedido, com a indicacdo do nimero de rafe-
réncia de eade artigo. ao Centro de Documentacdo @ Informacio de Artes Grdficas
da lmprensae Nacional-Casa da Moeda, Rua da Escola Politéenica, Lisboa-2,

O3 textos confinuardo @ ser fornecidos sob a forma de fotocdpla do orlginal,
do prego de custo dessa fotocdpia, ou de traduciio em portuguds, mediante ume

participagéio no encarga correspondente.

A medida que forem existindo fradugdes Jd leitas publiceremos uma lista
com @ sva referenciacio e a indicacdo do respectivo custo de fernecimenio de

cdpias,

A seccio é organizeda por sssuntos, por forma a facilitar & sua consulta,

e proeyraremos elergar cada vez mais 8 gama desses assunlos. nda sd dentro
das artes gréficas como em relegio & oulras ectividades afins dostas.

INSTALAGOES

G.10015— Ouals sdo os limites da au-
tomatizacio? (extracto do
artigo «How far should au-
tomation of printing ma-
chinery be carrled?= de
Boris Fuchs, publicada na
revista Aessarch Engineer-
Ing Manufscturing, n® 3)—
La France Graphique,
n.® 302, Jan. 1973 —P. 37—
Em francés.

G.10016 — O condiclonamento do ar—
A, C. 5.—la Frence Gra-
phigue, n.* 304, Junho
1873 — Pp. 6-20 — Em fran-
cls,

G007 — Desbobinadors para rotati-
vas — Caractéra, Julho
1873 —P. 71 —Em francés.

G.10018 — Méquina para formularios
em continuo — Caractére,
Julho 1973 —P. 72 —Em
francés,

G.10019 —MNota sobre o problema da
sujidade na Imprensa dis
ria — L' 'mprimerie Nou-
vella, m® 220, Qut. 1973 —
Pp. 21-24 — Em francés.

G.10.020 — O laser ao servigo das In-
distrias gréficas — Carec-
téra, nt 10, Out. 1873 —
P. 57T — Em francéds,

TECNICA GERAL

P.10.027 — Organizagio. Os impresso-
res serfio ainda necessd-
riog — J. P. Meubert (enge-
nhairo comercial da NCR] —
Corgctére, n' 12, Derem-
bro 1972 — Pp. 57-58 —
2 grav. —Em francés.

P.10.028— 0D direito da cor— Carae-

téra, n® 12, Dez 1972 —
Pp. G65-6B— 13 grav.—Em
francés.

MATERIAS-FRIMAS — PAPEL

M.10.049 — Caracteristicas fisicas de
papéls para Impressio e
sua influéneia na tendéncia
da rodagpem — Introdu-
¢lo — Caracteristicas fisi-
cas dos papdis para Im-

essfo — Caracteristicas
islcas de solidez — Outras
caracteristicas fisicas —
Estudo da estrutura do pa-
pel: axemplo da determi
nagio da tendéncia na ro-
dagem do papel — Estudo
da estrutura porosa para
& porosiometria no merci-
rio — Anls i da orien-
tagdio média das fibras na
espessura — Estudo da
perde e da retomada da
humidade dos papéls estu-
dados: estabilidade dimen-
sional — Conclusdo —
M. M. R. Kedadi a J. Silvy —
L'tmprimeria Nouvelle,
n.* 227, Junho-Julho 1974 —
Pp. 21 & 33,

GERAL — INFORMATICA

A20012—0 editor & o computador:
novos papéls & novas res
ponsabllidades — W, Brad-
ford Wiley — Aemag, n.* 94,
Junho 1973 — Pp. 3B-43 —
Em portugugs.

A200M4 —Um leltor dptica am explo-
ragio (entrevista) — La
France Graphigua, n® 311,
Mov. 1973 — Pp. 37-45 —
G gravs.— Em francis.

AZ0015—Uma nova maguina de nu-
merar— Montagem de um
grupo numerador — Im-
prime-perfura-corta — L2
France Graphfque, n® 319,
Julho-Agosto 1974 — Pp. 27
e 28— Em francds.

A20.016 — Comerciglizacho de um novo
sistema de pelicula |itogra-
grifica— Britizh Printar,
Agosto 1874 — P. 54 —
1 grav.—Em [nglés.

FORMACAO PROFISSIONAL

C200M8—A 12.* conferéncia do
IARIGAl — La Franca Gra-
phique, n.® 311, Now, 1873 —
Pp. 24-23 — Em francés.

C.20.018 — Formaciio permongnte dos
trabalhadores graficos —
Estdgios de conversagio —
Estégios de prevencio—
Estégios de adaptacho—
Estégios da promocho pro-
fissional — Estigios de ma-
nutengdo ou de aperfeicoa-
mento do conhecimento —
Estdgios de préformacdo,
de preparagio da vida pro-
fiesional ou de especializa-
clio— A que estiglos deve-
mos Ir? — Como podem be-
neficiar o estiglo? — Em
qua casos pode ser dife-
rente & licenga de forma
¢lo? — Quais sio os acor-
dos prioritdrios nas pargun-
tas? Como sfo calculados
os prazos entre dols estd
gios? — Quals sfo as obrl-
qacies am cursos a no final
da licenca de formacio? —
Como s@o estabelecidas as
ramuneragies? — O periodo
de licenca de formacho &
conslderado como periodo
de trabalho, visto as licen-
cas pagas @ certas em ma-
téria de seguranca So0-
cial? — Métfers graphigues,
n.’ 223, Mar. 1974 — Pp. 26—
30 — Em francés.

TECNICA — DIVERSOS

P.20.025 — Dispositive de conirile de
registo— Métiers graphi-
ques, nt 229, Mal. 1978 —
P. 43 —Em francés.

P.20.026 — Tacnicas gréficas — O Scan-
ner Lnpscan — Seu funcio-
namento — O computador e
as fungbes dos elemen-
tos — Caractére, n= 4, Abr.
1874 — Pp. 575-5768 —
1 grav.— Em francés,

P.20.027 — Pulverizadores de anti-rapin-
tagem — Artes Grifices, Ju-
nho-Julho 1874 — P. 30 — Em
espanhol.

P.20.028 — MNovo filme para cipia por
contacto — Métiers Grapri-
quas, n® 237, Julho 1974 —
P. 21 — Em francés.

P20.028 — Densitdmetro para trans-
missdio digital — Métiers
Graphiguwes, n.t 237, Julho
1974 —P. 21— Em francés.

v
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P 20030 — Processador para producio
de scanner — Brltlah Printer,
Agosto 1874 — P. 54 —Em
inglés,

P.20.031 — Scanner para cores ou preto
& branco — British Printer,
fAgosto 1974 — P, 52 —
1 grav.—Em ing

Piﬂ.ﬂaz—‘rﬁna! saco com frequéncia
de radio — Métiers Graphi-
gues, n." 236, Julho 1974 —
P. 27 —Em francés,

P.20.033 — TransmissBo telefoto atra-
vés de laser — Métiers Gra-
phigues, n.* 236. Julho
1974 — P. 27 —Em francés,

TECNICAS DIVERSAS

P20.023 — A plasticizagBo dos impres-
sos com peliculas  trans-
parentes protectoras — Pro-
cadimants dos trabalhos —
Matarial e peliculas —
Maguinaria & utensilios —
A, G. Willlams — Artes Gré-
ficas, Junho-Julho 1974 —
Pp. 20 e 36— 1 grav.—Em
aspanhol

P20.024 —Uma concorrente que po-
derd tornarse parigosa: a
micrografia — Tabelas de
precos compostes rapids-
menta — Um fichelro man-
tido em dia com exactidio —
Ficheiro rotativo para o
COM — Um «volumes de ...
20 000 piginas — Concorrén-
cia & astreitamento do mer-
cado — La Franca Graphi-
gue, n.t 319, Julho-Agasto
1974 —Pp. 13, 15, 1T & 19 —
Em francis.

P20.025 — Contréle de produgio em
maquina — Mdtiers Graphi-
gues, n® 238, Julho 1974 —
P. 27T —Em francés.

DIRECCAO-GESTAD

E30.027 — Organkzacio e rendibilidade
das empresas gréficas nos
Estadoz Unidos da Amé
rica — L'fmprimarie Nou-
valle, n® 220, Qut, 1973 —
Pp. 59-81 —Em francés.

COMPOSIGAD

P.30.048 — Sistema de preparacio o de
correcclo do ariginal —Har-
ris — Limprimeria Nowvelle,
n.® 218, Julho 19731 —P. 46 —
1 grav.-—Em francés.

P30.052 — A folocomposigio com o
auxillo do riscado automs-
tico — Der Polygreph 16-73,
Agosto— P. 1110—Em ele-
maa.

P.30.054 — Uma nova fotocompositara
de teclado Integrade: a ling-
comp — L'lmarimerie  Now-
vafle, n* 212, Nov. 15T —
Pp. 26-20 — 4 gravs. — Em
franoés.

P .30.055 — Fotocomposicio: um sistema
completo — La Frence Gra-
phigue, nt 310, Out. 1973 —
Pp. 31-32 — 2 gravs.— Em

francés.
P.30.056 — Movas fotocompositoras —
Caractére, n.” 10, Out.

1973 —P. 29—Em francés.

P.30.05T—M. . a.: redugio de prego
da «photocompos — Métiers
graphigues, n’ 229, Mai,
1974 — P. 45 —Em francés.

P.30.058 — Programas para composicho
da piginas Intairas — Brifish
Printer, Agosta 1974 —
P. 56 —Em Inglés.

P.20.059 — Fotocompositora por intaino
ou em médulos — British
Printer, Agosta 1974 —
P. 53—1 grav.— Em inglés.

P.30.060 — Filme fin(ssimo de fotocom-
posicio — British Printer,
Agosto 1974 — P. 52 —Em
inglés.

P.30.061 — Varizghes no espacejamento
da composigio — British
Printer, Agosto 1974 —
Pp. 46-47 — Em inglés,

MATERIAS-PRIMAS — TINTAS

M.40.021 —A secagem das tintas tipo-
grificas e offset — M. Gé
rad Martin — L'lmprimerie

Nowvelle, n.* 220, Out.
1973 — Pp. ?—13—Ern fran-
oS,

M.40.022 —Tintas para usos espe-
clais — Lolc Cahlerre — Ca-
rectéra, n.® 10, Out, 1973 —
Pp. B1-BE— 1 grav.—Em
francis,

P.40,023 —Tintas para secagem ultra-
violata — Métiers graphi-
gues, n* 228, Mal. 1974 —
P. 33 —Em francés.

M.40.024 — Aditivo para tintas metéli-
cas — Métiers Graphiques,
n.® 237, Julho 1978 — P, 21 —
Em francés.

M.40.025 — Secador mdvel U. V. para
miéquinas da Impressio por
folhas — Transparte de fo-
lhag — Ds tubos U. V. —
As tintas e vernizes Sun-
cure — Um prego relativa-
mente baixo — LUlmprime-

rie Mouvella, n.” 227, Junho-
-Julho 1974 — Pp. 63 g 64 —
3 gravs,

FOTOMECANICA

P98 — Caleulador automitico para
o cilculo das exposicies de
negativos tragos a similis —

Caractdre, Jutho 1973 —
P. T4 —Em francés.

P40.101 — Secagem de materials em
amulsin fotossensivel — Der
Polygraph 16-73, Agosto —
P. 1132 - Em alemaéo.

P.40.102 — Efeitos da mairé na Impras-
sip em muitas cores — Der
Polygraph 16-73, Agosto —
P. 1141 —Em alemio.

P.40.103 — A revelagio das peliculas na
méquina & em cuvetas, Es
tudo comparativo — M. Wei-
nert Lengen — L'imprimerie
Nouvvelle, n® 219, Ago.-
-Set. 1973 — Pp. 83-96 — Em
francés.

PA0.104 —As «luzess na reproducio
des cores — Lo France Gra-
phigue, n® 310, Qut, 1973 —
P, 33 — Em francés.

PA0.105 — Decadéncia da fotogravura
e da estereotipia — Simplifi-
cacip qua embaratece —
Técnica de radiografia —
Perto da supressfo do sis-
tema astereotipogréfico —
Um processo bastante sim-
ples — Momento comercial
de Harris Intertype — Godo-
fredo de Marco — Grdflcas,
Abr. 1974 — Pp. 255-258 —
Em aespanhol.

P.40.106 —Vérias notas sohre o mo-
mento da fotomecinica —
Estudo das condigies pera
conseguir uma correcta re-
produclo — Graficas, Abr.
1974 — Pp. 273 o 282 —Em
espanhaol.

P.A0.107T—A andlise das corss —
A anélise espactrofotomeé-
trica, por filtros da =alec-
Gio, por filtros de falxas
estraitas — Decomposicdo
por terceira no espectro —
Medidas fotométricas @ dan-
sitomdtricas — Caractéra,
n* 4, Abr. 1874—3 fip.—
1 grav. — Em francés,

P.40.108 — Fundamentos da reprodugio
da cor [VII)—A ampliagio
de diapositivos de 35 mm —
Vantagens de cada sis-
tema — Miles Southwworth —
El Arta Tipogréfico, n.* 396,
Jan-Fev, 1874 — Pp. 10-11 —
Em espanhol.

PAD.108 —Oue se pode entender por
cor? Esta pergunta para im-
préessos 8 cores exige que
a artesanato grifico tenha
conhecimentos bésicos so-
bre a teorla da cor & com-
preenda as suas amplas re-
lagies com as artes gréficas.
Esta artign fol preparado
palo autor da sociedade Fle-
xographic Technieal Assocla-
tlon. N. & R. — Principais
aditives — Coras  subtracti-
vas — Principals subtracti-

— Michael H. Brunp —
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DISTRIBUK 0 £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.

Artes Gritices, vol. B, n.* 2,
Abril-Maio 1974 —Pp. 20 &
54 — Em espanhol.
PA0110 — Gama de prensas a quatro
cores, de tamanho médio —
British Printer, Agosto
1974 —P. 53 —Em inplés.

A
GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRD

AED108 — A transmissio em fac-gimile
das pdginas de jomnals ita-
lianos — L3 Fronce Graphi-
que, n* 310, Qut. 1973 —
P. 47 —Em francés.

ABDI08 — Os editores contra a repro.
grefia: as recomendacies da
U.N.E 5. C. 0., o exemplo
da Suécia; recomendacies
em oitc pontos: o prece-
dente dos Estados Unidos
da América; os acordos com
a Unifio Sovidtica; o caso
dos livros clentificos & téc.
nicos: a fotacdpla salta so-
bre as despesas gerais —
L'imprimerle Nouvells,
n® 212, Nav. 1973 —Pp. 11-
15 — Em franchs.

A60.110 —0 que o artista deve saber
sobre a indistria gréfica—
George H. Ant ony —
El Arta Tipogrdfico, n.® 396,
Jan.-Fev. 1974 —Pp. 12, 14,
3B, 40 & 42— Em asp@nlw.

AEBL111 — O equilibrio econdmico das
ampresas grdfices — Os
ancargos—0s8 servigos
administratives & comer-
clais — A redecgio — A do-
cumeantagio — As despasas
gerals — A fabricaghio —
A difusfio — A realizacho do
equilibrio — A impransa
quotidiana — Os  periddi-
cos — A ajuda piblica as
ampresas griflcas — M. Mi-
chel Drancourt — L'Impri-
merle Nouvella, n2 227, Ju-
nho-Julho 1974 —Pp. 41 a
44 @ A7 a 52 —7F gravs.

AB0112—Progressos tecnoldgicos
recaentes na inddstria pa-
paleira — Temas do con-
ﬁ::lsn—Furmar;-ﬁu da fo-

— Folhas simélricas —
Formaco tubular — Mesas
ralelas — Produtos auxi-
iares — Secagem da fo-
lha — Evolugio — La France
Graphigue, n” 378, Julho-
-Agosto 1874—Pp. 24 &
26— Em francés.

REUNIOES E CONGRESSOS

A40.023 — Congresso da Unido Intar-
nacional dos Revisoras Tipo-
arificos — Mdtlers graplil-
gues, n* 235, Jun. 1974 —
P. 11 —Em francés,

AA0024 — Congresso Unifo Industrial
Grifica de Reprodugio —
Métiers graphfqgues, n.* 235,
Junm. 1874 — P. 11 — Em
francés.

IMPRESSAQ TIPOGRAFICA

P.61.037 — Equipamento acessdrio para
impressdn a quente— L3
France Graphigue, n* 301,
Dezembro 1972 — P, 40 —
1 grav.—Em francés.

P.61 IJ.?-E-Tarn:t&nclaa técnicas da im-
pressio — Métiers graphl-
gues, n° 210, Qut. 1973 —
Pp. 7=11 — Em francés.

IMPRESSAO A «LETTERSET»

P.62.006 — A primeira empresa gréfica
europeia que utiliza as cha-
pas fotapolimeras Dyeril,
tipo 40 — L'imprimerfe Nou-
valia, n* 212, Nov. 1973 —

P.B2.007 — Impréssfo com carbono s0-
bre rotativa — Métiers gra-
phigues, n.* 228, Mai.
1974 —P. 45—Em francés,

IMPRESSAD «OFFSET»

P.71.050 — Branquetas especiais for-
mulérias — Métiers Grapht-
quas, n.* 237, Julho 1974 —
P. 21 —Em francés.

P.71.060 —Autolimpeza das chapas
offsat — Métlers Graphi-
ques, n. 237, Julho 1974 —
P, #1 —Em francés.

P71.061 —A preparacBo do periddico
para offset — Descricio de
uma plar:ita =ideals — Cam-
posicie de noticlas organi-
zacla em redor de snrag:—
Consideracies sobre a com-
posicio de paginas — Pla-
neamento das necessidades
do pessoal — Como se ma-
nejam as llustracdes edito-
rigis — Usza-sa cor sobre
papel offset — Stephen
Schustar — El' Arte Tipogrd-
fico, n.* 395, Jan-Fav. 1974 —
Pp. 16, 20, 22 e 38—Em
aespanhol.

P.7T1.062 — Gravacdo de chapas trime-
tilicas — Métiars Graphi-
guas, n® 237, Julho 1974 —
P. 21 —Em francés.

P.71.0683 — Maquina offset de hobina
pera jornals e revistas —
British Printar, Agosto
1974 —P. 54 — Em inglés.

P.71.084 — Prensa offse! com arrangue
programado — British Prin-
tar, Agosto 1974 —P, 52 —
Em inglés.

IMPRESSAO SERIGRAFICA

P.73003 — Contréla dos materials
empregados em sorigrafia —
Introducio — Supasicio —
Papel, papeléo, cartdo, etc. —
Metarial plastico—E. Len-
dle — Serigrafia, n.* 95,
1974 — Pp. #0-41 —Em ita-
liana.

P.73.010 —Tintas serigrificas e ecoolo:
gla—Restos de solventes—
Restos de tintas — Suporte
defeituoso — Degradacio da
camada seca da tinta seri-
grifica — Custos —T. Doon-
qeest — Serigreffe, n.* 94 e
85, 1974 — Em [taltano.

P73.011 —Talas para écrens de seri-
grafia— Mdtiers graphiques,
n' 229, Mal. 1974 —P. 45 —
Em francés.

P73012 — O - sisterna  serigrifico con-
corrente no mercado de
produtos impressores —
G. Thless — Serigrafle,
n' 96, 1974 —Pp. 78-80 e
122 — Em itallanc.

P73.013—A sarigrafia na TPG 74—
Autotypa Co., Ltd. — Aci
agraf, §. R. L.—Jackstasdt
& Co.— Durst, AG— Sericol
Group, Ltd. — Uleno, AG—
Serigrafla, n® D5, 1974 —
Pp. 85-87—3 fig. —Em Ita-
liano.

Emu—ﬂuunﬂf; dos materials
empregados em serigrafia —
Metals a fundos iﬂi?adma-—
Acessirios — Tintes & ma-
terials suxillares — E. Len-
dle — Sarigrafia, n.* 98,
1974 — Pp, 83 o 91 —Em
itallano.

P73.015—0. M. 5. 0. Leboratdrio da
méguinas de Impressic so-
bre objectos — Serlgrafia,
n.* 96, 1974 — Pp. 109-111 —
5 fig.— Em italiano.

P.T3.016 — Contrdle automdtico da vis-
cosidade da tinta — British
Printer, Agosto 1974 —
P. 54 —Em inglés.

P.73.017 — Tratamento da electricidade
estitica nas maquinas de se-
rigrafia — British Printer, Ju-
lho 1974 — P. 53 — 2 gravs.—
Em Inglés.

IMPRESSAD HELIOGRAFICA

P.B1.015 — Dispositivos de cobragem e
cromagem dos cilindros hé-
lio — L)mprimerie Nou-
velle, n* 210, Mov. 1972 —
Pp. 78-81 — 4 grav. — Em
francés.

P.E1.0168 — Hellogravura — Evelucio nos
praximos anos e consequin-
clas comarcials — André

vr
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Schuhler — Ls France Gra-
phigua, nt® 301, Dezembro
1972 — Pp. 11-15 (con-
tinua) — Em francés.,

P81.0MT — Retoque mamwal em cilin-
dros gravados electronica-
mente — L'lmprimerie Nou-
vella, n® 211, Dez. 1972 —
Pp. 23-29 — 4 owav, —Em
francés.

P &1.0138 — Carta aberta aps heliograva-
dares —Giorgio Andreotti —
La France Graphigue, n.* 304,
Mar. 1873 — Pp. 14-18 — Em
francés.

PAIME—Produgio electrinica de
ponto — British Printar,
Agosto 1874 — Pp, 38-39—
2 grav.—Em Inglés.

IMPRESSAO ROTOCALCOGRAFICA

F.83.001 — Sistemas de medidas de
gontrdla @ de condugio das
bobinas — L'mprimeria Nou-
viefle, n® 209, Out. 1972 —
Pp. 23-26 — Em francés.

F.B3.002 — Inspecgio dptica de babinas
4 wvelocidade da pransa —

ETC.

LITOGRAFIA
FOTOLITOGRAFIA
IMPRESSAO OFFSET
DESENHO

RELEVO
CARTOMNAGENS

DE LUXO

JULIO de AMORIM
& HLHOS, LDA

impressores de offset

R. do Arco,a 5. Mamede, 5a 17
Telef. P.P.C. 661137 -661602

British Printer, Agosto
1974 —P. 56 — Em ingiés.

P.83.003 — Leitor da caracteres dpticos
com memdrias classifica-
das—8ritish Printer, Agosto
1974 — P, 56— Em Iinglés.

P.83.004 — A importancia da viscosk
dade em rotogravura e fle-
xografia — Remag, Junho
1974 —Pp. 14, 15 2 16 —
2 grif, — Em portugués.

EMBALAGEM
P.95010 — Como desenvolver & produ:

tividede na indistria das
cartonagens dobriveis? —

LY J'mpnm:_‘rle Nouwvelle,

n* 219, Ago.-Set. 1873 —
Pp. 10-26 —Em francés.
P95.011 — Alguns aspectos da produ-
¢io am cadeia de cartong
gens flexiveis: melos para
aumenter a produtividade:
magquina de fresar ranhuras;
encomenda de cartonagens
mals pequenas — Limprime-
ria Nouvelle, n* 221, Mow.
1973 — Pp. 20-24 — §
gravs. — Em francés.

P85.012 —Embalagem de impressos
em filme — Métiers Grephi-
ques, n” 236, Julho 1574 —
P. 27 — Em francBs,

IMPRESSAD FLEXOGRAFICA

PE3.00] — Imprassda «flexos, fab. de
sacos— Métiars graphigiras,
n.® 229, Mai. 1974 — P. 43 —
Em francés.

P.E3.004 — Granidor de chapas fiexo-
graficas — British Printer,
Agosto 1974 — P. 55 — Em
inglés

P.63.005 — Sistama de chapa polimera
para flexografia -—— British
Printer, Agosto 1974 —
P. 53 — Em inplés,

ENCADERMNAGAD

PA40.08T — Algcadora dobra-n-dobra —
Ceractére, Julho 1873 —
P. T3—Em francds.

P.40.088 — Atadoras autométicas —
Caractare, Julho 1973 —
P, 75 —Em francks.

- Lishoa 2

MANUEL GUEDES LDA

O ‘f‘.‘-ffﬂ

T4

» [etras de Decalque

= Simbolos de Decalque

» Riédes, Grades, Grisés

* Folhas auto - adesivas de

cor brilhante € mate
* Brunidores

Rua Aprigio Malra, 17, 3¢

Lisboa 5 + Tel. 711972

Departamento
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DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGEO.

PUBLICACOES DE ORGANISMOS OFICIAIS DISTRIBUIDAS
PELAS LIVRARIAS DO ESTADO DA INCM

Academ|nas
Das Ciéncias da Lisboa
Intarnaciunal de Culters Poriuguesa
Mpgional de Balos-Artes
Portupuass da Ex-Libris
Portupuasa da Histéria

Agdncla-Geral do Uliramar
Arquive da Distrita da Avelro
Arquive Histérics Militer o
Asscclaplo dos Arguedlogoa Portugueses
Bibliptecas:
Garal o Unlversidade de Cokmbra
Hactonal o Lisboa
Fopular e Lisbos

Camaras municipals:
Da Craga
e Evorn
Do Lizboa
Da Luands
Da Maglo
ba Penafial
Do Potlo
Da Pévea de Varzim
e Tomar
De Vila do Conda

Ceniros de Estudos:
Clissbses da Faculdnde de Letraa da Universidwde de Lisboa
Filtoldgicon do IAC
Do Histseln Eclesifstica
Geogriflcos
Histdricos Uliramarings
Humaniaticos — Faculdade da Letras do Porto
Do Linguistics Garal Aplicads
Da Planesrsants da Prasidénzia do Conssiho
Do Urbanlzegho o HabitogSo
Aombnlcos — Faculdnde da Lotras da Unbversidade do Colmbra

meam-NWim:am
Comi ssfes Executizas:
Das Comemorsges do IV Contendrio da Publicaclic de «Ds
Lusladas«
DoV Centanirie do Miscimento de Pedso Alvares Cabial
Da ¥ Centendrlo do Mascimento de Vasco da Gama

Comisso Menlcipal de Tarismo da Evora

Comissio de Plancamento dai Regibe de Lisbon — Presidénela do
Consalha

Comlssariade do Desemprogo

Conselho Seperior de Obras Piblicas o Transparies

Direcges-Gorala:

D Asalatiémcla Soclal

Das Assurtos Culturals

Das Combistiveds

Dos Edificios ¢ Monumantos Naclonals
DOa Educaclio Pormananta

Da Fazenda Publice

Da Minas o Servicos Goeoldgicos

Des Sarvigos Industrials

Dos Servigos de Urbanizegdo

Direcclo Provincial dos Servigos do Geclogia & Minas — Angola
Editarial Panorama — M. €. B,
Fundapbes:

Oa Casa de Braganca

Cuperting de Miranda

Macloaal para & Alegria no Trabaiho

Gabinetes!
Ca Area do Einas
Do Mowo Asroporto de Lishoa
e Plancamants do Minisbirio das Financas
Da Ponta scbre o Tejo

Grémia Literdrio

Gripe dos Amigos de Lishoa

Grupe do Estudes Basicos o Econbmices Industiial — Secratarin do
Estnde do |ndistria

Inati Butos:

Da Alta Cultura

De Arcueciogla —F, L. . C.

Cultural do Ponta Duelgnda

Da Estudos Clissleos —F. L. U. C

Da Egtudos Filostlicos —F. L. UL E.

(Semwindrio de Culiura Portuguess)

Do Estudos Histdricos —F. L U C.

IV ColGmuio inemacianal de Estudos Luso-Brastiolros)
Pslealégico e Pedagigico do Universideds da Goimbea
De Estudos Romanicos —F, L U, G

Coe Ectudos Fomdnicna de Carolina Aichablis de Vasconcolos
Googrifico o Cadestral

Hidrogratico

Hisidrico de Ferndo Lopes —F. L U. L.

Histhricn do Infante D. Henrlgue — F. L. L
jtaliang de Gultwa em Portugal

Lisls s Camies (Macau)

Moclonal de Estatistica

Mecional da Investigagdo Indusirial

hnhas:

Dé Asclo Soclal Escolar

e Hidriudica Agricola

Da Irvostigagtes do Ultramar

Digtrital de Beja

Distrital da Brapa

Distrital de Braganga

Distrital de Castolo Brance

Cintrital da Evora

Diwtrital de Lishom

Distrital do Porte

Distrital de Santaném

Disirltn] de Setldbal

Distrital de Vissu

Garal do Distrito Autdramo do Funchal
nNaclonal de Investigaglo Chentifica e Tecnaldgica

muﬁnumm-m—wuhmm

ques

Labomtério Macfonsl de Engenharia Civll

Maternidade da Dr. Alfrodo da Costa

Ministério das Comenicagies

Ministério da Marinha

Minkstério dos Megdcios Estrangeiros

Ministério das Obras Piblicas — Biblloteca @ Arquive
Musous:

Da Arqueciogls o Etnolcaia

Da Etrografia & Histdrla da Junta Distrital do Porto

Etnolfigica do Dr. Lelte de Vasconcelos

Lsboeatdrio o Jardim Batinleo (Instituto Botinico do Dr. Jilio
Henrkqueas)

wonagrifico de Conkmbrigs

Macional do Arta Antige

Macional e Soares dos Rals

Haclonal dos Coches

Obssrvatério Astronbmica do Lisbon

Reitarin da Universidado de Lisk-on

Samindrio da Cullurs Portuguesa — Faculdade de Letras da Colmbra
Servigo Metecraldgica de Angala

Servige Macional de Emprego
mumumu.mmumnwﬂm
Sociedade d2 Geografla de Lisboa

Socledsdn do Martins Sarmenio

Uniio ¢as Comunidades de Culturs Portuguesa

Univarsidade de Loursnga Margues — =Revista de Cléncias M |cass

Vi
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Chegémos ao mercado das Artes Graficas em 1946.

Temos, portanto, uma experiéncia de 28 anos neste
sector. Ao longo destes 28 anos o incremento da
indastria grafica foi notério. Temos procurado acom-
panhar este progresso, oferecendo aos nossos clientes
tudo o que de mais moderno se oferece no campo
internacional. Nesta linha de ideias, obtivemos a repre-
sentacdo dos mais conceituados fabricantes mundiais,
tanto de equipamentos como de produtos. A nossa
linha de representagfes, que comegou apenas com
tinta, abrange agora praticamente todos os produtos
e toda a maquinaria para a indistria grafica. Num
aspecto permanecemos iguais ao que ja éramos em
1946: Em oferecer sempre qualidade indiscutivel.

STAG - Sociedade Técnica de Artes Graficas, L.“

Rua de D. Joso V, 2, 3. — LISBOA & Rua de Alvares Cabral, 27/29 — PORTO

STAG (Mocambigue), L™ STAG (Angola), L™
(. P. 4724 C P. 616
LOURENCO MARQUES (Mogambique) LUANDA (Angola)
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A Kalle tem a respnsta certal — A chapa Offset Ozasol pré-sensibilizada

para reprodugdes positivas e negativas. As chapas Ozasol resolvem todos os

problemas do processo de reprodugéo. A espessura da camada, a sensibi-
lidade & luz constante, a grande tolerdncia na exposicéo e a insansibiii-

" dade contra a hiper-revelagdo garantem resultados sempre reproduzi-
' veis, mesmo em condigGes climéticas extremas. As chapas Ozasol
permitem uma confeccgdo estandardizada da gravacgo no Offset e

| uma melhor rentabilidade da capacidade da producéo.

L\

Hoechst Portuguesa, S. A. R. L.

Apartado 6 — Mem Martins
Tels. 29121 60/1/2/3



