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EDITORIAL

E por de mais evidente o esfor¢o que a inddstria
grifica nacional esté a fazer pela sua revalorizagio.
O wivel técnico da produgio é muito aceitivel e, nal-
guns casos, pode comsiderar-se competilivo no campo
internacional.

Parece-nos, todavia, que a indistria carece de es-
fruturas que nio podem confinar-se a simples medidas
correctivas de defesa no campo econdmico.

Muitas vezes, se nio sempre, a melbor defesa eco-
ndntica da empresa estd na forma corvecta de utilizacio
dos meios tecnoldgicos ao_seu alcance, na conveniente
definigio dos seus objectivos e ma racional estruturacio
administrativa,

As artes grdficas cobrem boje tio vasto camipo de
especializagdo que podem conduzir o empresirio mial
prevenido a terrivel fracasso. Mesmo os que deste facto
se apercebem correm igual risco se ndo mantiverem os
seus conbecimentos convenientemente actualizados.

Acresce ainda que a indiistria é servida por variada
gama de matérias-primas, cuja wtilizagio influi, de
forma decisiva, no bom éxite do produto acabado.
Ora, porque os mdltiplos e complexos problemas gue
afectam a indistria grifica envelvem aspectos profun-
damente técnicos, parece convir a criagio de organismo
a nivel mnacional onde tais problemas sejar tratados e
das solugoes emcontradas beneficiem todos os empre-
sdrios.

De resto, Portugal — segundo cremos— € o tinico
pais da Europa que nio dispoe ainda, no campo das
artes grificas, nem de adeguado ensino profissional, nem,

sequer, de um centro de investigagio lecnoldgica.

Liely
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Fotocompositoras
DE ALTA VELOCIDADE

Por J. Body

Hi virlos anas, principalmenta nos
Estados Unides, o aumento do uso de
computadares para tratamento da vasta
Sama de informacdes, muitas das quais

estinadas @& serem IMpressas pard
distribuicio, levou 3 conclusdo de gue
os métodos usuals de composigao
eram demasiado lantos e trabalhosos.
tende em wvista o fim a que se desti-
navam. Por essa razdo, 08 meios mais
comuns de reproducio (ainda frequen-
temente usados) eram fotografar as
linhas de compasiclo saidas do compu-
tador a alta velocidade, provavelmente
em tamanho reduzido, @ fazer chapas
litograficas dos negativos. Mo entanto,
este processo apresentava o Inconve-
niente de ser de baixe qualidade a
composicéo saida do computador, fre-
guentzments teda em maidsculas e
pcupando muito espaco, o que resul-
tava numa enorme despasa em pell-
culas, chapas, papel, impressdo e dis-
tribuigdo.

Em 1964, a Photon produziu a pri-
meira méquina fotocompositora com

velocidade de ssida eproximada & dof

computador — a Photan Zip. Movida
pela fita magnética produzida pelo
computador, a Zip tinha a velocidade
de 500 caracteres por segundo, sendo
a saida em forma de péginas comple-
tas, em pelicula ou papel fotogrifico,
prontas para gravacio de chapas. Tipo-
graficamente tinha um certo limite,
apenas trés ou quatro familles, projec-
tadas a uma reduglo standard 4:1,
mas adequadas so tipo de trabatho
para o qual a maguina tinha sido criada.

Uma versdo posterior. a Zip 502, ele-
vou o nimero de familias para nove,
pois nessa altura tinhase verificada
que oF possivels utentes desejavam
utilizar tois maguinas num malor &m-
bito de trabalhos. A Zip empregava o
principic normal de projeciio Gptica
da imagem do caracter; nos anocs se-
guintes, muitas mdquines répidas fo-
ram produzidas, uwsendo todas elas
tubos de ralos catddicos [CRT) nos
guaie linhas de caracteres (ou blocos
de linhas) =80 expostos em filme ocu
papel fotogréfico.

Inicialmente surglram algumas difi-
culdades com as méquinas CAT em
relagio & largura mdxima das linhas
obtidas, devido & distorgie da 1mn‘jaam
nas extremidades. Com a velocidade
potencial de 2000 caracteras par se-
gundo, e mais, nio serd légico regras-

sar A paginag@o manual, pois temos
agora maquinaz com o pomprimenta
de linha entre 0,70m & 1 m, suficiente
para paginar pdginas inteiras de um
jormel numa sd operaghe.

Exemplos de médguinas CRT. em uso
hi wvérios anos., sho & Linotron 1010,
a Fototronic CAT e a alemd Hell
Digiset, a ultima das quais fol langada
no mercado americano com © nome
de Videocomp, pela Radio Corporation
af America, companhia que se retircu
agora do cempo da fotocomposicio e
dos computadores, apesar dos suces-
sps obtidos na evolugo de programas
fsoftware) para a Videocomp e do ele-
vado indice de vendas.

Muitas méquinas CRT nEo dominam
a Imagem negativa mas anmazenam
informaches digidas em memdria, em
muitos casos sob a forma de discos
ou tambores suplementares. O ndmero
de tipos depende, assim, da quanti-
dade de armazéns que se adguirem.
juntamente ou para acopular & md-
quina. Em muitos casos estas madgul-
nas podem produzir versdes amplie-
das, reduzidas ou alteradas (itdlico)
dos seus tipos armazenados, tendo
tembém & possibilidade de mudarem
de tamanho de tipo electronicamente.

De um modo geral, quanto maior @
o tamanho da tipe produzido (e algu-
mas podem ir até 96 pontas) maior
informacao deverd ser memorizada di-
gitalmente para obter um grau ade-
guado de solugfies. Consegue-se isto,
geralmente, agrupendo séries de me-
didas (por exemplo, 4 a 12 pontos.
8 a 24 pontos, etc.) com 85 informa-
cbes relevantas a serem fornecidas
ap armazém por meio de papel ou fita
magnética, anteriormente & composi-
cip. Cuanto maior for a medida em
uso, menor o nimero de tipos que
podem ser armazenados.

Até hd pouco astas maquinas eram
multo dispendiosas, aplicanda-se em
larga escala, principalmente nos Esta-
dos Unidos, em situagiies qua exigis-
sem um grande ndmero de informa-
poes e cujo resultado final se tivesse
de apresentar sab a forma de do-
cumento impressa, Como exempla de
tais trabalhos, temos as listas tele-
fonicas, catalogos, listas de pegas,
manuais, atc., em verdade gualguer
trabalho que necessite de rdpida e fre-
guente actualizagdo. Talver wm dos
exemplos mais flagrantes sefa a lista

PRELD — SETEMBRO/OUTUBRD — 1074



talefdnica, onde tém de ser codifica-
dos originariamente montes de infor
magies, utilizando-se computadores
para escolher a Informacho alfabetica-
mente antes da |ha dar a fofma de
pégina na fotocompositora. As edigies
seguintes, portante, exigirio quantida-
des minimas de trabalho, a ndo ser
as actualizagbes e fotocomposigBo em
alta velocidade.

Recentes inovaghes nestas méguinas
proparcionaram a criagio de ilustra-
gbas por melo de tubos de raios catd-
dices simultaneamente com o texlo —
linhas e, no futuro, meios-tons. Para
pequenas tiragens foram utilizedas che-
pas gravades directemante nessas mé-
quinag, utilizando-as em wvez de peli-
cula ou papel fotogrifico, a fim de
facilitarem o seu uso Imediato apés
processamento.

Mao hé dividas de que chapas para
grandes tiragens serio o préximo
objectiva. Mals e mais capacidade
estd sendo proporcionada por equipe-
mento deste género, reduzinda ao mi-
nimao as oparacdes manuais. Uma das
caracteristicas de certas méquinas CAT
¢ a saida directamante para microfilme,
caracteristica gue tende a crescer
substancialmente num futuro prdximo.
Contudo, para as exigéncias meis con-
vencionais, era dificil ver como dis-
pendioso equipamento poderia ser uti-
lizado economicamente, exceplo talver
em aperagdes de tipo comercial, onde
o sarvigo poderia ser oferacide a vé-
rios ulentes. Relatdrics doz Estados
Unidos sugeriram que este servigo foi
experimentado, tendo nalguns cesos
falhado, talvez porgue os comprado-
res nao apreciassem o prodigioso ape-
tite que tém estas mds,ginas.

Os acontecimentos dos dltimos dois
anos indicam a provivel aplicacSo das
mdquings  CAT no futuro — alguns fa-
bricantes introduziram madquinas muito
mals baratas e menos velozes que
parecem ser mais mais atraentes para
o impressor ordinario. Entre estas, hé
a Photon VOO e a MGD MetroSet,
a primeira podendo wtilizar fita perfu-
rada (500 caracteres por segunda) gu
fita magnética (até 4000 caracteres por
sequndo). Hé também a Videosetter WV
CRT, da Compugraphic, langada no
mercado no principio deste ano e ca-
paz de compor 45 polegadas de colu-
nas por minuto. Dizem os fabricantes
que o minima prego para uma maé-
fauina desta velocidade sera de 22 000
libras. A Magnaset, da Crosfield, lan-
cada em 1971, apresontava caracheris-
ticas muito similares & Linotron 505 TC
e custava aproximadamenta o mesmo.

Méguinas com teclade integrado.
combinando este com uma unidade de
fotogrefia, parecem, & primeira vista,
um passo & rectaguarda, pois, como
é& pbvio, a sua velocidade de saida
dependa da capacidade do operador.
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Contuda, para certos géneros de tra-
balho, mais complicados, podem con-
sequir-se melhoras resultados teclando
directamente do que através de fita.
Além digso, hd numerosas situagdes
onde a volume de composicio ndo é
suficiente para justificar a Instalagio
de um equipamento par meio de fita,
operando em alta velocidade.

A Diatropic, uma méguina alems, da
qual Crosfield Electronics é o repre-
santante inglés, ¢ uma dessas magqui-
nas, natada pela excelente gualidade
da sua produgao, Equipada com B gre-
lhas de 126 caracteres, 8 maquina
pode compor de 6 a 20 pontos (15 au-
mentos de tamanho) & também tabe-
las & similares com grande exactid@a.
A versio s desta maquina 4, ainda,
aquipada com um leitor de fita da
papel, o que lhe permite funcionar
como um sistema & parte.

Uma outra maquing alemd, a Linoffim
Europa, também possul oita fontes,
preparadas como filmes negativos se-
perados, de letras duplas. Capazes de
comporem am onze tamanhos de tipa,
entré § e 24 pontas, estas maguinas
podem também ser operadas por meino
de fita, modalidede em que tém uma
saida de cerca de vinte linhas por mi-
nuto.

Por cutro lado, a Compugraphic ACM
5000 & a Pholon Pacesetter podem ser
operadas alternadamente por meio de
teclado ou fita, e a Pholon Compositor
& uma versde da Pecesefter, mas com
teclado directo.

Entre as maguinas menos versateis,
que podem ger operadas por teclado
directo, estdo a Compugraphic Uni-
versal @ a Compuwriter, que custam
sproximadamente 5650 e 4000 libras,
raspactivamente. Semelhantes na ape-
réncia, @ diferenga principal antre olas

consiste no facto de que a primeira
possul quatro fontes & & sequnda ape-
nas duas. Podem expor-se duss me-
didas de qualguer fita de pelicula pelo
uso de lentes sduplass=, sendo a gama
entre 5 e 24 pontos,

As Investigacies e desenvolviman-
tos t&m-se dirigide, especialmente, aos
grandes equipamentos da folocompo-
sigio; muitas maquinas operadas ma-
nualmenta foram, e continuam a ser,
langadas no mercado apenas para pro-
dugio de titulos e similares. Algumas
das malores méaquinas podem, é claro,
produzir tipos de tamanho grande, gue
podem ser usados como titulos ou como
texto, embora, em muitos casos, se
considere antiscondmice equipar tals
médgquinas com possibilidade de compar
tipos de tamanhos E;andas. pois para
o conseguir terio eliminar alguns
dos tipos mais regularmente usados.
Por esta razfio e pelo aumento do uso
relativamente restrito de compositoras
de texto, & normal um departamento
de fotocomposicio estar equipado com
um ou mais =istemas menores, de pro-
dugio em fita, da qual fazem parte,
com o texto na fase de paginagio.

Oz padries usedos nos sistamas
menores padem ser em forma de
disco, tiras de pelieula ou shides. As
méquinas mals simples necessitam de
um padrio saparado para cada tama-
nho de letra, engquante outras hd que
podem expor uma gama de medidas
com um dnlco padréo, quer por meio
de ampliagio, quer por meio de lentes.
Algumas das méquinas mais dispen-
diosas podem compor taxtos bastante
complicados atrevés de uma determi-
nada drea, ¢ que servird como modelo
& ndo sd como simples titulos,

Estas maquinas padem trabalhar por
melo de contréle manual, de disco,

-
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filme ou silde, por manipulagio de um
cantrdle de tipo gatilho, ou por sim-
ples botdo no visor. Lado a lado com
a crescente popularidade das simples
compositoras de texto, cujs tamanho
de ponto pode descer atéd 12, vem a
necessidade de produzir grande vo-
lume de titulos separadamenta de
texto principal @ dal a introdugio, pelo
menos por trés fabricentes, de com-
positoras de écran operado por teclado
com uma producio em forma de fita
pronta para paginacio.

A existéncia desta classe de equi-
pamento deu origem so fenomenal
crescimento de companhias que forne-
cessem constante servigo de fotocom-
posicho [noite e dia) para clientes
como aglncias de publicidade e redes
de televisio — basta apenas observar
o nimero de andncios nos programas
de televisio para calcular o volume
de composigio necaessdrio somenta
para essa fim.

Uma revista desta natureza nfo pode
deixar de mencionar o equipamento
erlado para sumentar os métodos de
admisséio e correcelio. Os teclados fo
ram, de hé muito, consideradog como
o gergalo das operages de composi-
¢fio ¢ estio-se a fazer esforgos para
desenvolver economicamente equipa-
mento aplicével qua solucione o pro-
blama.

Teclados de muitas variedades sbun-
dam em ambos os lados do Atlintico
sende o mals importante formecador
britinico a firma Datek Systems, Ltd.,
cuja gama de perfuradores com e sem
justificacio & wvendida através de
M. H. Whittakar & Sons. A Addresso-
graph-Multigraph, Ltd., também fornece
teclados =Dateks com os sistemas de
fotocomposico «A. M.=. Nos Estados
Unidos, Automix Kevboords Inc. &
Varisystems Inc. sfo, talvez, os fomne-
cedoras principais, neste momento,
ambos wvendendo através de firmas
subsididrias e agentes na Gra-Breta-
niha.

Muitas das companhias que vendem
méaquinas fotocompositoras comercia-
lizam & sua prépria gama de teclados
e alguns fabricantas de eguipamento
para tratamento de dados oferecem
agora teclados pera fins de composi-
¢ao.

Desde a forma mals simples dos
perfuradores sem justificacio até aos
mais scfisticados equipamentos tecla-
doras com deran da exposicio CRT,
a precos entre 700 e 5000 libras, o
equipamento existente para transmis-
sio de dados & tho variado como as
méquinas de fotocomposicho. Atd ao
aparecimento dos sistemas de fotocom-
posicio de textos, hd uns oito anos,
o teclado usado em gqualquer sistema
de composicio era governado pelo dis-
positive de saida escolhido—o Pho-
ton 540, por exempla, funcionava ape-
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nas a partir da fita de papel Justificada,
produzida por um teclado 540. Com os
mais modernos sistemas electranicos
qualquer tipo de teclado pode ser es-
colhido, ambora muitos fabricantes re-
comendem um daterminado teclado,
quer do seu priprio faebrico, guer de
qualquer fabricante com quem tenham
acordn especial.

£ notdvel que se tenham finalmente
reconhecido as limitacdes dos peque-
nos teclados, tipo méaquina de escre-
wver, quando aplicados a qualquer coisa
que nio o mais simples dos textos.
Entre a tradicional Monolype de fontes
miiltiplas, por um lado, @ o simples
teclado tipo maquina de escrever, pele
putra, existe agora uma variedade de
teclados com teclas de configuragbes
espaecisglments desenhadas para os dis-
positives de saida com os quais irdo
trabalhar,

Uma caracteristica que foi introdu-
zida em muitos teclados é a provisio
de um niomero de teclas que se des-
tinam a produzir uma série de cédigos
na fita — teclas multicddigos. Origina-
riamente esta necessidade resultou do
uso de simples perfuradores ndo jus-
tificados para a produgio de fita tam-
bém nio justificada para alimentagio
de um computador. Neste género de
teclado, com o seu minimo ndmero
de teclas, ndo ha, geralmente, provi-
sho de teclas especiais para contro-
lar funcdes tipogrificas, e assim, por
exemplo, uma mudanga de medidas de
ponto pode exigir uma cadeia de qua-
tro codiges, ou mais, precedida e se-

ida de um codigo de sinal a ser per-

rado na fita.

Os codigos de sinal habilitam o
computador & reconhecer as instru-
gies de codige Inclusas e, portanto,
accionam o necessdrio dispositive de
contrila de salda na respectiva fita
do computadar. Quanto mais wversatil
for a forma de operagio da fotocom-
positora, maior variedade de contrdle
de cédigos serd precisa e mais fre.
guentemente o operador necessitard
de Ilp'ruduzir cadelas de cidigos de con-
trile de funches.

E dbwio que, nestas circunstincias,
se perde imenso tempo de teclagem,
particularmante se se tratar de um
trabalho complexa.

A provisiio de teclas multicodigos
habilita tals cadeias a produzir auto-
maticamente a partir de um simples
togue. Ma sua forma mais simples,
pode haver uma pequena seleccio des-
sas teclas, cada uma das quais produ-
zirdh uma cadeia de cédigos preestabe-
lecide; isto &, o comprador especifica
qual a estrutura do cédigo que deseja
e esse desejo ¢ satisfeito na Fabrica-
cio da unidade. Na outra extremidade
pode haver até 16 teclas-chaves, cada
uma capaz de produzir uma cedeia de
atd 64 cddigos com ldglea programada;

o utente determina a cadela de codigo
qgue pretende para um determinado tra-
balho e fornece essa informacho, para
memdria, por melo de fitas j4 prepa-
radas ou, em alguns cesos, directa-
mente do teclado.

A aplicagho mais comum das teclas
multicGdigos é a criacho de cadigos
de conirile de fungbes, tais comao in-
formacio sobre comprimenta das i
nhas, seleccio de tamanhos, escolha da
fonte ou outras. Contudo, quando um
teclado estd equipado com lagica pro-
gramada, podem usar-se teclas multics-
digos para criar uma cadeia de codigos
de texto, muito Gtil para composigéo
de originais onda se repitam frequen-
tementa longas frases ou palavras.

Parece normal que se verifique um
aumento do uso de teclados com fita
magnética, particularmente aqueles que
utilizamn casseftes. Principais vanta-
gens em camparaclo com @ fita de
papel: malor confianga no ec‘ulpmmnto
codificador, maior exactidio, laitor mais
rapido de salda para a fotocompaosl-
tora, armazenagem mais compacta e,
como a fita magnética & reutilizédvel,
maior economia de material.

Uma unidade de écran visual [VOU)
na sua forma mais simples dave fun-
cionar como um dispostive de contrile
e correcgéo e estd equipada com um
teclade, um leitor de fita, um perfura-
dor de fita, fcran CAT & memdria ca-
paz de armazenar um certo nlmero
de caracteres, que varia de maquina
para méquing, A fita néo justificada
produzida por um teclista & passada
atravds do leitor de fita e quando a
memdbria estiver completa a fite péra
g o texto é exposto no deran. Por meio
de teclas de contrdle no teclado o ope-
radar pode posicionar um indicador
luminoso, no local desejado do texto
gxposto no d&cran, & efactuar entéio
gualquer correcg@o necessdria por
meio do teclado. Logo que todo o texto
gxposto tenha sido lido e corrigide.
é produzida uma nova fita no perfura-
dor, enquanto nova secgio de fita &
processada na memdria. A fita salda
nio é ainda justificada, pelo que pre-
cisa passar por um computador para
hifenizag@o e justificaclo, podenda tam-
bém ser usada como alimentacho de
fotocompasilora que possua O seu pri-
prio computader integrado.

Existem varios desses derans de di-
versos fabricantes, custando cerca de
5000 a 9000 libras, embora haja uma
tendéncla para reduclio dos pregos.
E clara que de tais dispositivos niic
se podem obter provas duras a ndo
ser que se utilize uma unidade elec-
trostitica de impressBio que produza
uma reproducio facsimilada do doran.
Melhoramento dos principios do VDU
conduziram & Introducéio de unidades
que sio, até certc ponto, programd-
veiz e que poderio até efectusr jus-
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tificacio e hifenizacio a fim de darem
saida @ uma nova fita justificada e
corrigida. Qutrag unidades, mais pro-
wente chamadas terminais de ex-
VOT), ligad®s a um
ntemente
COMD

n
posicio  visual
computador, apareceram rec
e =erfo utilizadas, certamenta
mais do que simples unidades de cor
reccho.

u

3 dessas unidades, por exemplo
Marris 2000 Video Layout System,
é um terminal no qual séo expostos
anuncios completos, A entrada Fazse
sob a forma de fita de papel simples-
meante teclada sem referéncia a tipos,
tamanhos ou comprimento de linha,
sendo apenas indicedas na fita as ex-
tremidades dos blocos, & o respectivo
texto Bparecera no eCcran, LHFJF'.{I[J S
taclas de contrdle do teclado o ope-
rador posicionard os elementos do
ariginal no dcran para condizer com
3 esquema r;:tigi;lr,l @ aparecera entao
y tamanho @ posicfio indicados, Quando
o operador se certifica de que o ex-
posto no fcrean satisfaz em todos os
pormenores, a unidade perfuradora
parfura a fita que contém todos os
cidigos necessédrios para fazer traba-
lhar uma fotocompositora varsatil.

Muitas companhias oferecem jd equi-
pamento deste género e Isso fard os
Precns l.'lE‘SE’F!fETI'I. EII,IFJ'IEI'ItH.'I:JII as capa-
cidades. Pelo menos uma companhia
pferece agora uma CAT wvisual que
pode ser acopulada aos tecaldos, cons-
tituindo assim uma unidade que pode
sar utilizada para producio de fitas
originais, bem como fites de contrdle
¢ correcgdo, @ um custo inferior a
5000 libras.

Uma ouwtra inovagio no campo do
procassaments de dados tem sido a
gplicacdo de leitores de caracteres
opticos (OCH) & composicio de en-
trada. Até ha pouco tempo estes dis-

oo

positivos eram Caros & com Bxcessivas
limitaghes guando aplicados a traba-
|lhos que exigissem um certo grau de
flexibilidade tipografica. Mas, t2
com outros dispositivos electro
08 C s desceram enoOrmeme
A aspiraciio que reside por detrds dos
esforcos de introduzir os OCR na com
posicio & & de que as Informagbes
sejam recebidas o mais depressa pos-
siviel, evitando a dupla teclagem de
originals. Méo & de admirar, portanto,
que a possibilidede de introdugio de
squipamanto desta natureza tenha sus-
citado grande ansiedade entre os com-
positores, em ambos os lados do
Atlantico — o que até se justifica,

Uma das compoitoras OCR nos Esta-
dos Unidos, presentemente, é a Gom-
puscan, cujo asgents em Inglaterra é a
Crosfield Electronics, Ltd.; esta uni-
dade pode também, em parte, funcio-
nar como um terminal de edigio atra-
viés do seu dcran CAT & teclado. Um
outro equipamento OCA inclul o Auto-
reader ECRM, que se diz ter a veloci-
dada de leitura de 1200 palavras por
minuto, & ainda o Dataflow, manos dis-
pendioso, que pode ger descrito, mais
correctamente, como um leitor dptico
de sinais, pois reconhece os pequenos
tracos sob cada caracter em wvez do
caracter propriamante dito.

Todas as entradas nas OCR sio sob
a forma de original dactilografado, pro-
duzido numa das faces legiveis pela
méquina, especialmente desenhadas.
A maquina de escrever utilizada é,
geralmenta, uma /BM (de cabeca re-
donda), mas podem também usar-seo
outras equipadas com fita de acetato.
Instrucdes tipograficas podem ser co-
dificadas com o texto e podem fazer-
-sa correcdes, quar marcando o local
do erro e dactilografando a emenda
na linha inferior, quer dactilografando

uma pagina de emendas, |dentificanda
cuidadosamente & pagina & a linha &
introduzindo-a no leitor em frente do
texto original.

Mos altimos ar
:i:l{_:‘:'n::-::!:ﬁ nas n S0
tem sido estonteante & a tecnologla
de composiciio esteve & cabeca des-
sas alteractes. A velha imagem do
compositor esta caindo am desuso & a
arte, que ara a base da sua indistria
paracd estar em derrocada; aparente-
mente ele estd a ser substituide pelo
tecnologista e pelo técnico de bata
branca. Os computadores marcarfo a
sua presenca, Inevitavelmente e cada
vez mals, nas sales de composicio
e serdo prontamente aceitas como
parte normal do equipamento, usando-
05 téo livre e simplesmente como as
prensas de provas o sdo nesta mo-
menmnto.

Cuem sabe que mais surpresas nos
aguardam? Talvez até a fotocomposi-
A0 scebe por morrer @ no seu |ugar
veramos surglr raios leser que, sob
pontrdle de computadores, impressio-
nario chapas |d colocadas nas prensas
& & velocidade destas.

E clare que haverd todas as espé-
cles e dimensbas de estabalecimentos
grificos e durante mwitos anos ainda
utilizar-se-4 economicamente a compao-
sicdo a guente convencional em con-
junte com & impressie tpogrifica.
O que & certo & que a variedede de
equipamento continuara a proporcionar
gualguar coisa nova para qualquer pes-
s0d.

Os compositores jovens, desejosos
de agarrarem as possibilidades que se
lhes ofersacem no futuro, t8m uma in-
teressante e excitante carreira na sua
Fremte.

velocidade das
modos de vida

[«British Printer=, Junho de 1974.]

NOVOS TIPOS DE LETRA

IMPRENSA NAC

Tocds o muando conhaos & usn
[= Mg =i" Qe =l E.JI:“:TF.&.
MoE el Mproosos ponsiamo e
8 publicicédrmon I [
il .
MAS TAMBEM ESTE
QUE DENOMINAMOS LUSITAMNAS -
A0 AECALA-LD _:.‘ _l 'P_
PRESTIGIAMOS QUEM O EMPREGA | !
EXPERIMENTE [

E PECA O NOSS0O CATALOGD

| CASA DA MOEDA

Rua cda E:
Talefa. &7 11
BE7114
- -LiSB0A - 2

PRELD — SETEMBRO/QUTUBRD — 19

]



Eliminar

a electricidade estatica

Eliminader eléctrice Regma S5LC WD 120

Ds engenheiros do Departamento de
Investigagio e Desenvolvimento da fé&-
brica de Arques-la-Batallle, do grupo
La Cellophane, puseram em funcionz-
mento um nova tipe de deselectrize-
dar, cujos exemplares de apresentacio
sio j4 utilizados, em particular nas
nossas prafissbes, para faciliter, por
exemplo, a impressio de suportes sin-
téticos, Este aparelho fol apresentado
numa conferéncla sobre electricidade
estitica na Escola Estienne.

A glectricidade estdtica, como o seu
nome indica, afecta essencialmanta
os corpos isolantes sobre os quais
se acumulam as cargas superficiais
quando em contacto com Qutros ma-
teriais, As matérias particularmente
tocadas por este fendmenmo sdo os
plasticos em folhas. o papel, as fibras
artificiais, etc. Certos factores exter-
nos favorecem particularmente o seu
aparecimento: friccdo, opressbes me-
cinicas o térmicas, infludnela elée-
trica. Existem |4 diversas solugbes
para eliminar parclalmente as cargas
estiticas. Estas solughes nem sempre
sBo satisfatdrias, sobretudo para velo-
cidades superioras a cerca da 60 m/mn.
Os diferantes processos utilizados as-
sinalam os principios fisicos seguintes:

5) lonizagio do &r por um compo
radioactiva;

b) lonizagio do ar por uma tensdo
pléctrica alternada;

c] Eliminacio por inducdo (influém
cia) ou condugio (humidade);

d] Eliminacdo por efeito de campa,
conjugendo ao mesmo tempao
a indugho e & criaglo de 1Ges
por uma tensdo eléctrica ade-
quada.

Soluces industrials actuals

g) Eliminadores radloactivos:

Utilizam redioglementos na emisséo
de tipe alfa ou beta com fraca emis-
s8a.,

b) Eliminadores de Fndugdo;

Aprasentam-se sob a forma de um
fio condutor ou de uma série de pon-
tas colocadas ma massa.

&) Eliminadores de alts tensfio:

O fio [ou as pontas] precedenta &
ligado a uma tensfio alternads em vez
de estar ligado & terra. Os ides+ou —,
sequndo as alternagbes, deixam a zona
de accio do eléctrodo durante a pas-
sagem de V=0 e dirigem-se para o
campo criado pelas carges estaticas
que se encontram no filme.

d) Eliminadores de efelto de
campo:

S840 eliminadores de alta tensfio que
se caracterizam pela sua frequéncia
de recorréncia, 8 sua forma de onda
a o tipo de eléctrodos adoptado.
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- O eliminador de electricidade sRegme-
BLCx

0 «Regma-SLC» entra na catego-
ria dl. A eliminagio da electricidade
estitica fazse por criagio de cargas
positivas & negativas a que se par-
mite, por uma forma adequada da onda
eléctrica, deixar o eléctrodo e dirlgir-
-5 para a superficie a deselectrizar
com um minime de recombinaghes.
0 apargtho compde-se de um gerador
munida de duss ou quatra saldas li-
pgadas #s barras de eliminagio de
electricidade. Estas dltimas, de um
comprimento de 0,60 m a 3,50 m, sdo
compostas de um perfil em U, posto
na masza, no intérior do qual sa en-
contra um fio de tungsténio, de 50«
de didmetro curvado, tendo o aspecto
de dois fios paralelos. £ aesta fio que,
submetide a uma tensdo convenlente,
produz os iBes positives e negativos.

£ distancig eléctrodo-papel deve ser
compreandida entre 05cm & 3cm.
Pode ser malor, mas a perda de efi-
cicla depressa se torna importante.
Paor vezes somos obrigados a recorrer
& ela segundo 8 miquina. Nessa caso
é preciso compensar parcialmente esta
perda de eficdcia, aumentando a taxa
da deselectrizaciio, que & comandada
par um botdo colocado no quadro do
gparelha, ou propulsando o ar compri-
mido atravéds do eléctrodo.

A 2em o éngule silido sobre o qual
os eléctrodos véem o filme & Impor-
tants, a velocidade dos ides zinda su-

Filme: ferphane [poliéster) — velozidade 800 m/mn.
Carga inicial 100 kV £+ 10 kV negativos.

Taxa de aficacio

Distéincia | -
eléctrodo-filme Taxa 100 % Taxa 80 % Taxa 50 %
d==1cm + 0,50 kV a | — 300V
1=d=-35cm ] —  EOV | —1000V
5>d=>235em —2000Y — 3000V | —5000V e mais
d=5 Crescimento exponenclal da carga em fungBo da distincia.
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ficlente para atingir o filme e eliminar
as cargas @ parelhas eléctricas, o que
permite velocidades da desfiamento do
filme muito elevadas.

Conseguimos uma deselectrizagio
quase total de um filme de poliéster
terphane, carregado com cerca de
100 k¥, pessando a uma velocidade de
800 m/mn. A tens@io residual varlava
de 0V a 50V, Ouando o filme passa
muita lentamente, pade produzir-se
uma electriza¢io de sinal oposto se
a poténeia de ssida ou a distdncia
electrado-filme néo séo ajustadas (veja-
-se guadro).

Contuda, com sopro de ar deselec-
triza-se atd uma distinciza de 10cm a
15cm segundo a pressBo utllizada.

EMPRESA DE
SACOS DE PAPEL, LDA.

® Papéis nacionais e
estrangeiros.

® Fibricas de sacos e
carteiras de papel em
formatos especiais.

® Cartolinas nacionais
e estrangeiras.
® Artigos de escritério.
® Sacos de pega, mo-
delos registados.
== r—aararse S —————1

Sede: Cale. da 5. Francisce, 29 a 37
Telegramas: PASSACOS
Telefone: 3611 06/7
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A refaguarda do gerador

Eléctrodos antideflagrantes

Sa um sopro de ar comprimido au-
menta a eficicia do aparelho a grande
distéincia, impede igualmente os sl
ventes de panetrar na zona de defla-
grincia possivel. Os ensalos efectua-
dos com THF, metancl, tolueno e
acetona foram jé@ convincentes.

Dominios de utilizagio

Além do sector de impressio offsef
a héllo, onde parmite uma melhor qus-
lidade de Impressio, um melhor ajus-
tamento e uma maior facilidade de
recap;io, o deselectrizador «WD 120
de Regma foi insteledo em mégquinas
muito diferentes:

&) Fabrico e corte de filmes, Per-
mitiu sumentar a valocidade
da linha e diminuir o resi-
duos;

] Aparelhos para soldar filmes
plésticos. lgual aumento de
velocidade & melhor recep-
cao;

c) Téxtels;

d] Metalizagio no vécuo;

e] Depasito para filmes fotossen-
sivais & para bandas magné-
ticas.

Vantagens do deselectrizador « WD 120

a) Tecnclégicas:

A deselectrizacio pode ser antide-
flagrante, desda que seja requerido,
a pode efectuar-se a taxa varldvel. Um
rototransformador permite regular a
poténcia de saida de modo a adaptd-la
a cada problema particular actual e avi-
tar uma reelectrizagio de sinal oposto

10

&8 cargas iniclals se as condices cli-
maticas, por exemplo, sio mais favo-
rivels.

A varsdo antideflagrante permite a
instalagio dos eléctrodos em ambienta
solvente junto aos secadores.

O aparelho é munido de varias segu-
rancas & possul um sistema de solida-
rizacio automdtico para quando um
curto-circulto ou uma paragem ocasio-
nal separa o corte de saida.

© aparelho comporta, segundo a sua
varsio, duas a quatro saidas, permi-
tindo o equipamento de vérios postos
ou méguinas.

Segundo a taxa de utilizacia, podem
sar equipadas de eléctrodos vdrias ma-
quinas e pode ser utilizado em rotacio
um nimero menor da geradores nas
masmas mdgquinas, Esta solugio per-
mite um manor custo de investimento,

b} Ouallficatheas:

A deselectrificagio & rdpida e aficaz,
O aparelho permite uma adaptabilidade
acentuada sobre uma ou vérias médgui-
nas e sobre vérios tipos de filmes,
assim como em qualquer condigiio cli-
mética.

O aparelho «WD 120= permite, em
particular, melhorar a Impressio [offsed
ou hélio), a metalizagho, o revesti-
manto de produtos estiticos, a lim-
peza de filmes, a bobinagem, o am-
pilhamento & o desenresmar. Além

digso, permite o tratamento a grande
valocidada @ am grande escala por um

custo quase ldéntico.

A sua Instalacho & simples e répida
@ a sua utilizacio nfo necessita de
pessoal qualificado.

(=L Imgprimarie Nowvelles=, Jumho/Julhe, 1974.)
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r
Temps a pratensfio de iniciar com
COMO PODE O LABORATORIQ .o oin e
levard ao conhecimento do impressor

as possibilidades de ajuda que poda
ter atrevés dos dados enviados do

laboratdrio ou ainda das possibilidades
de enviar ai o8 sous problemas para
serem culdadosamente estudados.

A espessura do papel

Comecaremos por tratar de uma ca-
Pela Dr.» Maria F. P. Estrela Alves  recteristica fundamental —a espes-
gura,

e (do Laboratdrio da INCM) Embora a superficle de um papel
pareca uniforme ao tacto, ela esta
longe de ser perfeitamente lisa. Se
atendermos & espessura correspon-

. dente aos diferentes tipos de papéls,

1 tendo am conta o processo de Fabri-
| cacho ou o acabamento [desde a ca-
landragem a0 revestimento)., encon-
tram-se diferengas, maesmo dentro do
praprio febrico, Para certas variadades
de papéis exige-se grande regularidade,
como, por exemplo, o3 papéis conhe-
cidos entre nds por couchd, ou papéis
para ilustraghes fotograficas, em qua
esta qualidade & necessdria & sua uti-
lizagho. De uma maneira geral, 8 ca-
landragem (operagiio de acabamento)
tande a uniformizar a superficie do
papel, aplanando-o & diminuindo-lhe a
ESpEssura.

Espessura de uma folha de papel,
de acordo com a norma portuguesa
(NP n® 770), é a distincia entre as
duas faces dessa folha madida nas
condiches indicadas nessa norma.

O impressor possui um parafuso mi-
crométrico, que pode utilizar a todo
o momento, para determinar a espes-
sura. No entanto, os dados do labora-
tério s8o mals precisos. Examplifigue-
mos:

A determinacio da espessura efec-
tua-se com um micrdmetro am que as
duas partes de contacto sio planas,
circulares, paralelas, sendo uma fixa
e outra mdvel. A mdvel tem uma su-
perficle da 2em® -+ 004 em® & axerce
uma prassdo de 1 kg/cm’, aproximadsa-
mente. Em cada amostra efectuam-se
duas medidas do masmo lado, a uma
disténcia, pelo menos, da 2em dos
bordos, em dols pontos gue distam,
pelo menos, 5cm. No caso das amos-
tras de ensaio, cortam-se tomas de
6 cmxB6ecm & efectua-ge uma dnica lei-
tura. A leitura & directa. O resultado
¢ expresso em micrones [0,001 mm).

O valor da espessura tem expressio
pela sua regularidade no perfil da fo-
lha, mals gue o seu proprio valor abso-
luto. Quer dizer: para o impréssor &
mais importanté o seu valor constante,
mesmo baixo, do que a sua variagdo,
ainda mals que o indice de lisura a
que 8 citacio do acabamento (eceti-
nado, friccionada). A espessura & um
dado essencial ao impressor para se
acautelar contra o risco da impressio
ficar em relevo no verso e para regu-
lar & pressdo e a escolha das tramas
admissiveis
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PAPEIS VELHOS

4 ASPECTOS ECONOMICOS E TECNICOS

A INDUSTRIA DE RECUPERACAO

Corversio em pasia das sobras da imprensa (didria e semanal) e dos jornals
lidos, primeiro por lavagem em pilha ou soltes. substitvida ulieriormente por uma
destintagem, nue pressupde a intreduedo no desinlegrador de produlos quimicos,
seguida de trés lavagens da pasta, branqueads depols em dgua axigenads, mas

fonte de poluicdo,

Conversio em pesta de cartdes velhos [de recuperacio, embalsdos e @
granel] por desintegrecio em polpa, sequide de um tratamento no centrifugador,
sendo mistureda a pasta obtida com a pasts semiquimica para fabricar um papel

para caixas,

Por M. Raoux

Desde sempre tém side utilizados os papéis velhos na
indastria do papel. Ere e € ainda a matérie-prima corrente
dos industrisis de cartdo para 2 camada interior & também
a matéria-prima principal de certas fibricas que outrora
usavam & palha.

0O desenvolvimento da imprensa e das embalagens de
toda a espécie aumentaram consideravelmente as recupe-
ragbes possiveis dos pepéls velhos e como, por outro lado,
as matérias-primas da inddstria do papel se tornaram, eo
mesmo tempo, rares e dispendiosas, a utilizagio dos papéis
velhos interessa cada vez mais aos fabricantes.

0 consumo de papel em Franca aproxima-se de 5 milhdes
da toneladas por ano (cerca de 95 kg/ano por habitante).
Cria, assim, um mercacdo de papéis velhos cada ver mals
importanta. A reqido parisiense e os grandes centros urba.
nos tornaram-se verdadelros «macigos= de matéria recupe-
rivel que correspondem aos macigos florestais procurados
pela nossa profissfo.

NEo sdo recuperdvels todos os papéls velhos (papéis pin-
tados, cartBes duros, simili sulfurosado. critall ...), mas a
recuperacio em Franga abrange apenas 33 % das toneladas
da papel utilizado. Ha virlas razdes para isso: recolha insu-
ficientemente organizada, espécles de papel mal separadas,
e talvezr ainda falta de meios técnicos para revalorizar esta
matériaprima & permitir uma reutilizacio mais generalizada,

Tados os aspectos daste problema serdio, penso eu, exa-
minados duranta as intervenches que se saguem, €, assim,
valto ao problema mais particular da nossa fébrica, respei-
tante & utilizaco das sobras, por um lade, e os cartbes
velhos canelados, por outro.

ABASTECIMENTOS
1.* As sobras
Sob esta denominacdo geral distinguimes trés categorias
de produtos:
8) As sobres de imprensa didria

Ma sua grande maioria, esies papéis sio de Impressio
tipografica & encontram-se no mercado sob a forma de ma-
cos atados com cordel [sisal). A recuperacho actual estd
na ordem de GODOt/més, das guais 2500t a 3000t na
regiio parisiense.

i2

Spb a forma de mago, de cerca de 15 kg, a manutengio
é custosa e a armazenagem em grandes quantidades pra-
ticamente impossivel.

E possivel ao fornecedor formar fardos destes magos,
mes isso auments o seu prago. O problema do sisal nem
sempre estd determinado. Por outro lado, a manutengio
e armazenagem de fardos de 400kg estio grandemente
facilitadas.

Em todos os casos, excepto o problema do sisal, & uma
matéria adequada. Devemos, no entanto, assinalar que al-
guns jornais tdm capas coloridas e que periodicamente
encontramos no interior do jornal uma separata publicitaria
impressa por helicgravura,

Precos actuais: 16 F em mages: 18 F em fardos.

b) As sobros da imprensa periodice

A grande percentagem destes jomais & impressa por
heliogravura sobre papel imitagdo couché ou mesmo sobre
papel couchd. Como acontece com a imprensa didria, pode-
mos encontré-los no mercado tanto em magos como ém
fardos.

Contém grampos € mais tinta. Sio fortemente carrega-
des, 0 que representa uma perda suplementar, Por outro
lado, 8 matéria-prima & de melhor qualidade.

Precos actuais: 10F em magos; 12F em fardos,

¢l dornais lidos

A maior parte das vezes estio em fardos, mas contém
de tudo: impressdo tipogrdfica, heliogrifica e offsef. A sua
limpeza & também menor. As perdas nesta calegoria s80,
por vezes, importantes.

Precos actusis: 15F em fardos.

2" Carties velhos
Incluimos nesta categoria apenas os cartbes cenelados.

a) Residuas de caixas

E a categoria mais limpa ¢ encontra-se habitualmente em
fardos premsados.
Prego: 23 F.
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Fig. 2—Esquema de destintagem dos pepéis-reluge 30/50 tfd
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b) Carties de recuperscdo em lardos

E a categoria menos limpa, onde todas as surpresas sfo
possiveis, mas a sua armazenagem & manuten¢io s&o cd-
modas.

Prego: 18F

¢) Coarides de recuparacdo em macos ou g grane!

Esta categoria @ muitas vezes mais limpa do que a prece-
dente (salvo excepcho), mag, por outro lado, é agquela em
gque encontramoas humidade mais elevada (até 30 %). A ar-
mazenagem & impossivel @ a sua manutencio mals cara.

Prego: 17F em magos; 16F a granel.

E preciso notar, enfim, qua, em melacio As categorins b)
e ¢). a8 encontramos, com maior frequincia, complexas,
constituidas por alecatrfio, ceras, pldstico, necessitando uma
depurago mais activadasou particular, exigindo por vezes
instalaghes modernas e onerosas.

TRATAMENTO DE PAPEIS VELHOS
0s de refugo
Com o fim de utilizar os papéis de refugo em certas qua-
lidades de papel branco ordindrio com elevada parcentagem
de pasta meclnica, experimentdmos. com material exis-
tente na fdbrica, lavar a pasta de jornais velhos e depois,
mais tarde, destinté-la.

#) Lavagem dos papdis de refugo [ver fig. 1)

Carregamento @ m@o de uma pilha desagregante traba-
lhando em continuo com o fim de raetirar o cordel de sizal,
Despilhagem ficil. Uma sdé passagem por um moente lava-
dor. Com uma boa diluico &4 entrada chaga-se a ganhar 1 ou
2 pontos de brancura (47-49). Consumo de égua: 25m’
por tonelada. Perdas: cerca de 15 %. Mao-de-obra: um ho-
mem por servigo. Poténcia: 100 kW por tonelada.

——-_—=—
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b Destimtagem dos papéis de refugo (ver fig. 2)

Carregamento dos fardos sobre um tapete alimentando
um desintegrador que trebalha em descontinuo. O homem
afacto ao desintegrador abre os fardos sobre o tapate & con-
trola a limpeza,

0 enchimento do desintegrador faz-se com dgua quente
[40°-50°] e juntam-se os produtos de destintagem antes do
principio do carregamento dos papéis velhos [evitar a as-
puma). Come no caso precedente, a desfibragem ¢ fécil;
submete-se entdo a pasta a trds lavagens sucesshvas, utl-
lizando as dguas de despejo em contrecarrents, E impor-
tante regular bem a diluiclo & entrada de cada lavador.

Ganho de brancura: 4 a 8 pontas (53-57).

Consumo de dgua; 80 m’ por tonalada.

Perda em fibras: 20 %.

Poténecla absorvida: 150 KW por tonelada.

Utilizdmos um certo nimere de produtos para facilitar
a destintagem:

1. Antharox GO 670 vendido por Sacli na dose de 04 %
da tonelagem tratado com 4% de metassilicato;

2" Remcopal 6110 vendido por Guerland, a masma pro-
porgéo que o antharox com metassilicato;

3.7 Produto americano vendide por Monsanto, na base
de 1.2% com 1 % de soda.

Os resultados com estes produtos foram muito semelhan-
hlas. talvez com ligeira vantagem utilizando o produto ame-
ricano,

A pasta obtida depois das trés lavegens é facilmente
branqueda.

Primeiro se se acidifica a pasta com 50, em vez de sul-
fato de aluminio (cerce de 035 %), ganhase 1'/, ponto
de brancura.

Com 0.8 % de H.O. ganham-se 10 pontos;

Com 0.5 % de H:0. ganham-se 6 pontos;

Com 0.7 % de Gobablane (hidrossulfito), 4 pontos.

l Arila
1%

Empastadelra

|

|
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|

|
|
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Fig. 3 — Esquema do clrculto pera

Tina 4.5/5 % Agua de dilulglio

cartolinas e cartdes velhos 70/130 ¢/d
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Tendo em conta os resultados dos tratamentas que acabo
de indicar, & evidente que o processo de lavagem dd resul-
tados demasiado mediocres para permitir uma utilizacdo
impartante dos paréla de refuga,

Procuramos melhorar o processo, particularmente intro-
duzindo agentes espumosos na pasta diluida e procurando
gliminar 83 espumas que recolhlam a maior parte da tinta.
Ds resultados obtidos erem muito superiores, mas, infeliz-
mente, pouco seguros e levevam, em alguns momentos, a
grandes dificuldades na méquina,

Foi preciso voltarmo-nos pera a destintagem. Mas antes
de fazer investimentos imporlantes guisemos conhecer os
resultados, dos guais ja dei atréds o5 elementos. e sobre-
tudo conhecer as possibilidades exactas de abastecimento
e prego. Como ja Indiquel, para a regifio de Paris, o recurso
&. no médximo, de 100 t/por dia.

Metendo-nos no mercado, incitariamos 3 sublda da pre-
;05 ou aceitarfamos receber uga matéria heterogénea: jor-
naks lidos, sobras da imprensa periddica. Mo caso de au-
mento de prego, a rentabilidade deixava de ter interesse
e no caso de sbastecimento de mistura os resultados do
processe de destintagem, que vos indiquel, ndo seriam os
mesmos. E foi o que nos levou'a ndo prosseguir.

Todo o problema da polulglo ficava ainda por resalver,

0Os cartdes velhos

Quando nos pediram para abandonar o papel Kraft e fabri-
car um papel para caixas era normal, tendo em conta a
nossa situacio geogrifica. utilizar os residucs dos cartdes
velhos. Rapidamente os utilizdmos misturados com pasta
semiquimica gue nds proprios produzimos.

O descarregamento dos papéis velhos faz-se num hangar
equipado de um wvasto transporte horizontal. Em segquida,
um transporta inclinado leva o cartio para um desintegrador
continug. Esta alimentaclo ¢ automdtice a partir da tomada
de peténcia do motor do desintegrador (ver fig. 3).

O desintegrader estd equipado com uma cadela de cadl-
nhu@‘!:lara eliminagdo das grandes impurezas e de um crivo
farpado (ragger] para eliminacio de arames, corddis, plas-
tico e impurezes ligelres que se podem prender no cabo.

A evacuazio da pasta do desintegredor faz-se sem inter
EJ;@U depois de passar por uma grade com orificios de

m.

A pasta & diluida a 1 % para passar na caleira com res-
saltos, depois engrossada em 5 %. E aspirada para um cen-
trifugador, que acaba a sua purificacdo e a dilui,

Consumo de dgua: 25 m' por tonalada;

Perda em fibras: 15 %;

Poténcia absorvida: 110 kW por tonelada;

Peszoal: dols homens por servico; trés homens no abas-
tecimento,

E necessdrio limpar diariamente o desintagrador.

Papéis da rohage
Custo liguido per tanelads ' e
i Lavagem } iﬁ;‘r:

- |
Matéria-prima+perdas ......... 210 | 220 210
MEO-AE-0BTE .. icaviniiiisrmneiosinns 12 50 24
Manutenglio .....ccoorvieerrriimnans 4 20 17
Amortizacdo ........ i) Tk - 40 15
Electricidade  ..................... G4 98 6.5
IV R S R s R 16 | 4.2 1.7
WEPOE  ovvcniciciniienensionnnes - 336 -
Produtos quimicos ............... - 40 -
Brangueamento .................. = 20 -
Gastos parais .........cooeeveeees 10 10 i0

244 | 4474 | 2727

A conclusio tirada destas experiincias & a de que se
o interesse dos papéis velhos € certo, os problemas |evan-
tados pela sua utilizacdo, que & cada vez maior, ndo estdo
aincda todos resolvidos: o prego, a recolha, a escolha e o
moda de os tratar confinuam a ser assuntos que todos
gostariames de ver abordados hoje em dia.

(=Atips, wol. 28, ne* 5 do 1972. — Pupblicade com mutorizaclo da
Asgociation Techrique de |'Industrie Papetidre — Franca.)
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EMCRES DRESS, 5. A.

Tintas de Impressiao para:

Ofiset, Tipogralia, Flexografia, Rotogravura
e Serigrafia

Tintas de impressio para Offset Web e Heatset

MINNESOTA aM
Chapas préd-sensibilizadas e produtos Offset

SANDVIK
Léminas para corte e vinco

JACOUES LEPICARD

Pd antl-repintagem Maculps e produtes aul-
liares de impressdo

PRODUTOS MAG

Reveladores, fikadores e produtos auxiliares
para chapas pré-sensibilizadas da qualquar
marca; recuperadores do cauchu

KIMOTO AG

Pelicula Clear Basa Pollyester para mantagem
(antiestética & antinewton)

Palicula Paolvester para mascaras

Peliculas para desenho e cartografia

I. M. C.
Cauchus compressiveis para Offset

LEOMNHARD KURZ
Peliculas para estampar a quente

FRITHOF TUT2ZSCHKE
Mangas para molhadores Oflset

FAUL LEIBINGER
Mumeradores para imprassio

MATINGRAFE

SOCIEDADE DE REPRESENTACOES
E ABRTES GRAFICAS, LIMITADA

R. RAMALHO ORTIGAQ, 39 DeE
TELS. 44102.44173 - LISBOA
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FORMACAO PROFISSIONAL

A qualidade tipografica:
SABE O QUE E?

Jean Chaumely

16

— Por favor, um autor fez-me uma
pergunta, por causa das llustracbes do
seu artigo: A revista & impressa tipo-
graficamente ou em offset?

— Em offset, minha senhora.

A revista terla side impressa tipo-
graflcamente e eu estarla ainda a0
telefona, tentando deshastar a golpes
de machado a floresta virgem de uma
ignoréncia total.

Alguns dias antes tinha tido ocasifio
de discutir, com profissionals, sobra
a qualidade da composic@o programada
(ou eutomética ou por ordenadar). Os
partidérios da tradigho defendiam sa-
biamente o valor dos cortes, a regu-
laridede dos espagos entre as pale
vias, etc.

E comparava-se, sem se dar conta,
a Renault 5, produto industrial, & Dion-
-Bouton, produto artisticamente artesa-
nal. Porque a composiglio programada
& um produto industrial com o masmo
titulo — infelizmente — que a compo-
sicio lindtipo ou mono actual, prove-
niente das macs agéis e da ciéncia
profissional dos operadoras e dos téc-
nicos de teclado. Seis ou sete cortes
de palavras sobrepostas? Cortes sus-
peitos? (Motemaos isto, na primeira li-
nha de um artigo sobre um bringuedo:
«Apresentamos aqui uma méguina para
brincar a0 condutors] Espagos mal
squilibradas?

O ordenador, irracional e discipli-
nado, tentard sempré compor o menos
mal possivel em fungio do qua |ha
ensinaram — & que & incapaz de es-
quecer, mesmo Se 0 s=quisesses. Mao
infringird uma regra tipogréfica senfio
para melhor respeitar uma outra, por-
que néo tem melos para decidir de
outra forma.

A composigio modérna néo tem ou-
tra escolha além do deixar andar dos
homens & a limitagho das méguinas.
Por quit nio aceitar j4 a morte de uma
tradicio que tinha — talvezr — a sua
razéo de ser?

Pois, apesar de tudo, a quem slo
destinados os textos compostos? A
essas minuclosos iniciades (uma outra
expresséo, relacionada com moscas,
vinha-me & penal gque somos oU 4035
felizes Ignorantes dos mistérios da
tipografia?

O fim das zincogravuras

Até onde vai a ignorBncia? Els um
pxemplo:

e«Hoje, ndo hd nada de comum entre
o livro vulgar, cujas ilustraghes, por
meis perfeitas que sejam, sd0 repro-
duzidas por fotogravura, fototipia, tri-
cramia, ou offset, & o livro de quali-
dade para o qual se exigam processos
originais de gravura.=

Qual a origem daesta frase? De um
dos numerosos estudos publicados so-
bre o livro nos fins do século XIX?
De uma conferéncia de algum univer-
sitdirio detido em velhas recordagbes?
Mio. Da introducio da obra de Robert
Brun, Le Livre Frangais, excelente no
plano histérico, cuja primeira edigio
data de 1969 ... época em que jd hd
muito tempo tinham sido quebrados
oz zincos da Gltima tricromia sobre
o timulo do penditimo fototipista,

Assim, a qualidade tipogréfica ...

[Caractire, Agosto/Selembro, 1874.)
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A Palavra

Ao te bastou cantar nos ritmos dos Poctas,
O Palavra | Nem ser, em gritos ¢ em clardes,

12

A verdade a fluir nas vozes dos Profetas
— Flecha de luz rasgando o olhar das multidGes |

Nio te baston descer dos libios dos ascelas,
Secreta, a consolar chorosos coragbes. ..

Nem quedar-te oragio para as almas inguietas,
Nem volver-te alegria e sonho nas cangies|

Quiseste ser eterna e alcangar o Futuro...
Mas, ail gravada em pedra e inscrita em bronze duro
S6 conseguem prender-te a insefrida ambigio.

Ah! ger livre e partir 4 conquista do mundo ...
—E nas asas do livro eis que o Verbo fecundo
Voa, paira, semela—e € Vida em gestaglio ]

Joko pe Barros.
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Prosseguindo no estudo de trabalhos gue inicidmos no
nimero antarior desta ravista, voltemos & apresentar um
dos motivos [d inseridos, mas agora com o resultado obtido
na impressho final a trAs cores.

Para chegar a este ponto é fundamental assoclar dois
aspectos essenciais de trabalho de equipa: a preparagio
e m:fr—:rl&nuia técnica do operador fotografico e do respon-
séval criativo da obra que se pretende executar.

E multe impartanta que o profissional criative respon-
sdvel, guendo solicita a colaboragio do fotdgrafo, exponha
com clareza o efeito que pratende obter, para que éste se
integre bem no espirito da mnngpﬁnﬂfrﬁﬂca do trabalho.

Mo entanto, a colaboragio do fotdgraio tem de assentar
numa margem de liberdade de acgiio nas operagies de
cémara escura, pois sd deste modo e por meio de diversas
repeticies das peliculas & executar nas diversas fases serd
possivel verificer qual o melhor resultado a utilizar.

Dascravemos a saguir o processa do trebalho que aqui
apresentamos.

A imagem a trés cores que rasultou cofal Sblugde final. . .

¢ composta por sobreposicho das Imagens & preto s branco
Uma imagem a tons continuos:

Uma imagem & alto contraste;
Uma imagem & tom em linha.

Wa montagem para a impress8o em offset, estas Imagens
foram executadas com variegies de dimensio, para provo-
car ¢ desacerto Intencional gue traduz assim o grafismo
que a tricromia nos oferece.

Oueremos aqui delser uma referéneia especial para as
técnicas da litografia que estiveram bem dentro de todo
o processo e que garantirem o dptimo trabalho conseguido.

Material wtilizade para executar os negativos originais:
peliculaz Agfa O-81-F @ N 31-P & ravelador Aodalith, liquido.

Trabalho encomendado para ilustrer uma brochura D. C. T.

Layout: Insignia.

Fotografia: Estidios Grafls (Jorge Alves).

Fotolitos: Lite Progresso — Porto,
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[Imprensa
Nacional

ACTIVIDADE DE UMA CASA IMPRESSORA

VOL. |
1768 - 1800

Imprensa Nacional — Actividade de Uma Casa Im-
pressora. Direcgdo do Dr. Pedro Canavarre, com
a colaboragio das Dr.* Fernanda Maria Silva Gue-
des, Mergarida Ortigdo Ramos e Maria Marques
Calado.

Lisboa, 1975, 255.¢cm, 522 p., il

[...]1 O alvard que institui 8 Régia Oficina Tipe-
grafica mostra uma nitida intengho de formar uma
casa impressora cuja constituicio estivesse arti-
culada com a de outras instituigbes @, ao mesma
tempo, participasse do esquema administrativo pro-
pric a um regime absolutista, isto &, vinculando-se

directamente ao drgdo central, [...] A Imprésséo
Régia tinha um papel a cumprir na reforma admi-
nistrativa levada a cabo pelo marqués de Pombal
g nido foi apenes mais uma oficina tipogréfica da
época. [...]
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5 CONCORDANCIAS

Quem esthver a escutar atentaments pesscas a faler
notard que na maioria dos casos nas frases pronunciadas
nfio ha concordincia do sujeito com o predicade ou do adjec-
tive com o correspondents substantiva, Isto deve-se, prin-
cipalmente, ao fecto de haver a preocupagdo de transmitir
as idelas, o que faz alvidar a gramatica.

Na linguagem falada estas erros sdo admissiveis. Porém,
na escrita o caso & diferente: & necessdrlo ebservar rige-
rosamenteé as regras gramaticais para o texto ficar em por-
tuguds correcto.

Regra geral, o verbo concorda em nimero @ pessoa com
o sujeito & o adjectivo em género & nMimero com a subs-
tantivo. Mas quando o sujeite ou o substantive € compasto,
como se faz a concordincla? O srtigo deste ndmers de
Pralo ¢ dedicado a esclarecer as dividas sobre este assunto.

Concordiineia do adjectivo com o substantive

1.* Substantivo simples:

#) Regra geral, o adjectiva concorda com o substantivo
a que se refere em género e nimero: O endar € elto.
A moradia & bonita. Os andares sdo alios. As moradias sdo
bonitas;

b) S8 o adjactive represanta o género neutro latino, em-
prege-se a forma masculing: € preciso paciéncia;

£) Um substantivo no plural pode 1er dois ou mais adjec-
tivos no singular, desde gque estes representem as partes
en;.‘quaj o plural se desdobra: Os conselhos adminisirativo
e liscal:

o] Quando hd uma expressio de tratamanto reverenciosa,
coma Sup Majestade, Vossa Exceléncia, Vossa Senho-
rig, etc., o adjective concorda com o género da pessoa a
quam sa dd esse tratamento: Sva Majestede & justiceiro
ise se referir a um homem), ou justiceirs (se sa referir
& uma mulher);

e] Com o pronome vds, referindo-se a uma dnica pessoa,
o adjectivo fica no singular & concorda com o género dessa
pessoa: Vs sois trebalbader (ou trabalfiadora). Com o pro-
nome nog, em condigbes idénticas, usa-se o plural, concor-
dando com o género das pesscas: Nds flcdmos assustados
[ou essustedas).

2" Substantivo composto:

2) S2 os substantives sio do mesmo género, embora no
singular, emprega-se o adjectivo no plurﬂ & no género dos
substantivos: O homem e o rapaz sho altes. As mulheres
e & raporige sdo altas;

PRELD — SETEMBRO/QUTUBROD — 1974

b) Se os substantivos sio de géneros diferentes, embora
no singular, empregase o adjectivo no plural masculing:
O homem & & mulher 550 aitos;

c)] Sa o adjectivo precede mals de um substantivo, con-
corda em génern e Numens com o mais proximo: Estas jdlas
1ém pouco valor @ estimagdo.

Obgervagio. — Nunca tomam & forma feminina os adjec-
tivas numerais cardinais quande empragados em wver dos
ordinaig: Sdrie guatrocentos. Peging doze.

Concordiineia do verba com o sujeito

1. Sujeito simples. — Neste casa o verbo concorda com
¢ sujeito em nimero e pessoa: Eu comprel Iivros. Eles com-
praram livros.

2 Sujeito composte. — Mo ganeralidade, o werbo vai para
o plural: O homem e a mulher sdo casedos. Fica, porém,
no singular nos seguintes casos:

a) Quando os sujeltos representam & mesma pessoa ou
coisa ou graduagies da mesma ideia: O mew fitho, o mev
herdelro, estd quase & alingir 21 anos;

b) Quando os sujeitos estdo reunidos por uma palavra
comoe nada, aingudm. tudo, etc: Ameacas, pedidos, casti-
gos, tedo era inotil;

¢} Quando o verbo se rafere apenas & um dos sujeitos
da frase: O José ou o Jodo subird de categoria, Empraga-se,
porém, o verbo no plural quande se refere aos virios sujei-
tos a0 mesmo tempo: Nem o Josd nem o Jodo serdo
momesdos dpara oz lugeres de chefe:

o] Quando os sujeitos sdo infinitivos: Ler e escraver far
parte da educacdo:

g) Quando vérios sujeitos tém como apasto as axpres-
sbes cada um ou cada gual, referirdo-se o verbo a elas:
Patrdes e empregadas, ceds um disculis o novo contrato
de trabalio.

Observagies:

a) Sa um colective, servindo de sujeito, tiver um adjunto
plural regido da preposicio de, o verbo concorda com o
colectivo: A afcateis dos lobos fof encontrada esfaimada,
A mgior parte dos funclondrios estave de acorda:

b) Se uma cragho & introduzida por quem, o verbo wvai
para 8 3.° pessoa do singular: Fui ey guem escreved ao
Minlstro;

c) S2 uma oragio @ Introduzida pelo pronome relativo
que, o verho concorda em pénero 8 pessoa com o antace-
dente a que o relativo se refere: Comprel wm prédio, que
eslava quase promto;
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Muller Martini

Maquinas de algar (livro)

Maquinas de encasar, coser e cortar (revista)

Méquinas de encartar

Méaquinas de meter em capa

Maquinas de coser a linha (manuais, semiautomaticas e automaticas)

Méquinas de agrafar de uma e duas cabegas manuais

LINHAS AUTOMATICAS PARA ENCADERNACAO

LINHAS AUTOMATICAS PARA EXPEDICAO
MAQUINAS PARA IMPRESSAO DE FORMULARIOS EM CONTINUO

MAIS DE 150 UNIDADES INSTALADAS EM PORTUGAL

REPRESEMTAMTES :

RAFDPEL

MAQUINAS <« TINTAS « TIPOS E TODOS
PORTO =« LISBOA OS5 ACESSORIOS PARA A INDUSTRIA GRAFICA
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2215 — Papal para cartografia — Pa-
pel de impressdo, isento de pasta me-
chnica, fortemente colado, eventual-
menta resistante em himido, possuindo
boa resisténcia mecdnica, em parti-
cular ao rasgamento, & dobragem e &
abrasio, e uma grande estabilidade
dimensional .

2216 — Papel cem por cento palha —
Papel ou cartdo fabricado a partir de
pasta de palha crua, com excluséo de
qualquer outra pasta. E geralmente de
cor amarala.

2217 — Papel sem cinzas — Papal
que deixa um residuo desprezivel apds
combustio completa.

2218 — Papel sem cala— Papel su-
porta preparado tendo em vista uma
colagem superficial ou uma impregna-
caon.

2219 — Papel colado — Papel que so-
frew a operagdo de colagem ([veja-se
8 secgio 2.74).

2220 — Papel colorido nas duas fa-
cas — Papel ou cartdo cujas faces fo-
ram coloridas intencionalmente durante
a fabricagdo.

2221 — Papel coloride numa face —
Papel ou cartho de que uma das faces
fol Intencionalmente colorida durante
a fabricacio.

2222 — Pape| para condensador —
Papel leve, isolador, apropriado para
ser utilizado como dieléctrico em con-
densadores eléctricos.

2223 — Papel contracolado — Papal
ou cartio gpds 8 operagio de contre-
colagem (vejs-se a secgho 2.80).

2924 —Papel acouchés — Vaja-se
«Papel estcado~ (secclo 2.232).
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O PAPEL

NO CAMPO DA NORMALIZACAO

TERMINOLOGIA

Prosseguimos na enumerscde dos termas mais correntes adoptado pela Norme
Proviscria P-582, estudads pela Comissdo Técnice Portwpuesa de Normalizagdo

de «Papel g Pasta. CT-0.

Como scentudmos na ndmero anterior, esta norma destine-se a cstabelecer
& a definir vma série de termos préprfos das indistrias de celulase e do papel.
Nos proximos nimeros continuaremos @ dar conta sos leitores de Prelo das
normas jé publicades sobre pspel, tentando explicar os objectivos de cads uma

delas.

As normas portuguesas @ estrangeiras sda adguiridas na Inspeccio-Geral dos
Produtes Agricolas e industriais, Avenids de Berna, 1, Lisboa-1.

2.225 — Pape! crespado — Papel sub-
metido a uma operagdo de encrespa-
menta [veja-se a seccio 2.93).

2225 — Papel cristal — Papel forte-
mente calandrado obtido a partir de
pasta muito refinade; € tramslicido,
eventualmente colarido ou opacificado
na massa (vejase a seccio 2.185),
muito liso, muito brilhante sobre am-
bas as faces » multo pouco permedvel
as gorduras.

2927 — Papel para duplicador a &l
cool — Papel que possui resisténcia
suficiente & absorgio do éalocool fpa.ra-
permitir a producao de cdpias fecil
mente legiveis quando se utiliza um
duplicador a alcool.

2226 — Papel pera duplicador de
cera— Papel com bastante mdo (vela
-se @ seccho 2176), suficientemente
opaco, apto & ser imMpresso por ceras
sobre uma ou duas facas.

2 220 — Papel diplex — Papel ou car-
tio constituide por duas camadas fibro-
sas unidas entre 51 durante a fabrica-
gao, no estado hdmide, sem interven-
ciio de adesivo (veja-se a secgiio 2.29).

2 730 — Papel doplice — Veja-se «Pa-
pel diplex- [sec;io 2.229).

2931 — Papel para embalagens —
Papel de resistdncia suficiente e de
caracteristicas apropriadas para con-
ter, proteger ou apresentar os produ-
tos a embalar.

2232 — Papel estucado — Pepel sub
metido & operacio de estucagem [vaja-
-5@ a secGEo 2.111),

2233 — Papel faixado — Veja-se «Pa
pel avergoados (secgio 2.205).

2234 — Papal fduciario — Papel que
comporta marcas de identificagio des-
tinadas a evitar fraudes,

2235 — Papel filiro — Papel apro-
priado para realizar uma retengéio se-
lectiva das particulas &m suspensdo
num fluide su numa emulsdo e dotado
de uma fraca resisténcla ao escoe-
mento dos fluidos.

2996 — Papel para fios — Papel de
resisténcia & traccdo particularmente
elevada na direcedo de fabrico apto
&4 torgho, dastinade 3 fabricacho de
fios & de cordéis de papel.

2237 — Papel em folha — Papel ou
cartiio apresentado em folhas nem do-
bradas mem enroladas.

2,238 — Papel friccionado — Papel ou
cartho de que spenas uma das faces
foi tornada mais unida e mais bri-
Ihante por prassdo contra um cilindro
metélico polide e aquecido, perten-
centa a0 dispositive de sacaigam da
méquina de papel. A outra face do
papel ou do cartio conserva um as-
pecto relativaments rugoso,

2.239 — Papal de fumar — Paps| leve
[vela-se a seccho 2.191), ndo colado,
padendo conter cargas [veja-se @ sec-
cdo 2.33) efou aditivos destinados a
adapter a sua combustibilidade & do
tabaco, resistente & rasgagem & ao
amarrotamento, adequado ao fabrico de
cigarras.

2.240 — Papel gofrado — Papel que
safreun a secio da gofradora (veja-se
a8 seccio 2.146).

2.241 — Papel ada — Papel que
levou numa das faces uma camada de
cola. E, por exemplo, o caso do papal
para selos e etiquetas.

PRELO — SETEMBRO/OUTUBRO — 1974



2242 —Papel de grande permanén-
cla— Papel de elevada resisténcia so
envelhecimento (veja-se a secgio 2.103)
@ qua se destina a preparar documen-
tos que devem ser conservados du-
rante multo tempao.

2.243 — Papel higiénico — Papel des-
tinado a usos sanitdrios.

2.244 — Papel ignifugo — Papel que
sofreu um tratemento para lhe confe-
rir um reduzido grao de inflamabili-
dade [vejs-me a secclo 2.159) e/ou
!?nflzgg;huaﬂhilidada (vaja-se a secgio

2245 —Papel imitagio ggtucado —
Papel com um teor em carpas muito
alto e fortemente celandrado, com o
fim de imitar a superficie do papal
estucado (vela-se a seccho 2.232).

2246 — Papel impermedvel &s gor-
duras — Papel que nfio so deixa pene-
trar apreciavelmente pelas gorduras
(vejam-se as secches 2.274 e 2.304).

2247 — Papel Imprall;nudo — Papel
ou certin embebido de um produto
conveniente ao fim em vista.

2248 —Papal isolador — Papel ou
cartéo fabricado com o intulto da dili-
cultar a transmissio de certas formas
de energla, por exemplo: calor, som,
alactricidade.

2.249 — Papel isolante — Papel ndo
colado, neutro, que apresenta uma ele-
vada rigidez dieléctrica.

22350 — Papel pera isolantes estrati-
ficados — Papal néo colado, neutro, que
apresenta uma elevada rigidez dieléc-
trica, destinado & fabricagio de iso-
lantas aestratificados.

2.251 — Papel para Jacquard — Papal
ou cartio dotado de um elevado grau
da estabilidade dimensional, capaz:

a) De ser furado sem deformagio
nem distorgiio;

b) De resistir convenientemente
por ocasidgo da sua wutilize-
cio posterior sobre um tear

Jacquerd,

2.252 — Papel jornal — FPapel desti-
nado & Impressdo da jornals.

2.353 — Papel «Krafts — Papel, de re-
sisténcia mecfinica elevada, fabricado
a partir de pasta crua quimica de ma-
deiras resinocsas pelo sulfato.

2,254 — Papel «Kraft» branqueado —
Papel fabricado a partir de pasta Kraft
branqueada.

2.255 — Papel laminado — Papel ou
cartio passado numa méguing ade-
queda para lhe conferir uma espes-
sura regular,

2,256 — Papel laminado por placas —
Papel cuja superficle recebeu um ele-
vado acabamento por tratamento numa
calandra de fricgio por placas.

2257 — Papel listrado — Papel que
possui marca a ua constituida por
linhas rectas paralelas & muito afas-
tadas (designegio antiga: «bétonnd.).

PRELO — SETEMBROC,/OUTUBRO — 1874

2253 — Papel lustro — Papel cuja su-
perficle apresenta um alevado grau
de acabamento obtide por melo de
uma calandra de fricgio (vejase a sec-

ciio 2.26), passando a folha entre os
ralos girando a velocidades periféricas
diferentes.

2259 — Papel para méguina de es-
crever — Papel suficientemente colado,
aprésentando grande resisténcia ao
impacte dos caracteres das maguinas
de escrever e destinado a ser usada
principalmenta como primeira folha na
dactilografia.

2.260 — Papel mata-borrio — Papal
com muita méo, destinede a absorver
completa e rapidamente o excesso de
tinta aguosa resultante da escrita.

2.261 — Papel mate — Papel que
aprasenta um aspecto rugoso sobre
as duas faces no final da fabricacdo.
Este termo implica que o papel nio
foi submetido & qualquer operagio de
acabamento [veja-se a secgio 2.2).

2262 — Papel para matrizes — Papel
ou cartdo um;mra maldar a forma
tipogrifica.

2.263 — Papel mesclado — Papel que
mostra um pequeno nimero de fibras
dispersas na sua superficie com uma
cor ou intensidade de cor diferents
do resto da superficie.

2264 — Papel miiltiplex — Papel ou
cartdo constituide por mals de trés
camadas fibrosas (veja-se a seccdo
2.4) unidas entre sl durante a fabri-
cagio, no estado himido, sem inter-
vancio de adesive. Duas ou mais ca-
n'lnagaa podem ser da mesma compo-
slcio,

2265 — Papel multiplice — Veja-se
«Papal miltiplexs [secgio 2.264),

2.266 — Papel nbo dcide — Papel que,
em principio, néo contém qualquer
gécido livre ou cujo pH, quando me-
dide nas condighes de ensaic norma-
lizado, & igual ou suparior a 7.

Nas aplicagBes comerciais pode per-
mitir-se uma acidez limite =ob esta
designagdio.

2387 — Papel ndo colado — Papal
que nio sofreu a operagio de colagem
(veja-ze a secclo 2.74).

2.268 — Papel ndo oxidante — Papel
fabricedo de tal maneira que estd
isento de pontos quimicos suscepliveis
de enferrujar metals ferrosos.

2.269 — Papel palha — Papel ou ear-
tho em cuja composicio predomina a
pasta de palha crua.

2270 — Papel para papelmoada —
Papel de impressdo, fiducidrio (veja-se
a seccio 2.234) e antifraude (veja-se
a secgdo 2.201), apresentando elevada
aptidfio & manipulagio & & dobragem.
e de grande permanéncia,

221 — Papel parafinado — Papel ou
cartdo impregnado ou revestido de pa-
rafina e/ou de outra cera qualguer.
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2272 —Papel de pasta mecinica —
Papel, cartolina cu cartéo em cuja com-
posicio de fabricagBo entre pasta me-
ciinica (vojase a secgdo 2.325).

2273 — Papel de pasta quimica —
Papal, cartolina ou cartio cuja compo-
sigio de fabricagio inclul apenas pasta
guimica (veja-se a secglo 2.333), po-
dendo, no entanto, conter uma pegquena
quantideds fortuita de outras pastas.

2274 — Papel pergaminho — Papal
que adquiriu pela acco do dcido sul-
firico uma textura continua. Esta tex-
tura confere-lhe uma rosisténcia ele-
vada & penetragio das gorduras e ainda
uma rasisténcia grande & desagrega-
cho pela dgua, mesmo fervente,

2275 — Papel puro trapo — Papal fa-
bricado na sua totalidade a partir de
pasta de trapo (veje-se a secglo 2.342)
podendo, contude, conter fortultamente
uma pequena quantidade de fibras as-
tranhas & composicho dos trapos.

2275 — Papel quimico — Papel re-
vastido (geralmente num Unico ledo)
por uma camada com pigmantas que

o ser transferida por pressao, utl-
izado para obter cipiaps simultneas
de um original durante a escrita ou
dactilografia.

2277 — Papel reforgado — Papel re-
forcado com fios ou com uma tela,
a fim de melhorar a sua resistdncla
macénica.

2278 — Papel reforcado duple — Pa-
pel ou cartio reforgado (veja-se a sec-
cio 2.277) formado por duas folhas ou
duas camadas fibrosas com uma arma-
dura de fios de gaze ou de tela.

2279 — Papel reforgado simplas —
Papel ou cartdo reforgado [veja-se a
secgdo 2.277] com gaze, tela ou ma
terial semelhante aplicado sobre uma
sd faca.

2280 — Papel resistente em hi-
mide — Papel tratade com o fim de
aumantar a sua resisténcia no estado
himido (veja-se a secclo 2.374).

2.281 — Papel raveslido — Papel so-
bre o qual fol aplicado um ligeira re-
vestimento (vejase a secclo 2.380).
a fim de reduzir o levantamento (veje-
-5@ a seccia 2.172).

2.252 — Papel para rolos de calan-
dra — Papel que se destina a formar
rolos de calandra par empilhamento
sob pressio.

Deve ser compressivel & apresentar
uma grande resisténcla ds temperstu-
ras elevadas.

2233 — Papel seco ao ar — Papel
seco naturalmente por exposicio ao
ar livre,

2254 — Papel seda — Papel lave,
maledvel, resistente, destinado geral
mente & ambalagem e & apresentacio
cuidada de ohjectos delicados. A gra-
megem (vejs-se a secGio 2.148) &
compreendida entra 12g/m’ e 25 g/m®

2.265 — Papel similissulfurizade —
Veje-se «Papel vegetal para embala-
genss [seccao 23041
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2286 — Papal para sobrescritos —
Papel de escrita de boa resisténcia
meachnica sobre o qual pode ser depo-
sitado adesivo conveniente, destinado
a0 fabrico da sobrescritos & de bolsas
pustalla [vejam-se as secgbes 222 e
2.385).

2287 — Papel sulfurizado — Veja-se
=Papal pergaminho= [secgio 2.274).

2268 — Papel supercalandrado — Pa-
pel tratado mecanicamente na super-
calandra (veje-se a seccio 2.388) tendo
por finalidade a obtengio de superfi-
cles mals unidas & mais brilhantes
que a3 do papel acetinado (veja-se
a seccdo 2.194). -

2.289 — Papel suporte para embala-
pem de alimentos congelados e sobre-
congelados sem contacto directo — Pa-
pal ou cartho de elevada résisténcia
mecinlca, tanto & temperatura normal
como @ baixas temperaturas, apto &
transformacio em materals de emba-
lageam para a conservacdo de alimen-
Lne congelados previamente protegi-

08,

2290 — Papel suporte para papéis
pintados — Papel destinada a ser re-
vestido, quer imprasso, quer revestido
@ impresso sobre uma face, ficando
a outra face preparada para receber
uma cola ou um outro adesive. Estae
papel deve parmitir as operagdes de
transformacio em papel pintade e de
aplicaciio sobre as paredes.

2291 — Papel suporte para papel fo-

— Papal de astrutura unl-

forme, geralmente resistente ao as-

tado himido, inerte do ponto de vista

dimensional e quimico, isento de im-

razas que possam alterar a emulsio
sansivel.

2202 — Papel suporte para papel
heliogréfico — Papel composto geral-
mente de pastas quimicas branquaadas,
colado, calandrado, de boa resist&ncia
& dobragem e ao rasgamento, Inerte,
lzento de ides metilicos susceptiveis
de contrariar o processo fotoquimica,
niptf:- para receber uma camada diazo-
tipica.

2293 — Papel suporte para papel
guimico — Papel leve ([veja-se 2.191),
de boa resisténcla mecénica, em espe-
clal & perfuracio, sem buracos, da
espessura regular, bem desempenado
[veja-sa a secodo 2.20), apto para rece-
bar uma camada plgmantada.

2,284 — Papel suporte protec-
céo de alimentos mngnladp::a sobre-
congelados com contacto directo — Pa-
pel ou cartio Isento de produlos de
naturaza a alterar ou a contaminar og
alimentos, possuindo uma boa resis-
téncla meclnica tanto a normals como
a baixas temperaturas, apto & trans-
formagiio posterior am embalagens,
com as caracterfstices nacessdrias, tais
como & resisténcia &4 penetragio de
corpos gordos, a imparmeabilidade ao
vapor de dgua e o fecho estanque.

2205 — Papel «stencils — Vejo-se
«Ceras [seccdo 2.64).

2.206 — Papal telado — Papel gofrado
[veja-se @ secgdo 2.240) imitando tela.
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2.297 — Papel translicide — Papel
que se deixa atravessar parclalmente
pala luz, mas através do qual os objec-
tos sd podem ser distinguldos wisual-
manta quando o papel estd em con-
tacto directo com eles [veja-se, por
exemplo, a secglo 2.303).

2.298 — Papel transparente — Papal
através do qual se podem ver os
chjactas, sinda que ndo estejam em
contacto com ela.

2,209 — Papel de trapo — Papal fabri-
cado essenclalmente a partir da pasta
da trapo [veja-se a secgho 2.342).

2300 — Papel triplex — Papal ou car
tio formacdo por trés camadas fibrosas
[vejase a secgdo 2.29) unidas entre
gl durante a fabricagio, no estado ho-
mido, sem intervengio de adesivo,
As camadas fibrosas exterioras podem
ser da mesma composicio.

2301 — Papel triplice — Veja-se <Pa-
pel triplexs (secclo 2.300).

2.302 — Papel tubos ou cones
téxtels — Papel destinado & fabricagho
de tubos ou cones utilizades em flaglo
para enrolar o fio.

2303 — Papel vegetal para dese-
nho — Papel translicido através do
qual & possivel seguir ou reproduzir
um desenho, @ destinado a este fim.

2304 — | vegetal para embala-
gens — Papel sem pasta mecnica, do-
tado de uma resistBncia elevada &
penatraclio de gorduras obtida por uma
elevada refinagio prolongada que deu
Igualmente ao Ip_:pﬂl a apar@ncia do
Pap-efl pergaminho [vejs-se a secgio
2.274).

2.305 — Papel veline (") — Papel que
ndo d nio tem as marcas designadas
par avergoado [vejam-se as secches
2.205, 2233 e 2.308) e listrado (veja-se
a secclio 2.257), como apresenta a sua
estrutura uniformizada pela accio de
um ralo.

2.306 — Papel avergés — Veja-so «Pa-
pal avergoadas (secgdo 2.205).

2.307 — Papel virgem — Papel ou car-
tio em folhas ou rolos gue ndo sofreu
gualquar transfarmacio (%),

23086 — Papeldo () — Cartéio fabri-
cado a partir de papéis velhos de baixa
qualidada e misturados.

2.30% — Papeléo revestido — Fapeldo
(veja-se a secgio 2.308) do qual uma
ou as duas faces exteriores séo de
mmpﬂf-lﬁo diferente da da camada
central.

2310 — Pasta — Materal celulésica
de estrutura fibrosa, de origem natu-
ral & vegetal, preparado para a fabri-
cacio do papel, da certoline e do
cartio.

2311 —Pasta de alto rendimento —
Certas varledades de pastas quimicas.

2312 — Pasta de bambu — Pasta
obtida a partir de bambus.

I M PR ERS A
° N\
M ALCIONA

NAO € PERMITIDA A

2.313 — Pasta pelo bissulfito — Pasta
quimica obtida por cozedura do vege-
tal numa lixivia bissulfitica.

2314 —Pasta — Pasta
cujo grau de brancura elevado resulta
da um tratamento quimico complemen-
tar (veja-se a secgio 2.337).

2.315 — Pasta pelo cloro — Pasta qui-
mica crua obtida palo tratamento su-
cessivo do vegetal com alcali e com
clorn.

2316 — Pasta de couro — Produto
obtido a partir d2 raspas de couro por
tratamentc mecinico ou macanc-gui-
mico, destinado & fabricacio de car
tho de pasta de couro (vejase a sec-
¢ho 2.53].

2.317 — Pasta crua — Pasta cuja cor
natural ndo fol medificada por qual-
quer tratamento especifico,

2.318— Pasta depurada — Pasta apds
depuragdo (veja-se a seccglio 287).

2.319— Pasta de ssparto — Pasta
abtida a partir de esparto (geralmente
SﬂpaL;anm‘sslma L ou Lygeum spar-
tum

2.320 — Pasta de Folhosas — Pasta
obtida a partir de madeira de falhosas.

2321 — Pasta himida — Pasta cuja
humidade & sensivelmente superior &
definida para as pastas secas,

2322 — Pasta Kraft — Pasta pelo sul-
fato proveniente de madeiras da resi
nosas destinada especlalmante & fabri-
caglio de papel Kraft.

2.323 — Pasta da linters — Pasta de
trapo obtida unicamente a partic de
limters.

2324 — Pasta de madeira — Pasta
obtida por processos diversos a partir
de madeira.

2325 — Pasta mecénica— Pasta
obtida a partir de madeira por melos
inteiramente mecinicos (por exemplo,
a accho de uma md).

2326 — Pasta mecénica parda —
Pasta de madeira obtida a partir de
toros estufados previamente pele va-
por ou pela dgua ferventa.

2.327 —Pasta moldada — Objacto em
pasta de papel moldada (™).

2.328 — Pastz de monocotiledd-
neas — Pasta obtida a partir de folhas
ou caules de monocotileddneas.

2329 — Pasta nitrossodica — Pasta
quimica obtida por tratamento do wve-
getal pelo 4cido nitrico, seguide da
um tratamento alcalino.

2330 — Pasta de palha — Pasta
obtida por processos diversos a partir
de palha.

2331 — Pasta de palha lixiviada —
Pasta obtida por cozedura da palha
gm presenga de um agente quimica,
geralmente um leite de cal ou outra
solugdo alcalina de fraca concentracéo.
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2332 — Pasta de palha macerada —
Pasta obtida por fermentagio da palha
impregnada de uma solugdo alcalina
sem aquecimento exterior.

2.333 — Pasta gquimica — Pasta obtida
por tratamento quimico do vegatal, ali-
minando a maior parte dos elementos
nio fibrosos. Geralmente, as fibras
obtidas separam-se com facilidade sem
que seja necessdrio recorrer a um tra-
tamento mecanico posterior,

2.334 — Pasta de resinosas — Pesta
obtide & partir de madeires de resino-
sas,

2.335 — Pasta seca — Past? que foi
submetida @ uma operagio de seca-
gem até atingir um baixo teor de hu-
midade fixado pelas convengBes.

2335 — Pasta seca ao ar — Pasta
cuja humidade estd aproximadamente
am equilibrioc com a atmosfera am-
blente. Comercialmente, este termo
designa pastas com 10 % de humidade.

2.337 — Pasta semibranqueada ("] —
Pasta cujo grau de brancura, menos
elevado que o da mesma pasta bran-
ueada (veja-sa a secglio 2.314), resulta
e um tratamento complementar mo-
derado de branquein,

2338 — Pasta semiquimica — Pasta
obtida por tratamento quimico mode-
rado do wagetal, eliminando apenas
uma parte dos elementos nio fibrosos,
completado por um tratamento mecs-
E]EH:I indispensével para separar as fi-

Fas.

2339 — Pasta pela soda — Pasta qui-
mica obtida cozedura do vegetal
numa lixivia &8 base de soda cdustica.

2340 — Pasta pelo sulfato — Pasta
quimica obtida por cozedura do vege-
tal numa lixivia contendo essencial-
mante uma mistura de soda cdustica
e de sulfureto de sédio e eventusl-
mente outros compostos sulfurosos.

2341 — Pasta pelo sulfitc neutro —
Pasta obtida pela cozedura das maté-
riss-primas fibrosas em presenca de
uma lixivia contendo um monossulfito.

2342 — Pasta da trapo — Pasta
obtida a partir de desperdicios téxteis
ou de téxtels usados de origem vege-
tal natural ou de linfers [veja-se a sec-
gdo 2.323).

2.343 — Permanéncia — Propriedade
que o papel possul de resistir a4 alte-
razdo nas suas caracteristicas quando
se proceda ao envelhecimento am con-
digies normallzadas,

2.344 — Permeabilidade — Aptidio de
um papel cu de um cartic em se del-
xar atravessar dpur um fluide, A per-
meabilidade é determinada nas condi-
¢hes de ensaio normalizeda (vejam-se
as seccpbes 2.345, 2346 e 2.347).

2.345 — Permeabilidade ao ar — Pro-

priedade gque o papel pode ter, sm
malor ou menor grau, de se deixar
atravessar pelo ar (veja-se a seccdo
2.344).
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2346 —Permeabilidade aos liqui-
dos — Propriedade que o papel
ter, em maior ou menor grau, de sa
delxar atravessar pelos liquidos [veja-
=@ a seccho 2.344),

2.347 — Permeabilidade ao vl?nr da
dgua — Propriedade que o papel pode
ter, am maior ou menor grau, de se
deixar atravessar pelo vapor de agua
[veja-se a secpdio 2.344),

2.348 — Pila — Conjunto mecénica
caracterizade fundamentalmente pela
existéncia de uma tina de circulagiio
e de um cilindro rotativa propulsor
destinado ao tratamento das matérias-
primes. Consoante os casos, toma a
nome de pila desagr?adurn (veja-se
a secclio 2.350), de pila desfibradora
[veja-sa a secclio 2.351), de pila lava-
dora (veja-se a secgio 2.352) ou de
pila brangueadora (vejase a secglo
2.349).

2349 — Pila brangueadora — Veja-se
=Pila lavadoras [sectdo 2352).

2350 —Pila desagregadora —Fila
sem platina cujo cilindro ¢ guarnecido
de l&dminas muito pouco cortantes.

Utiliza-se para desagregar folhas de
pasta, papdis velhos ou aparas.

2351 — Pila desfibradora [*) — Pila
cuja guarniche & constituida por pla-
tina e cilindro com léminas, utilizada
para l:lasagragar & cortar trapos, pas-
tas de trapes, estopas e outros des-
perdicios téxteis.

2.352 — Pila lavadora — Fila desagre-
gadora [veja-se a secgio 2.350) na qual
ge pode efectuar quer o branquea-
meanto, quer a lavagem da pasta.

Para a lavagem, um cilindro parfu-
rado, parcialmente submerso na pasta,
permite extrair o liguido em continua,

2,353 — Platina — Dispositive incluido
nas pilas (veja-ze a secgio 2.348)] cons-
tituido por léminas metélicas agucades
ou ndo am bizel destinadas a promo-
ver a abertura a/ou o corte das fibras
pela passagem destas entre a citada
plating & o drgéo rotativo.

2.354 — Poder abrasivo — Proprie-
dade que a superficie do papel possui
de causer riscos ou desgastes nas
superficies com que contacta,

2.355 — Poel —Separacio de
particulas de folha de papel seca por
simples agitacio ou friccéo,

2.356 — Parosidade — Volume de po-
ros e intersticios de um papel ou de
um cartio susceptiveis de seram
chaios por um fuido. A porosidade &
determinada nas condigfes do ensalo
normalizado.

2357 — — Deformacéo local
de uma folha de papel devida a uma
contraccio desigual que lhe confere
um aspecto ligeiramente amarrotado.

2.360 — Preparagio da massa— Con-
junto de tratamentos a que sio sub
metidas as pastas (veje-se a secgio
2.310) necessdrios para preparar a
massa (veja-se a secgdo 2.185) antes
da sua chegada & méguina de papel.

I M PR ERS A
° N\
M ALCIONAL

DISTRIBUIGEO GRATUITA. NAO € PERMITIDA A COMERCIALIZAGEO.

2.361 — Ouadro — Caixilho rectangu-
lar amovivel que se adapta sobre a
forma utilizada na fabricagdo manual
de papel e que se destina a impedir
que a massa se escape da forma.

2.362 — Queimado — Mancha ou
manchas ocaslonals de cor escurecida
ou mais cinzenta, devidas, por exem-
plo, & passagem do papel demasiado
hiomido na calandra.

2.363 — Rama de celulose — Produto
fibroso fofo de elevada extensibili-
dade, tendo propriedades absorventes,
obtido, por exemplo, pela sobreposicio
do divergas folhas fibrosas muito le-
ves, de textura solta, finamenta cre-
padas.

2364 — Recto (dos documentos pos-
tais) — Face sobre a gual & inscrito
o enderego do destinatdrio.

2.365 — Recto de uma folha — Pri-
meira faca de utilizaclo de uma folha
por oposicio ao verso, que & a se-
gunda lace.

2366 —Recto de um livro (") — Pé-
gina da direita de um livro abarto,
sendo a pdgina seguinte o verso.

2.367 — Refinagio — Tratemento me-
clinica da matérias fibrosas am pila
ou refinadores com o fim de modificar
algumas das suas caracteristicas fisico-
-quimicas para lhes dar as qualidades
necessdrias & fabricacio de um dater-
minado papel ou cartho.

2370 — Refinador — Aparalho dasti-
nado a conferir &3 pastas em suspen-
sio sguosa, por meios mecdnicos, as
qualidades necessarias & fabricagio de
um napel ou de um cartdo de caracte-
risticas determinadas.

Por exemplo: refinador cénico, refis
nador de discos, plla refinadora, etc.
[veje-se a secglo 2.357).

Esta aparelho &, também, utilizado
na fabricago das pastas.

2372 — Resisténcia ao amarrota-
mento — Propriedade que o papel pos-
sui de manter a sua resisténcia & trac-
¢fio depois de a folha ter sido dobrada
& vincada em condigies preceituadas.

2373 — Resisténcia & dobragem —
Resisténcla que o papel oferece a
quebrar quando repetidamente dobrade
pelo mesmo vinco ora num santide
ora noutro.

2374 — Resisténcia no estado hi-
mida — Relagio entre o valor de uma
caracteristica dada de resisténcia me-
chnica de um papel ou de um cartdo
no estade hamido e a que ele tinha
primitivemente no estado seco, resis-
ténclas medidas nas condighes de an-
saio normalizado (veja-se a secglo
2.280).

2375 — Resisténcia ao rasgamento —
Resisténcia avaliada pela forga, ex-
pressa em gramas, para rasgar uma
falha de papel.

2.376 — Resisténcia ao rasgamento

inicial — Resisténcia, expressa em gra-
mas, oposta pelo papel ao Inicio do
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rasgamento, quando a determinacio se
realiza sohre arestas FErfE[tEII'I‘iBF!l'H
aparadas de amostras normalizadas.

2377 — Rasisténcia ao rebenta.
manto — Resistiincia de um papel ou
de um cartdo expressa pela pressio
que provoca a rotura de um provele
nas condigbes do ensaic normalizado.

2378 — Resisténcia & rotura por
tracgdo — Forga que produz a rotura
de um provete de papel ou de cartie
submetido & uma tracgio exercida nas
suas extremidades nas cendipies do
ensaio normalizado, Exprime-se normal-
menta pelo comprimento de rotura
(veja-se a seccho 2.78).

L
2379 — Resma — Conjunto de qui-
nhentas folhas idénticas de papel.

2.380 — Revestimento — Deposigio
de uma camada de um produto sobre
uma face de um papel cu de um car
tdo,

2.381 — Rigidez — Aesisténcia que o
papel oferece a deixar-se encurvar,

2.382 — Aolo — Folha continua de pa-
pel ou de cartdo enralada schre si
prapria.

2383 — Rolo com nielec — Falha
continua de papel ou de cartio enro-
lada sobre um mandril ou casquilho,

2384 — Secagem ao ar — Secagem
da pasta, do papel ou do cartio, efec-
tuada palo ar,

A secagem em folhas ¢ geralmenta
efectuada ao ar livre, pendurando as
falhas.

A secagem & folha continuz é geral-
mente efectuada quer numa sala, quer
num tanel, por contacto com ar quente.

2385 — Sobrescrito — Recipianta
plana, em principio de forma rectan-
gular, obtido a partir de una folha de
papel. Esta folha & dobrada de modo
a dar um recto liso e um verso for
mado por guatro abas que se sobre-
pbem. Geralmente trés destas abas
(mas por vezes somente duas) sfo
coladas entre si. A quarta aba, colada
ou néo, serve para fecho. Esta quarta
aba pode ser disposta quer sob o lado
grande (sobrescrito), guer sob o lado
pequeno (bolsa) (veje-se a seccho 2.22)
do recténgule. O recto pode comter
uma janela tranparenta.

2386 — Sobreserito-carta — Objecto
de correspondéncia destinado a cir-
cular fechado, formada por uma folha
de papel opaco, no qual o texto da
correspondéncia & escrito apenas numa
face. A folha é dobrada, geralmente
uma idnica vez, deé modo que o texto
ascrito fique no Interior, & & fechada
EIH MErgens au pestanas que rece-

ram um ravestimente de produto
adesivo apropriado a esse fim.

Uma das faces do sobrescrito-carta
fechado & destinada ao enderego do
destinatério, & franquia e &s indicagbes
de servigo,

Existe, eventualmente, um picotada
para facilitar a abartura, por separa-
gﬂam. da borda colada da parte dtil da

8,

As caracteristicas do papel utilizado
devemn permitir que o scbrescrito-carta
apresente as propriedades exigidas pe-
los servicos postais.
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2387 — Sobrescrito-carta ilustrado —
Objecto de correspondéncia contenda
ilustracées e de que uma zona é& re-
sarvada ao texto da correspondfneia.
Dispde de um meio de fecho de modo
que, dapois de dobrado, uma das faces
exteriores figue total ou parcialmente
livra para receber o enderega do daes.
tinatirio, a franquia ¢ as indicaches
de servico.

2388 — Supercalandra — Calandra na
qual certos rolos séo de folhas de pa-

| especizl comprimidos e outros de
2rro.

2.389 — Supercalandragem — Calan.
dragem acentuada efectuada geral-
mente fora da médquing, com a finali-
dade de se obter um papel suparca-
landrade (veje-se a secgac 2.268).

2390 — Suporte — Papel ou cartio
dastinado a ser transformada por estu-
cagem (veja-se a seccdo 2.111), im-
pregnagao ou revestimento [veja-se a
seccao 2.380).

239 — Tira — Parte da folha reti-
rada durante 8 manipulacio cujas di-
mensdes, muito embora inferiores as
dimensdes encomendadas, sdo suficien-
tes para permitirem uma uotilizagio
posterlor sem ser o reenvio ao cir-
cuito de Fabricagin.

2.392 — Toque — Propriedade que o
papel possul de produzir ruido quando
sacudido.

2.393 — Unfformidade — Grau da re-
gularidade na distribuicio das subs-
téncias gque constituem o papel, no-
meadamente as fibras.

2.394 —Vergbes — Fillgrana continua
formadsa por linhas paralelas muito pro-
ximas, geralmente associadas a linhas
espacadas dispostas perpendicular-
mente as primeiras.

2.385 — Verso — Face de uma folha
oposta a0 recto [veja-se a secgho
2.365).

") Dwfiniclia 150:

Papel ndla awergoado. A dolinigBo ofi-
clal, em franeds, & a seguinte: «Papier
na présentant pas do vergoures.s

[¥] Hesta texto entonde-sé por «lransforma-
G¢lo= ns operachas que sdo, por exemplo, cfec-
tuadas numa tipogralin, rum transformador, ofc.

(7] Definighs 150:

Cartho fobwizado em méquina continua,
o partic da papdis volhos. de bolxa qua-
Hdaie, mistursdos. E usedo com ou sem
camada de eobertura de diférente com-
poaigho, quar numna, guer em ambas as
|

(4} Géralmeonte ostos objectos sho sonhoels
dos sob o designecio ereciplentes om  pasta
de papel moldadas, -pcessdrios om pasta de
papal moldedas, ale.

('*) Tende am vista a impraticabilidade de
precisar limites gue distingam esta pasta da
pasta branqueada, considerou-se csaeacizl dei-
xar esta deflinigio 1o wvaga guonin possival.
Muma fasé mais odiantads da fécmica thver
sojs passivel indicar limites.

) Definighe 150:

Mequine com o sem plalina & com
um cllindro guarmecido por liminas ecr-
tantes. € utilizada para desagregar folhas
de pasta ou papel velha, trapos. pasia de
trapas ou  outros  desperdiclos  tdatels,
E?:llbﬂ'lﬂhdﬁ-ﬁ! AUMS radss om SuSDens
slin.

["] Aplica-se Igualmente nos esdemos. jor
nals, elo.

acelalux

ACABAMENTO DE
PAPEIS. LIMITADA

ao servico
da indistria
grafica
PLASTIFICACKO
ENVERNIZAMENTO

TRAY. DE 5. BERMNARDING, 21-23
TEL. 597 212 LISEOA-]

SACOPEL

LIMITADA
PAPEIS
E CARTOLINAS
PARA AS

ARTES GRAFICAS

D.fslriﬁul-dnra: dos papéis
de escrifa de alta categoria:

u«Eden Grove Bonds

uBear Bonds

ESCRITORIO
Rua do Arco (2 5. Mamede), 49, /¢

Armazém:

Rua do Arco (a 5. Mamede), 56
LISEOA-2

Teleks: 660397, 673306 e 6682 96
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CONSULTORIO TECNICO

um quebra-cabecas para
0s impressores «offsetistass

19— Transportes e opHe — As emul-
sbes sansiveis

Mio estio em ceusa neste artigo as
chapas pré-sensibilizadas. O pH da ca-
mada fotossensivel no sistema de mor-
dente deveria fixer-se entre 84 e B35,
enquanto na camada & base de albu-
mina o seu valor & de 7.6

Relativamente & camada das chapas,
um dos factores gue podem inHuenclar
a sensibilidade da emulséo ¢ o amo-
niaco. Mas h#é outros factores que
podem modificar a sensibilidade da
camada. Contudo, referimo-nos ao valor
do pH da emulsdo quando seaca na
chapa e que & de 4,5 para 2 albumina
¢ da 50 empregande o mardente. Ao
preparar-se a emulsdo de albumina,
verifica-se que quanto mais alcalina
for a solugéo mais tempe e conserva.
A camada sensivel sem amoniaco tem
um pH na ordem de 5.2, mas resiste
pouco; juntando-lhe guantidade sufi-
cienta de amdnia, atingase um valar
aproximaedo de 76 e & solugdo con-
serva-se bem em amblente frio. Para
econsarvar a emulsio de albumina, sem
refrigeragies, deverd juntar-se a amd-
nia suficiente até se obter um pH entre
e85

A fotossensibilidade das chapas
emulsionadas depende. portanto, da
guantidede de amoniaco que perma-
nece na camada durante a exposicéo.
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{ conbimiagde)

Sabempos que quanto mels alcaling ou
bésica for a emulso menas sensivel
serd a chapa. Por isso, todas as cha-
pas ji emulsionadas se devem deixar
em repouso, pele menos, uma hora
antes de serem expostas, para permitir
& evaporacdo da amdnia e uma melhor
egensibilidade da emulsfo, independen-
temente da quantidade de amonisco
contida na solugio entes de empreqé.la,

A caseina e a proteina vegetal ndo
se dissolvern bem na dgua; por 1850
as emulsdes sensiveis que empregam
sgueles produtos devem conter bas-
tante amoniaco a fim de se obter um
pH compreendido entre 9 e 10,

Durante a exposigio o bicromato da
camada reduzse quimicamente pelo
colddio como resultado da ecgdo da
luz [albumina, proteina vegetal ou ca-
seina das chapas e goma-ardblcal, en-
guanto se curte ou endureca. A velo-
cidade desta reaccio quimice dependa
da sensibilidade da emulsdo. Tudo o
gue medificar a sensibilidade da emul-
sdo altera também a wvelacidade da
reacciio.

& concentracio de hidroganides (pH)
da emulsdo dura o tempo necessdrio
para gue a [uz a possa endurecer.
O bicromato nfo se reduz, ou reduz-se
lentamente, quando a camada sensivel
& alealina (pH proximo de 7,0). A velo-
cidade da reacgdo & tento maior quanto

Por A. G. Pires

menor for o valor do pH. Obtém-se
uma velocidade maior com pH de 4.5
para emulsies de mordenta. Estes da-
dos referem-se As emulses enxutas
na chapa dependentemente do pH das
golughas antes da sua aplicagio nas
chapas.

0 pH da camada numa chapa recen-
temente emulsionada @ enxuta & malor
do que o valor gue term a mesme chapa
apis uma hora de repouso. A parte
o pH da solugho, desde que a camada
se enxugue na chapa, a sua acldez
aumenta até alcangar a méixima sen-
sibilidade.

Expondo Imediatamente as chapas
apis a emulsdo, a sua sensibilidade
poda aumentar graduslmente durante
a exposicdo se o pH diminuir. Mesmo
que as camades sejam de lgual espes-
sura & constantas em duas chapas, o
resultado pode ser diverso se o tempo
de aguecimenta na fowrnafte e de in-
tervalo ndo for o mesmo. De guanto
ficou ja dite para eliminar o factor
do pH na sensibilidade des emulsdes
& melhor deixar as chapas em repouso
por uma hara depois de emulsiona-
das para gue todas mantenham o
mesmo pH.

Devem ter-se em consideraglo ainda
os factores da humidade relativa, a
raacgio escura e a reacgEo continua.
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CHAPAS DE ZINCO NOVAS E GRA-
NIDAS

L

20 — A preparagio e as gomas des-
sensibilizadoras

Para as chapas tratadas ainda pelos
processos tradiclonals ocorre dizer
uma palavra sobre as preparagies des-
sensibilizadoras mais aptas para um pH
dafinido. O melhor pH para uma pre-
paracio & base de goma de celulose
[nitrato de magnésio-deido fosfdrico)
deve ser 3,0, As chapas nio se dos-
sensibilizam tio bem gquando o pH da
splugho for de 4.0 ou 5.0. Quando os
valores da preparacBo sio baixos [pro-
ximos de 2,0), a soluglo ataca o pré-
prio metal das chapas (de zinco], difi
cultando a dessensibilizagio, que, por
vezes, resulta defeituosa. A prepare-
¢io & base de gome-ardbica (bicromato
amédnico-dcide fosfdrico) resulta com
um pH de 2.3.

Mo entanto, quando uma preparaciio
aprova, mede-so o seu pH para téla
em consideracho outras vezes.

Aquelas solugies de goma-ardbica
que servem para dar na chapa no de-
curso da impressio t8m um pM na
ordem de 43; mas 8s que s5do & base
de goma celuldsica devem corrigir-se
com Acido fosfdérico diluido até se
obter um pH priximo de 4.0.

21 — As solugbes «Cronake

Apenas feita, a solugin Cromak tem
pH de 14 a 1.7, mas enfraguece gra-
dualmente; se for empregada em couw
vatte para tratar as chapas repetida-
mente o pH aumenta, Quando o seu
valor atinglr 20, pode juntar-se um
pouca de Acido sulfirico concontrado
até sa manter 8 solugio entre 1.5
e 1,7, mas ndo se deverd acidular mais
que uma vez,

Se a soiugdo for apliceds na banca
himida ou em tournedite, usanda ape-
nas a quantidade necesséria para cada
chapa, sem se recuperar, dispensa-se
o coatrdle do pH. Mo entanto, os valo-
res das solugdes acabadas de fazer
podem ajudar a descobrir possivels
enganos de mistura.

A solugie Brunsk empregada nas
chapas de aluminio, como a GCranak

30

nas de zinco, contém Acido fluoridrico,

que ataca o vidro. Por esta razéio, ndo
s¢ deve empregar um eléctrodo de

cristal para medir a acidez da soluclo
Brunar, sendo mais aconselhdvel o sis-
tema colorimétrico.

22 — Agua corrente e soluches deso-
xidantes

Um dos problemas que mals inte-
resse tem suscitado aos estudiosos
é¢ o das oxidagles com s inconve-
nientes do emprego da Agua na pre-
parsgio das chapas offsef. Optou-se
pela dqua corrente filtrada com pres-
sdp de repuxo ou chuveiro. O impor-
tante d que a dgua ndo traga impu-
rezas, tanto para as operages prali-
minaras como para a solugio da molha
durante a impresséo.

S30 InOmeres as formulas de solu-
coes desoxidantes, segundo o processo
e as chapas a usar.

At hd pouco tempo contava-5& antré
#s soluches de molha propostas para
as chapas de zinco a gque continha
bicromato de amdnia, dcido foskérice
e goma-ardbica em dgua com grau meé-
dio da dureza. Estd provado que as
dguas pouco duras ndo requersm tanto
dcido fosforico para se obter um pH
da solugio. O excesso de dcido, res
gindo com os blearbonates de céleio
& magnésio, formaria fosfatos dcidos.
Mo caso de dguas brandas, forma-se
pequena quantidade de fosfato dcido
e a jungio de fosfato, sddico ou amé-
nico supré o que se perds, mas que
¢ necessdrio pera uma acgio aproxi-
mada da solucio de molha nas chapas
de zinco.

Quer dizer: o pH da solugio de mo-
Iha pode depender da dgua empregada,
embora no caso das preparagdes para
as chapas a dgua nilo tenha influéncia
de maior, por ser pequena a quanti-
dade de sals diluidos em comparagho
com 08 compostos quimicos adiciona-
dos. O pH da égua nfio se relaciona
com & sua compatibilidade para o
offset, nem a dureza ou a brandura,
pois o acarto do pH fingl das solughes
preparadas inclul varlaghes do pH da
dgua.

Ilf
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Mas localidades do litoral, cujas dguas
provém de pogos perto do mar ou das

Eis por que julgdmos que o conhe-
cimento do pH e o emprego acertado

- proximidades de depdsitos de sais mi- dos seus valores pudessem constituir
nerais. pode verificar-se maior quanti- uma ajuda para os impressores offse-
dade de cloreto de sddio, Ora, como tistas, lavando-os a descobriram alguns
o8 cloruros provocam a oxidagcdo das erros @ a evitarem aqueles Inconve-
chapas, sobretudo as de aluminio, este nientes que se foram mencionanda,
inconveniente deve ser evitado, empre- Oxpld tenhamos obtide ¢ fim pro-
gando égua destilada através do tra- posto.
temento das chapas de zince com o
processo Cronaf.

Embora nfio seja o Gnico factor que Bibliografia
se deva considerar para obter uma im-
pressio qualitativa e quantitativamente The pH in the Graphlec Arts,
aceitdvel, o contrle de acidez ou de  G. A. Technical Foundation; Fotolilo-
dlcalinidade das solugies de molha & graffa, Societh Editrice Internazionale;
muito importante para evitar Inconve- Tecnologis Litogrdfice, Scuola Grafica
nientes e uniformizar os resultados. Salesiana, Roma.
Oinde za amprega l Patiivels incsnweniantes
@ dopit pH smgeride Factor sfecta palo pH | -:mum oph
— Entupimento do verniz;
— Iniciar com pH de 5-5 (pode — Corrupclio da chapa;
ser mals bailxo para um Diracllo oa | |_?n‘”dmi° da in?a!;am‘
Solugie da malha. trabelha particular, porém, | :ﬂu;?i:dacéle du"ﬁ?.;g;,,m_ :Vaﬂu uramento;

mantenhe-se quanto possi-
wvel mais alto.

— Processo de gravacio B4 a |
Emulsies sensiveis.

— Albumina de 7.6.
— Dependa da emulsio.

— Mio couchés: 5-T.

as — Propriedades de conserve- |

Géo.
— Sensibilidade & luz.

—Secagem da tinta.

— Enfraquecimente da cor;
— Inconvanientes na sacagem
da tinta.

— A soluclio nfio se conserva;
variam os valores dos tons.

— Md secagem da tinta;

Papdis. 3 — Muolha des chapas. — Véu na chapa;
=i — Emulso, — Engorduramento.
— Goma de celulose: 3. —Facilidade de dessensibili.  — Su-lld“dﬂl das zongs ndo im-
Fraparagbes. — Goma ardbica: 2.3, zagdo. N E,rus.m'
— Goma de celulose: 4.
Gomas. — Goma ardbica: 43, — Proteccio da chapa. — Como nas preparacies.
— Protecglio da chapa. — Tratamento pouco resis-
Pré-Cronak. —14217. — Dessensibllizagho (véu no |  lemte
— Tratamenta muito resis-
caso de albumina). senis.
— Cerca de 3 (ndo fazer prova | —Tratamenta pouco resis-
o com eléctrodo do cristal). — Frotece#o da chapa. tente.
— Dessensibilizacio (véu no | —Tratamento pouco resis-
Post-Erunek. — Cerca de 3. caso de albumina). tenta.
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CHAVES
JE TRANSLITERAGAD

Por Artur Gomes

L
Chefe do Gabivels da Ravisbo da INCM

3. ARABE

© N .|‘ ‘..I PR E NS

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA

O territdrio europeu onde se situa Portugal esteve ocupado
pelos Arabes desde o sdcula VI até ao reinade de
L. Afonso NI e tho longa permanéncia deixou fortes influén-
cias, principalmante na lingua, tanto mais que a sua cultura
naquela época era muito superiar & dos poves origindrics
da Peninsula Ibérica,

Ma generalidade, além de multas cutras, as palavras por-
tuguesas comecadas por & séo de aripem @rebe. Al 6 o
artigo definido em arabe e liga-se & palavra seguinte.
Exemplo:

e B

4 a2}l =algaria [0 povoado)
,

Os drabes escrevem da direita para a esguerda, mas a
numeracéo da esquerda para a direita. Os algarismos drabes
880 05 sequintes:

TPYE S TY AN,
1234567890

Mao usam letras maidsculas ou mindsculas, os caracteres
de Imprensa sho iguais aos manuscritos e ndo dividem
palavras. Quando quarem sallentar uma palavra, empregam
um traco por cima ou por baixo dessa palavea, pois nio
tém itélico. Exemplo:

il =madina (cidade)

Os ginais de pontuacdo sio Iguals aos nossps, mas sendo
a virgula & o ponto @ virgula invertidos [+ ¢ ) e o ponto
de interrogagio ao contrdrio [©).

Os Arabes t8m trls vogais (s, § & v), que umas vezes
sdp longas, outras breves. As longas estio incluidas no
alfabeto. As breves sio sinais que se colocam por cima
(“=a; |=u) ou por baixo [ . =) da consoante com a qual
formam silaba. No drabe corrents estas vogals breves sio
omitidas, sendo usadas nas obras didicticas e religiosas.

Usam ainda sinais auxiliares de escrita, que se colocam
por cima da letra a que respeltam. Sdoc elas: sokun (°),
que Indica que a conscante nio contém vogal; taxedide ("),
que indica que a conscante é dobrada; madda (~), que in.
dica alongamento na prondncia; wasla (“], que indica desa-
parecimento da pronincia do slife; tanwin [ 7, _ e ™), que

5o as indicagbes do caso em drabe, respectivamente su-
jeito, complemento directo e complemento indirecto.

L] 1'! Pyt Eae o ey i I i R L
Wopn (45 ASLG 102 00 walo 45 AT OF B 5 2142 O s
i el ] K5 o3 L Q) 34 B U 0 A L

L - T Y ] _.I:‘ - . o :. [
.20 ST 3 2T ST 85 U il 5 SIS e g M
- T * o G F RS AR g R s A g R K i
s ] e QAT ST 20 Bl § B a2 ST G g 2y

»gd ®

Dol iils Jaz 23191 235 K 3 a0l i UG Gl 2 4332

=3 )
e At

.

F L PR Faige B e _,_;:__,:___.’ w5 # 4.,
Seily alt :'-.n.q LFF S ‘-L'II, J;_.-..-u._!'ln él.,..ll, ;_La..i.l} r::n’.l ?Lﬁé sy
it O

S A g B3 L 36 17 UG5 50 sk 1 sy &2
1 0 s ¢ g s o6 g W of Lol 2T o S 4
Jo5h 31 JosT o il ) a6 B g S 0y 9 Wk
s T 0 335 g 1 SETE S b G B
kel e 5wl S5 R AT 12 & 03 B G 55 U

LT TR R 1 S 8 e "..-": P, g™ F
a0y 0 A BD 1351 2 567 genle U S sy ST
i e LB . s Jh Pe »
SRl SRS 5 AT BT SN0 aginal el JE S0 5 L0

O guadro a seguir dd as wvérias letras do alfabeto, com
o som em portugués e a transliterag@o. A mesma letra
toma formas diversas conforme se emprega desligada, no
final, no meio ou no principic da palavra,

O alfabeto compde-se de vinta & nove letras,
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Figura
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83 | E F3 i
< H 3 & =
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ANTI-FIN:

Produto p/ lavegem e con-
servagio de mantas de bor-
racha.

NUMATOL:

Lava, lubrifica ¢ protege os
numeradoras das mégquinas
Impressoras.

ORODEST:

Establlizador no pH das dquas,
5% em qualquer dgua e ella
com o ideal pH*l

OROL:

Pasta de limpeza de rolos de
qualquer material,

INCUPROL:

Facil cobraamante de ralos
tinteiros de ago, dando-lhes
gfinidade &s tintas.

REVITAL:

Rejuvenascedor da borracha
p/ reactivacio de superficies
enduracidas.

Prolonga a vida dos caouwichous
até 400 %!

Etc., etc., etc.

Consultem-nos!
Temos muitos e bons produtos
para as artes graficas!

chigess

Ayenida do Poeta Mistral, 15,
ris-do-chio, direito

Tels: 76 71 BB-76 87 45
Lisboa-1 — PORTUGAL
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Se excluirmos os tipos de impres-
sio sem malotom [Impressbes sem
sombras ou lisas) tributérios de es-
colhas e combinecdes de cores, mas
centinuando fora do dominio da tri-
cromia, o impressor tem de fazer face
a um terceiro género de problemas,
o da tramagem.

Vimos o que & uma tramagem cor-
recta, ista &, o0 regime de wvariagio
adequado & espessura dos pontos de
trama donde resullava a boa dosagam
dos ralos coloridos provenientes do
original & as densidades conveniontes
dos negativos de selecgio.

Talvez nfio seja Inatil relembrar agora
algumas qualidades fundamentais da
tramagem. intervindo, além disso, de
maneira andloga para as reproduches
a preto ou a cores, mas apresentando,
contuda, para estas dltimas, aspectos
particulares,

Sam gquerer retomar aqui os princi-
plos e a teoria, queremos simples-
manta relembrar, para completar o
exame das diversas fases operattrias
da reproducdo colorida, as transforma-
goes de densidades devidas, especifi-
camente, & tramagem.

A conversio de densidades originais
em percentagem de superficies ene-
grmrdaa corresponde & uma gama de
ensidades negativas, pols a transfor-
magiio destas densidades tramadas ne-
gativas em densidades positivas da
reprodugio depandem de numerosos
factores, em que os principals sfo os
seguintes:

Disposicio geral da cémara foto-
gréifica;

Abertura e distdncia focal:

Caracteristicas da trama (finura,
aspessura relativa daz linhas
apaces, opacidade destas linhas
@ limpeza do seu tracado;

Desvio de trama;

Curves de saensibilidade da super-
ficle negativa;

Duracfio do desenvolvimento.

0O perfeito conhecimento destes di-
ferentes fectores e o recurso aos cal-
culos e tragados de caracteristicas
deveriam, teoricamente, permitir dedu-
zir as leis de correspondéncia entre
as densidades do criginal e as do ne-
gativo,

Ma roalidede, como vimos, intervém
ainds efeitos secundarios (difracgio,
processos quimicos de enegrecimento
da substincia sensivel, ete.), ofeitos
que serdo apreciados ainda mais pela
experidncla do que pelas considera-
goes tedricas.

Contudo, os fendmenos de base con-
tinuam a ser os que tinhamos indicado.

I M R B N5 A
WACI@NAL

Como se transformam as curvas de
| densidade

Em primegire lugar, na operagho de
tramagem substituimos as densidades
por percentagens de superficie ene-
grecida com densidades continuas.

Um cdlculo simples, baseado na pro-
pria definicho da densidade éptica, par-
mite passar facilmente de uma a outra
por meio da curva de correspondéncia
[fig. 3] "

Consideramos, assim, apenas as
sdensidadess, continuas ou tramadas,
a correspondéncla entre a densidade
tramada & a spercentagem de negroe,
e inversamente, operando-se entdo, se
for desejével, por meio da curva (fig. 3]
ou de gquadros de correspondéncia bem
conhecidos.

Sa na fotografia tramada as repro-
dugies de densidades eram perfeita-
mante fidis, as densidadezs do nega-
tivo tramado referentes bs do original
[0 qual, para & circunstincla em es-
tuda, poderia consistir numa gama de
cinzento bem calibrada) traduzir-se-iam
pela curva tedrica 1l (fig. 4).

Wiio ¢ geralmente assim, € & curva
das densidedes negativas apresenta,
nas condigbes operatérias normais, a
forma indicada na fig. 4 (curva IV).

Contudo, a influéncia, mé (ou boa),
de uma tal deformacio, na passagam
do ariginal so negativo, nio pode ser
julgada imediatamenta.

Outras deformacles produzir-se-o,
com efeito, seguidamente, nos diferen-
tes estados operatbrios.

Mo caso da tipografia. modificagbes
irdo Intervir entre negative e cliché
g depois entre cliché e impresséc.,

No offset intervird uma transforma-
gdo suplementar, na altura da passa-
gem do negativo ao filme positivo de
transporte.

Cada fase de preparagio das formas
serd comandada pelas condigies de
estucagem, de sensibilizagéo, de de-
servolvimento, de gravura, ete,

Medidas precisas. intervindo nas di-
ferentes feses de trabalho, permitirfio
sequir es deformagdes sofridas suces-
sivamente & rematar no resultado defi-
nitivo, Isto &, na deformaglo resul-
tente das curvas de densidada.

O negativo ideal

Podemos, alids, seguir facilmente as
deformagies sofridas devido ao nega-
tive, recorrendo a um negative de en-
saio representando uma gama de cin-
rente tramado perfeitamente calibrada
em densidade & com pontos em boa
forma e bem limpos.
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Partindo da um tal negativo. as me-
didas operadas no resultade final per-
mitirio apreciar as influéncias defor-
mantes das operaches =a postir dasse
negativos,

Remontando entfo do resultada final
ao negativo poder-se-d deduzir <o que
deveria ser esse negativos para quo
a resultado fosse, ele praprio, o resul-
tado desejado, ou malhor, exactamentsa
conforme ao original, ou wvoluntaria-
mente deformado para favorecer ou
atenuar, por exemplo, certas zonas de
tonalidade ou certos contrastes.

Poder-se-fio, assim, delerminar as ca-
racteristicas e a curva de densidade
do =negativo idesals.

Esta curva ideal deverd traduzir es-
pecialmenta a necessidade de aliviar
e modelar as sombras (contra a ten-
déncia de tapar), de aclarer @ acentuar
a3 luzes (contrastes nas luzes fortes)
e atenuar a descontinuidade de tona-
lidade que intervém no momeato da
passagern, sempre brusca, dos pontos
unidos aos pontos isolados,

Esta nova forma ideal &, alids, va-
rifvel com a finura da trama utilizada,
ela mesma imposta pela desejada H-
nura dos pormencres da imagem.

0 gue & preciso notar 8 este res-
peito & que a este =negative ideals
corresponde uma curva diferente da
curva de transformacho tedrica das
densidades do original em densidade
don a alnda mals da curva das
densi 5 tramadas.

E aqui gue reside, especlalmenta, a
«filnsofia= da modelagem, saja a preto
o @ cores.

As curvas de densidade ideais

A obtencio deste snepativo (deals,
ou pelo menos os esforgos para dele
se aproximar, ¢ toda uma técnica de
criacho & de utilizagio judiciosas des
tramas e dos moldes.

Procuremas rapresentar estes fend-
menos por alguns gréficos simplas.

Sa lavissemos em shbeissa (fig. 4)
as densidades crescentes de uma gama
de cinzento calibrada ou de uma ima-
gem em tons continuos constituindo
o original a reproduzir, poderiamas fa-
rer rapresentar em ordenada algumas
das curvas mais significativas.

Em primeiro lugar a do positiva ideal,
2 obter no fim de uma sérle de opera-
ches tanto fotogrificas como de trans-
porbe, gravura e impressio.

Esta curva ideal é uma recta expri-
mindo qua a cada valor de densidade
do original correspande o mesmao valor
de densidade da reproducéo.

Representaremos, em seguida, a
curva de densidades negativas tedri-
cas (lI]® e a das densidades «ideaiss
(.
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E. se transportdssemos agora, no
mesmo grifico, as curvas de densi-
dades dadas directamente pela trama
gravada, quando se faz variar a aber-
tura da objectiva, a disténcia foeal, a
escolha da espessura das linhas gre-
vadas, desvio da trama, exposicio, sen-
sibilidade das superficies, teriamos
feixes de curvas cuja andlise leva-
rla muito tempo ... & seria fatiganta
para o leitor. Nenhuma, alids, seria
«ideals (IV].

Digamos entio que, de ontre essas
eurvas, algumas vio aproximarse de
modo mais satisfatdrio do que outras
desse negativo ideal que procuramaos.

E equi que uma longa experiéncia,
acrescentada a uma consciéncia clara
dos fendmenos tedricos, fixard as me-
Ihores combinagbes operatdrias.

Contudo, como ji o dissemos, estas
curvas privilegiadas ndo serfo. elas
proprias, satisfatérias. Ainda serd pre-
ciso ajusté-las; poderemos fazé-lo Jo-
gando, especlalmente, com as exposi-
ches.

Uma spreedposigio limitada, sem
tramas= permitird sensibilizar as zonas
de grande densidade dos negatives
proporcionalmente & luminosidade re-
cebida do original, @ assim aumentar
a velecidade de enegracimento nas
zonas de luz do original, aguando da
tramagem por exposicio principal.

Uma =oxposicéo complementar uni-
formes [axposicio awxillar com luz
amarela) operar no conjunto, di-
minuindo ligelraments o contraste das
zonas claras e meédias mas aliviando
as zonas de sombra, tornando-as rela-
tivamente mais sensiveis ao efeito das
luminosidades fracas.

Tais melhorias sfo Imediatamente
legiveis no grifico,

Cinzento neutro e espessura do ponto

Aps efeitos perturbadores nas im-
pressbes monocromdticas, devidos &
tramagem, que podemos combater,
como scabamos de wver, por meio de
certos processos da rectificagio, Junta-
-58, nas impressoaes tricromaticas, um
tenémeno da coloragle Intempestiva
dos conjuntos de trés tramados com
espessura déntica da pontos,

Al, onde as espessuras de pontos
de trama iguais deveriam produzir um
cinzemto neutro de densidade varidvel
do branco ao preto, aparecem colors-
ches mals ol menos pronunciadas con-
forme a densidade resultanta.

Estas coloragles provém do dese-
quilibrio colorimétrico das tintas que
J& examindmos.

Pareceu interessante sos colorime-
tristas considerar, & esse respeito,
uma nova caracteristica das tintas pri-
mirias: a «densidede neutra equiva-
lentes.

Esta densidade &, para cada uma das
tintas consideradas, a do =cinzentos
neutro, resultante da associacio de
duas outras cores tramadas com es-
pessuras de pontos exactamente adap-
tados.

As curvas da fig. 5 explicam o fend-
meana @ fazem aparccer, por esté mo-
tive, a utilidade de uma rectificacdio
complemeantar ou, pelo menos, de um
ajustamento adequado e preciso das
diferentes exposigbos.

Mota-se que os desvias do equilibrio
interessam particularmenta a tinta azul
{cyan),

Os pontos azuis [eyvan) davem ter
dimensdes superiores aos pontos ver-
melho-escuro [magental e amarelo,
sendo a diferenca no méximo 60 %,
do mesmo modo que a densidade do
azul feyan), atravéds do filtro vermalhe.
deve saer superior &s densidades do
vermelho-escuro (magenta)l e do ama-
relo através dos fillros complementa-
res verde e azul.

E. alids, o que explica a coloragiio
castanha-avermelhada das sobreposi-
¢Oes com espessura igual da tinta.

! Helembremos, oqul. & definiclo do densi-
dade. Na transmisalo da luz por transperincia.
o cosficiente do transparinclia ¢ a relacho en-
ira & quantidede de lu trenamitida por uma
certa superficle o a quantidade de he Incidente:

Te—
(o]

A sopacidedes & 8 Imersa desta rolacho:

4]
Ow—,
o
A sdensidade= & o logaritme da opacidade:
o

D = log.— .
Q

Cumns ocpscidades sobrapoatas  «multiplizam-
st A3 suss densidedes -adiclonam-sas, Ha
h'n!lsrl;m por reflexe (caso de  documentos
opecos] & densidede &, analogin, o loga-
ritma da relegho eontre F:rlm Ir?cﬂldl-rl:q- ?Fp
e roflectida. Jd ndo se trota de uma apecidade
moa do wm factor de obsorgbo da superficie
refioctorn,

TE do notar opee ossas duns linhas se eru-
mm o ponto do densidade 03, pols este ponio
cwresponde & forma de tabuleiro de damas
do positive, inversa da forma do mesmo teba-
Isira do negative, cujos lectores de trans-
misslio alo o8 dols lpuaks & 0.5, as opacidades
Iguals a

1
oS
o a5 densldades a log. 2 = 0.3

[+Camactires, Agoato/Selembro, 1574.)
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Caracteristicas
da imprimibilidade
dos papéis

A previséo dos defeitos de impressao no Laboratério

FPor R. Chiodi
E. Schoene,
J. C. Trillat

Centro técnico
da industria de papéis,
cartdes e celuloses
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Numa impressio, seja qual for o pro-
cesso, o papel & posto em contacta
com a tinta que deve recaber. Edhe
necessario adaptar.se 3 presenca deste
corpo estranho, que ndo é inerte, que
=vive= & que ele deve agarrar,

A tinta que deve mudar de estada
gspara mesmo uma ajuda do papel
para passar de um estado pastoso ou
liquido para um estado sélido,

Muitas veres o papel cumpre a sua
missio com sucessa, gracas @os co-
nhecimentos dos técnicos que fabri-
caram o5 produtos e que os associa-
ram.

Algumas vezes o resultado & menos
satisfatério, por causa do papel ou da
tinta ou ainda das incompatibilidades
dos caracteres fisico-quimicos da tinta
e do papel ou mesmo porque existe
uma Impossibilidade de unido,

Além do aspacto puramente técnico,
8% consideracies econtmicas medifi-
cam o preblema e cbrigam os técnicos
a fazer uma escolha dificil. O produto
fabricado deve ter a melhor qualidade
possivel ou, antes, a melhor qualidade
necassaria? E 4 talver agqui que sdio
verdadeiramente solicitades os conhe-
eimentos dos téenicos, particularments
sobre os produtos e sobre a técnica,

Deixando 3os especialistas o cui-
dada de falar da técnica, nds ndo exa-
minaremos nos capitulos seguintes se-
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ndo 0s pontos essenciais ligados ao
papel. Més consideraremos principal-
mente as suas caracteristicas morfo-
légicas e de estrulura em ligagéo com
as causas dos defeitos de impressio
acs guals elas se podem liger. Os
Srs. G. Sauret ¢ P, Girard disseram,
por ocasido da IPl, que «se pode deti.
nir um papel pelas suas caracteristi-
cas gerais de imprimibilidade a pelas
suas caracteristicas particulares relati-
vas o tal ou tal téenica de impressfio.

Caractaristicas gerais:

Brancura, opacidade, brilho, econdi-
¢do de superficie, capacidade e rapi-
dez de absorgio da tinta,

Coracteristicas particlares:

ONset: resisténcia superficial,
compartamento da tinte em re-
lacdo & Agua, resisténcla as bo-
lhas de tinta [ofsef rotativo).

Hélie: lisura, compressibilidade,
reproducio dos tons suaves,

Tipo: lisura, compressibilidade, re-
sisténcia superficlal.

Trés anos depois, esta classificacio
€:td ainda actual,

Fixamos este ponto pera cercar os
diverses aspectos de Imprimibilidade,
particularmenta em offzet e hélio.

Estudo das caracteristicas gerais

MNia nos slongaremos muito sobre
as medidas de brancura, de opecidada
e de brilhg,

A brancura do papel tem uma certa
incidéncia sobre a gqualidade de im-
pressdc e sobretudo o equilibric dos

tons, particularmente nos tons suaves
dos similes.

A opacidade tem um papel impor-
tante na transpar&ncia, que indica em
que proporgio uma imagem Impressa
no rosto & visivel no verso. Por vezaes
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esta opacidade pode estar ligada &
tendéncia de o pepel ser mals ou me-
nas Opaca.

0 brilha & a propriedade de uma su-
paerficie Impressa (ou ndo) reflectir
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a luz numa direcglio dada [direcciio
pspocular). A obtencdo desta caracte-
ristica, sempre muito procurada, de-
pende, como Iremos ver, da astrutura
do papel.

A condigcdo de superficie do papel

Obsarvemos a fig. 1. Representa a
superficie de uma impressiio em papal
offset nio couchdé aumentada 300 ve-
zes. Gragas & microscopia elactronica,
temos obtide um cliché que aprasenta
uma grands profundidede de campo.

Apesar da carga muito forte de tinta
depositada (4 g/m’), nitidamente supe-
rior &s cargas de tinta industriais [mé-
ximo: 2g/m’), vi-se muito bem a su-
perficie do papel.

Ma fig. 2 vemas, num sumento de
3000 vezes, o pormenor da superficie
de um papel couché mate, em que a
metade ¢ impressa com uma camada
de tinta muito importanta (2 g/m") para
a sua capacidade,

As duas fotoprafias ilustram as dife-
rencas assenciais que existem antre
as papéis couchds e ndo covches, Com

FIGUAL 3 =Py L
i I ﬁl:ufhn s cmwmelLg/m )

efeito, as diferengas existem entre pa-
péis da masma espécie e o Impressor
deve conhecé-las para escolher as con-
gighes de trabalho. Por isso dispie-se
de métodos essencialmente préticos.
Citaramos dois: o teste do microcon-
tour @ a medida de transferéncla da
tinta.

O principlo do teste «microconfours
astd Hustrado pela fig. 3:
Espalha-se no papel uma tinta aspa-

cial. Limpa-se enargicamente com a

ajuda de um pano macio, de algodia,

o excessa de tinta. A composicio da

tinta é tal que ela nio penetra no in-

terior do papel, mas fica na superficle

a deposite-se particularmente nas co-

vas @ nos defeitos do suporte de Im-

pressio.

I":I-Q.:




Fig. 4: Os cinco papéls de impres-
sfo em que temos efectuada o teste
microcontour apresentam visualmente
diferengas muito nitidas de colora
ches ligadas nos seus estados de su-
perficle. A observagdo & lupa parmite
identificar as irregularidades particula-
res devidas As marcas de tela para os
papéis nio covchés ou os defeitos de
camada [crateras. sulcos, pontos de
espumal.

A transferénela da tinta (figs. 5 e 6):

Para uma espessura igual de tinta
spire o cliché, dois papéig tendo con-
digies de superficle diferentes nfo
shsorverfio cargas de tinta idénticas.

Lembremos queé a maneira como a
tinta & transferida no papel depende
de muitos factores: a natureza & a
forma do relevo das superficies, a
pressiio no momente da impressdo, a
maneira particular coma sa aplica esta
presséio, o quantidade de tinta utilizada
aquando da transferéncia, a viscosi
dade da tinta, a velocidade de impres-
sfio, atc.

. TESTE "MICRO CONTOUR"

Fig. 4

ESTUDO DA TRANSFERENCIA

DA TINTA
Pnrw& d-ium m

Fig. 5
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ESTUDO DA TRANSFERENCIA

DA TINTA

DHISHIdE dmbu dus Lgtpr

Fig. 5: Véem-se nitidamente, para a
mesma quantidade de tinta depositada
na folha, as diferengas de revesti-
manto das superficies dos trés papéls,
dado as suas possibilidades diferentes
de aderéncie da tinta.

Fig. 6: Os mesmos papéls foram
classificados em fungdo das suas dife-
rencas de densidade. Verifica-se, assim,
gual a tinta necessdria para um papel
de uma determinada densidade.

A funglio da porosidade é muito im-
portante na impressio, particularments
na de offsel e na tipogrdfica. Com
gfeito, ela Intervém nos princlpals mo-
dos de secagem das tintas actuais,
gque se fixam, seja por penetre¢io to-
tal. como as tintas de Jornal, seja por
penetragio selectiva, como a maioria
das tintas de offset para méquina de
iclha.

A estrutura interna do papel

Uma folha de papel compreends
essoncialmente fibras, particulas de
fibras, cargas e multo vazio. Ela é po-
rosa.

Este vezio tem uma certa medida,
pois que em quantidade ele pode Ir
até 60 % do volume total para os pa-
péis nbo couchds.

Ha igualmente uma certa geometria,
que ¢ funglo da textura do tecido
fibroso,

Sobe-sa madir estes vazios, que so
comparam arbitrariamente a poros geo-
matricamente definidos. Num offsat
nda couchd & malor parte dos seus
poros compreendem didmetros de 0.5 »
a 10 pu,

Desde que os papéis sejam couchds
as colsas madificam-se totalmente.
A estrutura & muito mais fina, pois
o essenclal dos seus poros tem dib-
matros que oscilam entre 0.5 ¢ e 0.1 .

Consideramos © caso dos papdis
couchds.

Na fig. 7 vé-se como uma tinta offset
classica penotrou nos vazios da ca-
mada muito aberta. Este papel dizse
macroporoso, A dimensdo dos poros
d tal qua o dleo penstra ai, entra-
nhando-se nos pigmentos e no verniz.

Na fig. 8 a estrutura da camada é
totalmente diferente. Este papel diz-se
microporoso. A quantidade de caplla-
res muito finos da camada electuou
uma verdadelra separagio da tinta em
duas partes: numa parte, o dleo gue
panetrou na camada, noutra, a resina
qua ficou na superficie, ligando soli-
damente os pigmentos entre eles.

Visa nitidamente na superficie do
papel a camada continua dura @ seca.

E certo que as duas impressies que
acabamos de mostrar nas figuras em
corte tém propriedades totalmente di-
ferentes, tanto na parte optica [cor,
brilho) eomo em resisténcla.

E preciso igualmante lembrar que
pxiste uma tercelra categoria de pa-
péis, que apresentam uma estrutura
muito fechada. Neste caso, a penetra-
cdo selectiva & muito lenta e a fixagla
da tinta faz-se mal. Aparecem proble-
mas, mas ¢ mais importante € o eno-
doamento em série aguando da tire-
gem.

Hi testes gue nos permitem medir
as propriedades da Altracio e de absor-
chio dos papéis.
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Ensaio is tintas poroméirices (fig. 9):

Permite calcular de maneira global
a velocidade ¢ a capacidade de absor-
¢io da tinta pelo papel. Deposita-se
no papel uma certa quantidade de dleo
colorido. Depols de um tempo deter-
minado (2, 7, 15, 30, 60 e 120 segun-
dos). retira-se o excesso de tinta.
Mede-se em seguida com um densi-
tdmatro a densidade dptica da mancha
assim obtida e tragase a curva, dando
a densidade em fun¢io da duragio da
penatracio (Fg. 10).

O andamento @ a posigiio do inicio
da curva indicam as propriedades de
filtraco do papel, enquanto a sua ca-
pacidade de absorcio pode ser julgade

examinando o fim da curva.

O teste de enodoamento fou teste de
micro & macroporosidade):

Comeca-se por imprimir com o apa-
relho IGT uma amostra da banda do
papal a estudar [fig. 11), em seguida,
depols de um tempo determinado e
preciso, aplice-se a Imprassio obtida

- TESTE POROM

Pl.l-‘;FE'L 1
PAPEL 2
PAPEL 3
PAPEL 4

PRELD — SETEMBRO/OUTUBAD = 1974
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Fig. 7

contra uma banda virgem de um papel
da prova [fig. 12). Depois da dascola-
gem das duas bandas examina-se a
intensidade do enodoamento.

0 ensaio & geralmente efectuado
com dols tipos de tintas muito dife-
rantas:

A tinta Lorilleux 2800;

A sua fdrmula sfasta-se das tintas
offset, Com efeito, esta tinta com-
preende essencialmente um pigmento
@ uma mistura da dleos adequada para
lha dar a densidade desejada. Os seus
componentes ndo podem separar-se
em duas fases,

A tinta Loraux 3800:

Cuja férmula se aproxima da das tin-
tas offset clissicas. Fixa-se por pens-
tragéo selectiva (o dleo viscoso pene-
tra na camada deixando o pigmento
@ a resina na superficie).

Apresentamos na fig. 13 exemplos
de enodoamento efectuados em papéls
diferentes.

ETRICO 1

T F A

porn=glrigue Lorilisu
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Papel n* 1:

As duas tintas penetraram muito ra-
pidamente no papel, como a indica a
fraca intensidade do snodoamento do
transporte. Este papel comporta vero-
similmante grendes poros que absor-
varam facilmenta as tintas. Diz-se que
gla & macroporoso. Esta qualidade de
papal ndo provocara nidoa, mas em
contrapartida as impressdes nio serfio
brilhantes.

Papal n® 2:

Pode ver-se na fig. 13 que a tinta 2800
nda fol absorvida, ¢ enodoamento &
impartante, mesmo depois de 60 se-
gundos de secagem.

Em compensacio, depois de 60 se-
qundos a tinta 3800 fixou-se, 0 enodoa-
mento & muito fraco, o papel desem-
penhou o papel de filtro: o dleo
(vector) penetrou na camada, sepa-
rando-se do verniz ([resina-} plgmen-
tos), que ficou & superficie do papel.
Este papel € microporoso. Esta cate-
poria de papel dard Impressbes bri
lhantes.

Fapel n* 3:

Para este tipo observa-se um eno-
doamento Importante com a tinta 2800
@ a tinta 3B00. E um papel muito
fechado, que dard Impressies muito
brilhantes mas com riscos de enodoa-
mento muito importantes e dificeis de
combater.

Para llustrar estas observagies so-
bre a relagio brilho/absorcdo, obser-
vamos a fig. 14.

Trés pepéis (1, 2 e 3) receberam
cada um a mesma carga de tinta ver-
malha brilhante. Verifica-se um rasul-
tado muito diferente, que & explicado
palo exama das nddoas respectivas
obtidas com a tinta 3800.
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Densidade
Optica

TESTE AS TINTAS POROMETRICAS
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aaaaaaaaaaaaa

g-0ffset
1- Couche mate
- - bBrilhants
nal ' 3= . male
' 5= ar
2= g
» 10- Cartio Couche
7-Couch# brilhantse

12 - Cartio Couche
a8

Duracdo de Penefracdo
7715 30 &b 120 1] Tag

Fig. 12

TESTE DE EMODOAMEMTO
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Estudo das caracteristicas particulares

(Impressio offsaf)

O arrancamento [earrachages) a seco:

A sgida da zona a imprimir a folha
separa-se do cliché ao qual é colada
palo Intermedidrio da tinta gordurosa.
Mormalmente, & a camada de tinta que
58 separa em duas partes —uma fica
no cliché & outra fica ligada & folha,
Acontece por vezes ser a suparficie
do papel que se separa em duas par-
tes: & o arrancamento. -

Q arrancamento pode ser devido
quer & tinta (tirante importante), quer
a0 papel [(muito fraca resisténcia da
superficie). Pode tomar formas diver-
sas, para as quals uma terminologia
pormenorizada estd actuslmenta em
estudo na AFNOR. Fixamos essencial-
mante:

Arrencaments de ruptre: Por de-
laminacio. Uma camada super-
ficlal do papal & inteiramanta
levantada.

Arrancamento de camada (ploua-
tegem): Muitas vezes ha ao
mesma tempo a saida de certos
fragmentos da camada & supeér-
ficla do papel. A fig. 15 mostra
o pormenor dastas duas formas
de incidentes (arrancamento de
ruptura e arrancamanto de ca
mada).

PRELD — SETEMBRO/OUTLBRC — 1974

E necessdrio |gualmente assinalar:

Arrancamenio de Fbres (largar
pilo): Pode limitar-se ao levan-
tamanto das fibras ou conseguir
a saide total ou parcial des
filiras.

O empoeframanta: E davido & pre-
senca da particulas de camadas
ou de fibres e de elementos de
fibras ndo ligados & superficie
do papal.

A duwefegem (pepugem): E uma
forma particular da penugam que
se observa particularmeante nos
papéis ricos em pasta mecénica.

0 teste de arrancamenfo a seco:

A principal técnica utilizada para de-
terminar a resisténcla da superficia
necessita de um aparelho como o IGT
(modele Al, A2 ou AC2) e tintas para
tirante graduado da Lorilleux [3800 &
3808).

A fig. 16 mostra as diferancas de
arrancamento qua spresentam os trds
papéis A, B e G,

E preciso noter essencialmente:

O ntimera da tinta que provoca
0 arrancamento;

A velocidade em que se inicia o
arrancamento.

A propdsito de arrancamento, deve-
mos lembrar qua o papal niéo € um
material (sotrdpico, isto & gque ndo
possul em todas as direcchos de os-
pago as mesmas propriedades,

A orientacio das fibras aquando da
formaclo da folha, 8 natureza das liga-
ghes & as tensdes intermas criadas
pela secagem contribuem para dar no
sentido do comprimento [sens mar-
che —SM) da folha propriedades me-
cinicas diferentes das do sentido da
largura (ST).

Encontra-se uma forma de anisatro-
pia da resistBncla nos enaios de arran-
camento. A fig, 17 representa ensaios
de arrancamento efectuados no sen-
tido do comprimente & no sentido da
largura em dois papéis.

Em cada caso, para um mesmo ti-
rante de tinta nota-se uma resisténcia
no sentido da largura mals fraca do
gue a resisténcia no sentido do com-
primento.

As duas faces de uma folha de papel
sho distintas. Existem diferengas no
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seu estado de superficie. Por vezes,
sdo visiveis a olho nu e muitas veres
a3 suas capacidades no resultado da
impressio diferem.

Esta anisotropla & igualmente uma
consequéncia da formacio da folha.
E davida principalmente ao escoamanto
que errasta o3 elementos finos (car-
gas, partizulas de fibras) da parte in
ferior da camada fibrosa, enquantn os
da parte superlor sfo melhor retidos.
Isto traduz-sa pelas resisténcias da su-
perficie diferentes [fig. 13).

A face (lado feltro) que conservou
as elementos finos, mal adaptades a
dar ligagies sdlidas, apresenta um
arrancamento mais importante do que
a faca que os perdou [(lado telz).

TESTE DE ARRANMCAMENTO IGT

TESTE DE ARRANCAMENTO

. L1 &Y -1_




TESTE DO COMPORTAMENTO DA AGUA
NO IGT

O arrancamenta himido — Comporta-
tamento das camadas em reflacdo &
dgua: «délitages:

A molha em offset cléssico, além
do seu papel essencial de protecgio
das partes n@o Impressas, tem por
consequéncla Inevitdvel aplicar dgua
& superficie dos papéis. Para alguns
papéis couchds uma aplicacio exces-
slva de dgua provoca uma dissolucio
parcial dos adesivos da camada. Dail
rasulta uma perda de resisténcia da
suparficie do papel, que se traduz por
um sarrancamento himidos. Esta apre-
senta diferentes formas, que viio da
fraca défitege, com a consequidncia do
branqueameanto do cauchu, so levants-
mento de importantas: partes da ca-
macda,

O teste do arrancamento himide
ifig. 19):

Como para o arrancamenta a seco,
podemrsa pbr em evidéncla num prelo
de ensalo as diferentes formas do
arrancamento, utilizando a sdrie da tin-
tas graduadas da Lorillews.

0 empolamento:

E um contratempo qua se& encon-
tra no offset cauchu/cauchu, & saida
do tinal de secagem das imprassies
efectuadas com as tintas heat-set.

Este defeito aparece apenss com os
papéis couchds e essencialmente nos
sittos que receberam fortes camadas
de tinta (fg. 20). Observam-se entdio
bolhes, empolas e mais raramente fan-
das [ruptura das bolhas).

Isto & causado pela vaporizacBo Ins-
tanténea da fdgua contida no papel
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Uma camada fechada, tornada Imper-
medvel pelas impressdes rosto/verso,
retédm o vapor de dgua, cujo aumento
de presséo provoca a ruptura da parte
fibrosa.

Mio existe teste quantitativo simples
& rapido.

Poda fazerse uma Idela passando
rapidamente uma tira da papel diante
da chama de um bico de gis.

A refeiciio da tinta:

O papal deve absorver a dgua de
molha, que recebe simultaneamente
em justaposicio com uma primeira cor,
para gque n camada seguinte agarre
correctamente, Se uma camada de
agua subsiste, 2 cor nfo agarra, héd
entio uma rejeicio de tinta. (Méo con-
fundir com o frap/ng, que & uma rejei
cio da tinta sobre tinta.)

E sobretudo nas camadas importan-
tes que se observam as consequénclas
da rejeicio da tinta, que se traduz
entdo por uma impressdo galeuse.

Teste da rejelcio da tinta des cama-
dog:

E necessario um aparalho de ensalo
do tipo IGT.AC2. Transfere-5e sucessi-
vamenta, durante a mesma passagem,
sobre o papel uma camada de Agua,
depois uma camada de tinta. Repete-se
a operacio, aumentando a velocidade
de passagem, o que vemn a diminuir o
intervalo de tempo entre as transfe-
rincias de dgua e tinta.

Determing-se visualmente a qua ve-
lacidade de impressdo hd uma rejeicio
de tinta caracterizada.

Impressdo heliografica

Mio voltamos outra vez ao principio
da hellogravura. Lembramos todavia
que o elements impressor unitdrio &
uma pequana cavidade concava no me-
tal (alvéolo) e cujas dimensdes osci-
lam entre 120 nx 120 & (tons suaves)
@ 140 03140 n [tons fortes) para a im-
pressio hélio convencional.

Mo alvéolo existe uma tinta liquida
Que se pede entio ao papel?

Entrar em contacto com o alvéolo
[deve, para |sso, ser liso & pos-
suir uma superficie bem planal;

Agarrar a tinta (ser compressivel
e ter uma superficie de carac-
teristicas fisico-quimicas compa-
tivels com as da tinta).

QOuando estas fungdes sdo bem cum-
pridas, obtdm-ze uma impressdio com
03 pormenores bem marcadas (fig. 21).

Se o conjunta tinta-papel nBo & bom,
o3 defeitos aparecam (fig. 22).

Estes podem ter duas origens:

0 papel ndo possul as proprieda-
des desejadas de lisura e de
maleabilidada: wvlem-se apare-
cer, particularmente nos tons
suaves, numeresas falhas, que
dio & impressdo um aspecto
galaux.

A viscesidade da tinta: muito
fluida, a tinta espalha-se no pa-
pel e provoca a jespage, muito
viscosa, sal mal dos alvéolos
e provoca falhas.
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Como medir a aptidfo do papel hélfo?

Muitos testes que existem actual-
mente nao permitem prever com cer-
taza & classificacio axacta dos papéis.

0s aparelhos de medida da lisura,
como o Bekk, o Bendtzen, o Gurley,
o Shefffeld, etc., separam os papéis
de imprimibilidade muite diferente.
Mas o sou interessa pritico decresce
desde que se trote de comparar pa-
pédis de propriedades mais aproxima-
das.

0s pequancs prelos Imliu‘dﬂ labo-
ratdrio dio ji resultados mals proxi-
mos da realidade. Todavia, nio & vidvel
utilizé-los em contride de rotina, pela
longa execuciio & o trabalho impor-
tante que oxigem a verificacio e a
andlise dos resultados.

0Os dispositives especiais oue so
montam nos prelos de ensaio de labo-
ratdrio do tipo 1GT parscem. em nossa
opinido, responder melhor s necessi
dades dos laboratdrios industriais.

Citemos o helioteste, que se apro-
xima, pelo seu principio, do prelo hélio.
Provido de todos os aparalhos IGT.
permite imprimir as bandas amostra
8 velocidades e pressbes varidveis,

Obtém-za um resultade calculado
muito rapidamente. quer pela conta-
gem do nimero de falhas nas linhas,
quer por uma medida ridpida e original
efectuada na regiio esbatida (figs, 23
e 2d4).

CONCLUSAO

Descrevemos as caracteristicas ge-
rais do papel, tal como o estado de
superficie & a estrutura interna, que
desompenham um papel importante na
impressfo. Apresentémos especial-
mente as caracteristices particulares
em offset (resist@neia da superficie do
papel, estrutura, capacidade de ahsor-
¢io, etc.] e em hellogravura [tons sua-
ves e jaspage), asslm como as prin-
cipais testes de laboratdrio utilizados
para a sua determinagio,

Embora conhacidas, estas conside-
raghes gerals sobre as relagies tinta)/
papel estio sempra actuals & séo fun-
damentals para a obtengio de produ-
tos acabados de qualidade.

L'imprimerle Nouvelle, n.° 226, Abril,
1974.
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ERRATA
MERCADO DE PASTAS

Mo n® 3 — Maio/Junho — 1974 de
Prelo, o quadro relativa aos precos das
pastas finlandasas e suecas, integrado
no artigo «Mercado de pastass. da au-
toria de D. Ladmiral, publicade na p. 27,
salu com algumas inexactiddes, do que
padimos desculpa.

Agsim:

Onde sa l&: «Pasta pela bissulfito
brangueada FL ... 1545s, deverd ler
-s@: =Pasta pelo bissulfito branqueada

L. [ 1545
1575,
Onde se |&: «Pasta pelo bissulfito

branqueada FG ... 1575», deverd ler-
-8@: «Pasta pelo bissulfito branqueada
FC ... 1520,

Onde se l&: «Pasta pelo bissulfito
crua ... 1520, deverd ler-sa: <Pasta
pelo bissulfito crua ... 1430,

Onde se |&; «Pasta mecinica ... 1430s,
deverd lor-se: Pasta mecéinica . .. —».
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FILTROS
DE SELECCAO
E EMULSOES

I MPRERN-S A
© N L} A.. CI &NAL
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Utilizando a representacio terndria
considerada precedentemente, toda a
cor composta de quantidades datermi-
nadas de vermalho, verde e azul pode
ser representada por trés rectingulos
cujas superficias, isto &. cujas alturas,
sio proporcionals a essas quantidades
componentes.

Se queremos seleccionar os ralos
vermelhos S, é preciso dispor de um
filtra o mais transparente possivel &
luz S, & o mals opaco possivel &s
luzes §; & S,

A sua curva ideal de transparéncia
serd a que figura em NPDB, no gqua-
dro 1.

8¢ a curva de transparéncia deste
filtro for representada pela linha M, M.,
M. Py, D;, B, correspondendo & uma
ligeira opacidade nos vermelhos & uma
certa transparéncia nos verdes, a se-
leccdo saria duplamente imperfaita:

a) A componente vermelha seria re-
duzida proporcionalmente a DD.:

b) Serlhe-ia acrescentada uma lu-
minosidade parasita verde correspon-
dente a MM,

Q valor dos trés estimulos dado por
esta filtragem estaria, assim, falseado.

COra os jogos de filtros de seleccho,
cujas curvas de transpardncia &M
ser ligelramenta diferentes segundo as
necassidades operatdrias, spresentam
Em glﬂrnd as formas do grafico do qua-

ro 1.

Verificamos particularmente que a
curva do filtro vermelho se estende
ligeiramente sobre a zona verde, o que
significa que, apasar das suas qualida-
des. o filtro deixa passar alguns ralos
vardes que deveria reter, a curva es-
quemdtica da transparéncia torma-se
aproximadamente M., M., P.. D., & édrea
M. M, Ni, N sendo equivalente & drea
NP* N,

De todas as manairas, e com as re-
sArvas cujas consequéncias estudare-

mos adiante, a luz que passa, de natu-
reza essencialmente vermelha, serd
evidentamente fun¢do da luminosidade
ou do grau de sombra ou enegreci-
mento da cor origingl.

QO filtro escalherd, assim, os raeios
vermelhos com a sua luminasidade
propria, factor essencial que intervém
na reproducio, pois & dele qua depen-
dem oz contrastas,

Mas temos ainda um outro tipo de
fendmenos & considerar: os relativos
a sensibilidade das emulsbes fatogra-
ficas.

Admitindo que & saida do filtro ver-
melho a quantidade de luz que passa
seja realmente proporcional & luming-
sidade wermelha do original, & preciso
ainda que esta quantidade de luz gue
passa seja bem registada com o seu
valor prdprio, palo Hlme negativo, sob
a forma de opacidade ou de enegre-
cimento variivael do filme.

Ora as curvas de sensibilidade dos
filmea utilizados nas operagies de fo-
tomecénica (filmes pancromdticos es-
peciais) estdo em funclo dos compri
mentos de onda, se bem que mesmo
no interior de uma banda com o com-
primento de onda igual a 5, a resposta
do filme seja diferente para os com-
primentos de onda limitados de 600 mu
e 700 mu (quadro 2).

Vemos assim que, na realidade, o
trio fotomeclnico da luz vermelha é
condicionada pela curva de resposta
do filtro, conjugado com a curva de
senzibilidade da emulsfio fotografica.

E precizo acrescentar a estes ele-
mentos de base as deformagdes pro-
vanientes da resposta optica da pro-
pria cimara fotogréfica.

0 que acabamos de dizer para os
filtros vermeihos &, evidentamenta, vi-
lido, por simples transposigio, para os
filtros verdes e azuis,

[Caractére. Agosio,Setembro, 1974.)

Densidades

&00 Foo
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SOCIEDADE DE EQUIPAMENTOS
E MATERIAIS PARA EMBALAGEM,
LIMFADA

Fita em papel «Kralts, gomado normal e em

cores, fitas sulo-adesivas, agrafos, arco de

ago, cinta de polipropileno e médquinas

manuais, semiautomdiicas e aulomadticas
para sua aplicacao

CONSULTE-NOS
ESCRITORIO E ARMAZEM

Rua de Fossidénio da Silva, 67-4 e 67-B
Telefs. 675187-6900988 @& LISBOA-3

(o
arrelra,

L4,

9&1& ga;f[aa#

e PAPEIS DE IMPRESSAD
e FABRICA DE SOBRESCRITOS
e ARTIGOS ESCOLARES E DE ESCRITORIO

Sede: PragadaFiguelra, 10, 1.°—Tal B6 7156 (PPC)
Lishoa-2
Escritéric: Rua da Madalena, 191, 5.°

Fabrica: Rua Aciclo de Paiva, 35-37

R —

DEE ulllpénﬂgclﬂ
E REGISTAR

REPRESE
PARA POATUGAL:, | e

FDOTELHAL. 6 - 1709, Telef 3JETH19, 15 LISBOA,

o

FOTOGRAVURA

UNIAO, L 14,

Iy 176550 # 34837
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FICHA TECNICA

PAPEL

Capa— Carlolina de al‘l.n brilho=Cil =brance 17770100

Texto —I1B=Supercalandriade — CIT-00/61<85, IB-Ci5=-
q0/61 <Ak

TINTAS
Capa — slorilleux., (compostas)

Texto — sLorillewxs, viaheta de luxe. 497 e encar-

nade 31412

COMPOSICAO

Tipogratica, linolipica & manual

TIPOS

Testor — Parmanent carpa 8, corpo 10 & cerpe 12 (00, & 0
e ()@

Tibes —{Capilais diversas da [undighs da Imprensa Macional) ()]
Hobel (Antigor diverses, da fordigas da Imprensa Magional) ) [,
O] e.)@®, brotesk Impreasa Naclonal {Anfiges
largasd 3] @ @

IMPRESSAO
Tipogeafica (Benle) com migoinar plans.ciliadiicas Heidelbergs 845X 50
v soffibls (copa) com miquina «Rolend Faverits S5T=<71

Qeavuras — Felorintegravoras, zincogravurss @ labalitas da Impressa Nacis-
ol (aia de Moeds

INDICE
A
fﬁ.n&talux—vhnabammtu de Papédls, L* ............ s
“ Ahlers Lirndlay, L i s Vi
E
Empresa de Sacos de Papel, L™ ........ccooiiiinn
F
Fotagravura UniBo, L™ ..o cinmsnsarinn &5
G
jEf&fClpﬂI 23
|
“ Inapa — Inddstria Macional de Papéis, 5. A. R. L. 22
J
“José Gaspar Camrelra, L* il 45
K
S K. Sealfedd, L% ... 20 da capa

DE ANUNCIANTES

L
< Lorilleux-Lefrane ..........ccccccieeecnnen. 42 da capa
]
“Matingrafe — Sociedade de Bapreaantal;ﬁas e
Artes Gréficas, L™ . 15
Monnt:.-'pa PnrtLrguesa. BRI ° | | |
R
' Representagbes José Pareira, L™ ... 45
s
“Sacopel, L™ . 28
“Bantos Hudnguns as

“Bocledade de Artigos Graficos Manuel Rels Mo
rais & Irmdo, 5. A. R. L. . 2

Socembala — Socledade de Equipamentas e Ma-
terizis para Embalagem, L™ ... ..ccccooiivienecns

Stag — Sociedade Técnica de Artes Gréficas,
L™ s smarmmieassens 5 B SN
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NOTICIARIO TECNICO

UMA NOVA
CAMARA DE LITILEIOHN _
GRAPHIC SYSTEMS

Como resultade da vasta utilizagéo
na indastria impressora de jordais da
fatocomposigio & consequente neces-
sidade de chapas comportando pégi-
nas inteiras, & Littlejohn Graphle Sys-
tems desenvobveu a cAmara Pagemas-
ter. tipo 32B. Trata-se de uma chmara
com foco fixo, filme em rolo @ repro-
ducdo de peliculas uma a uma, forne-
cendo uma fotografia de imegem re-
varsa para phgina completa de jomal.

A Pagemaster foi desenhada para
trabalhar &8 uma optima velocidade e o
seu manejo ¢ muita simples. Da pé,
o operador pode carregar &8 mdguing
o. pelo simples toque num botdo, acti-
var o alimentadar de filme am rolo,
o perfurador automético, & exposicio,
corte @ fases seguintes. Cada ciclo
completo dura menos de um minuto.

QOutras caracteristicas importantas
estio presentes a fim de reduzirem
tempa e dinheiro, tais como um re-
gisto acurado e abertura de exposigao
entre 8s proporgies de reflexo e de
transiluminacgio, o que elimina a ne-
cessidade de operagbes de reconheci
mento.

Quando houver necessidade de uma
pigina reduzida, uma simples alavanca
move o porta-originais para uma proes-
tabelecida medida de reproducio entre
B5% & 1:1.

Uma vantagem extra que vai ap en
contro das necessidades da inddstria
Ln;jpressora de jornais, no tocante a

ocldade, ¢ a de se poder liger a
Pagemaster, por meio de um disposi
tivo transportador de filme automs-
tico, directamente a um processadar.

A climara admite origingis na me-
dida méxima de 51 emx78em (20"
#30°), com um formata de transilu-
minagio de ABem<Ticm (187 28°).
A largura médxima da imagem & de
485¢em (1957 e a sltura 76 cm [307).

COMPOSITORA
«HARRIS FOTOTRONIC 4000~

Uma nova a muita varsétil fotocom-
positora @ expositora de texto apere-
ceu agora no mercado, introduzida por
Hearris Composition Systems. Esta unl-
dade pade compor quinze fipos dife-
rentes de caracteres, sendo possivel
trabalhar tanto com fita magnética
como em cooperagio com oS mais mo-
dernos sistemas de composicio gue
utilizem terminais video, para texto,
titulos, aninclos, etc. Existem vinte e
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quatro tamanhos diferentes de ponto
desde 5 gté T2,

A aludida fotocompositora utiliza
¢inco recém-criados discos, cada um
dos quals comparta trés fontes de
tipo. Usando estes novos discos de alta
valocidade, a nova fotocompositora pro-
duz 150 linhas par minuto de fotocom-
posi da mais alta qualidade. Usando
os discos de 120 earacteres, a produ-
gan @ de 90 linhas por minuto.

Agora, numa s& méquina, um im-
pressor de jornals ou comercial pode
armazenar um total de quinze fontes
(1300 caracteras), incluindo alguns dos
novos tipos, como Sarelite, para tex-
tos de noticlas, e Accolads, para titu-
oz e mmlms-ll;:éu da anincios.

Em qualguer dos pontos a Fotofro-
nic 000 compde uma linha completa
da 54 pices e permite a mistura suto-
mitica de tipos diferentes, bem como
entralinhas com base no alinhamento
dos caractares.

0 codign de 16K Incorporado no
computador permite formagies sofis-
ti s, tals como mistura de originais,
cadeias de formatos, memdria de texto
ou de expositor & ainda todas as fun-
coes da composigio. Esta inclui hife-
nizagic-justificagiio, margam esquerda,
diraita, central e de divisdo e inseridor
de comando justificado. Um tipo pode
ser colocado & direita, & esquerda ou
80 centro, com ou sem hifenizacio.
O sistema tem completa capacidade
de tabulaglo.

Estd incluido einda no Fototronic
4000 um processador-secador de papal
com estabilizagko sutomdtica, o qual
fornece composicio de alta qualidade
pronta para paginar,

NOVA PLACA -OFFSET» POSITIVA

Uma nova placa offset positiva vai
aparacer proximamente no  mercado
francés. Danominada -AP=, ¢ espacial-
mente concehids para os trabalhos de
diversas cores com cerca de 50000
exemplares & convird tanto aos foto-
gravadoras como &s imprensas com
grande aglomeracio da trabalho.

Esta placa & composta de uma ca-
mada polimara depositada sobre alu-
minio granuloso de 15 % a 30 %. A sua
imagem & visivel depois de exposta.
Segundo o seu fabricante, teria uma
excelente estabilidade dimensional.

MEDIDA DO TEMPO DE SECAGEM

0 instituto de Invastigaciio holandés
. G. T. scaba de lancar um medidor

de tempo de secagem. Este aparelho
permite essencizlmenta detarminar o

tempo de secagem que é preciso pre-
ver para que uma impressdo rasista
fs fricgbes ocasionadas por tratamen-
tos ulteriores como a laboragdo. Fun-
ciona a partir de fsixas de provetas
raalizadas sobre um aparelho de en-
sgeios ou tiradas antecipadamente numa
tiragem. Podem ser colocadas no apa-
relho oito a doze destas bandas, gue
gdo entdo friccionadas, numa distAncia
de 10 mm, com manchas mais alonga-
das e postas em contacto depois de
um lapso de tempo reguldvel de 3 a
120 minutos.

SISTEMA
DE TRATAMENTO DE TEXTOS

A socledade Harris acabs de colocar
nos Estados Unidos, para jornais de
tiragem média, uma nova versio
seu sistema de tratamento de texto
2500. Deslgnado socb o noma Harris
2500720, estd assente & volta de um
écren de correcclo e de paginagio
Horris 2200 & pode receber atéd um
méxima de 24 aparalhos periféricos,
que s80;

— leitores e perfuradores de banda
de uma capacidade na ordem
de 110 a 120 singis/mn;

— Imprassores de documentos tra-
balhando a 250 linhas/mn;

— dispositivos de lipago com as
agknclas de Imprensa;

— fotocompositoras Folotronlc
Tl ou Fototronic 4000;

—maguinas de leftura Gptica sé-
rie 5000 de Ecrm, etc.

A unidede de comando deste sis-
tama, tipo «P. D. P. 11/05. comporta
uma memdria em discos magnéticos
de uma capacidade de 2.4 milhGes de
singis, com possivel extensio a 4.8
milhGes de sinais. Esta configuragio
permite comandar até 16 decrans de
visualizagho Herris 7500, enquanto o
madelo normal «2500/50= pode coman-
dar até 46 periféricos, isto é, 32 dcrans
de visuallzagho.

0S QUE GANHARAM
0 CONCURSO «NEW TYPES-

Mo plano do concurso permanente
que arganize, a sociedade Mécanorma
acaba de proceder 3 eleicio dos me-
lhores caracteres editedos ao longo do
ano 1973-1874. Os trés laureados séo,
par ordem:

— 0 desenhador tipogréfico polaco
Bronislaw Zeleck, a quem fol

i



entregue um prémio de 10000
francos pelo seu cerdcter New
Zeiock:

— Alkert Boton, qué™abteve o
2* prémio pelo Chinon, Com
42 anos, este desenhador tipo-
grifico francés nBo estd na sua
primeira criagio de- letra. Ele
trabalhou particularments com
Frutiger @ Hollenstein;

— Jean Claude Demarchi, jovem
desenhador tipogrdfico de Lido,
qua obtave o 3.° prémio pelo
Damina.

INVESTIGACAO PARA JORNAIS

O Institute Britdnico de Investigagio
Pira acaba de formar um novo depar-
tamento, que se destinard exclusive-
mente acs problemas da imprensa.
Este departamento deverd, em primeiro
lugar, definir os dominios nos quais
uma accho deve ser empraendida para
aumentar a produtividade, depols pro-
por as solugbes para atingir este fim.

Além disso, servird de Intermedibrio
entre os utilizadores e os fomecedo-
res. E assim ele indicard a estes Gltk
mos todas as modificacbes que as
empresas imprassoras desefarem que
sajam feltas s mdquinas para aumen-
tar a sua produtividade.

A primeira reunido foi organizada a
12 de Julho e a segunda realizou-se
em 25 do corrente més de Novembro,
am Brighton. Entre os problemas que
foram abordados citaremos:

—um sistema rdpido para passar
do original & méguina da im-
pressdio;

— @ harutho: sua eliminacio, le-
gislacio;

— tormacdo dos dirigentes para
compraensdo das necessidodes
de seguranga e sadde;

— formacio dos engenhelros para
um sumento de rendimente do
material sofisticedo;

—tintas gue nfo sujam:

— estudo  técnico-econdmico dos
slatamas VOT e comparagio én-
tre os diversos métodos de fun-
clonamento;

—reducio dos custos de febrico
da placas para rotativas offset;

— exame dos materlals de Impres-
sA0 para jornais;

— o melhor resultada ohtide dos
equipamentos;

—astrago de papel: método stan-
dard de comparagdo entre em-
presas;

— estandardizecio: compatibili-
dade dos diversos materiais de
fabricantes diferantes,

i

“NOVAS EDICOES

COMENTARIOS DO GRANDE AFONSO DE
ALBUOUERQUE

Apresentagho @ estodo do Prof. Joaguim Ve-
rissimo Serrda (2 wals.)

MONARQUIA LUSITANA
de Frei Bermardo de Brito
Intredugio do Prof. A. da Silva Rego

Motas, bibliografia o indices do Dr. A. Banha
de Andrada

REBORDADS E A SUA POPULACAD NO
SECULD Xvin

pela Dr.* Maria Norberta de Simas Bet-
tencourt Amorim

CRONICA DE D. JOAD 1l E MISCELANEA
de Garcia de Resende

Apreseniacio & estudo do Prof. Joaquim Ve-
rissima Serrho

ESTUDOS DE FONETICA PORTUGUESA
por A. R. Gongalves Viana

Com prefécio de Luis F. Lindley Cintra e in-
troducio de Josd A. Peral Ribeiro

RIMAS VARIAS
de Luis de Cames

Comentadas por Manuel de Foria e Sousa,
com preficio do Prof. Jorge do Sena (2 wals.)

HISTORIA DE PORTUGAL NOS SE-
CULDS XViI E XVill

de Luis Auguste Rebello da Silva

Com preficio do Prof. Borpes de Maceda
(B wals.)

IMPRE

A VENDA EM TODAS AS LIVRARIAS

PRELD — SETEMBRO,/OUTUBRD — 1974

SA NACIONAL-CASA DA MOEDA



EXPOSICOES & CONGRESSOS

IPACK — IMA
EM FEVEREIRO DE 1976

Os organizadores do Salio Ipack-Ima
fizaram j4 a data da prdxima edigio
desta manifestagdo. Esta terd lugar de
19 a 22 de Feverelro de 1975, no re-
cinto da Feira de Miléo.

Relembremos que este Saldo se es-
tende pelos sectores de embalagem,
condicionamento, manutengio e produ-
tos alimentares. Todavia, os fornece-
dores & profissionais destes sectores
pensam agora no Imedieto, nas Expo-
siches P. M. M. |. Pack (Chicago, de
7 a 10 da Cutubro), no Salio de Em-
balagens de Paris (de 12 & 18 de No-
vembro] ou ainda na Interpack-75
(Dusseldérfla, de 9 a 15 de Malo da
1975).

CONGRESSO EEXPOSICAO IFRA

O tradicional Cengressa da Ifra de-
corréu esta ano na Suige, em Mon-
treux, de 30 de Setembro a 3 de Ou-
tubre. Foi acompanhado, mais uma vez,
de uma exposiciio ticnica reunindo uns
cinquanta fornecedores de materiais
de imprensa.

Programa do Congresso

Cada um dos dias do Congresso
correspondeu a um tema diferente:

a) Segunda-felrs, 30 de Setembro:
«0 electrénico na redacclio e no afe-
lier de composigio.» Esta sessfo, pre-
sidida pelo Sr. F. Mertens (M. V. Perld-
dica, Bruxelas), deu luger a diversas
conferéncias sobra: a integragio no
caso quotidianc (que vantagens tem
realmente?), as tendéncias do trate-
mento electrinico das Informacges
{didloge entre o antigo & o novo
mundo), o trebalhe do «MNewspaper
Systems Developments Groups, a lek
tura mecénica & os aparalhos com
écran [relatirlos de experiéncias);

b) Terce-faira, 1 de Outibro: «0Ds
novos métodos utilizdvels desde o
original até & forma Impressa.s
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QO Sr. Dr. G. Haefeker (Axel Springer)
assumiu a presidéncia deste dia. Os
oradores debateram, em particular:
o estado actual das técnicas de re-
produgio nos quotidianos, os novos
processos de selecgio de cores, a
colaboragio coroada de éxilo entre a
apéncia publicitiria, o stelfer de repro-
ducio e o jornal, no caso de um andn-
cio Impresse em vérias cores, a in-
fiuéncia dos negativos sobre os clichés
de matéria plistica, a tramagem alec-
trdnica @ convencional, os clichds lasar,
a importéncia futura da transmissdo
de pagines inteiras com ajuda de fac-
-simila;

¢) Quartadeira, 2 de Outubro: «Deci-
dir quanto a processos de Imprassio.s
0 Sr. Gérard Martin [Livraria Hachatte)
presidiu este dia, no decarrer do gual
foram evocadas: as decisbes a tomar
quanto #0858 processas tipografico ou
de offsaf, as rotativas com seis péagi
nas de largura na Europa e nos Esta-
dos Unidos, os clichds de matéria
plastica para a Impressfo directa @ a
acglio de Imprimir, as novas desco-
bertas ralativas & gqualidade na acclo
de imprimir e & aptidéo ao trabalho
na prensa, @ssim como a Interacgio
entra a tinta, o papel e a rotativa;

d) Quinta-falra, 3 da Outubro: =A téc-
nica a0 nivel dos departamentos de
expedicBo e de vendas O Sr. A. M.
MNuliten (Mederlandse Dagbladunie, Ro-
terdio) presidiu neste dltimo dia, em
que as confer@ncias foram sobre: a
organizacio técnica de venda, as con-
digfes prévias para a organizagio efi-
caz da sala de expedigio, a passagem
a0 acto de enderecar, a sala da expe-
digio mais moderna do Japdo, as mais
recentes solugbes europeias para salas
de expedigio, os dados fundamentais
sobre os sistemas da enderecamento.

PROGRAMA DO CONGRESSO
IMPRINTA 75

Sobre o tema -Desde o original &
forma imprimidoras ird desenrolarse
em Dusselddrfia o Congresso Im-

printa ‘75, simultaneamente com a ex-
posicio, mas somente nos dias 20, 21
@ 22 de Fevereiro de 1975. O pro-
grama foi assim estabelecido:

Ouinta-feira, 20 de Feverelro

A seguir ao discurso de abertura do
Congresso sard organizada uma mesa-
-redonda sobre ¢ tema sLer, ver & cuvir
no futurgs. A tarde serd, em seguida,
consagrada & uma andlise das estru-
turas de funcicnamento e producda
nas grendes, médias @ pequenas am-
prasas.

Sexta-felrs, 21 de Feverelro

Sob o tema «Fabricacio de documen-
tos, de imagens e de formas Impri-
midoras=, o segundo dia serd dasti-
nado, de manhé, a uma conferéncia
sobre o estado actual da técnica e es
perspectivas de futuro em matéria de
formas Imprimidoras e, de tarde, a res-
posta & questio: -Temoy documentos
bem concebidos?s

Sdbado, 22 de Fevaralm

Somente a8 manhd sa 1| destinada a
conferéncias. A primeirs serd sobre as
téonicas de informdtica e a sua utili-
zacho nas nossas profissdes e a se-
gunda sobre o trataments simultineo
dos textos e das ilustracbes,

Cada uma destas conferénclas serd
acomparhada de debates reunindo os
principais técnicos europeus de cada
problema tratado.

Exposicio: 20-26 de Fevereiro

Os orgenlzadores quiseram ultrapas-
sar o quadro das axposicdes tradicio-
nais & uniram-s¢ na reglizacido de ver
dadeiras demonstragies técnices. Em
todo o caso, o sucesso desta manifes-
tagBo paréce assagurado, pois 0% axpo-
sitores demonstram vivo Interasse. Foi
assim gue os B000m* de exposicho
de 1870 aumentaram para 15000 m*
destinados exclusivemente, coma se
prevé pelo tema peral, &s técnices de
composicio & de reprodugho.
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INFORMACAO OFICIAL

PORTARIAS DE ALARGAMENTO
DE AMBITO *

@ Alargamente de &mbito do con-
trato colectivo de trabalho celshrado
entre o Grémio Nacionzl dos Indus-
triai= de Litografia & Aotogravura & &
Federagio Macional dos Sindicatos dos
Tipografos, Litdégrafos e Oficlos Cor
relativos, p. 2107,

® Alargamento de Bmbito das alte-
ragies ao contrato colective de tra-

balho pare a indostria de fabricagiio
de papel, p. 2111,

Baoletim da Ministério do Trabalho,
Lizboa, ano XLI [n.® 35), 22 de Setem-
bro de 1974,

® Alargamento de &mbito de con-
trato celectivo de trabalho para a in-
dastria de cartonagem e correlativos —
Opeardrios,

Boletim do Ministéria do Trobalho,
Lishoa, ano XL (n.* 32), 29 de Agosto
de 1974, p, 2029,

CONVECCOES COLECTIVAS
DE TRABALHO

® Contrato colective de trabalho
para a indistria de cartonagens ¢ cor-
ralativos do Sul — Operdrios, p. 2078,

® Cantrato colactive de trabalho
para a Indgstria de cartonagens, so0-
brescritos, sacos de pepel e correla-
tivos do Morte — Opardrics, p. 2075,

Boletim do Ministério do Trabalho,
Lisboa, ano XL (n® 34), 15 de Setem-
bro de 1974,

conquero

W
L™

Um papel
de qualidade
para maquina
de escrever.

Em stock para entregaimediata:
61,47, 71e 100g m2

Branco, Anilado, Azul e Cinza.
LISO e VERGE

Aconselhe bons papéis aos seus clientes.
Dignificara a sua arte e aumentara a sua clientela,

e

Ahlers Lindiey, Lda.
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INFORMACAO DOCUMENTAL

Nests secglo @ em todos os ndmeros Prelo reglstard, arquivard e reperfo-
tlard o malor nomero possivel de textos de Interesse tdenico e documental
sobre artes graficas, aparechios e publicados em revistas ou outras publi-
cagbes da especlalidede, provenlentes de todas as orlgens.

Esses textos continuarSo a ser refarenciodos em relegio a titulo, autor, nome
ds publicacdo, nimero da publicagio e data da publicagdo, Jpﬂ.ginea. ndnmero

de gravuras e lingua orlginal e pederdo ser fornecidos zos

gue neles esthveram interes

eitores de Prelo

08,

Bastard, para tanto, dmﬁg o pedido, com 8 Indicagio do nimero de refe-
réncia de cads artigo, ao Centro de Documentagdo e Informagio de Artes Grificas
da Imprensa Naclonal-Cass da Moeda, Rua de Escala Politécnica, Lisboa-2.

Os texios continuerdo a ser fornecides sob a forma de fotocdpia do original,
do prego de custo dessa fotocdpie, ou de tradugio em poriuguds, mediante uma

participagio no encargo correspondente.

A medids que forem existindo traducfies [ feltas publicaremos uma liste
com @& sua referenclegio e a Indicagio do respectivo custo de farnecimenta de

coplas.

A seccho & organlzads por essuntos,

por forma o facilitar @ sus consulia,

@ procuraremos alargar cade vez mals & gama desses assuntos, ndo 50 dentro
das arfes gréflcas como em relagdo & outras sctividedes afins destss.

INSTALAGOES

(G.10.015 — Quals sdo os limitas da au-
tomatizacio? (extracto do
artige «How fer should au-
tomation of printing ma-
chinery be carried?» de
Borls Fuchs, publicado na
revista Research Englneer-
ing Manufacturing, n” 3] —
te France Graphlqua,
n.* 302, Jan, 1873 —P. 37 —
Em francés,

G.10.016 — O condiclonamento do ar —
A. C. 8,—La France Gra-
phlgue, n.* 304, Junho
1973 — Pp. 8-20— Em fran-

ciés,

G.10017 — Deshobinadora para rotati-
vas — Caractéres, Julho
1873—P. 71 —Em francés.

G008 —Méquina para formulérios
em continuo — Caractire,
Julho 1973 —P. 72 —Em
francés.

G.10019 —Nota sobre o problema da
sujidade na imprensa dis-
ria — L'mprimearie Nou-
velle, n.* 220, Out. 1973 —
Pp. 21-24 — Em francés.

G.10020 — O laser ao servigo das in-
diistrias grificas — Carac-
tédre, nt 10, Out 1973 —
P. 57 — Em francés.

TECNICA GERAL

P.10.027 — Organizagio. Os Impresso-
res serfo ainda necesss-
riog —J. P. Maubert [enge-
nhairo comercial da NGR) —
Ceractare, n* 12, Dazam-
bro 1972 — Pp. 57-58 —
2 grav.—Em francéa.

P.10.028 —Q direlta da cor— Carac-
tére, n* 12, Dez. 1972 —
Pp. 65-E8— 13 grav. —Em
francés,

MATERIAS-FRIMAS — PAPEL

M.10.048 — A Indistria de papal & c2lu-
lose do Brazil — Remag.
n® 938, Maio 1973 —Pp. 16-
17 — Em portugués.
M.10.049 — Penetragio dos papdis sin-
téticos o perspectivas de
melhoria dos papéls tradi-
clonals — M. J. L. Perrin —
L'Imprimerie Nouvelle,
n= 218, Ago.-Set. 1973 —
Pp. 40-52 — Em francés.
M.10.050 —50 % da pepéis couchds
verdadeiros — Métlars gra-
phigues, n® 229, Mai
1974 —F. 43 — Em francés.
M.10.048 — Rolo de papéis autocoplante
em continuo — Métlars Gre-
phiquas, n® 234, Jun
1874 —P. T—Em francés.

GERAL — INFORMATICA

A20011 — Funclonamenta de um cen-
tre de composigio progra-
mada para periddicos e
Ihvros — L'Imprimerie  Nou-
velle, n.* 215, Abril 1973 —
Pp. 43-50 — 1 grav. — Em
francés.

£A.20012 —0 editor & o computador:
noVDS papeis @ novas res-
pansabilldades — W. Brad-
fard Wiley — Ramag, n.* 89,
Junho 1973 — Pp. 3843 —
Em portugués.

A20.013 — A teledistribuigio nove can-
correnta do Impresso?—
Métfers graphigues, n.* 208,
Qut. 1973 — Pp. 25-31 —Em
francis.

A.20.014 — Um leltor optico em axplo-
raglo [entrevistal — La
france Graphigue, n.? 311,
Mav. 1973 — Pp. 37-45 —
6 gravs.— Em francés.

FORMACAD PROFISSIONAL

C.20018—A 12, conferdncia do
IARIGAlI — La France Gra-
phigus, n* 311, Nov. 1973 —
Pp. 24-33 —Em francés.

C.20.019 — Formagio permanente dos
trabalhadores gréaficos —
Estdgios de conversacio —
Estigios de prevengic—
Estigios de adaptagio—
Estégios de promogio pro-
fissional — Estdgios de ma-
nutengdo ou de aperfeigoa-
mento do conhecimento —
Estéglos de préformacio,
de preparagio da vida FI’I:I-
fisgional ou de especializa:
cio — A que estiglos deve-
mos Ir? — Como padem be-
neficlar o  estégie? —Em
que casos pode ser difa-
rente a licenga de forma-
gio? — Quais sdo 03 acor-
dos prioritdrios nas pergun-
tas? Como sio calculados
os prazos entre dois estd
glos? — Quais sBo as obri-
gagdes em cursos e no final
da licenca de formaglo? —
Como sfio estabelecidas as
remunaracies? — O periodo
de licenga de formagio é
conslderado como periodo
dae trabalho, visto as licen-
Cas pagas e cartas em ma-
téria de seguranga so-
clal? — Mdtiers graphigues,
n.t 223, Mar. 1974 — Pp. 23—
30— Em francés.

TECNICA — DIVERSOS

P20024 —O processo de reproducho
cartogrifice — Der
graph 16-73, Agosto—
P. 1130 —Em alemao.

P.20.025 — Dispositive de contriia de
reglsto— Métiers graphl-
qgues, n® 229, Mal. 1974—
P. 43 —Em francés.

P.20.026 — Técnicas grificas — O Scan-
ner Linoscen — Seu  funcio-
namento — O computador 8
as fungbes doz elemen-
tos — Caractérs, nt 4, Abr,
1974 — Pp. 575-576 —
1 grav.— Em francés.

P.20027 — Pulverizadoras de anti-repin-
tagam — Artes Gréficas, Ju-
nho-Julho 1974 —P. 30 — Em
espanhol,

P20.028 — Novo filme para copia por
contacto — Métlars Grapri-
ques, nt 237, Julho 1974 —
P. 21 — Em francis.

P.20.020 — Densitdmetro para trans-
missBo dightal — Mdtiers
Graphiques, n® 237, Julho
1974 — P. 21 — Em francés.
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TECNICAS DIVERSAS

P20.020 —Um novo processo de im-
pressio [entrevista)— Lla
France Graphigue. n® 311,
Mov, 1973 —Pp. 15-22 —
1 grav. — Em francés,

P.20.021 — Sistema de tratamento dos
textos — Métierg graphli-
gues, n® 234, Jun, 1974 —
P. 25 —Em francés.

P.20.022 — Catélogo da tramas e ci-
mantos — Métiers graphi-
ques, n.* 235 Jun. 1974 —
P. 21 —Em francés.

P.20.023— A plasticizagio dos impres-
sos com peliculas trans-
parentes protectoras — Pro-
cedimento dos trabalhos —
Materiel e peliculas —
Maguinaria a utensilics —
A. G. Williams — Artes Grd-
ficas, Junmho-Julhe 1974 —
Pp. 20 & 36— 1 grav.—Em
aspanhol.

DIRECCAOQ-GESTAO

E30.027 — Organizagio e rendibilidade
empresas graficas nos
Estedos Unildos da Amé-
rica — L'Imprimerie Nou-
velle, n.* 220, Out. 1973 —
Pp. 59-61 — Em francés.

COMPOSIGAD

P.30.048 — Sistema de preparacio e de
correcgio do original —Har-
ris — L'lmprimerie Nouvelle,
n* 218, Julho 1973 —F. 45 —
1 grav. —Em francés.

P.30.048 — Sistema de composicdo
Kranz Computer — E'?mprf-
merle Nouvella, n® 218, Ju-
lho 1973 —P, 48 — 1 grav. —
Em francés.

P.30.050 — Trés fotocompositoras Rel-
chart — L'Imprimerie Now-
valle, n® 218, Julho 1973 —
P, 57 —Em francés.

P.30.051 — Fotocompositora— Carsc-
tére, Julho 1973—P. 71—
Em francés.

P.30.052 — A fotocomposicio com o
auxilio do riscado automi-
tico — Der Polygraph 16-73,
Agosto — P, 1110 —Em ale-
mao.

P.30.053 — Novos métodos de correc-
¢io & de papinagdo em
fotocomposicio para formu.
ldrios complexos — Der
Polygraph 16-73, Agosto —
P. 1114 — Em alemao.

P.30.054 — Uma nova fotocompositara
de teclado integrado: a fing-
comp — L'Imprimerfa  Nou-
valle, n® 212, Nov, 1973 —
Pp. 26-29 — 4 gravs.— Em
francés.

P.30.055 — Fotocomposigio: um sistema
completo — La France Gre-
phigue, n.® 310, Out. 1973 —
Pp. 31-32 — 2 gravs.— Em
francés,

P.20.056 — Novas fotocompositoras —
Caractére, n.® 10, Out.
1853 — P, 20 —Em francés.

P.30.057—M. f. a: reducdo de prego
da sphotocompos= — Mékers
graphigues, nt 223, Mai.
1974 —P. 45— Em francés,

MATERIAS-PRIMAS — TINTAS

MAD020 —Tintas serigrificas — Carac-
tire, Julbo 1973 —P, 74—
Em francés.

MADO21 — A secagem das tintes tipo-
graficas e offset — M. Gé-
rad Martin — Limprimerie
Nowvelle, n.* 220, QOut.
1973 —Pp. T-13—Em fran-
cés,

M.40.022 —Tintes para usos espe-
clais — Loic Cahlerre — Ca-
ractéra, n.* 10, Out. 1973 —
Fp. B1-86 — 1 grav.— Em
francés.

P.40.023 —Tintas para secagem ultra-
violata — Mdtlers graphi-
gues, n 228, Mal. 1974 —
P. 43 —Em francés.

M.40.024 — Aditivo para tintes metsli-
cas — Métiars Graphiques,
n.” 237, Julho 1974 —P. 21 —
Em francds.

FOTOMECANICA

P.40.098 — Calculador automdtico para
o céloulo das exposiches de
negativos tragos @ simills —
Cerectére, Julho 1873 —
P. 74 —Em francés.

P40.099 — Pelicula de montagem an-
tistitica — Carpctéra, Julho
1973 —P. 75 —Em frencés.

P40.100 — Varias notas schre o mo-
mento da fotomechnica —
Gridficas, Julho-Agosto
1873 — Pp. 597, 598 & 606 —
Em espanhod.

P40.101 — Secagem de materials em
emulsdo fotossensivel — Der
Palygraph 16-73, Agosto —
P. 1132 — Em aleméo,

P.40.102 — Efeitos da mofre na impras-
sfio em multas cores — Der
Polygraph 16-73, Agosto —
P. 1141 — Em alemdo.

P.40.103 — A revelacho das peliculas na
méquina & em cuvetas. Es.
tudo comparative — M. Wei-
nert Langen — L''mprimerie
Nouvelle, nt 219, Ago.-
-Set. 1973 — Pp. 83-96 — Em
francéds.

PA0.104— As sluzess na reproducho
das cores — La France Gra-
phique, n.* 310, Out. 1573 —
P. 33 — Em francés,

P.AD.105— Dacadéncia da fotogravura
e da esterectipia — Simpl -
cagio que embaratece —
Técnica de radiografia —
Perto da supréssao do sis-
tema esterectipogrifico —
Um processo bastanta sim-
ples — Momento comerclal
de Harris Intertype — Godo-
fredo de Marco — Gréfices,
Abr. 1974 — Fp. 255-255 —
Em espanhal.

P.A0.106 — Virlas notas schre o mo-
mento da fotomecdnica —
Estude das condipdes para
CDI'IEEI]!IJ]F uma corracta re-
produgdo — Gradfices, Abr.
1974 —Pp. 273 e 282 —Em
espanhol.

PADAOT—A andlise das cores —
A anélilse aspectrofotomeé-
trica, por filtros da selec-
¢io, por filtros de faixas
astreitas — Decomposicio
por terceira no espectro —
Medidas fotométricas e den-
sitométricas — Caractéra,
nt 4, Abr. 1874 —3 ﬂg.—
1 grav.— Em francés.

P.40.108 — Fundamantas da reproducio
da cor [VII)— A ampliagio
de diapositivos de 35 mm —
Vantagens de cada sis-
tema — Miles Southworth —
Ei Arta Tipogréfico, n?® 396,
Jan-Fav. 1974 — Pp. 10~1] =—
Em espanhol.

P.40.109 — Que sa pode entender por
cor? Esta pergunta para im-
pressos a cores exige que
o artesanato grifico tenha
conhecimentos bdsicos so-
bre a teoria da cor e com-
i:remda as suas omplas re-
agies com as artes gréficas.
Esta artigo fol preparado
pelo autor da sociedade Fle-
xographic Technical Assacia-
tion. M. @ R. — Principais
aditives — Cores  subtractl-
vas — Principals subtracti-
vos — Micheal H. Bruno —
Artas Graficas, val. B, n® 2,
Abril-Maio 1974 —Pp. 20 @
54 — Em espanhol.

GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRD

AB0.10T — A cocperaglio entre jornais;
ao nival redactorial, ao nivel
publicitdrio & ao nivel téc
nico=—L'Imprimeria Nou-
valla, n® 221, Mav. 1973 —
Fp. 30-50—4 gravs.—Em
francis,

A.60.108 — A transmissio em fac-simile
das pégines de jornais ita-
llanos — La France Graphi-
gue, n* 310, Qut. 1973 —
P. 47 —Em francés,

£.60.108 — Os editores contra a repro-
grafia: as recomendacies da

¥
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U. M. E. 5. C. 0., 0 examplo
da Suécia; recomendagies
em ofto pontos: o prece-
denta do= Estadoz Unidos
da Amdrica; os acordos com
a Uniio Sovigtica; o caso
dos livros clentificos & téc-
nicos; a fotocdpia salte so-
bre as despesas gerais —
L''mprimerie Nouvelle,
n® 212, Nov. 1873 — Pp. 11-
15 — Em francés.
AEBN110—0O gue o artista deve saber
sobre a inddstria gréfice —
George H. Anthony —
Arte Tipogrdiico, n.® 398,
Jan.-Fav. 1974 —Pp. 12, 14,
38, 40 e 42 — Em espanhol.

REUNIGES E CONGRESE0S

AA4D.023 — Congresso da UniSo Inter-
nacional dos Revisores Tipo-
gréficos — Mé&tiers grephl-
ques, n° 235, Jun. 1974 —
P. 11 — Em francés.

A.ln.uﬂ—ﬂurgatrguu Unife Industrial

G de HAeproducéo —
Métlars graphi . N 235,
Jun, 1874 — F. 11 — Em
francés,

IMPRESSAO TIPOGRAFICA

P.61.037 — Equipamento acessdrio para
Fﬂmnﬁl&uﬂ:ﬁquanta—u
rance n' a0,
19??2 P. 40 —
1 grav.— Em francls.
PE1.038 —TendBnclas técnicas da Im-
pressfio — Métlers graphl-
gues, n® 210, Out. 1973 —
Pp. 7-11 — Em francés.

IMPRESSADQ A «LETTERSET=

P.&2.008 — A primelra empresa gréfica
europela que utlliza as cha-
pas fotopolimeras Dyerll,
tipo 40 — L'Imprimerie MNou-
vella, n® 212, Mov. 1973 —
Pp. 31-33 — 5 grevs.— Em
francés,

P.E2.007 — Impressfio com carbono so-
bre rotativa — Mdtiers gra-
phiques, n* 228, Mal,
1974 —P. 45—Em francés,

IMPRESSAO «OFFSETs

P.71.059 — Branquetas especials for-
mulérios — Métiers Graphi-
gues, n° 237, Julho 1974 —
P. 21 —Em francés,

P.71.060 — Autolimpeza das chapas
offsat — Métiers Graphl-
gues, n® 237, Julho 1874 —
F. 21 —Em francés.

P.71.061 — A preparacio do periddico
para offsef — Descrigio de
uma planta s«idsals — Com-

posicio de noticias organi-
rada am redor de pessoas —
Conside es sobre a com-
posicio de paginas — Pla-
neamento das necessidades
do pessoal — Comp se ma-
nejam as llustraches adito-
rials — Use-se cor sobre
papel offsat — Stephen
Schuster — £l Arte Tipogra-
fco, n® 306, Jan-Fev, 1974 —
Pp. 16, 20, 22 & 38—Em
espanhol.

P.71.062 — Gravaglo de chapas trime-
télicas — Métfers Graphl
gues, n® 237, Julho 1974 —
P. 21 —Em francés.

IMPRESSAOQ SERIGRAFICA

P.73.008 — Um livro sobre a serigra-
fla— Médtlers graphiques,
n.t 209, Out. 1973 —P. 35 —
Em francés.

P.73008 — Contréle dos materials
empregados em sarigrafia —
I — Suposicio —
Papal, papeldo, cartho, etc, —
Material pléstico—E. Len-
dle — Serigraffe, n.® 95,
1974 — Pp. 40-41 —Em ita-
liano.,

P.73.010 — Tintas serigraficas e ecolo-
gla—Restos de solventes—
Restos de tintas — Suporte
defeltuoso — Degradagio de
camada seca da tinta serl
grafica — Custos — T. Doon-
geest — Serfgraffa, n.™ M e
85, 1974 — Em Itallano.

P.73.011 —Telas para dcrens de seri-
grafia— Mdtiers graphigues,
nt* 228, Mal. 1974 —P, 45—
Em francés.

P.73.0M12 — 0 sistena serigréfico con-
corrente no mercado de
produtas impressores —
G. Thless — Serigrafia,
nt 96, 1974 —Pp. TE-B80 e
122 — Em Italiano.

P.73.013—A serigrafie na TPG T4—
Autotype Co., Ltd. — Acl
graf, 5. R. L — Jackstaedt
& Co,—Durst, AG— Sericol
Group, Ltd. —Ulano, AG —
Sarigrafia, n' 96, 1874 —
Pp. 85-B7 — 3 fig. — Em ita-

liang,

P.73.014 —Contrdle dos matarials
ampregados em serigrafia —
Metais & fundos lacados —
Acassirlos — Tintas e ma-
teriais auxiliares — E. Len-
dle — Serigrafia, n.* 96,
1974 — Pp. B0 & 91 — Em
italiano.

P.73.015— 0. M. 5. O. Lsboratdrio de
méquinas de Iimprassio so-
bra objectos — Serigrafia,
n.* 96, 1974 — Pp. 109-111 —
5 fig.— Em Itallano.

IMPRESSAO HELIOGRAFICA

P.81.015— Dispositivos de cobragem e
cromagem dos cilindros hé-
lio — L'Ymprimeria Nou-
velle, n® 210, Mov. 1872 —
Pp. 78-81 — 4 grav. — Em
francés.

P.81.018 — Hellogravura— Evolugho nos
praximos anos e consequén-
eias comercials — André
Schuhler — L Frence Gra-
phigue, n.® 301, Dezembro
1872 — Pp. 11-15 [con-
tinua) — Em francés.

P.B1.017 — Retoqua manual em cilin
dros gravados electronica-
mente — Limprimarie Nou-
velle, n® 211, Dez, 1972 —
Pp. 23-28 — 4 grav. — Em
francés.

F.81.018 — Carta aberta aos heliograva.
dores — Glorgio Andreotti —
Le France Graphilque, n." 304,
Mar. 1973 — Pp. 14-19—Em
francés.

IMPRESSAD ROTOCALCOGRAFICA

P.B3.001 — Sistemas de medidas de
contrdle e de conduglo das
bobings — LImprimerie Nou-
velle, n® 209, Qut. 1972 —
Pp. 23-26 — Em francis,

EMBALAGEM
P.85.010 — Como desenvolver a produ-
tividade ne inddstria das

cartonagens dobrédveis? —
L' Imprimerle Mouvalla,
n' 219, Ago.-Sat, 1873 —
Pp. 10-26 —Em francés,
P95.011 — Alguns aspectos da produ-
o am cadela de cartona-
gens flaxiveis: meios para
aumantar a produtividade;
magquina de fresar ranhuras;
encomenda de carfonagens
mais peguenas — L'/mprime-
rie Nouvelle, n® 221, Hov.
1872 — Pp. 20-24 — §
gravs.— Em francds.

IMPRESSAD FLEXOGRAFICA

P.E3.003 — Impressio «flaxo=, fab, de
sacos—Mdétiers graphigues,
n.° 220, Mai, 1974 —P, 43 —
Em francés.

ENCADERNACAD

PA0.08T — Alcadora dobra-a-dobra —
Caractére, Julho 1973 —
P. 73 — Em francis.

P.A40.088 — Atadoras automdéticas —
Caractére, Julho 1973 —
P, 75 —Em francés,
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Sete caracteristicas anicas
fazem da nossa nova
fotocompositora uma
necessidade indispensavel!

A nossa nova fotocompositora «kMonophoto»
400 tem sete caracteristicas tnicas que a
tornam uma necessidade absoluta para todos
os graficos. Nenhuma outra fotocompositora
agrupa todas estas caracteristicas :

400 matrizes intercambiaveis

Entrada de fita de 31 canais a partir de teclados
de grande formato

Sistemas comprovados para compor formulas
quimicas e de matematica

Mais de 200 séries de matrizes
Uma gama de mais de 14000 sinais especiais

Séries para compor praticamente todas as
linguas

Facilidades para usar papel ou pelicula em
folha ou em rolo

Uma fotocompositora «Monophoto» 400
compde a velocidades de 40000 caracteres
por hora em corpos de 5 a 24 pontos.

A versatilidade desta magquina € aquela que
espera duma fotocompositora «Monophoto»
e incontestavel qualidade de sua producao.

MONOTYPE

Monotype Portuguesa Limitada

Rua dos Lusiadas, 8-A
Lisboa 3
Telefone : 632207 — 632259

Marcas Registadas : Monotype, Monophoto




Chegamos ao mercado das Artes Graficas em 1946.
Temos, portanto, uma experiéncia de 28 anos neste

sector. Ao longo destes 28 anos o incremento da
indastria gréfica foi notério. Temos procurado acom-
panhar este progresso, oferecendo aos nossos clientes
tudo o que de mais moderno se oferece no campo
internacional. Nesta linha de ideias, obtivemos a repre-
sentagdo dos mais conceituados fabricantes mundiais,
tanto de equipamentos como de produtos. A nossa
linha de representagdes, que comecgou apenas com
tinta, abrange agora praticamente todos os produtos
e toda a maquinaria para a inddstria grafica. Num
aspecto permanecemos iguais ao que ja éramos em
1946: Em oferecer sempre qualidade indiscutivel.

STAG - Sociedade Técnica de Artes Graficas, L.

Rua de D. Joio V, 2, 3.° — LISBOA  Rua de Alvares Cabral, 27/29 — PORTO

STAG (Mogambique), L."* STAG (Angola), L™
C P. 4224 C P. 616
LOURENCO MARQUES (Mogambique) LUANDA (Angola)



GAMMASET

FICHA TECNICA DO

-

Descrigcao

GAMMASET é uma séria de tintas
concebidas para suportes scouchéss
ou ndo, papéis ou cartolinas impres-
s0s em tipografia ou soffsets em ma-

gquinas de uma & seis cores.

Esta série associa quatro caracte-
risticas principais:

Tintas pouco maculantes —
excelente emprego em magquing —
boa imprimibilidade —

bom brilhe.

Caracteristicas
de formulagéo

Figmentos

Todas gs tintas primérias & as dez
cores de base do Vocabulério de cores
s80 monapigmentadas.

Concentragio pigmentaria

A série GAMMASET & suficlente
mente concentrada para permitir im-
pressies de densidade Gptica elevada.

Maculagem

A farmulzgdo foi estudada per
forma a eliminar a necessidade de
podragem sobre a maioria dos supor
tes. Sobre suportes pouco absorven-
tes, no caso de fortes sobreposicbes,
a quantidade de pd antimaculante pode
sar reduzida ao minimo,

Imprimibilidada

O principlo de formulagis & a in
tensidade das tintas GAMMASET asse-
gurarm uma boa imprimibilidade.

Compacidade — =Tacks

As tintas GAMMASET 580, no seu
conjunto, compactas mas de baixo
=tacks, o ﬁua facilita as tiragens sobre
suportes de fraca gramagem.

/ 4

lorilleux
"international

PRODUTO:

Caracteristicas
da utilizagéo

Muito bom trabalho em méquina

As tintas GAMMASET devem ser
utilizadas puras sobre a quase totali
dade dos suportes.

Resistern muito bem & emulsio 8 o
spu «tack- fraco permite que o papel
se mantenha plano & saida da md-
quina.

Secagem
— spbre a maguina: trés horas

— sobre o suporte: gquatro horas ou
mais, conforme o suporte @ as con-
digdes da tiragam.

Resisténcia ao atrito e 8o risca-
i nta

A série GAMMASET poassul uma
boa resisténcia ao strito, o que per-
mite que os impressos suportam sem
problemas es operagbes de acabe-
mento.

Mo caso das tintas GAMMASET
seram utilizades sobre cartolina e ser
necessdria uma boa resist@ncla  ao
atrito, serd GOtl empregar um verniz
protactor.

L0 ARGEL/BARCELOMAI BERNA/BRUNELAS/BUENOS AIRES/ CASABLANCA/COPENHAGAHAAR EM/HELSINGBORG/ HELSINOULA/LONDRES/MEXICO/MILAO! OSLO/PARIS/SAD PAULOJTEERAG

AVENIDA DE PADUA, 12 »

LORILLEUX-LEFRANC

SERVICOS TECNICOS
LISBOA-6
END, TELEG.: LORILUX LISBOA

« TELEF. 312161/4



