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QUADRILAC

FICHA TECNICA DO PRODUTO:

Descrigdao

QUADRILAC é uma séria de tintas
caoncebida essenclalments

para a impressio de suportes couchés,
brilhantas ou mates,

ern miquinas offse! de uma,

duas ou quatro cores,

em quadricromia.

Esta série associa
trés caracteristicas principais:

tintas de alto brilho,
excelents trabalho em méquing,

muite boa imprimibilidade.

Caracteristicas
de formulagdo

Brilho

Cada pigmento originou um estudo
particular de vernizes e molhantes para
se abter o méxima de brilho.

Concentragio pigmentaria

Em relagfio s séries brilhantes cor-
rentes, a série OUADRILAC € mais
intansa, sobretudo em relagio po Ma-
genta @ ao Cifo.

Compacidade e tack

Estas tintas possuem lfack pouco ele-
vado @ nio apresentam tendncia para
adormeacer.

Imprimibilidade

Pelos seus principios de formulagio
e pela sua intensidade, estas tintas
apresentam uma excelente imprimibi-
lidade.

lorilleux

Caracteristicas
de utilizagdo

Multo bom trabatho em médquina
Az tintas QUADRILAC dewvem

ser utilizadas tal como sdo fornecidas,
sobre a quase totalidada

dos supories.

Mo & necessdrio

qualguer alongamento.

SHo, além disso, multo astivels

e resistam muito bem & amulsdo.

Sacagem

Sobre a maéquina: duas a trés horas.
Sobre o suporte: cerca de guatro horas,
podendo variar um pouco,

conforme © suporte.

Maculagem

A série QUADRILAC

¢ pouco maculante.

Mecessita, no entanto,

uma podragem média, mas mals fraca
que as séries brilhantes correntes.

Resisténcia ao atriioc e ao riscamento

A série QUADRILAC

é suficientemente resistente

para todas as utilizagbes cléssicas
(edigic em guadricromia, etc.).

Em contrapertida nc a aconselhamos
para trabathes de embalagem

em que s2 exija

uma elevada rasisténcia.
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A posicio da indidstria papaleira nacionsl em relagéo &
crescente evolucdo tecnoldgica das artes grdficas continua
sobejfamente — se ndo grovemente — comprometedora. Tio
lamentdvel situacio vem de longe, da hd dezenas de anos,
talvez de sempre.

A indistrla gréfica nunca deixou de gueixar-se da md
gualidade dos papdis produzidos no Pals. E os lamentos
atingem crescente altissonincla, na medida em gque os pa-
pdis satisfazam coda vezr menos ss exigénclas da sus wil-
lizagio nas virias modsiidades de impressio.

Da inconstncie do fabrico e, consequentemente, da menu-
tencio des caracteristicas especifices de cada tipo de papal
resuita a Increduflidade do utente no produto nacionel.

Falta de técnicos? Moeu equipamento? Mao-de-obra mal
praparada?

Cramos que wum pouco de fuda, mas fundamentalmente
falta de cooperacéo dos produtores entre s/ e destes com
os utilizadores.

Examinadas es estruluras des princlpais unidedes exis-
tentes, alldis em reduzido mimero, talvezr se saslvem duss
ou trds — nio mals! —, mentendo-se as restantes em con-
frangedora precerfedade técnica.

Tal fscto hide refiectirse nas indistrias que té&m no
papal & swva principal metérfe-prima, entre as quels avul
tam as artes grifices nas suss virlss modalidades.

O divirclo que sempre existiv e sinda s¢ mantém entre
fabricantes e wtilizadores de papel, screscido da falta de
cooperacio tdcnica entre os priprios Industriais papeleiros
— poderlamos incluir einde os produtoras de pastas celuld-
slcas —, cris sérios embaragos 8 fnddstria grifica.

Pasta, papel, impressio — tris actividades distintas, mas
gue ndo devem dissociar-se po cempo de fecnologia.

8fo vdrins os psises onde, através de (sboratdrios de
investigacio e centros de Informagéo técnica, estas Indds-
trias dfo provas de exemplar cooperacho cujos efaitos es-
tio bem & wvista.

Apantemaos na Euwropa Ccidentsl, como casos mais rele-
vantes, a Itdlis, Inglatarra, Franca, Espanha e os pafses es-
candinavos.



A Junta de Salvacio Macional, no
cumprimenio do programa do Mavi-
mento das Forgas Armadas, publicou
o Decreto-lei n* 203/74, de 15 de
Maio, pelo gual se define o programa
do Gowerno Provistrio e se estabelece
a respectiva orginica.

Por se tratar de diploma fundamen-
tal gue norteard a acgio do referido
Governo, transcrévemos osse impor-
tante documento:

A vitdria alcangada pelo Movimento
das Forgas Armadas Portuguesas, des-
tituindo o regime que ndo soube iden-
tificer-se com a vontade do Pavo, &
qual impediu todas as vias democri-
ticas de expressfio, permite definir os
principios bdsicos que esperamos con-
tribuam de modo decisiva para a reso-
luglo da grande crise nacional,

Em execucio desses principlos. com-
pete ao Governo Provisdrio:

Langar os fundamentos de uma
nova politica econdmica, posta
ao servigo do povo portugués,
em particular das camadas da
populagio até agora mais desfa-
vorecidas:

Adoptar uma nova politica social
que, em todos os dominios,
tenha como ohjective a defesa
dos interesses das classes tra-
bathadores & o asumento pro-
ressivo, mas acelerado, da qua-
idade de vida de todos os
portugueses;

PFromawver um inquérita a todas os
abusos de poder, atentados con-
tra os direitos dos cidadéos ou
priticas de corrupgio, acerca
dos quais sejam aprasentadas
queixas ou dos quais haja notl-
cia, publicando-3e as suas con-
clusbes e entregando-se aos tri-
bunais comuns o julgamento das
culpas que wvierem a ser apu-
redas;

Manter, em matéria de palitica ex-
terne, acliva adesdo aos princi-
pies da independéncia e Igual-
dade entre os Estados e de niéo
ingeréncla nos seus assuntos
internos, defendendo a paz, alar-
gando & diversificande relagies
internacionals & respeitando oz
compromisses decorrentes dos
tratados em wigor;

Reconhecer o cardcter essencial-
mente politico da soluclo das
guerrgs no ultramar, lancando
uma nova politica que conduza
a paz, garanta a convivencia pa-
cilica @ permanente de todos os
residentes, e criando condigbes
para um debate franco e aberto
com vista & definigio do futuro
da ultramar.

O cardcter transitbrio do Gowverno
Provisdrio determina gue nfo poderd
procader a grandes reformas de fundo.
nem a alteregbes que afectam o foro
intimo da consci@éncia dos Portugue-
ses, em perticular das suas convic-
¢oms morais e religiosas,
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JUNTA DE SALVACAO NACIONAL

DEFINICAO DO PROGRAMA DO GOVERNO
PROVISORIO E RESPECTIVA ORGANICA

Os governantes devem ser exemplo

transparants de isencio. impondo uma
ampla receptividade ao tratamento, pe-

log Grgios de informacgdo, dos proble-
mas da vida piblica portuguesa, pres-
supondo que o fardo de modo respon-
sgvel e construtivo, reintegrados que
estio na sua dignidada de instrumen-
tos auténticos de uma opinido poblica
democratica. Em respeito a essa trans-
paréncia perante o Pais, que vive na
esperanga, o Governo Provisdrio ndo
poderd consentir manobras que visem
impor-lhe uma tutela exiremista de
alguer tipo cu comprometer a genui-
e das decisbes que, no quadro de-
mocratico, at¢ Powva partencem.
Em cbediénecia aos principies do Pro-
grama das Forgas Armadas, o Governo
rovisdrio actuard dentro das grandes
linhas da orlentacdo que a seguir se
definem, e cujos fundamentos deverd
solidamente alicercar,

1. Qrganizagde do Estado:

&) Publicagio urgente de nova lei
alaltoral;

£) Publicacio da lei das associa
¢hes politicas; sua reguls-
mentacéo;

c) Reforma do sistema judicial,
conducenta & independéncia
e dignificaclio do seu podar;
extingdo de tribunals espe-
clais; reforma do processo
penal e demais direite pro-
cessual; e ainda revisdo da
legislagio relativa & policia
judicldria & ao habegs corpus;

d] Estruturagio da Administracéio
Central, de forma a corres-
ponder aos objectives das
novas instituigies politicas;

¢) Revisho das relagBes pelitices,
administrativas e econémicas
antre o Portugal auropeu @ o
ultramar;

f) Definicio da competéncia dos
governadores ultramarinos,
dos governadores civis e dos
governadoras  dos  distritos
auwtcnomas;

gl Extingo progressiva do  sis-
tema corporativo @ sua subs-
tituigha por um aparelho
administrativo adaptado as
novas realidades politicas,
econdomicas e sociais:

f) Revopgagio do Estatuto do Tra-
balho Wacional; regulamenta-
gdo em ordemn a garantir a
liberdade sindical dos traba-
Ihaderes e do patranato; es-
tabelecimanto de novos me-
canismos de conciliagBa nos
conflitos do trabalho;

i) Fortalecimento das autarquias
locais, com vista & participa-
cdo activa dos cidadfios na
esfera politica dos respecti-
vos Orgios;

/) Répida reforma das instituicdes
administrativas,

2. Libardades civicas:

g) Garantia e regulamentagio do
exercicio das libardades ci-
vicas, nomeadamente das
definides em Declaragoes
Unlversais de Direitos do
Homem:

b] Promulgagio de medidas pre-
paratdrias de cardcter eco-
nimico, social e cultural que
garantam o exercicio ebactiva
da liberdade palitica dos ci-
dadfos;

c] Publicagio de uma nova lei da
imprensa, rédio, televisio e
cinema;

d] Gerantia da Independéncia e
pluralismo dos meios de in-
formagéo, com salvaguarda
do cardcter nacional da Ha-
diotelevisfo Portuguesa e da
Emissora Nacional: monta
gem de esguemas antimono-
polistas em matéria de in-
tormaeio;

a) Definicio de medidas que asse-
urem a seriedade das son-
aagens i opinido publica.

3. Segurenge de pessoas e bens:

a] Defeza permanente da ordem
puablica;

b1 Definigio de normas para a ga-
rantia da liberdade e segu-
range em manifestaches na
via publica e estebelecimento
de medidas de salvaguarda
do patrimdnio pablico & pri-
vado;

£ ActivagBn dos meios preventi-
wos dos crimes em geral e,
em particular, da corrupgho,
dos delitos antlecondmicos
e de todas as formas de
atentadn contra pessoas e
bens.

4. Politica econdmica e financelrs:

#) Combate a inflagio, através de
medidas de cardcter global;

b) Revisdo da orgdnica e dos mé-
todos de administragdo eco-
namica, de medo a dotélos
de eficiéncia e celeridade de
decisdo;
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c) Eliminagéio dos proteccionis-
mas, condicionalismos a fa-
voritismos que restrinjam a
igualdade de oportunidadas
e afectem o desenvolvimento
econdmico do Pais;

d) Criagio de estimulos & pou-
panca e Bo investimento pri-
vado — Interno e externo —,
com salvegquarda do interesse
nacional:

g] Adopciio de novas providéncias
de intervencio do Estade nos
sectores bdsicos da vida eco-
némica, designadamenta
junto de actividades de inte-
rezge naclonal, sam menos-
prezo dos legitimos interes-
ses da Iniciativa privada;

f) Intansificacio do investimento
plblico, designademente no
dominio dos equipamentos
colectivos de natureza eco-
némica, social e educativa;

g) GestBo eficiente e coordanada
das participagbes do Estado,
orientada para a defesa efec-
tiva do interesse pdblico;

h) Prossecucghio de uma politica de
ordenamento do territorio e
da descentralizacBo regional
em ordem & correcglo das
dasigualdades existentes:

I Liberalizagdo — em conformi-
dade com os interesses do
Pais — das relagies acond
micas internacionais, no do-
minio das troces comerciais
a dos movimantos de capl-
tals;

I} Apoio e fomento de sociedades
cooperativas. Revisfio dos cir-
cultos de comercializagio, de
molde a libertd-los de Inter-
venghes @ encargos ndo jus-
tificadas;

Nl RevisSo Imediata do 1V Plano
de Fomento, no quadro de
uma estrutura participativa,
transformando-0 num  instru-
mento efactive de promogio
soclal e desenvolvimento.
Revisio da orgénica dos pla-
nos de fomento;

m) Reforma do sistema tributério,
tendente & sua raclonalizagio
e & atenuagio da cerga fiscal
sobre a3 classes desfavore-
cidas, com vista @ uma equi-
tative distribuicie do rendi-
mento;

n] Adopgio de medidas excepcio-
nals destinadas a combater
a especulacBo e a fraude
fiscal;

o) Reforma do sistema de crédito
& da estrutura bancaria, vi-
sando. em espaclal, as axi
géncias do desenvolvimento
econdmico acelerade:

pl Macionalizagdo dos bancos
emissores:

g)] Dinamizacio da agricultura e
raforma gradual da estrutura
agriria;

r) Auxilio 4s pequenas & médias
Empresas;

g] Protecglo das participagies mi-
noritérias no capltal das so-
cledades;
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t] Reorganizagio dos servigos de
estatistica, de modo 8 paran-
tir a objectividade da infor-
macic @ a permitir a inter-
vencho oportuna na gestio
da economia.

. Palitica social;

a) Criaghio de um salério minimo,
genaralizando-o  progressiva-
manta aos Virios sactores
do mundo do trabalho;

&) Instituigdo de sistemas que as-
segurem a poder de compra
das clesses desfavorecidas,
independentemente das con-
tingéncias acidentais da pres-
tagho de trabalho;

¢) Dignificagio da fungio pablica,
com garantia da sua indepen-
déncia politica, e regulamen-
tagio do direito de associa-
¢iio do funcionalismo; revisfo
imediata do sistema de re-
munaraches;

d1 Adopcéo de novas providéncias
de proteccio na invalidez, na
incapacidade & na wvelhice,
em especial aos Orflos, di-
minuidos e mutilades da
guerra;

2) Definicho da uma politica de
protecgio da maternidade e
da primeira infincla;

f1 Aperfeigoamento dos esquemas
de seguro contra acidentes
de trabalho e doangas pro-
fissionals;

g) Lengamento das bases para a
criagio de um servigo nacio-
nal de sadde ao qual tenham
acesso todos os cidadios;

) Substituiglio progresiva dos sis-
temas de previdéncia e as-
sisténcia por um sistema in-
tegrado de seguranga social;

il Criagio de novos ssquemas de
ghono de familia;

11 Medidas de protecgio a todas
as formas de trabalho femi-
nino e rigorosa fiscalizagho
do trabalho de menores;

0 Criagio de esquemas unificados
e polivalentes de formagio
profissional, com participacio
obrigatéria do Estado & do
sector privado;

m) Estabelecimento de regimes de
participagdo dos trabalhado-
res na vida da empresa;

n) Adopgio de medidas econdmi-
cas e socials destinadas a
motivar o retorno dos oami-
grantes, e de protecciio o
enquadramento dos trabalha-
dares portuguesaes no estran-
geiro;

o] Financlamento de eguipamen-
tas colestives, com especial
incidéncla no sector da habi-
tacin, conjugado com uma
politica de solos adequada,
de modo a facultar &= cama-
das populaciongis de meno-
ras rendimentos alojamento
condigno & em condigBes
acessiveis;
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pl Protecglio & Matureza e valori-
zacio do melo ambiente.

6. Palftice externa:

a) Respeito palos principios da in-
dependéncia e da igualdade
antre o5 Estados e da ndo
ingaréncia nos assuntos in-
ternos de outros paisas:

b) Respeito pelos tratados inter-
nacionals em vigor, nomeada-
mente o da Organizacio do
Tratado do Atlintico Norte,
bem como pelos compromis-
s08 assumidos de cardcter
comercial e financeiro; con-
tribuicho activa no sentido
da manutenclo da paz e se-
guranca internacionais;

¢) Intensificagio das relagBes co-
merciais e politicas com os
paises da Comunidade Ego-
ndmica Europala;

d) Reforgo da Comunidade Luso-
-Brasilaira em termos de efi-
Ciéncia pratica;

@) Manutencio das ligacfes cam
a Relno Unido, o mais antigo
allado de Portugal;

fl Continuacio das relagies de
boa vizinhanga com a Espa-
nha;

g) Reforgo da solidariedade com
os paises latinos da Europa
& da América;

i) Manutengfio da tradicienal ami-
zade com os Estados Unidos
da América do Morte;

i) Estabelecimento de relagbes di-
plemdticas e comerclals com
todos os paises do Mundo;

il Renovago das histéricas rela-
cies com os palses drabes;

i) Revisfio da politica de informa-
cio no estrangeiro;

m) Apolo cultural e social dos ni-
cleos portugueses espalha-
dos pelo Mundo;

n) Definiclio de uma politica rea-
lista para com os paises do
Terceiro Munda;

o) Farticipagiio e colaboragio sc-
tiva com a ONU e, em geral,
com o0& organismos de coo-
peracio Intemacional.

7. Palftica ultramarina:

@) Reconheciments de que a so-
lugiio das guerras no ultra-
mar & essencialments poli-
tica, & ndo militar;

b) Instituicio de um esquema des-
tinade & consclencializagho
de todas as populaches resi-
dentes nos respectivos ter-
ritérios, para que, mediante
um debate livre e franco,
possam decidir o seu futuro
no respeito pelo principio da
autodeterminacio, sempre em
ordem 4 salvaguarda de uma
harmonica e permanente con-
vivéncia entre os virios gru-
pos étnicos, religiosos e cul-
turals:
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¢] Manutengio das operagies de-
fensivas no ultramar desti-
nadas @ salvaguardar a vida
e ot haveres dos residentes
de qualquer cor ou credo,
gnquanto 5& mostrar Neces-
Sario;

d) Apole a um acelerado desen
volvimento cultural, social e
econdmico das populagdes e
territdrios ultramarinas, com
vista & participagho activa,
social e pelitica de todas as
racas ¢ elnias na responss-
bilidade da gestic piblica e
de outros aspectas da vida
colectiva;

¢) Exploragio de todas as vias
politicas gue possam condu:
rir & paz efectiva e dura-
doura no ultramar.

B. Politica educative, cuitural e de
investigacdo:

&) Mobilizagio de esforcos para
a erradicacdo do analfabe-
tismo e promogio da culture,
nomeadamente nos Meios ru-
rais;

t) Desenvolvimento da refarma
educativa, tendo em conta o
papel da educaclo na cria-
gdo de uma consciéncia na-
cional genuinamente demo-
critica, & a necessidade da
insercio da escola na pro-
blemdtica da sociedade por-
tuguesa;

¢) Criagio de um sistema nacio-
nal da educagio permanente;

J) Revisio do estatuto profissic-
nal dos professores de todos
os grous de ensino e reforca
dos melos ao servigo da sua
melhor formagdo;

g] Amplisgio dos esquemas de
accBo social escolar & de
aeducaclio pré-escolar, envel
wvendo obrigatoriamente o sec-
tor privado, com vista 2 um
mais acelerado processo de
implantagio do principlo da
igualdade de oportunidades;

fl Criagiio de esquemas de parti-
cipagio de docentes, estu-
dantas, familias a outros
sectores interessados na re-
forma educativa, visando, em
especial, a liberdade de ex-
pressio e a eficiéncia do tra-
balka;

g] Definicio de uma politica na-
clionzl de investigagio;

h) Fomento das actividades cultu-
rais e artisticas, designada-
mente da literatura, teatro,
cinerna, misica e artes pléds-
ticas, e sinda dos meios de
camunicagio soclal, como
veiculos indispensdveis ao
desanvolvimenta da culiura
do Povo;

i} Difusdo da lingua & cultura por-
tuguesas no Mundo.

Definido, pois, o programa do Go-
verno Provisdrio, necessarlo se torna
estabelecer a orglnica deste, de modo
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a assegurar @ articulacio entre os di
versos departamentos da edministra-
cho piblica, em ordem a parmitir a
eficiente execugdo das tarefas come-
tidas.

Mestes termos, a Junta de Salvacao
Macional decreta, para valer como lel,
0 sequinte:

Artigo 1. — 1. O Governo Provisdrio
¢ consttuido pelo Primelro-Ministro,
pelos Ministros sem pasta e pelos Mi
nistros das sequintes pastas:

a) Defesa Macional;

&) Coordenacac Interterritorial;

¢) Administragho Interna;

dl Justica;

e) Coordenagdo Econdmica;

#) Megdcios Estrangsiros;

g) Equipamente Social e Am-
biante;

h] Educacio e Cultura:

J] Trabatho;

j] Assuntos Sociais;

/) Comunicagio Social.

2. Poderio ser designados Ministros
sern pasta, até ao limite de quatro, a
quem serdo confiadas as atribuigdes
referidas no artigo 147, n® 5, da Lel
Constitucional n. 3,74,

Art. 2°—1, Ao Primelro-Ministro
compete:

&) Convocar e presidir &s reunides
do Conselho de Ministros,
sem prejuize da competén-
cla reconhecida, nos termos
constitucionais, ao Presidente
da Repiblica:

b) Coordenar e fiscallzar a exe-
cucio da politica definida
pele Conselho da Ministros;

¢] Assegurer o principio da cole-
gialidade;

d] Representar o Governo peranta
os demais drgdos de sobe-
rania.

Art. 3.° Compete 2o Ministério da
Defesa MNecional assegurar a ligagio
entre o Governo e as Forgas Armadas,
através do Chefe deo Estado-Malor-
.Genearal das Forges Armadas, e, desig-
nadamente, equacionar a politica glo-
bal de defesa, tendo em atengio as
pergpectivas do desenvalvimento  so-
cial & econdmico da Naglo e por forma
a gue nessa politica seja Integrada
a acclo militar.

Art. 4*—1. Competz 0 Ministério
da Coordenacio Interterritorial ecupar-
.se dos assunlos respeitantes bs rela-
ches entre Portugal eurcpau e os ter-
ritdrios do ultramar.

2. Mo Ministério da Coordenacio In-
terterritorial sfic criadas a Secretaria
de Estado da Administragio e a Secre-
taria de Estado dos Assuntos Econd-
micoes.

Art. 55 Ao Ministério da Administra-
Gio Interna compete ocupar-se dos
assuntos relativos 3 administragio lo-
cal, ordenamento do territdrio e ma-
nutencio da paz social,

Art. 6.2 — 1. O Minlstério da Coorde-
nagio Econdmica compreende as se-
guintes Secreterias de Estado:

#) Finangas:

b)] Planeamento Econdmico;

c) Indastria & Energla;

d) Agricultura;

e] Comércio Externo & Turismo;
f) Abastacimentn e Precos.

2. No Ministério da Coordenagho
Ecandmica é criado o lugar da Subse-
creléric de Estado das Pescas, que
ficard integrada numa das Secretarias
de Estado, a designar pelo Ministro.

3. Ma Secretaria de Estado das Fl-
nangas s8o criados os cargos de Sub-
secretdrio de Estado do Orgamento e
de Subsecretirio de Estado do Tesouro.

Art, 70— 1. O Minlstério do Equipa-
mento Social e do Ambiente com-
preende &s sequintes Secretarias de
Estado:

a) Obras Fublicas;

6] Transportes e Comunicagies;
¢) Habitagio e Urbanismo;

d) Marinha Mercantea.

2. Mo Ministéria do Equipamento So-
cigl e do Ambiente & crlado o cargo
de Subsecretiric de Estado do Am-
biente.

Art. 85 O Ministério da Educagie e
Cultura compreende as seguintes Se-
creterias de Estado:

a) Administragio Escolar;

4] Azsuntas Culturais e |nvestiga-
cho Cientifica;

¢l Dasportos e Acgie Social Es-
colar;

d] Reforma Educativa.

Art. 92— 1. O Ministério dos Assun-
tos Socials compresnde as seguintes
Secretarias de Estado:

a) Sadde;
h) Sequranga Social.

2, S30 desde j4 Integrados na Secre-
taria de Estado da Seguranca Social
todos os servigos de previdéncia e
assisténcia.

Art, 10° Ap Ministéria da Comuni-
cagho Social compete ocuparse dos
assuntos relativos A politica de infor-
magao, através da coordenaglio dos
GrgBos respectivos, em ordem & con-
secugio dos objectivos previstos no
programa do Governo Provisdria,

Art, 117 A delimitagio da competén.
gia @ a distribuicio dos diversos ser-
vicos pelos varios Ministérios e Secre-
tarias de Estado serfo definidas pelo
Presidente da Repablica, sob proposta
do Primelro-Ministro.

Visto ¢ aprovedo pela Junta de Sal.
vagdo Nacional em 15 de Malo de 1874,

Publique-se.

O Presidente da Junta de Salvagdo
Macional, ANTONIO DE SPIMOLA.
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S OS TIPOGRAFOS

Ferraira de Casiro em Abril de 1873

Sio os tip afos os detentores de todas as chaves do
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Alfabeto, sfio eles que detém o segredo do principio e do
fim, segredo que remonta ao munda lenddrio e que esté
condensado no Alfa e no Omega.

E as suas miéos sio como casulos, onde todas as idelas
se transformam nessas libélulas inquietas que sio as folhas
de papel impressc e que vio, atrevés do mundo, conta-
glando cérobros a recrutando almas.

LLLEH T

it

E a sua cebe¢a ¢ um grande eérquivo dos wvocébulos,
decerto menos ordenado do gque um diclondrio, mas mais
vasto do que este, porque nela bailla mais do que um
idioma e porque ela ndo &4, como o diclondrio, Insensivel
& misica das palavras.

E os saus olhos s&o como essas grades que se usavam
nas decifragbes dos hierdglifos; sio clhos de paledgrafo,
gue decifram todos os caracteras caligrificos, desde a letra
preciosa das poetisas & letra emaranhada dos que ascrevem
16 @ dos literatos, de todos que, absorvidos

pelo pensamento, se alheiam das evolugbes da pena etravés

da estepe do papel am branco. E os seus ouvidos séo como

tenas que rceptam, quase instintivamente, o ritmo
:a da prosa, e, por isso, quando surge
milslca dos perlodos, as provas
viim povoadas de «gr s=, & &0 depois de o tipdgrafo
haver constatado que se trata verdadeiramente de um
inovadar, ele deixa de colocar as virgulas convencionais
a nova melodia. E o seu espirito. sob o perene
o com 0 pansamento dos gue escrevem, enche-se
de fulgor lit io, mabila-se com todos os troféus da cultura

ses rios onde se |l

dos vocibu

um Inovador [ LS

m a5 argias auriferas

e € como e

O Tundo Ticam sempre residuos preciosons. Buele uwitraje, OQutras wvezes, sob a magia s

E assim, muitas vezes, sfo mais ricos de sapiéncia do de papel escrito gue encerram mundoas ignorados de baleza
qu gue escrevem e entdo notam modesta- e que sles decifram pacientemente, como se descobrizssem
10 jos se salientar, os erros dos originais o segrado de um tesouro remoto, sua sensibilidade enche-se
qu s vao seguindo ou disparam sobra o escritor de vibracéio, sua alma acorda para um nowvo rito —a deman-

IMas ﬁr:l:url: as guais EOS [ZF!I'EZ]T"_,-E
aram-se, em meditacBo: esses

lechas da ironia, porque sentem que o Alfs- dam essas measas an
ntado por mediocridades mascaradas com os privilegiados & grato debru
log ¢ ladeiro Valor — e ales, volvidos para mesas que sio o cadaf

vida prosaica, mas que sdo
chancelar sem dasdéam também o altar da vida espiritual, o altar da Literatura

algo

néa podar




E surgem-nos comeo poetas notdvels, como prosadores glo-
riosos, camo jornalistas célebres, duplamente intelectualiza-
dos, porque antes da sua pana tragar os signos do Alfabeto,
suas maos o acariclaram e por ele foram oscultadas. E séo
muitos, formam legifio, os intelectusis gue, nimbados por
auténtico valor, tém saldo para a Celebridade, desde assas
tipografias onde se fecunda a gldria de tantos mediocres.
Porque os tipografos sdo afinal os verdadeiros fecundadores
da gldria, sdo eles que mantém, como uma lampada eterna,
@ que espalham, como um cortejo de estrelas, o nome dos
literatos & dos sdbios, e que fazem esse nome BCoar em
todo o mundo, ser escutado por todes os ouvidos, ser lide
por todos os olhos. Sdo eles, com seu trabalho anénima, o3
verdadalros propulsores da™ Celebridade e da Gldria, que
eram dificels e raras quando as suas méos ainda ndo per-
corriam esses favos de chumbo que sio as caixas de tipo.

E os seus frigeis bragos s@o elavencas da Civilizagho,
pois & devido a eles que fazem difundir e ser compreendi-
das, seguidas, ampliadas e aperfelgoadas es teorias clen-
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tificas, as Invencbes audaciosas, as descobertas surpreen-
dentes, que os séculos que precederam a Gutenberg valem
mais para a humanidade do que todas as dezenas de seéculos
que & Gutenberg antecederam. E basta pensar no que seria
o mundo contemporineo se os sablos e os escritores néo
pudessem difundir as suas investigacies e as suas criagbes
mais além dos manuscritos para se compreender a acGao
dos tipdgrafos adentro do Progresso— para se compreen-
der o seu papal na epopela do trabalho.

E oz novos surtos do Progresso sfo por eles sempre
seguidos e assim as suas mios vio perdando esse gesto
de ave que pica uma romé negra, para se tornarem mais
lastas, mals medernas, ao teclar as grandes Jinotypes, as
complicadas méguinas gue wém substituir o brago no culto
do Alfebeto, E trabalham, trebalham na penumbra das off
cinas e ali sio como sacerdotes do Génlo Humano — atéd
que a tuberculose, que é o nome de fatalidade da nobre
profissdo, |hes torne cor de marfim a parte das mdos que
as tipos nBo enegreceram.

A Imprensa Nacional Francesa
abre as suas portas

ao publico

Fundada am 1538 por Francisco I
a Imprensa Macional nio se preccupa
somente em sdifundir os principais
momentos da Aeligiio e das Letrass,
papel esse que lhe fol destinado por
Richelleu. Tem agora uma actividade
muito mais vasta, tanto técnica como
artistica, que entende torner conhecida
do piblico.

Mio & s6 por apresentar listas tele-
fonicas, cartas de eleitores, diversas
impressos dos correlos ou de outras
administracies que toda a gente a
gonhece, assim como letras do banco
ou os exemplares do Jornal Oficlal
(que ndo Imprime, contrariamente ao
qua muitas vezes se Julga).

A Imprensa Nacional & também uma
casa editora @ uma livraria. Publica
cenlo e cinguenta revistas cientiticas
g teses; para 0s navegadores, o livro
dos astros e as instrugbes nduticas;
g sua oficina de luxo concorre & edi
gio de colecgbes histdricas ou literd-
rlas, coma O Inventdrio Geral dos Mo-
numentos e das Riqueras Arlisficas
d& Franga.
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Assim, depois de cinco séculos, com
a quase totalidade das obras saidas
das suas méguinas e as dos seus
entepassados real e imperial, pode
canstitulr-se uma biblioteca de cerca
de catorze mil volumes. Todavia, estes
livros ndo continuaro a dormir nas
suas prabeleiras, pois a colecgio serd
facultada aos estudantes e pesquisa-
dores.

Em procura de um puoblico mals
numeroso, simplesmente amador de
bong livros, a Imprensa arganiza, nas
vitrinas do seu vestibule, exposigies
de magnificas obras antigas, por vezes
inéditas, com encadernagies preciosas.
Gravuras e material da época mostram
a evolugio das profissies da imprensa.
O gabinete de pungdes dispbe em
particular de trezentos mil tipos de
impressdo de setenta e cinco escritas
ideograficas ou alfabéticas. Desde as
pxdticas, como o tibatio, o copto, o
malabar, ou os caracteres hieroglificos,
gxistem também o0s clissicos, como
o grego do rel, gravado por Garamond
para Francisco |, ou o romano do rei,
gravado por Grandjean para Luis XIV.

Estas actividades culturzis ndo fa-
rlam, no entanto, esquacer que a
Imprensa Macional, sob a tutela do
Ministério das Financas, & um dos
principais  estabelecimentos gréficos
parisienses, com um nomero de tra-
balhos que excedem os duzentos e
quarenta milhdes de francos e um
efectivo de duas mil & quinhentas pes-
soas. Estd prevista uma descentraliza-
cio para Douai, para onde devem ser
transferidos, em fins de 1974, a Im-
presséo em continuo e a lista telefd-
nica.

Mas isso ndo modificard os trabalha-
dores efectlvos parisienses, pols todo
o nove pessoal ficard ecolocado no
mesmo lugar.

O desenvalvimento das relagies pi-
blicas das administracdes ¢ a8 necos-
sidade, para elas, de se aproximarem
dos administrados & a ordem do dia.
A Imprensa Maclonal, por seu lade,
segue este ceminho com Exito, a co-
mecar pela elegincia dos seus locais
de recepeio do publico.

[Caractére, Marpo da 1973
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Continuamos ...

Sabemos agora de gque falamas e
somos capazes de responder & per-
gunta feita no inicio deste artigo:
cContrila de qualidade ... porqué?s
A resposta & simples (pelo menos apa-
rantementa): para que a nossa produ-
¢80 satisfaca certas exigéncias —cla-
ramente especificadas — do nosso
cliente.

A Justificac8o financeira da operagio
& bastante evidente, palo menos na-
quilo que pudemas definir com tanta
precisio «a qualidade comercials, ca-
racteristica de um cerlo tipo de tra-
balho: se ndo atendermos ao nivel da
gualidade em questdo, ndo poderemos
vender 08 produtos produzidos,

Restanos & sepunda pargunta feita:
«Contrdla de gualidade ... comaTs

Arui as coisas sdo bem menos sim-
ples: velamos como. O problema mais
delicada & o da concepcdo, da organi-
zaglo geral do sistema de contrdle.
E, pois, sobretudo deste que quero
falar, muito mals do que de pormeno-
res de execusdo (gue dependem essen-
clalmente das categorias dos trabalhos
realizados e que sdp adaptados & cada
caso em particular).

A Frontelra entre o subjective & o
objectivo

«Mesmo no nosse oficio, uma vez
que guase tudo & susceptivel de ser
medldo ...= Esta ¢ uma das conclu-
sies que podemos extrair da leitura
do artigo do Sr. Reuter,

Sim, mas ... quase tudo ndo quer
dizer fwdo. Porgue existe no nossoc
oficio uma etapa — charneira de labri-
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O «CONTROLE»

DA QUALIDADE

2]

NAS INDUSTRIAS GRAFICAS

Por F. Driancourt, da firma francesa Imprimerie Georges: Lang

CEGAD que até A0 presente parece um
tante refractdria as aproximaghes
objectivas, particularmente no que res-
peita aos trabalhos de cores: a apre-
sentacio da prova de ensaio apds
provas de fotogravura. A qualidade
— conformidade do ohjacto produzido
com o que o cliente espera dele—
& entio apreciada de forma |ntegral-
mente subjectiva. Pois, como medir a
correspondéncia, o grau de correlagio
entre um digpositive colorido & & sua
reproducio Impressa? Investigadores
téme-se debrugado sobre o assunto a
podemas esperar uma soluglo do pro-
hlema nos prodimos anos, Mas, entre-
tanto, a apreclagio visual da prova
de ensaio n&x pode ser considerada
coma um contrdfe de qualidade, pelo
menos no sentide mais estrito, Porque
(s& nos refarirmos @ definicio de gua-
lidade) as exigéncias do nosso cliente
nio podam, nesta fase, exprimir-se sob
a forma de nimeros.

Mote-se qua, s no caso citado rejel
témos @ designagdo «conirdle de qua-
lidades, nfio fol 3¢ devido a tratar-se
de apreciacio visual. Porque existam
contréles deste género que devemos,
e muito bem, considerar como con-
trifes de qualidade. E um exemplo
disso & a comparagcio com a prove
da maguina aprovada. Esta comparagio
&, muitas vazes, feita visualmente palo
ma?ulnisﬂa. mas ... podemos também
realizé-la com a ajuda de um densitg-
metra por rellexfio. Sendo possivel o
referBncia a uma medida, podemos
cifrar a8 precisdo do contréle wvisual
Saber-se-d, portanto, gue esta admile
cartas tolerdncias sobre o valor da
prova de médquina aprovada, isto &, um
comtrife de qualidade,

A necessidade de uma subdivisiio dos
acantriless

Dito isto, que faremos? Uma etapa
do processo &, provisoriamente, pelo
menos, sujeila a apreciagies puramenta
subjectivas. Quer isto dizer gue sa
condenem os métodos objectivos para
o conjunto do proceszo? O trabalho
de fotogravura aprecia-se segundo um
julgamantos humano. Ouarerd isto dizer
que & utopia submeter a confrile as
aperagies que precedem esta conclu-
si0 subjectiva?

Evidentemente que ndo ... Basta que
o nosso programa de trabalho =sja
decomposto tendo em comta o factor
mencionado.

Podemos subdividir o conjunto das
cperagies de impressio em trés gran-
des fases:

1] Tude o que antecede a entrega da
prova de ensaio: composicio, fotogra-
vura, montagem e préeparagio das for
mas de impressioc. Nota-se, no raspei-
tante a asta fase:

Oue podemos tratar quase inda
pendentemente do resto o que
diz respeito 4 composigio a
chumbo, mas que para a foto-
composigde os filmes [ou papel)
revelados tém todo o intaresse
— uma wvez feitas as correc
¢ies — em seguirem o circuito
normal do confréle de fotogra-

Que devem considerar-se, diferan
temente, 08 processos onde a
forma de Impressio que tenha
servido para preparar o ansaio
da fotogravura seja a utilizeda
para a tiragem industrial (tipo
directo hélio] e squles onda a
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forma de Impressdo definitiva
niio seja preparada senfio apds
o ensaio de fotogravura (tipo
com impressdo offset]). Mo se-
gundo caso pode parecer ldglco
integrar 08 contridles de prepa-
ragho das formas nos da fase
sequinte;

2] A impressic propriamente dita;

1) O fabrico.

As fases 2 e 3 sio susceptivels de
um comtrdle de qualidade —tal coma
foi definide mals acima— de tipo In-
dustrial. A fase 1, pelo contrdrio, ne-
cessita de um tratamento um pouco
mais especial. N

0 wcontriles de qualidade em foto-
gravura

Mesta primeira fase estamos inte-
ressados mo problema da fotogravura,
que &, de longe, o mais delicado.

O contrdle de qualidade implica,
lembremos uma vez mais:

Tradugdo das exigénclas do editor
sob a forma de especificacies
cifradas;

Determinagio e vlﬂlhncla dos
nossos processos de fabrico, em
funcfio dessas exigéncias.

As especificagdes cifradas do clients
sho aqul Impossiveis de descraver,
pois que a aceitaclo final da prova
de fotogravura & de cardcter sub
tivo. Esses elemantos faltam ... Bas-
tard, portanto, substitui-los por dados
equivalentes,

Por axperiéncia, conhecemos o modo
de trebalhar que conduz geralmente
a um julgamento favordvel da prova
imprassa. Partindo de um método suge-
rido por este ou aquele manual téc-
nico, adoptamo-lo no nosse tipo de
trabalho & no nosso material, chegando
depois, por ensalos sucessivos, & me-
lhor aceitagho dos desejos dos nossos
glientes. Isto nada tem de original:
é o que se pratica constantemente na
fotogravura. Mas, assim procedendo,
que conseguimos nbs sendo determi-
nar um tipo de reproduclo aceftdvel,
na maloria dos casos, ou ainda fixar
«0 nivel de qualidade comerclal=? En-
contramos aqui uma nogio explicativa.

0 processo de controlar a fotogra-
vura desenrola-se da seguinte forma:

1) Determinacho, por cada classe de
tra?ulhm. do nivel de gualidade comer-
cial;

2) Codificagio das operagies ele-
mentares que conduzirio a esse resul
tado, Isto &, o métode de repredugdio;

2] Registado esse método, determi-
nagio dos pontos de «contrles (en-
tende-se por ponfos de =contriles as
otapas do processo de rodugdo
um-n:EnGI qualquer desvio em relagio ao
métedo fixedo se traduz sutomatica-
mente por um defeito de qualidade no
final da operacio).

Fixagho de referéncias cifrades para
asses pontos de contrdlfe, sob a forma
de medidas densitométricas, diagra-
mas, eic.

4) Fixaclo, para cada ponto de con-
trife, de folerfncies admissiveis aos
valoras determinados previamente a
fim de nfo baixar nunca o nivel de
qualidade comercial.

i0

Deve-se dispensar uma atencio as-
pecial aos n* 2 & 3 do processo das-
crito. Por duas razbes:

Niéo se trata talvez de fixar as
toleréncias de fabrico (corres-
pondentas s exigincias formu-
ladas ou supostas do clienta)
se nio se tiver previamente de-
terminado o método intermédio.
Desvios para mais ou para me-
nos nio se entendem senfo em
relacio a um valor-referéncia
intermédio,

A determinagio ponderada dos
pontos de confrdle ne minimo
nimero passivel, mas suficienta,
condiciona o custo do contrile.

A impressio

Do ponto de vista do plano de con-
tréle de qualidade, este deve ser ana-
lisada em quatro fases:

1) Primeiramente, a escolha crite-
riosa das matérias-primas;

@, para a impressio propriamenta dita:

2] Primairas folhas da tiragem com
as provas de fotogravura;

3) Manutencio de uma qualidade
constante da Impressio no decurse da
tiraegem; a,

4) Sa ze tratar de trabalho em rota-
tiva, a reguleridade de execuclio dos
cadernos, do ponto de vista do corte.

A (ltima fase néio @ sendo uma caso
particular da brochura, @ como tal deve
sor tratado.

A escolha das matérias-primas? No
que respeita ao papel, & escalha nem
sempre nos pertence; 4 frequentemente
ditada por consideragdes mais econd-
micas do que técnicas. Mo que res-
peita @s tintas, estamos a caminhar,
cada vez mais, para a sua normaliza-
cho, o que deverd limitar os contrifes,
Resta & adaptagio das tintas ao papel
durante a tiragem.

A fase n® 2 ndo levanta, em geral,
grandes problemas, desde $a sejam
trocedas entre os sectores de fotogra-
vura e impressio as informagdes con
venientes @ gue o aditor estaja cons-
clente (o que, fellzmente, acontece na
maioria dos casos) dos compromissos
por vezaes necassdrios para o equilibrio
de um modelo. Notarsed simples
mente — mas l1sso & muito impor
tante — que as densidades médias de
tintagem se fixern sutomaticamente
duranta a Impressic des cores. E &
volta desses valores médios gue se
poderdio fixar as tolerfincias necesséd
rias para © conftrdle da fase n* 3.
Falemos, pols, mais em pormenor so-
bre este essunto.

Manutencio de uma qualidade cons-
tante de impressfo, pois seja ... Mas
primeiramente devemos assentar no
que & a qualidade de uma folha im-
pressa, sem o que & impossivel esta-
belecer um eventual caderno de en
cargos editor-impressor.

Nfio esquacamos a nossa definigho
de qualidade: trate-se de compraandar,
depois de especificar, o que espera
o nosgo clianta. Tentemos Iponnn—nﬂs
no seu lugar. Que espera ele da ope-
racio de impressda? Sam grande risco
de errar, podemos classificar assim as
suas exigéncias:

lustraghes e textos bam definidos,
ou sefa um acerto satisfatdrio
das imagens e elevada nitidez
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na reproducio de caracteres ti-
pograficos e figuras de trago:

Cores rezoavelmente constantes.
quer no que respeita & tirapem
[da primeira & dltima Ffolha),
quer na aparéncla [reguleridade
de tintagem no conjunto da
folha);

Uma Impressdo que apresente ape-
nas o qua deva ser impressa,
por consequéncia sem =parasi-
tass [(manchas, defeitos, es-
trias, etc.).

A Gltima destas exigéncias implica
um cantrile de qualidade de um tipo
um pouco mais especial: vigilincia
para gua certos defeitos se mante-
nham ausentes,

As duas outras correspondem, para
a afinacho e constincla de tintagam,
a comiriles de tipo puramente indus-
trial. Mas & altura de nos Interrogar-
mes sobre a forma como devem ser
praticados no decurso da tiragem.

wContrbles manual ou =econtriles auto-
matico

1) Tomemos o exemplo da afinagio
clrcunferencial nas rotativas da wirias
cores. Controlar a qualidade & assegu-
rar-se da colocaclio relativa das dife-
rentes cores, umas sobres as outras,
com & necessdria precisio (adaptada
as exigénclas do cliente). A precisio
desejada exprimir-se-i sob a forma de
tolarincia de afinagiio, em fraccles de
milimetros & mais ou menos em rela-
cho & afinacho perfeita.

Mos cesos mais simples este con-
trile pode ser feita manualmente,
O maquinista verifica um desvio, ava-
lis-o visualmente, carrige-o com a ajuda
do volante de comando do regista,
depois verifica o efeito da correcgho
conseguida. Desta forma, a efichcia
do contrile serd limitada, por wvérias
razhas:

Nio se sabe o que se passa entre
duas amostras anteriores;

O erro de afinagiio antes da cor
recclio nio & cifrado;

A correccio conseguida, mesmo
gue o tenha sido com o auxilio
de uma agulha conta-rotagbes
ligada a0 volante de comando,
pode ser um pouco forte ou um
pouco fraca em relagio ao tal
dasvio.

Suponhamas qua nos preccupamos
em beneficiar esse sistema:

Determinacdo das tolerfncias glo-
bals: & um assunto para osta
tistica. Imvestigagies sobre o
acontecimento efectuadas no de-
curso de acgies de contrdle
permitern calcular a precisio
obtida;

Cifragam do desvio inicial. A olho,
mesmo com @ ajuds de um
contafios, ndo & facil. lremos,
portanto, imaginar um disposik
tiva de célula fotoeléctrica que,
em vista das afinacdes apropria-
das, medird o erro de alinagia;

Ajustamento da acgio de correc-
cho. Esta serd fdcil a partir do
momento em que os desvios
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cifrados possam ser examinados
através dos visores de contrile.
Mas, apesar disso, a correcglo
exacta necessitard de algumas
tentativas, em acgies sucessi-
vas dos volantes de ecomando
dos registos. Uma wvez que as
informacies da desvio aparecem
sob a forma de correntas eléc-
tricas. vamos, partanto, pensar
num sistema de regulagio que
automaticamenta tome a seu
cargo as acgdas correctoras,

Que acabimos de fazer com esta
diligéncia intelectual 6o simples? Rein-
ventimos os sistemas modernos de
contréfe de afinacBo. E qua devemos
reter deste exemplo? Uma nogio muito
importanta: a partir do momento em
que & tecnologia pSe A nossa dispo-
sigio investigagio automética das in-
formagbes de contrdle, a logica leva-
-nos &té & requlacio completa do pro-
CEESO.

2) Da mesma manelra examinemos
o problema do condrdle da densidade
da tintagem durante a impressio.

Do ponta de vista tedrico, nds ape-
nas balbuciamos: a determinagio pré-
via das tolerincias admissivels em
densidade, em fungo dos desvios vi-
suals aceitdveis pelo editer, ndo fol
ainda feita.

Do ponto de vista pritico, ndo esta-
mos senfo no astade de contréle ma-
nual, embora com um elemento favo-
rével: os desvios em relagio ao nivel
desejado podem ser medidos (com a
ajuda de um densitdmetro). Ainda que
a wgualidades da folha impressa nio
possa ter ligaglo, de maneira inequi-
voca, com as exigBnolas precisas do
clianta, poderamos, contudo, tentar um
slstema industrial de contrdle de que-
Iidade baseado em métados estatisti-
cos cldssicos: investigacio do aconte-
clmente em amostras, medighes por
densitémetra e vigilincla regular da
tintagem nos registos de controle.

O que faz hesitar o impressor é o
aparecimento recente do densitémetre
ongline (sistema Gretap D-61), que
mede as densidades directamente da
folha de papel em inspeccio. Realiza-
-s¢ pssim a investigagio automdtica
das informacgbes de contrdde. E encon-
tra-se entdo a pergunta referida no
pardgrafo anterlor: que fazer dessas
infarmagdes? Desde gue as ndo pos-
samos utilizar num sistema de regu-
lacBo da tintagem, o sistema estd
incompleto. Embora J4 bastante Gtil, nfio
responde totalmente as preocupaghes
do contrile da qualidade.

Vimos, contudo, desenhar-se assim
um sisterma futuro, muite seduter, do
ponta de vista técnico: densitdmetro
automético (Gretag ou outro) acopu-
lado —por meio de um ordenador —
a um sistama de regulagioc da tints-
gem, quer para a composiclo da tinta
em haliogravura, quer nos tinteiros do
sistema offsef,

Mas um tal conjunto arrisca-se a ser
menas tentador ... do ponto de vista
financeiro. O investimento a aplicar
gard deveras considerdvel, e talvez in-
compativel com os precos de venda
correspondentes aos famosos snivels
de qualidade comercials. A resposta
niio é ainda evidente!
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A fabricagio

Devem perdoar-me que apenas aflore
asta dltimo ponto ..., o que se deve
& minha insuficiente competéneia.
Assim, limitar-me-ei, sobre este as-
sunto, a8 duas consideracbes de cardc-
tar geral:

1) Tomemos o seguinte exemplo: o
da dobragem em duas de uma folha
improassa.

Em que consistird o contrdle de qua-
lidade desta operagio?

Assegurar-se que a posicio da
dobra & bem & gue figura no
tragado;

Verificar que a operacio de dobra-
gem ndo traga gqualsquer con-
soquéncias danosas para a im-
prassao: maculagem ou astrias,
por exemplo.

Do ponto de vista matematico, asse-
gurar-se da posicho da dobra é& posl-
cionar uma linha recta em relagio a
outra linha recta de referéncia. E agul
hé necessidade de dols parimetros.
Para cada operacio elementar do fa-
brico — dobragem e aparo— hd, por-
tanto, duas wvariantes a por sob con-
trile.

Suponhamos uma folha impressa
completamente de um trabalho a dols
examplares que fol executado da se-
guinte forma: corte ao melo, duas
dobras cruzadas para cada mela folha.
Temos, portanto, dues wvarientes a
observar, Para trabalhos mals comple-
XDS varemos que o confrile se tornard
ropidemente muito pesado. Felizmente,
estamos num dominio onde o contrdle
visual pode ser um contrdla de quali-
dade. Seria irrealista querer medir to-
dos os desvios entre dobras @ a sua
posigho tedrica. Estas medicdes, na
sua versio mais simplas, supbam, com
efeito, o emprego de uma lupa de
escala micrométrica; & a experiénecia
prova que este tipo da controle se
torna rapidamente cansativo para os
operadores por ser fatiganta para os
olhos. Em compensagio, ndo & dificil
verificar visualmente um dasvio em
ralacio & afinagio da dobra, apreciddo
[calculando & medida) e, se para isso
houver lugar, modificélo em conse-
quéncia de afinagho da dobragem.

Existe somente um problama: néo
poderemos directamente aguilatar as
tolerfincias de fabricagBo.

2] Um outro interessante tipo de
trabalho & o da encadernaciio de uma
revista semanal de capa ponteada ocu
o alcamenta de um ca:ﬁlugg de lom-
bada direita com capa colada,

Tais operagies sio mormalmente rea-
lizadas numa linha automdtica donde
o produto sal j4 acabado, pronto para
embalagem e expedigho.

Imphe-se agui o contrdle astatistico
de qualidade pelo estudo de amostras.
Uma vez posta em andamento a linha
e convenientemente reguladas todas as
sups fases, as investigagbes =a0
acasos de produtos acabados permi-
tirio assegurar QUe eSSes S8 encon-
tram dentro das tolerfncias convenien-
tas [mas astas, como ja dissemos, néo
podem, de momento, ser aprecladas
sando visualmente).

0O leitor wverificard talvez no final
deste artigo que me baseel muita em
pontos de vista gerals. Fol delibere-
damente de propdsito ... Oua me seja
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parmitida, de facto, & seguinte compa-
ragiio: «Mio nos devemos preocupar
com os pormenores de uma receita de
culindgria antes da saber qual o prato
que vamos preparar [...]=

Por tudo o gue concerne aos con-
trdfes de qualidade, a nossa profisséo
estd ainda um pouce no estado preli-
minar; saber do que se trata, saber
o qua vamos fazer.

Um companheiro —e amigo — dos
Alpes Maritimos. o Sr. M. C. Merle,
escreveu recentemente numa revista
grifica: «A qualidade & qualquer coisa
muite dificil da definir & talver um
dos grendes problemas da nossa pro-
fiszdo.= E uma grande verdade!

£ por isso gue so toma necessdrio,
antes de tudo, ensaiar, ver claro, por
em ordem as nossas idelas:

Trate-se de reflectir seriamente
sobré a organizagiao do conjunto
de sistemas em especial para
que estes ndo sejam antiecond-
micos;

Trata-se de fixar directrizes pre-
cisas: definicho de nivels —e
isto & assunto sd para nds prd-
prios —, mas definir igualmente
toleréncias @ esses niveis o que
pressupde, necessariamente,
uma colaboragio Inteligente en-
tre os clientes e ndés mesmos;

Finalmente, e 56 finalmente, pode-
ramos Preccuparmo-nes com os
pormenares priticos da exe-
cugho, da escolha dos sistemas
mais apropriados & posse e uti-
lizagho ulterior das Informagies
de contrdle.

Talvez nos apontem que alguns dos
equipamentos mencionados acima nio
sio acessivels senfio As grandes em-
presas. lsso & parcialmente wver
dade ..., mas dal a dizer gue o con-
tréle de qualidade do tipo industrial
¢ reservado acs grandes Impressores
val um passo que se torna necessdrio
transpor.

As razhes que desenvolvi neste ar-
tigo sdio, espero, scessivais a todos.
Somente as suas implicagies priticas
serio de conjugar com A Importéncia
da empresa e, sobretudo, com o nivel
de qualidade em vista.

Oue & essencial? Nio caertamente
o5 meios materizis, mais ou menos
importantes, utilizados agqui ou acola.
Essancial & reconsiderar numa dptica
industrial & nogio de qualidade que fol
sempre tradigio no nosso qilt:ln. E uma
questio de estado de espirito ..., 28
tado da espirlto que, em esquema,
se poderd exprimir em trés peguenas
frases:

1) Trabalharmos para dar satisfaciio
ace nossos clientes, @ ndo para dar
mos satisfaciio a nds i‘rﬁprina [far
mula imputada ao Sr. M. Merlal;

2) Satisfazer os seus clientes néo
é exclusivo da proposigio anexa: ven-
der a qualidade ao seu justo preco;

3) Quando, por uma vez, thivermos
dedo satisfacio a um cliente, devamos
sor capazes de lha darmos sempre.
utilizando 05 mesmos métodos de tra-
balho, convenientermanta controlados.

Depols disso poderemos realmente
falar de indistrias grificas ... no sen-
tido nobre da palavra =indistrias!

(L'imprimaria Neuvelle, n.* 226, Abril
de 1974)
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PAPEIS VELHOS

2 ASPECTOS ECONOMICOS E TECNICOS

A INDUSTRIA DE RECUPERACAO

A importincia econdmica da recuperacic de fibras cefuldsices. A profissio
de recuperagdo: sua estruturs sindical no plano naclonal e internacional, Impar-
téncla de tonelagem de papéis velhos recuperados. O mercado de papéis valhas.
Recuperacio valuntéria e recuperacdo obrigatoria. Oscllagbes bruscas de pregos:
causas ¢ remédios possivels. Necessidede de um estudo profundo sobre mercado.
Dimensdo das empresas. Férmulas de orgenizagio a estudar.

Por M. Migno

O Sindicato Nacional da Inddstria @ Comércio de Papéis
velhos solicitou & FederagBo dos Produtores de Papel e
Cartdo a realizago de um coléquio comum sobre os dife-
rentes problemas levantados pelos papéis velhos, ou, mais
exactamente, pela srecuperagio por reciclagem das fibras
celuldsicase,

A iniclativa deste coléguio ndo podia ser tomada nem
pelos fornecedores nem pelos utilizadores, razdo pela qual,
de comum acordo, a ATIP ficou como promoter com a cole-
boragiio do Gentro Técnico de Papelaria por razbes que se
verificariam nas diferantes exposicbes deste coldguio.

0 problema dos «papéis velhoss, ou, meis exactamente,
«da recuperagho por reciclagem das fibras celuldsicas.,
necessitaria de uma longa exposigao.

Mio estudaremos hoje em pormenor este problema, mas
apenas focaremos ss linhas essencials que nos permitam
esclarecer os pontos de vista de ambes as partes presentes
e discutir, em seguida, livremente, de maneira a cheger
a conclusbes que conduzam a uma pelitica comum provel-
tosa 2 todos o3 participantes.

Evocaremos alguns problemas relativos & inddstria e ao
comércio de recopera¢io, tentando nbo nos elongar nas
exposiches que serfio apresentadas adiante.

Panso, em primeiro lugar, que devemos distinguir certos
aspectos da nossa profissio e aprofunddlos em saguida:

1. Aspecto econdmico da recuperaglo de fibras celuld
sicas e sua reciclagem;

2 RelacBes o estabelecer entre a profissio e a adminis-
tragio, em particular com os Ministérios da Investigagao
e do Desenvolvimanto & o nove Minlstério do Ambiente, em
ligagde com as colectividades locais;

3. Estrutura profissional existente no guadro da Federa-
cdo & do Gabinete Internacional de Recuperagdo (BIR). Rela-
cies com 2 CEPAC [Comissdo Europeia de Papel e Cartao);

4° Problemas postas & profissio de recuperacho, por
um lado cam os produtcres de residuos, por outro com os
consumidoras;

5° Problemas que se pbem actualmente &s empresas de
}ecup-era;ﬁu. Situzgio do mercado actual e perspectivas de
iLro;

6 Diferentes sistemas de distribuigio de produtos con-
dicionados;
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72 Relagdes e politica contratual a definir de comum
acordo com os fabricantes que utilizam a reciclagem de
fibras celuldsicas.

O aspecto econdmice acaba de ser longamente estudado
por M. Massus e nio & necessario repelir o interesse na-
cional de uma melhor & mais Intensiva utllize¢io de papdis
velhos — metéria-prima nacional que evita a saida de divi-
sas para Importagio de madeira e pasta de papel, contribui
para a economia dos recursos florestals e permite, enfim,
aliviar o= encargos gue devem assumir as cimaras de ell-
minarem & destruirem os residuos que, de facto, sio ma-
térias-primas reciclivais.

O facto de evocar estes trds aspectos do problema per-
mite realizar toda a sua Importéncia.

Cue pode oferecer a profissho de recuperagdic para en-
contrar uma solucio adequada? Uma estrutura sindical bem
implantada no plano nacional @ mesmo intarnacional:

A Federacio da Inddstria e Comércio de Recuperachio
é composta de nove sindicatos regionais polivalentes
e de sals sindicatos nacionsis por ramo—um dos
quais =Papéis Velhoss,

Quadriculade horizontal peles sindicatos regionaiz e ver-
tical pelos sindicatos nacionais.

E necessdrio lembrar que o sistema de distribuigio dos
produtos recuperados é inverso em relagdo aos outros pro-
dutos da consumo corrente.

A nossa piramide profissional perte da base, apolando-se
no pequeng compilador ou colector local, quase sempra
polivalente, elevande-se ao vértice da pirdmide constituida
pela fabrica consumidora: siderurgia, sfinadores, fdbricas
de papel ou cartdo, téxteis, etc., passando pelos semigros-
sistas, multas vezes metdlicos bivalentes (ferragens e me-
tals) cu niio metilicos [papéis e tixteis), acabando nos gros-
sistas monovalentes,

Extrepolando as dlimes estatisticas do INSEE, vemos
que o montante (chiffre d'affaires) da profisséo se situa, em
1871, em cerca de 6 milhdes de francos actusis.

I Mesta contexto, os papéls velhos situam-se em segundo
ugar:

1 500 000 t consumidas pelas fabricas francesas em 1971,
das quais 133 600 t importadas; por outra via, 74 800t
foram exportadas.
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Hé mais de dez anos que a liberdade do comércio inter-
nacional — sem licenca e sem dirgitos alfandegérios — per
mite que as fdbricas perlféricas se abastecam no estran-
geira, contribuindo os custos de transporte em grande parta
para o pre¢o do custo.

As exportagbes incidem essencialmente sobre certas gua-
lidades supariores ou especlais [aparss de papéls colados,
plastificadas, etc.) que es fdbricas frencesas ndo estdo
actualmente susceptivels de utilizar por razées técnicas.

O Sindicato Maclonal dos Papdis Velhos, através da Fede-
ragiio, estd ligado ao Gabinete Internacional de Recuperagio
(BIR), que agrupa vinte nagbes da Eurcpa, da América do
Norte & de alguns paises de Lesta.

As reunibes internacionals tém lugar duas vezes por ano;
permitem trocas de opinides sobre a utilizagio de residuos.

Mo que respeita aocs papéis velhos, por exemplo, a Ale-
manha Ocidental, privada dos seus recursos florestals do
Lesta, levou o seu consumo até 45 % das matdérias-primas
utilizadas ma indistria do papal e do cartdo.

Esboga-se alids, um pouco por toda a Europa, uma palitica
de intensificacfio na utilizagBo de papéis velhos, sendo o
exemplo mais flagrante o dos paisas escandinavos, que,
embora grandes importadores de pastas, se Interessam
activamente no aumento da recuperagio.

Mos Estados Unidos da América, febricantes, negociantas
e administracies colaboram para conseguir, gracas a inves-
tigagdo técnica e no quadro da politice de ambiente, uma
utilizaclio cada vez maior de papéis velhos.

0 Governo do Presidente Mixen determinou, alids, por
decreto, a todas as administragdes do Estado, que ndo seria
possivel encomendas sem que fosse fornecida garantla de
urna percantagem de utilizacdio de papéls velhos no fabrico
de papédis e cartBes usados, percentagem que varia segundo
as qualidades de papel.

Ma plano internacional, a Comissio Europela de Papéis
Velhos do BIR trabalhou com a Comissdo de Papéis Velhos
da CEPAC para estabelecer a lista tipo das qualidades de
papéis velhos e o cdidigo des préiticas de comércio inter-
naclonal, inspirando-se nos trabalhos reslizades em Franga
depois de 1858 pela Comiss@o Mista, presidida por M. Bar-
bler, em colaboracio com M. Demoy.

Podemoas, assim, concluir que as estruturas regienais, na-
cionais & Internaclonais existentes podem ser largamente
utilizadas na constitulgio de um sistema, quer para recolha,
quer para distribuigo, necessério a inddstria do papel.

Estudaremos agora os problemas que se pdem & nossa
profisséic no estritamente comercial:

Por um lado, qguem sdo os produtores de residuos? E como
sBo recolhidos os papéls velhos?

Temos presente duas naturezas de recuperacgho:

A recuperacio voluntdria; e
A recuperacio obrigatoria.

Esta dltima incide sobre as colectas regulares obrigats-
riss. O exemplo mals marcante ¢ o dos derlvados da Im-
prensa e os ndo vendidos recalhidos guotidianamente (500t
por dia), as aparas e os desperdicios das tipografias, dos
transformadores de papel @ cartio, dos editores, dos gran-
des armazéns, dos bancos, dos seguros, da Administracio
e dos Ministérios, que, como todos sabem, utilizam muito
papel, ndo sendo esta lista limitativa.

Em cada novo produto langado ao consumo intervém, nos
diferentes estidlos da sua distribuicio, uma carta quantidade
de papel e cartio.

Cuanto & recuperacio voluntdria, recal sobra certas qua-
lidades, teis como o papel usado, a caixa de cartéio e os
jornale lidos, cuja colecta é intensificada ou retardada se-
gundo a procura do consumo.

Infelizmente, & isso ¢ muito importante para a regulariza-
¢da do mercado, a oferta @ a procura raramente coincidem,
g dai deriva ou uma superabundéncia de papeéis velhos,
cujos pregos de venda descem abaixo do preco minimo ren-
divel, o que proveca sutomaticamente a paragem da recolha,
ouU uma escassez que se produz no momento de uma ele-
vacio sibita do consumo, & que conduz entio a uma subida
brusce dos precos.

Ora, a recuperagio, tal como uma bomba de dgua, & muito
mais dificil de pér a funcionar que de suspender.

5% de supersbundincia e 5 % de caréncia podem pro-
vocar alteragoes de precos de 50 % ou mais.

E normal e razodvel? Nio.
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Por outro lado, encontramo-nos peranteé um ndmero im-
portante de fabricas consumidoras, sproximadamente 180,
recenseadas em 1970 — pequenas, méadlas ou grandes —,
distribuidas por toda & Franga, estando & cabeca o Norte,
seguido do Isére, do Leste e do Sudoeste.

Mo conjunto das fabricas consumidoras, dex grupos finan-
ceiros representam aproximadamente 50 % a 70 % do con-
sumo total (1 500 00O t).

A producBo de papéis velhos estd desigualmente distri-
buida pele conjunto do territdrio: 46 % provém da regifo
parislense, onda, infelizmente, o consumo & relativemente
pouce Importante, o gue obriga s empresas de recolha
da mesma regiio a escoar o seu excedente para a pro-
vincla frequentemente a precos desfavorivels, nio podendo
armazenar por falta de espago e devendo ter em conta os
elavados fretes de transporte para o fibrica consumidora.

Em contrapartida, algumas fabricas que distribuvem a sua
produciho de papel. sobratudo cartho, ma regiio parisiensa,
procuram o frete de regresso que lhes & fornecido pelos
papéis velhos.

O problema da produclo ¢ do consumo em quantidade
g em gualidade deveria ser objecto de um estudo aprofun-
dado de mercado, estudo esse que preconizamos hd muito
tempo, Esperamos que este coldquio permitird encaré-lo.

Cuanto &5 empresas de recuperagio de papéis wvalhos,
glas foram avelizdas pelo INSEE em cerca de 400. Entre
alas temos:

Pequenas empresas (frequentemente polivalentes, tra-
balhando tanto as ferragens, os t8xtais, como os pa-
péis. conforme a conjuntura de cada ramol;

Uma centena de semigrossistas bivalentes: e, final-
mente,

Um certa nidmera de grossistas monovalentes, dos quals
uns quinze na regido parisiense & cerca de trinta na
provincia.

Serd boa esta estrutura?

Ela existe, mas provoca uma certa anarquia no comércio
dos papéls velhaos.

Com eafeito, as fdbricas consumidoras nem sempra tém
am conta a hieramuia profissional dos fornecedores, com-
prando irreflactidamente quer aos compiladares, quer aos
grossistas, nfio olhando & qualidede e ao servigo, pagando
os compiladores a pronto @ os prossistas a noventa dias.

Quando na produgic os desperdicios de papel sio veolu-
mosns, necessitam de transporte ONEroso, armazenamanto.
pessoal qualificado para a escolha, prensas de alto rendi-
mento, a malor parte das vezes importadas e de custo ele-
vado. Tudo isto representa investimentos e uma tesouraria
importante, o que aumenta consideravelmente o prego do
custo.

Mos Estados Unidos da América, onde o prego de venda
de papéis velhos pouco mudou nos dltimos quinze anos,
fol feita uma reestruturagio da profisséio por meio de rea-
grupamentos da empresas.

Pudemos verificer, por ocasiBo do dltimo congresso do
BIR em Mova lorgue, em Junhe de 1971, @ nas visitas elec-
tuadas oos nossos colegas, que alguns realizam 20000t,
50000t @ mesmo 100mtdpur més, Isto gragas a contratos
de abastecimento firmes de seis meses com es fdbricas
consumidoras.

2000000t de papéis velhos sdo actualmente consumidas

ano nos Estados Unides da América, tonaelagem equiva-
enteé & da Europa, mas distribuida apenas por cento & vinte
negociantes, o que néo impede os =empacotadoress= & os
scolectores= de ganhar normalmente a sua vida,

Este problema nio pode ser resolvide pelo negdcio sem
a colaboracio dos comsumidores, de alguns produtores de
resicuos & cartamente com o apolo dos Ministérios de que
dependemos.

Sa nio se fizer algo rapidamente nesse sentido, toda a
profissio de racuperagdo serd posta em causa &, comMo con-
sequéncia directa, o abastecimeno das fébrices de con-
Sumd.

Relembrdmos, no principic desta exposigao, as diferentes
formas de distribuiclo, problama esse que se liga directa-
mente ao peragrafo precedente.

Encontramo-nos  actualmente em presenga de diversos
sistemas, que citiremos apenas para evitar toda a discusséo
sobre as vantagens e os Incanvenientes de uns e de outros.

Hé# alguns anas que a indistria do papel estudou o pro-
blema da Integragio e fol reslizada principalmente entre
o5 industriais uwtilizadores de pastas e madeiras.

13



Alguns dos grandes grupos utilizadores de papdis wvelhos
pensaram que a integragio nesse dominio seria necessaria
& até benéfica. A esse sistema de recolha e de distribuicho
integrada estd ligado um servigo de compra em beneficio
da outras fabricas, o que représanta entre 25% e 30 % do
CONSUMO.

Uma segunda forma consiste em associar nagoclantes
@ fabricantes num servigo de compra e venda, que, por seu
intermédic, tenta coordenar e regularizar o mercado em
certas qualidades. Este sistema corresponde a cerca de
10 % do consumo.

Resta enfim, para 60 % ou 70 % do consumo, © slstema
de empresa livre, tratando de comum acordo com as dife-
rentes fabricas de consumo.

Esta proporgio ¢ assim suficlentemente importante e
torna-se necessdrio tomé-la em conta, pois estas empresas
podam, veluntéria ou involuntariamente, perturbar o mercado
se uma coordenacio, a escala mals elevada, nfio é encarada
g realizada muito rapidameante.

Tarminarel com estes votos:

Oue se estabelegam relagGes mais frequentes e cons-
trutivas entre negoclantas, qualquer que seja o sis-
tema & que pertencam, e, gobretudo, entre nego-
ciantes e fabricantes:

Oue seja dafinida uma politica a longo prazo:

Trabalher clhando o futuro;

Politica contratual baseada num estudo profundo
do mercado;

Permitir as Implantagdes e os investimentos que
sefam necessérlos nos priximos dez ou vinte
anos;

Cue sejam estabelecidos contactos permanentes com
o8 Ministérios de que dependemos & com O MOvVO
Ministério do Ambiente, devendo ser a profissfo de
recl,;jpurac;én um participante positivo nesta politica
geral.
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Eis, depois de quinze anos, quer
dizer, muito antes de 1950, as grandes
diractrizes nas quais a edicio dos pe-
ribdicos, dos livros e dos trabalhos
publicitdrios parecia dever ajustarse,
sendo estas perceptivels pelos obser-
vadores atentos:

a) No que respeita aos periddicos,
as indicagbes recolhidas davam a en-
tender que a evolugho ia fazerse no
sentido de um reagrupamento em duas
cateporias bam distintas (em detri-
mento das fdrmulas hibridas interme-
digrias), que eram as seguintes:

1] De um lado, os periddicos «po-
pularess, cujo baixo prego de
venda & um factor essencial
de Exito, & que s8o desde
loge cbrigados a consumir
um papel tio barato guanto
possivel, a partir do =jornal
melhorados;

2] Por outro lado, os periddicos
«sofisticadose, para os quais
0 ArguUMEento «pregos S6
apaga perante as exigBncias
da apresentacio e que po-
dem, por consequiincia, utl-
lizar uma qualidade de custo
mals elevado, a partir do pa-
pel couchd,

B) Mo gue respeita aos livros & aos
trabalhos publicitérios (@ em particular
aos catilogos de venda por correspon-
déncia), a generalizacio da cor (salvo
nas obras de textos]) irda aumentar
de uma maneira considerdvel o con-
sumo do couché, os editores seriam
lavados a fazer um sacrificia finan-
ceiro com o papel para evitar que os
dispendiosos esforgos consentidos por
gles na fotogravura ndo fossem com-
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EVOLUCAO PROVAVEL
DOS PAPEIS «COUCHES»
EM FUNCAO DE ALTERACOES
SURGIDAS NA EDICAO

Par M. G. Martin

A evolucio na edigio depols da 1560, Periddicos — influéneia do prego do papel:
1.° Declsiva para o pove; 2° lndtll para os sofisticados. Livros e publicidade —

generalizagdo da cor.

O desenvolvimento dos papdls couchés. Os «couchéss de baixa gramagem —
estabilizecio do seu consumo desde 1970, resultado da crise da revists devide
o [mpacie da publicidede televisionsda, & evolucle do gosto do poblico, &
suséncie de um couché de 52g substitwindo os 60-649/m', aos desperdicios
nas processos héllo e offset em guedricromio @ aos pregos do cilindro hélio.
Os «couchés» de malor gramagem — preparo da superficle mate av brilhante, ou
criar um verdadelro melo-mete; constituigio fbrose: fungbes da pasta mecinica.,

Aazdes da peranidade da impressio.

prometidos no momento da impressio
pelo emprego de um material Incapaz
de reconstituir a perfeicho das qua-
dricromias.

Estas previsbes, das quais se pode
dizer terem sido confirmadas pelos
factos, leveram um bom nimero de
fomecedores:

a) A abandonar a Eroduv-ie dos
pepéis intermédios, muito ca-
ros para os produtos popu-
lares, mas bastante bons
para os produtos «apfistica-
dos=;

b) A melherar as caracteristicas
do jornal ordindrio, pelo bran-
queamento da pasta mecs-
nica e reducio dos efeitos
invarsos (bifacilitada);

c) A aumentar a produgio dos pa-
péis couchés a elevar o nivel
de vida, nfo podendo sendo
favoracer os perlddicos <so-
fisticadoss.

0 desenvolvimento considerdvel dos
papéis couchés no decurso dos dez
iltimos anos fez aparecer variados
produtos que podem ser colocados,
dapois de escolhidos, em duas classes
principais: os couchds de beaixa gra-
magem & os covchés de elevada gra-
magem,

Ds scouchéss de beixa gramagem

Os couchds de baixa gramagem pe-
sam G60g a 649 por metro quadrado.
84 essencialmente consumidos pelos
periddicos de grandes tiragens o palos
catdlogos de venda por correspondén-

cia. Contém, como todos sabem, uma
proporgdo elevada de pasta mecnica
(60 %), cuja presenga em forte dose
@ Indispansdvel para conferir & opaci-
dade desejada e permitir um prego
da venda aceitdvel. Sio comercialize-
dos sob o nome de [WC quando des-
tinados & hélio (sfo fabricados pelo
processo de ldmina e sofrem uma
forte calandragem) e sob diversos no-
mes quando destinados so offset
(neste caso sdo produzidos peles pro-
cassos de rolos ou de lémina e conhe-
cem todos os graus de calandragem,
do mate ao brilhante). Tiveram grande
aceltagio no decurso dos Gltimos
anos, atd 1970, data em que o seu
consumo teve tendéncia a estabilizar
-58; vejase o contririo, em razio da
crise qua surpreendeu nessa dpoca as
grandas revistas, Esta crise é de facto
ndo =0 traduzida por uma queda espac-
tacular das tiragens & da paginagao,
mas obrigou, além disso, os editores
o rever particularmente (no que se
refare as pdginas redaccionals) o= au-
wilins meanos onerosos pertencentes a
categoria de Jornal, o qual tinha sido
objecto de enorme progresso na bran-
cura @ no estado da suparficie.

Pensamos que este abandono par-
cial do couchd em beneficio do jornal
melhorado, nio & como a redugdo do
consumo devida & queda das tiragens
e da paginagio, senfo um fendmeno
conjuntural imposto por factores eco-
ndmicos tempordrios, causas cujas res-
ponsabilidades se situam, por sua vez,
nos editores da peridgdicos e nos fabri-
cantes de papel:

g) Entre os editores, a crise & a con-
sequéncia de uma verdedeira revolu-
¢Ao no comportamento do pablice, que
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se desinteressa das publicagfes con-
sideradas desconhecldas para o8 seus
gostos (es quais foram bastante in-
fluencladas no sentide de uma exi-
géncia aumentada pela televisfo] e as
suas necessidades (largamente diver-
sificadas am todos os sectores pala
elevagio do nivel de vida). Os seus
efeitos foram agravados pela publici-
dade na televisdo, que exerceu sobra
as roceitas des revistaz uma acgho
deprimente muito forte, que ndo con-
vida @ acreditar na parte relativemeanta
modesta (10 %) gque ala tomou nes
despesas globals, no sentido que inte-
ragsou elactivamenta os produtos de
grande consumo, que “sfio precisa-
mente estes sobre 0s quais assentou
aé mo presente a rentabilidade dos
titulos das grandes tiragens. Eles nio
sdo Insuperaveis, Se se admita, como
a experiéneia tantas vezes provou, que
a situacio americana representa bam
a situagio europels, o futuro da im-
prensa perlodica ndo se mostra som-
brio: nos Estados Unidos, apesar de
uma conjuntura econdmica desfavors
val @ uma televislo Invasora, a expan-
gio0 é real em ndmero de trabalhos,
de titulos e em guantidade de exam-
plares, O problema reside em que
esta ndo € a mesma Imprensa perid-
dica de outros tempos. As publica-
cies de grande tiragem —as que se
asforgam por ser o malor denoming-
dor cumum entre o5 gostos e as aspl-
ragies de uma clientela tHo vasta
quante possivel — desapareceram ou
estio em situagio dificil. Foram subs-
tituidas por uma floragho de periddicos
de tiragem muito mals sta, que
se dirigem a grupos especificos de
com s difarenciados pela idade,
profissdo, rendimentos, entretenimen-
tos, nivel escolar, localizagho geogré-
fica & outras critérios — com excepcio
de alguns titulos pouco nUMErOSOS
que tém a sorte de poder responder
a uma preocupaclo comum a todas
as camadas da populagBo. Esta divisio
do mercade impds aos editores ame-
ricanos —e Impde hoje eos editores
europeus — um esforgo de recomver-
sBo longa e dificil, que ndo se efec-
tuar sem prejuizo nem tempa;

b) Do lado dos fabricentes nada in-
felizmente foi feito para ajudar os edi-
torgs @ superar as suas dificuldades,

uer dizer, a aliviar as suas despesas

a produgda no sector do papel, as
guais representam o factor mals m-
portante do seu preco de revenda,
(ele =6 representa tanta importdncia
coma © conjunto da execugdo, quer
dizer, da composiciio, fotogravura, im-
pressdo e restante mao-de-obra). Ape-
sgr dos avisos nUMerpsos e autoriza-
dos, as gramagens foram fixadas em
80-64 g, valor que & muito mais ele-
vado, por duas razies: primeiramente.
porque o papal, se ele se compra o
peso, imprime-se ao quildmetro, e o©
interesse do editor ¢ ter a malor quan-
tidade possivel por um dade preco:
depois, porque os perlddicos, se se
vendem em nimero, sdo distribuidos
por meios [correlos, caminhos de ferra
s estrada) cujas tarlfes sdo calculs-
das pelo peso e foram objecto da
argumentagbes aprecidveis, em fungio
daste critério, no decurso dos dltimos
anos. O melo de salvaclo consiste
entéio, como jé foi repetido por nume-
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rosas vezes, numa redugio de grama-
gem, a qual deverla descer para 52 q.
0O problema, bem entendido, nfa é
simples, mas uma coisa & certa: &
que nunca serd resolvide se nfo for
correctamente posto e, sobretudo, se
néo figurar na primeira fila das preo-
cupagies dos fabricantes. Muitas indi-
cagies convidam a acreditar que os
editores se inclinam para o jornal me-
Ihorado, & falta de o poderem fazer de
outro modo, @ que néo exigiriam mais
que voltar a0 covchd se as condigies
econdmicas |ho permitissem, guer di-
zer, se pudessem Imprimir muitas
mals péginas com a mesma gquanti-
dade de papel expressa em pesc. Em
resumo, & suceda o que suceder [quer
dizer, quaisquer guq sejam as modifi-
capdes introduzidas na apresentacio
e no contedde das publicagbes em
continuacio das alteraghes devidas &
sagmentacio do mercado). o futuro
estd num couchd de pequena grama-
gem, verdadelramente leve, cujas aqui-
siches tdcnicas realizadas no decurso
dos dltimos anos tormem a produgio
todavia possivel.

No que diz respeito s técnices de
imprasséo. a helicgravura &, na hora
actual, o processo mais empregado na
Europa para as registas que se impri-
mem am couché da baixa gramagem.
Esta situagfio nfo pode continuar se &
uailmuntaqﬁu do mercado conduzir &
redugiio das tiragens e & multiplicagio
dos titulos, quer dizer, impusar, par
exemplo, a substituico de um perid-
dico de 1 milhio de exemplares por
quatro periddicos de 250 000. O grande
inconveniente do processo em cabre &,
de facto, o montante elevado das des-
pesas fixas [um cilindro hélio custa dez
veres mais caro do que uma chapa
offsat do mesmo formato). Em com-
pensagio, @ sua grande vantagam & a
simplicidade meclnica das suas rota-
tivas, simplicidade que devia permitir
taxas de depraciagho ralativamente
balxas (menos de 10 %, quebras com-
preendidas, para os trabalhos em qua-
dricromial, se guantidades elevadas de
papal nido fossem multas vezes con-
sumidas na iniclo da afinaglo das gra-
wuras.

Este problema das formas impres-
goras tem sldo tio facllmente ignorada
pelos impressores que duranta longos
anos esteve escondido, por um lado,
pela importncla das tiragens (as des-
pesas fixas ndo representavam sendo
uma fracgéo modesta das despesas
preporcionais), por outro lado, pela boa
vontade dos editores [que, estando
em plena prosperidade. suportavam
sem hesitar quebras de 20 " a 25 %).
Isto & agora a ordem do dia. Se ne-
nhuma solucie lhe for dada, uma ten-
déncia para o offset ndo delxard de
produzir-ge, ainda que este Gltima pro-
cesso ndo seja em si exemplo de cri-
ticas, pols a quebra atinge ai as mas-
mas taxas de 20% a 25% para 08
trabalhos de quadricromia tirados nas
rotativas: esta quebra no é devida,
como na hélio, & gravura propriaments
dita, mas & distribulgio da tinta da
primeira folha e & rolagem.

A maior parte dos construtores de
méquinas, assim como um bom nd-
mero de impressores, compreenderam
estas limitacBes & comegam a admitir
que um processo, qualquer que saja,
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que faz perder aos seus utilizadores
um quarto da matéria-prima consumida
estd condenado 8 desaparecer. Pesqui-
sas estio em curso, um pouco por
toda a parte. Do seu sucesso ou do
seu malogro dependerd, am larga me-
dida, a primazia da hélio em rafaréncia
an affsat, ou do offset em comparagio
ao hélio (o héllo tenta encontrar uma
maneiro mais econdmica para a pre-
paragio dos seus cilindros).

«Couchés= de elevada gramagem

Os couchds de malor gramagem pe-
sam de 72g a 100g por metro qua-
drado. S&o0 sobretudo consumidos por
periddicos de tiragens médias e pe-
quenas (principalmente pelas publica-
cgies em fasciculos), assim como por
livros llustrados, em gquadricromia, e
documentos publicitérios, tais como
folhetos informativos e catdlogos, quer
dizer, todos os trabelhos impressos
em offset em rotatives ou maquinas
por folhas. Contrariamenta ao que se
passa com as revistas de grandes tira-
gens, nenhuma tendéncla se revelow:

Mem na passagam para papels
mais ordindrios, porque 0s cou-
chés superiores ou de elevada
gramagem sBo considerados in-
substituivels, apesar do seu
preco, cada vez qua a cor intar-
vém com uma certa amplitude;

Mem na reduglo das gramagens,
porque ©s pesos actusais dos
couchds de elevada gramagem
parecem dever manter-g@ sem
alteragio por razies de norma-
lizacho editorial, qualguer que
seja a sua Incidéncia sobre os
custos.

O emprego dos couchés de elevada
gramagem sobreleva presentemente
dois problemas, cuja solugiio pertence
aps papelairos:

al O primeiro problema é o acaba-
mento fislco da superficie, o qual sé
deixa actualmente aps utilizadores a
escolha entre duas formulas —a bri-
lhante e a mate. Os defeitos dos
papdis brilhantes, qua se imprimem
geralmente em grande quantidede, per-
mitindo explorar melhor as proprieda-
des corantes das tintas, sho os se-
guintas: dificuldade de leitura, perda
de opacidade, diminuiclo da espes-
sura @ menor grau de brancura, Mo
gue respeita aos papéis mate nio ce-
landrados, a grande limitagio estd na
bage da tinta depois da Impresséo, e,
por outras palavras, na diferenca de
contraste que se produz entre as zonas
impressas e as zonas virgens, depais
de um prazo de tempo varidvel, a
malor parte das veras bhastanta curto:
este fendmeno, chservado também nas
rotativas equipadas de secadores (os
quais favorecem a penetracio da tinta
no papel por fluidificagio). como nas
maquinas por folhas (nas quais o
tempo de endurecimento representa
um papel preponderante], & devido a
uma falta de cepacidade filtrante na
camada da revestimento, falta que
provoca uma absorglo excessiva dos
constituintes sdlidos do verniz —ou
susceptiveis de o vir a ser— pelo
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revestimento mineral. Os editores, co-
locados entre 0s inconvenientes dos
papéls brilhantes, de um lado, e os
peEpéis mates, do outro, procuraram
uma farmula intermédia, que encon-
traram nos meios-mates. Estes encon-
trariam um éxito comercial considers-
vel, se existissem Industrialmente, Sio,
infelizmente, mais mito do que reall
dade, porgue sendo obtidos por ce-
landragem em continuagio de uma
requlagio particularmente frapil da hu-
midade e das pressdes, niio apresen-
tam sendo ocasionalmente — e, poder-
-se-4 dizer, quase por acaso — as
caracteristicas que os tornam atraen-
tas para a clientela. %

Q primeiro reparo apresentado aos
fabricantes dos couchds de elevada
gramagem € bastante simples no seu
enunciado: consiste em produzir indus-
trialmente melos-mates: dotados de
propriedades constantes, A solugio
encontrg-se, talvez, numa modificagio
das técnicas actusis de acabamento
(particularments o emprego de dispo-
sitives de calandragem), assim como
num melhor contréle dos constituintes
da camada de revestimento sch o
ponto de vista granulométrico e de
dispersio;

b) O segundo problema é a consti-
tuigo fibrosa da suporte de reveshi-
mento em relagio ao prego de venda
dos produtos acabados. Os couchés
de elevada gramagem enfrentam exclu-
sivamente, no momento, as pastas IIUI-
micas puras, as Unicas capazes, pa-
rece, de assegurar o nivel de coesdp
intarna requerido pela resisténcia &
formagio de balhas (ainda que alguns
fabricantes empreguam, todavia, sem
incomveniente, pequenss quantidades
de pasta machnica). Admite-se que
muitas observagdes conduzem a fazé-
-lo, porgue o alargamento do mercado
destes produtos proveca uma reducio
do sew preco (bom ndmero de clientes
potenciais hesitam tomar uma resolu-
¢#o, por razbes econdmicas, porque
ndo estio seguros de poderam reaver,

pelo aumento de receitas, aquilo qua
registaram nos custos de fabrico),
sendo levados a estudar a incorpora-
¢éo de uma proporgio elevada de pes-
tas mecdnicas e semiquimicas, ndo
somente porque estes materialzs sdo
menos caros em principio qua a celu-
lose. mas ainda porque aeles tém por
fungiio, particularmente o primeiro, me-
lhorar & opacidade, a qual parmite aos
utilizadores dos papéis situados abaixo
da escala (os editores de livres esco-
lares e de certos periddicos) descer
alguns valores na escala de gramagem
sem comprometer o aspecto final.
O segundo desejo dos fabricantes de
couchds de eleveda gramagem con-
siste em aumentar a coeslo dos seus
produtos numa medida que os auto-
rize 2 empregar com relativa abundén-
cia pastas meciinicas e semimecini-
cas. Se atingirem este objective, que
nio parece fora de aleance, & desde
que s empregue serlamente, facilita-
rao, ao mesma tempo, a manutengdo
de uma boa estabilidade dimensional
em relagBo is variagies higrométricas
inavitdweis. Visto que esta manutengéo
esth, todavia, assegurada por um con-
trile riporosp do taor da dgua & saida
das Ffdbricas ([os dez dltimos anos
trouxeram neste dominio uma confir-
mag@a clara da teoria, que & progras-
sivamente Imposta desde 1950, gragas
principalmente aos trabalhos da ATIP),
as tolerdncias maiores sd podem ser
bem acolhidas pelos produtores, pelos
vendedores e pelos consumidores.

Conclusio

Contrariamente & uma opinido emi-
tida, a crise que s& manifestou hd um
ou dols anos nalguns sectores edito-
rinis —a que teva como consequén-
cla criar uma visio derrotista do futuro
entra os fornecedores das Inddstrias
grificas — fol puramente ocasional.
Prowém, noutras palavras, de uma ina-
daptagio dos produtos oferecidos [os

jornais didrios, oz periddicos, as livros
cuja férmula nBo medou desde hs
trinta anos) & uma clientela que estd
cu[nplatamenta renovada & em que as
exigéncias se tornaram por sua vesz
mais duras e mals precisas, Ela ndo
traduz de nenhuma maneira um desin-
teresse do piblico por aquilo que se
imprime, cujo futuro, apesar de certas
aparéncias, 4@ anuncia brilhante,

Tados os estudos concluidos necta
dominio (em gque o mals conhecida
& o de Comprint) concordam, de facto,
na conclusio de que o nimero glohal
de jornals didrios, de periddicos e de
livros vendidos fard acreditar até go
fim do sdéculo {es previsies ndo véo
além disso), apesar da concorréncia
dos novos meios de eomunicacio [re-
des de cabos de televisBo, cassattes,
de video e banques de dannérs), por
causa dos fectores favordveis que séo
a elevagio do nivel de vida, & diml-
nuigio do periodo de trabalho, o pro-
longamente da existéncia e o alon-
gamento dos divertimentos. Todos
admitem, no entanto, que esta expan-
sd0 50 serd feita ao prego de impor-
tantes modificagies, que surgirBo no
contetido & na apresentagho das publi-
cagoes, 88 quais se tornero mais no-
merosas  (multiplicagio dos  titulos),
mas com impressées mais reduzidas,
tendo per finalidade fornecer acs lel-
tores menos nuMerosos um maior nd-
mera de assuntos, limitando também
a publicidede dos produtos espaciall-
zedos a circules mais restritos, Esta
segmentacio do mercade encobre pre-
sentemente o seu alargamento, que &
Incontestaveal.

Os fabricantes de papel tém, por
isso. um belo future & sua frente, se
chegam a farer o mesmo asforga que
oz editores, com o fim de satisfazer
a5 novas necessidades de uma clien-
tela cada vez mais especializada.

(sL'Imarimerie Mouvells-, Junha de 1573.)
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VISITA
DE
ESTUDO

Bibliotecarios e arquivistas de Lis-
boa visitaram, nos dias 6 o 10 da Maio,
&m grupos numerosos, as instalagies
da Impresa Macional-Casa da Moeda
na Rua da Escala Politécnica, obser-
vando, com manifesto interesse, os
virios sectores em funcionamenta.
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O laser auxilia o cilindro

Mo fim do dltimo més de Fevereiro
mais de guatrocentos e cinguenta de-
legacios vindos de toda a Europa dos
Estados Unidos da América participa-
ram na conferéncia sobre hellogravura
gue te realizou em Londres, organi-
zada pela PIRA, associaglo britanica
de investigagio des inddistrias de pa-
pel e cartdo. Mals de quatrocentos o
cinquenta especialistas e, no entanto,
terminadas as exposigies, o balanco
foi um pouca decepcionante, em vir
tude da escassez de informagbes ver-
dadeiramente relevantes sobre as no-
vas tendéncias da heliogravura.

A parte esta reserva, a conferéncia
proporcionou aos delegadas uma éxce-
lente oportunidada de se encontrarem,
compararem as diferentes situegies
dos respectivos paises e entreverem
quaisquer perspectivas para o future.

Um valor em ascensiia

Mos peises altemente industrializa-
dos a hellogravura represanta 10 %
[em wvalor) da produgdo total de im-
pressos. A Alemanha, a Franga, a [
lia &, & claro, os Estados Unidos da
América utilizam muilo este sistema,
enguante a Inglaterra, a Austrilia e o
Canadd o utilizam um poucGe MEenos.

Segundo o estudo apresentado pela
Gravure Technical Association (GTA],
de colehoracho com a revista ameri-
cana Gravure, 8 quota-parte da helio-
gravura nos Estados Unidos deve re-
presentar 4000 milhdes de dblares em
1674 (152 000 contos).

A impressio de publicagies e catd-
logos corresponde a 35 % ou 40 % da
capacidade da produgio, reprasentando
a de embalegens uma parte ligeira-
mente mais reduzida, O nimero total
de unidades hélio em funclonamento
nos Estados Unidos, sobretuda se ai
inclulrmos 8s unidades destinadas 4
imprassao de embalagens e de com-
plexcs, materials de decoragho. reves-
timentas de solo, etc. &, portanto,
muito elevade. E neste dltimo seclor
que encontramos as maguinas de 4 m
a 5m de largura, mas a maioria das
impressoras hélio (62 %) compbem-se
de formatos waeriando entre 90cm e
240 em.

Os delegados J. H. Burfitt, de Pumnell
& Son, & G. M. Edison, da fdbrica de
cigarros Carreras-Rothman [este dlima
na gualidade de comprador de Impras-
s05]. trouxeram uma interessante con-
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tribuigio a0 estudo de mercados do
processo hélio,

Segundo eles, ndo devia existir con-
corpéncla entre 05 paises, uma VeI
que os prazos de entrega de catdlogos
e impressos turisticos ndo coincidem;
assim, os fabricantes poderam esca-
lond-los facilmente.

As impressaras de heliogravura ame-
ricanas, italianas e brithnicas tém,
actualmente, 2 seu favor o prego, uma
vez que a libra esterlina balkou cerca
de 40 % durante o3 (ltimos trés anos
em relacio ao valor do marco e do
franco suigo, Os clientes das impres-
soras britdnicas encontram, portanto,
dificuldades se quiserem os seus tra-
balhos impressos no estrangeiro, a
menas gue néo se destinem aos Esta-
dos Unidos ou & Itilia, onde a troca
de walores nio lhes é muito desfa-
vordvel (por quanto tempo ainda, &
outra questio ...).

Os trabalhos franceses sdo, por sua
vez, vigiados pelos americanos. Hé
alguns anos foram executados nos
Estados Unidos trabalhos e catdlogos
para clientes europeus e neste mo-
menta um dos mails impartantes im-
pressores hellogrédficos americanos
estd em vias de efectuar uma pros-
pecgio na Europa, principalmente no
marcado francés, que lhe parece all-
cianta,

Para guando a gravura pela lasar?

Os delegados vindos a esta confe-
réncia  acreditavam  teram-se desco-
barto novos sistemas ou, pelo menos,
sperfeigoamentos  vilidos, dos quais
teriam conhecimento em primeira méo,
mas ficaram desiludides. A progimi-
dade de manifestagies importantes no
dominio da haliogravura — a conven-
¢io da GTA em Nova lorque, em Abrll,
a a confaréncia da European Rotogra-
vure Mssociation, a reallzar na Sar-
denha— contribuiv certamente para
a pobreza de Informagbes inéditas.
Os participantes ficaram com a nitida
impressio de gue certos oradores se
recusaram @ snunciar os resultados
de pesguises e noves realizaqBes das
suas firmas. Contudo, certas conferén-
cias suscitaram reaccdes e Controvér-
sigs interessantes, pols permitiram ra-
colher as previsdes dos especialistas
e dos construtores.

Acima de tudo, @ claro, a8 gravura
pelo laser. Serd para amanhi?
O Dr. Kunz, da Burda, referiu um rela-
tdrie feite em colsboragiio com a

Steigerwal Electronics de Munique so-
bre este assunto, A gravura por meio
de lager & agora possivel e o Dr. Kunz
prevé que um protGtipc de uma mé-
guina da gravar desse tipo poderd fun-
cionar dagul a quatro ou cinco anos.
Resta o problema maior — ¢ do custo
desta sistema—, e dai a sua possi-
bilidade de comercializagdo. Por outro
lado. a fabricacho em série dificil-
mente sard compativel com a estrel-
tera oo mercado, o qual apenas com-
preends 03 impressores de publica-

BS.

Sa verificarmos 03 custos de inves-
tigagho e desenvalvimento do sistema
de gravura pelo laser no jornal ame-
ricano Gaunett Newspaper, cusics
peses que se elavam a cerca de & mi-
Ihies de délares (166000 contos), ndo
gam:eré exagerado avaliar-se — como
gz um dos delegados— em 10 milhdes
de délaras (280 000 contos) o custo do
desenvolvimente de um sistema de
gravura por raio electrénico. Pada, por-
tento, perguntar-ce se haverd algum
fehricante interessado em investir tais
gomes para crisgdo e lancamento no
marcadn de um sistema que s6 poderd
ser adquirida por um reduzidissimo
nimern de empresas, salvo se a Unido
Soviética ou a China, com as suas
anormes ftragens de jornais, vieram
a interessar-se por ele.

Assim, serdo necessdrios muitos
anos e congiderdvels investimentos
para que tals méguinas se tomem da
uso corrente, embora limitado,

Mais realista— A Helioklischograph

Mo que respelita & gravura electrd.
nica. ¢ nove modelo K200 de Haliokli-
schograph fol pormencrizadamente exa-
minado, bem como as suas aplicagies
no sector da embalagem. Este modelo
constitui uma Interessante inovacdo,
apresentando diversos melhoramentos
am relagdo ao modelo anterior, wtill-
zado para edigGes. Nove Impressores
americanos de hélio estio equipa-
gos com este sistema de fabricagdc
de cilindros e pode preversz uma
nitida expansdio logo que a versdo a
cores da miquina seja comerciallzada,
0 que 5 Bspera seja no priximo ano.

As méguinas de gravar sutométicas,
sam divida por se encontrarém pre
sentemente mais evoluidas, suscitaram
granda interesse entre os participan-
tes. Cortamente serd ainda necesséria
a intervencio de especialistas. pois
nenhum sistema permite ainda contro-
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lar, de forma continua, o processo de
qgravura sobre toda a largura do cilin-
dro, mas ndo resta divida de que este
material, suigo ou alemio, muitas ve-
zes equipado de um contrdle elctrd-
nico, torna definitivamente segura a
producio de cilindros,

A ligagio dos scanmars electronicos
para cores com as maguinas de gravar
electrinicas, cumplntnga pele contrile
completo por ordinador, eftd agora
muito prdxima. Dois dos mais importan-
tes construtores europeus de materlal
alectrénico — Crosfield e Dr. Hell —
empreendem  presentemente estudos
intensivos sobre estes sistemnas. Walter,
na Alemanha, Dastwyler & Graphicart,
na Suiga, apresentam constentemente
inovacies nas suss médguinas de gra-
var. Quanto ao sistema italiano Acigraf,
funciona jé em numerosas oficines de
impressio de embalagens em diversos
paises, a uma média de reproducio
didria de 2000 cilindros. Iniclalmente
utilizade na Escandindvia, passou da-
pois para Franga e Itilla & mais re-
centemente para 0 Extremo Orlente e
Gri-Bretanha.

Provas a partir de chapas

Muitos Impressores, principalmente
no sector da embalagem, prefeririam
tirar provas a partir de chapas, em vez
de sarem obrigados & fabricar os ci-
lindros. Méguinas como a L & M, dos
Estados Unides, ou a nova méquina
de chapas da Graphicart respondem
a esta tentativa: oferacem a possibili-
dade de economizar, pols as chapas
sio menos onerosas do gque os cilin-
dros,

E lamentéivel que a conferéncia nfio
tenha apresentado qualquer indica
a respaitn destas chapas e dos cilin-
dros fotopolimeros gue estio sendo
ensaiados presentemants na Bélgica
pela ERA. Trata-se de uma novidade
interessanta, que. como a gravura sem
pd a cujo estudo 8 GTA se dedica,
chamard a atencéio nos préximes anos,
_Enquanto se espera a afinagéio defi-
nitiva destes processos, os papéls qui-
micos ou os produtos que os virlo
a substituir contribuirfo certamente
para simplificar a produco de cilin-
dros. Certamente, o papel quimico sard
o material mais frequentemente em-
pregado na impressio heliogréfica em
todos os paises, mas novas peliculas,
como a Cronsvure, da Du Pont, a S0,
da Chemco, a KPR, da Kodak, o Auto-
film, etc., tendem a substituilo. Al
guns dos grandes impressores euro-
peus & japoneses instalaram jé o seu
proprio material de producio de pell-
culas sensiveis,

As caracteristicas de transmissio
dos raios ultravioletas de materials
fotogrificos foram abjecto de um rela-
tirio de B. E. Corsham, do grupa inglés
Harrison Printing. Numerosos testes
motraram que as alteragbes introduzi-
das na reprodugiio por este processo
sho importantes. O Sr. Em‘sll:am pro-
pie-se, entretanto, efectuar ensaios es-
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pectrofotométricos, os quais sfio rela-
tivamente simples e permitem obter
uma apreciacio mals rigorosa da gua-
lidade de reproducdo.

Secagem e tintas antipoluicio

As questbes de secagem tém sus-
citado granda interesse a vérias foram
a3 conferéncias onde este assunta fol
debatido, com maior incidéncla sobre
o5 problemas da poluigio. Ma Univer-
sidade Inglesa de Bath foram levados
@ cabo diversos testes de secagem
por malo de jactos de er. Dos resul-
tados deduz-se que muitos construto-
res deveriam instalar o novo sistems
ou modificar os axistantas,

For «novas formas de secagems
guerer-se-A dizer tintas da dgua? Para o
Sr. J. Luckins, do IPC Service, esta
saria a solugfio; considera, com efeito,
ns novas formas de secagem e tintas
# base de #égua como meios nio s0-
menta de evitar a polulglo do am-
biente, mas também de economizar
energia @ matérias-primas. P. W. Ber-
lands, da Zerand Corporation (Estados
Unidos), emitiu comentdrios do mesma
teor, descrevendo um método de con-
trile de produgio de solventes com
regulagic correspondente dos secan-
tes por ardinador.

D. W. Woods, da firma fabricante
de tintas Coates Brothers, trata tam-
bém das tintas & base de g prevd
uma expanséio considerdvel destes pro-
ditos, sublinhande que eles séo ainda
a causa de problemas de brilho exces-
sivo, falta de brilho @ também de vele-
cidede de produgdo, pois tals tintas
necassitam de velocidades um pouco
mais lentas. Por outra lado, é guase
impossivel utilizar este tipo de tintas
para Impressio de superficies nfo
absorventas, como as folhas de alu-
minlo, mas pensa o Sr. Woods que
este problema serd resolvido em breve.

Mo sactor da embalapem poucos im-
pressores utilizam a transferéneia de
tinta elactrostitica, mas existem no
Mundo mais de duas mil Instalagbes
deste tipo & o seu nomero deverd
pinda sumentar. Muitos expositores
comentaram esta procasso; conquanto
sa verifiquem certas alteragbes na re-
produclo de altas luzes, devidas aos
pigmentos utilizados na fabricagio das
tintas, certos aperfelgoamentos de qua-
lidede foram, de um modo geral,
objecto de comentdrios favordvels de
parte daqueles que utilizam o pro-
LRS8O,

A fim de melhorar as relagies tinta-
-papel, o grupo papeleairo Reed, na
Inglaterra, asth am vias de proceder
a ensaios com papdis em ordem ao
estabelecimento de normas que per-
mitam prever mais exactamente os
rasultados da impressfio. Pordm, a des-
peito de todos os contrdles de produ-
¢ho, diz H. B. Smith, da oficina helio-
grifica Odhams, os papdis e as tintas
sio materiais de caracteristicas tfo
varidveis qua se torna dificil estabe-
lecer programas eficazes de contrile
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de gualidade. O contrdle constante dos
materiais pode & deve contribuir para
correccio das verlagbes das primelras
etapaes do trabalhe, de forma que os
arros possam ser evitados na fase de
fabricegio dos cilindros,

Mo que respeita ao papel, um dos
conferencistas chamou a atengiio dos
delegados para a Influéncia dos custos
do papel nos pregos do futuro. Uma
diminuigic de 10 % nos encargos do
papel, possivel na inddstria heliogrs-
fica que utiliza papéis finos, reduz o
total da Jhrodu@a em 4 % para uma
tiragem de 250 000 exemplares. Se a
tiragam sa elevar & 3 milhies, a redu-
¢io do custo total serd superior & 6 %.

E as maéquinas impressoras?

O dltimo ponte sobre o qual nume-
rosas firmas se debrugam: as médqui-
nas imprassoras.

A automatizagho das méquinas por
maio de cartdes perfurados, fitas per-
furadas ou magnéticas foi objecto de
uma exposicio do Dr. Cenutti (Itdélia),
:Llﬂa firma, desde hd longos anos, es-
tuda os diferentes azpectos de auto-
matizagdo, completa ou parcial, de
méquinas Impressoras na fase de pre-
paragio. MNeste dominio procura-se,
essenclalments, obter tempos mais
curtns de preparacio, mudancas rédpl-
das de trabalho e redugiio no uso da
aspitula. Outros construtores traba-
lham também nesse sentido, especial-
mente Gros, dos Estados Unidos, @ a
um nival mais modesto Halley, na
Ingleterra. Boris Fuchs, da fébrica MAN,
procedey a experiéneias na fabricacio
de impressoras com a largura de
240 cm pera a Bauver Druck, de Colbnia.
Outras méquinas do mesmo formato,
para impressio de revistas, scabam
de ser fornecidas por Albert & Gruner
& Jahr, na Alemanha.

V&-se, portanto, que esta confardncia
sobre ss tendéncias da heliogravura
foi rica em temas e em conferencis-
tas. Infalizmente, muitas exposicies
ndo passaram de desericBes abrevia-
das ou apresentagbes comerclals, su-
blinhando as qualidades de funciona-
manto ou de rendimento dos materials.
Quase todos os oradores eram cons-
trutares, que viram na conferéncia uma
excelenta oportunidade de apresentar
0 seu equipamento. Na comparacio
entre os diversos sistemas estavam
mais interessados os delegados, que
assim partiram um pouco desiludidos.

Sa os organizadores pensaram numa
segunda manifestagie doste génern,
tornar-se- necessdrio praver Introdu-
ghas geraiz que, por exemplo, com-
parem as miguinas de gravar com ou
sem comirila electronico A gravura
electrdnica @ & gravura por raio elec-
trénico. =Gato escaldado de dgua fria
tem medos—é esse o esforco que
terfio de fazer se quiserem que as
suas conferéncias tenham um verds-
deiro sucesso e sejam realmente afi-
CRZBS.

(Caractére, Maio de 1974.)
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PROBLEMAS

TECNICOS DO DIA-A-DIA

IMPRESSAO
PROBLEMAS DA TINTAGEM

(Extractado da revista «Noticias de Heidelberg®)

Da excelente revista Noticias de Heldelberg (2/32 de 1974) transcrevemos
com & devida vénia o seguinte artige dedicads acs impressores que trabalham

com Heldelbergs:

Ceds um tem as svas propriss sensecdes gusnto As cores. Hé pessoas que
20 olharem para determinadas cores tém a sensacdo de celor, enguanto as mes:
mas para cutros produzem um efeito oposto. Dal se conclul que pera cada um

as perspectivas séo difarentes.
De quafq‘i:lc

ar modo, a percepgiio de cores € uma sensagio subjectiva. Nio 26
depende de um estimulo externo das condigbes de luz mas também do propria
estado de espirito de cada um. Quando estemos mal humoradog tudo nos parece
einzento e sombrio. Porém, quando bem dispastas, todas as cores parecem vivas

& alegres.
Nos, gréficos, ndo
nossos olhos, qua

emos deixar de confiar nas Impressdes subjectivas dos
temos de julgar & qualidsde dos trabalhos & cores. Temos

de user 0s métodos de medigio colorimétrica que produzem uma andlise im-

pecavel

A gqualidade de impressdo depende de dilerentes elemenios. Responsdvals pela
tintagem uniforme da folha, desde a_mergem de comego de impressio atd & de
fim de impresséo, e pela alimentagéo da tinta durente a tiragem sio: a forma
de Impresséo, a tinta, o papel e, acima de fudo, o sistema de tintagem de uma

mdquing.

Mic conhecemos nenhum industrial
ﬂuu compre 2% suas méquinas antes
e pstar convencido de que o sistama
de tintagem satisfaz as exigéncias da
sua oficina. De facto, a qualidade do
mecanisma de tintagem & uma Carac-
teristica decisiva de qualquer méquina
offsat ou tipogrifice de alimentagdo
por folha,

Mas quals sho os critérios pelos quals
o impressor deve Julgar um sistema
de tintagem? Bastard contar os rolos
de tintagem ou todos os rolos e cilin-
dros de distribuicio de cada sistema
de tintagem? Deverd abrir a tampa do
tintelro para wverificar a sua capacl
dade? Serd suficiente saber os didme-
tros dos relos de tintagem antes de
fazer outras perguntas mais praticas,
como 8 montagem dos rolos e a sua
afinagho?

Evidentemente gue muitos impressores
nin sabem distingulr os pris e o3
contras dos sistemas de tintagem. Nio
deva esquecer-se que a primeira vista
muitos sistemas de tintagem sfo es-
pantosamente semelhantes. Em todos
eles a tinta que sai do tinteiro & dis-
tribuida por um malor ou menor no-
mero de rolos e, finalmente, transfe-
rida para a chapa.

£ verdade que slguns vendedores de
méquinas de Impressdo sabem falar
de mode convincente sobre os tintel-
ros, @ outros dos sistemas de tinta-
gem com grande nimero de rolos. Mas
ndo s& podem ver tais caracteristices
e diferengas nam reconhecd-las pelo
sou aspecto axterior.

O que ¢ necessdrio ¢ um esquema,
O mesmo & certo também para mul-
tos outros pormencres decisivos do
mecanismoe de tintagem, sobre os guais
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precisam de ser elucidados ou de se
cartificarem pessoalmente de modo a
poderem avaliar a eficiéncia de um
sistema de tintagem antes de compra-
rem gualquer méquina.

Cada Impressor pode confirmar isto
dapois de experimentar @ sua magquina
e entio admitird imediatemente que
h4 méquinas com propriedades de tin-
tagem excelentes, outras fracas ou
nada satisfatarias,

... Nip esquecemos a nacessidade de
uma accio harmonlosa entra o homem,
a méguina e os dispostivos de contrdla,
o que & inevitivel se o impressor de-
sajar produzir um trabelho impecivel
quanto 4 tintagam.

Porém, tudo isto ndo é de ficil obten-
cao. Nio é por acaso que as expres-
sdes nepativas, tals como mé distribui-

A

cho de tinta, flutuegies e difarengas
de cor, podem ser pronunciadas tho
facil & fluentamenta, porquanto se torma
dificil encontrar os termos positivos.
As méquinas Heidelberg ajudam-nos a
produzir trabalhos de impressio ex-
cepcionals, & vérlas cores, com a mé-
xima precisfo, bem come de embala-
gem ...

Meste nimero vamos investigar todas
as caracteristicas de construgio que
tém Influéncia decisiva na tintagem
uniforme da folha em toda & sua super-
ficie. Mum priximo nimero trataremos
de todos os grupos da méguinz e ele-
mentos operacionais que parmitem ao
impressor fazer afinaghes de tinta em
toda a largura da folha. Finalmente,
estudaramos os rolas, o5 seus carre-
tes & SBU Manejo.

O que realmenta Influencia & tintagem
de uma folha desde a margem de
entrada até & de saida?

Sabemos pelas nossas observacies e
por experidncia que & principalmente
des caracteristicas que se sequem que
depende uma aplicacio uniforms ou
irregular de tinta em tada a folha:

rolos de tintagem;
disposigio dos rolos;
nimero total de rolos;
distribuicdo lateral de tinta.

Antes de tratarmos nos capitulos se-
guintes destas caracteristicas de cons-
trucio individuais gostariamos de fazer
umas consideracies sobre as ideias
abaixo expostas.

Suponhamos que uma méquina tipo-
grifica ou uma offset estd equipada
com um cilindro da chapa completa-
mente fechado, sem qualquer folga, e
que a forma de impressio abrange a
circunferéncia total do cilindro, sem
ter superficies em branco ou ndo im-
pressas.

Se se verificarem estas duas condi-
chas, a tintegem dos fundos far-se-d
sem problemas. Haveria apenas uma
pequenissima desvantagem na alimen-
tacae continua, pelo facto de a maloria
da méquinas ser narmalmente equipada
com sistemas de tintagem a partir de
balxe e de os tomadores fornecaram
tinta ao sistema de tintagem apenas
dapois de os cilindros darem duas
rotagtes. Se certos principios bédsicos
forem cumpridas, contudo, esta des-
continuidade tem pouca impartdncia,
conforme tém demonstrado os testes
feitos nas nossas priprias secches de
pesquisas & noutros Institutos afins.

c

Folga do cilindro—NBo hd tomada
dae tinta.
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Argas sem impressdo, chamadas zo-
nas =andmaloss — Tamads de tinta nio
unffarme.

Fundos — Tomade de tinia unffarme
e continua.
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Infelizmente, tais condighes ideais, tal
como aqui se descrevem, NUNca preva-
lecem nas méquinas de Impressdo de
glimentacio por folha., O cilindre da
chapa ¢ montado com uma folga maior
ou menor. Além disso, sfio muito pou-
cos o8 trabalhos de impressio que
constam apenas de fundosz lisoz. Ge-
ralmente séo compostos de superficies

em branco e de imagens ou formas
irregulares, variando de trabalho para
trabalho.

E perfeitamente aceitivel que estas
interrupgdes na forma ou na chapa de
impressio conduzam a uma aplicacho
da tinta ndo uniforme nos rolos de tin-
tagem. Os rolos tintadores, por sua
vez, aplicam tinta a todas as superfi-

& "W

il 411

e

i
A b))

Circunferéncla de vm rolo de tintagem

cies de impressfo, As zona: sandma-
las= ndo recebem tinta, qua entdo volta
para ¢ sistema de tintagem.

Tals rmonas sandmalas= ocorrem em
todas as maquinas tipogrificas ou
ofiset. Mio existern trabalhos de im-
F:'l'!.':ﬁ:‘:-ﬁﬂ S8M ES5a5 =X0Nags, E.'Lll COIMo
ndo hd méquinas de alimentagiio por
folha sem uma folga do cilindro. Por
Is80, & essenclal reconhecer as carac-
teristicas oferecidas pelo construtor
da méquinas de impressdo que evitam
a8 diminuicio da qualidade de impres-
s80 paelas zonas sandmalass,

Roles de tintagem

Hé mals de trinta anos, numa época
em que as formas tipogrificas das
maquinas cilindricas tinham normal-
mente dois rolos de tintagem, equi-
pamos as nossas ONC com trés des-
tes rolos 8 nalguns formatos com
quatro. Ja naquele periode sablamos
que em tipografia era melhor que cada
rolo de tintagem aplicasse sucessiva-
mente uma fina camada de tinta na
forma do que o mesmo volume de
tinta fosse aplicado por apenas um
pequena nimera de rolos de tintagem.
Verificdmos em wvirlos testes, refor
cados por estudos de tempos, que
camadas muito finas de tinta parmi-
tiam uma lavagem menos frequente
da forma.

Além disso, julgimes que um ndmero
maior de rolos tintadores malhorava
a tintagam e ao mesmo tempo reduzia
a formagio de empastamantos e dubla-
gem ou sombras por repetigio ([fan-
tasma).

Esta cheervacio ainda hoje s2 mantém
vélida, Entretanto, ela tem sido plena-
mente acelte, quar na teoria, quer na
pratica.

Observemos os dois «sistemas de tine
tagems= simples «A= & «B= apresanta-
dos agui nas figuras, Hoje & normal
que a tinta entre cada rolo & a chapa de
impressio saja distribuida na propor-
gin de 50 : 50. Suponhamas que ambos
os sistemas de tintagem aplicam uma
comada de tinta de 100 % sobre a
chapa para um Funda liso,

A chapa apresentard o aspecto de uma
zona sam impressio dentro de um fundo
liso, Os rolos moversedio sobre a
chapa, aplicando uma camada de tinta
em toda a superficie, excepto na zona
«andmala=. onde ndo fol recebida tinta
nenhuma. A tinta adicional fol em parte
distribuida no comtacto linear subse-
quante entre o rolo de tintagem a o
distribuidar sobreposto, mas parte dala
fica no rolo da tintagem, resultando
dal que apds outra rotacic do rolo
asta aplique uma camada de tinta bem
definida naguela drea da chapa.

Esta camada adiclonal de tinta, aplicada
depois de o role dar uma rotecBio em
seguida & formagio da zona sandmalas=,
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25% 25% 256% 25%

Tinta distribwida wniformemente pe-
los quatro rolos de tintegem da chops.

pode ser medida & tambdm calculada.
Taenda em consideracio a influéncia pri-
méria de rolos de tintagem, a espes-
sura da camada de tinta aplicada &
zona =andmalas apés o rolo ter dado
uma volta & de 125 % no sistema de
tintagem «A= g de 1190 % no sistema
de tintagem «Es|

8% 8% 42% 42%

Tinta distribuida de propdsito despro-
porcianalmente por quatre rolos tinds-
doras.

Cuanto mals nos aproximamos da uma
espaessura de 100 %, neste caso, tanto
melhor. Assim, o sistema de tinta-
gam sB=, que tem dols rolos de tin-
tagem, funciona mals satisfatoriamente
do que o sistema de tintagem «A=, que
tem um 56 rolo de tintagem. Desta
forma, as condigbes melhorario sem-
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pre que se adiclone mais um rolo de
tintagem. Contudo, é verdade que este
teste ndo pode ser repetido com qual-
quer ntimero de rolos de tintagem,
porque também & decisiva a maneira
como a tinta & fornecida aos rolos tin-
tadores. Vamos falar sobre este as-
sunto mais tarde.

Basicarmente pode-se dizer: quanto
mals rolos de tintagem melhores os
resultados @ menores os problemas
com cauchus, filetes em negativo em
superficies de impressio, interrupghes,
barrag a negro, elc.

O problema de sombras reduz-se ainda
mais com roles de tintagem de didme-
troe diferentes. Explica-se fecilments.
s todos os rolos de tintagem tiverem
o mesmo diémetro, as linhas exacta-
mente definides da zona eandmalas
caincidiriam devido & rotagiio regular
dos rolos e pouco ou nada se ganharia.
O mesmo se mantém vilido para as
estrias. Resumindo: nds precisamos
de tzntos rolos de tintagem quanto
possivel e, o que @ muito importantea,
didmetros diferentes dos rolos bem
graduados ...

Disposicéo dos rolos — Qual a melhor?

Durante muito tempo as opinides diver-
glam quanto a este assunto. Os pros
& os contras deste problema serdo
demonstrados aqui por dois sistemas
de tintagem caracteristicos. No caso
n? 1, cada rolo tintador toma um Vo-
lume de tinta de exactamenta 25 %.
No caso n.® 2, o dols primeiros rolos
de tintagem tomam o maior volume
da tinta entre si.

Puremente por intuigho muitos dariam
preferéncia ao primeiro sistema de
tintagam, porgue parece Ser razodvel
aplicar uma camada de tinta perfeita-
mente uniforme guatro vezes sucessl-
vas. Por outra lado, serila uma vanta-
gam aplicar, como no caso n. 2,8
maior parte da tinta pelos dois pri-
meiros rolos tintadores e os Oltimos
dois rolos terem apenas por fungio
uniformizar a camada de tinta.

Em ambos os casos ndo podamos con-
flar na intuicio. Temos de calcular
com precisio & confirmar ¢S nossos
testes na pratica.

Fizermos isso hé mais de dez anos.
s nossos caleulos mostraram qué no
sistema de tintagem n* 1 a espes-
sura da camada da tinta acurmulada
numa zona s=anomalas era de carca
de 112 %, mas no sistema n.” 2, apenas
de 107 %.

Embora embos os sistemas de tinta-
gem tenham o mesmo nimero da relos
tintadores, & evidente gue o sistema
de tintagem n® 2 tem menos tendén-
cia para apresentar zonas =andmalass
do que o sistema nt 1. O mesmo po-
deria acontacer se todos os rolos de
tintagem tivessem o mesmo didmetro.
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Entratanto, esta teoria foi confirmada
no trabalhe didgrio por dezenas de mi-
lhares de méquinas Heidelberg offsat
e também por institutos de pesquisa
independentes, como, por exemplo, o
Instituto Técnico de Darmstadt, Ale-
manha.

Além disso, o célculo mencionade
também se refere 55 maquinas sem
sistemas de maolha, como, par exemplo,
8s rotativas tipogrificas de alimenta-
cao por folha, A disposicio de um
sistema de tintagem descrito agui &
ginda mais importante =e se pensar
gue a chapa nas maguinas olfset &
molhade regulsrmente antes de ser
tintada. Sempre entra alguma dgua da
chapa no sistema de tintagem. Se
entrar demasieda dgua, isto levard a
emulsificagio, tio receada pelo im-
pressor, 8@ a dificuldades da impres-
s80. No caso n® 2, a camada de dgua
axpressa existente na chapa é contra-
balangada por um grande fornecimento
de tinta acs dols primeiros rolos tin-
tadores. Deste modo, nio & tio facil
a ocorréncia da emulsificacio como
no sistema de tintagam n.* 1.
Especialmente com méquinas offset é
muito Importante qgue a distribuicio da
tinta vé de encontro aos mais recentes
requisitos da tecnologia. E Isto o que
acontece com as méquinas Heldelberg
offset.

Resumindo, podemos dizer que epenas
usando a multiplicidade de rolos tin-
tadores de diimetros diferentes, bem
graduades, podemos reduzir o pro-
blema de acumulagio de tinta nas zo-
nas «andmalass. Sa, além disso, os dois
pu os trés primeiros rolos aplicam
@ chapa a malor quantidade de tinta
o5 efeitos bons aumentam,

Mumera total de rolos & rolos distri-
buidores no sistema de tintagem

Tratimos nas pdginas anteriores da
influéncia da quantidade de tinta apll-
cada na chapa por cada rolo tintador.
E possivel construir sistemas de tin-
tagern com a mesma distribulcio de
tinta, embora estejam equipados com
nimero diferente da ralos.

Agora vamos demonstrar este ponto
apresentando quatra modelos diferen-
tes da unidades de tintagem (a-b-c-d)
podendo todos, tearicamente, ser cons-
truidos e equipados com quatro rolos
tintedores, cada um com uma capaci-
dade de tintagem de 42 %, 42 %, 8%
@ 8 %. O sistama de tintagem =@« con-
siste num total de 11 rolos e distr-
buidores, «bs de 13, «c= de 18 @ =d=
de 2B
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Certamente serd errdneo dizer que o
sistema de tintagem «a= &ra muito
bom. O curto percurse da tinta desde
o rolo tomador até 2 forma poderla
causar problemas na aplicac8o da tinta,
por exemplo, quando o ralo do tinteiro
toma uma pequena quentidade de tinta
espessa do role tomador. Em tal caso,
o sistema de tintagem teria um efelto
de alisamento demasiado pequeno, ndo
ficando tinta de reserva. Actuaria de-
masiado depressa e as varlaches de
cor de folha para folha seriam inevi-
tdveais,

Por outro lado, qualquer aumento no
nimarg da rolos de 18 para 26, par
exemplo [sistemas de tintagem =c=
e =de], nio melhoraria & qualidade de
tinte. Uma vez a tinta misturada e a
faixa de tinta aplicada e distribuida
nenhuma outra divisio da camada da
tinta melhorard a qualidade da tinte-
gem. Pode mesmo causar dificuldades,
porque ceda divisio de tinta produz
um aumento de aquecimento no sis-
tema de tintagem. Além disso. qual-
quer unidade de tintagem desnacessa-
riamente malor ocasionard custos mais
elevados de manutengio e funciona-

mente, Pensemos na lavagem extra
dos rolos que saerla antfio nacesshria.
E dificil estabelecer &4 primeira uma
regra fundamental quanto 4 grandeza
ideal de um sistema de tintagem. Mio
serviria de nada contar o nimaro total
das divisbes de tinta entre os rolos
e o5 distribuldores. Qualquer divisio
de tinta pode ter um efaito diferante.
Deve-se ter presente que cada unidade
de tintagem estd equipada com rolos
tintadores e distribuidores ndo situa-
dos dentro do fluxeo de tinta.

Uma maneira multe boa para se ajulzar
# grendeza de um sistema de tintagem
¢ comparar o formato méaximo de im-
pressio com & superficie do sistema
de tintagem. E determinada a partir
da soma das superficies de todos os
rolos tintadores e do rolo distribuidor,
desde o rolo tomedor até sos rolos
tintadores. A drea total do sistema de
tintagem comparaﬂﬂ com a drea ma
»ima de impressio (100 %] apresenta
ura reserva de tinta de:

710 % na GTO;
710 % na KOR;
790 % na SORK;
840 % na RZO 1.
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Distribuigio lateral

Por distribuicdo lateral compreende-
mos 0 movimento de vaivém dos cilin-
dros de ago do sistema de tintagem.
Mormalmente movimentam-ge_gm sen-
tidos opostos. A distribuigio lateral
& nacessiria pelas seguintes razdes:

1. Os roles rodanda espalham a tinta
de muites manairas e distribuem-na
ne sentido circunferencial. Porém,
a tinta sem distribuicio lataral es-
palhar-se-ia irregularmente no sen-
tido lateral, o gue resultaria em
diferencas consideraveis de cor no
trabalho impresso. A distribuigdo
nos sentidos circunferancial e late-
ral unifarmiza a tintagem.

2. A distribuicio lateral reduz qualquer
desigualdade provenienta de zonas
sgnémalass da forma.

1. Acima de tudo, a distribuigdo lateral
facilita a afinacio dos parafusos da
ajuste, que nin sio geralmente dis-
postos de acordo com os requisitos
do trabalho & executar.

4, Finglmente, a distribuigio permite
uma lavagem mais Fcil e mais ré
pida dos rolos tintadores.

Em todas as méquinas offsel de qua-
lidade a distribuigdo lateral poda ser
ajustivel, Se nacessdrio, a distribuicio
lateral pode ser totalmente eliminada.
Muito frequentemente & distribuicdo
lateral & ajustada no seu méximo
aguando da instelacio da maquina @
muito dificllmente é alterada. Mas o
Impressor teria o seu trabalho facili-
tado se alterasse o periodo do movi-
mento de vaivém nos seguintes casos,
por exemplo:

a]l Se existirem, lado a lado, um fundo
e composigio com tipo fino;

b1 Se forem alimentadas para o sis-
tema de tintegem varias cores, lado

90!& gafra

a lado, de um tintelro com divisd-
rias;

Se uma das unidades de Impressdo
de miquinas a virias cores estiver
em ponto morto. Os rolos secos
que trabzlham lado a lado e em
sentidos opostos estio sujeftos a
um desgesta maior.

c

Sempre gue tenha de medir a dan-
sidade de uma folha encontrerd mui-
tas veras uma densidade mais elevada
na margem de comeco de impressao
do gue na margem de fim de impres-
sip, E pode também acontecer que
com a sepguinte aplicacio a tinta so
acumule perto da margem de saida
cu no meio da folha. Isto @ um resul-
tado de szona andmalas, conforme des-
crita nos capitulos anteriores (folga
do cilindro, espagos livres negativos
em dreas da chapa, ete.).

Malgumas méquinas affset, o ponto de
inversio do movimento de vaivém pode
ser ajustado. O ponto de inversdo é
alcangado no momento em gque um
determinedo ralo de wvaivém comega
a moverse, por exemplo, da sua posi-
do final mno lado de servico para o
ado do motor da méguina. Naguele
moemento, 8 folga do cilindro da chapa,
por exemplo, pode situarse directa-
mente por baixo do primeiro rolo de
tintagem ou directamente em frente
dos rolos tintadores ou em qualguer
outra direccio, tal como o construtor
da maquina praviu.

Ajustando o ponto de partida do mo-
vimento de vaivém, o impressor astd
em posigdo de adaptar a versatilidade
do seu sistema de tintagem da melhor
maneira possivel s exigéncias espe-
cificas do trabalho emn méos.

Queiram observar a figura <A gue
mostra exageradamente a acumulacho
de tinta na margem para as garras da
folha e um gradual adelgagcamento das

A camada da Unta
100 a7 94
A T et e e
‘ iolha .‘
comeco de impressho fim de iImpressao

Acumulacio da tinta na ledo da pinge
e diminwigdo de tinte psra o fim da
impressio, a partlr de 100 para 94,

B camada de tinta

a7 100 ar

e R AT S
Ir-———"""'"""""""'""'_'i"'_"""""'_""“"._
‘; lolha ‘

comeda de impresslo  fim da im pFE'El-éU

Por uma alteracio do comego do mo-
vimento de vaivém obidm-se ume es-
pessura igusl da camada de tinta no
comeco e no fim de impressdo.

camadas de tinta, conforme se apro-
xima da parte correspondente ao fim
de imprassfio, Neste caso simulado
hé uma diferenga de & unidades entra
a margem de comego e a de fim de
impressac (isto &, uma queda de &
a partir de 100 para 94). A figura
«B= mostra uma deslocagio da acumu-
lagic de tinta para o meio da folha,
causado por uma alteragho do come
do movimento de valwém, resultando,
neste caso simulado, uma variaciio na
cor até 3 unidades [subindo 3 de 57
para 100, para depois voltar a descer
para 97) ...

K Larkara, ,Qt{)&.

Sedo: Fraga da Figueira, 10, 17 - Tel B&6 7156 (FPC) - Lishoa-2

Eseritério: Rua da Madalena, 191, 5.°
Fibrica: Kua Acicic de Palva, 35-37

o PAPEIS DE IMPRESSAO
e FABRICA DE SOBRESCRITOS
o ARTIGOS ESCOLARES E DE ESCRITORIO
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MERCADO
DE
PASTAS

Por D. Ladmiral

Os Escandinavos deram a conhecer
03 NOVOS precos para as pastas. Ex-
cepclonalmente, estes nio serfo fixa-
dos para todo o 2° semastre, mas
somente para o 3.° trimestre.

0s Finlandeses adoptaram a cotegio
em ddlares americanos, enquanto os
Supcos se conservam fiéis & coroa
sueca.

A alta de precos & uniforme para
todas as espdcies. de 48 ddlares ou
365 coroas sSUBCAS, eXCepto para a
pasta bissulfito branqueada, de fibras
longas, cujo preco wvarla da acordo
com os fabricantes, de 1545 a 1575
coroas sueces, ou seja uma alta de
55 ou 395 coroas suecas. O aumento
estabelece-se, portanto, de 30% a
35%, conforme & categorla das pas-
tas. Desde 1969, os pregos duplica-
ram: as kraft brangueadas, que em
1969 custavam 1575, aumentaram
1165 % @ as kraft cruas passaram de
115 a 303 délaras, verlficando-se um
pumeanto da 163 9.

Os vendedores, ao decldirem os pre-
cas somente para o 3. trimestre, qui-
saram garantir-se para o caso de se
verificar subida no custo dos transpor-
tes ou de fabricagho. Se estes dltimos
factores ndo se alterarem talvez o
preco das pastas ndo suba no 4.° tri-
mestre.

A grande preocupacio dos papelei-
ros @ menos o prégo elevado das pas-
tas do que o seu fornecimento regu-
lar, pois as antregas nfo correspondem
sampre ag programa das reservas.

Actualmente, certas fibricas s&0
obrigadas a reduzir & sua produgho
e até talvez a parar por falta da pasta.
Além disso, hd diversas méiquinas que
vwio ser postas a trabelhar este ano
@, portanto, torna-se necessdria uma
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reserva de matériaprima para as &li-
mentar.

Os resultados de 1973 sféo agora
conhecides, A produgio de pasta ndo
aumentou meis de 06%, ou seja
1943531 t contra 1931 192t em 1872
As importagbas, registando 1 424 289 1,
tiveram um aumento de 165327t
[-+11)6%).

As exportachbes, se bem que modes-
tas, tiveram um aumento de 418 %,
subindo 247 029t, ou seja 108391t
mais do gque em 1972,

A evoluciio do sector papéis-cartoes
gprasenta-se de ftorma diferente: a
producio aumentou da 56 %. reqis-
tando 4784564t em 1973, contra
4 529 430t em 1972,

As importagdes de papel-cartio. em
1973, atingiram 1535192 t, ou =aja um
pumento de 190346t (124%) e as
exportaghes 501207t ou seja mals
107 866t (18,2 %),

Dastes diferentes nimeros, o con-
suma de papelcartdo em Franga, em
1973, subiu a 5728 550 t, ou 5eja cerca
de 6 % mais do quea em 1972,

Podemos ainda acrescentar que no
decurso de 1973 o consumo de papéis
velhos subiu de 54 9%, atingindo
1723917t contra 1630757t em 1372

No dltimo momento tivemos conhe-
cimento de que a Ffibrica brasileira
de Borregaard suspendeu a sua acti-
vidade em 10 de Margo. A perda ce
producio foi calculada em 55000t
GO 000t de pasts, no valar aproximado
de 75 milhées de francos. Tendo em
conta o tempo de febricagfo. trans-
porte @ brangueamento na Noruega, os
clientes ndo serfio abastecides antes
da dois mases.

Abgixo indicamos 08 novos precos
des pastas finlandesas & suscas.

Custos das pastas

Custos das pastas

no 1.* semestre de 1874 no 3° trimgstre de 1974
Pastan

Dl s Corons Didlares Coroas
americanos suecHs amaricanos suppcas
Fraft branqueada _...........ccceeenenens 292 1210 340 1575
Kraft semibranqueada 75 GE ...... 239 1195 337 1560
Krait semibranqueada 70 GE ...... 2a7 1185 335 1550
Kraft semibranqueada 65 GE ...... 235 1180 333 1545
Kroft semibranqueada 60 GE ... 283 1175 331 1 540
KEralt CruB  ...cecoverniicccnimmiannmnnn, 255 1045 303 1410
Pasta pela soda branqueada ...... 230 1155 328 1520
Pasta pelo bissulfite brangqueada FL 285 1180 233 1545
Pasta pela bissulfito branqueada FC 230 1155 328 1575
Pasta pelo bissulfite crua ............ 260 1065 308 1520
Pasta mMeCANICA ...ccovnrinmmmnrensns 199 675 - 1430
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Estes precos entendem-se para
1000 kg, com 90 % de secura, C. |. F.
portos de Roterddo, Antuérpia, Calals
& Rufio. Para todos os outros postos
os vendedores tém possibilidade de

aumeniar o3 precos de acordo com 08
fretes des respectivos portos.

Precos liguidos com o desconto de
15 % de pronta pagamento.

(L Pepeterie, n* 4, Abril de 1974.)
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CONSULTORIO TECNICO

um quebra-cabecas para
0s impressores «offsetistas»

13. Influéncia dos metais no »pHe das
solugies de molha

O banho de molha na magquina offset
astd em contacto com;

a] Cobre e estanho dos recipien
tes & cllindros;

b} Cobre e outros metais (cromo,
niquel, ete.] dos rolos distri-
buidores & molhadores;

¢) Zinco, aluminio e outros, das
chapas de impress@a,

Do contacta com agueles metais
resultam valores de pH diferenciedos.

{ewit

tinnapde de mimere anterior) E

Determinaram-se as infludncias ou
afeites nas solugbes de molha colo-
cando particulas dequelas metais em
tubos, separadamente, com 200 ¢. ¢
de solugio. Ao cabo de vinte horas
colheram-se os valores de pH pelo
métoda colorimétrico. Nes do alumi-
nio, do zinco & «do cobre, & =zona
axposta da superficle de metal fol
de 240cm® & no caso do estanho
apenas 50cn?. Com estes dados fol
possivel elaborar a tabela abaixo, onde
se demonstra qua a pH varia canforme
o8 casos e donde s2 depreends gue
a estanho provoca menor alterago
dos seus valores e o zinco a maior,

TABELA D

aH
inicial

I

aH depois de vinke horai du contacle com o meial

Eslanho

Solugdo A

Agua 5000 €. 0, weixmssinsci brnmsisnsness
Solugdo de goma (14 Bé), 40¢
Solugio de bicromato de amdnia, !
20g (100 c. ¢, B, €. € ucaiuie
Agido fogfirico para obter pH de
36 (doza gotas) ........oeooee .

Selugio C

lgual & anterior, menos uma gota
de &cido fosfdrico a 85 %

3.6

Cobra I!

39 3.7
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Por A. G. Pires

14. Qutros faclores que afectam o
apH= das sclugées de molha

A fgua gue se evapora constanmte-
mente no dispositive de molha (depd-
sito, rolos, cilindros), bem como das
priprias chapas, tende a sumenter a
concentragio dos produtos ndo vold
teis que se acumulam, sobretudo, nos
rolos revestidos durante o funciona-
mente da mdquina. Este aumento de
concentragio Influi no wvaler do pH
da solugfio que estd em contacto com
a chapa.

Alguns componentes das tintas (hi-
drato de aluminic e magnésio) 580 ca-
pazes de reagir com os dcides da se-
lugio aumentando-lha o pH. Estas reace
cies podem provocar-se  facilmente,
pois a tinta e & dgua estio em con-
tacto permanente e até se misturam.,

Parte das substdncias solivels na
4gua que o papel leva dissolvam-se na
camada himida da chapa offset e,
desta forma, afectase o pH da solu-
cBo. O seu efeito sobre o pH da
dgua de molha pode ser considerado
segundo as caracteristicas do papel a

empregar,

15. Valor do «pH» de papéis nio «cou-
chés»

Algumas chapas ficam engorduradas,
ou com @ imagem apagada pouco
tempo apds o Iniclo da impressdo
sem qualquar motlvo aparente. Tals
acidentes sdo normalmente atribuidos
aos efeltos quimicos do papel sobre
a chapa. A acidez do papel provoca

FRELD — MAIDSJUNHD — 1574



corrosdo engordurante da chapa. Po-
rém, ¢ o seu pH for 4.5 ou supe-
rial, tal nfo se verificard, A acldez
do papel nfo couchd atrasa a Secadem
da tinta especialmente em ambients
himida, mas o valor do pH deve ser
inferiores a 5 para nio causar sérios
inconmveniantes.

16. Valor do =pH+ nos papéis e car
tolina =couchés»

A determinaco do pH do revestk
mento dos papéis pode esclarecer
ajuda a detectar a causa dos inconve-
nientes relativos & secagem da tinta,

Quantas vezes, durante a impressio,
a imagem das chapas comega a de-
gaparecer ou estas se sujom de tints,
apesar de néo se notar gqualquer re-
sidup de revestimento superficial dos
papéis ou cartolinas agarrados ao cau-
chu da méqguina. Em muitos Ccasos,
gio factores quimicos da camada dos
papéis sobre a chapa, que tento pode
ser acida como alealina. O atraso da
secagem da tinta pode ser uma outra
resultante de reacgiio guimica. Quanto
menor for o valor do pH do revestk
mento dagueles suportes mals lenta
& @ secagem da tinta, especialments
em ambiente himido.

A pequena parte de humidade gue
reslmente contacta com a superficie
do papel durante a impressao pode
captar os compostes gquimicos do re-
veslimento cu camada do papsl, mas
nfo da sua pasta. Obviamente, a de-
terminagio do pH deve fazerse s6
em ordem & tal camada superficial
g nio em relagic ao papel proprie-
mente dite, O método a aplicar pode
ser o sequinte: da amostra com uns
40cm® do papel em questdo, raspase
o revestimento, engquanto for possivel,
com uma lBmina, sem atingir nem car-
tar a fibra da papel. & poeira obtida
introduz-se num tubo de ensaio, limpo,
onde se juntam 15cm’ de dgua des-
tilada. Agita-se durante uns dez mi-
nutos, aguarda-se que as substincias
sdlidas se depositem e, por fim, de-

PRELD — MAID, JUNHO -— 1974

terminase o pH com o medidor &
pléctrodo de cristal (de que ji fals-
mos) sé do liquido separado.

Os papéis couchds normais dardo
valores de pH entre 6 & 7. O3 reves-
timentos que contdm carbonato de
calcio darfo valores entre 7 e B.5, con-
forme as gquantidades presentes de
carbonato de cilcio. Os revestimentos
que dip valores de pH fora da gama
de 6 & 85 podem provocar acgdo qui-
mica Indesejdvel sobre as chapas, em-
bora oz novos papéis couchés possuam,
por vezes, camadas que resultam com
piH até 10 e nio déem problemas.

Mormalmente as tintes secam em
todos of papdis couchés (ou guase
todos) guando a humidade relativa
[ambientz) & infarior a 50 %. Para hu-
midade superior, 8 secagem de algu-
mas tintas demora mais tempo, quanda
as revestimentos dos papéls apresen-
tem velores da pH entre 6 e T, do
que sobre outros mais alcalines.

17. Secagem da tinta

Palo gue todos sabemos, s incon-
venientes da secagem da tinta sdo
foctores importantes que limitam @
produgio litogrifica e offset. Uma
parte deles podem evitar-se fazendo
provas de secagem com o papel da
obra antes de iniciar a tiragem.

Casa o revestimente do papel seja
dcido em excesso, a secagem demora
malis.

O grafico abaixo mostra a relagio
gproximada entre o pH do revesti-
mento e o tempo de secegam da tinta
am papel couché com solugdes de
molha diferentes, nos casos normais.

Ma pritica, torna-se por veIes neces.
sdria a substituigho do papel. para
evitar resultados inzceitiveis. Nesses
casos, o5 papéis, embora parecidos,
contém diferengas essencials no re-
vestimento superficial, pelo que se
exige um conhecimenta, pele menos
glementar, das possibilidades da se-
cagem da tinta, ou se, de preferéncia,

& esta que se deve adaplar a um ou
outro papel. As provas indicarfio.

As investigagBes levadas a cabo, re-
lativamente &z tintas, consideram o
pH do extracto aguoso, mas os resul-
tados nio significam normas gerals [').

As tintas que cont@m plgmantas far-
mados em ambiente dcido (as fosfores.
centes) s@o de secagem mais lenta,
porgue o plgmento conserveu parte do

[ © Engenheiro Luiz Leitdo, da Casa Lo-
rillews, da Lishoa, & um eshudioss o compalents
analista gue por cono dick aos leitores de
«Pralo=, num futuro, alge do sew multo saber
sobre tal assunto. Aqui lica o convilte ¢ o agra-
dezimenlo a um dos prestigicses colaborndares
daosta revista,

acelalux

ACABEAMENTO DE
PAPEIS. LIMITADA

ao servico
da indistria
gréfica

PLASTIFICACAO
ENVERNIZAMENTO

TRAY. DE 5. BERNARDIMO, 21-23
TEL. 59T 212 LISBOA-1

29



I P R E N5 A
° N
M ALCIONAL

NAO € PERMIT

dcido na sua formagio. Consideram-se
excepcho as cores azuis compostas
de ferro.

18, Invasdes & maculagens

Oz principios da lo-offset, basea
dos na repuls@o da dgua pela gordura

a vicewvorsa, sfo fundamentals. Da
manutengio das superficies himidas

ou engorduradas (atintadas) dependa
o resultado da Impressio. As imagens
constario de uma pelicula & base de
albumina polimerizada, endurecida pela
luz, caseina, proteina ou laca recep-
tora da tinta; as zonas claras, em
pelicula hidrifila na chapa tratada com
produtos (receptores da dgua), como
goma-ardbica ou goma de celulose,
que incompatiblliza a chapa humede-
cida com a tinta. Anular esta pelicula
& epor & chapa a mancharse & a
sujar o papel.

Por Isso, as impressoras offsetistas
s8 preccupam com & absarglo da tinta
pela dgua mais do que com a mistura
de dgua na tinta. Mo primeiro caso,
erigina-se um véu proveniente da emul-
siio ou invasfio da tinta no banho que
humidifica a chapa impressora, su-
jando o cauchu e estragando a impras-
séo; no segundo caso, desde que a
tinta absorva pequena percentagem.
de dgua, o problema & minimo.

A pratecgho das zonas nio Imprimi-
veis da chapa cffset pode anular-se
por abrasdo (esfragamento em cauchu
asparo] ou por acclo quimica ou alnda
por causa do papel, cujos efeitos, des-
truinde a pelicula receptora da dgua,
deixam a chapa apta a receber a tinta.

Os papéls constituem factor Im-
portante pelo excesso de aldmen gue
podam ter, embora os acetinados ra-
ramente possuam valores de pH in-
feriores a 5, sem provocaram proble-
mas nos papéis couchds, acontece fre-
quentemente o fendmena do véu e
da Impressde velada. Além disso, os
de revestimento ou camada mals al
calina podem destruir a pelicula pro-
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tectora se tal efeito nfo for neutrali-
zado aumentande a acider da solugda
da molha. Quande algumas substin-
cias do revestimento adesivo do papel
couchd sa dissolvem na dgua, actuam
como elementos emulsionantas que,
acumulando-se, w&m a provocar o es-
trago da chapa.

Este problema é mals fisico do que
quimico e devia ser conheclds & evi-
tado pelos industriais papelairos. Tudo
o qua constitua substéncias de carga
ou de revestimentc dos papéis cou-
chés devia ser considerado em termos
de solubilidade, accdo e rescclo qui-
micas em relaclo bs chapas de zinco,
aluminio e plurimetilicas, além da afi-
nidade superficial do papel para se
emulsionar com a tinta.

(Continva no préxima ndmero)

Mota — Aos impressores woffsetisiass

A firma americana Dahlgren, uma
das pioneiras no campo da humidifi-
cacio na offsat 4 base de dlcool pro-
pbe a substituigie do 4lcool por um
novo produte designade Super-Alk
Para os Impressores de offset que j4
empregam o dlcool hd bastante tempo,
a novidade, por certo, os aliviard, pois
a Super-Alk, além de transparente, &
inadora, ininflamivel & mais barato.

Empregam-se cerca da 275g da
quela solugio, em vez de 111 da ik
cool isopropilico.

Segundo a casa Dahlgren, este novo
produto pera o banhe de malha per
mite uma difusiio malhor e reduz subs-
tancialmente o consumao da tinta.

N Paligrafico Italisno, Junho de 1974

Percentagem da humidade relativa
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Relagio aproximada entra o pH de cemada e o
tempo de sscagem de tints preta offset, em papdls
couchés, pera molhas diferantes
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GHAVES
JE TRANSLITERAGAD

Por_Artur Gomes

Chele do Gabinste ds Revisie da INCM

1. GREGO

Mem todos os povos escrevem com caracteres iguals aos
gue empregamos. Até na Europa hd paises que usam sinais
de escrita que nada se assemelham so alfabeto latino,

Ma generalidede, quando olhamos para textos impressos
nesses caracteres, ficamos Indiferentes, mas uma coisa &
certa: eles, tal como ©os nossos, representam palavras,
e portento a forma de expressar as ideias dagueles que
03 empregam,

Mio & intencio desta série de ertigos ensinar essas lin-
gues, longe disso, mas sim transliterd-las, isto &, passdlas
para 03 Noss0s caracteres, @ sobre eles tecer algumas con-
gideracies dteis.

Serd curioso notar que no grego & na drabe. por exemplo,
enconirameos p.ala_waa que correntemente usamos & que
derlvam dessas linguas.

Poderd perguntar-se, por que serd gue numa revista de
artes graficas se vai abordar este assunto? A resposta d
simples: porque aparecem aos profissiongie de tipografia
textos ou excertos nessas linguas, e quantas dificuldades
izzo levanta!

Serfio dados os alfabetos e outros sinais de escrita usa-
dos, além de um texto impresso em cada uma das linguas,
a fim de com o uso da chave respectiva se possa trans-
livera-la.

Abordar-se-do algumas das linguas em ugo, como 0 grego,
o drabe, ¢ hebraico, o russo, o chings, etc. e outras am
desuso, mas das quais nos aparecern muitas inscrigdes,
coma o rinica, o cuneiforme, o latim paleografico, o5 hie-
riglifos, ete.

Das linguas que usam caracteres diferentes dos nossos,
o grego & sem divida daguelas gue mais pelavras =expor
taram= para o idioma que falamos. Na Antiguidade oz Gre-
gos eram o povo de cultura mais avangads, & aquando da
sua conguista por Rema essa cultura Influenciou largamente
os Romanas; ora, sendo & nossa lingua uma lingua lating,
ndo & de admirar que ela tenha fortes raizes de origem
grega.

Alfabeto, — O alfabeto grego compreende vinte e quatro
letras, das quals sete sBo vogeis: slfa, épsilo, ets, lota,
dmicro, ipsiio e omega. Observamos que o bele, o teta e 0
sigme mindsculos tém duas formas diferantes. A primeira
forma do beta () usa-se no comego das palavras e a
segunda (6) no meio ou no fim. O mesmo se passa quanto
ao sigma. Quanto ao teta, a primeira forma (2] & inicial
e a segunda [f) medial, embora sctualmente se use Indis-
criminadamente uma e outra forma,

A« alfa a [aberto) Novr ni n

B A € beta b =& csi % [coma cs)
'y gema g lgutural) | O o dmicro o (breve]
Ak delta d II = pi p

E e dpsilo e (breva) Fp rb r [forte)
AL zeta z (como di) = « csigma & [sibilante)
Hn eta e (longo) Tr tay t

o 5 Oteta t (aspirado] | Y v fpsile y [0 alemdo)
I ¢ ota i Pe H f

K« capa k X x qui k [aspirado)
A M lambda | W o psl pe

Ma mi m 1w dmega o [longo)

Acenluacio. — Sdo trés os acentos usados em grego:
agudo, grave e circunflexo, tendo este a forma de um il
ou um semicirculo. Ha também mais dois sinais diacriticas,
chamados espiritas: o espidio brando (). que ndo tem
influncla na leitura, e o espitito d@spero (), que indica que
a vogal € asplrada. Uma letra pode ser encimada por mais
do que um sinal diacritico. Nas maidscules s sinals pre-
cedem as letras, em vez de as encimarem.

Ponturagdo. — O pento, a virpula, o apdstrofo, o hifen. o
ponto de exclamaciio e as comas tdm a mesma forma e a
mesma funcio que em portuguis. O ponto e virgula e o3
dols pontos representem-se por Um panto ao meia "= e i)
0 nosso ponto e wirgula correspende em grege ao ponto
de interrogagio (; = 7.

PRELO — MAIO/JUNHD — 1874
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Hé ainda o grego pal-au;;rﬁﬂcu. que se BmMpraga unica-
mantn nas inzeriges. O alfabeto consta também de vinte
& guatro letras, das quais algumas sfio duplas, triplas, qué-
druplas ou qu{ntuplns A chave & a seguinte:

. Ale Elu o) nJ. zle nls ¢lm ol 0
» Bl I— a Mls O Pl—- Cl- &|- ¢
e T|- Z HBla MNj— ¢|- R[- Cjm X{-W
4 Al Hli Il Ej- Ofs Zt Tim ¥|-IB
-Emﬂju Kil- E» P|— Z[y Y| Q

A seguir dé-se, como exemplo, um texto em grego paleo-
grafico.

KATAAEEMIZOREANAIZONEIZETHN®IAA EIAA AYTOKAE!
AYTEOY KA AYTEAIAYTORAEDYETETTAPARKONTAETHERA
TONDENTHEONTAAYOINA PAXMON ERAZTONTON ENIAY
TONEGQTEKAI®YTEYONTA KAIAAAON TPOMON CNANBOY
AGNTAITHN AEMIZURZ INADPO ATAONA| TOYEKATOMBAIQ
NOZMHNOZEANAEMHAMPOAIADEINEINAIENEXYPAZIA
NAIEONEYZINKAI EKTONOPAIGN TRNEKTOY XOPIOYKAIEK
TONAAAONADANTONTOY MHANOAIAONTOZMHEZ EINAI
AEAZEONEYEINMHTEANDADZOAIMHTEMIZEOREAI MHAE

NIAAARIEQEANTATETTAPAKONTAETHEZEAQEI EANAENO |m
AEMIOIEZEIPrQEIH AIAGOEIPREITIEINAIAIZON EYEIN TRN ;_;;
FENOMENTN ENTQI X2PIQI TAHMIZEA ENEI AANAETATET |I
TAPAKONTAETHEZEADEINAPAAOYNAITOYEMEMIZOR FOTOGRA) “uR“ Eﬁ
MENOYE THNHMISEANTHEMHE XEPPONKAITAAENAPA UNL&O | DA

0E ANEIENTRI XQPIOIAMPEAOYPION AENATEINAI EONEAS S ot
TOIZETESI TOIETEAEYTAIOIEPENTEXPONOE APXEI THE Rus ce ‘ 4255 50 o 34837

MIZOQTOYAHMHTPIOYKAPPOYEYBOYAQZAPXGNTOY
AEITAINOYOMETEYBOYAONTHNAEMIZOQZINANATPA
YANTAZEIZETHAAZAIGINAZTOYETAMIAZTOYZEEMIAH
MOSOENOYE AHMAPXOYELTHEAITHNMENENTQIEPQITH
ZHBHZ EN ADNTHN AENTEI AEZXEIKAIOPOYZENITRIXND
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i ok Poesin recitada por Antdnio
e Prado Coelho, no Teatro da Trin-
Az dade, ne récita dedicada & Asso-
- ciaciio dos Jornalistas de Lishoa,
x em 31 de Outubro de 1898.

(44
£ ) : ; :

";'di' ve. 0 imprensa He seculps, 2 dia, d‘!gﬂeﬂ: em chja mente
.-‘"; E o mais alto bastiio  Rutilante fulgira o sol da nova ldeia,

" _da liberdade.  Num extase de [é, sentira fnalmente
= 3 — Ao raiar d'essa lux —o sangue em cada veia
¥ EDUARDO COELHO. : L

- Latejar-the febril, impetuoso e ardente.

4 Era a febre do gewio, as crispagies estranbas
- 4 — Breve alento fagaz da vida que consomem —
" De guem rasga da terra as lobregas entranbas;

Era a febre gue torna em semi-deus o bomem,
E gue, no arrojo, o eguala & aguia das montanbas!

Havia alguem por fim, em sen recanto obscuro,
Descoberto ¢ Imprensa. O pensamento bumano
Voava em transmissor mais rapido e seguro.
Forjara, em outra forja, wm outro dens Vulcano
—No Livra e no Jornal — as armas do futuro.

Na lucta de exterminio elernamente gocesa
Entre o alvor do Presente ¢ a treva do Passado,
O prelo substitue a velba fortaleza,

E, mas caixas, o typo, unido, enfileirado,
Vale por mil batalhies, na astucia e na fereza.

Da penna que ao papel transwmritie o pensanrento
Multiplica-se a forga. A ideia que derrama
Enche d'um jacto o mundo, e, hanrindo esforgo e alento,
Assim dransfigurada a0 sopro gue a inflamma,
Eckoa mais que o som e corre mais que o vento!

Pdde @ palavra alada, assim, de terra em terra,
Propagar-se velox com mm influxe novo;
E no rijo combate em que as suas bostes cerra
Para a conguista audsz d'um nobre idedl, o povo
No typographo encontra o sex pedo de guerra.

E o Livro que diffunde o facto e a dontring.
Na aza de condor leva o Jormal moderno
A semente de luz gue explendida germing,
E gue, ao desabrochar em um clavdo eterno,
E facho gue incendeiz e pharol que illuming.

Bemdito seja, pois, quem indomavel ergue
Com sew brago robusto essa alavanca immensa
Que um mundo pode alar sem que fragueje ou vergue . . .
Bemdito o fiat lux de gque raiou @ Imprensa
A voz d'esse outro deus chamado — Guttemberg!

ALFREDO DA CUMITA.

PRELO — MAID/JUNHO — 1574
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AS NOVAS PROBABILIDADES

DA TIPOGRAFIA

Produzem-se & ndo se utilizam, cada
dia, enormas quantidades de impres-
sos. A tipografia constitul o conjunto
das regras que tornam estes impres-
sos legivels; & um sistema cuja tra-
digho remonta a muitos séculos. Se
comparamos, por exemplo, as maodifi-
cagies das capitais do alfabeto latino
—da Coluna de Trajano & época
actual — Bs qua sofreram os nossos
vestudrios —da toga &s Mue Jesans —,
os nossos hébitos e os nossos costy-
mes, verificamos gue a escrita e a
tipografia representam o mais impor-
tante fendmeno de conservantismo da
Era Cristh.

Sistemas sucessivos

Todas as estatisticas que trataram
da evolugio do mundo do principio
da nossa era ao séeulo XX apresen-
tam as curvas que, na origem, se sa-
lientam com dificuldade do ponto zero,
mas que se elevam tanto mais alto
quanto se aproximam de nés: 6 um
facto particularmenta sensivel no do-
minie demogréfico com o aumento da
populagio do Globo.

& velocidade de composico do
chumbo manteve-se, durante quatro sé-
culos & melo, submetida ao ritmo da
mia; em algumas dezenas de anos,
as miquinas de compor permitiram
aumentar de maneira considerdvel, e
pouco depois a fotocompesicio e a
fotocomposicio CRT, os rendimentos
horérios, ultrapassando largamente o
limite do milhiio de sinais. Ali também
a aceleragio é fantdstica. Torne-ze In-
terassante notar, no antanto, que os
diferantes sistemas sucessivos ndo se
substituem, mas subsistem uns ao lado
dos outros: composiciio manuel, com-
posiciio mecanica, composicio coman-
dada por computador, impresséo por
platina, em méquina de cilindro & 8m
rotativa.

Durante séculos, o impresso fol in-
contestavelmente, sob a forma da livra,
o meio de comunicagio por exceléncia,
o simbolo da cultura, do discernimento
@ da sua difusio. E unicamente no
sdeulo XX, @ em particular nos Gitimos
decénios, que surgiram sérios concor-
rentes: @ rddio, e televisfo, o disco,
a fita magnética, o cinema amador, a

3¢

Por K. Weidemann

=cassette= video. Todos difundem a
palavra falada, cujas formas de expres-
sa0, prondncia, tonalidade, ritmo e
acentuacio sdo mals déceis e mais
ricas do que as da palavra impressa
tipograficamente.

A pscolha dos caracteres, a disposi-
cio tipogrifica @ a tiragem obedecem,
de facto, a regras experimentadas e
tradicionais, e a visualizacdo tipogrd-
fica fica limitada, doutrindria, marcada
de propdsito. Ma verdade, imprime-se
haje mais do que nunca; portanto, a
necessidade de ler ndo parace desen-
volverse simultaneamente e surpreen-
der-nos-ia conhecer o nomera de im-
pressos inutilizados: talvez metade,
talvez menos.

Cada vez mais analfabetos

As tiragens mais elevades ndo sdo
submetidas s regras cldssicas da tipe-
grafia: bandas desenhadas (que niio
sfo, de facto, senfio peliculas impres-
sas), rovistas de grandes tiragens, que
comportam somante um quinto de
texto corrente, pois os restantes qua-
tro quintos sdo ocupados por gravu-
ras, titulos gigentes, estampas, mar-
gens e claros de cabega. A Imagem
domina a comunicacio visual @ a tipo-
grafia, para subsistir, deve tormar-se
também «figurada= tanto quanto pos-
sivel, adaptar-se & ldgica da boa apre-
sentac@o (diferente da logica da com-
proensdo), ao ritmo da leitura, que
deve ser feita de um Onico relance.
Acerca deste ponto numerosos proble-
mas estio ainda por resolver. Mesmo
no nosso pais, que se diz desenvol-
vido, a procura do livro nio & muito
avidente: £8 % dos Franceses acham
a leitura dificil —que dizer do resto
do munda? O mundo cresce cada dia
como uma grande cidade povoada de
homens que niio tém qualguer possi-
bilidade de aprender a ler e a escre-
ver; portanto, o nimero de analfabetos
aumenta constantemente,

QO livro & um meio de comunicagdo
individual: 1&se =46. Contrariamente,
juntemo-nos & wvolta do aparelho de
riadio, diante do dcran de televisio,
no cinema, no teatro. no concerto.
A tipografia, veiculo da leitura, deve
por isso tornar mais ficil, mais sim-
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ples, mais sensivel, mais agraddvel de
var, mals atraente — & a sua Onica
probabilidade de salvacBo, Devemos
encontrar formas de reprodugdo signi-
ficativas, vivas, pare representar a lin-
guagem, enimd-las e organizddas de
uma manaira nova, légica e dindmica,
Devemos criar o desejo de ler. As for
mas entigas da boa tipografia sé po.
dem subsistir para os apreciadores da
leitura, os apaixonados do livro: elas
foram geradoras de beleza, uma beleza
que se desejava eterna, mas que se
ancontra hoja ultrapassada.

Como o episca-piscas dos automévels

O melhor gréfico do livro é aquele
de que nio se note o trabalho. 26 o
que exerce a arte de renunciar a si
préprie. de ndo se meter antre o autor
@ o leitor & verdadeiramente um «artista
do livros. Ele néo deve procurar a sua
prépria expressdio criadora e organizar
am fun¢io dela os elementos que lhe
chegam. Deve, pelo contririo, dar 2
estes elementos & forma que lhe con-
vém. Isso demonstra qualidades de
meleabllidade, de organizaciio, de adap-
tagho @ também de cultura: para o gris
fico os textos ndo sio valores obs-
curos gue tenham de se encerrar entre
quatro paredes.

Do mesmo modo, o trabalho da tipd-
grafo deve ser:

a) Submetido ao fim que se pre-
tende atingir;

i) De realizac@o rentével;

¢) Agraddvel a um olhar despre-
venido.

A beleza formal & indtil quando a
sua forma nfo se afasta de uma ne-
cessidade. O mundo estd cada wex
meis ruidoso, brutal, doentio, incoe-
ranta, tenso, dastruidor. Passdmos da
persaveranca & rapidez. do Iivro que
ge & As pdginas que se folheiam.
A harmoniosa beleza das formas, enal-
tecida pelos tradicionalistas, deve en-
contrar & sua justificagho —a menos
que & ndo justifiqgue a sua puséncia
da significacio — por ocesido das edi-
ghas de tiragem limitada, mumeradas
e roalizadas manualmente.
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Hé alguns anos somente, os fandis
dos automdvels tinham a forma de
lampadas eléctricas; hoje sdo téo gran-
des como uma bandeja do pequenc-
-almogo: o aumento da densidade do
trafego assim o exige. Com o desen-
volvimento da informagio, a sinaliza-
cio em tipografla tambdm deve tormar-
-ga mais distinta, Para facilitar a leitura
& preciso aumentar os sinais de pon-
tuagio (virgulas, pontos, dols pontos,
acentos ...). Os fdlies e os titulos
correntes, a numeragio das gravuras,
o5 subtitulos devem ser mals visivels
& nio sarem compostos segundo as
ragras estdticas da tipografia tradicio-
nal. E necessirio compor mals negro,
como se fazia quando se tratava de
qualquer indicagho, tudo o que facilite
@ procura. Se isso nio parece multo
faliz em face das regras estabeleci-
das, @ preciso suavizar a ldela, visto
que destes transformagies nasce uma
nova beleza; assim, muitoz grificos
viem jd& as bases ortopédicas das
letras do computador como & marca
esbatica da era electrinica.

Engolir longas massas de macarrfio
sem as corter & uma arte: ler textos
compostos sem Interrupclo egquivale
ao mesmo. Hoje os produtas alimenta-
res sfio apresentados em porgdes; a
tipografia deve oferecer também quan-
tidades féceis de digerir.

A invengio de Gutemberg permitiu
& produgio de grande nimero de
exemplares, produgio tanto mais ren-
tével guanto mais elevada for. Maqui-
nas para o tempa, dispondo da malos
técnicos imperfeitos e possibilidades
materials limitadas, nio as experi-
mentimos para salvar o que nfio era
possivel salvar, mas antes encontrar
solughes correspondendo & realidade.
Se nBo encontramos capitais equili-
brades, perfilhamos uma tipografia sem
capitals! Se nfo obtemos com carac-
tares estreitos linhas mal justificadas,
dovemos adoptar malores justificacies
ou nio |ustificar.

As despesas com eguipamentos s6
tarnam a md tipografia mals evidente.
O papel corrente e as encadernagdes
simples nunca engrandeceram a boa
tipografia.

O leitor é suspaite?

Os artistas-operdrios ¢ os artistas-
-artistas sfo, na nossa dpoca da tec-
nologia @ de extrema divisio do tra-
balho, anacrénicos remdnticos. Uma
nova consciéncia da época exige uma
modificagdo das concepgbes do Im-
presso & oo livro. Por exemplo, esta-
belecer uma escala de qualidade, com
exigéncias minimas para 8 composi-
¢éo e impressdo corresponde @ nossa
época e favorece a rentabilidade. Os
custos elevados do impresso proibem,
para os produtos didrios e efémeros,
as normas dos incundbulos. Para cerca
de trinta mil livros novos cada eno,
o nimero de folhas sem svistos crasce
am enormes proporgies. Pareca que
metade destas edicies (tudo o que
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estd destinado a uso imediato) podia
ser produzida em composiglio de bati-
mento directo. Quando se conhecem
o5 cuidedos que exige a correccio de
uma sd letra errada, pode-se pergun-
tar sa ndo wvale mais deixar essas
faltas e os maus cortes de palavras
desde que elas nio alteram o sentido
da frase.

Ma época da acclio, o livro parece
fazer obsticulo ao contacto com a
vida, Aquele que escreve @ que & é
suspeito, Ao desejo de uma experién-
cia de segunda mao, responde muito
mals facilmente a radio, a fita magneé-
tica, o disco, a televiséo, a «cassettas
video. Pode-se deitar na cama, apagar
a luz e fazer ler par uma fita magné-
tica um romance completa, produzido,
por assim dizer, em excelente tipogra-
fia, dito pela voz de um especialista,
com & melhor prondncia, a melhor
acentuacdo, o melhor ritmo. E um pro-
cesso muito menos fatigante do que
a leitura.

A tipografia-servico

A concepgiio tradicional do livro
— =0 flordo da tipografia= — deve ser
de novo estudada em atengdo aos
saus herdeiros emancipados: o jornal
e a revista, o catdlogo, a obra de refe-
réncia, o prospecto e o andnclo. NEo
hd «leitor ideals, mas numerosos tipos
de leitores e numerosos grupos de
leitores que utilizam o impresso com
um fim detarminado, com os seus
cracteres socloldgicos e hdbitos da
leitura muito diferentes.

Isto nfio & a causa da concorréncia
que a tipografia deve tornar mals viva,
mas sim porque hoje a técnica lhe
ofarece novas possibllidades: a foto-
composicio & maeis flexival ques o
chumbo, visto permitir variagies muito
mais numerosas de graduacbes, de
entrelinhamento, de altura e de lar
gura de caracteres. Mas apresenta
tembém bastantes perigos: criadores
pouco sensiveis & escrita podem cau-
sar malores danos em fotocomposicio
do que com o chumbo, cujes formas
de fundigio ndo permitern mudancas,

MNEo explorimos ainda todaz as pos-
sibllidades da fotocomposicio. Fica-
mos the pesadamente presos ao
chumbo que ndo sabeamos compraen-
der o raio luminoso da fotocomposi-
tara.

Se estamos conscientes de que a
tipografia ¢ um -servico= @ que deve
preancher asta missio, devemos tam-
bém mostrar claramente que estamos
releacionados tanto pelo que sa im-
prime como pela maneira de o fazer,
0 que criamos deve corresponder &
concepgio que temos do gue & bom
para os homens & seu fuluro, Quers-
mas servir bem, mas nfo gquaremos
sar unicamanta instrumantas. Nao que-
remos executar, mas particlpar na

accho.

[-Caractbre=, Jonelro o Foverslro, 1673.)
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ANTI-FIN:

Produto p/ lavagem e con-
servagio de mantas de bor-
racha.

NUMATOL:

Leva, lubrifica e protege os
numeradores das mdgquinas
impressoras.

ORODEST:

Estabilizadar no pH das dguas.
5% em qualquer dgua e ei-la
com o ideal pH"l

OROL:

Pasta da limpeza de rolos de
qualquer material.

INCUPROL:

Fécll cobreamento de rolos
tintelros de aco, dando-lhes
afinidade &s tintas.

REVITAL:

Rejuvenescedor do  borracha
p/ reactivachio de superficies
enduracidas.

Prolonga a vida dos ceoutchous
atd 400 %!

Etc., ate., ete.
Consultem-nos!
Temos muitos e bons produtos

para as artes graficas!

s il

=

Avenida do Poeta Mistral, 15,
réds-do-chio, direito

Tels: 76 71 88=T6 BT 45
Lisboa=1 — PORTUGAL
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CORRECCAO DE PROVAS TIPOGRAFICAS

Par Artur Gomes

Chefe do Gabineta d'e Revislo da INCM

3. DIVISAO DE PALAVRAS

Aa cheasr ao fim de uma linha, @ sendo necessdrio divi-
dir uma palavra, quem ndo terd encontrade dificuldades
em fazélo correctamente?

O presenta artigo & dedicado a este assunto, & nele, além
das regras a empreger no portugués, enunciam-se também
s principais relativas &s linguas estrangeiras mais comum-
mente usadas: aspanhol, francés, italiano, Inglés e alemio.

Para a divisio das palavras hé regras tipogrificas e gra-
maticais, & tanto umas como cutras devem ser respeitadas
nos trabalhos impressos.

Portugués
Regras tipograficas

1% Nio sze deve dividir uma palavra pela primeira silaba
guando esta for constituida s6 por uma letra, visto haver
sempre possibilidede de, spertando os espacos da linha
seguinte, ela ai caber: operador. e nfo o-/perador; etc.

2° Ao dividir uma palavra ndo se deve passar para a
linha sequinta apenas duas letras, pois, evitando-se o hifen,
gue corresponde quase b espessura de uma letra, a outra,
apertando um pouco os espagos, também caberd na linha.
COuando ndo houver possibilidade de assim se proceder,
& preferivel passar para a linha seguinte mals uma silaba:
de-/sejado ou dese-/fado, e ndo desefa-fdo; etc.;

3¢ A abreviastura etc., sozinha, ndo deve formar linha
quando feche um pardgrafo;

4* Mas palavras onde haja um hifen a divisdo deve fazer-
-se por ele, repetindoo no principio da linha seguinte:
fd-/-lo-d; cabo-f-verdieno; etc.:

57 Mo se deve dividir palavras entre duas vogais, a ndo
ser em palavras compostas: hidro-/eléclrica; etc.;

6 As abreviaturas e os simbolos que falam directamente
para @ palavra sequinte ou para a anterior ndo devem
ceparar-se dels, @ muito menos dividirse: Ex™ Sr. Josd,
e ndo Ex.™ } 8r. José, ou Ex.™ Sr.fJosd: § 5.7 ando § /55
100 kg, & nga 700 / kg; etc.

7: Nio se dave dividir palavras de maneira a propor-
cionar vocabulos sujos ou cbscenos: ocupa-/¢do, e nic
ocu-fpagdo; ete.
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Regras gramaticais

Em regra, ¢ pela soletragho que se faz a divisdo silabica
guando & necessdric, em fim de linha, partir uma palavra,
o que se assinala por um hifen.

Parém, nem sempre a divisBo de palevras é feita como
sg acabou de enunciar, devenda observar-se o seguinte:

1.2 A consoante Iniclal de palevra ndo seguida de vogal
ndo se separa da ailaba seguinte: cza-/rista; psi-fcdlogo; ate.;

2* No interior de uma palavra conserva-se na silaba
gnterior a8 consoente ndo seguida de vogal: amig-/dalite;
¢t-/nico; etc. Mo entento, nio se separam os elemen-
tos consondnticos Bl br, pl pr ol cr @, gr. dl, dr, d,
tr, fl. fr, vl e vr iniclais de sileba nem os grupos ch, [h
e nh: de/blaterar: do-fbrado: de-/plorar; re-/provivel;
tri-fcloreto; de-jcreto; di-folsdier; decl-/grama; ce-fd-o;
penta-ftlo; pe-trificado; re-ffluxo; ne-flrite; ne-jerdtico;
gcon-/chegar; afi-/lhado; pl-/nho; etc. Separam-se, porém,
o bl & o df que ndo constituem grupos perfeitos: ab-/legado;
sub-/lunar; etc. Todas as sucessdes de duas consoantes
ndo Incluidas nos grupos indicades se separam: ac/tor:
ab-fcesso; ed-/mirdval; el/zevir; etc.;

3 As sucessbes de mais de duas consoentes dividem-se
por um &os seguintes modos:

a} Se hd nelas um grupo terminado em | ou r, este grupo
muda de linha: des-/bloguear; em-/brida; subs-/crever; etc.;

B) Se ndo hd um grupo terminado em ! ou r, @ a Gltima
consoante que muda de linha: subs-ftabefecer; felds-fpato;
antdre-ftico; etc.:

4° Mo inmerior de uma palavra o grupe sc dividese:
convales-/car; pres-fcindir; etc.;

5 s ndo seguido de vopal conserve-se na silaba ante-
rior: fns-ftriie; pers-fpicaz; etc.;

620 5 ou o r dos prefixos e o x do prefixo ex ndoc se
separam gquando a silaba seguinte comega por consoante:
bis-fneta; inter-/ligado; ax-ftralr; etc. Mas passam para
a silaba seguinte se ela comega por vogal: bi-/savd; fnte.
-racadémico; etc., Note-se que o prefixe ex nunca se deve
saparer, pois as regras tlpogrificas de divisdo de palavras
nio admitem gue se divida uma palavra pela primeira silaba
quando esta & constituida por uma s¢ |etra;
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7. Os conjuntos ce, o fr @ &5 separam-s& Sempre:
oc-felpital; sec-/gio; pror-jrogar; res-fsurgir; ete;

B Nao se separa do u pregedido de g ou g a vogal qua
o segua: ventrifo-/quo; lo-/quaz; etc.

Espanhol

E necessdrio prestar atenclo dis seguintes regras:

1] Os diagramas ¢h, If & rr nunca se separam: mu/cho;
desa/rra/ilar; ciga/rro; etc.

2] Os prefixos anti, bis, circum, cis, des, inter, mal, pan,
sub, super, {rans ® tras conservam a integridade: anti/
emético; bis/anuo; trans/atldntico; etc. Deve-se dividir nos/
olros & vos/otros, e ndio noso/tros e voso/tros; _

3) Os ditongos nio se podem separar: gra/cias; pa/i/ses;
conclufido; etc.

Francés

Ma divishio de palavras deve-se atender ao seguinte:

1) As letras dos ditongos ch, gn. ph, th, th @ qu nunca
se separam, bem como as dos ditongos = e ox cra/chet;
alifgner; etc.;

#) Deve-se dividir as consoante geminadas: com/mission;
Al/lemagne; etc.;

3) O s seguido de conscante deve sempre ficar com a
silaba anterlor: ins/pirer; obs/cura; etc;

4) Nas palavras onde haja hifen, tal como em portuguds,
a divisiio deve fazer-sa par ele: petite-/fille; ete, O ¢ eufd-
nlce val sempre para a linha seguinte: aura-/til; etc. Em
franchs, ao contrario do portugués, o hifen no se repete
a0 principie da linha seguinte;

5] Na divisio de palavres precedidas de artigo ou de
preposicio acompanhades de apdstrofo, estes vao ligados
& primeira silaba do termo: l'a/mie; d"su/fourd hul; etc.;

6] A divisio nunca se pode fazer depols de um x ou y
seguidos de I: exact; moyen; ex/pert; pay/san; etc.

7) Nunca se deve passar para @ linha seguinte uma silaba
final muda, isto &, um e inacentuado precedido de uma ou
mais conspantes: membre; Jeuna; efe. Ouando a silaba
muda estiver no melo da pelavra, é preferivel fazor a divi-
sio depols dessa silaba: entéte/ment: coute/lier; ete.

Italiano

& divisio das palavras em iallano é feita de acordo com
a prondncia, por silabagio. Respeita-se portanto a integri-
dade dos ditongos e dos grupos consonantais que consti-
tuam unidade fonética, As principais regras de diviséo de
palavras sho:

1) Os diagramas gl e gn [correspondentes em portuguds
a M e nh) nunce se dividem: mi/gligio; ma/gnetico; ete.;

2] Os diagramas ch, gh e sc sfo também indivisiveis:
pic/chisre; an/gheria; pa/scere; etc. Também o qu & indi-
vigivel: in/quifine; etc.;

3) O s seguido de consoante passa sempre para a silaba
seguinte: emi/sfero; etc.

4) Seperam-se as consoentes geminadas, sendc o grupo
cq conslderado como tal: al/log/gio; inac/quare; etc.;

5) Mas palavras em que entra o apdstrofo a divisfo nunca
se pade fazer por ele: del/lanime ou dell’'s/nima; etec.

Inglés
A divisiio das palavras em inglés & etimolbgica, e nbo

sildbica, como em portugués. As seguintes regras poderfio
ajudar 05 compositores e os revisores nos trabalhos em
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inglés, mas o melhor ¢ usar um diciondrio com a divisio
das palavras:

1) Ouando uma consocente estd entra duas vogais, geral-
mente acompanha a segunda: de/sert; pro/duct; etc. Mas
palavras que comegam por prefi<o, este mantém a sua inte
gridade, embora em desacordo com a regra anterlor: for/
evar; over/age; etc. Os principais preficos ingleses séo:
be, down, lor, fore, how, mis, out, over, some, to, un,
vrdar, up e with. Os prefixos de origem grega e latina ab,
circum, con, dis, sub, antl, api, hypo, meta e syn também
néo se dividem;

2] Quando duas consoantes astio entre vogais, em gearal
separam-se:; photog/raphy; des/sert; etc. Porém, s as con-
soantes fazem perte dos diagramas ch, gh. ph, sh, th e ck,
néo se separam, ligando-se & 'u'ogal antecedente ou subse-
guente, conforme a prondncia: boro/chure; duch/ess; etc.
O ck fica normalmente com a vogal anterlor: reck/on; etc.
Duas conscantes contiguas, sendo a segunda um r, também
nbo se dividem: réfgress; pro/iract; etc.;

3) Trés ou mais consoantes colocadas entre vogais divi-
dem-se de acordo com a pronincia ou a estrutura da pala-
vra, notando-se que nenhuma silaba pode comecar por
grupe que ndo possa ser Inicial de palavra: child/hood
(child, criange + sufixo hood); con/sthiute (prefixo con +
+ stitute); eto.;

4] As terminacBes Ing, en, ed, & & esl separam-se da
palavra a que pertencem, excepto quando seguirem con-
soante geminada, assim como ¢ ou g brandes: wiid/ing:
pld/est: etc.; mas run/ning; for/cing: ran/ging; etc. Note-se,
porém, gue as silabas mudas nao se podem dividir em
inglés: ship/ped; otc.;

5] As termin able e ible podem separar-se, pas-
sando para a linha seguinte: resd/able; comvert/ible; etc.

&) Uma silaba ndo pode comac¢ar com um x, nem terminar
com um f;

7) Duas vogais que ndo formem ditongo podem separar-se
[?_g ditongos sfe: of, oo, ou, ow e oyl: buay/ant; cow/
ard; atc.

Alemio

A diviséo das palavras em alemfo faz-se segundo a pro-
nineia, sendo necessdrio observar as saguintes regras:

1) Os grupes & (ch) e # [ss) nunca se separam, mas
pode-se dividir # (tz) e 4, trensformando-se este dltimo
em L

Z) Uma consoante simples entre duas vogais acompanha
a silaba sequinte: fra/gen; le/ben; kau/fen; ete;

3) Os prefizos conservam a integridade, embora contra-
riando a regra anterior. Os preficos sho: ab, an, auf, aus,
ba, bei, durch, efm, emp, ent, er, fort, ge, her, Mo, hinter,
in, miss, mit, nach, niader, ob, dber, um, un, unier, ver,
vor, weg, wider, zer e zu. Os sufixos erlig, chen, haft, hait,
lich, nis, schalt & tum também conservam a integridade;

4] Quando hé duas ou mais consoantes entre vogais, em
?nral apenas a dltima passa para a silaba seguinte: Fin/ger:
euch/ten; ete. Notese, porém, que os gru congondn-
ticos ch, ph, sch, st. 85 @ th sio considerados consoantes
simples, nio se podendo separar as suas letras: Philoso/
phie; hei/ssen (ou hei/gen); etc.;

5] A divisfio podese fazer entre duas vogals que nfo
formem ditongo: Trav/ung; etc.;

6] As palavras compostas, muito numerosas em alemdo,
dividem-se pelos elementos que as compdem: Nerk/arbeit;
Post/bate; etc. Se for g;m::isl:l. a divisio pode cair no meio
das palavras, chservande as regras atrds expostas.

Note-se que na formaglo das palaveas compostas em
alamdia, quando trés consoantes iguais se encontram, omite-
-5@ ume, que reaparece na divisio: masstab divide-se mass/

stab; alc.
{Continua)
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POR QUE MOTIVO
NAO SE FUMA MENOS?

8530 mortos em 1952, 16630 em
1963, 21 810 em 1971 e, pelo menos,
23000 em 1973.

Estes nimeros reprasentam os ca-
s08 mortals dos cancerosos pulmona-
res na Repiblica Federal da Alema-
nha apds uma rocente estatistica do
Professor F. Schmidt, da Universidade
de Heidelberga.

Este professor coloca em paralelo
estas dezenas de milhares de mortos
e o consumo meédio de cigarros dos
glemies do Ocidente, qua foi de 633
em 1952, de 1464 em 1963, da 2042
em 1971 e mals de 2200 em 1873.

Causa & efeito Irrefutdveis — acres-
centa o médico de Heidelberga, pre-
cisando que o tabaco ndo & somente
o principel responsavel do cancro no
pulmio, mas ipualmente de bastantes
outros falecimentos devidos a afec-
ches cardiacas. arterials, circulatd-
rias, ote.

Estes novos factos, acusadores cons-
tantes das estatisticas do tabaco, vol-
tam a pdr a pergunta: por que razio
o numero dos fumadares ndo somente
ndo diminui, mas aumenta sem cassar,
embors os interessados saibam muito
bem gue assinam & sua prdpria con-
denaglo & morte — a uma marte atroz,
sem resistirem & tentagio de fumar?
Psiquistras e psicdlogos debrugam-se
gsobre aste praoblema hd bastante
tempo, mas ndéo chegaram @& uma res-
posta que os satisfaga,
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seguranca

no
trabalho

Dada a importincla de que se revestem os problemss relativos & higlens
¢ segurenga no trabalho, Prelo inicie neste nimero ume pdgina onde focard tals
problemas, mais especificadsmente, como € Gbvio, agueles gque dizem raspaito
408 gue mourefam o pdo de cade dia na Inddsiria das aries grdfices.

Sem divida, hd virias explicacies,
das guals a mals importante & a de,
apessr de estas hecatombes que fla-
gelam um pais de 60 milhdes de habi-
tantes, como a Alemanha Federal, cada
fumador estar convencido de que,
desde o momente em que 56 4% ou
5% dos falecimentos sBo imputdveis
ao cancro no pulméo, tem 55 % ou
06 % de hipiteses de ndo serem In
cluidos no nimero. E, portanto, Inotil
privar-se do prazer durante toda a sua
existéncla.

As dltimas verificagies, segundo as
quals 05 «fumadores passivoss — quer
dizer, 0s que sfio obrigados a viver
em lugares empestados por outros fu-
madores — sdo, na verdade, também
ameagados, e constituem um novo ar
gumanto contra a prudéncia. Por que
renunciar ac tabaco se, mesmo fa-
zendo-0, NOS EXPOMOS 80 MESMO FiSCO,
trabalhando no mesmao escritdrio ou
oficina, ou vivende nas mesmas depen-
déncias dos fumadores? E o mesmo
que nds proprios fumarmos.

Por fim, o médicos notam que cada
vaz que a luta contra o cancro dd um
passo importante, & ainda uma des-
culpa, um pretexto para os fumadoras,
principalmente para os jovens. «Daqui
a dez ou vinte anos, o cancro, certe-
mente, serd curdvel. Na minha Idade
eu nio arrisco nada, e gquando tiver
40, 50 ou 60 anos Isto j4 nEo serd um
peErigo.=

A parte estes motivos psicoldgicos
ou cartesianos, algumas vezes, no li-
mite do paradoxe. hd outras razdes,
especialmenta a nossa existdncla cada

vez mais inquieta, irritanta, contra a
qual hemens e mulheres esperam en-
contrar um efémero remédio, alguns
instantas de descanso, num cigarro.

Alguns instantes — infelizmenta mul-
tiplicados por dez, vinte ou cinquenta,
todos os dias. Sem esquecer uma pu-
blicidade insistente, a comecar pelos
monopdlios do Estado.

Os jovens que, principalments no
momento da preparaglo para os exa-
mes, fumam um ou dois magos par
dia @ o8 médicos os tentam dissuadir
disso respondem: «Tenho necessidade
de me descontralr. Prefere que me
drogue?s

E ainda o supremo argumento dos
pais que, em certos cases, pedem aos
médicos ou aos professores que ndo
tentem desviar os filhos — rapazes
ou raparigas — do tabaco, por teme-
rem que elas vio recorrer As droges.

Ora, todas as estatisticas provam
qua é desde muito jovem que se ganha
o vicio do fumo. Mais de 80% dos
grandes fumadores de ambos os sexos
J4 o eram entre oz 18 & os 25 anos.

Os que o vieram & ser mals tarde,
gerolmente por contdgio, sdo, alids,
male fieals de desintoxicar, provavel
mente porqua ndo tém o vicio do ta
baco na pele, coma outros.

E. pois, nas criancinhas, quase sem-
pre —jd que se comega a fumar hoje
antes dos 10 anos —, que a insistén-
cla deverd ser mais forta @ mais tenaz.
E verdade que a influéncia moral dos
pais astd singularmente diminuida,
atendendo a que eles proprios sfio
grandas fumadores a pregar a abstl-
néncla aos filhos.
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a vaz por se-

Cagan & Mmals

i Como se contrai: respirando vapo- estd vazio; alho
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perspectivas 4 vista

das industrias nacionais
do papel e da tipografia

Do Jornal do Comércio, que oo grave problema da escassez de papel tem dedi-
cado especial aten¢do, transcrevemos, ¢om a devida wvénia, o artigo que se
segue, cujas consideragdes nele produzidas, quer pela oportunidade. quer pelas
ponderacio e justeza de critérios qua revela, o leitor certamente muita apreciard,

Circunstincias de plena actualidade,
como og reflexos no nosso peis da
crise mundial de escassez de papel
&, em cantraposiclo a eles, 8 impor-
tdncla prioritéria que se confere ao
desenvolvimento das exportagbes de
produtos das nosses inddstrias gréfi-
cas, impdem maior ralevo &s pers-
pectivas que se apresentam no futuro
imediate as nossas inddstrias de papel
@ tipografia. Ma resecha que se fez
neste |ornal, em quase trés dezenas
d& artigos, das previsbes e disposi-
cies do projecto do IV Plano de Fo-
mento, ndo se incluiu a apreciagho
especificada da rubrica consagrada a
esse sector Industrial, A informagio
reveste-se, nesta conjuntura, sem di-
vida, do mais sctual interesse.

Contributo de 58 % do produto na-
cional

Sequndo a andlise do projecto, as
indistrias do papel e tipagrafia em
Partugal metropalitanc contribuem pre-
sentamente com 5.6 % do produto na-
cional gerado no conjunto das indds-
trias transformadoras; dic ocupagéo
a 38% da mio-de-obra empregada
nessas inddstrias, e preenchem cerca
de 6% do total das exportagfes por
elas realizadas. A partir destes pres-
supostos, prevésse que a taxa anual
média de crescimento do sector venha
a ser de 10% no periode de 1974
a 1979 e que a fraccho relativa as
indistrias do papel e tipografia no
conjunto das transformadoras se eleve
no final do periodo referide a 6 %.

Entretanto, essinalase no projecto
do Plano que a inddstria da posta de
papel @ relativamente recente em Por-
tegal. O fabrico exige técnica avan-
cada e investimentos wvultosos, sendo
um subsector cancentrado internacio-
nalmente. As cinco maiores emprésas
existentes séo relativamente bem di-
mensionadas, beneficiando a economia
da existéncia de madeira abundante
e barata e de localizacio praxima dos
mercados consumidores.

Acresce que os paises do Mercado
Comum ndo podem, devido & sscassaz
de matériaprima, aumentar as cape-
cidades de produgic para shastecer
a prdpria inddstria a jusante. Os as-
pectos fundsmentzis gue devem con-
siderar-se nesta actividede séo os se-

40

guintes: sbastecimento; coordenacio
do fomento florestal com a expansao
do sector; investigacdio, com vista a
malhorar ¢ aperfeicoar oz processos
tecnologicos de fabrico com base nas
fibras longas: infra-estruturas; coorde-
nagio eficaz entre o fomento florestal
e a expansho da actividade, e ecom-
panhamento da tendéncia internacional
para fdbricas de malor dimensdo.

Politica de integracio

Considersnde a importincla cres-
centa das produghes de paises até
aqul ndo produtores ou produtores em
muito Faqmna gscala, com enormes
poszibilidades de florestagip, & pos-
sival prevar, pera futuro ndo muito
longinguo, uma eveluclio na estrutura
da produgdo e comércio internagionals
de pastas para o fabrico de papel
Considers-se orientagio conveniente,
a par de participagio no comércio |n-
ternacional tio grande gquento possi-
vel, enveradar por uma decidida pali-
tica de Integracio dos fabricos de
pasta, papel e cartdo. Para além das
tendéncias apontadas, a orientagdo que
mais interessa ao desenvelvimento in-
dustrial do Paiz & a de incrementar
a wvalor ecrescentado gerade Interna-
mente, de modo a oferecer produtos
mais ricos do gue a matéria de base
actualmente exportada em tdo grande
proporcin.

Sera este um dos sectores que irdo
merecer uma atengio prioritdria nas
acclies de fomento a levar a cabo no
proxime  hexénio. Marcam-se, nesse
sentide, duas directivas de actuagio:
desenvalvimento de actividade & a sua
integragdo vertical com os sectores
pdjacentes.

As inddstrias do papel cartdo, arti-
gos de pepal ¢ carfdo encontram-se
distribuidas por mais de ecem unide-
des, a maforia das guais de reduzida
dimensdo, equipaments desactualizado.
fraca compelitividade e especializagio
diminuta. Entre o5 problemas que mais
as afectam salientam-se, pois, natu-
ralmente, a elevada diversificecio da
produgie, a dimensfo Insuficiente da
mpioria das unidades, o eguipamento
tecnicemente envelhecido e as difi-
culdades no abastecimanto da matéria-
-prima bésica— a pasta celulbsica.

Considera-se vidvel a instalacio da
uma moderna indistria do papel, in-
timamante relacionada com a indistria
de pasta celuldsica, de acordo com
a arientacio de integrar esses fabricos
num mesmo programa de desenvalvi-
mento. Merece especial stengio o es-
tudo de esquemas empresariais capa-
zes de conquistar novos mercados,
mediante acordos com exportadores
estrangeiros, & a exportacio de papel
impresso a litografado.

Expansdo das actividades da indistria
de artes graficas

A expansio das actividsdes de tipo-
grafia, editoriais e inddstrias conexas
@ fomentada pela progressiva evolugho
do nivel cultural & econdmico do Pals,
bem como pelas possibilidedes de ex-
portacio.

MNa inddstria de tipografia e artes
grificas tem-se conseguido combater
a pulverizacio. Estes inddstrias enfren-
tam problemas decorremtes das defi
cléncias @ pregos das matériag-primas
g da imperfeita formagdo profissional,
Uma vez removidas estas dificuldades,
sfio animadoras as parspectives futu-
ras, dependendo, porém, a expansdo
da possibilidade de encontrar merca
dos no axteror, dado que a procura
interna, embora em acréscimo notdvel,
néo serd suficiente.

A exportacio de obras gréficas de
alta qualidade e a exportacho de livros
encomendados por editores estrangei-
ros prometem amplas perspectivas a
indistria de artes grificas. Do malor
interesse a constituigdo, no periodo
do IV Plano, de uma associacio de
diversas empreses nacionais com ©
objective do exportar.

Registe-se, quanto a este dltimo
ponto da rubrica consagrada no pro-
jecto do IV Plano de Fomento &s in-
distrias do papel e tipografia, que foi
dado h& pouco um importonte passo
no sentido da estruturagdo empresa-
rial pretendida para fins exportadores.
E no capitule do abastecimento in-
terno de papel que se apresantam
agora, no eBneNto, B3 Preccupagdies
conjunturais de malor gravidade, como
é do conhecimento geral.

(Do Jornal do Comdrefo, de 27 de
Janeiro de 1974.)
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FOTOLITOGRAFIA

Hi precisamenta guatro enos, & re-
visle «Caractére= Inseriv o presania
artigo, gue, pele swa actualidade, pas-
S8MOS @ transcrever;:

Aluminio anodizade

Ainda que, contrariamente aa que sa
passa nos Estados Unideos, a chapa
offsel negativa de aluminie anodizado,
praparade manualmentz, ndo esteja
ainda muito espalhada entre ns, nda
deixa de ter interesse saber em que
consiste oste tratamenta do aluminio
& quais séo a5 suas consequincias.

A anodizacio consiste numa oxida-
cio da superficie da placa de alumi-
nip, por via electrolitica, constituindo
a placa o dnodoe do circuita eléctrico.

0 electrélito 4, em geral, uma solu-
cho de &cido sulfirico gque produz,
junte & alumina formada, uma ligeira
quantidade de sulfato de aluminio de-
vida ao deslocamento do &0,

Outros processos utilizam o é&cido
cromico ou o dcido oxdlico.

A camada de aluminio, da uma es-
passura da ordem dos 2,54 a 4u, pode
atinglr, em certos casos [ancdizacio
forta), 235, & 40u, E, em geral, do tipo
celular & poroso, spresentando cada
uma das microcélulas de aluminio um
mindsculo canal central que se fecha
por imersio em dgua ferventa,

O ravestimento & rigorcsamente neu-
tro, multe persistente, e apto, com
@ continuacio, a receber as camadas
pré-sensibilizadas destinadas & prepa-
racio das placas offset.

A grande dureza da camada pode
provocar, no caso de deformagio do
substrato de sluminio, fendas muito
finas, cujas consequéncias sio de
pouca importancia.

Tais chapas constituem & Suportes
classicos das camadas wipe-on, esten-
didas & mfo, cujo uso, nos Estades
Unidos, estd, como fol dito, muito es-
palhado.

A notar quando do emprego de chapas
aWipe-ons

Eis trés observagdes de um espe-
cialista:

1—Pode acontecer gastar-se muito
tempo pare que a chapa fiqua correc-
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METODOS E MEDIDAS

NO

tamente Uintada, |sto deve-se, em ge-
ral, ao facto de a lavagem gque se
segue b revelagio nBo estar bastante
activada e nio fazer desaparacer com-
pletamente das superficies a imprimir
a goma contida, por vezes, no com-
posto diazo,

A presenca desta goma dificulta a
aplicacdo da solucio sansibilizadora
e provoca o incomvanients, que apa-
rece sobretudo em periodo de sobre-
carga da oficina. Velar por que nio sa
reduza o tempo de lavagem mencio-
nado acima.

2—Poder-se-# introduzir uma Ima-
gem suplementar numa placa wipe-on?

E perfeitamente possivel. Vérlos fo-
bricantas estabeleceram um sistema
baseads no emprego de produtos su-
cessivos:

Para a parte da Imagem antiga a
eliminar;

Preparacio da superficie de alu-
minio para recabér a nova ca-
mada (trés produtos sucessives
com lavagem € secagem inter-
madidrias).

Os resultados sdo, parece, sxcelen-
tes se se segulrem fielmente as ins-
trugies dadas.

3— Poder-se-fio gravar placas de alu-
minio pdo tratadas especialmente?

MNEo & recomendade. A composicio
diazo em contacto com o aluminio ndo
tratado tem tendéncia a decompor-se.

Por outro lade, 3 solugdo diazo mis-
turada com certos liguidos pode for-
mar uma mistura (3% a 5% do vo-
lume) possuindo uma forte acidez
(pH de 1.5 a 1.7).

O metal deve estar sbsolutamente
neutro antes de qualquer aplicagio.

Para um contraste preciso dos filmes

A obtenciio do contraste desejado
[cliché duro, normal & doce) resulla
normalmente da observagio visual da
revalacio no tanqua,

Ela & muite mais sensivel guando
a revelacio & automitica. O tempo de
revalaclo, portanto a2 velocidade de
desenrolamento de filme, deve ser re-
gulada com uma grande preclsdo
[ + 0,05 %).

TRANSPORTE

«OFFSET»

£ a este rigor que responde o novo
dispositivo apresentado pela Compa-
nhia 3 M, o regulador Gammalog.
Sequndo o construtor, ele garante,
apis ajustamento correcto dos tempos
de exposicio & revelagio, uma cons-
tancia nos resultados, vélidos, em par-
ticular, para 2 heliogravura,

Para ajudar na escolha das cores

A sopciedade Direct Image Corp.
(EUA) acaba de realizar um nova
selector de cores, consistindo num
jogo de filmes preto, magenta, ama-
relo e ciano, comportando um con-
junto de tintas tramadas de percenta-
gem @ fingulos wvaridveis.

Um dispositive de ajustamento muito
preciso & simultaneamente articulado
permitindo & cbservagio dos efeitos
combinados das sobreposicdes.

As impressbes sio dispostas, ou
numa mesa luminosa ou no préprio
papel de tiragem.

Cuando se passa do filme & tiragem

Existam actualmente numerosos
meios de coatrdle das propriedades
dos filmes de reproducio [densidade
tramada, contraste, etc.].

Os fabricantes puseram especial
menta no mercado NUMErosos proces-
sos para o contrdle da qualidade dos
filmes de selecqdo colorida (Color-Key,
Remsk, Transier-Key, Gevaproof, Mar-
cann, atc.).

Mas fica sempre o grande problema
das deformacdes entra filme, forma,
experinclas em prensa e resultados
da tiragem que podem tornar, por
vezes, bastante ilusdrio o perfeito ajus-
tamento do proprio filme.

Agul entra, em particular, a expe-
ridncia do chefe da oficing. que sabera
reatar o resultade definitive aos wvalo-
ras obtidos, desde os contréles pré-
vins, tirando os ajustamentos necessd-
g [o2

A sociedade alemi Hartmann (fabri-
cante de tintas de impressio], tomando
conscidgncia desta dificuldade, acaba
de aditar uma brochura sobre o as-
sunto e reallzou, a0 mesmo tempo,
um circulo de cdleulo em wirias esca-
las, facilitando & epreciacho dos fend-
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Para a defesa da chapa de zinco gra-
vada

08 ||a'x-¢><~ produtos |

5. Facilidade de copia
positiva ou negati dispensando co
pias intermedidgrias aventuais.

6. Solidez dos pontos-suportes na
luz.

7. Possibilidades de correcgiio das

HH:

de rectificacio lo-
cais no utens

9. Utilizs

10, Resisténcia a todos 0s [.l"ll.L. s
de lavagem.

i1. Reunido fécil com outros tipos
de clichés.

° I\

esisténcia al na acch sContriles automético da tintagem
S
i B ..:. ._:‘: o i 1% E

Um filme de montagem antiestatico

q LUadran
10 de espessur:
ortanto da

revestimentos em

juber, L* tinglaterra),
tes de mon- uma variacfo
( abilidade nas de 002, ;
' L";'q;l:-c-:a de humidade relativa varis- A manuten
vel da atmostera [entre 40 % a 80 folha de tirac
de AH) e apresentando propriedades das pores,

30 da tintagem sobre
n, portanto da con:
quer seja no decurso

L

intiestdticas nas duas faces. S8o0 os r : intarrupcio ou
filmaz de montagem Hubax. Essas udan ie madq de ser assim
folhas, de 10/1 a 17/100 de espes- automaticameante . Com flxa-
ghio produzidas em dimensio va- cao evantual d
jal de 25emx3Tcm atd 110 cmx '
< 145 cm. [« Caractira=, Abril o ]

. M.
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FICHA TECNICA

PAPEL

Capa — Cartolinade alle befthe= C/1 =brance 177770 =100

Texle — |IB=Supercalandrado— CI1-90161 =86, |B-C/5-
f0541 ~ 86

TINTAS

:i.pa — slorillpexs, preto 1991, castanbo 2715, castanhe IU15
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DOBRADORAS AUTOMATICAS

squipadas cam marcadores de plihas planas

Coaracterlitizar Manices | f:.T:': E;:.:l: o
MODELO +G. . . . |723<104] 1216 D@
MODELO <P . . . |51 7210210 { >

44

VIBRADOR AUTOMATICO
DE PRESSAO HIDRAULICA

Caracteristicas técnicas

Madalas . . LA, 1800 Formato atil {1800-<1250) mm
LA, 1450 = = [1450><1050) mm
LA.1350 = = (1350>< G45) mm

SISTEMA DE DOBRAS

(Morma Intarnaclonal)

-—-————-n—-——--—

I

Com s bolass ebbbm-se sx dobrns paralelas (1 0 2;
com wma dat bolas & lacat electuamite o8 crerds
deg 1-3-4-5 ou enllo 2-3-4-5

DOBRAS NORMAIS
Uma dobea paralela . . - . . . o o . # plgi
Dues dobras paralelas « . o o . 0 . o Bplge
Duas debras persleles . . . . . . . - & pige
{aberia o lechede)
1 debra parsisla @ 1 eruzeds . . . . .

2 dobras paralelas o 1 cnaeds . . . .
2 dobres paralelys & 1 cromads . - - -

%

GRAFOLITO —Sociedade de Equipamentos para
a Indastria Grafica, Lda.

SEDE: Rua de Anlonio Ferro, 26-C—

Lisboa-5

DELEGAGAO: Rua de Monsanto, 724 — Perlo
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NOTICIARIO TECNICO

A VERSATILIDADE
DAS ROTATIVAS «WUN-UP»

Embora a Wen-Up seja considerada
uma unidade pedrio, cada uma das
maguinas encomendadas — pera a Po-
lania, India, Jap#io, Brasil @ multos ou-
troz paizes, além de diversa® unidades
para a Gréa8retanha — & diferente.
Cada Wun-Up & tio especial como cada
uma das famosas «especiaise da Fi-
brica Timsons, feita sob medida para
o fim a que sa destina,

A deecisip de trensformar num pro-
duto individual o que parecia ser ape-
nas outra unidade impressora data de
hé vinte anos ...

A primelra Wun-U'p nasceu em 1350,
Comeacavam B sparecar os computado-
res e esta méquina seria uma unidade
para formulirios em continua de ta-
manhos varidveis. Parecia tratar-se de
uma camped: portanto, a atitude mais
certa era comegar a sua produgho em
sérle. Contudo, o cliente da segunda
miquina pediu gue se Incluisse uma
unidade de cortar as bobinas em fo-
Ihas. Concorddmos, & com ista lancé-
mos 8 bola ... ou @ , B &ssim
s& mantém até agora.

A terceira méquina tinha um apara-
dor de papel lateral. A quarta uma do-
bradora ao comprido. As méquinas
fabricadas sucessivamente traziam di-
varsos dispositivos: uma unidade rebo-
binadora, unidades extras para desbo-
binar papel, uma desbobinadora de
guimice & uma unidade de colagem.

A gama original de circunferéncias
dos cilindros era de 7%/ a 12"/,
Pouco tempo depois tinha sumentado
para 147, no maximo,

Em breve havia cinquenta méguinas
a trobalhar am diversos paises. Todas
eram Wun-Up, mas néa havia duas
exactamente |guals. Algumas estavam
preparadas para trabalho simples, ou-
tras produziam conjuntos com duas ou
triés folhas, trabalhando com trEs bo-
binas separadas e sendo alimentadas
as mesmo tempo. Também algumas
tinham dobragem no sentide do conm-
primenta, para produzirem folhetos de
quatro péginas, e outras tinham duas
dobras capazes de produzirem jogos
de sels folhas, dobragem simples ou
tipo acordedo.

Todas as méquinas trabalhavam pelo
sistema de cauchu e pelo processo
letterprass, excepto algumes que th
nham unidades de anilinga. Todas tinham
quatro corpos de impressio — dois
principals e dois secunddrios —, salva
a5 que tinham openas um corpo prine
clpal & um secundério, as quais eram
uma espécie de meias-irmis das Won-
-Up. Havia até algumas com trés, qua-
tro ou mesme seis unidades principais
g8 0 mesmo nimero de unidades se-
cunddrins. Estas eram as utilizadas

are a producio de conjuntos multifo-
has, Impressas, numaradas, perfura-

das & com quimico intercalado, além
de cortadas na medida desejada.

A gama de fabrico tomou-se vastis-
sima por volta de 1969, As guatro
cores da primitiva Wun-Up podem ser
6 de um lado do papel ou de ambos,
com qualqguer combinagio. Com equi-
pamente adicional para cortar, perfu-
rar, numerar, dobrar em ziguezague,
dobrar ao meio, rebobinar cu cortar
folhas, a lista dos produtos aumentou
considaravelmante, Livros da chaques,
puias da remassa, contes de restag-
rentes, cupbes de apostas mituas, bi-
Ihetes de sutocarros. senhas de ben-
galairo, embalagens para manteiga,
conjuntos em duplicado, triplicado ou
até guadrupliceds, impressos comer-
ciais de todos os tipos, folhetos, ré-
tulos, etc.

Nio so fal oferecida uma melhor
qualidade, como tembém o possibili-
dada de uma complata troca entre si
de todo o equipamento existante. |sto
quer dizer gua um utente da WunLip
pode comprar uma unidade de offset
sem necessidade de adquirir outros
acessirios.

A circunfer@ncia méxima do cilindro
aumentou para 17"

0 que B @parecer as
mil.';..ilm de haﬁin&. tornou-se  evi

danta a necessidede de se criarem
chapas mais resistentes, 8 assim apa-
receu o offset seco. com chapas de
Dyeril, Nylaprint e similares. Fol a me-
lhor ocasiio parma se |encar uma mé-
guina com uma circunferéncla de cilin:
drog de 177 a 247,

E possivel misturar processos numa
mesma méquina e, de facto, quase
todas elas t8m, pelo menas, duas mo-
dalidades separadas.

Entra o suporte de bobinas e a prd-
prin. maquine pode instalarse outra
unidade. meramenta para impressio
de malis uma cor, se for desefado.
Muitas vezes, pordm, £S5 Bspaco 4
aproveitada para uma unidade de tin-
tagem do papel de ambos os lados
antes de entrar na maquina.

A lista ndo estd completa, nem nunca
estard, pols haverd sempre quem exija
diferentes acessdrios, diferentas possi-
I::hlﬁl‘l:dndes. #s quais nio podemos dizer

(Timsons Today, 1973.)

MAQUINA DE LAVAR CAUCHU
AUTOMATICA =OXY-DRY»

O cauchu é a bese do sistema offset.
Quer dizér qua & sua manutencio é
primordial 8 que s sabe gque retardar
a sun lavagem durante a tiragem &
prejudicar a qualidade de impressfio.
Mas quem diz lavagem de cauchu diz
paragem de mdguinz, & imediatamente
a gqualidade opde-se & produtividade.
Para aviter uma gquebra muito Impor-

tante de produgdo, gual o impressor
gue ndo sonhou com um dispositivo
que lhe permitissa limpar o cauchu
automaticamente sem parar a méquina?
Esses dispositives existam, pols a
Casa Seveau convidou recentamanta
um gripo de imprassores a visitar una
olicing nas redondezas de Estugarda,
am que uma das méguines-folhas esta
equipada com uma miguina de lavar
couchu automdtica Cuy-Ory.

Instalada numa Rofand Ultra de qua-
tro cares, formato VI (100 cmx
=140 cm), a unidade de lavagem auto-
mdtica Oxy-DOry, que nos vimos am
funcionamento, compreende essencial
meante:

&) Ap nivel de cada borracha, uma
escova e um rolo de seca
gem montados em macacos
hdriulicos, assim como uma
série da tubos, tanto para a
conduchio e evecuacio dos
produtos de |impeza como
parg o comandoe dos macacos
gue aplicario f escova schre
a borracha;

b) Dols reservatorios com bom-
bas situados sob o estrado,
contendo um dgua & o outro
um solventa, feito de uma
mistura da gasolina K 40 com
glizal, @ um descongelador
especial vendido por Oxy-

-Dry:

cl Umnﬂ:lmiduda da execucio da
clrcultos  hidrdulicos;

d) Uma mesa de comando situado
sobre @ «receitas, compor-
tando dois botdes por arupo,
um para engatar o ciclo su-
tomatico normal de lavagem,
o outro para a lavagem do
fim do dia. Diversas teste-
munhas repararam, por exem-
plo, que @ quantidade do
produta de lavagem nos re-
sarvatérios @ insuficienta,

Sem paragem da maguina

Depois das 2000 &s 6000 impressbes
{segundo o suporte). julge-se que para
uma levagem da borrecha ser efec-
tuada besta entdo:

a) Parar & passagem das folhas;

h) Deixar valtar @ mégquina a 3500
valtas, sproximadamente;

¢) Engatar o processo automdtico
de lavagem, carrégando por
cada grupo o botdo corres-
pondente do quadro de co-
manda.

0O processo de lavagem comega de
imediato e efectua-se automaticamente
segunde um clolo inteiramente pro-
gramado: os macacos hidrdulicos pres-
slonam a escova contra a borracha,
enquanto as bombas enviam um jacto
de Agua o dois do solvente. Este dl-
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timo emulsiona com a dgua & dissclve
as sujidades depositadas na borracha,
A escova, rodando 30 segundos num
sentido & 30 segundos no sentldo In-
varso, favorece a eliminagio das nd-
doas mals sgarradas. Depols de uma
passagam r dgua, duranta & gqual
a escova & limpa, a fim de estar pronta
para a lavagem seguinte, Bplica-se o
rolo de secagem durante 10 segundos
sobre & borracha, & elimina-se, assim,
tnda a espécie da humidade. Em 70 se-
pundos todas as borrachas terBo sido
simultaneamente lavadas e a tiragem
podera valtar & normalidade. Esta lava-
gem terd necessidade, segundo o fa-
bricante, de 350 ¢, c. de solvente e
0,51 de dgua por cilindre. Os produtos
de lavagem usados serdo, quanto a
eles, recuperados através de tubos e
enviados para biddes de pléstico para
serém novamente eproveitados.

Miltiplas vantagens

Os célculos feitos pelo fabricante
para um certo nimero de clientes per.
mitiram mostrar que um ganho de
10 minutos & obtido em cada lavagam.
Com efeito, ndo se perde com este
sistema de lavagem sutomédtico mais
do que 90 segundos entre o momento
onde a dltima folha & Impressa e
aguele onde a tiragem volta & normalk
dade depois da lavagem, em wvez de
12 minutos, aproximadamente, quando
lavados & mao.

Meste ganho de tempo & preciso
notar que é doravante indtil gomar a
laca, visto 8 méquina continuar a fra-
Eaihar e 03 rolos de molhagem pode-
rem continuar & sua funclo. E mais,
a grande facilidede de utilizar este sis-
tema leva os impressores a limparem
mals frequentemente as suss borrs-
chas, o qua sumenta a qualidade de
impressao.

A manutencio parece ser reduzida,
A escova do sistema mals antigo néo
funciona em dupla equipa hid mais da
derassels meses? S6 o rolo de sece
gem tem de ser limpo todos os dois
ou trés meses com gasolina. Além
disso, ele fol concebido para ser tirado
facilmente.

Por ocutro |lado, o3 mpressores pre-
senles ndc s& esqueceram de reparar
que a troca do cauchu ndo & absolu-
tamante nada prejudicada pelo dispo-
sitiva de lavagem,

Do presente ao fulure

Actualmente, o sistema de lavagem
das borraches Oxy-Dry estd preparado
para todos os formatos V, V1 e VIl das
marcas Rolend & MAN. Nestas dltimas
méquinas, ae gscovas estho montadas
sck os rolos de molhegem. As de qua-
tro cores MAN, formato VI, sic §&
equipadas na Alemanha. Por outro lado,
os ensalos estio a decorrer em sels

rotativas offset e no priximo més o
primairo aparelhe serd Instalado numa
méquina de dez cores de 140 m.

Os estudos estio a decorrer peéra
muitas outras marcas. Ndo nos esque-
cargmos de pdr 8o corrente disso os

nossos leltores, particularmenta sobre
as Instalagbes que deverio fazer-ge
proximaments, impulsionadas pelo re-
prasentante em Franca, a Casa Seveau.

[(Imprimerie Nowvelle, Margo, 1973,

Harrls Corporation — Sheridan Divi-
sion anunciou o langamento da sua
nova Sheriden NP 624, uma méguina
versatil de Impressfo de jomals a alta
velocidade, concebida para periddicos
digrics e Ssemanals com crascentes
exigénclas.

A nova Sheridan NP 624 combina a
sua flexibilidade com a j& tradiclonal
alta produtividade de uma méquina ca-
paz de Imprimir duas faces de um
jornal a velocldade superior & 32 00O

exemplares & hora ou com cinco esta-
cies a velocidade superior & 16000
exempleres & hora.

Fulero de um modemo sistema H
grafico em actividade, a unidade bé-
sica Sheriden NP 624 poda ser equi-
pada com alimentagio continua, U cu Z
{dupla) expedigio, uma pista elgadora,
contador-selecclonador & dispositivo da
embalagam e carregamento.

Todas as opcbes sho possivels e
itels neste ramo de actividade.

CROSSFIELD INSTALA O PRIMEIRO
SISTEMA DE TERMINAIS MOLTI-
PLOS, O «HENDRIX EDS 6100-,
NA EUROPA

Crossfield Graphic Equipments, Ltd,,
instalou recentemente na East Midlend
Allied Press (Inglaterra] o primeiro
Hendrix EDS G100

O sistema integra mals quatro ter-
minals suplementares do que o prece-
dente Hendrix 5200. A East Midland
Allied Press tave, inicialments, neces-
sidade de um Hendrix 5200 para a
composicio de publicidade de auto-
mdveis usados e venda de terrenos,
nos seus jornals. Esta técnica supri-
miv sz técnicas de montagem. Com

a utilizacio do terminal Hendrixz as
fitas perfuradas correspondentes ao
quadro utilizado anteriormente sio
compiledas @ alteradas segundo as
necessidades e inseridas numa nova
fita para Gitimas reprodugdes.

Uma outra aplicagho & a composigio
de progremas de curses. O primeiro
texto pode ser salecclonado e corri-
gido por meio de terminal Hendrix;
a fita & posta de lado até & dGltima
publicacBo; nessa altura poderse-io
introduzir rapldamente correcgdes do
aitimo momento a partir do tarminal.

As possibllidades redacclonals de to-
dos os terminals Hendrlx permitem
substitulr caracteres, suprimir palavras,
frases ou pardgrefos, tudo isso com
um simples toque. A Insercio directa
a partir de teclado ou de fita perfurada
permite a mistura das fitas, operago

Ir
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que & visival no deran. Assim, o Ope-
rador pode verificar 05 erros das novas
copias no momento de Insergéo, o que
represanta grande vantagem sobre os
sistemas da mistura is ceges.

A East Midland Allied Press wverifi-
cou que a utilizagio do terminal para
mistura de fitas traduz uma economia
de tempo considerdvel do feu ordena-
dor. Portamto, decidiu utilizar um se-
gundo terminal, enriguecendo o seu
sistema de composicio por meio de
tuba catddico Incorporando quatro tar-
minais suplementares EDS §700, que
trabalham em conjunto com os termi-
nais 5200,

FOTOCOMPOSICAO

A Harris Corporation acaba de in-
troduzir no mercado uma nova e muito
varsatil fotocompositora que utillza
guinza tipos diferentes de caracteres.
A Harrls Fotolronic 4000 pode traba-
Ihar com fita ou directaments =em
linha= com os mais svancados siste-
mas de composigho, utilizando termi-
nais video para texto, titulos, anuncios
classificados ou mostrudrios.

Hé possibilidade de wtilizar vinte
e quatro corpos: de 5 a 72 pontos.

A unidade utiliza cinco discos de
nova concepgdo, contendo cada um
trBs sérles de matrizes. Com a utiliza-
cio de discos ultra-répidos de Foto-
tronic 4000 podam obtersa cento e
cinquenta linhas por minuto de com-
posicio de alto nivel. Usando os dis-
cos frontais de cento e vinte caracte-
res, @ safda é de noventa linhas por
minuta.

Agora, numa sd méquina, um Jornal
o ume =casa da obrass podem
sarmazenars um total de mil e cito-
centos caracteres, incluindo algumas
tas novas familias de tipos, tals como
Sateliite, para noticidrios, e Accofade,
para titules & composicho destinada
a publicidade.

A Folotronlc 4000 compde uma linha
completa em gqualquer medida até
cinquenta e guatro pices, permitindo
combinacio automdtica de tipos e en-
trelinhas com parengonagem dos ca-
racteras.

A memdria 16% no compulador aco-
pulade permite formagbes sofisticadas,
tals como fusdo de originais, formatos
em cadeia, memdrias de texto ou tabe-
lps e todss as funcbas Inerentes &
composicBo, Inclul ainda hifenizago,
justificaglio, marginagic & direita, a
esquerda, ap centro, dividida e Inser-
cho justificada de artigos de fundo.
Além disso, existem comandos para
MOVEr & Margem esquerda e regresso
& wvertical destinados trabalhos de
pigina inteira de jornel. O tipo pode
sar colocado & esquerda, a direita ou
ao centro, com ou sem hifenizagao.
Este sistema oferece completa capa-
cidade de execugdo de tabelas.
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SACOPEL

LIMITADA

PAPEIS
E CARTOLINAS
PARA AS
ARTES GRAFICAS

Distribuidores dos papéis
de escrita de alta categoria:

«Eden Grove Bond»
e
«Bear Bond»

Rua do Arco, a S. Mamede, 56
—LISBOA-2——
Taleks.: 660397, 67 3306 « 668296

FARIA & ROCHA, LDA.

® Sobrescrilos de todos os
lipos.

® Sacos comerciais.

® Trabalhos por
encomenda.

RUA DE SILVA (ARVALHO, 178
Telef. 6899 01
LISBOA - 2

PRLELD

ARTES GRAFICAS

TIPOGRAFIA
ENCADERNACAO
E OFFSET

). GOMES MONTEIRD, LDA.

A PORTUGAL DURLO, 32-a
L& AE GOl

TEL. 76 7& 00 .

LISBOA

Umn meguete bem exocutada & sem di-

vida o primeiro & importants passo pars
um excolemte trabalha griflco

LEFRANC & BOURGEOQIS

COM 250 AMOS DE EXPERIENCIA NO FA-
BRICO DE TINTAS PARA BELAS-ARTES,
OFERECE-LHE AGORA

GUACHE TECNICO
LINEL 35GT

0 GUACHE DE OUALIDADE SUPERIOR
PARA PROFISSIONAIS DE MAQUETES

=35 MARAVILHOSAS CORES FIXAS

— ALTO PODER DE OPACIDADE MESMO
N& COR BRANCA

— FACILIDADE DE APLICACAQ

SA0 OUALIDADES DESTE GCUACHE QUE
CONTRIBELNRAD PARA VALDRIZAR & SUA
MAQUETE

Sa nbo encontrar no sen fomecodar ha-
bitesl, ou parm qualguer informagho, con-
tacle oo

EUGENIO LOPES DOS SANTODS, LDA.

FRAGA DLEGARIO MARIANG,
A, &, Do

Telef, B2 25 12-82 30 65
LIB0A=1

Pega-nos um cotficgo da cores e [ndl-
gue-nos o soo fornecedor Dabitual,

i



I P R E N5 A
©N'«.\.: I:FJI'|‘.

NAO € P

NOTICIARIO DIVERSO

TRES NOVOS EQUIPAMENTOS
DE FOTOCOMPOSICAO

A firma briténica Linotype Paul con-
vidou recentementa 2 imprensa inter-
nacional & impressores de toda a
Europa para spresentacio de trés no-
wos maieriais de fotocomposicho: uma
fotocompositora da familia Linotron,
madelo n.” 303, um teclado VIP & um
terminal de correcgdo com doran de
visualizacho: o Linoscreen.

«LINOTRON 303»

Ma sua versBo mais simples, mamd-
ria de 4 K, disco paras 11 filmes-
-matrizes, leitor de fita perfurada, a
Linatren 303 funciona como fotocom-
poshtors  eutdnoma. No entanto, &u-
mentando a memoria central do cal
culador & acrescentanda periléricos
(leitor ou registador em fita magns-
tica, leitor ou perfurador de fita TTS,
dcran de visualizaglio, 1eclados on iine,
memdria por disco, impressora, alc.],
a fotocompositora J03 lormma-se o can-
tro de um sistama de fotocomposicho
2 de tratamento da informagio capaz
do realizar as mais diversas tarefas.

Tipografia e programas

A Linotron 303 utiliza a mesma tipo-
grafla de base e os mesmos progra-
mas da fotocompositora Linotron 505,
da qual mais de 250 exemplares foram
ja colocados no mundo inteiro. A Gnica
diferenca em relagio & 505 & encon-
trar-sa todo o equipamento reunido
num nico mdédulo.

A programacio 303 ests, portanto,
intelramente comgpativel com a 505,

Entre os programas disponivels po-
demos cltar:

O Cora i, que, a partir de fita a0
guildmetro, permite 8 justifica-
ciio, hifenizaglo, tabulagdo, mar
gens [esquerda, direita ou am-
bas], enquadramento automdtico,
distribuigio do sumarios por au-
mento de um ponto, COMpPosi-
gbes em bandeira, mistura de
correcgies por contagem de pa
laveas e utilizacdo de formatas
para o texto e fungbes lipogré
ficas repetitivas;

O GCora ¥, que fem as mesmas
pessihilidades que o Core f mas
parmite, além disso, liger tacla-
dos de correcgio com doran da
visualizacho Unoscreen, tirar

provas na impreéssora e, even-
tualmente, conectar directa-
mente teclados no Justificati-
VDS,

Os programas de composicio Cora
compraendem um processa da correc-
¢io especial: cada palavra é automa-
ticamente contada € o ndmera corras-
pondante & primeira palavra de cada
linha apareca na margem da esguerda:
basta entio fazer referéncia aos nd-
meros afixados para compor as cor-
reciies, como supréssies, substitul-
cles, inserghes, etc.

O Clad [programa de anincios
classilicados), que utiliza uma
memdria de discos magnéticos
para armazenagem de andncios.
Permite: a correccdo, o triauto-
mitico, a classificagho por or
dem alfabética, por ordem de
linhas decrescentes, as actuali-
zachas conforme as datas de
publicagio.

Um programé de correc¢iio das
correccbes, permitindo abter uma
lista das correcgbes, corrigindo-
-as eventualmente e incorpo-
rando-as por mistura &s primei-
ras correcgbes.

Pragramas para estatistica de pro-
ducho. Permitem contar o no-
mero da ceracteres (em grupos
de dezenas] por vinte teclas e
classificar os resultados até olto
eategorias diferentes.

Categorias gerais

A formagiio de caracteres no Lino-
tron 303 efectua-se a partir de filmes.
-matrizes de 144 caracteres. Estdéo dis-
ponivels dois modelos, um com 11
filmes-matrizes e outro com 24. Estes
filmes-matrizes sdo transportados por
um disco matdlico & podem ser muda-
dos muito rapidamente. Um tubo catd-
dico de exploracio, um fotomultiplica-
dor & um segunda tubo catddico para
exposicdo constituem, com o filme-
-matriz, um sistema electrdnico de ex-
posigio muito aperfelgoado.

Também a gaema de corpos Se es-
tende do 4 ao 72 por meio ponto, e as
mudencas de corpo nfo ocaslonam
qualguer demora.

Aldm disso, & possivel produzir elec-
tronicamente caracteres itélicos largos
ou estreitos.

Todos os estilos e todos os corpos
podam ser misturados numa mesma
linha & todos os carecteres séo produ-
zidos com uma definicio constante de
256 linhas por centimetro, qualguer
gue saja 0 corpo.

A saida far-se sobre papel ou filma
de uma largura compreendida entre
5t mm e 280 mm, tendo as linhas um
comprimento miximo de 60 ciceros
& meio.

A velocldade da Linotron 203 & de
150 linhas de 11 ciceros por minuto,
qualquer que seja o corpo.

0 prego de venda do Linotron 303
& infarior em cerca de 40 % ao do 505,
o gue o pie ao alcance das tipografias
de dimensdo média,

Umas sessenta encomendas foram
& registadas, sendo os primeiros mo-
dalos entregues ainda este més, um
dos gquais em Franga, no jornal LEst
Républicain.

rodugio prevista para 1974 estd
caleulada em 100 pu 120 wnidades.

0 TECLADO =VIC MICOMP»

0 novo teclado WIP Micomp (de
microcomputador, mint-ordanador] pos-
sui o seu priprio calculador Incor-
porado, o que o torna Intelraments
autdnomo. Todas as fungbes sdo pro-
gramavels & permitam-lhe. portanto,
adaptar-se a todas as fotocomposito-
ras.

Se o operador executa uma operacio
incompativel com o programa, o tec-
lado bloquelase e a palavra fauit
scende-se. bastando um toque para
gpagar o erro e continuar a teclar.
Depois de ter escolhido o compri-
mento da linha, o corpo e o estilo, os
guais s8 Inscrevem automaticamente
em pequenss janelas por cima do tee-
lado, o operador escreve a sua linha,
da qual ps 16 dltimos caracteras S80
visualizados no écran. Chegado & zona
de |ustificacdo, um visor assinala que
¢ preciso scabar & linha antes de a
enviar. Este teclado comporta um lei-
tor de fita perfurada para programagho
das teclas de fungio e um perfurador
para a saida da fila justificada. A pro-
ducho, que € actusimente de 30 tecla-
dos por més, daverd brevemente pas-
sar a G0 teclados.

0 <LINOSCREEN~

O Unoscreen & um terminal de cor-
reccio com doran de visualizagio com-
portando um mini-ordenador Incorpo-
rado de 8 K. Inteiramente programivel,
pode edaptar-se a todas as necessida-
des particulares da composiglo. O seu
gcran permite a afixagio de 22 linhas
de BO caracleres cada uma. A entrada
do texto faz-se a partir de um leltor
que aceita fites perfuradas em 6, 7
ou B canais.

Depois de ter seleccionado a largura
da coluna, o texto aparece no dcram,

v
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para & leftura. Um indice luminnso, que
sa desloca do teclado central, indica
exactamente o sitio onde se quer que
@ correcoBo seja feita.

Pode tratar-se dé uma supréssio de
cardcter, de palavra ou de pardgrafo,
dé uma insercio de texto, de uma mu-
danca da caracteres, alo. .

Uma wver as correccbes efectuadas,
basta carregar numa tecla para qus
todo o texto seja perfurado numa nova
fita.

[l Imprimerie Nowvelle, n” 224, Fe-
vereirg 1874.)

SISTEMA DE ALIMENTACAO
DE TINTA

O novo aparelha compbe-se de um
cavalete, sobre o qual estio fixados
um macaco pneumético @ um  grupo
moto-bomba; um pistio munido de
uma junta forfque estd fizado na axtre
midade da haste do macaco a & ligada
por um tuba flexival as grupo moto-
-bomba; a regulacdo do nivel da tinta
no tintalro & assegurada por um ale-
mento de contacte flutuante.

O pistdo é colocado, em pressho,
sobre a tinta com a ajuda do macaco,
a tinta Introduz-se no tubo e allmanta
o grupo moto-bomba; o flutuador calo-
cado no tinteire acciona (em fungio
do nivel da tinta) o contactedor eléc-
trico ligado ao grupo moto-bomba.

Este aparelho apresentase em duas
versies: uma, para reclplentes de
25kg a 30 kg de tinta; o outro, para
recipiantes de 100 kg de tinta.

(Caractére, Margo de 1973)

CRIACAO DA PRESS COMPUTER
SYSTEMS, LID.

Uma nova sociedada, a2 Press Compu-
ter Systems, Ltd., fol criada em Ingla-
terra. Trata-se assencialmente de uma
sociedade de consulta para empresas,
nomeadaments empresas jornalisticas,
que protendam instalar sistemas dirf
gidos por ordenadores. Esta nova socie-
dade desenvolverd sistomas de orde-
nadores a partir de trabalhos levados
a efelto pela PIRA, associacio de in-
vastigacio das indastrias graficas, e
pelo seu cliente, o jornal Expross and
Star. A FIRA vendeu os seus direitos
# Prass Computer Systems, Ltd., para
desenvolver & comercializar o sistema.
Esta idltima & financiada pelo Express
and Star,

PORTAS PARA CAMARAS
ESCURAS

Uma firma americana apresentou
duas novas portas giratdrias para cé.
mara escura: uma tradicional, girando
ao longo de uma calha a todo o com-
primento da porta. Uma outra que sal
do respectivo caixilho logoe que se
exerce em gualquer ponto do seu pe-
rimetro uma pressdo de 2B libras,
A pressio suplanta a resisténcia dos
dois jogos de loquetes de trés molas,
colocados de cada lado da porta, Uma
wvez salda, & porta pode ser afastada
sobre rodizios. Esta porta 4 de insta-
lagio fécil e é fechada hermetica-
mente por barreira luminosa.

(Carectére. Margo de 1973.)

REPRESENTACAO DA INDUSTRIA
BRITANICA NA PRINT 74,
EM CHICAGO

Os representantes de 24 compenhias
brithnicas retnem-se com o Departs
mento do Comdrcio, em 11 de Julho
proximo, a fim de discutirem a sua
participacio na PRINT 74, Exposicio
Internacional de Artes Grificas e equi-
pamenta para 8s mesmas, a U—lﬂ| 58
realizard em Chicago, na Praca McCor-
mik, de 16 a 25 de Novembro de 1974,
14 destas firmas sfSc membros da
British Printing Machinary Aszsociation,
Ltd. [BPMA), a qual dé o seu apolo
80 programa organizado pelo Departa-
mento de Comércio.

A BPMA terd o seu propric stand
[(Mo. 3180C) na PRINT T4 onde s& en-
contrard um representante da Associa-
gap durante toda a exposicio.

A PRINT 74, com mais da 400 expo-
sitares, ocupard uma drea total de
Y0 m' e os organizadores, NPEA
Exhibits Inz.. calculam gue haverd mais
de 50000 visitantes de toda a parte.

INQUERITO AO VOLUME
DE NEGOCIOS DAS IMPRESSORAS
DE FORMULARIOS

Mum recente inquérito felto a qua-
renta & quatra Impressores de for-
muldrios am continua, representando
cerca de 75 % do volume de negdcios
do respectivo sector, a FederagBo Fran-

cesa dos Sindicatos Patranaizs de Artes
Graficas obteve as seguintes concly-
shas:

a) Se o voluma de negécios em 1872
aumentou em valor absoluto, deve sa-
lientar-se que a percentagem de cres-
cimento & inferior & de 1971, a qual
também estd em regressio, relative-
mente & taxa de crescimento de 1969;

k) Se o volume de negécios das dez
malores empresas em 1972 repre-
sente 50 %% do seu valor, estd em re-
Qrassio com 0 qUE ¢ MEsSmo grupo
realizou em 1971;

¢] Finalmente, o crescimento do con-
suma de pepel. 25 % superior ao do
volume de negocios, demonstra uma
regressfo sensivel do prego de venda
por tonelada, em relagdo a 1971, Esta
preco de 1972 ndo ¢ senfio, em valor
ghsoluta, mais do que 25 % aproxi-
madamente superior ao da 1965,

MARMORES MAGNETICOS

Depols da apresentagio da nova
placa Nyfopeint S 94, contends uma
folha delgada de metal, uma firma
Ingt:asa estudou as possibilidades de
fabricar mérmores magnédticos, ser-
vindo-s2 de uma gama de magnetes.
Estes mérmores sdo constituldes por
magnetes spertados am chissis nor-
mais, de aco, com cunhas, ou de mag-
netes de grande suparficie, colocados
em chissis sem cunhas, que consti-
tuem um conjunto sdlido e transportd
val. De qualquer modo, uma barra de
bicos esté incorporade na orla do equi-
pamanta, O que assegura uma nova
facilidede de alinagaa.

[Caractére, Margo de 1973)

ERRATA

Ma revista Pralo, n* 2 — Margo,/Abril,
na péalna 17, 3* coluna, finha 12, onda
88 |&:

Maress de Contrastes e Animeis For

deve ler-se:
Marces de Confrostds e Ourives Por-

De igual mods, na mesma pégina
e ccluna, linha 18, onde so 16;

SELOS.—Fases de fébrica, quer em

deve ler-se:
SELOS. —Fases de fabrico, quer em
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INFORMACAO DOCUMENTAL

Nesta secpdo o em todos os nimeros Prelo registard, arquiverd e reperto-
rord o malor numero possivel de textos de Interesse tdécnico e documental

sobre arles grdaficas, aparecidos e

publicados em revistas ou oulras pubdi-

cagdes da especialidade, provanientes de todas as orlgens.

Esses faxtos continuarde a ser referenciedes em relacio g titulo, autor, nome
ds publicagdo, nimero Ja publicacio e data da publicacio, paginas, nimero
de gravuras e lingua original e poderdo ser fornecidos aos leitores de Prelo

qua neles estiverem interessados.

Bastard, para tanto, dirigit o pedido, com a indicegéo do nimero da refe-
réncle de cada artigo, ao Cenlro de Documentacio e Informagdo de Artes Graficas
da Imprensa Nacional-Casa da Moeda, Aua da Escola Politécnics, lishos-2.

Os textos continuardo e ser farnecidos sob a forma de fotocdpia do original,
do preco de cusio dessa folocdpia, ou de traducio em porluguds, medignte uma

participacho no encargo carrespondente.

A medida que forem exstindo tradugdes |4 feitas publicaremos uma lista
cam a sua relerenciacio e a indicapdo do respective custo de fernecimento de

cdplas.

A seccio & organizada por assuntos, por forma & faciliter a sua consulta,
e procursremos alarger cods vez mals & gema desses sssumtos, ndo &d dentro
das artes gréficas como em relagio a outras actividedes sfins destas.

INSTALAGOES

G.10.014 — Os squipamentos da 3. ge-
ragio— La France Graphi-
que, ns 302, Jan. 1973 —
Pp. 11-23 — Em francés.

G.10.015 — Quals 580 os limites da au
tomatizagBo? (extracto do
artigo sHow far should au-
tomatlon of printing ma-
chinery ba carried?» de
Boris Fuchs, publicado na
ravista Research Engimser-
Ing Manulecturing, n*® 3)—

La Frence Graphlque,
nt 302, Jan, 1973 —P. 37—
Em francés.

G.10.016 — O condiclonamanto do ar—
A. C. 5.—Lla France Gre
phlqua, n.* 304, Junho
1973 — Pp. B=-20— Em fran-
cés,

G.10017 — Desbobinadora para rotati-
vas — Caractéra, Julho
1973 — P. 71 —Em francés.

G.10.018 — Maquina para formulérios
em continuo — Caractare,
Julho 1973 — P. 72 — Em
francés.

G.10.019 — Nota sobre o problema da
sujidade na Imprensa did-
ria— L'!mprimerie Nou-
valle, n® 220, Out. 1873 —
Pp. 21-24 — Em francés.

G.10.020 — O laser ao servigo das In-
distrias graficas — Garac-
fére, n® 10, Out. 1973 —
P. 57 —Em francés.

TECHICA GERAL

P.10.027 — QOrganizagio. Os impresso-
raz serfo ainda necessd-
rios—J. P. Maubert [enge-

nheira comerclal da NCR) —
Carscidre, n." 12, Dezem-
bro 1972 —Pp. 57-58 —
2 grav.—Em francés.
P.10028 — 0 direlte da cor— Cersc-

tare, n® 12, Dez. 1972 —
Pp. B5-868—13 grav.—Em
francés.

MATERIAS-PRIMAS — PAPEL

M.10.047T —0s couchés para embala
gem de suportes comple-
xos — M. Bontoux — L'Im-
primerie Nouwvella, n® 211,
Dez. 1972 — Pp. 33-36—
1 grav.— Em francés.
M.10.048 — A inddstria de papel e celu-
lose do Brasll — Ramag.
nt 98, Malo 1973 —Pp. 18-
17—Em portugués.
M.10.048 — Penetragio dos papéis sin-
tétlcos e perspectivas de
melhoria dos papéls tradi-
clonals — M. J. L. Perrin—
L' Imprimerie Nouvells,
n® 219, Ago.-Set. 1073 —
Pp. 40-52 — Em francés.
M.10.050 — 50 % de papéls couchés
verdadairos — Mdtlers gra-
phigues, n* 229, Mal
1974 — P. 43—Em francas,
M.10.048 — Rolo de papéis autocopiante
am continua — Métiers Gra-
phigques, n®* 234, Jun.
1974 — P. 7 —Em francés.

GERAL — INFORMATICA

A.20.011 — Funclonamento de um cen-
tro de composigio progra-
mada para periddicos e
livios — LTmprimerie  Now-

vella, n® 215, Abril 1973 —
Pp. 48-50 — 1 grav. — Em
francis.

AZ0.0H2— 0 editor e 0 computador:
novos papéis @ noves res-
ponsahilidades — W, Brad-
tord Wiley — Remag, n* 99,
Junho 1973 — Pp. 3B-43 —
Em portuguis.

A.20013 — A teledistribuigio novo con-
corrente do impresso?—
Métiers graphiques, n.* 200,
Cut, 1973 — Pp. 25-31 —Em
franciés.

£.90.014 — Um leitor dptico em explo-
ragioc [entrevista] — L=
France Graphigue, nt* 311,
Mow. 1973 — Pp. 37-45 —
6 gravs. — Em frencés.

FORMACAO PROFISSIONAL

C.20017 — A escola francesa de pape-
laria: a formacdo perma-
nente na EFP; ensino, mas
também pesquisa; as car-
ralras dos engenheiros
EFP — L'Imprimeria Nou
velle, n.® 212, Nov. 1973 —
P. 19— Em francés.

coome—A 12.° conferBnela do
IARIGAl — La Franca Gra-

fque, n.t 311, Nov. 1073 —
. 24-33 — Em francés.

.20.019 — Formaco permanente dos
trebalhadores graficos —
Estdgios de conversaglo —
Estaglos de prevencio —
Estigios de adaptagio—
Estiglos de promoglo pro-
fissional — Estdgloz de ma-
nutengiio ou da aperfeicoa-
mento do conhecimento —
Estigios de pré-formacio.
de preparagio da vida pro-
fissional ou de especialize-
¢io — A que estdglos dave-
mos ir? — Como podem be-
neficlar o estiglo? —Em
gque cascs pode ser dife-
rente a licenca de forma-
gio? — Ouals sdo os acor-
dos prioritdrios nas pergun-
tas? Como sdo calculados
os prazos entre dols estd-
glos? — Quais sfo as obri-
gaclies em cursos e no final
da licenga de formagéo? —
Como sho estabelecidas as
remuneragies? — O periodo
de licenca de formagio @
considerado como perlodo
de trabalho, visto as licen-
¢as pagas & cartas em ma-
téria de seguranca s5g0-
cigl? — Mdtiers graphigues,
n” 223, Mar. 1974 — Pp. 28—
30 — Em francés,

¥i
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TECNICA — DIVERSOS

P.:20.021 — Forma de imprimabilidade —
Caractére, Julho 1973 —
P. 72—Em francés.

P.20.022 — Triturador em fnua —
Garactére, Julho 1973 —
P. 72—Em francés.

P.20.023 — Da bobina ao produto aca-
bado — Der Polygraph 16-73,
Agosto— P, 1097 — Em ale-

mao.

P.20.024 — O processo de reproducdo
cartogritico — Der  Poly-
graph 16-73, Agosto—
P. 1130 —Em alemio.

P.20.025 — Dispositive de confrBle de
registo— Métiers graphi-
ques. n 229, Mai, 1974 —
P. 43— Em francés,

P.20.026 — Técnicas gréficas — O Scan-
ner linoscen — Seu funcic-
namente — 0 computador e
as fungbes dos elamen-
tos — Caracrare, n® 4, Abr.
1974 — Pp. 57T5-5T6 —
1 grav.— Em francés,

TECNICAS DIVERSAS

P20.019 — Uma nova guilhotina da 15
minas rotativas sincroniza-
das (em servigco nas pape-
laries de Guyerme) — L'lm-
primerle Nouvelle, n® 211,
Dez. 1972 — 1 grav. — Em
francés,

P20.020 — Um novo processo da Im-
E_mssﬁo G!entraulata]-— La

rance Graphigue, n* 311,
Mowv. 19T3P—hgl;>. 15-22 —
1 grav.—Em francés.

P.20.021 —Sistema de tratamento dos
textos — Métlers graphi-
gues, n® 234, Jun. 1974 —
P. 25— Em francés,

P20.022 — Catalogo de tramas e ci-
mentos — Métlers graphi-
ques, nt 235, Jun. 1974 —
P. 21 — Em francés,

DIRECCAD-GESTAD

E30025—A Imprensa que mata—
Caractére, n® 12, Dezembro
1972 —P. 17—Em francia.

E.30.0258 — A responsabilidade social na
inddztrla de artes gréfi-
cas —Griflcas, Julho-Agosto
1973 — Pp. 575-576 — Em
eapanhol.

E.30.027 — Organizacio e rendibilidade
das empresas graficas nos
Estades Unidos da Amé-
rica — Limprimerle Nou-
valle, n® 220, Out. 1973 —
Pp. 53-61 — Em francés.

COMPOSIGAO

P.30.047 — Addressograph-Multigraph:
fotocompositoras, tecla
doras — L'lmprimerla Nou-
velle, n.' 218, Julho 1573 —
P. 42— Em francis,

P.30.048 — Sistema de preparacio e de
carrecgio do original — Har-
ris — Limprimerie Nowvvelle,
n.' 218, Julho 1973 —P. 46 —
1 grav.—Em francés.

P.30.049 — Sistema de compos|gdo
Kranz Computer — L'Impri-
merie Nouvelle, n® 213, Ju-
Iho 1973 — P. 48 — { grav, —
Em francés,

P.30.050 — TrEés falocompositoras Rel
chart — L'Imprimeria Nou-
vella, n.* 218, Julho 1973 —
P. 57T—Em francis.

P.30.051 — Fotocompositora— Carac-
tore, Julho 1873 —P. 71—
Em francds,

P.30.052 — A fotocomposicBa com o
auxilio do riscada automé-
tico — Dar Polygreph 16-73.
Agosto —P. 1110 —Em ale-
miéia.

P.30.053 — Novos métodos de correc-
¢io e de paginacio em
fotocomposicdo para formu-
ldrios complexos — Der
Polygreph 16-73, Agosto—
P. 1114 —Em alamio.

P.30.054 — Uma nova fotocompositora
de teclado integrado: a lino-
comp — L'Imprimerie Nou-
velle, n.* 212, Nov. 1973 —
Pp. 26-29 — & gravs. — Em
francés.

P.30.055 — Fotocomposiciio: um sistama
completo — La France Gra-
phigua, n* 310, Out, 1873 —
Pp. 31-32 — 2 gravs. — Em

francés.
P.30.056 — Noves fotocompositoras —
Caractére, n.® 10, QOut.

1973 — P, 28— Em francés.
P.30.057 — M. . a.: reducio de prego
da «photocompos — Mdtiers
graphlgues, nt 228, Mal
1974 —P. 45— Em francés.

MATERIAS-PRIMAS — TINTAS

M.40.018 —Efeitos da cor nos impres-
g08 da cardcter publicitd-
rlo—Gréficas, Junho
1873 — Pp. 468-458 — Em
espanhol.

M.40.018 — Medicio do poder corante
das tintas héllo — Caras-
tére, Julho 1973 — P. 73—

francés.,

M.20.020 —Tintes serigréficas — Corac-
tére, Julho 1973 —P. 74—
Em francés.

M.20021 — A secagem das tintas tipo-
graficas ¢ offsat— M. Gé-
red Martin — Lmprimeria
Nowvelle, n® 220, Out.
1973 — Pp. 7-13 —Em fran-
cis.

M.40.022 —Tintas para usos espe-
cigls — Lofc Cahierre — Ca-
ractére, n.* 10, Out, 1973 —
Pp. B1-86 — 1 grav. — Em
francés,

P.a0.023 — Tintas para secagem ultra-
vialeta — Métlars graphi-
ques, n® 22, Mal. 1974 —
P. 43— Em francés.

FOTOMECANICA
P.20.092 — Leitores Gpticos ECAM —
L'fmprimerie Nouvelle,

LUIS MAYOR SANTOS,
SUCRS., LDA.

Camlaselras
preleradas

— JANEVES [—

Mivals molilicos para:
Eseribdries, Yesiliden, Cantinss, Refelfdrion, elc.

Papbls, Cartolinas » Cadden naclonals & mbrampelros
Tiansbzrmadas do papal

Escritdrlos o arilgos de papolaria

Rua dos Sapareros, 7270, 1.5
Talnfone FPA 32 5% 34 Lisboes=2

Saliec do expesl gles
L. ML S, == Pitwaia Methlizos
Ren de B, Extelbads, 137.8 — Telel. £02 35 = Lishoa-1
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n® 218, Julhg 1973 —P. 44 —
Em francés.

P 40093 — Tratamento & seco das cha-
pas fotopolimeres Grace —
L' lmprimarie Nouvelle,
n® 218, Juihim’m —P. a4 —
Em franchs.

P40.0%4 — Aparelhos de telecdpia
Hello — Ulmprimerie  Nou-
velle, n® 218, Julho 1973 —
P. 46 —Em Francés.

P.40.085 — Méquinas de reproducdo au-
tomaticas Nek — Limprime-
rie Nowvelle, n® 218, Julho
1973 —P. 47 —1 grav, —
Em francés.

P.40.006 — Placa metdlica fontossensi-
val — Caractére, Julho
1973 —P. 72 —Em francés.

P.40.097 — Pelicula p.v. c.— Caractéra,
Julho 1873 —P. 73 —Em
francis.

P.A0.088 — Calculador automético para
o cédleulo das exposighes de
negativos tragos @ simlilis —
Caractére, Julho 1973 —
P. 74 —Em francés.

P.40,099 — Paelicula de montagem an-
tistética — Carsctére, Julho
1973 —P. T5—Em francds.

P.40.100 — Vériag notas sobre o mo-
mento da fotomecinica —
Grdficaz, Julho-Agoste
1973 — Pp. 597, 598 ¢ 606 —
Em espanhol,

P 40,101 — Secagem de materiais am
emulsio fotossensivel — Der
Polygraph 16-73, Agosto—
P. 1132—Em alamaa.

P.40.102 — Efeltos de molre na impres-
o
P i . Agosto —
P. jﬁ#‘I—Em alemao.

P.40.103 — A revelagio das peliculas na
méiquing & em cuvetas, Es-
tudo comparative — M. Wel-
nert Langen — Llmprimeria
Nowvelle, n® 219, Ago.-
-Set. 1973 — Pp. 83-86 — Em
francés,

P40.104 — As «luzes= na reproducha
das cores — [a France Gro-
phigue, n.* 310, Qut. 1973 —
P. 33— Em francés.

P.40.105 — Decadéncla da fotogravura
e da estereotipia — Simplifi-
cacio que embaratece —
Técnica de radiografia —
Perto da supressfo do sis-
tama estereatipografics —
Um processo bastante sim-
plas — Momante comercial
de Harris Intertype — Godo-
fredo de Merco— Grificas,
Abr. 1974 — Pp, 255-256 —
Em espanhol.

PA40.106 — Virias notas sobre o mo-
mento da fotomecdnica —
Estudo das condigies para
conseguir uma carrecta re-

produgio — Grdflcas, Abr.
1974 — Pp. 273 & 282-—Em
espanhol.

PA40.107T—A analise das cores —
A andlise espectrofotomé.
trica, por fitros de selec-
cho, por filtros de faixas
estreitas — Decomposicio
par terceirc no espectro—
Medidos fotométricas e den-
sitométricas — Caractére,
n® 4, Abr. 1974 —3 fig. —
1 grav. — Em francds,

GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRO

AB0.105 — Sobre o futuro tecnoldgico
da Impressio de didrios —
Grificas, Julho-Agosto
1973 — Pp. 579, 530 e 596 —
Em espanhol.

£80.106 — Cadelas de condiciona-
manto  automdtico — |denti-
ficagio dos custos —
J. Millmann — Limprimerfa
Nouvelle, n® 220, Out
1873 — Pp. 44-49% — Em

A0 Lmnmu i Is

07T — o antre jornals:
ao nivel redactorial, ao nivel
publicitiric & ao nivel téc-
nico — L'Imprimerie Nou-
velle, n® 221, Nov. 1973 —
Pp. 30-50—4 gravs.—Em
francés.

AB0.103 — A transmissiio em fac-simile
das pdginas de jornals ita-
lisnos — Le France Graphi-
que, n” 310, Out, 1873 —
P. 47 —Em francBs.

A.50.108 — Os editores contra a repro-
grafia: as recomendacfes da
U.N.E. S C. 0. oaetemploa
da Sudcia; recomendagies
em oito pontos: O prece-
dents dos Estados Unidos
da América; os acordos com
a Unliio Soviética; o casa
dos livros cientificos e téc-
nleos: a fotocdpia salta so-
bre a3 despesas gerais —
L'imprimerie Nouvelle,
ne 212, Nov, 1873 —Pp. 11-
15 — Em francés.

REUNIOES E CONGRESSOS

A 40023 — Congresso da Unigo Intar-
nacional dos Ravizores Tipo-
préaficos — Métiers graphl-
ques, n.* 235 Jun. 1974 —
P. 11 —Em francés.

A40.024 — Congresso Unido Industrial
Grifica de Reproducio —
Meétiars graphiques, n.® 235,
Jun, 1974 — P. 11 — Em
francés,

IMPRESSAD TIPOGRAFICA

P.61.037 — Equipamento acessorlo para
impressas a quente— La
France Graphigue, n® 301,
Dezembro 1972 — P, 40 —
1 grav. —Em francés.

PE1.038 —TendBncias técnicas da ime
pressio — Métiers graphi-
ques, nf 210, Out. 1973 —
Pp. T=11 — Em francés.

IMPRESSAD A «LETTERSET»

PE200DG — A primaira emprasa grifica
curopaia que wtiliza as che
pas fotopolimeras Dyeril,
tipo 40 — Llmprimeria Nou-
valla, n® 212, Nov. 1973 —
Pp. 31-33 — 5 gravs. — Em
franceés.

P 62007 — Impressiio com carbona s0-
bre rotativa — Mdliers gra-
philgues, n.* 229, Mal,
1974 — P, 45— Em francés,

IMPRESSAQ «OFFSET=

P.71.054 — Chapas e maquinas de rave-
lar Qusdrimotal «Offzais —
L'Imprimerie Nouvelle,
n.* 218, Julho 1973 — P. 56 —
Em francés.

P.71055 — Maquinas de revelar cha-
pas Howson-Algraphy —
L'Imprimerie Nouvelle,
n* 218, Julho 1973 — P. 56—
Em francés,

P.71.056 — Dispositivo da molhagem —
Caracteére, Julho 1973 —
P. 71 —Em francis.

P.71.057 — Dispositiva de lavagem —
Caractére, Julha 1973 —
P. 75—Em francés.

P.71.058— A méquina offset himida
para o Impressio de formu-
ldrios — Der Polygraph 16—
73, Agosto—P. 1105 — Em
alemdo.

IMPRESSAQ SERIGRAFICA

P.73.006 — Guia de tecidos serigrifi-
cos— Mdtlers graphiques.
n.* 208, Out. 1973 —P. 35—
Em francés.

P.73.007 — Progresso serigréfico nos
Estados Unidos da Amé-
rica — Métlars graphiquas,
n.* 209, Out. 1973 —P. 35—
Em francés.

P.73008 —Um livro sobre a serigra.
fla — Métiars graphigues,
n.* 209, Out. 1973 —P. 35 —
Em francés.

P73.009— Contréle dos materiais
empriagados em serigrafla —
Intredugie — Suposicio —

Vi
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Papel, papel&o, cartfio, etc. —
Material plistico —E. Len-
dle — Serigrafis, n.* 85,
1974 —Pp. 4041 —Em lte-
liana.

P.73.010 — Tintas serigrificas e eoolo-
gia—Restos de solwentes—
Hestos da tintas — Suparte
defeituoso — Degradagio da
camada seca da tinta serk
grifica — Custos — T, Doon-
qeast — Serlgralia, n™ o4 2
95, 1974 — Em ialiano.

P.73011 —Telas para dcrans de serl
grafla — Métlers graphigues,
n= 229, Mal. 1874 —P. 45—
Em francés.

P.7a012 — O sistema serigrifico con-
corrente no mercado de
produtos Impressores —
G. Thless — Serfgrefla.
n* 95, 1974 —Pp. 73-80 e
122 — Em [tallano.

P73013 — A serigrafia na TPG 74—
Autotype Co.. Ltd. — Acgl-
graf, 5. B. L.— Jackstaedt
& Go.— Durst, AG — Serical
Group, Ltd. — Ulano, AG —
Sarigrafia, n® 96, 1974 —
Pp. 85-87 —3 fig.— Em Ita-
lizno.

P.73014 —Contrble dos materials
empragados em serlgrafia —
Metals o fundos lacados —
Acessdrios — Tintaz @ me-
terials auxiliares — E. Len-
dle — Serfgrafia, n.* 98,
1074 — Pp. 89 ¢ %1 — Em
italiano.

P.73.015 —0. M. 5. 0. Leboratdrio de
méquinas de Imprassio so-
bre objactos — Serlgraffe,
n.* 86, 1974 — Pp. 108-111 —
5 fig. — Em italiano.

IMPRESSAQ HELIOGRAFICA

P.81.014 — Preparacio dos cllindros hé-
lio, gravacdo, revelagho, re-
patico e corraccio — Lim-
primerie Nowvells, n= 210,
Nov. 1972 — Pp. 61-74 — Em
francés.

P.81.015 — Dispositivos de cobragem e
cromagem dos cilindros hé-
lio—L'imprimerie Now-
valle, n.* 210, Now, 1972 —
Pp. 780-81 — 4 grav. — Em
francés.

P.B1.016 — Hellogravura — Evoluglio nos
proximos enos & consequidn-
clas comerciels — André
Schuhler — s France Gra-
phigue, nt 30, Dezembro
1872 — Pp. 11-15 [con-
tinua) — Em francés.

PE1.017 — Retoque manual em cilin-
dros gravados electronice-
mente — L mprimarfe Nou-

valls, n* 211, Dez. 1972 —
Pp, 23-20 — 4 grav. — Em
francés,

P81.018 — Carta aberta acs hellograva-
dores — Glorgio Andreotti —
La France Graphigue, n.® 304,
Mar. 1873 — Pp. 1419 —Em
francis.

IMPRESSAO ROTOCALCOGRAFICA

P.83.001 —Sistemas de medidas de
cantrile e de condugho das
bobinas — L'Imprimerie Nou-
velle, n.® 208, Out. 1972 —
Pp. 23-26 — Em francés.

EMBALAGEM

P85.008 — «Tecmo= no Salio da Embe-
lagem — Lg Franca Graghi-
que, n" 304, Mar. 1873 —
Pp. 20-21 — Em francés,

P.95.010 — Como desanvalver a produ-
tividade na iInddstria das
cartonagens dobrédveis? —
L'Imprimerie Nouvella,
n* 219, Ago.-Bet. 1673 —
Pp. 10-26 — Em Franchs.

SOmMos
fotocompositores,
trabalhamos
para offset,
rotogravura,
serigrafia, etc.;
sabemos

que ha quem
utilize textos

a partir de

tipo, de folhas
dactilografadas,
de «letraset»;
mas sabemos
também que ha
quem utilize
apenas
fotocomposicao;

PA5.011 — Alguns aspectos da produ-
¢io em cadeia de cartone
gens flexiveis: meios para
aumentar a produtividade;
méquina de fresar ranhuras:
ancomenda de cartonagens
mals pequenas — L'imprime-
rle Nouvella, nt 221, Now
1973 — Pp. 20-24 — 5
gravs.—Em francis.

IMPRESSAQ FLEXOGRAFICA

P.E3.003 — Imprassio «flexos, feb. de
sacos—Mdtiers graphigues,
nt 220, Mal. 1974 —P. 43 —
Em francés.

ENCADERNAGAD

PA0.MO—A arte e a técnica do i
vro — Caractérs, n.® 12, Da-
zembro 1972 —P. 31—
1 grav.—Em francés.

PA0.087 — Algadora dobra-a-dobra —
Caractére, Julho 1973 —
P. 73— Em francés.,

PA40.088 — Atadoras sutomdticas —
Caractére, Julho 1573 —
P. 75— Em francés.

se pretende
textos
fotocompostos
para livros,
revistas, folhetos,
contacte-nos:

fototexto

limitada

alameda sto. ant6nio
dos capuchos, 6,1.°F
telef. 553407
lisboa-1 portugal
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Sete caracteristicas unicas
fazem da nossa nova
fotocompositora uma
necessidade indispensavel!

A nossa nova fotocompositora «Monophoto»
400 tem sete caracteristicas unicas que a
tornam uma necessidade absoluta para todos
os graficos. Nenhuma outra fotocompositora
agrupa todas estas caracteristicas :

400 matrizes intercambidveis

Entrada de fita de 31 canais a partir de teclados
de grande formato

Sistemas comprovados para compor féormulas
quimicas e de matematica

Mais de 200 séries de matrizes

Uma gama de mais de 14000 sinais especiais
Séries para compor praticamente todas as
linguas

Facilidades para usar papel ou pelicula em
folha ou em rolo

Uma fotocompositora «Monophoto» 400
compde a velocidades de 40000 caracteres
por hora em corpos de 5 a 24 pontos.

A versatilidade desta maquina € aquela que
espera duma fotocompositora «Monophoto»
e incontestdvel qualidade de sua produgao.

MONOTYPE

Monotype Portuguesa Limitada

Rua dos Lusiadas, 8-A
Lisboa 3
Telefone : 632207 — 632259

Marcas Registadas : Monotype, Monophoto




Chegémos ao mercado das Artes Graficas em 1946.

Temos, portanto, uma experiéncia de 28 anos neste
sector. Ao longo destes 28 anos o incremento da
indastria grafica foi notério. Temos procurado acom-
panhar este progresso, oferecendo aos nossos clientes
tudo o que de mais moderno se oferece no campo
internacional. Nesta linha de ideias, obtivemos a repre-
sentagdo dos mais conceituados fabricantes mundiais,
tanto de equipamentos como de produtos. A nossa
linha de representagdes, que comegou apenas com
tinta, abrange agora praticamente todos os produtos
e toda a maquinaria para a industria grafica. Num
aspecto permanecemos iguais ao que j& éramos em
1946: Em oferecer sempre qualidade indiscutivel.

STAG - Sociedade Técnica de Artes Graficas, L.°

Rua de D. Joso V, 2, 3" — LISBOA « Rua de Alvares Cabeal, 27/29 — PORTO

STAG (Mogcambique), L.°* STAG (Angola), L™
C P. 4224 L. P. 616
LOURENCO MARQUES (Mogambique) LUANDA (Angola)




Estandardizacdo e mecanizagdo
de trabalho com as chapas
pré-sensibilizadas da KALLE:

Sistema OZAS0L para gravacao
de chapas offset

Insolacdo das chepas OFASOL

na respectiva prensa automatica

da KALLE com tecnicas de exposicio
BEpeCiais.

- Revelacao, fizagdo, lavagem
i | £ secagem na maquing automatica,
o que permite um trabalho continuo.

Estabilizagio térmica das chapas
- : QZASOL no forno KALLE que
_‘F garante resultados inalteraves
durante foda a tiragam e aurnenta desta

ui!



