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INFORMACAO OFICIAL

O «Didrio do Governos=, 1.' sérle, n' 235 de 8 de Outubro, publicoy um suple-
mento, no qual, entre outres, fnserlu o diplome que & seguir se transcreve:

Decrato n.* 504/73
de 8 de Qutubro

Usando da faculdade conferida pelo
n.® 3.° do artigo 109° da Constituigdo,
a Governo decreta & eu promulgo o
seguinte:

Artigo 1.* Os artigos 2.°, 5% 6.2, 11.%
132, 162, 17.%, 22*, 24° & 25 do De-
creto n.* 42523, de 23 de Setembro
de 1959, passam a ter & seguinte re-
dacgdo:

Art. 2* A Corporacio da Im-
prensa @ Artes Graficas constitui
a organizagdo integral das activi-
dadas da imprensa, daz artes gré-
ficas e das indlstrias do papel
a tam por fim coordenar, repre-
sentar e defender o= interesses
dessas actividades para a realiza-
cho comum.

Art. 5° A Corporagio da Im-
prensa & Artes Grificas & formada
pelos organismos corporativos que
representem as entidades patro-
nais & os trabalhadores das acti-
vidades da Imprensa, das ertes
gréficas & das indistrias do papel.

§ dnico. Além de organismos da
coordenagio econdmica e de re
presentantes de actividades ndo
corporativamente organizedas, po-
derdo, ainda, ter assento na Cor-
poragho, nos termos em qua, para
cada caso, o Consalho Corporativo
determinar, outras entidades pi-
blicas ou particulares, com ou sem
fins lucrativos, que devam consi-
derar-se abrangides pela Corpora-
cho.

3. Sacche das inddstrias do
papel,
L] 1 e e A
Art. 11" Séo membros do con-
selho da Corporacio o presidents
da Corporagiio, os representantes
dos organismos corporativos e de
entidades ndio corporativamentes
arganizadas que a constituam, bem
como os vogals da direcglio,
§1: Tém assents no conselho
da Corporagio, com voto mera-
mente consultivo, os antigos pre-
sidentes da Corporagio, os presi
dentes dos organismos de coor
denagio econdmica que funcionem

nos termos da base IV da Lei
n.* 2085, de 22 de Agosto de 1956,
bem como os representantes de
outras entidades que wvenham a
ser Integradas na Corporagio.

§ 2 O consalho tem por vice-
-presidentes, com voto meramente
consultivo, os vicepresidentes dos
conselhos das secgdes e elegerd,
de entre os seus membros com
voto deliberativo, dois secratdrios,
um, representando as  entidades
;::gtonnls &, outro, os trebalhedo-

§ 3 Os organismos corporati-
vos &, bem assim, as actividades
@ as instituigbes referidas no
§ inico do artign 5.° designardo,
pela forma que vier a ser definida
por despacho do Ministro das Cor
poragies e Previdéncia Social, os
seus representantes no conselho
da Corporaciio.

Art. 13° Compete ao conselho
da Corporacdio:

o) Eleger os representantes
da Corporagio na Cé-
mara Corporativa;

b] Apreciar os assuntos da
interesse geral para as
ectividades da imprensa,
artes grificas o Indis-
trias do papel, bem como
para o2 trabalhadores
dessas actividedes, den-
tro das atribuigies da
Corporagio;

d] Eleger o presidente da Cor-
poragdo, os secretdrios
da mesa e as vogais da
junta disciplinar e da di-
recgio;

Art. 16" Aos representantes dos
arganismos corporatives e outras
entidades no conselho da Corpo-
racho compete a representacio
destes nos conselhos das secgoes,

§1.° 0 Ministro das Corpora-
¢hes & Pravidéncia Soclal desig-
nard, por despacho, 0os organismos
corporativos ou outras entidades
com assento na Corporagho que
constituem cada conselho de sec-
cho, bem como dos seus repre-

sentantes, discriminands a natu-
reza do voto, deliberativo ou con-
sultiva, que lhes é atribuido.

§ 2° No inicio da ordem do dia
de cada sessdo dos conselhos das
secgies serd feita a atribuigho do
nimerc de votos gue caberd a
cada membro presente, por forma
que fiquem paritariamente repre-
sentados os interesses das entl-
iﬂdes patronais & dos trabalha-

ares.

Art. 17.° Sempre que a repre-
sentagdc de um determinada or-
ganismo num conselho de secgio
nio fique esgotada através do fun-
clonamento da Ineréncia a que
alude o corpo do artigo anterior,

compete & direcgio do organismo
interessado dasignar os restantes
representantes,

Art. 22° A direcgio da Corpo-
rago & composta pelo presidente,
palo vice-presidente designado por
aquele de acorda com o § 1. do
artigo 19.°, e por seis vogals elel-
tos pelo conselho da Corporacio
de entre os seus membros com
votc deliberative, devendo trés das
vogais ser escolhidos de entre os
rapresentantes dos trabalhadores.

Art. 240 A junta disciplinar &
contituida por um juiz, designado
nos termos da base X da Lel
nt 2086, o guel presidird, e, em
representagio paritdria, por dois
vogais eleitos, para cada secgio,
pala conselho da Corporagio de
entra as Individuos que ndo fagam
parte de qualquer drglo desta, mas
ralnam 03 respactivos requisitos
de designagio ou elegibilidade exi-
gidos por lel.

& dnico. O presidente da Corpo-
ragio e os vice-presidentes dos
conselhos das secgies nfo podem
ser eleitos em mals do que dois
mandatos consecutivos,

Art. 2." 580 eliminados os artigos 30.°
& 31" do Decreto n.* 42 523, de 23 de
Setembro de 1559,

Art. 3° O presente decreto entra
imediatamente em wvigor.

Porteria n.* 738/73:

Aprava o Regulamento da Conserva-
fo Arquivistica do Ministério das
bras Pablicas.

Didrio do Governo, 1. série, n.® 250,
da 25 de Qutubro de 1973,
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Despachos normativos:

Representacio dos Grémios Nacio-
nals dos Industriais de Tintag & Ver
nizes e dos Armazenistas de Papel
& dos Sindicatos Macionals dos GCobra-
dores e ProflssGes Similares, dos Con-
tinuos, Porteiros @ Profissdes Similares
do Distrito de Lisboa, dos Telefonistas
e Oficios Carrelativos do Distrito de
Lisboa e dos Telefonigtas do Distrito
do Portc ma Corporag@c da |mprensa
a Artes Grificas.

Boletim do (nstituto Nacionsl do Tra-
balho e Previdéncia, Lishoa, XL (32),
1973, p. 2882.

Rectificagio 2o despacho, de 16 de
Agosto de 1973, que fixou a represen-
tacio dos Grémios Nacionais dos In-
dustrials de Tintes e Vernizes e dos
Armazenistas da Papel e dos Sindi-
catos Maclonais dos Cobradores e
Profisstes Similares, dos Continuos,
Porteiros e Profissbes Similares do
Distritc de Lisboa, dos Telafonistas
@ Oficios Correlativos do Distrito de
Lizhoa e dos Telefonistas do Distrito
do Porto na Corporagéo da Imprensa
e Artes Grificas,

Baletim do Instilule Nacional do Tra-
bolho e Previdéncia, Lisboa, XL [32),
1073, p. 2897.

Convengbes colectivas de trabalho:

Contrato Colectivo de Trabalho entre
o Grémic Maclonal dos Armazenistas
de F%pal @ wirios sindicatos naclo-
nais de ceixeiros e profissionais em
armazéns — Taxto resultanta de nego-
cieclio directa.

Bolatim do Institute Neclonal do Tra-
balho e Previdéncia, Lisboa, XL [35],
1973, p. 3049,

Acta da tentativa de conclllegio re-
lativa ac Conirato Colectivo de Tre-
balho entre o Grémio Macional dos
Armazenistas de Pepel e vérios sin-
dicatos naclonais de caixeiros e pro-
fizssionais em armazéns,

Boletim do Instituto Nacions! do Tra-
balbo e Previdéncia, Lisboa, XL (35,
1973, p. 3055.

Decisic da comissdo arbitral cons-
tituida para dirimir o conflito colectivo
de trabalho entre o Grémio Nacional
dos Armezenistas de Pepel e virios
sindicatos nacionais de caixeiroz e
profissionais em armazéns,

Boletim do instituto Nacional do Tra-
balha e Previdéncia, Lisboa, XL (35],
1973, p. 3070.

Decisdo da comiss@o arbitral cons-
tituida para dirimir o conflito colectiva
de trabalho entre © Grémio Nacional
dos Industriais de Litografla e Roto-

gravura @ a FederagBo Nacional dos
Sindicetos dos TipSgrafos, Litdgrafos
a Oficlos Correlativos.

Boletim do Iastituto Nacional do Tra-
Balho e Previdéncie, Lisboa, XL (33),
1973, p. 23372,

Despachos normativos:

RectificagBo ao despacho normative,
de 16 de Agosto de 1973, que fixou
a representogdo dos Grémios Nacio-
nals dos Industriais de Tintas & Ver-
nizes e dos Armazenistas de Papel
o dos Sindicatos Macionais dos Cobra-
dores e Profisstes Similares, dos Can-
tinuos, Portairos @ Profisses Similares
do Distrito de Lishoa, dos Telefonistes
g Oficios Correlativos do Distrito de

Liskoa e dos Telefonistas do Distrito
do Porto na Corporagio da Imprensa
e Artes Grificas.

Bolotim do Instituto Necional do Tra-
balhp & Previdéncia, Lisboa, XL (39).
1973, p. 3430-(60).

Convencies colectivas de trabalho:

Acta da tentativa de conciliagio re-
lativa 2o Contrato Colectiva de Tra-
balho entre o Grémio Macienal dos
Industrigis de Litogrefia e Rotogravura
e a Federacio Nacional dos Sindicatos
dos Tipégrafos, Litégrafos e Oficios
Gorrelativos,

Boletim do Instituto Naclanal da Tra-

salha @ Previdéncla, Lisboa, XL [32).
1973, p. 3367

INFORMACAO DOCUMENTAL

Nesta secgho & em todos os ndmeros Prelo registord, srquivard e reparto-
rigrd o malor ndmero possivel de textos de interesse técnico e documental

sobre artes gréfices, sparscldos e

publicados em revistas ou outras publi-

caghes da especialidade, provenientes de todas ss arigens.

Essas textos continuarfo 8 ser referenclados em relsgde a titulo, autor, noma
da publicagho, nimero da publicago e data de publicecds, péginas, namero
de gravuras o lingua original e poderdo ser fornecidos aos leitores de Prelo

gue nales estiverem intersssados.

Bastard, para tanto, dirigir o pedido, com & indicacio do nimera de refe-
réncla de cada artigo, a0 Centro de Documentagdo e Informagio de Artes Grificas
da Imprensa Nacional-Casa da Moeds, Rua da Escols Politéenica, Lisboa-2.

Os taxtos continuarfio & ser fornecidos sob a forma de fotoctpia do original,
do prego de custo dessa fotocopie, ou de traducBo em porlugués, medisnte uma

particlpegdc no encarga corre

spondante.

A madida que forem existindo tradugbes 4 feitas publiceremas uma liats
cam a sua referanclagio @ a Indicacdo do respectivo custo de fornecimento de

coplas.

A seccho ¢ organizada par assuntos, por farma a fecilitar a sua consulta,
@ procureremaos alargar cada vez mals a gama desses sssuntos, ndo s6 dentro
des artes grificas como em relago a oufras sctividades afins destas.

INSTALAGOES

GJA0010—A estrutura da Inddstria
gréfica — British Printes,
nt 1, Janeiro 1973 — Pp. 62—
68 —1 grav.— Em inglés.
G.10010—0 contrdfe do meio am-
biente nas artes gréficas —

Ls France Graphique,
nt 300, Mov, 1972 —P. 53 —
Em francés.

G.10.011 — Equipamanta electrdnico na
impressio — British Printer,
n® 12, Dez. 1972 —Pp. 37-
99 — 4 grav.— Em inglés,

G.10.012 — Distribuidor portdtil para
tintazs e aditivos — British

Printer, n® 12, Dez. 1972 —
P. 50 —Em Ingl8s.
G.10.013 — Fonte de luz para a impres-
sho — British Printer, n. 12,
Dez. 1872 — Pp. 50-51—
1 grav.—Em inglés,
G.10.014 — Os equipamentos da 3.'
ragAo — La France Graphi-
gua, nt 302, Jan. 1973 —
Pp. 11-23—Em francds.
G.10.015 — Quais sio os limites da ay-
tomatizacBo? [extracto da
artige «How far should au-
tomation of printing ma-
chinery be carried?s de
Boris Fuchs, publicade na
revista Research Engineer-
ing Manufecturing, nt 3)—

I
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La France Graphique,
n.* 302, Jan. 1973 —P. 37—
Em francds.

G.10.016 — O condicionamento do ar —
A. C. 5.— e France Gro-
phigue, n.* 304, Junha
1973 — Pp. 8=20 —Em fran-
cés.

G.10.017 — Deshobinadora para rotati-
vas — Caractére, Julho
1973 — P, T1 —Em francés.

G.10.018 — Maquina para formularios
em continuo — Caraclére,
Julho 1973 —P. 72 — Em
francés.

G.10.019 — Nota sobre o problema da
sufidade na imprensa did-
ria— L'tmprimerie Nou-
velle, n® 220, Out. 1973 —
Pp. 21=24 — Em francés.

TECNICA GERAL

P.10.025 — O livro modalo — Caractére,
nt 7, Julho 1972 —Pp. 50-
54— 12 grav.— Em franchs.

PA0.026 — 08 sistemas de condugio
sutomética & os seus efeitas
de reclonalizacio — Gilnter
W. Maass — La France Gra-
phigue, n.* 300, Nov. 1972 —
Pp. 14-25 — 7 grav. — Em
francés.

F.10.027 — Organizagio. O3 Impressc-
res serfio ainda necessd
riog — J. P. Maubert (enge-
nheiro comercial da NCR] —
Carsctére, n* 12, Dezrem-
bra 1872 — Pp. 57-58 —
2 grav.—Em francés.

P.10.028— 0 direito da cor— Corac-
tére, n.* 12, Dez. 1072—
Pp. B65-6B—13 grav.—Em
francés,

MATERIAS-PRIMAS — PAPEL

M.10.044 — As matérlaz-primas das ar-
tes grificas e os esforgos
de pesquisas — Confaréncia
de Hélkne Bénédite — L'/m-
primarie Mouvelle, n.* 203,
Set. 1972—Pp. 3-16 —Em
franchs.

M.10.045 — Producio de autocdplas —
Wiggins Teara — L'Impri-
merla Nouvella, n® 210,
MNov. 1972 — Pp. B3-B5 —
1 grav.— Em francds.

M.10.0486 —Os couchds para embala
gem com suportes comple-
x0s — M. Bontaux — Lim-
primerie Noovelle, n® 211,
Dz, 1972 — Pp. 33-36 — Em
francés.

M.10.047 —0s couchés para embala-
gam de suportes cample-
x08 — M. Bontoux — L'Im.
primerie Nowvells, n= 211,
Dez. 1872 — Pp. 33-36 —
1 grav.—Em francés,

M.10.048 — A Indistria de papel e celu-
lose do Brasil — Remag,
n' 32, Maio 1973 —Pp. 16~
17— Em partuguis,

M.10. 049 — Penetracio dos papéis sin-
téticos e paerspectivas de
melhoria dos papéis tradi-
cianais — M, J. L. Parrin —
L'tmprimerie Mouvelle,
nt 219, Ago.-Set. 1973 —
Pp. 40-52 —Em francés.

Papéis couchdz na confeccio de
revistas — Rendé Gyss — L'Imprimerie
Nouvelle, n® 216, Mal. 1973 —Pp. 23—
31 —4 gravuras — 2 griflcos — Em
francés,

GERAL — INFORMATICA

A.20.009—Regras de impressio de
caracteres por reconhecl-
mento  Gptica — Lifmprime-
rie Nouvelle, n® 213, Feve-
relro 1973 — Pp. 1-15 —
7 grav.—Em fFrancés.

A.20010 — Composigho programada li-
mitada a justificagio dos
quotidianos — LTmprimerie
Nouvelfe, n* 215 Abril
1973 —Pp. 32-389 —Em
francés.

A20.011 — Funcicnamento de um cen-
tro de composigio progra-
mada para periddicos e
livros — L'lmprimerie  Nou-
velle, n.* 215, Abrll 1973 —
Pp. 4B-50 — 1 grav. — Em
francés.

A20M2—0 editor @ o computador:
novas papdis @ noves res-
ponsabilidades — W. Brad-
ford Wiley — Remeag, n.* 89,
Junho 1973 — Pp. 538-43 —

Em portuguds,

FORMAGAD PROFISSIONAL

C.20.016 — Conhecimentos técnicos do
publicitdrio — Grdficas,
n.' 6, Junha 1973 — P 472 —
Em espanhal.

TECNICA — DIVERSOS

P.20.018 — Envernizamento @ plasticiza-
¢30 a besa de solventes —
Printing Equipment & Ma-
tarfalg, n.* 108, Margo
1973—Pp. 45-96—2 grav.—
Em Inglés.

P.20.019 — Imprassfio sobre plistico —
Plastico semelhante a papel
e fibras sintéticas — Prin-
ting Equipment & Meie-
rigls, n.* 108, Margao 1973 —
Pp. 42-43 — 1 grav. — Em
inplés,

P.20.020 —Decalque em tipografia —
Remag, n.® 98, Maio 1873 —
Pp. 13-14 — Em portugués.

P20.021 — Forma de imprimabilidade —
Caractéare, Julho 1973 —
P. 72—Em francés.

P.20.022 — Triturador am continuo —
Caractére, Julho 1573 —
P. 72—Em francés.

P.20.023 — Dg bobina so produto aca-
bado — Der Polygraph 16-73,
Agosto — P. 1087 — Em ale-
mio.

P.20.024 — O processo de reproducio
cartogréfico — Der Poly-
graph 16-73, Agosto—
P. 1130 —Em alemdo.

TECNICAS DIVERSAS

P.20.018 — As camadas superficials fo-
tocondutoras — Loic Ca-
hierre — Caractéra, n™ 8 e
9, Ago-Sat. 1872 — Pp. Ti-
T4—1 grav.—Em francis.

P.20.012 — Uma nova guilhotina da 18-
minas rotativas  sincroniza-
das (em servigo nas pape-
larias de Guyerme)— Lim-
primeria Nouvelle, n® 211,
Dez. 1972 — 1 grav. — Em
franciéis.

DIRECGAD-GESTAQ

E.30023 —Organizaglo Industrial —
J. P. Maubert (engenheiro
comercigl da M. C. R.) — Ca-
ractéra, n® 11, Nov. 1972 —
Em francés.

E30.024 —Técnica tranquilizadora —
Caractare, nt 12, Dezem-
bro 1972 — Pp. 29-30 —
1 grav.—Em francés.

E30025 — A imprensa que mata—
Caractére, n.* 12, Dezembro
1972 — P, 1T — Em francés.

E.30.026 — A responsabllidade social na
inddstria de artes grdfi-
cas—Grdfices, Julho-Agosto
1973 — Pp. 575-576 — Em
espanhol,

E.30.027 — Organizagiio e rendibilidade
das empresas grifices nos
Estados Unidos da Amé-
rica — L'imprimerie Nou-
velle, n. 220, Out. 1973 —
Pp. 59-61 — Em francés.

COMPOSIGAD

P.30.042 — Fotocomposigdo de textos
a de titulos — Limprimarie
Nouvelle, n.* 209, Qut.
1972 —Pp. 5-11 —Em fran-
cés,

P.20.043 — Sistemas de correcgio dos
textos no deran de visuali-
zacho — Llmprimerie  Nou-
velfa, n® 209, Qut. 1972 —
Pp. 13-15—Em francés.

P.30.044 — Movas fototituleliras —La
Frence Grephigue, n.* 300,

FRELD — SETEMBROJOUTURRD — 1873

I



Nov. 1972 —Pp. 27-32 —
& grav. — Em francés.

P20.045 — Pégina electrinica — Carac-
téra, n?® 12, Dez. 1972—
P. 1T—Em francés.

P 30.046 — Leltores dpticos, Bohst Gra-
phlc = L'Imprimerie Nou-
vella, n.* 218, Julho 1873 —
P. 42— Em francés,

P.30.047 — Addressograph-Multigraph:
fotocompasitoras, tecls
daras — Limprimerfa Nouw.
velle, n=* 218, Julho 1873 —
P. 42 —Em francés.

P.30.048 — Sistema de preparecdo e de
correcgio do original — Har-
rls — L'lmprimerie Nouvelle,
n? 218, Julho 1973 — P. 46 —
i grav.—Em francés.

P.30.049 —Sistema de composigic
Kranz Computer — L'/mpri-
merie Nouvells, n® 216, Ju-
Iho 1973 — P, 48 — 1 grav.—
Em francés.

P.30.050 — Trés fotocompositoras Ral
chart — L'Imprimeria Now-
valle, n.* 218, Julho 1973 —
P. 57— Em francés.

P.30.051 — Fotocompositora— Garae-
tére, Julho 1873 —P. Ti—
Em francés.

P.A0052 — A fotocomposigio com o
auxilio do riscado automd-
tlco — Der Polygreph 16-73,
Agosto—P. 1110 — Em ale-

méio,
P.30.053 — Novos meétedos de correc-
e de paginacgho em
otocomposigio para formu-
larios complexos — Dar
Polygraph 16-73, Agosto—
P. 1114 —Em aleméo.

Dafiniglo de um sistema convertl-
vel de peglnagfio—R. Lointier e
M. Bolssavy — Limprimerie Nowvells,
n® 216, Mal. 1973 —Pp. 3-8 — 27 gré-
ficos — Em francés.

MATERIAS-PRIMAS — TINTAS

M.40.016 — Aumento da gama de sprays
secantes — Brilish Printer,
n' 12, Dez 1972 —P. 51—
Em Inglés.

M.A40.017 —Tintas & tintagens, um sym-
posium da IFRA— Le France
Grophigue, n* 304, Junho
1973 — Pp. 27-20 —Em
francés.

M.40.01E—Efeitos da cor nos Impres-
s03 de cardcter publicitd-
rio—Gréficas, Junho
1973 — Pp. 4EB8-489 — Em
espanhal,

MADDI9—Medicio do poder corante
das tintas hélio — Carac-
tére, Julho 1973 — P. 713 —
Em francés.

M.30.020 —Tintes serigréficas — Carac-
tive, Julho 1973 —P. Té—
Em francés.

M.40,021 — A secagem das tintas tipo-
grificas e offset — M. G&
rad Martin — LImprimerie
Nouvwvelle, n.* 220, Out.
1973 —Pp. T-13 —Em fran-
cés,

FOTOMECANICA

P.40.080 — Laboratdrio de fotorreprodu-
gho — L'imprimerie Nou
velle, n® 209, Out. 1972 —
Pp. 15-20 — Em francés.

P.40.081 — Seleccio electrinica de co-
res — L'lmprimarie Nou-
valle, n= 208, Out. 1972 —
Pp. 20-30 — Em francis.

PA40082 — Sistemas de provas a co-
res — L'Iimprimerie Nou-
vaelle, n® 209, Out, 1972 —
Pp. 30-34 — Em francés.

PA40.083 — Chapas de offset, fotopol-
meras 8 outras @ seu trata-
mento — L'imprimerie Nou-
vefle, n® 208, Out. 1972 —
Pp. 34-50 — Em francds.

P.40.0B4 — Scanners da cores Hell —
L''mprimerie Nouwvelle.
n'® 2i1, Dezembro 1972—
Fp. 8-9—Em francés.

P.40.085 — O sistema de provas a cores
da Kodak-Polytrans — L'/m-
primerie Nowvells, n.® 211,
Dez. 1972 — Pp. 39-44 —
3 grav.— Em francés.

P.40.086 — Fotografismo — Caractére,
n' 12, Dez. 1972 —Pp. 68-
74 — 19 grav. — Em francés.

P.40.087 — Retoqua manual — L'Impri-
marie Nouvelle, n' 211,
Dez. 1972 — Pp. 23-29 —
6 grav,—Em francés.

P.40.083 — Copiador por transferéncla
para pegquenas produgies —
British Printer, n* 12, Dez
1872 — P. 51 — Em Inglés.

P.40.,0B9 — Correcgéo da cor, F. G. Wal-
lis — Remeg, n* 93, Junha
1973 —Pp. 8-8—1 gra-
fico — Em portugués.

P.40.080 — Coras [escalas, espectro s0-
lar & dinimica das caores),
Carlos B. Schultz (2* =e-
mana tecnoldgica de artes
grifices de S. Paulo) — Re-
mag, n’ 99, Junho 1973 —
Pp. 16-25 —8 gréficos —Em
porfugués,

PAD091 — Contrdle da correcclo de
cores, Bobst Registon —
L'imprimerla Nouvelle,
n.* 218, Julho 1973 — Pp. 42-
43—1 grav.—Em francés.

P.40.082 — Leltores dpticos ECRM —
L'Imprimearie Nowvells,
n.t 248, Julho 1973 —P. 44 —
Em francés.

P.40.083 — Tratamento a seco das cha-
pas fotopolimeras Grace—
L'imprimerie Nouvelle,
n® 218, Julho 1973 — P, 44 —
Em franchs.

PA0.084 — Aparalhos de telecdpla
Hello — L'imprimerle Now-
vella, n® 218, Julho 1873 —
P, 46— Em francéds,

P.40.095 — Méguinas de reprodugBo au-
tomdticas ltek — L'imprime-
rie Nouvvells, n* 218, Julho
1973 —P. 4T — 1 grav.—
Em francés.

P.40.096 — Placa metilica fontossensi-
vel — Carectére, Julheo
1973 —P. T2 —Em francés.

P.40.097 — Pelicula p.v. c.— Caractére,
Julho 1973 —P. Ta—Em
francés.

P.A0088 — Calculador automética para
o cdlculo das exposicies de
negativos tragaos a aimilis —
Caractére, Julho 1973 —
P. 74— Em francés.

P.40.099 — Pelicula de montagem an-
tistdtica — Coracitére, Julho
1973 —P. 75—Em francds.

P.40.100 — Vérias notas sobre o mo-
mento da fotomeednica —
Gréficas, Julho-Agosto
1973 —Pp. 597, 588 ¢ 606 —
Em espanhol.

P.40.101 — Secagem de materiais em
emulsio fotossensivel — Der
Polygraph 16-73, Agosto—
P. 1132 —Em aleméo.

P.40,102 — Efeitos de maolre na impres-
sip em muitas cores — Der
Polygraph 16-73, Agosto —
P. 1141 — Em aleméo.

P.A40.105 — A revelacho das peliculas na
méguing &8 am cuvetas, Es-
tudo comparativo — M. Wel-
nert Langen — Llmprimeria
Novvelle, n* 219, Ago.-
-Set. 1973 — Pp. 83-86 — Em
francis.

GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRD

A60.098— O futura das Inddstrias fran-
cesas frenta &= novas téc-
nicas — Yves Robert — La
France Graphigue, n. 298,
Set. 1972 —Pp. 14-34 —Em
francés.

AB0.100—Trls empresas francesas
(histéria aneddtica & pito-
resca) — Caracldre, n° 12,
Dazembro 1972 — Pp. 37-
55— 66 grav. — Em francés,

AED101 — Cuotidianos — Limprimeria
Naowvells, n* 215, Abril
1973 —Pp. 11-113—Em
francés.

AED102 —Pariddicos — Lmprimeria
Nouvelle, n" 215, Abril
1973 — Pp. 13-20—Em
francés.

£.60.103 — Livros — L'imprimerie  Nou-
valle, n® 215, Abril 1873 —
Pp. 20-23— Em francés,

v
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ABOI04 —Transmissio telegrifica,
em fec-simifi, do didrio
La Stampas, de Turlm —
Grdficas, Julho-Agosto
1873 — Pp. 564-566 —
2 grav.— Em espanhol.

A.560.105 — Sobre o futuro tecnoltgico
da impressfio de didrios —
Grdflzas, Julho-Agosto
1873 — Pp. 579, 580 e 596 —
Em espanhal.

AKD106 — Cadeias de condiciona-
mente automdtico — ldenti-
ficagdio dos custos —
J. Millmann — Limprimarie

Nowuvelle, n* 220, Out
1973 — Pp. 44-49 — Em
francés.

IMPRESSAOD TIPOGRAFICA

P.E1.037 — Equipamento acessdrio para
Impressfioc a quents —la
France Grephigus, nt 301,
Dezembro 1972 — P. 40 —
1 grav,— Em francés.

IMPRESSAO A «LETTERSET»

P.62.004 — Chapa de relevo wversatil
com bese em material de
mylon @ resina artificlal —
British Printer, n® 12, Dez.
1872 — P. 51 — Em Inglés.

P.62.005 — Cllindros ¢ chepas magné-
ticos para 8 montagem dos
clichés da Impressfio —
Garactére, Julho 1973 —
P. 72—Em francés.

IMPRESSAD «OFFSET»

P.71.048 —Mdquinas de Impressio
offset — L'imprimearfe Now-
valle, n® 209, Qut. 1972 —
Pp. 59-70 — Em francés.

P.T1.049 —Em torno das chapas de
ofiset — Debate entre os
membros da ROC (Clube das
Rotativas Offsed — Associa-
cBo que agrupa a maioria
das tipografias francesas),
da fibrica de tintas Sicpa e
vérios fornecedores — Co-
ractéra, nt 11, Nov. 1072 —
Fp. 38-41 — 21 grav. — Em
francés.

P.71.050 — Mdaquina de copiar & repe-
tir Misemex — L'lmprimerie
Nowvelle, n® 211, Dezembro
1972 — P. 8 — Em francés.

P.71051 — O rendimento das rotativas
da Impressio — Marcal A.
Dalbe — La France Graphl

gue, n® 301, Dez. 1972 —
Pp. 19-21 —Em francés.

P.71.052 — O offset sem dificuldades —
Caractére, n." 12, Dezembro
1972 —P. 1T —Em francés.

P.71053—A molhe por Sgua ou por
dlcool — Remayg, n." 99,
Junho 1973 — Pp. 13=14 —
Em portugués,

P.71.054 — Chapas & médquinas da reva.
lar Quadrimetal «Offsets —
L'lmprimarie Nouwvelle,
n* 218, Julho 1973 — P. 56 —
Em francés.

P.71.055 — Méquinas de revelar cha-
pas Howson-Algrephy —
L'tmprimerie Nouvelle,
n.* 218, Julho 1973 —P. 56 —
Em francés.

P.71.0566 — Dispositivo de molhagem —
Caractére, Julho 1573 —
P. T1—Em francis.

P.71.057T — Dispositive de lavagem —
Cerectére, Julho 1973 —
P. 75— Em francés.

PT.058—A méguina offset hdmida
Fara a Impressdo de formu-
drlos — Der Polygraph 16-
73, Agosto—P. 1105 —Em
alemao.

IMPRESSAO SERIGRAFICA

P.73.002 — Impressio serigrdfica com
méiquina cilindrica e rota-
tivas — L' 'mprimerie Nou-
velle, n® 209, Out. 1572 —
P. 59 —Em francés,

P.73.003 — Serigrafia por transfer8n-
cla— Carsctére, n* 12, De-
zembro 1972 —P. 19—Em
francés,

P.73.004 — Notas sobre & sarigrafia e
sua técnlca actual — Grafl-
cgs, n® 6 Junho 1973 —
Pp. 487-488 — Em espanhol.

P.73.005 — Mdquina serigrifica para a
indistria microelectrinica —
Caractére, Julho 1373 —
F. 75—Em francés.

IMPRESSAOC HELIOGRAFICA

P.B1.012 — Tratamento das cllindras hé-
o — L tmprimerie Nou-
vella, n® 209, Out. 1972 —
Pp. 53-54 — Em Francds.

P.B1.013 — Acraditer na heliogravura —
Caractére, n® 11, Novemn-
bro 1972 — Pp. 42-43 —
& grav.—Em francds.

P.81.014 — Preparagio dos cilindros hé-
lin, gravagio, revelaciio, re-
peticio a correcelo — L'im-
grimeria MNouvelle, ns 210,
Mov, 1972 — Pp. 61=74 — Em
francés,

P.81.015 — Dispositives de cobragem e
cromagem dos cilindros heé-
lio—L'imprimerie Nou-
valle, n." 210, Mow, 1972 —
Pp. 73-81 — 4 grav. — Em
francés.

P.B1.016 — Heliogravura — Evolugio nos
proximos anos e consequén-
clas comerciais — André
Schuhler — La France Gre-
phigue, n' 301, Dezembro
1872 — Pp. 11-15 [con-
tinua) — Em francés.

P.B1.017 — Retoque manual em cilin
dros gravados electronica-
mente — Limprimerie  Now-
valle, n* 211, Dez. 1972 —
Pp. 23-23 — 4 grav. — Em
francés,

P81.018 — Carta aberta acs heliograva-
dores — Giorgio Andreotti —
La France Graphigue, n.* 304,
Mar. 1873 —Fp. 14-19— Em
francés,

IMPRESSAD ROTOCALCOGRAFICA

PB83.001 — Sistemas de medidas de
contréle e de condugho das
bobines — Llmprimerie Nouw-
velle, n® 208, Out. 1972 —
Pp. 23-26 — Em francds.

EMBALAGEM

PA5.007 — Materlals de expediclo
Ferag — Limprlmerla Nouw-
velle, n* 218, Julho 1873 —
P. 44 — Em francés,

P.85.008 — Colocaglio de cintes em Jor-
nais e periddicos — Buhrs
Zaandam — L'Imprimerie
Mouvelle, n* 218, Julho
1873 —P. 43 —Em franciés,

P.85.003 — sTecmo= no Sal@o da Emba-
lagem — Le France Graphi-
que, n* 304, Mar. 1973 —
Pp. 20-21 — Em francés.

P.95.010 — Como desenvelver a produ-
tividade na indistria das
cartonagens dobrdveis? —
L'Imprimerle Nouveils,
n' 219, Ago.-Set. 18973 —
Pp. 10-26— Em francés.

ENCADERNAGAD

PO0018 — A arte & a técnlca do I
vro— Caractére, n* 12, De-
zembro 1972 —P, 33—
1 grav.—Em francés.

P.40.087 — Algadora dobra-a-dobra —
Caractdre, Julho 1973 —
P. 73—Em francés.

P.40.0eB — Atadoras autométicas—
Caractére, Julha 1973 —
P. T5—Em francés.
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NOTICIARIO TECNICO

VAl AUMENTAR A «AGRESSIVI-
DADE- COMERCIAL DA HARRIS
NA EUROPA

Mo ano passade assistiv-se as fu-
shes das divisbas Cottrell & Marinoni,
que formaram a Webb Press Divisian,
g Harris-Seybold @ Omseca, que cons-
tituiram a Sheet Fed Press Division.
Estas alteragBes aumentaram conside-
ravelmente a capacidade e flexibilidade
da produgfo destas duas Importantes
linhas de equipamento, assegurando
um mercado mals intansive, quer nos
Estadoa Unidos da América, quer na
Europa.

Por ocasifo da mudanga das Insta-
lagies da Printing Egquipment Group,
da Harriz Intertype Corp., no passado
més de Setembro, para a érea univer
sitiria de Cleveland, o vice-presidents
gxecutivo do grupo disse que espe-
rova que @ realidade das suas instag-

fes & as facilidades de que agora

lspbem contribuem para a continug-
cio da ascenslo da Harrls no campo
do equipamento grifico, caracteristica
que tem ecompanhade a companhia
nos dGitimos vinte e cinco ancs. Disse
ainda esterem agora numa Loa post
gio para sumentar o seu poder com-
petitivo nos mercados suropeus & nos
do Terceira Mundo. As suas facilida-
des hio-de habilitélos a enfrentar as
flutuagBes mundiais de moeda, méo-
-deobra e custo de materfals qua se
previem pera os anos futuros. Esthio
agora — ecrescentou — miuita menos
sujeitos a serem afectados pelos altos
e baixos da economia de qualquer

pais.

INFORMACOES INTERNACIONAIS

Repiblica Federal da Alemanha

As fébricas de papel de pasta qui-
mica da Repiblica Federal da Alema-
nha produziram, no decurso do 1. iri
mestre de 1973, o total de 1734831,
cu seja, 3% mals Qque na mesma
época em 1972,

Em contrapartida, a produgéo de
pasta mecénica baixou de 1.8% no
decurso do mesma periedo, num total
de 220366 t. A produgo total de papel
¢ cartio alcangou 15744791 em 1973,
ou seja, 7659% mals que no decurso
do 1. trimestre de 1972,

A producio de papéis para Bs artes
grificas em 1973 aleangou 702 706 t, ou
geja, 93 % mais que am 15972, & & da
papéls de embalagem 403 107 t, ou saja,

Vi

3,1 % mals que em 1972, A produgho
de cartfies de embalagens acusou um
aumento de 58% em 1973 carrespon-
dente a 2793621,

A produgio de papéls higiénicos da
masma firma aumentou de 168 %,
elevando-se a 85500t em 1973.

Para a produgio dos papéis técni-
cos € especials, reglsta-se em 1973 um
agumente de 114 %, etingindo-se as
48274 1.

A produgidc de certies especigls
passou, em 1973, para 455101, o que
gignifica um aumento de 7.2% em
relagio ao 1.° trimestre de 1972

Canadé

Mo decursa dos cinco primeiros me-
gas de 1973 o Canadd produziu o total
de 4706000t de pasta guimica para
papel @ 3402000t de pasta mecdnica,
contre, respectivamente, 4242000t &
3064 000t na mesma &poca em 1972
O acréscimo & respectivamente de
464 000 t, mais de 10 %, & de 338000 &,
apraximadamente 11 %.

Para 0 mesmo periodo em 1973 ©
Canadd exportou 2478000t de pasta
quimica para papel, contra 2152000t
em 1872, ou seja, um acréscimo de
326 000 t.

Mo decurso dos cinco primeiros me-
epg de 1573 no Canadd foram expe-
didas no total 5731000t de papel e
de cartfo, sendo 4082000t para ex-
portagiio. contra 4 085000t na masma

da 1972, das quais exportara
7497 000 t. Observa.se o aumento da
exportagho de 595000t correspon
denta a 1B % aproximadamente.

Os nimeros compreendem lgual
mente o papel de jornel. Eis os nd-
meros correspondentes s6 ao papel
de jornal. Em 1973 (cinco meses) o
Canadd expediu no totsl 3873000t,
das quals 3520 000t foram exportadas,
contra 3347 000t em 1972, des guals
3039000t para o exportagio, o gue
algnifica um aumento de 481 000t em
1973. Finalmente, ainda, assinale-se que
os Estados Unidos da América impor-
taram do Canadd 2972000t de papel
no decurso dos cinco primeiros meses
da 1973, contra 24980001 na mesma
época em 1972, Um aumento da
AT3000t, ou seja, aproximadamente.
20 %,

Mo decurso dos mesmos primeiros
meses em 1973 as fibricas de pasta
guimica (para papel) alteraram 91 %
a sua capacidade, de E5% na mesma
gpoca em 1972, As fdbricas produzi-
ram papel de jornal com cerca de 83 %%
da sua capacidade em 1873, contra
84 % em 1972, Além de outras varie-
dades de papel de jornal e de carto-

linas, registou-se o aumeants de 95 %
a 98 % da sua capacidade, contra 83 %
@ 97 % am 1972

C.E E

Por ocasific da reuniio, de 14 de
Junha dltimo, em Bruxelas, do conse-
ihe de administragdo da C. E. P. A. C.
{Confederagio Europela dos Industriais
de Pasta de FPapel & de Cartdo) fai
aleito o Sr. John S. Curtis, presidente
da Thames Board Mills, Ltd, como
presidente para 1974. O Sr. Curtis fal
anteriormante presidente da Assocla-
¢lio Britdnica dos Febricantes de Papel
a Cartéo,

A C.E. P. A, C & uma organizagao
internaclonal sem fins lucrativos fun-
dada em Bruxelas em 1936 pelas asso-
ciagies comercials dos Industriais de
papel da Repablica Federal da Alema-
nha, Bélglca, Franga, Itélla ¢ Palses
Baixps. A Associscio Britdnica (B. P.
B. M. A) aderiu em 10 de Margo
de 1972 e oz Industrials da Dinamarca
@ da Irlanda, em 1 de Janeiro de 1973.

Estados Unidos da Amdérica

Produgho papeleima
duranils & 1.¢ somesirs de 1973

As Fibricas de papel e cartio deste
pals produziram no total 31300000t
no decurso dos sels primeiros mesas
de 1973, 63 % mals qua na mesma
gpoca de 1972, A produco de papéls
sumentou 69 9% no decurso do 1. se-
mestre de 1973 relativamente ao
mesmo semestre de 1972, passando de
12477000t em 1972 para 13344 00OL
am 1973.

£ preciso essinalar muito particular-
mente o sumento da producio de pa-
péis de escrita e similares, que passou
de 1584000t em 1972 para 1808 000t
em 1973, com um sumento de 18 %.
A producdo dos papéls couchds reves-
tidos passou de 1710000t em 1972
para 19343000t em 1973, ou sejs, um
aumento de 136 %.

A producho de papel de jormal au-
mentou apenas 3,5% no dacurso do
1* semestre de 1973 (em relaglio ao
mesmo samestre de 187Z) e passou
de 1726000t (1972) pera 1786000t
(1973].

A produgio de outras variedades de
papéis tem sumeniado nos limites de
1.1 % (papéis de pequena gramagem,
cuja producio passou de 20168000t
em 1972 para 2 040 000 t em 1973) para
13,1 % (papéis industrials especlals,
cuja producio passou de 251 00Dt em
1972 para 284 000t em 1873,
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A produgo de cartio aumentou tam-
bém cerca de 54 % no decursg do
1.* samestre de 1973 e passou de
14277000t em 1972 para 15051 00Ot
em 1973.

0 maior aumento de produgio re-
gistada tem sido para papel e car
tofina Kraft, além do Kraft cru para
glmofadas ou cobertura [camisa de
cilindra). Com efeito, a produgio desta
variedade passou de 473 000t em 1672
para 5740001t em 1873, um aumento
de 21,4 %.

A produgio de cartolinas semiqui-
micas aumentou de 05% em 1873
@ pessou de 1954000t em 1872 para
2151 000t em 1873.

A produgio de cartolina passou de
3820000t em 1572 para 3971 000t em
1973, 4 % a mais.

Para cartolinas e cartdes branquea-
dos, ragistou-se um acréscimo de pro-
ducdio da ordem dos 6 %. A produgio
passou de 1B43000t em 1972 para
1854 000t em 1973,

Ingleterra

No decurso do 1.° trimestre da 1973,
a5 fibricas de papel da Grd-Bretanha
produziram no total 1 220 200 t, contra
1070000t na mesma época em 1872,
correspondente a um aumento de 14 %,

A produgio de diferentes varieda
des de papéis aumentou 15% e pas-
soU de THE 400t em 1972 para 9043 100 t
gm 1973,

O malor aumento de produg8o re-
gistou-se no dominio dos papdis de
ambalagem como os papdls Kraft e
papéis de embalagem para produtos
allmentares. Com efeito, a sua pro-
ducio passou de 185300t em 14972
(1.° trimestre) para 242 600t am 1973,
30 %% a mais.

A produgBo dos papéis e cartolinas
de escrita @ impressio sumentou
de 17 % em 1973, passando de 269 500 t
em 1972 para 316500t em 1973, Por
outro lado, a producio de papel de
jornal baixou de 4 % e calu de 123800 t
em 1972 para 118 700t em 1973,

A producéio de outros cartBes, além
dos de impressio e confecgio de em-
balagens, aumentou cerca de 9% no
decurse do 1.* trimestre de 1973 e
passou de 230000t em 1972 para
316000t em 1973.

Contudo, as importagies de papéis
e cartolinas aumentaram durante o
1.* trimestre de 1973 na Inglaterra.

Bssim, passaram de 747700t em
1972 para 2860300t em 1973. Este su-
mento de 15% corresponde a 1%
mais que a producdo inglesa.

A cabepa das importacies figura o
papel de Jornal, com um volume da

Z22300t no decurso do 17 trimestre
de 1873, contra 266800t na mesma
dpoca de 1972, ou Seja, um aumento
de 21 %,

As importagies de pepel e cartolina
Kralt sumentaram de 169 em 1573,
passando de 131100t em 1972 para
151 500t e 1973,

Relativemente a outros papéis e
cartbes, o volume de importagies bai-
xou este ano em relagio a8 1972. A to-
nelagem importada destas variedades
de papéis passou de 103600t em 1972
para 104 900t em 1573, diminuindo
cerca de 3 %,

FORMACAO PROFISSIONAL—
CURSO PARA IMPRESSORES DE
«OFFSET»

Realizou-se recentemente na Repd-
blica Federal da Alemanha, na fibrica
Heidelberger Druckmaschinen AG, um
curse para [mpressores portugueses
de soffsets.

H4 J4 largos enos que aquela fdbrica
mantém uma sacclo de formacho pro-
fissional aberta sos impressores de
todo o Mundo. Contudo, 86 agora um
grupo de dez impressores portuguesss
a frequentou. E Interessante registar
aqul que este curso fol uma conse-
quéncia da Filgréfica-2, Durante o cer-
tame ancontraram-sa diversos impras-
sores amigos &, em conversa, a ldeia
surgle. A suva concretizagio deve-se,
am primeiro lugar, 42 entidades patro-
nals, qua proporcionaram esta valorlza-
¢io profissional acs seus impressores,
e & firma represantanta da fabrica no
nosso pais, que organizou o curso @
pbs & disposicho um intérprate.

Os Impressores  poriuguoses que participa.
ram no Gurso,

Duranta o curso executaram-se tro-
balhes priticos a quatro cores com a
utilizacBo de méaquinas offset-letlerse!

2 uma e & duas cores, no formate de
B4cmx 915 em. Imprimiv-se tambdm
pelo sistema letterse!, utilizando cha-
pas Nyloprint. Foi dada sos impres-
sores aportunidade de assistirem A
produgio desta chapa. Uma outra no-
vidade para a malor parte dos im-
pressores fol a Impressio de offser
2 seco com chapa litogrdlica. Com
esta chapa usam-se tintas de impres-
560 especiais.

Ma parte tedrice, abordaram-ze di-
versas questbes e esclareceram-se al-
gumas dividas,

Reveste-sa de certo interesse regis-
tar agui a posigdo daquela fabrica em
relagio & maneira de imprimir no qua
diz respeito A4 posicio das faixas de
rolamento dos cilindros — encostados
(sistema americano) ou afastados (sis-
tema europeu] —, uma vez gque as
duas méquings parmitem trabalhar com
qualquer dos sistemas e por sabermes
qua entre nds ambos sdo utilizados.
Peis, segundo fol dito, o sistema utl-
lizada nos Estados Unidos da América
& |d hoje o mais divulgado na Europa,
sendo esse também o recomendado
pela fébrice Heldelberger.

A malz modena [fibrkca do Mundo de mé-
quinas d¢ improssio tam. neste complexo, uma
&raa cobertn supardor & 130 000 me,

Para além do aproveitamento do
curse qué cada um dos participantes
tenha tido, ficou sem davida a nogéo
de grandeza da fdbrica que visitaram.
Com cerca de olto mil empregedos, a
Heidelberger Druckmaschinen AG & a
maior fibrica do Mundo de miquinas
de impressio. All nada se poupa para
melharar 8 qualidade das méquinas,
mundiaglmente famosas. S6 uma coisa
falta para poder sumentar a capaci-
dade de produciio. Essa seria — disse
o directar Dr. Danzer na sua saudacio
acs impressores portugueses — con-
seguir naquele momento mais mil ope-
rarios.

Um jantar de despedida encerrou o
convivio entre Instrutares e instruan-
dos deste cuso, em que tudo esteve
bam, até o tempo.
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LUIS MAYOR SANTOS, Suces., LDA. |

— JANEVES [—

B Méveis metalicos para:
Escritaorios, Vestiarios,
Cantinas, Refeitérios, ete.

PORTUGAL BOND Wm

L.M.S. B Cantoneiras perfuradas

-
FABRICA DE PAPEL

PAPEIS:
B Papéis, Cartolinas e Cartdes nacionals

:EH e estrangeiros.
EB ' B Transformados de papel.
FC
Escritérios e artigos de papelaria
Fua dos Sapateiros, 72, 74 e 76, 1.°
Telels. PPA 325934-322778-3621 00— Lisboa-2

' Salio de exposigGes

L M. 5 —Maveis Metilicos
Bua de D. Estefdnis, 127-B

INDUSTRIA NACIONAL DE PAPEL,S.A.R.L. Telel. 40225 Lisboa-1

SOCIEDADE COMERCIAL DE PAPELARIAS RABELD DA
BEIRA DOURO, Ld?
ARTICOS DE PAPELARIA E ESCRITARIOD,

FRIEDRICH W. SCHUBEIUS

AUA VITOR CORDON, 3, 2°, E — LISBOA ARTICOS NACIONAIS E ESTRAMGEIROS
TELEFONE 367735 — TELEGRAMAS POLAR TIPOGRAFIA, ENCADERNAGAD E ~OFFSET»
SEDE:
RUA DE GOMES FREIRE, 195-A, rjc
Caracteres e filetes D. STEMPEL TELEFS.: 592 67-56 1754 (EXT.) LISEOA-I
DEPARTAMENTO COMERCIAL:
Mumeradores automdticos LEIBINGER RUA DE |OAD ORTIGAD RAMOS, 17-A e 17-B
TELEF.: 705098 (EXT.) LISEDA—4
Espagos autométicos SCHNEIDER ARMAZENS:
RUA DE JOAO ORTIGAO RAMOS, 15-A e 15-B
Filetes de aco IMGRA TELEFS.: 704975 e 705058 (EXT) LISBOA—2
RUA DA REPUBLICA PERUAMA, 9-A ¢ n-pg 5
A fo MM e ER TELEF.: 704975 (EXT.) LISEQA=4
portos para fyrmas L BAL RUA DE ERMESTO DA SILVA, 52-A
e todos os utensflios TELEF.: 704575 (EXT.) LISBOA-4
: DEPARTAMENTO INDUSTRIAL:
para as artes gréficas RUA DE JOAD ORTIGAO RAMOS, 17-A e 17-B
TELEE.: 705097 (EXT.) LISBOA-4
DEICINAS:
DISTRIEUIDOR OFICIAL RUA DE |OAD ORTIGAD RAMOS, 17-A eL| ;EEJA
TELEF.: 705097 [EXT.) [ -4
DO MATERIAL GRAFICO DEPARTAMENTO DE FINANMGAS E PESSODAL:
RUA DE |0AO ORTIGAD RAMOS, 17-A e 17-B
DA IMPRENSA NACIONAL-CASA DA MOEDA g ol B et ALe T
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Processo de execucao desta seleccao ‘

Peixes exdticos

Reproducio offset em guadricromia

Digpositivos a8 cores: Formato 24 x 36 mm e ‘
6 x 6 cm do Arquive Grifico Zefa, Duesseldorf.
Folos: G. C. Lewis.

Selecgies de cores: feitas em Chromagraph
DC 300. I
Combinacdes: Os quatro peixes foram amplia-

dos 2.5 vezes e encaixados num fundo ampliado

14,5 wezes. Isto e a aposicle, em negative, da
marea HELL ¢ de texto efectusu-se por miéio

de uma méscara da controlo.

AmpliacBes: Peizes 25 wvezes, Funde =

14,5 vezes.

Tramagem directa com trama de 150 linhas/
polegada.

Escrita da seleccio: 750 linhas/polegada,

Varie-Chromagraph C 296

Um scanner de cores, de prego acessivel. para todos os
processos de impressao.

Para seleccdes so mesmo tamanho ou com amgpliagdes de
170 a 2 000 %z, regulével em continug.

Para origineis transparenies ou opacos até so formato de
355 x 480 mm (em trabalho ao mesma temanhc).

Para transperéncigs de pequeno formate até B0 x 50 mm
am Irabafhos da ampliacao.

Representante axclusivo:

K. SAALFELD,

SEDE: AVENIDA 24 DE JULHO, 86- LISBOA 2
TELEFS. 48 87 02 1 - TELEG. ERICA, LISBOA

300 - F dp - T35

© N_ BN
Scanners electronicos
de camara clara

Chromagraph DC 300

Um scanner de cores, digital-electrénico. para lodes os
processos de impressad.

Para ampliagBes & reducdes entre 335 e 1 B85 %,

Os origingls podem ser positivos ou negalivas, trans-
paréncias ou opecos flexiveds.

Mascara de comando para combinagbes de varios crigi-
nais & imposigBo de testos ou trebalhos de trago.
Formata méximo de originais, mascaras e selecgdes:
40 x 50 cm.

Combi-Chromagraph CT 288

Um scanner de cores, de ulilizagho universal em todos os
processos de impressfo, para selecches ao mesmo taman ho.
Para combinar diferentes ariginais a cores e imposigas de
textos, trebalhos de trage ou fundos, numa 0 passagem
Dais calculadores de cores intesiramente independentes e
canal de leilura separado para mascara de comande.

Peliculas em formatos estandardizados até 40 x 50 cm.

—

LDA.

FILIAL: RUA CAMPO ALEGRE, 624~ FORTO
TELEF. & B4 53

Printed in West Germamy
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PEDRO DIAS, LDA.

PAPEIS COUCHES

Krong. Renovacote
C. M. & Mate
Cranitades . Telados

PAPEIS E CARTOLINAS
ALTO BRILHO

Supercate v/brance v/Duplex

e Auto - Adesivo TI POGR&FIA
CARTOLINAS CROMOS ENCADERNACAO
Werse Duplex & Verso Cinza OFFSEI_

Waorso Branco wpostals . Fantasia
Grandes quantidades
em wstocke de quelidadas =
nacianals e estramgeiras a]'a qqalldade
e e o grafica

procedéncias

RUA D ESTEFAMIA, 1358 / TEL.43280-51423-531355

LISBOA : Av, Columbana Bordele Pinhaire, 74, 1.7, Esq.
Talefone 74 4074

PORTO: R. Pedre Hispena, 991-993
Telefone &9 35 21

et v
"M ATIN GRAFE
PESICELIDT

"

MATINGRAFE

SCCIEDADE DE REPRESENTACOES
E ARTES GEAFICAS, LIMITADA
R, RAMALHO QORTIGADQ, 39 DaE
TELS, 44102.44173 =LISBEOA

REFRESEMTANTES DISTRIBVIDORES DE
DRESSE, 5. A.
Tintas de impressio lipo e offset
MINMNESOTA 3M
Placas pré-sensibilizadas @ produtos offset
SAMNDVIK

Léiminas para corte & vinco

JACQUES LEPICARD

@
=
>
=
>
=
e
=
=
A
-

M Pé anti-ropintagem Meculpa e produtos ausilipres de
I e Iimprassio
SOC. ASTORIA, LIMITADA : PRODUTOS MAG
Roveladores, lizadores e produtos auxiliares pare chapas
Requeirin des Anjos, 68-70 Telefs. 4 32 53- 5 83 05 Lisboz-1 pri-sensibilizadas de qualguer marca: recuperaderes

de cauchu, etc,
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Editorial

O inmtervencionismo estadual acentua-se cada
vez mais, em qualquer pais, quer como melo de
atenuar o abaixamento de actividades, embora de
interesse geral, menas compensadoras para 0s
empresdrios, quer como agente estimulador de
noves empreendimentos, quer ainda como meio
repressivo de certas ambigbes que, porventura,
comprometam a economia nacional.

Depois de vdrias experiéncias praticadas nas
tiftimas décadas, o papel hoje desempenhado pelo
Estado na orientagdo das actividades econdmicas
reveste-se de uma filosofia suficientemente fle-
xivel gue permite, para cada caso, a adopgdo dos
meios mais adequados.

No nosso pels, onde o intervenclonismo do Es-
tado vem de longe, a empresa piublica constitui
recente experiéncia, que, como tudo indica, estd
destinada a obter 8xito. Pretende-se com ela li-
bertar certos servicos e estabelecimentos fabris
de peiss burocrédticas e vicios rotineiros de que
enfermam, na generalidade, os servigos do Es-
tado, dando-lhes o ensaejo de aproveitarem, em-
bora sob «<contrbles, a experiéncia dos modernos
sistemas de gestdo empresarial.

Mas tal conceito, aplicado a servigos com acti-
vidades similares sos da inddstria privada, ndo
quer significar — tal pressuposto seria até Indtil
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referi-lo — que @ intervencio do Estado tenha por
fim prejudicar e muito menos anular esta dltima.

Dai a oportunidade dos diplomas emanados do
Ministério das Corporagdes e Previdéncia Social
neste més de Outubro — dos quais se transcreve,
noutro local, aquele que respeita & da Imprensa
e Artes Gréficas —, que estabelecem as condi-
ches pelas quais poderdo ter assento nas Corpo-
ragoes, além dos organismos e actividades até
agora designados por lei, outras entidades publi-
cas ou particulares, com ou sem fins lucrativos,
que devam considerar-se abrangidas pela respec-
tiva corporagdo.

£ facilmente compreensivel o largo alcance
desta medida: dada a integragdo corporativa na
vida econdmica do Pais e constituindo cada cor-
poracéo tribuna adeguada para a delesa, no plano
nacional, dos interesses das actividades nela re-
presentadas, necessariamente se Impunha que
em tais debates interviessem entidades piblicas
ou particulares que de algum modo possam con-
tribuir, na sus esfera de scedo, para o progresso

da economia nacional,
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AO SERVICO DA INFORMACAO

ESTUDO DE SISTEMAS

Comunicagio apresentsda por A. B, G. Stephenson, da Uttlejohn Graphlc
Systems Limited, no Simpdsio «The World of Britlsh Graphic Communicationss,
organizado pals B, F. M. A, em londres, em Abril de 1373.

Estudos de sistemas

Tem-se falado e escrito bastante
sobre os considerdveis progressos al-
cangados pelas técnices de fotocom-
posicio e =obre o nivel de producio
de textos, absolutamente notdvel, que
permite hoje @ tecnologia associada.
E, pois, justc prestar homenagem a
todos o3 que contribuiram para esta
evolucio, cuje wvalor € Incalculdvel.

Vem-nos ao pensamento, portanto,
o velho adagio «uma imagem exprime
mil palevras.. Se isto & certo, que elo-
quéncia e impacte teriem aquela que
produziria a adicio da cor a estas
mesmas palavras?

A existéneia dessa elogu@ncia reco-
nhece-se pelo grande aumento, desde
hi elguns enos, da utilizagio da cor
na informagio gréfica — tendéncia que
prosseguird, encorajeda e auxillada
alnda pela influénela da cor nessa ou-
tro meio de informagdo, a TV, & que
transformard os velhos métodos de
apresentar a informacao.

CQuestio generalizada

A cor, para a Informagio gréfica,
reveste uma importincia activa, muito
para além da apresentagio oficial da
noticia. Serve para toda a espécie
de impressio: selos de correlo, andn-
clos publicitarios, embalagem de pro-
dutos alimentares, cartazes turisticos
ou propaganda de todos os géneros,
ilustragio de livros, reproduches artis-
ticas, etc.

Do mesmo modo, os trabalhos exi-
gidos as instalagSes técnicas das em-
presas executantes de reproducdo a
cores sfo, pelo menos, téo variados
como agueles. Tomemos o exemple
das sequincias de trabalhe tipogréfico,
que serfio muitissima diferentes das
de offset, quer se trate de livros ou
de jornais e gquer em relagio ao vo-
lume ou &o género de trabalho. Por
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razdes sensivelmente andlogas, os tra-
balhos que se exigem & indistria grd-
fica de publicidade especializada, dis-
pondo das suas praprias instalaghes
de reprodugio, com equipamento apro-
priado, podem tarpar-Se mMEenas one-
rozas do que aqueles que se limitam
a montagem de fotdlitos, perante o que
e apresenta a impossibilidade da exe-
cugio de I::'gt;im«mile; nimero de <coplass
para reprodugio a cores de tiragens
grandes.

E, por consequéncia, ai que reside
a importante dilema dagueles que aper-
feigoam e fabricam o materlal de re-
produclio da cor: descobrir o melhor
meio de satisfazer estas necessidades
da forma mails econdmica possivel.

Selecgio electrdnica — ou téenicas de
fotomecinica?

Jé se sabe qua, para grandes guan-
tidades, a escolha deve darse entre
os métodos de selecgio electrénica
das cores e as técnicas tradicionais
[mesmae as muito evoluidas) da foto-
mecinica, Na Littlejehn Graphic Sys-
teme, acreditamos — basaados em es-
tudos profundos de todos os problemas
priticos e comerclals gue apresenta
a reproducio a cores — que oferecem
certas vantagens as técnicas de foto-
mecinica associadas a uma tecnologia
automatizada no mais alte grau e ca-
pazes de medir, programar & contralar
com precisio as sequéncias de sepa-
ragiio da cor, qualguer gque seja o orl-
ginal.

Resumimos seguidamenta  algumas
dessas vantagens:

1. Integracio imediata a toda a ins-
talacio de reprodugfio fotomec@nica j&
existente — em todo o Mundo;

2. Répida formaglo de operadores
possuindo um conhecimente geral da
fotoprafia;

4. Possibllidade de adaptagBo do
agquipamento 83 dimensfes e &5 ne-

cessidades da empresa e de produgio
para s investimentos talvez limitados;

4. Uma escolha mals flexivel entre
técnicas de reprodugBo a seguir, por
exemplo: separagio da cor indiracta
ou directa por filtragem, que se adap-
tard bs condighes de producio e &s
exigénclas econdmicas;

5, Possibilidade de grande produgio,
quaisquer que sejam o formato do ori-
ginal ou as dimensbes da reproduglo;

6. Custa de predugio mais balxe
por unidade de selecgho e rendimento
mais elevedo do capitel Investido;

T. Malor possibilidade de obtengdo
dae um sistema totalmente integrado,
cobrindo gqualquer aspecto da reprodu-
gio, desde a andlise e exploragio do
original até ao negativo retocado e
tremada,

A nossa filosofia, por consequéncia,
foi orientada por esta necessidade de
flexibllidade na escolha de técnicas
de produgiio e pela nossa capacidade
de realizar em wolta de um mddulo
de produgio centrel, um sistema total-
mente Iintegrado, oferecendo um ele-
vado grau de automatizacio e de pro-
dutividade.

0 gue & um sistema?

Serd bom, nesta ponto, precisar o
que entendemos por estudo de sis-
tames.

Sistema & talvez o termo mais usado
no mundo da teenologia moderna;
aplice-se com o mesmo entusiasme na
producio de mabilidrio de escritdrio
como na tecnologia espacial, da qual
deriva —no seu sentido mais aceitd-
val, Pode definir-se um sistema, em
termos industriais, como aplicacEa me-
tidica de légica a cada uma das se-
quéncias de um ciclo de produgdo,
com a fim de reduzir a negligéneia
no factor humano e o erro no fabrico
de um produto de qualidade previsivel
a um custo tho balxo quento possivel.
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Esta concelto fundamental de sequdn-
cia ldgica pode reforgar-se, natural-
mente, pela sua integragio noutros
sistemes baseedos numa tecnologia
moderna automatizada permitinda a au-
tomatizagio e o contrdle das diferentes
sequéncias do ciclo de produgdo.

Entretanto, a empresa grafica de re-
produgdo de cores MENOS evoluida
usard um certo género de sistema,
ginda que este seja um sistema deri-
vando do empirismo, da hebilidade e
des técnicas adquirides pelo artifice
com ou sem as vantagens da ftecno-
Iug;(a moderna. Ma terminalogia infor-
mética actual, cada um dos acessdrios
do equipamento de uma tal empresa
de repredugdo, desde o ampliador-
.projector de diapositivos até ao reve-
lador das peliculas, & considerada uni-
dade simples fazendo parte de um
sistema indefinido. € neste espirito
que algumas empresas procuram obter
tais unidades, peca por pega, durante
anos, com o fim de substituir o equl-
?namantu existenta por um mais aper-
eicoado e eficaz e tornar as sues
instalagies capazes de um melhor ren-
dimento. E essa a atitude adaptada
para o que chamam reequlpamento
gradual.

Maz hé, por outro lado, cartas orga-
nizagies que podem permitir-se Inves-
timantas necessérios para estabele-
cimento de um sistema totalmente
integrado incorporando todas as van-
tagens da tecnologia moderna @ que,
posto em pratica, forme uma ynidade
de produgdo completa,

E a cnnmgagﬁu destas duas posk
ghes, muito diferentes, ainda que am-
bas muito praticas, que forma a base
do nosso conceito do estudo de sis-
temas de reproduglo das cores; sis-
temas construidos em volta de um
«médulas de produgdo central, presen-
temente o aparglho Magnacolor.

Concebldo em 1962, este aparelho
é o exemplo classico de um ampliador
de precisio para artes grificas, estu-
dado especialmente para a reprodugdo
a cores por técnicos de fotomecdnica.
O sucesso alcangado por este apare-
iho, desde & sua apresenta¢io no
mereado — mals da 1000 aparelhos
ingtalados em 36 paises —, & suficien-
tamente elagquente.

Eol com esta unidade fundamental,
a & volta dela, que pAde desenvolver-
.se o que muitos consideram, actual-
mente, os sistemas mais flexiveis e
mais racionais do género. Flexivels,
sim, pois esta concepgio permite-lhes
adaptarem-se por madida bs condi-
cies técnicas de uma deda produgdo
—de que jé falamos rapldamente —
& racionals, pols o sisterma assim réa-
lizade [ou melhorado) possibilitard cer-
tamente um rendimento elevado dos
capitals investidas.

Aparelho «Magnacolors tipo 256

Eiz, resumidamente, as caracteristi-
cas essenclais:

Dimensdes maximas do diaposi-
tivo — 305 mm < 380 mm.

Imagem méaxima projectada —
200 rmm > 1000 mm.

Gama de reprodugio —40% a
1700 %.

Todos os comandos operatérios, in-
cluindo aquele que o toma automd-
tico, estio incorporados num quadro
de comando: os porta-originels ou die-
positives estdo equipados com um
sistema da ajuste por cavilhas, dnico,
que se utiliza também com o dispo-
sitiva proprio para correcco das cares
g que inclul o posicionamento dos
positives, pelos priprios porta-origi-
neis, no interior da cabega do apa-
relho. Mo interior desta encontra-se
igualmente um dispositivo que permite
a colocagho de videos ortocrométicos,
caracteristica gque, segundo a nossa
opinido, & exclusiva da aparelho Meg-
nacolor. A maloria dos técnicos con-
corda em que ha sempre — a8 mMenos
que se preste uma atengho particular
a manipulagio prudente dos videos ou
gcrens que se encontram a meio do
trajecte Gptico da formagio de ima-
gem — o risco de um desvio de ima-
gem originando um deficlente registo
das cores. A utilizagio de videos orto-
cromdticos permite eliminar este risco
a considera-se tecnicamente vantajosa,
mesmo pela possibllidade de permiti
as mudangas répidas dos dcrans, re-
gueridas por certas tdcnicas de repro-
ducfio. Fol incorporada por baixo do
porta-objectiva uma torre rotativa de
dcrans, de concepgdo especial para
videos gelatinados, comandada por mo-
tor, a partir de um selector de comu-
tacdo situado no guadro de comando.

Estes clamentos representam as ca-
ractaristicas fundamentais do aparelho
Magnecolor tipo 256, que dispde de
uma gama de scessdrios aptos a sa-
Eitsiaaa: as necessidades mais especl-

cas.

Aparelho «Magnacolor» tipo 356

0O 356 — segundo sparalho da série
Magnacolor — tem uma versatilidade
de aplicagio parecida com a do 256,
mas Incorpara, na sua forma corrente,
um comando operatrio completo. As
spas carscteristicas técnicas com-
preendem:

A) Um sistema dnico de posicions-
mento electronico das objectivas que
permite & regulagdo rdpida e acertada
do aparslho para o formate requerido,
com a disposicdo conveniente mantida
durante toda a raprodugac;

B) Ecrsns ortocrométicos colocados
num armazém e posiclonados automa-
ticamente, segundo os programas de
exposiGio:

€) Um controlador de exposigio
densitométrico assegurando o controle
do programa de exposigio para a se-
leccio directa das cores por filtragem,
ou indirecta de tons continuos @ tra-
magem a pertir das seleceles em tons
continuos.

A ordem racional de trabalhe dos
comandos operatérios, assim como @
automatizacio que se introduziu na
unidade, conferem a0 Magnecolor
tipa 356 um poder de produtividade
notével, conferindo-lhe um interesse
particular para trabalhos de grande
consuma, scbretudo quando as varia-
cies de qualidade dos dispositives a
reproduzir, etc. ... tornam desejdvel
a adiciio de uma possibilidade de se-
paragio indirecta ..., em tons conti-

nuos, as técnices de seleccle directa
das cores por filtragem.

Oz aparelhos Magnacolor tipos 256
e 355 podem, pois, ser considerados
como «méduloss evoluidos e versatels
de separagho de cores por exposicio
dos negativos, susceptivels de se in-
tegrarem rapidaments num sistema des
reproducio existente, tal como o des
crevemos Jé.

Escusodo serd dizer que estes daois
aparelhos dispdem de uma vasta gama
de scessérios, nomeademente densi-
metros, unidedes de tretamento de
peliculas, etc., que proporciona 2
obtencio de um sistema de produgao
complato.

Sistema «Cosmocolors § 590

Trata-se de um sistema de reprodu-
gio da cores totalmente integrado, de
concepedo e apresentagdo completa-
mente novas, E especiglmente destl-
nado ao processo directo por filtragem
@ permite um bom centrile tecnold-
gico @ uma produgdo totalmente pro-
gramada.

0 sistema Cosmocolor S 530 tem
gor elemento central um aparalhe Mag-
racolor que sofreu algumas madifica-
coes indispensévels para © adaptar as
necessidades especilicas do sistema.
Este aperelho de base dispde, gragas
2 sua construgdo de alta precisio, de
uma série de acessdrios modulares
sstudados cada um para uma dada fun-
¢Ao e formande uma =cadeias sdlida de
sequéncias para a selecglo de cores.

Obtém-se, por outro lado, gragas ao
conceito =células de uma sb sala de
trobalho e de um sé aparador — para
dptima eficdcia da formegdo e da se-
lecgio— um contrile dos custos e
da produglo, e, além disso, beneficios
mais elevados.

Os modulos ¢ as suas fungbes

0 sistema Casmocolor cobre todas
as sequéncias de reparacdo de cores,
dasde a revelagie dos diapositivos até
ao tratemento dog fotdlitos. A fungdo
de cada um dos médulos do sistema
pode resumir-se assim;

1. Avalisgio e medida

0 ampliador-projector Incorpora um
fluminador de uma temperatura de cor
de 5000°K (graus Kelvin), conforme a
narma internacional de projecglio de
diapositivos. Este ampliador-projector
¢ um utensilio de grande valor para
a apreciagio dos diapositives e a fixa-
gfo precisa dos seus valores densito-
métricos o das miscaras.

2. Exposigio das mascargs

& produgdo das mésceras para cor-
reccio de cor @ simplificada por este
processo: o mbdulo de exposicio das
méscaras funciona sobre axposigies
pré-programadas seja qual for o tipo
de mascara desejado pelo utilizador.
O conirble de iluminagho fazse por
célula fotoeléctrica, dando exposigbes
integradas.
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Por André Schuhler

O desenvolvimento do offset, nos
anos pessados, @ um facto incontes-
tivel e sobre o qual todos os peritos
@ estatisticas estéo de acordo. Explica-
-8 muito bem por algumas razbes
que relembramos muito resumidamente
e qua sfo:

A melhorie considerdvel das cha-
pas a das tintas;

0 gperfeicoamento das méquinas;

A possibllidade de imprimir com
tintas heat set sobre papéis
couchdé.

Estes factores jogaram com muito
peso e fizeram com que, apesar do
rejuvenescimento da tipografia, -:!Hdl:r
o emprego de clichés em fotopolime-
ros, © offse! conguistasse um lugar
importante no dominio até aqul reser-
vado & tipografia. Parece que se estd
perto da perfeizio que este processo
pode atinglr @ que NOVOS Progressos,
teis como a driograffa, ndo trario van-
tegens decisivas. Voltaremos a esta
guastio, comparando o impacte comer-
ciel dos aperfeigcamentos previsiveis
na offset.

(] qlu-a detarminou o desenvolvimento
da heliogravura, nomeadamente nos Es-
tedos Unidos da América, sBo as van-
tagens Importantes que aprasenta este
procasso: possibilidade de empregar
papdis baratos; de imprimir pratica-
mante em guilquer suporte, gragas as
tintas adaptadas a aste [dal o notével
desenvolvimento da heliogravuera no

PRELD — SETEMBROJOUTURRD — 1973

I M PR ERS A
° N\
M ALCIONAL

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGEO.

A HELIOGRAVURA

EVOLUCAO NOS PROXIMOS ANOS E CONSEQUENCIAS COMERCIAIS

E muito dificil ter estatistlcas precizas dando s percentagem de utilizacio
de ceda um dos trds grandes processos no mercado fotal de fmpressdo. Virios
paises, apasar de sltamente industrlalizados, nfo as publicam. N& nossa opinida,
os nimeros mals dignos de crédito provém do Depertemento do Comdreio dos
Estados Unidos da América e da Amarican Gravure Technical Associstion. Estes
resultedos foram publicados em Abril de 1959 e néo séo, pofs, absolutamenie
recentes. Eles Indicam que, de 1362 ¢ 1968, o importdncla da hellogravura au-
mentou 70 % durente esses sels snos. Trate-se de um aumento absolutamenta
notével, gua contrasta com uma relative constdncla do processo em palség como
a Alamanha ou a Frang&. A explicaclo desta contradigio & pravavelmente
& seguinta: no principle dos anos B0, a8 importdncie da helfogravura, na fmpransa
americana, era bastante reduzide, enguanto els era [é Importante am certos
pafses europeus, e isto serla @ razdo desta laxs de crescimento muito meis forte
aldm-AtlSntico.

Pode-se, pois, chegar 4 conclusido seguinte: & heliogravure tem tendéncia
o desenvolverse até atingir um certo limite, a partir do qual a sua posicio rela-
tiva perante & tipogrefia e o «offset= permanece bastante fixe.

Hé um certe interesse em se pargunier se esta concluséo é um pouco pre-
maturs ou, pelo confrérfo, vélida, e se nestes proximos snos a hellogravura
val desenvalver-se ou simplesmente menter as suss posigdes [').

Tentar responder com algums pertinncia a esta Interrogacio & o objectivo

deste artigo.

dominio da embalagem); variagio ex-
tremamente ficll do formato scbre as
rotativas, & possibilidade de Imprimir
em continua sem |un¢ho (isto & muito
importante para todas as impressies
decarativas, elementos constitutivos de
revastimentos estratificados, tecidos,
embalagans, etc.).

Mas, em contrapartida de todas es-
tas vantagens, a hellogravura impde
a aplicegio de técnicas dificeis, prin-
cipalmante para a gravura, € @ em-
pregoe de um material cortante para
o tratamanto electrolitico dos cilin-
dros. E neste sentido que se tem vindo
a fazer grandes esforgos hd mais de
uma vintena de anos. A ditima DRUPA
provou que muitos Investigadores e
fabricantes se mostraram bastants
optimistas sobre o resultado destes
trabalhos.

Para se compreender bem o espi-
rito, € necassario fazer um retomo
e lembrar elpumas consideraghes téc-
nicas.

Os Investigadores, principalmente
americanos, esforgaram-se por automa-
tizar as operaghes de gravura. Era,
com efeito, e alnda o é, provevelmenta,
muito dificil encontrar bons gravado-
res nos Estados Unidos da América,
e a incerteza de uma hakilidade ma-
nual, mesmo grande, ndo & compativel
com uma produgiio em massa, que
deve ser de uma qualidade constante.
E a razfio pela qual procuram automa-
tizar ao méximo o0 processo.

Esta investipag8o fol feita por duas
vias distintas:

1. Gravacdo hélio convencional,
mas com um 56 banho de
percloreto;

2. Modificagio do prinecipio da
heliogravura, mesmo renun-
ciando a uma drea constante
do alvéaolo gravado e adap-
tando a superficie deste ao
wvalor do tom & reproduzir.

Sem entrar em demaslados porme-
noras, devemos dar o essencial destas
pesquisas, gue eram ji hd quinze anos,
e ainda o sfo hoje, a bese de traba-
lhos & de realizagbes extremamente
fecundas.

1. Gravagdo héllo convencional, mas
com um s& banho.

Foram feitas pesquisas multo impor
tantes, entre o5 ancs de 1955 ¢ 1960, a
pedido da Technical Association of the
Graphic Arts, pelo Battelle Memorial
Institute.

{1] Mo entants. relsthaments & Portugal, ou-
tra rovista francesa hid pouco tempo me relarla
s empresas graficas que slo 70 % tipogrdficas

o 3% de =offset nlo sendo reseniative
a2 Inddstra hellogrdfica (-Métiers | quess.,
X, 1973).
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O primeire {rabalho consistiv num
astudo sistemédtico de todos os ele-
mentos varidgveis susceptiveis de inter-
vir numa gravura, a saber:

A densidede dos positivos;

As gqualidades fisicas & guimicas
do papel-plgmento ou carvao, as-
pecialmente & espessura do ce-
mada & o tear em dicromato de
potissio:

A intensidade e & natureza das
fontes luminosas;

O tampo de insoclagio;

O poder penstrante da solugdo dao
percloreto de ferro.

Os peritos estuderam depois a In-
fluéncia destes diferentes factores na
resultado final, que & a folha imprassa.

Compreende-se gue isto conduzisse
a um ndmero sbsolutamente proibitivo
da experiéncias. Para levar este nd-
mera a um valor admissivel, fol naces-
sdrlo utilizar um grande nidmero de
métodos estatisticos,

Estas experiéncias conduzirarm a nu-
merosos resullados interessantes, em
que um deles é bastante significativo:
a lempo de penatragio de uma salu
oo dade de percloreto de ferrp varla
coma a tercelirs potdéncia da espessura
da camada restante sobre o cliindro
depois da revelagio. Dito de outra ma.
neira, se esta espessura duplica, o
tempo de penetracio & oito vezres
mais longo.

Foi demonstrade que, normalizando-
-se de maneira bestante precisa todos
os elementos que intervém no ciclo
antes da execugao da gravura, & pos-
sivel obter, com um s6 banho, resul-
tados praticemente comparivels aos
gue se obtém de maneira corrente com
ps quatro benhos. O percloreto que
deu melhor resultade é aguele culs
densidade ¢ de &05* Baumé, sendo
a tolerfineia bestante apertada, pols &
preciso ndo descer abaizo dos 405
nem subir acima dos 41.7

8

Com efeito, na pritica, os impres-
sores néo obtiveram exactamente os
resultados anunciados na lista do
Battelle Memorial Institute, sobretude
para os trabalhos a preto, onde a gra
duaglo dos tons nio é tio boa como
no trabalho cléssico, mas, pelo con
trarlo, parece que para os trabalhos
em quadricromia & possivel obter muite
bons resultados.

0 interesse deste modo de execugio
& de poder introduzir um certo auto-
matismo, gracas ao contrBle rigoroso
dos diferentes elementos que Intervém
na execugdo da gravura,

2. Gravura hélio pela variagéo da su-
pnrﬂm cie dos pontos: transfer@ncia
ecta.

As pesquisas neste campo foram
feitas principalmente no sentido de
abtar uma impressio de embalagens
de melhor qualidade do gua aguela
da flexografia, mantendo todas as van-
tagans ste processo.

E gragas a este nove impulso que
as trabalhos, visando obter uma racio-
nalizacBo dos métodos de gravagio
dos cilindros, foram conduzidos ao su-
cesso. Eles permitiram suprimir now-
velmente o papelpigmento e tornar
possival, melhor gue pela heliogravura
convencional, a resolugio dos proble-
mas postos pela impressdo sobre os
suportes pouse ou nada absorventes,
como o papel celofane, o polietileno,
o aluminie, o cartio metalizado e
covchd, etc.

Os dois processcs mals bem suce-
didos sin pracessos Mac Mahon-
Flummer e o Mettenheimer-Walf.
Tanto num como noutro, a8 reproducio
faz-ze directamante sobre o cilindre,
sam passar pelo papel-pigmente, com
a ajuda de um positivo tramado. A for-
mula classica que reproduz os moldes
continuos pelas diferengas de prefun-

didade dos pontos de superficie fgual
fol substitulda por um processo onde
& preparacio do original se assemelha
muito dquela que os fotogravadores
da offsst ou tipogrdficos estabelece-
ram. E pela variagho da superficie dos
pontos que se obtém a variagio do
voluma da tinta depositada no suporte.

As atopas da gravagio sdo as se-
guintes:

1. Ee%aibtl[mglu directa do cilin
ro;
2. Hupr?jdu:;lu diracta sobre o cilin-
3. Revelagio;
4. Gravagdo propriamenta dita.

Fai preciso criar, bem entendido,
materials nowvas para permitic a2 reali-
raclio destas diferentes operacies em
boas condig@es, mas isto néo apre-
sentou dificuldades particulares.

Damos alguns pormenores:

al Preparagdo do positivo tra-
mado, —Este positive & obtido pela
reproducao de uma montagem negative
uninde os diferentes elementos da
forma. O efeito de trama pode cbterse
gaja com uma trama cristal, seja, me-
lhor sinda, com uma trama da con-
tacto. Neste dltimo caso, a técnica @
extremamente vizinha daquela utilizada
para a preperagio das provas offsel,
Para as tonslidades muito leves, os
pontos tém dimensbes muito fracas;
para os valores intermedidrios, esses
pontos opacos sda nitidemente malo-
res, 8, pira o5 brancos absolutos, ngo
hé qualquer ponto. A confecqho des-
ses positivos nio necessite de nenhum
material move, mas & preciso, no en-
tanto, adaptar o valor da densidade
dos negativos 4s exigéncias apresen-
tadas pela helicaravura;

b) Sensibilizacio do cilindra. —
A aplicagdo da camada sensivel fazse
por pulverizaco, @ pistola, schre o
cilindre girando & velta de um eixp
horizontel, As camzdas sensiveis wul-

PRELD —SETEMBRO/DUTUERD -1 573



pares, utilizadas na fotogravura, ser-
vem; mas produziram-se umas mais
adaptadas e que dio uma melhor resis-
téncia & accio do percloreto de ferro:

c) Original & insolacdo. — Depols de
ter enrclado o positive tramado em
volta do cilindro, faz-se girar oste
diante de uma fenda luminosa paralela
&z geratrizes do cilindro e colocada
@ pouca distincla deste. O cilindro
¢ entio revelado, @ a camada torna-se
mals resistente & acgio do dcido cor-
rosiva por urma secagem muito intensa
aos Infravermelhos. Depois da betu-
magem, procede-se & gravegio, que se
faz com wm sd banho; gravacio essa
que & bastante simples, visto gque,
contrariamente ao Qque se passa na
gravagio tradicional, o dcido corrosivo
ataca o metal nu.

Estes foram, pois, os dois eixos de
pesquisas empreendidas faz agora
vinte anos. Os resultados foram sufi-
cientemente bons para constituir um
astimulo praecioso.

Esquematizando, pode-se dizer que
a heliogravura convencional & «profun-
didade varldvel= da uma excelente gra-
duagio de tons, mas as tonalidades
muito leves arriscam-se a desaparecer
nas grandes tiragens, enquanto & helio-
gravura pela variagio da superficie
doz pontos e de transporte directo
dd cilindros muito resistentes, mas
com uma graduagio de tons menos
boa.

Parace, pols, desejavel poder com-
binar superficie varidvel e profundi-
dade varidvel.

Dar aos alvéolos grevados uma su-
perficie variavel, seguinde a intensi-
dade do tom a reproduzir, vem a con-
ferir ao cilindro uma mafor resisténcia
ap uso & permite uma automatizagéo
mais inlensa do sistema de gravagio.

Viérios processos atingem este fim;
eles sfio, pelos nossos conhecimentos,
quase todos de confecglo americana.
Isto explica-se muito bem por wvirias
razbes:

Supremacia da tecnologla ameri-
cana;

Desejo de obter um certo automa-
tismo;

Desenvolvimente das Impressbes
para embalagem;

Necessidade de alguns grupos im-
portantes, como o T/me-Life,
imprimiram & masma revista em
diferentes locals do territdrio.

COs processos de que nds vamos
falar no presente artigo 580, pois, os
processos respeitantes aos alvéolos,
de superficie e profundidade varidvais.
Eles tém, além disso, uma outra carac-
teristica, que ¢ a de necessitar de duas
axposigies (ou mesmo trés, para o
processo Alcal sobre o papel-pigmento
au carvio, cu na pelicula sensivel de
transferéncia.

O primelro destes processos fol o
designado Oultgen. Um positivo de cor
é primelramente analisado e da qua-
tro saleccdes materializadas pelos ne-
gativos. Partindo desses negativos, ela-
boram-se duss séries de positivos, os
primeiros em tom continuo, og sagun-
dos em trama com pontos néo ligados
¢ uma exig@ncia da hellogravura).
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Comparaclis dos principals sistomas do Imclsido
rotacaloogrifics. — Portinda do meamo  original
opaco reproduziv-se um pormeéncor do measmo
sujeito guatro weros, com diferentes ticalcas
de gravagio. 0 resultads manifesta-ss nos pon-
tos do Impressho com ceracteristicas diversas:

1, «Gravaclo tredicional. — Poatos de super-
ficla constante o profundidade varidvel. Trama
da 70 linhas. Relagho dos abedolos em 1@ 2.8,

2. «Gravagde seml-autolipicas. — Pontos com
superficie @ profuadidade varifvels. Sistema
Dultgen.

3. «Gravagdo autotiplea directa monoll-
naars. — Pontas com superlcie varidvel o pro-
furdidede constante, Trama «Rototipos da 60 1i-
nhas, Gravagio dircctn sem  papel-plgmento.
Profundidade dos akwéolos 21 microns.

4. «Oravagho outotiplca ResplfAcigrafs, —
Fontes com superticle, nimers & profundidade
varl fvels. Trama =Rototipo Respl Pollcrom= 60764
linhas. Gravaclo sulotiplca directa, oblida el
troliticemante com profurdidade woripde da 25
micrana nas lons maximos 8 5 microns noa fong
minimas. O nimoere da pontos da trama virla
da 84 por contimetra nas tonalidedes méximas
p 60 pontos por centimotro mas toaalidades mi-
nimas. O sistema 6 econdmico, répido o seguro.

Cada par de positivos & impresso por
contacto sobre o papelpigmento, dito
pepelcarvdo (ver os desenhos). Este
processo ¢ multo sedutor e parece
que resolve o problema posto. Entre-
tanto, na pratica, notou-se que apre-
sentava elguns inconveniantas:

al As correcgles feitas no posl-
tivo de tom continuo ndo apa-
recam no positive tramado;

b) A obrigagio de ter sobre o po-
sitivp tramado pontos ndo li-
gados traz um aplanamento
de graduagio;

¢} Ests abrigacio de ter pontos
nio ligados tem tendéncia a
reduzir a superficie total do
cllindro e nfio permite, em
muitos casos, tar a profundi
dade do negro desejado, so-
bretudo quando se trata de
imprimir num suporte ghsor-
wvente, Por autre ledo, os pon-
tos de trama ndo sdo pontos
duros, o que guer dizer que
eles ndo comportam em toda
a sua superficle uma densi
dade fotogréfica elevada.

Pelo contrério, um dos interesses
deste processo, a que alguns impres-
sores foram sensivels, & que, expirada
a valldade da patente, qualguer pas.
soa pode utilizé-lo sem acordo com os
invantoras.

0z processos mais recentas tém
mais stenuantes em relagio sos incon.
venientes verificados. Um 4 uma ver
séo melhorada do processo Duoltgen.
E conhecido scb o nome de Dultgen
Hard Dot. O positivo de trama & obtido,
niio partindo do negetive de tom con-
tinuo, mas por Intermédio de um ne-
gatlvo trameado, ele priprlo resul-
tente do positive de tom continuo
corrigido. O trabalho fotogréfico é mais
importante, mas o resultado é nitida-
mente melhor.

Dois processos americancs tiveram,
& tém ainda, aplicagies industrials In-
teressantes, trata-se do processo Art
Caler & do processo Wattier. Aplicam
o mesma principio que ¢ Dultgen Hard
Dot e relvindicam, ambos, uma melhar
formagéo do ponto.

Fara o primeiro. este resultado @
devido ap emprege de uma trama de
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cristal & de um diafragma em forma
de cruz,

O sagundo, o processo Wattler, em-
prega uma trama especisl schre o
filme. O nepative & obtido por uma
dupla exposigio, primairamente no sen-
tide transverso da trama, depais no
transversal da camada do positive de
tom continuo.

Como para 05 processos preceden-
tes, hd duas exposicBes sobre o papel
-carviio: a exposicio do positive tra-
mado, que ¢ feita a luz do dia, muito
fluorescente, de maneira a obler um
contrazte eclovado, & a do positive de
tom continuo, sob a luz ultravioleta.

E Justo dizer-se uma palavra sobre
um processo Inglés, denominado Mec
Corquodale Gresham, que permite
abter um contorno muito nitide [sem
dentes de serra) dos caracteres im-
pressos, mas que exige uma técnica
um pouce complicada de inversio foto
grifica.

E precisa alnda citar o processo
Alco, devido aos trabalhos empreends
doz: pelo Dr. H. Kott, da companhia
Aleo. A imagem & formada directs-
mente sobre uma pelicula de trans-
porte [qua substitul o papelpigmento)
e que traz uma camada sensivel & luz,
camada ou extracto de composicdo se-
melhante ao das camadas fotogrédficas
vulgaras. Uma parte importante das
operagies fotogrificas anteriores €,
pois, suprimida; mas & preciso prace-
dar a trés exposigies sobre esta peli-
cula de transporte, duss de luz ama-
rala & uma de luz uitravioleta. Uma
vantagem importante deste processo &
que esta pelicula de transporte & esté-
vel dimensionalmente & nBo necessita
de precaugdes particulares para o sau
armazenameants & transporte, mesmo
depois de exposta.

Ao mesmo tempo que se esforga-
vam por tornar verdadeiramente Indus-
trials estes diferentes processos, para
a construcBo de materiais de cdpia
ou transporte @ de tratamentos bem
adaptados & cada um deles, os papéis-
-plgmento e peliculas de transporte
eram novamente comercializados. Uns
processas ulilizam as propriedades
bem conhecidas da gelatina bicromd-
tica. Esta & espalhada sobre um su-
porte de papel (s3o os papéis-pigmento

T
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ou de carvio convenclonais] ou sobre
um filma eceluldsico.

08 outros sfo as peliculas de trans-
porte, onde o elemento sensivel & um
extracto andlogo ao das camadas foto-
graficas, quer dizer, comportende sais
da prata,

Sdo bem conhecidos og inconvenien-
tes do papel-carvio convencional: obri-
pacdo de sensibilizar por imers@o numa
solugio bicromdtica, falta de estabili-
dade dimensional e conduclo ralativa
mente delicada da gravagao,

Consegue-sa atenuar estes inconve-
nientes com devidas precaugies. Lem-
bramos algumas:

Para trabalhos & cores, & bom em-
pregar. para a gravacio dos diferentes
eilindros, folhas de papel-plgmento sen-
sibilizadas no mesmo banho. E bom
também que haja um intervelo de
tampo constante entre & exposiclo e a
aplicagfio sobre o cilindro. Um condi-
cionamento de ar das oficings € igual-
n';&ntlu conveniente, se ndo indispen-
aawveal.

Para remediar os inconvenientes de-
vidos & instabilidade dimensional, pode-
-8 aplicar o papel-pigmento scbre um
suporte Intermedidrio, que pode ser
uma chapa de pouca espessura ou um
filme. O elemento adesive & uma cola
de cauchu, gue permite a descolagem
ficil. Um outro méteda & aguele que
consiste em reduzir as dimensbes do
papel-pigmento, fazendo proves da
duas ou de quatro péginas, estando
@ registo assegurado pelas medidas
feitas, por sua vez, no papel-pigmento
& na chapa ou no filme intermeadidrio.

O emprege de um suporte inerta
permitiv suprimir completamente esta
falta de estabilidede dimensional: o
Autofilme & uma camada de pgelatina
aplicada num filme em poliéster. Ista
& uma produgio da companhia inglesa
Autotype, Ltd. Um equipamento auto-
mético de sensibilizacBo agora produ-
zido permite obter um conirdle mais
estrito dos resultados da gravura e
reduzir de maneira rmuito importanta
0 tempo necessdrio a esta sensibili-
zacdo. Uma vez o filme sensibilizado,
e tomada a precaugio de o conservar
numa refrigeradora a 7'C. pode ser
utilizado durante muito tempo depois

£ \Larreira, ﬁ(ﬂa.

Sede: Praca da Figueira, 10, 1% « Tel. 867156 (PFC) « Lishoa-2
Escritério: Rua da Madelana, 191, 5.2
Fébrica: Rua Acacio de Paiva, 35-37

co seu tratamento. Uma outra vente-
gem deste filme 4 que pode ser rave-
lado a frio, obtendo-se este por adigdo
& dgua das um solvente da gelatina:
evita-se assim uma elevacio de tem-
peratura do cilindro aquande da reve-
laglo.

Uma outra pelicula de transporte é
0 Rotodilme, fabricado pela companhia
Dupont de Nemours, mas, contraria-
mente ao Autofilme, a camada sensivel
¢ desta vezr um extracto de gelatina
com sals de prata. Como o Autafifime,
este ppresenta uma estabilidede di-
mensional excelente gragas ao suporte,
que ¢ um filme de poligster. A reve-
lagio faz-se em duas solugdes distin-
tas: o sequndo bhanho fazr aparscer
a imagem em negro e produz um en-
durecimento proporcional 8 densidade.
0O facto de a imagem ser perfeita-
mente visivel permite um bom con-
frdle do trabalho antes da gravag@o.

A pelicula & entregue ja sensibili-
zada e a sua conservacio, antes inso-
lagio, uwltrapassa largamente multos
meses,

A camada & sensivel, mas diferente,
4s diversas cores. Uma insolagio em
luz ultravioleta adoca os contrastes,
2 lumincsidade brénca reforga-os,

O Rotofiime pode ser utilizado para
a gravura comvencional, mas é parti-
cularmente indicado para o processo
Alce. A imagem de trama & eéntdo for-
mada directamente na gelatina do
Ratofiime.

Mo nosso proximo artigo veremos
como esta pasguisa de automatizagio
do processo tem decorrido durante
estes dltimos anos. O emprego de apa-
ralhos medindo a profundidade da gra-
VUra mesmo no momento em que ela
se far e de caleuladores que dio @
informacic assim obtida conduziu a
notiveis resultados.

Mo prdximo nimero desta revista
estudaremos os processos que per-
mitiram a supressio do transporte;
580, essencialmenta, oz processos de
gravagio quimica directa, ou autotipica,
o5 da gravura electrolitica e aquelas
onde a gravacio & obtida por accdo
de um estilete [gravura alectrénical.

(Adaptade de Ja France Graphique, Il,
1973.)
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artes graficas
UM NOVO TIPO DE ENSINO

Por A, G. Pires

O ndmero anterior de Frefo inseriu
uma sintese do que tem side e do
que representa no meio profissional
portugués o Instituto de Arte, Deco-
ragio e Design (1ADE], que surglu hé
quatro anos para suprir, em parta, a
caréngia do ensino artistico.

Do éxito das suas experiéncias &
realizadas estdo j4 a dar provas con-
vincentes elguns diplomados que se
intagraram profissionalmente ¢ o inte-
resse com gue multos alunos se ins-
ecravam e frequentem os diversos cur-
sos com variagbes de dois, trés e
guatro anos.

Com a nova designagio de Escola
Internacional de Decoradores, Artistas
Grificos e Designers, a sua insergio
no campo das ertes graficas wvem
prestar um contribute considerdvel &
formagio de quem se queira dedicar
#s actividades vérias da grefla enten-

)

—, S

dida como aorte @ como tdenlca da
comunicagBo visuel: arte da coruni-
car; ciéncla e técnica da reprodugdo
grifica. Com estes factores, que en-
volvem a vida actual & dela sio de-
terminantes psico-socioldgicos e tée-
nico-econdmicos também, estd a nova
escola a efectuar ja ralevante servigo
formativo através de uma estruturagao
programada do ensine cultural e pré-
tico.

A exercitagBo didéctica prética dos
alunos fol Prelo buscar 0 motivo das-
tas palavras @ destas poucas péginas
com alguns exemplos suficientemente
alucidativos da orientagéo que s con-
feriu aos cursos gréficos e publicitd-
rics. Mo intuito de nos mantermos na
linha da coerédncia com os principios
do nosso postulado, queremos agui
deixar ilustrado o trabalho dos que

Catbica = wwma \q—-ﬁp-w- = Em-—-.-ﬁ’
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NOITE DE VENDAVAL
PREJUIZOS INCALCULAVEIS

EM TODO 0 PAIS

alguma colsa fazem onde hd tanto
por fazer.

Através da cultura gréfica Iniciou-se
uma mais consciente apreciacio sobra
todos os factores que implicam a lei-
ture da linguagem visual com estudo
bidsico da parcepcio (Rudolph Arriheim
@ Gillo Dorfles, 8. Morrison e outros)
e dos fendmenos ligados & legibili-
dade, & higiena da leitura, &8 psicologia
{impacte!) da linguagem escrita, & ané-
lise tipolbgica, & unidade frésica e
légica da morfologia representada gra-
ficamente, ete.

Além dos conceitos culturzis e tec-
nolégicos, iniciam-se os alunos em
realizagies priticas de andlise do poli-
morfismo grafico, com apreciagies pas-
soais ralativas & harmonla do tom e da
forma, ao equilibrio, & configuragio,
tratamento, espago, luz, movimento,
tensfo & expressio do sujeito anali-
sado no sentido de enriquecé-los des-
sas conhecimentos pera |hes facultar
a agctividade criativa o mails esclare-
cida e actual que possa ser.

Composigio-cooperagio de elemen-
tos grificos tiplzendo-os para a pre-
paracio conveniente da forma de im-
pressin.

Disposigias abtidas em papel branca
com: fdésforos de madeira com cabega
carmim @ um aparo metdlico de ca
neta, a de cima; um atacador preto
de sapato & um aparo de canata, a da
baixo.
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NOITE DE VENDAVAL

T EXPECTATIVA DE CHEM) Y EENSCITNS
+DE GRANDES PROPORCOES' m
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MARIA DELFINA PEREIRA

JOA0 MAMUEL PEREIRA ANJOS

Andlise e critica sobre a composigio
da primeira pagina de um jornal qual-
quer e Interpretagio pesscal [pagina-
o) com obrigatoriedade de serem
mantidos 05 mesmos elemantas com-
ponentes (textos e ilustragdes), po-
dendo alterar dimensbes e corpos dos
titulos, corrigindo disposicies Inasté
ticas [¢ preciso Instruir pels leitura
seja do que forl) e titulos sem uni-
dade frisica (sentido légico na divisie
linsar — epigrafica,)

Cultura Grafica

e

Culiura Grailcax
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Composigio |ivre [criagio) de mar
cas o simbolos a partir de um nome
préprio ou da denominagio de uma
firma cu empresa. Fungdo do grafismo
como Impacte psicoldgico, publicitério
e comercial.

o L

Todas as nogbes das técnicas anti-
gas e modernas de reprodugio (Im-
pressio] em que se fundamentam as
lighes tedricas s8o suficientemente da-
das a conhecer através de subsidios
didécticos e de visitas da estudo.

A concretizagio dos conhecimentos
adquiridos manifesta-se sistematica-
mente nos trabalhes préticos, dos quais
agul se spresenta uma simples amos-
tra, tirando @ eito de algumas pastas
de exercicios dos @lunos do TADE
gue no ano finde frequentaram os
cursos de Design Gréflco e de Cul-
tura Gralica.

PRELD — SETEMEBRC/OUTURRD — 1973

=

1

MARCAS




LELIA

A. FEDRO
LU B&A
CHAN
AMA

-

Estudo de remodelagio grifica dos impresscs e doz ale-
mentos de decoragio de uma empresa. Nos axemplos se-
guintes estio incluidos alguns trabalhos de equipa, que
abrangem a criagho da nova marca dos Caminhos de Ferro
Portugueses [(C. P), desde o bilhete para o pessageiro
& etiqueta-despachante, impressos de correspondéncia e
gulas, até ac estudo da decoraclo, cortinas, estofos e tape-
tes das carruagens e gabinetes ([texturas e padries).

O prospecto e © cortaz publicitirio na formagio profis-

Coras: azul-anilado com gradacic claro-escuro
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MARIA DA GRACA GOES FERREIRA
MARIA DA GRACA MORA GRACID

REGINE MICOLE DE LE TEYSSOMIERE BARRETO
MARLA MADALENA RODRIGUES INACIO

MAR LA JOAOUINA BRITO EVANGELISTA

LIZETTE VALEMTE

LIDIA PAISEMNA

JOSE RIBEIRINHO

MARIA DA CONGEIGAD OLIVEIRA
MARIA DE FATIMA CANHOTD
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DESTINATARIO L

RUI JORGE
Estucs da um saco & de Impressos do COMEs-
pandincia

A 1 THENSDE | S ALRAR -

FERMANDO GARCIA FERMANDO A. NETO
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Estudo de um cartaz publicitério executado por Fernando Garcia
a duas cores: vermelho-alaranjado e preto
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LELIA WEIGERT

Estudo de padries. Formaglio-criagBo modular. Suas apli-
caches estético-decorativas para oz mals variados fins,
desde o papel de embalagem ap mosaico, & tapecaria e ag
azuleje [pavimentos, tectos e revestimentos wvirios, volu
métricos ou nao).




Metais para linotipia

Mas maquinas de compor monolinea-
res (Linotype, Interlype ou Typograph]
requar-se, invariavelmente, um alto
grau de moldagdo para que se possam
fundir umas seis linhas por minuto
num mesmo melde — sendo cada fusdo
relativamente grande comparada com
a dos tipos soltes. O metal tem de ter
# maxima fluidez na temperatura mais
baixa possivel @ as ligas que se usam
para estes fins sdo sempre da com-
posicio eutéctica ou quase subdctica.

A liga eutéctica 2-12 funde a 242°C
[468'F) & tem uma dureza Brinell apro-
ximadamente de 22. As outras ligas
nda diferem muito destes valores,
ginda que as ligas de baixo teor de
estanho sejam um pouco mals brandas
(Brinell 19 a 20) e de fluidez mals
balxa. O seu Intarvalo de fusdo & curto,
garalmenta inferior a 5°C (9°F).

A fig. 7 mostra um lingote de metal
linotipico que tem a caracteristica de
ter uma superficie ondulada, & qual
ndo eparece em lingotes de ligas néo
eutécticas. Ma fig. 8 vé-se a microas-
trutura eutéctica, de grio fino, com
liminas delpadas de chumbo & do
composto estanho-antiménio, ampliada
quatrocentas vazes.

A composi¢io desta amostra estd
um pouco acima da liga eutéctica & na
estrutura aparece um Gnico cristal pri-
mdrio.

Ajinda que a liga puramente eutéctica
de 4-12 seja a liga bésica para a fun-
dicfio de metal para linotipia, muitos
impressores preferem as ligas cujo
conteddo de estanho &€ um  pouco
maior, coma, por exemplo, 5-12 ou
5-11.5. Tais ligas oferecem uma repro-
ducio ainda mais nitida & maior sequ-
ranga, no caso de se perder algum
estanho durante as refundigdes. As -
gas de baixo teor de estanho, tals
coma 3-11,5 e 2-12, podem empregar:
-5¢ para economizar a @stanho; porém,
naéo slo compardvels com a 4-12 no
que se refere a resisténcia e fusibili-
dade.

Fig. ¥ — Lingate em liga sutéctica linotiplca
liga &=121.
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ligas metalicas
TIPOGRAFICAS

Concluindo o artigo fnlclado ro nimero anterior de Prelo, pretende-se levar
80 conhecimento de guanfaos ainda lidam com a problemitica das liges metslicas
tipogrdficas um spontamento exsustivo, publicado recentemente pels firma Paul
Bergsoe & Sen, da Dinemarce e que nds especialmente condensdmas,

Também nos sistemas Ludlow, Nebi-
type e Elrod s2 usa geralmente a liga
4-12, com a vantagem de as linhas de
composigio, de titules @ o material
brenco poderem misturegr-se indistinta-
mante ap efectuarse a refundigio.

Fig. 8 — Microestrutura do metal linotipica
(4-12): Laminas cloras do composto estanho-
-lntg‘r]n]ﬁnln @ Mminas escuras de chumbo
{4000

Fundicio de linhas

O metal & introduzido na caldeira,
manual ou automaticamente. Se for
pelo primeiro processo, hd que cuidar
para que o metal seja metido am
pequenas porgdes e com  intervalos
ragularas. Mormalmente, o conérdle
termostdtico, ainda que mantenha a
temperatura do banho dentro de limi-
tes estreitos, ndo pode, porém, evitar
o arrefecimente causado pela repen-
tina adicfio de uma grande quantidada
de metal frio. Além disso, a superficia
do matal deva parmanecer & um nivel
constante para impedir uma inundagdo
ou, pelo contrdrlo, evitar que a cinza
sefa arrastada pela sucgie do émbola
ou pistio da méquina. Meste caso a
terra obstruird a boca, ocasionando um
desgaste excessivo das partes mdvels.

A temperatura de fundicio & da
275°C a 285°C [525°F a 545°F). talvez
um pouce mais alta pare as liges qua
conlém somente uns 2% ou 3% da
estanho. Mo se pode indicar nenhuma
temperatura exacta, j& que ola estd
directamente relacionada com o ciclo

de trabalho da maquina. Se, por exem-
plo, a boca estd fria, necessitar-se-d de
um metal mais guente. Mo obstante,
a temperatura deve meanter-se com
exactidao.

Um matal demasiado quente pode
esguichar, cavsando danos ou linhes
completamente ocas no lado inferior,
j& qua, devido & iss0, o matal & arras-
tado pelo movimento retrozctive do
émbale ou pistdo (vejase a flg. 9).
Uma boca superaguecida terd o mesmo
afeito. O metal quente pode também
tazer com que as linhas se atasquem,
sa ndo estiveram suficientemente frias
ao retirarem-s¢ do molde das matrizes.
Finalmente, produzirse-d uma exces-
siva quantidade de terra sobre o metal
quente.

Por outro lade, um metal frio oce-
sionard linhas ocas ou linhas defaituo-
samente fundidas, devido a uma insu-
ficiente fluider do metal: ou, pela
mesma razio, o metal sclidificarsed
sobre a haste do pistio ou na boca,
obstruinde-cs. Deve terse em conta
gue um srrefecimento do metal pode
ser produzido por uma corrente de ar
frio que pesse sobre & méquina.

Fig. 9 — Deleilos cecsados por um maotal
demaslado quente. Apenas solidificon uma cs-
mada delgada de metal nos esquinas ontes do o
pistio retroceder,

A superficie do metal liquido deve
ser escumada regularmenta, mas nfio
com demasiada frequinecia, visto que,
apds cada escumado, ficard uma su-
perficie nova pronta a oxidar-se. Uma
ou duas vezes por turno serd o suli-
ciente; porém, hd que recordar que
nio se deve fazer 0 escumado antes
de o metal ter alcancada a tempera-
tura normal de fundigao.

Miéo se devemn meter na caldeira
restos ou desperdicios de metal, por-
que podem contaminar o metal, cau-
sando obstrugies, linhas ocas ou ou-
tras dificuldades.
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Refusio e renovagdo

A refusfie de linhas usadas, etc,
serva para regengrar o metal antes
qua volta a passar As mdquinas de
compor, Constitul parte da manuten-
cho de existéncia e nio & de mais
realcar a Importincia de uma cuk
dadosa refus@e. O mesmo principio
aplica-se ac metal monotipice e, &
parte as temperaturas, as seguintes
ohservacies també&m se aplicam & re-
fuséio deste metal,

A primeira colsa que se deve fazer
¢ classificar com culdade o lote.
Haverd que separer todos os materiais
estranhos. S8c multe prejudiciais os
pedsgos de lstdo, clichés de zinco,
tampas metdlicas de garrafes, etc.
As varreduras, raspaduras e limalhas
também sio demaslado Impuras para
serem Introduzidas na caldeira, e ha-
verd que seperar as diferentes ligas
antes de refundi-las. O metal mono-
tipleo contém mais estanho & antimé-
nio que o metal linotipico, & a mistura
dastes dols metais terd uma composi-
cBo Intermédia sem a forga do metal
monotipico & sem o elto grau de fusk
bilidade do metal linotipico. Por con-
seguinte, todos os tipos rijos tém de
sor separados das linhas para serem
refundidos & parte.

& capacidade do cadinho de fundi-
¢fio nEo deve ser demasiado pequena
—de preferéncia ndo Inferior @ 250 kg
LSI}D !bL—. para assegurar um produto
omogéneo & para que o Seu Uso
resulte econdmico. Deve haver fécil
acesso Bo seu interior e o8 cantos
devem ser arredondados para facilltar
@ escumagem e @ limpeza. E impor-
tante dispor de agitagho mechnica &
contrila automditico da temperatura e
qua o fum.i:rm?a gﬁiﬁ tenha ;n
tampdo. A calefac @ SEr @ gas
ou Faualactrbc‘ndndn e o cadinho deve
estar numa sala bem ventilada, com
o fim de reduzir a0 minimo o perigo
do envenenamento pelo chumba.

As linhas classificedas despejam-se
na caldeira e séo aguecidas até o me-
tal estar completamente fundido. O ba-
nhe estard entio coberto com uma
capa de residuos, principalmente oxi-
dos, tinta de imprensa e outras impu-
rezas aderentes & superficie das linhas.
Ao chegar aps 260°C (500°F) essas im-
purezas sarfo escumadas.

O estanho que, em forma da dxido,
se perde durante © uso escende de
uns 001 % a 0,02% por cada cicloe
de fundigio e refundicio e terd de ser
substituido, Esta substituicio pode
efectuarse de wvez em quando, me-
dianta a adigiio de um metal de reno-
vagio com uma alta percentagem de
astanho, por exemplo uma liga 10-10.
Se se juntarn 10 kg desta liga a 100 kg
de metal linotipico, obterse-d4 um au-
mente de estanho de uns 0.6 %, mais
ou menos. Contudo, a renovacdo ndo
deve efectuar-se sem um contrile pré-
vio e regular da composicho do metal,
j4 gue, em caso contrério, a liga resul-
tante poderia diferir demaslade da
composigio desejada, ocasicnando uma
méd fundigBo.

QOutro métode de renovagio consiste
na adicho didria do chamado regene-
rador ou metal de compensaglo, ©
qual contém um pouco mais de estanho
do que aquele que existe no metal em
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girculagio. O metal de compensagio
usa-se em guantidades muite menores
que as do metal de renovagdo: o peso
dgo metal de compensagio deve cor-
responder ao da terra que se tirou,
ou seja, menos de 1% da quantidade
do metal refundido. Este método man-
tém a quantidade do metal @ a sua
co sicBo dentro de limites muito
regulares. A composigio 7-12 é muito
convenienta no metal de compensagio
para a lipa eutéctica de 4-12 & man-
terd a percentagem de estanho nos
4 %, mals ou menos, se se juntar dia-
rlamente tal como acabamos de ex-
plicar.

Alnda gque se empregue metal da
renovacio ou metal de compensagio,
haverd que misturd-lo com o metal fun-
dido apds os residuos terem sido ali-
minados. Logo que a liga tenha sido
aguecida até & temperatura de uns
350°C [660°F), evitando-se o reagueck
mento local, deve agitar-se fortemante
durante 10 ou 15 minutos. Isto resulta
numa pronunciada separacio de cinza
ou terras, j4 que a malor parte das
impurezas e Gxidos sobam & superficie
formando uma cinza seca. Com o fim
de evitar uma excessiva oxidagio a
cinza nfo deverd sar escumada 4 tem-
peratura de agitagio, mas devese dei-
xar que o banho arrefeca lentamente
até 300°C [570°F), aproximadamente;
com esta temperatura as particulas
muito finas de oxido podem, também,
subir & superficie. A temparatura da
300°C a cinza & escumada com muito
cuidade e de tel maneira que as gotas
de metal possam voltar a0 banho sem
que as particulas de cinza sejam pos-
tas outra ver em movimento.

A superficle escumada ficard brilhanta
durante uns minutos @ serd em Seguida
coberta por uma fina capa de Gxidos

rmados. Se a superficie se
cobrir de sujidade haverd que repetir
todo o clclo, cu, em casos graves de
contamingcio, o metal terd de ser
rafinado numa fdbrica metaldrgics. Se
ndo suceder nada irregular, o metal
pstard pronto para ser vazado, palo
tampéo do fundo, para moldes de lin-
gotes refrigerados por dgua, de forma
a essegurar uma solldificagio rapida
g uma estrutura de gries finos. A tem-
peratura do vazado & de 230°C a 300°C
[de 535°F a 570°F). A caldelra ndo deve
ser completamente despejeda; deverd
ficar no fundo uma quantidade de, pelo
mencs, 10em (4] de altura, gquan-
tidade que serd fundida juntemente
com a prixima carga de linhas.

Mio obstante o aspecto seco que
apresenta, 8 cinza contém uma boa
guantidade de metal, sendo a maior
parte, naturalments, em forma de dxl-
dos, ainda gue aparagam também nd-
dulos de metal. Lembra-se que a cal-
deira de fundigio ndo deve empregar-se
para reaquecer as cinzas com o fim
de separar os nédulos de metal. Este
metal ¢ demasiado Impuro para ser
usado outra vez e a caldeira ficard
demasiado contaminada, o que pode
deteriorar a prdxima carga de metal
a refundir. A cinza e os residucs de-
verio sar recolhidos em reciplentes
de ferro para serem regencérados na
tébrica metaldrgica.

Por vezes empregam-se fundentes
para facilitar a separagBo do metal
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contido nms cinzas; porém, ainda gque
os fundentes tenham quese sempre
tal efeito, no podemos recomendar
esse procedimento. Se a aegitagio se
afectuar tal como se referiu acima, as
cinzas conterdo apenas quantidades mi-
nimas de substincias metdlicas. Além
disso, oz fundentes contém, muitas
vezes, sal amoniacel, qua pode ter o
efeite de um fundente de soldadura,
fazendo com gque o metal adira eos
moldes das méguinas, &s matrizes e
805 e5pagos.

Metal para esterectipia

Em esterectipia es grandes fundigbes
[por wvezes de 25kg ou 50lb cada
unidada) efectuam-se sem aplicar a
pressfo de bomba ou pistbes, como
no caso da fundigho linear e monoti-
pica. Um alto grau de fluldez do metal
¢ a primeaira condigio necesséria para
obter chapas suficientemente sdlidas
gqua déem uma impressfio exacta na
matriz de cartdo. Por outro lado, &
desejdvel que tenha a malor resistén-
cla possivel para a produgio de gran-
des tiragens. As ligas para linoctipia
que poderiam ser usadas para o efeito,
dada a sua facilidade de fundigBo, sdo
demasiado brandas e podem apresen-
tar cavidedes da contracgio mais pro-
nunciadas que nes ligas que cont8m
mais estanho e antimdnio. No gquadro
n.' 1 figuram algumas ligas caracteris-
ticas para a esterectipia.

A fig. 10 reprasenta a microestru
tura da liga 6-14, ampliada duzentas
vezes. Esta amostra solidificouse ra-
pidamente; os cristals primdrios do
composto  astanho-antimdnio  sio pe-
quenos e ligeiramente estrelados em
vez de cibicos. Na fig. 4 [Prelo,
ne 4/73), viv-se a estrutura de um
metal de esterectipia, o qual solidifisou
lentamente; fol ampliada apenas cem
vezes e tem uma massa muito mais
grossa @ crigtais cibicos bem forma-
dos.

Além da segregagio, que pode cau-
gar uma considerdvel variagio local
nas prapriedades de uma paga de me-
tal, a dureza pode flutuar entre 1 ou 2
unidades Brinell, nos valores indicados
no quadro, em caso de estruturas de
grio muito fino ou muite grosso.

Quadro n.*' 1 — Metais
para estereotipia

| intorvala de fualo

Grous

slgho d Dureza — -—

estanho- Bringdl

-antimdnio Cantigrodos | Fahranheit

]

5-14... 22"/ | 242-257 | 468-405

614 ... 23 242-255 | 4GE-490

6-15... 23'/; @ 242-265 | 468-510

8-15... 25 242-265 | 468=510
| 242-270 | 468-520

10-15... 26
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Microgstrutura de um metal do
que solidificou ropldaments

Flg. #0
estarcotipia (6=12),
¢ qua tom cristals primirios ligelramoente os-
trelados [ 200].

As ligas que contém uns 5 %-E %
da estanho s@o préprias para esterso-
tipias planas, enquanto as chapas para
as rotatlvas se fundem de ligas com
alta percentagem de estanho (6 %-
10%). As maquinas automaticas para
fundigio de estersotipla requarsam li-
pas muito fluidas e funcionam melhor
com as duas dltimas ligas indicadas
no quadro n® 1 (para a boa impresséo
de melos tons o teor de estanho tem
de ser suparior a G %),

Esteraotipia

A tamperatura de fusfio para as ligas
brandas é de 280°C a 300°C ([535°F
a 570°F) e da 310°C a 320°C (590°F
a Gi0°F) para as metals duros. Geral-
mente, o malhores esteradtipos fun-
deam-se com um minimo de arrefeci-
mento por dgua na caixa & A mails
baixa temperaturas de metal que per-
mita uma fusdo utilizivel. Se o metal
estiver demasiado quente, queimard a
superficie da matriz de cartio e a
chapa tome-se porosa, com pequenas
bolhas de ar. O metal quente pode
também produzir fendas na superficia
da chapa.

Devido aop efeito isolante da matriz
de cartio no molde [de fusdo), o efeito
de um forte arrefecimento por dgua
ficard limitado principalmente & face
posterior da chapa, onde a solidificacio
comega empuvrandc as bolhas existen-
tes para a superficie da chapa fundida.
Ao ser exposta a chapa & pressio da
prensa rotativa, os tipos cedem por
essas bolhas. Por essa razip, o arre-
fecimento por dgua tem de estar limi-
tado ao minimo para que a solidifice-
¢iio se possa inicier dosde a face
imprassora e produzir uma superficia
da grio fino, ndo porosa (fig. 11, p. 34).

0 molde de fusio estd provide de
uma scebecas que serve como depd-
sito para o metal quente. O peso dasta
metal ajude & expulsio do ar contido
no molde, tendo o metal de permane-
cer liquido durante o tempo necessdrio
para preencher as cavidades de con-
treccio que se tenham produzido du-
rante a solidificagio. Um forra de papal
na =cabega= pode retardar ainda a
solidificagio desse metal,

As chapas usadas deitam-se directa-
mente no cadinho de estoreotipia sem
prévia refusdo. Em cesc de estercotl-
pias revestidas, as peliculas de cobre
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ou niguel tém de ser retiradas do ca-
dinho logo que o metal da camada
inferlor se tenha separado ao fundir-se.
Mos outros cesos, contudo, deve-se
permitir que uma camada de cinza se
acumule na suparficie do liquido. Uma
ou duas vezes por dia, antes de cada
fundiciio, agita-se bem o metal; a aes-
cumagem, no entanto, efectua-se ape-
nas com intervalos de wvirios dias.

Tal como sucede com o metal para
linotipia, certa quantidade de estanho
desaparece pela oxidacho e deve ser
substituido. O metal de compensagho
ou de renovagdo adiciona-se de prefe-
réncia duranta a escumagem, dando-se
uma agitegio a todo o metal. O metal
de renovaciio ¢ agregado & tempera-
tura normal de fundigio, sendo, de se-
guida, o banho aguecido até uns 370°C
(700°F). Agitase para assegurar uma
perfeita ligacho dos componentes e,
em seguida, deixe-se arrefecer abd al-
cangar uma temperatura aproximada
de 325°C. A aesta temperatura, a cinza
é escumada com cuidado,

CQuando ndo se jumta regularmente
metal de compensagio, a quantldade
e a composicio do metal de renove-
¢ido devem estar sampre baseadas em
andlises do metal a regenerar. As
amostras de contréle ndo se devem
tirar de uma chapa fundida, porque é
possivel que o metal se tenha sagre-
gado. 56 podem qualificarse de re-
prasentativas as emostras tiradaz do
cadinho Imediatamente depols de ter-
minada & agitecio.

cavidada
de
contracg 8o

cabega

supariicia
de
impressEa

Flg. 11 — Salidificaclo do¢ uma chapa es-
terotipica (escuernmaticamente). Se¢ o arréfecls
mento, por meda de Sgua, 80 limiter & superfi-
cla extorior, & solidificacda comecerd nE
supprficie o as bolhas de ar serfo ropelldas.

Sombreado: o meotal prostos o solidificar,

Prato: o matal sdlida

Pomvios brancos ¢ profos: bolkas de ar pré
sas oo matal.

Metal para monotipia

A tundicio de tipos na maguina
Manotype torna possivel o uso de um
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matal manos fluido do que o que se usa
para a fundicio de linhas. Empraga-se
uma grande escala da ligas, desde o
metal para linotipia até &s ligas mais
duras com uns 25% de antimdnio.
O metal para linotipia, contudo, & bas-
tante brando e no resiste muito bem
& pressfo causada pela impressdo
quande com ele se fundem tipos sol-
tos. Mo quadro n. 2 indicam-se algu-
mas ligas normais para monotipia.

A liga 9-19 foi a primeira preparada
para © uso nas miguinas monotiplcas
g continua a empregar-seé em quanti
dades considerdvels para toda a classe
de trabalhos de monotipia. Produz
solhos= nitidos de impressé@o e tipos
fortas que requerem, porém, uma tem-
peratura de trabalho bastante elevada.
As ligas com ponto de fusfio mals
baixo, tais como a T=17, @ especial-
mente a 8-15, tomaram-se muite co-
muns para composicdes normais.

Para imprimir na matriz de cartic
para estereotipla ou para tiragens gran-
des, muitos preferem a liga para mo-
notipla 10=16, jd que esta, se bem que
relativamente branda, oferace boa re-
sisténcia ao desgaste.

As duas dltimas ligas do quadro
n® 2 tém intervalos de fuséo muito
largos. Pelas suas temperaturas de tra-
balho muite altas ndo sdo apropriadas
para composigio automatica @ usam-se
apenas para fundir tipos soltos para
composigio manual. Sa para a fundigio
dos tipos solins se empregarem ligas
ordindrias para monotipla, estes devem
ser refundidos apts cada impresséio.

Fundicio monatipica

A malor parte do que foi dito acerca
da fundicio linear aplica-se também
4 fundicBo monotipica; porém, as tem-
peraturas de trabalho sho mais altas,
de acordo com os intervalos de fusdo
dos metais para monotipla. As tempe-
raturas apropriadas para a fundicio
variam segundo a classe do trabalho
e segundo a liga que se emprega.
A liga 9-19 funde no intervalo de 330°C
a 37n'C (625'F a TOO'F), fundindo-se
08 tipos pequenos nas 1emperaturas
mais altas, enquanto o metal menos
quante & empréegado para os tipos
grandes. Qutras liges, como as B-15
& 10-168 fundem geralmente a tempe-
raturas de 10°C a 20°C (20°F a 35°F)
mais baixas.

Quadre n." 2 — Metais
para manotipia

Intervala de fusio

Compo- Gras

AT Duréaza
GE'.:L'IF-M-' Brimall
-antimdnlo Centigrados  Fahranhail
717 ..., 26 242-278 | 4BB-530
B-15... 25 242-255 | 4B6B-510
B-16... 26 242-268 | 468-515
8-19 ... 28'/. | 242-283 | 468-540
10-16... 27 242-273 | 468-520
f2-25...] 33 242-325 | 4BA-B15
1424 ...] 34 242-31% | 468-600
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Em cada um dos casos havera um
limite inferior para & temperatura, no
gual @ méquina ndo pode trabalhar, e
um limite superior, no gual a méquina
esguicha causando tipos ocos. Como
no caso das méquinas para fundicio
linotipica, deve manter-se a tempera-
tura correcta no cadinho & manter
o metal no nivel necessdrlo, princi-
palmente agregando metal novo em
breves & regularas intervalos. O arre-
fecimento por dgua deve ser suficien-
temente potente para que o tipo saia
do molde jd solidificado. Isto efectua-
-2 geralmenta estando a &gua fria ou,
no maxime, morna.

matd lica

Fig. 12 — Migroastrutura da |l
monotipica (10-16) solidificada rapldamante.

Se, por exemplo, se deixa solidificar
o metal no cadinho durante & noite,
paderd produzir-se uma segregagio
grave como consequéncia do arrefeci-
manto lento. Os cristais de estanho-
-antiménio sublrio & suparficie & po-
dem formar uma camada dura que néo
ga fundird prontamente ao ser ague-
cida. Ao Inicierse o trabalho haverd
que romper tal camada e, para isso,
aquecer o metal até uns 375°C (T10°F)
durante um tempo suficientemente
grande para assegurar a dissolugio
completa da mesma entes de se ofec-
tusr a escumagem ou de se Iniclar
@ fundigho. Para evitar este inconve-
nientz, & melhor delxar o metal no
estado liquido a uns 310°C [590°F) sem
escumar previamente a superficie.
A capa de cinza protege contra uma
oxidacio ulterior @, de manhg, agquece-
-5¢ o metal a uma temperatura um
pouce mais slta do que a tempergtura
de fusdo, efectuando-se, em seguida,
a agitagio & & escumagem.

O matal monotipico é refundida & a
cinza é separada de uma mangira si-
milar & do metal linotipico, 56 se
requarendo temperaturas mals eleve-
das.

1. aspumado — 300°C -325°C
[575°F-520¢°F).

Agitagio — 3ITS°C-400°C [T10D'F-
TS0°F).

2.* espumado — 330°C-350"G
[525°F-BG60°F ).

Lingotagem — 320°C-340°C (610°F-
B45°F).

0 metal de compensacfio & exce-
lente para manter a composicBo stan-
dard da liga. O 1016, por exemplo,
& um metal de compensagho muito
indicado para a liga 8-15. Se se adi-
ciona diarlamente em quantidades
iguais @#s da cinza, manterd o metal
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a uns 8% de estanho e & uns 15 %-
155 % de antimdnlo, mals ou menos.

Caracteres para composicio manual

Estes tipos de Imprensa usam-se
apenas para composigio manual. Tém
de ser duros para resistir aos repati-
dos usos e largas tiragens. Em geral
fundem-se com ligas de uns 25% a
30 % de antimdnio & uma percentagem
comparativamente mais balxa de es-
tanho —ung 5% a 7%. Com astas
ligas a fundigio torna-se dificll, pois
necessitam de uma alta temperatura
da fusfo; porém, com elas e as méb-
quinas a baixa wvelocidade, produzem-
-3@8 bong tipos. A temperatura de fusio
é de cerca de 425°C [B00°F) e & indis-
pansdvel um arrefecimento eficaz por
meio de dgua para baixar o calor do
molde & obter uma solidificacio rapida.

Para a fundicéo de tipos de corpos
pequencs com saliéncias, as ligas
acima mencionadas sio bhastante que-
bradigas e néo sdo suficientemente
fluldas para as mdquinas ripidas de
fundigio —como a Monotype Super-
caster —, & isto conduziu a uma nova
série de ligas com mals estanho & me-
nos antimdnio, permitindo realizar o
trabalho a tempearaturas multe mais bai-
xag, oU saja, 375 C~00°C (T10°F-T50°F].

Pode-ga juntar cobre, como elemento
enduracedor, aos metais gue se usam
para fundigio de tipos de composicio
manual; porém, como as ligas resultam
ginda menos fluidas, haverd que limi-
tar esta adicio. Nas ligas de baixo
teor de estanho o teor de cobre man-
tém-2a geralmente abaixo dos 0.2 %,
enquanto as ligas que contém uns
10 % ou mals de estanho podem con-
ter abd 1% ou 2 % de cobre sem gue
este cause dificuldade alguma &s mé-
quinas de fundir. Contudo, como regra
geral, o teor de cobre limitase a um
méximo da 1% para evitar tempera-
turas altas de fusdo e de fundicho.

O quadro n.® 3 representa duas ligas
com Intervalos de fusfio maiores e
trés ligas com intervalos menores, das
quais duas se endurecem por melo
de cobre. As ligas indicadas nBo cons-
tituem senBio uma selecchio muite limi-
tada do grande ndmero de ligas qua
hoje em dia se empregam para a fun-
digho de tipos; porém, sfo represen-
tativaz dos teores de metal que se
empregam nas oficinas de fundigho da
tipos.

Quadro n* 3 — Metais para tipos
de composicio manual

Intarvala de fusho

Compo- Graus

sigdo Duroza )

astanto- Brinell |
Ml.;:gn;ar:h wERUOTE | Eshranheit

|

G-28 27 IE#E—-SEE 458-690
7-30 29 | 242-370 | 468-T00
10-25 32/, | 242-335 | 458635
12-27-08 26 242-335 | 4G8-E35
14=34-0.5 35 242-320  468-B10

Todos os metais para a fundigio de
tipos de composicho manual tendam
a solidificar-se, formando uma estru-
tura de grios grossos, uma vez que
o intervalo de fuséo permite um pro-
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lengado aumento dos cristais primé
rios. |sto & contrariado na nossa pro-
dugio pela chamads inoculacdo das
ligas: certos elementos sio adicions-
dos em gquaentidades muito peguenas
com o fim de controlar a cristalizagio
do metal (veja-se a fig. 13). Este efeito
prolonga-se, apesar das repetidas fu-
soes das ligas, & tem a vantagem de
produzir um metal facilmente fusivel
e tipos mais fortez & mancs quebra-
digos.

Com relegio & fundigiio de tipos,
fazemos referéncia Az observagdes ge-
rais nos capitulos «<Fundicio da linhass
e «Fundicio de monotiposs. Mormal-
mente, o3 tipos de composicio ma-
nual ndo &80 refundidos porque, depois
de empragados, lgnora-se geralmente
a composicio do teor dos mesmos
e as ligas obtidas dessa refusfio nio
servem nem para a8 fundigio de mono-
tipos nem para gualquer outra espécie
de composigio.

Fig. 13 —Dols lingotes Ffracturados, do
mesmo Hpo de liga, fundidos em iguals con-
dightes, O lingole supericr fol inoculado antes
de sor fundido, enguantc o lingote [nferbor
nio 'ﬂ’] submetide & este tratemento (tamasho
natural].

Electritipos

Os electratipos usam-se para impri-
mir tiragens grandes de méxima qua-
lidade. g rosto de impressio é uma
falha de cobre mlectrolitico (ou niguel
gom cobre) estanhado no dorso e pro-
vido de uma camada inferior de metal
glectretipico. O metal tem de ser fluido
para evitar poros e manchas brandas
e dictil para facilitar a curvatura dos
electrétipos para as prensas rotativas;
em contrapartida, ndo 4 necessdrio que
tenha resisténcia ao desgaste.

O metal para electrotipla contém
geralmente 2% a 4% de estanho B
30 a 4% de antimdnio & é fundido
a 340°C (650°F) ou mais. O metal serd
brando e dictil imediatamente depois
da fundicio (dureza Brinell 10 a 12);
contudo, ga fim da uns dias terd adgui-
rido, por envelhecimanto, uma dureza
Brinell de carca de 16. Az vezes usam-
-s8 ligas com uwm teor da antimdnio
até 7% com o fim de obter, poucos
dias depols de serem fundidas, o mé-
ximo de dureza Brinell (uns 20); po-
rém, nio sfo muito dictels & ndo se
curvam facilmente, tal como o fazem
as ligas de 3-3 e 4-4.
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Fig. 148 — Microestrutura da liga 10-25. Esta
lige dura oniém tantcs crislals primdrios que
a8 vbem poucas dreas da masan matelz [ 8000

Amostra e andilise

Uma endlise do metal em circulagio
constitul a Unica base segura para a
adigio de metal regenerador, de reno-
vacio ou metal de compansacio; as
gndlises servem coma contrile da
composigio. Em ambos 05 casos ne
cessila-se de uma amostra represen-
tatlva.

Devido & tendéncia que tém os me-
tais de imprensa para segregarse,
uma amostra de lingotes ou de chapas
fundidas tomada ap acaso nio serd
de confiar.

ras, limalhas e rebarbas, ete.,
ta m constitugm amasiras seguras.
Um nimers de linhas ou tipos fundi
dos podem servir como amostra; po-
rém, devem ser tiredos de todas as
maquinas da oficina e preferentemente
das fundicbes de vérios dias pars asse-
gurar uma boa média do metal.

As melhores emostras, contude, sdo
as tomadas da caldeira de refundigio
{ou cadinhe da estercotipia). Depois
de Fundir o matal, deixar a cinza e agi-
tar em seguida com cuidado; tiram-se
com urma colher 25g & 100g do metal
e deitam-se num molde frio, A forma
do molde no tem grande impartdncia;
porém, nio deve ter mals de 1¢m
[047) de profundidade. Se a2 amostra
fundida & demasiado grande para ser
envizada pelo correio pode fraccionar-
-se. especlalmente com cortes wverti-
cals. Uns 25q serfo suficientes para
a amostra.

Mas asndlises empregam-se dois me-
todos: um guimico & outro espectrogré-
fico. Este Oltimo facilita o contrile das
impurezas até um grau de 0001 %,
enquante o primeiro S8 emprega para
determinar os principais companentes,
quer dizer, estanho, antimdnio, chumbo
e cobre. Como as impurezas excessi-
vas se apresentam de uma maneira
incdmoda, ndo se determinam normal-
mente as percentagens existentes, a
menos que s¢ sollcitern  expressa-
mente. Contudo, se hi suspeitz de
contaminagcio, faz-se a andlise espoc-
tragrifiza.

CONCLUSAD
Fernecimentos sstandards
As tentativas para uniformizar as

ligas de metel de imprensa nio tém
tido &xito, pelo menos Internacional-
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mente. Com o fim de satisfazer os
pedidos dos impressores e fundidores
de caracteres moveis de Impresséo
rodur-se uma variedade enorme de
igas, &5 vezes com minimas diferen-
cas na composigao.

Az ligas produzem-se em grandes
caldeiras de 50t de capacidade, com
matérias-primas  selecclonadas, entre
as quais figura o chumbe refinado
Bera Brand 9997 %. Uma wvez efac-
tuada a liga, o metal & refinado cui-
dadosamente com o fim de extrair
todas as Impurezas prejudicials, J8 que
nem os melhores graus de matal puro
se podem qualificar como metal de im-
prensa de primeira clesse, pelo dnico
facto de terem side misturades. Passo
a passa o refinagio & controlada por
andlises guimicas e espectragrédficas
para aseegurar que a puraza mantenha
o tipo stenderd, Atrds |4 foram indi-
cedos alguns limites méximes de Ime
purazas.

E por isso que afirmamos que o
zinco 8 o aluminio néo devem existir
nos metals da imprensa e o cédmio
e o niquel podem existir spenas am
quantidedes apenas perceptivels. Nos
metais para linotipia e estereotipia o
cobre mantém-se abasixo dos 0,005 %,
e o metal pode refundir-se virias ve-
zes sem que o cobre se acumule em
quantidades prejudiclals. Em metal
para monotipla & para a fundiclo de
tipos soltos tolera-se a existéncia de
cobre em quantidades um pouco maio-
res, conforme o teor de estanho.

Todos os metais de Imprensa com
gltas percentagens de antiménle de-
vem ser inoculados para obter uma
estrutura de grios finos ceda vez que
sejam fundides ou refundidos [veja-se
a fig. 13].

Finalmente, uma vaz que se alcan-
cou a composicia e pureza desejadas,
o metal & fundido em lingotes. Os lin-
gotes s50 dentados ou tém forma de
barras providas da argolas que se ajus-
tam aos alimentadores automdticos das
méquinas fundidoras de tipos.

Servico
Assinalémos repetidas vezes que a

impresséa perfeita se baseia na cor-
recta composicio do metal de Im-

pransa em cada case individual. A ma-
rutengio de tal compesigio estd
sujeita & verificagbes regulares das
existéncias de metal. Como nes oficl-
nas gréfices ndo se dispde, geral-
mente, de um laboratdorio quimico
deverd o industrial recorrer aos labo-
ratérios da casa fornecedara do metal.
Mo caso de envio de vdrias amostras,
cada uma delas devera estar marcada
individualmente para se identificarem.

Para que se possa obter uma Infor-
magbo cabal a amostra tem de ser
representativa, Ji se indicou a maneira
mais eficaz de tirar amostras, mas
recomenda-se que sigem essas  ins.
truches. Amostras menores que 25g
(1ez) nio podem snalisar-se.

Se a andlise mostra que o metal
estd deteriorado, quer dizer, que ndo
pstd de ecordo com @ composigdo
original, podero sugerir qual o metal
de renovacio que podera colocar a
existéncia no teor standard ou, se for
zaso dissa, recomendar-se a substitul
cio do stock por metal novo. Verifi-
cando-se que o metal estd muito con-
taminada, & preferivel fazé-lo refinar
na fundigio.

Todas as cinzas e residuos de me
tais de imprensa tém certo valor, jé
gue contdm estanho, antimdnlo e
chumbo. Devem recolher-se também
toda 2 espécie de limalhas e aparas
para serem substituidas por metal
nove ou para serem vendidas. Hé gue
recordar que o valor do material baixa
notavelmente quando se encontra con-
taminado por clichés de zinco, matri-
zos de lastio ou outros materials es-
tranhos.

Se durante o uso dos metals de
imprensa surgirem problemas que nio
foram mencionados no presente artigo,
8 secciio de servipo técnico da firma
Faul Bergsee & Son estard sempre
disposta @ ajudar 0 empresdrie. Con-
tudo, acrescenta-se que, geralmente,
mais de 90% das dificuldades que se
atribuem ao metal podem remediar-se
mediante o ajuste apropriado das md-
quinas.

O controfe das temperaturas e do
arrefecimento sio os pontos principais
no funclonemento correcto das méqui-
nas de fundigia.

Quadro n” 4 — Lingotes «standards»

| Nimaro
Classe de metal de Tipo do lingole peso nproximado do lingote
lingote
Linotipia. 25 Lingote de duas ore- | Gkg (13 1b)
lhas e sais sec-
Ghas,
Estercotipia e elec- 16 Lingote grosso de | 18kg-20kg (40 |b-
tratipia. quatro  secgies. 44 1b).
Monotipla ¢ tipos sal- 25 Lingote de duas ore- | Gkg [131b).
tos. - | lhas e seis sec-
ghes.
Metal de renovaclo 25 Lingote de duas ore- | Gkg (13 1b)
ou compansacio. lhes & sels sec-
ghes.
17 kg=18 kg (37 Ib-

16 Lingote grossoc de
| quatro secies.

40 Ib).
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DETECCAD DAS <BOUES-

Maostramos @ claramente que a ra-
pidez de diegndstico de um problema
de bouves & essencial se pretendermos
controlar este completamente. Eis 08
métodos de que se dispde para detec-
tar oz problemas de boues existentes
ou MoVos

1. Placas colectivas das boues;
2 |dantificacio dos pontos con-
taminados:

&) Ensalo com ninldrine;
b) Ensalo com o cloreto
de tetrazol;

3. Estudo ac microscdplo e pla-
cas de cultura.

I) Placas colectivas dss boues. —

Uma placa colectora é um dispo-
sitivo que se coloca na dgua de uma
méquina de papel de maneira a pro-
vocar ai a formacio de bouves. Uma
inspeccio com intervalos requlares das
placas permite atrasar a formagio das
boves na méguina desde os primeliros
astidios antes gue se transformem
numa fonte de aborrecimentos. MWu-
merosos autores consagraram  estu-
dos a estas places, mas verificdmos
pessoalmente que as mais eficazes e
menos dispendiosos aram as de me-
téria pléstica, por exemplo em plexi-
glss. Basta tomar pequenas placas rec-
tangulares de plexiglas, nas quais se
fazem dois orificlos para as poder sus-
pender. Estas chapas devam ser ligal.
ramente curvas e colocadas no escos-
mento de Agua, de maneira que seja
criada uma zona de fraca turbulBncia
no lado cincave. E facll de detactar
an togue da formacho de bouss numa
placa calectora. Uma camada extrema-
meanta fina dé, com efeito, numa sensa-
cio gordurosa. Estas placas devem ser
colocadas do mesmo modo no sitio
que for necessério e inspecclonadas
com Intervalos regulares e frequentes.

I Identificagéo dos pontos conta-
minados.— As manchas e pontos es-
curoe do papel nén sdo obrigatoria-
mente causados pelas boves e &, por
tanto, necessdrio dispor de um método
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Em econtinvagio do ndmero anterior, publicamos a segunde © gitima parte do
importante estudo, em epigrafe. da autorie de B. E. Purkiss, transcrito com
g devida vénla da multo conceltuada reviste técnlca francesa La Papeterie.

qualquer para distinguir as marcas de
origem bioldgica des outras. Como a
malor parte das fdbricas nfo tem A
disposigio um microblologista, os mé-
todos clissicos de microblologia apre-
sentam relativemente pouco interesse
para a identificacdo das manchas, E-se
antio obrigado a recorrer acs métodos
quimicos. Duas experiéncias perten-
cendo a esta dltima categoria foram
feltas nestes Gltimos anos & pensamos
que & interessante examind-las agora.

a) Ensalo com ninidrine

Trata-se de um ensaio colorimétrico
que fol proposto primeiro por Buck-
mann e Hennington em 1951 e que &
baseado na actividade da ninidrine em
presenca das matérias protelcas de-
gradadas. Esta experiBncia & extrema-
mente sensivel, mas ndo & Infellz
mente, especifica as proteinas bacte-
rianas, o que faz com que uma reacgio
positiva possa, também, ser obtida
com pepdis que contém cola ou ca
seina, mas em gue a contaminagio
pelas boues estd ausente; se ndo se
asquecer os limites de aplicaglo desta
experiéncla, o seu valor pode, contuda,
ser considerdvel, O reactivo ninidrine
& do tricato-hidriding a 1% em solu-
cio tampio de metil-etil-glical-citrato.
Obtém-se uma coloragio azul-averme-
lhada com as proteinas & os aminodci-
dos. O amoniaco perturba a reacgdo.

i) Ensalo com o cloreto de tetrazol

Este ensalo oferece possibilidades
extremamente sedutoras para o future,
porque & especifico para a matéria
viva, O seu fabrico ¢ bastante recente
a uma grande parte dos trabalhos res-
peitantes ac seu emprega nas fébri-
cas de papel fol reslizada por G. J.
Lincoln (). Efectuémos recentementa
pesquisas pera aumentar a reprodu-
tibilidade quantitativa do ensalo.

0s trabalhos estdo em curso. Eis o
método de aplicacBo prética do ensalo:
se expusermos uma solucfo aquosa da
245 cloreto de tetrazol & ecgdo de
células vivas: ela transforma-se em
trifenilfformazona & a solugio torna-se

vermelha. Esta coloragBo vermelha &
perfeitamenta estivel e nfio é rever
sivel pela oxidagSo ulterlor do ar
atmosférico. Parece que a propria reac-
clo serd catalisada pela aceo enzimé-
tica das células bacterianas; sogue-se,
portanto, que as proteinas derivadas
da gelatina ou da caseina nio pertur-
bam a reacgio. Prepara-se o reactive
dissolvendo 0,19 de cloreto de 2,35
trifeniltetrazol em 100 ml de dgua.

Tampenizado com um fosfato m/15
(pH=68), Junta-se um Indicador de um
agente hdmido aniénico. Imarge-se a
amostra de papel epresentando uma
nédoa suspeita numa pequena gquanti
dade do reactlvo, que s& mantém a
37°C com agitagho lenta durante duas
ou trés horas. A cor vermelha indica-
dore de matéria viva desenvolve-se
progressivamente durante este pe-
riodo. Para que os resultados do en-
saio apresentem toda a seguranga é
primordial ndo esquecer que as célu-
lag vivas podermn ser facilmente intro-
duzidas pelas méos do operador. Deve-
-ge, portanto, culder para que a
manipulagio da amostra saja feita com
pinges, que terdio sido previamente
limpas ou, se& possivel, esterilizadas.

A realizagdo desta operacio deverd
ser feita com o miximo possivel de
assepsia se se guiserem obter resul-
tados quantitativos. E sempre aconse-
Ihivel empregar uma amostra prove-
niente da mesma folha de papel gue
tenha sido previamente esterilizada
pelo tratamento térmico. Mo seu es-
tado actual de fsbrico, este ensaio
é inteiramente satisfatdrio para per
mitir a distingéo entre as manchas da
origem biolégica e es que provém de
uma outra fonte. Esperemos que no
fim dos trabalhos em curso seja pos-
aivel fazer exames gquantitatives rigo-
rosos das dguas de fabrico em mé-
guinas de papel utilizando uma técnica
similar.

I Estudo so microscdple e caldos
de culiura. — Oueremos falar dos mé-
todos saidos da bacteriolegia cléssica
e ndo 05 menclonamos sendo por me-
mria.

Trats-se, com efeito, de trabalhos es-
pecializados que ssem do quadro das
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possibilidades de um laboratério médio
de fabrica de papsl. Mo apreseniam,
contudo, dificuldades excessivas e po-
deriam ser realizadas pela malor parte
dos quimicos se estes dispusessem

ga instalagbes e de materlal adequa-
03,

=CONTROLE= DA MICROFLORA DA
FABRICA DE PAPEL

Esparamos mostrar, no capitulo que
seque, apoiando-nos nas bases delxa-
das acima, quais sdo os factores im-
portantes relativos ao conirdle do de-
senvolvimento das boves e dos mi-
crarganismos nas fabricas de pasta de
papel e de cartda.

Estudaremos esta questlio sob os
titulos sequintes:

. Limpeza;

. Vigiléncia & boa manutencio:

. Apguas naturais;

. Tratamento das dguas;

. Concepgiio das instalagbes:

. Programa eficaz de luta contra
as boues.

AN e LD Py ==

1. Limpeza

Héd tendéncia na indistria papelaira
para considerar a fébrica coma uma
fabrica qualguer; mas se pensarmos
nas condigbes ideals oferecidas palo
processo de fabrico & contaminacio
microblana, & evidenba que as normas
industriais habituaiz de limpeza ndo
convém. Nao queremos com isto dizer
que seja preciso atingir o grau da es-
tarilizagio de uma sala de operagio,
mas € necessirip que 58 exarga uma
vigilincla em todos os Instantes se
quisermos evitar o5 focos de infecglo
nas partes das oficinas em gue hd
uma forte humidade relativa e onde
se pode produzir uma condensacio.
E em lugares deste tipo gue nascem
os esporos. Uma stomizagdo ou uma
pulverizacio efectuada de vezr em
guands com solugbes contendo um
microbicida eficaz [por exemplo Pana.
cide] serdc muito Otels para evitar
este tipo de incculagio. Se contarmos
o nimero de horas que empregamos
na limpeza des mdguinas de papel,
parece dificel fazer melhor neste capi-
tulo, mas & apenas quendo se consl
derar o aspacto bloldgico da limpesa
que se verifice até que ponmto este
altimo é inadequado. Um plano um
pouco mais atento precedendo esta
operaciio poderia dar uma melhorla
notivel na higlene da médguina: pres-
tar uma atengio muito particular &s
pertes em que as bactérias 8o sus-
ceptivels de se desenvolverem, como
atris Indicamos. Os depdsitos e as
boues devem ser complatamente rati-
radas das selhas, as canalizagbes, calxa
de entrada, das tinas de armazena-
gem de dguas naturais. das selhas
tampGes, das canalizagBes qua sdo
utilizadas de modo intermitente deve-
riam ser lavadas culdadosamente de
maneira a8 eliminar todos os tracos de
boves aderentes Bs paredes. Acon-
selhamos que se empregue um trata-
menta final importante. que consista
em lavar energicamente o conjunto dos
circuitos de dgua da méguina com uma
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solugio de um produte bactericida

e fungicida solivel na dgua como
¢ Panacide; uma concentracio de
50 a 75 p. p. m. de Panacida na dgua
de enxaguar convém em geral para
¢ tratamento profilictico da maior
parte das Instzlagbes da fébrica. Deve
deixar-se 3 solugdo bactericida diluida
0 maior tempo possivel em contaclo
cam o5 Orgaos da méquina. Por outro
lado, deve ser mantida uma raciclagem
durante toda a duragio do tratamenta,
de maneira a ser possivel efectuar
esta operagio com uma quantidade
relativamente fraca de dgua de en-
Xaguar.

2. Vigilancia e boa manutengio

Sob o ponto de vista microbioldgico,
€ extremamente Importante gue a ar-
mazenagem da pasta e das outras
matérias-primas que servem para o
fabrico do papel e do cartio sela rea-
lizada de maneira correcta. NGo & ai
gua muitas vezes FIFD'dLItD'B- 58 encon-
tram armazenados nas condigies que
tornam impossivel evitar a infecgio
microblana e, além disso, estas condi-
¢hes encarajam a proliferaziio dos mi-
crorganismos. WNio desconhecemos a
necessidade da manutengio de sfocks
impartantes de matérias-primas para
alimentar em continuo uma unidade de
fabrico com um bom rendimento, mas
evitar-se-ia desperdicio S8 a armaze-
nagem fosse realizada da maneira con-
venlente. Quando se & obrigado a fazer
esta Gltima g0 ar livre, a2 pasta deve
ser cuidadosamente Inspecclonada e
qualquer parte de entre elas que apre-
senta sinais de contaminagiio micro-
biana excessiva daverd ser posta de
parte para ser sujeita 8 um tratamento
aspacial antes da sua transformacio
em papel ou cartdn. Este trabalho
nunca & tio considerdvel porgua ape-
nas as resmas exteriores das pilhas
se encontram serismente infectadas.

Os Juntadores de pasta que s&0 mo-
mentaneamente retirados do circuito
nio devem ser deixados muito tempo
num estado de estagnacio, no tempo
quente, sem tratemento anti-séptico,
Az tinas de armazenamente de cola
devem ser também examinadas cons-
tantemente, sobretudo se fizerem parte
da um processo ciclico, porque num
tal caso verifice-se muitas vezes que
a estagnagio pode produzir-ge abaixo
do nivel das tubagens de sasida. Poder-
-se-ia citer uma guese infinidade de
exemplos do mesmo género, mas os
gue acabamos de dar falam por eles

proprios.

3. Aguas naturais

Sob o plano ideal, uma fibrica de.
veria ser alimentada com a mais pura
das fguas que se pudesse encontrar,
mas este ideal & bam dificil de reall.
zar. Hé Fibricas qua utilizam uma dgua
de menor qualidede de efluente do
que a que elas abandonam. Mesmo
nos asos em gue & possivel apenas
uma Onica fonte de alimentagio, @
aventualmente possivel melhorar a
qualidada da dgua mudanda o lugar
de implantagBo da vdlvula da entrada
da dgua mo rio. Cito como exemplo

o casa de uma fabrica situada para
jusanta de um ponto de remesso dos
esgotos, que conseguiu obter um me-
lhoramento notdvel na qualidade da
dqua de fabrico referindo-se ao aprisio-
namento do rio 2 montante deste panta
de arremesso dos esgotos. O simples
facto de exceder o tubo de conducBo
de 30cm & suficienta para evitar a
bombagem de uma boa gquantidade de
lodo proveniente do rio. Um poco arte-
siano, quando se pode encontrar, con-
vém perfeitamente para o fabrico do
papal & 8 sua dgua & muitas wvezes
Isenta de micrarganismos.

4. Tratamento das &guas

QOuando a dqua de que se dispde &
de gualidede mediocre vale a pena
empregar qualquer tratamento que a
possa melhorar. Um estudo completo
deste assunto nio cabe, evidente-
mente, no &mbito deste artigo; limitar-
-NoS-BMos aqui 80 aspeacto bioldgico
do assunto. Alnda gue a floculagio
possa parecer um tratamento purs-
mente quimico, estd, contudo, estrei-
tamente ligado com o lado microbic-
lbgico da Ague. Acontece muilas vezes
qua estejam associadas bactérias com
as particulas coloidals em suspensdo
na agua. Um tratamento previsto para
precipitar estas particulas deve, obri-

atorlamente, contribulr para a pureza

iclégica. Se o tamanho das particulas
da matéria em suspenséo for Impor-
tanta, a sua eliminagio & relativaments
simples de efectuar. Nio existe sendo
uma questio de sedimentagdo nos re-
servatdrios ou nas lagunas antes da
renovagio. As particulas coloidais exi-
gem umn tratamants floculante para que
a clarificacBo da dgua seja satisfatdria,
Mumerosas Fabricas preferem utilizar
um cloreto para o tratamento das
dguas natursis o esta soluglo pade
constituir um meio extremamente efl-
caz de melhoria da qualidade da dgua.
Mao deve esquecerse que a presenga
doa matérias organicas dissolvidas ou
em suspensdo anula a acgio do cloro
a um tal pontc gque & possivel con-
sumir duas ou trés centenas de ve-
zes meis deste dltimo do que é
efectivamente necessério. Isto apre-
senta dolis inconvenientes: primeirg,
um tal tratamento é excessivamente
aneraso, @, depois, a concentragio de
cloreto na dgua & inutilmante elevada.
Teremos, portanto, que um tratamento
adequado de dguas naturais de quali-
dade mediocre deveria compraendar,
am primeire lugar, uma decantag@o
para eliminar o lode e as matérias
arginicas em suspensio e depols uma
cloracio, deixando no fim da operacio
1 p. p. m. de claro livre.

5. Concep¢lio das instalacBes

Partinde do analisado precedente-
mante nasta artigo, & facil conclulr
que uma concepgio satisfatoria da ma-
quina de papel € um ponta importante
sob o Engulo dos problemas microbio-
logicos, aos quais se terd de fazer
frente.

E dificil fazer modificagdes importan-
tes nas maguinas existentas para as
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melhorar & ndo falaremos aqul sendo
das mudangas de pormenor qua po-
dem, quande muito, reduzir as condi-
coes favorivels & formagio das boues.
0 objectivo permanenta deve ser o de
essegurar um escoamento continuo e
sem Interrupcdes em todas as partes
da méquina. As tubagens de saida das
tinas ou reservatérios devem ser colo-
cadas de maneira a assegurar o seu
esvaziemento completo, sem acumula-
clo possivel de matéria estagnante
por balxo do ponto de evecuaglo.
A eliminagio da estagnacdo &, prove-
velmente, a medida mals importanta
ue se pode tomar para a suspensdio
as bouns.

As Instalagfes deverlam ser previs-
tas de maneira que se pudesse efec-
tuar a limpeza de cada secgio do
gircuito de agua da méquina sem ter
de proceder a desmontagens dema-
siado importantes. As paertes da ofi-
cinz que ndo funcionam senfio de ma-
neira intermitente devem beneficiar de
uma atengio especial em intervalos
regularas. Encontram-se provavelmente
mais koues nas tubagens que em qual-
quer outra parte da méquina e este
fendmenc é geralmente o efelto de
uma mé concepgio da Instelagdo.

Deve dispensar-se uma atengio
multe especlal as ligagSes em T e
em Y. As juncdes dos obstéculos nio
devem atravessar para o interlor do
tubo e obstruir assim o escoameanto
da pasta. E preciso evitar, tanto quanto
possivel, as placas de orificio; mas, se
forem Indispensdvels, deverd prever-se
um sistema que permita a sua Facil
limpeza. Acrescentamos, para terminar,
que todas as paredes Internas das tu-
bagens devemn ser tBo lisas quanto
possivel, para evitar um possivel en-
cravemento das boues.

G, Programa eficaz de luta contra as
sbouess

A escolha do agente anti-boues @ o©
tipo do plano de luta sdo da mals alta
importincia se gquisermos atingir me-
lhores resultados. E sempre aconse-
Ihével a opiniio de um perito antes
de se arriscar um programa de luta
contra as boues. A malor parte dos
fabricantes de agentes anti-boves leva,
em geral, a suas assisténcia aos utill-
zadores do seu produto.

Encontram-s¢ NUmMEeronsos agenmtes
antl-boves no mercado, sendo os com-
postos mercurials os mais utilizados
de ha dez anos para cd. Os compostos
orglnico-mercurizis  sfo bactericidas
axtremamente  eficazes e, utilizados
correctaments, podem farmar a base
adequada de um programa de luta con-
tra as bouas.

Motemos, contudo, gue, devide &
actividade guimica e & natureza toxica
dos ies de mercdrio, a utilizacio des-
tas compostos diminul  progressiva-
mente em beneficio de produtos de
EmMprega menos perigoso.

O estabelecimento de um programa
vilido de luta contra a formagho das
boves compreende trés categorias de
conhecimantos prévies:

1 — Conhecimento do produto uti-
lizado;
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2 — Conhecimento da natureza das
boues;

3 — Conhecimento da fébrica im-
plicada.

Uma combinagio Inteligenta destes
trés factores pode chegar a solucionar
os problemas das boues, moasmo 03
mais crdnicos, com a condigio, bem
entendido, de o produto escolhido ser
oficaz. As caracteristicas quimicas e
bioldgicas deste dltimo sugeriro numa
grande medida a escolha dos locals
de eplicaghio, a frequéncia do trata-
mento e a ordem de grendeza das
dosas & empregar. Quanto mais va-
rlado e diversificade for o campo de
aplicagio do produte anti-boues, tanto
mais ficll de estabelecer serd o pra-
grama de luta,

TRATAMENTO COM UM PRODUTO DE
LIMPEZA E DE «CONTROLEs DOS
aSLIMES=

INICIO DE UM
-« SLIMES=

TRATAMENTO ANTI-

De uma maneira geral, o foco de
Infeccio mais corrante & o clrcuito
curto da magquina; encontram-se neste
bouss de composigio diversa [na
malor parte dos casos, trata-se de uma
mistura de celulose, cargas, resinas,
bactérias, cogumelos, n:m:gi.l

O bom senso leva-nos & dizer que
& preciso, em primeiro lugar, limpar
gsses circuitos antes de aplicar qual-
quer tratamento antl-siime.

1) Limpaza dos depésitos e «bouess —
Tratamento curative

Efectus-se durante as paragens da
méquina @ pode ser fisico ou quimico.
As limpezas fisicas sdo efectuadas
com a ajuda de bemba de alta pressfo.
O cone de limpeza ¢ veiculado nas
diferantes partes da mdquina, partk
cularmente no clrouito curte, Come
préeenderse-d facilmanta que essas
limpezas néo podem ser perfeitas,
devido a podeream ser atingidas as tu-
bagens de um certo diimetro.

As limpezas quimicas apresentam a
vantagem de passar exactamente pelo
mesmo caminho que a pasta, logo de
limpar todas as partes do clrouito.

Empregava-se até aqul a lixivia de
soda como principlo active; punha,
contudo, problemas de manipulagio de
corraccio, de eficcia. E de notar que
as novas solugbes quimicas de lim-
peza gparecersm no mercado (espe
cialmente o Panaclesn).

Estes compostos, ao contrdrio da
soda, sio faciimente weiculados, néo
atacando os metals, plésticos, cauchus,
gte., @ levando menos tempo a recicla-
gem completa do campo do circulto,
dande uma melhor eficdcia.

2] 0 =contrdle= dos eslimess — Trata-
mento preventivo

Os nossos trabalhos nesta dominio
permitiram-nos  reencontrar um  anti-
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-séptico eflcaz que nio pGe problemas
de corrosfio, de manipulagio, de toxk
dade. O Panselde responde & mailor
parte destes critérios.

O mitodo dito «dose de choques &
recomendado no teor de 100ml para
1t de papel fabricado. Uma méquina
com uma produglio de 20t por dia
necessita do emprego de uma dose
20| guotidianos. Os pontos de adigio
sio de preferBncia os mals infecta-
dos, Isto &, as calxas sob a tela ou
as dpguas de retomo das formas ou
os desintegradores da polpa se a gque-
lidade de alimentaciio da dgua for
suspeita. £ de notar que os slimas
microblanos sSo por vezes a Unlca
rasultante da acumulagho primiria de
celuloses, cargas, etc., depdsitos que,
num segundo tempo, favorecem a for-
macio de um =grumos.

Estes problemas sfo mal resclvidos
pelo emprego de um anti-sdptico: &
preciso atacar a orlgem dos depsitos
e Isto de diversas manairas, consis-
tindo uma das mals correntes na intro-
dugio de um humedecedor. A escolha
do malhante é um problema delicado
para o engenheire de fabricacfo. Este
produta nio deve, em primeire lugar,
dificultar o fabrice (cf. a formagéo da
folha). Deve sar substincia nio celu-
I4sica Insensivel ao pH da dgua & nBo
favorecer a formagdo de espuma. Pela
nossa parte, temos, depols de nume-
rosas pesquisas, resaolvido a maler
parte destes problemas com a ajuda
do compaosta C. N. 5.
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CONSERVACAO DAS COLAS

Se nio se tomar as precaucdes de-
vidas, as colas de amido fermentam
durante os periodes de paragem da
méquina e perdem rapidamenta es
suas propriedades fisices. As colas
4 base de proteinas libertam rapids
mente um cheiro fétido, que pode ser
facilmente denunciado no papel saido
do fabrico. Az colas de resina formam
rapldamenta bowes que sio a causa
de contretempos considerdvals & blo-
queiam os madidores de débita e as
bombas. Esta decomposigio ¢ de ori-
gem microbiana e pode facilmente sar
avitada com um pouco de culdado.
E praciso limpar também muitas vezes
05 reciplentes @ matariais utilizados
para a preparagio =das fornadas. de
cola, E lgualmente necessdrio assegu-
rar-se se cada uma destas Oltimas &
completamente utilizeda & se o res
tante de uma delas ndo & misturado
de novo com a forneda seguinte, E com
efeitc a ligelira decomposiclo gue
passa despercebida na tina de cola
que & responsével pelo chelro fraco,
mas Indesajdvel, do produto acabado.

Mos casos em que a producio de
cola & importante & onde a oficina n&a
pode assegurar uma limpeza frequente,
garantir-se-4 uma asterilizacio com-
pleta @ um canfrd/e ebscluto das bac-
térias, leveduras e cogumelos, jun-
tando & preparagho de cola Penscide
2 uma concentragio de 0,1 % a 0.5 %.
Quando uma fornada de cola deve ser
puardada durente alguns dias, a adigio
daste anti-séptico manté-la-4 em estado
da conservacho & pronta a ser empre-
pada, E possivel prolengar esta arma-
zenagem durante dez a quinze dias,
mesmo no Verdo, empregando tal tre-
tamento de protecgio.

FABRICACAD DO PAPEL ANTICRIPTO-
GAMICO

Qs processos diferem conforme o
equipamento da mdgquina,

Adigio & «size-presse

As mdquinas encoladores (size-
press) constituem  provevelmente o

°N .

aparelho mais adequado e o mais eco-
némico para impregnar o papal.
0O efeito fungistitico & obtido pela di-
lulgio do anti-séptico na Agua, nas 5o-
lugdes de revastimento ou da super-
ficie. E precisa, evidentemente, utilizar
um anti-séptico nEo corrosivo parg a
size-press, ndo volitil e esternutatdrio
para o pessoal.

AdicBo & calandra

Se esta & equipada com uma tina
de meclhagem, pode-se al incorporar
o antimicrobiano de uma menaira sen-
gsivelmente similar & empregada pela
slra-press,

Adicio em tinas

Esta solugio ¢ @ menos econdmica,
devido & perda de dissolugio nas
dguas brancas. Chegdmos, contudo,
ultimaments, a uma retenglo de 89 %,
o gue parece um record do género.

(8. E. Purkits — «L& Papaterie=, 1, 1973,)

conqueror

W
L

BATIWAY

Um papel
de qualidade
para maquina
de escrever.

Em stock para entrega imediata:
61,47, 71e 100g m2

Branco, Anilado, Azul e Cinza.
LISO e VERGE

Acconselhe bons papéis 20s seus clientes.
Dignificara a sua arle @ aumentard a suaclientela,

N

Ahlers Lindiey, Lda.
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das cargas nas propriedades do papel

5. R. Dennison e K. M. Beazley

1 — Introducdo

O= materials vulgares utilizados
como cargas para os papéls sdo geral
mente menos caros do que a pasta que
ales substituem & isso constitulu sem-
pre uma razlio forte porgque os fabrl-
cantes de papel as utilizam. Nio obs-
tante, as cargas tém, de facto, um
giaito profundo nes propriedades téc-
nicas da folha de papel & estes
efeltos podem ser ou nio vantajosos.
A habilidade do fabricante Intervém
para equilibrar estes dois efeitos e
realizar & combinagio mais econdmice.

As cargas tBm o seu valor:

1) Tornam a folha de papel mals
ficll de imprimir (o que
inclui a melhoria de proprie-
dedes, tais como o brilho,
lisura, receptividade & tinta);

2] Aumentam a opecidade;

3) Parmitem, como menciondmos
acima, economilas financeiras.

Paralelamente, as propriedades da
folha de papel deterioram-se com adi-
co de cargas, da seguinte forma:

1) A resisténcia diminui;

2) A retencio nunca & perfeita
e as dguas brancas séo por
|sso paluidas;

3) Conforme & sua natureza, 8s
cargas podem perturbar a
quimica do sistema de fa-
brico do papel. Os efeitos
do brangqueamento Fforam
ignorados porque o efeito da
carga depende unicamente
deste, gue ¢ mals brancd ou
menos branco do gue a pasta
utilizada.

A inddstrla do papel utlliza uma
larga gama de cargas, sendo a mals
importante o cauling. As outras cargas
utilizadas que estic dentro da mesma
gama de prego que o caulino sdo car-
bonatos de cal e talco. Hé também
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uma grande guantidade de cargas es-
pecializadas, mals cares, qua sdo nor
malmente utilizadas juntamente com
um dos tipos menos caros, acima men-
clonados. Esta gama comporta o did-
xido de titinio, as barites, os silicatos
de cal e os silicetos de aluminio sin-
téticos e silicas finamente divididas.
Recorre-se geralmente a estas maté-
rias mals caras para efeltos espech
ficos, como seja a opacidade ou a
diminuicio de transpar@ncia nos pa
péls muito leves.

No presente artigc propome-nos tre-
tar trés aspectos da Infludncla das
cargas no papel. Os trés aspectos Sho:

1) Infludncie das cargas na cola-
gem;

2] Influlncia das cargas na resis-
téncia;

3] Infludncla da refinagfio e da
taxa de carga na resistdncia
e opacidede.

2 —Téenicas experimentals

Todo o trabalho em referéncla fol
efectuado om folhas de papel feitas
i mio, fabricadas a partir de uma
pasta de bissulfito brangquesdo uma
vez. O nosso processo de fabricagdo
des folhas & o seguinte: a pasta &
imersa durante pelo menos quatre ho-
ras @ desagregada em égua limplda fil-
trada por uma lixiviecio durante dez
minutos num misturador Cellier, ro-
dando a 2000 r. p. m. A pasta (400 g de
fibra por 101 de dgua) é diluida com
mals 101 de dgua & a suspensio abtida
& ginda diluida para dar uma composi-
gio de fabricaglio de 400g por 221
Esta composigio & em seguida refi-
nada numa pila refinadora de Valley
da laboratéric durante aproximada-
mente vinte minutos, o que dé um
indice de escoamento de aproximada-
enta 320 Canadian Standard (38°5R).
Tomam-se BOOml de pasta e diluem-se
para se obtersm 2 |; esta pasta é em
sequida desagragada no desagregadar

do laboratdrio durante seiscentas wol
tas. Estes 2| s8o imediatamente dilui-
dos para 41 e mede-se a consisténcia.
Depois sumente-se @ diluigio para
obtar uma consisténcia de 0.3 %.

Obtém-se, assim, a solugBo de base
para o febrico da folha. As cargas,
os agentes colantes & os outros in-
gredientes sfo acrescentados neste
estado, sendo as cergas geralmente
jurtas sob a forma de suspensbes
aquosas bem dispersas. A pasta
é dividida em porgbas em fungic do
nimero de folhas desejadas e da sua
gramagam: a nossa experiéncla mos-
trou-nos qua 400ml de pasta produ-
zirdo uma folha de uma gramagem de
cerca de 60g/m’. Fabrica-se em se-
guida a folha a partir desta pasta numa
forma standerd. A folha fabricada &
voltada sobre papel mata-borro, retl-
rada da forma e colecada sobre mata-
borrdes novos e prensada duas vezes,
uma vez durante clnco minutos sob
a pressho de 35kg/em® e de novo
[sobre novos mataborrbes) durante
dois minutos sob uma pressio de
35 kg/em?. A folha obtida & seca o
ar ou numa estufa, se necessdrio, @
finalmente condicionada durante pela
menos vinte e quatro horas a 20°C,
HR 65 % antes de ser ensalada, salvo
quando se avaliem as doses de cola.

Os enssios sio efectuados da se-
guinte maneira:

Colagem — Aparelhe standardizado
Cobb. Agua aplicada durante gquarenta
e cinco segundos e secagem final ao
mataborrio efectuada ao fim de um
tempo de contacto totel de um minuto.

Rasisténcia so rebentsmento — En-
galo de rebentamento standardizado.

Basisténcla so rasgamento — Apare-
Ihe Elmandorif.

Resfsténcia & tracoho — Méquina de
ensaio universal Instron.

Brancurs — Reflectémetro  Elrepho
{reflexfio de uma dnica folha — refle-
xf#o em massal.
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Lisura — Aparelho Bendtsen,

Quantidade de corge — Para deter-
minagio do teor em cinzas. Nesta ex-
posigEo, a3 guantidades de carga séo
axpressas em termos de percentagem
nio convencicnal de partes da carga
associadas a 100 partes de fibra.
& conversdc em percentagem real &
simples. O mode de axpressdo par-
ticular facilita os céloculos da colocegdo
em suspensio.

Retengdo — Definida aqui coma:
parte de carga para 100 partes de fibra
numa folha fabricada; partes de carga
para 100 partes de fibra na composi-
¢io de fabrico.

Isto nio & uma retencho =vaerda-
deiras=, pols a retenclio da carga e
da fibra € a masma, o que & pouco
verosimil. Todavia, caleulase muito fa-
climente a partir da composicio da
pasta @ do teor em cinzas do papal.

Infludneie des cargas na colagem —
Tornouwse um assunto animado depols
dae alguns anos. Até ai o sistema do
cauline & da colagem por melo da
rasina e do alimen era standard
e praticamente sem problemas. Mas
nestes dltimos anos houve um inte-
resse cada vez malor na utilizagio de
carbonatas de cédleio para tornar mais
pesados os papéls @ estes ndo podem
normalmante ser coledos com resina
a alamen.

Tem-se assistido paralelamente ao
desenvolvimento de colas sintéticas,
das quais as mals largamenta conhe-
cidas sBo os dimeros dlcool-acetona
[que nds chamaremos de ora avante
Afd). Contrariamente & resina gque
cola a um pH dcido, estes materiais
agem a um pH neutro ou alcaling.
Podem ser utilizados de maneira sa-
tisfatéria com o carbonato de cal, mas
tem-se emitido algumas dividas quanto
a sua utilizaglo com o caulino, porque
elas sdo consideradas incompativels
com o8 iGes de aluminio.
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Queriamps expor neste capitule o
trabalho que efectudmos para estudar
estes dois problemas aparentes:

a4l A colagem do papel com a
ajuda de carbonato de cal
com & resina e aldmen;

&) A colagem dos papéls com a
ajuda de caulino com as
colas AKd,

34 — &) Sistema carbonato de célcio/
resina/aldmen

O mecanismo da colagem resina/
aldmen ndo estd ainda totalmente elu-
cidado. E claro que o pepel do alimen
& essencial e uma teoria assegura que
o alimen tem duas fungdes. Em pri
melro lugar, precipita um complexa
aluminio enldnico-resina com a cola
Em segundo lugar, forma um hidréxido
complexe de aluminio catidnico (cuja
carga depende do pH de formacho)
qua serve pera ligar o complexo da
resina anidnica & celulose enidnica
da compasigio de febrico. O cauline,
utilizade como carga neste sistema,
é perfeitaments inerte e ndc tem qual-
quer efeito em nenhuma destas reac-
¢ies. Com o carbonato de cal podem
produzir-se as seguintes acgdes inde-
sajdveis;

1. O carbonato de cal reage
com o alimen para produzir,
entre outras coisas, sulfato
de chlcio e anidrido carbé-
nica, que padem teorice-
mente ter os seguintes efel-
tas e diminuir a eficicia da
colagem:

al O sulfato de cilcio for-
mado, que & ligsira-
mente solivel, reage
com @& resina para
formar um complexo
cédlcio-resina tendo
uma eficdcia de cola
gem menor;

b) O anidrido carbdnico
reage com o sablo
de resina para formar
uma espuma. Esta as-
puma sobe para a su-
perficie da solugio e
arrasta o5 ingredien-
tes de colagem es-
senclais do sistema.

2.0 sistema & tamponizado até
atinglr um pH alcaline,

Isto, combinado & reaccho entre o
carbonato de cal e o alimen, leva
o complexo de aluminio a um estado
de cerga reduzida ou mesmo nulo.
Se considerarmos as reaccles acima,
a diminuicio colagem devida a 1, al,
é pouco verosimil, porgue quando se
utiliza o sulfate de célcie como carga
cola mais facilmente. Além disso, o
resinato de cdlclo pré-precipitade cola
muito bem com o caulino, assim como
o resinato de sluminio pré-precipitado.
Contudo, nenhum destes dois comple-
08 cola em presenga de carbonato
de cal.

Enfim, o caulino cola melhor quanda
se |he juntam 2 % de cloreto de célcio.
Portanto néo parecem ser os ifes de
cilclo a ceusa de md colagem.

Mo que respelta a 1, &), a refinaglo
de uma pasta contendo carbonate de
cal/resina/alimen, na tina da refina.
¢io de laboratérie produz uma grande
quantidade de espuma. Mo entanto,
se gz caleular o velume de anidrido
carbdnico produzido pela decomposi-
¢do do carbonate, verifica-se que o
volume de anidrido carbdnico no é
senio uma fracgio da espuma produ-
zida. 1, &), nfia pode portanto contri-
buir senfic de uma maneira bastanta
limitada para uma mé colagem.

Nio nos resta senfc a reacgio 2.
Quer dizer: o carbonato de cal en-
treva a funcio essencial do aluminia,
quer pela sua reacglio com o ali-
men, quer pelo pH que impde, ou
ainda por estes dois melos. A medida
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da velocidade das reacgbes gquimicas
confirmg-0 porgue mastra que as reac-
cbes carbonato de cal/alimen e
resina/alimen sdo rdpidas (menos de
um minuto para estarem terminadas)
enguantc as reacgbes carbonato de
cal/resina, sulfato de cdlcio/resina
g carbonato de cal/resinato/alumi-
nio sio lentas (aproximadameants qua-
tro horas para estarem completas] e
ndo tdm multa importdncia no decurso
do fabrico normal do papel. Hé aproxi-
madamente quarenta anos que se tenta
resalver o problema da acglo incimoda
do carbonato de cal no sistema de
colagem alimen,/resina. O esforgo mais
recente neste dominio fol publicade
pela Welwyn Hall Research Associa-
tian e comparta o disfarce do carbonato
do cal por polimeros. Estes polimeros
sio geralmente em amido, acrascen-
tado na proporgiio de cerca de '/, %,
e de alginate de soda, acrescentado
na proporg@o de 04 % em peso rels-
tivamente ap pigmento. Assegura-se
que o carbonato de cal tratado reage
mais lentamenta com o aldmen e per-
mite realizar a colagem com a resina
Uma tal matéria & evidentementa mais
cara do que as cergas clissicas, mas
os febricantes afirmam que pode ser
utilizade em tecres mals fortes para
compensar, em perte, o custo mais
alevado.

Pode ser ainda muito cedo para
dizar se esta soluglo vird a resolver
o problema. O trabalho efectuado no
nosso laboratério neste tipo de matéria
sugere gque ndo apresenta vantagens
significativas sobre o caulino, especial-
mente se se utilizarem com este amidos
suscaptivels de serem acrescentados
na tina de refinaclio (hatedor de amidal,
como aquele que se acrascenta 8o
carbonato de cal.

Ma nossa opiniio de fornecedores
da carbonatos de cal, assim como
de caulino, 8 melhor soluglio da cola-
pem com o carbonato de cal consiste
em utilizar uma cola sintética capaz
de trabalhar em meio alcalino.
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3.1 — &) Cola dimero-dlcool — Acetona
e caullno

Para este trabalho utilizdmos uma
cola AKd, a Aguspel, produzida por
Hercules Powder Co.. Ltd., wvulgar-
mente utilizada com um adjuvante
de retangho destinado a reter a cola
e a carga. A Agquapel utiliza-se em
emulsio: um adjuvante de retencio
& sempre utilizade com um outro
produto Hercules: o Kyméne. £ uma
poliscrilamida fornecida em solugdo.
Em todo este capitulo falaremos de
doses de Aguapel e de Kyméne indi-
cadas no estado de recepgho e ndo
sobre a base dos sdlidos secos.

O nosso objectivo principal nesta
parte do trabalho fol estabelecer a ve-
racidade de afirmagho de que os papéls
com carga de caulino sfio dificeis ou
impossivels de colar com Agquapel.
Estuddmos wirias cargas de caulino
e de carbonato de cal em folhas
faitas & méo contendo diversas quan-
tidades de carga de Aquapel-Kyméne.
Conservémas de uma extremidade &
outra a relagio de Aguepel-Kyméne de
4:1. Como se disse mals atrds, o sis-
tema Aguspel & empregado a um pH
neutro ou alealino. Mao fol necessdrio
nenhum contrdle de pH quando se utl-
lizaram cergas de carbonato de cal,
mas, com as folhas de carga de cau-
lino, o pH da composigio de fabrico
subiu para T75-85 sproximadamente
(aste valor nfio & muito critico) com
o carbonato de soda. Todas as folhas
foram secas em estufa porque o calor
¢ apresentado como necessério & Con-
clusio da reaccio de colagem, me-
dindo-se depois o wvalor Cobb. Tendo
as medidas sido feitas com doses de
cola diferentes, foi possivel calcular a
dose necessiria para obter um wvalor
Cobb determinado, fixoe arbitraria-
mente em 25. As cargas utilizadas
e as suas suparficies especificas de-
terminedas pela absorclio de gds estio
indicadas na tabela 1.

QUADRO 1
Guperbiz e
Carga eldriza
e w5
Caul inos
Caullng Grade B .......cccoviimeine T4
Cauline Grade E .......cocccivaiinn 50
LT R — 5
Cauline do carga grosselra ox-
L —— 44
Grado E — particulas suporiones
a2 [ eliminades por sadimen- .

Carga  grosssira  experimental
com adigio @ 2% de CaCOs 44

Carbonatos do cal:

EBranco de Meudon G 400 ... 19
Coarbonato da cal fino NP 100 ... (11
mwpc to precipitade Cala Pake

0Os resultados deste estudo podem
ocasionar um certo nimero de notas:

A dose de Aquapel nacesséria é pro-
porclonal & superficie especifica da
carga disponivel, até um certo nivel
de carga retida (eguivalente a cerca
de 100 % de grade B), sendo a parte
da curva de carga a dose de cola ne
cessdria para uma folhe sem carge
Para o8 niveis de carga elevados hd,
contudo, desvios. Os carbonatos da
cal exigem um pouco menos de
Aguapel a estes nivels que o caulino.
Para o carbonato da cal fino (WP 100)
e o grade E em particulas fings radu-
zidas, a reduglo das necassidades de
Aguapel é ainda mais marcada, £ pro-
vavelmente significativo que o NP 100
e o grade E de particulas fines reduzi-
das tinham sido tratades ac peliacrilato
de soda. Este & conhecide por ser
fortemente absorvido pelas superficies
das particulas de carga e por col-
matar provavelmente os pontos da
superficie em gue a cola poderd ser
absorvida.

Portanto, para grendes quantidades
de carga a prasenga de carbonato da
cal parece ter um efeito ligeire mas
favordvel. Duas outras experifncias o
confirmam. Muma, comverteu-sa o cau-
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lino grade B na forma da cdlcio por tra-
tamento com uma solugdo concentrada
de cloreto de célcio seguida de lava-
gem para ellminar o excesso. O cau-
lino resultante, em que todos os pon-
tos de permuta sdo convertidos na
forma de cilcio, foi utilizado como
carga nas folhas coladas a Aquapel.
A dose de cola necessdria para obter
um valor Cobb de 25 serd cerca da
80 % da gue era necessdria para o
caulino ndo tratado,

Ma segunda experiéncia, tivemos am
conta que a dgua de Saint-Austell &
muito doce. Utilizando uma dgua dura
(250 PPM de carbonato de cal) obteve-
-se¢ uma redugio de 20% a 25% da
dose de Agquepel pera produzir folhas
da carga de grade B, tendo um valor
Cobb de 25.

Concluimas, portanto, que a princi-
pal diferenga de colagem obtida com
Aguepel entre o cauline & o carbonato
de cal deve ser explicada pela dife-
renga de forma entre as particulas do
caulino @ as do carbonato de cal.

As particulas de caulino sfo de finas
placas, enquanto as do carbonato de
cal sBo mals cdblcas. Por conse-
gquéncia, para qualguer didmetro de
particula dado, um caulino terd neces-
sarlamenta uma superficie especifica
malor que o carbonato de cal e exl-
gird mals cola em proporgio. Dado
que o caulino de carga mals grosso
que =& possa dispor tem provavel-
mente uma superficie espacifica ligel
ramente superior & do carbonate de
carga mais fino, & fécll verifizar a razio
pela qual o caulinge tem sido julgado
dificil de colar com as colas AKd, em
particular se tivermas em conta o li-
gelra efelto bendfico do 8o cdlcio.
Contudo, pode-se facilmente colar o
cauling com a cola AKd, mas tenderd
para exigir uma dose maior que o car-
bonato de cal, em fungio da dimen-
sio relativa das particulas de caulino
& de carbonato.

Mao se pode abandonar este capi-
tulo sem mencionar certos problemas
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susceptiveis de se aprasentarem
quando se utilizem as colas AKd. Um
destes problemas é gque numa méquina
de papel a colagem n@io sa produz na
folha hdmida, mas epenas nos cilin-
dros de secagem, enguanto que com a
resina @ o alimen se obtém uma certa
resisténcia na folha no estade himido.
Isto pode causar problemas no com-
portamento do papel na méquina com
as colas AKd, e referimonos que se
podem Incorporar malores taxas de
cargas de caulino do que de car-
bonato de cal antes gue os proble-
mas de comportamento se tornem sé-
rios. Um segundo problema é que,
logo que saja preciso realizar uma co-
lagem de superficie suplementar, o sis-
tema AKd apresenta na size-press uma
folha praticamente nio colada ou
pouco colada, o que provoca uma cap-
tura de amido excessiva na size-press.

4 — Infludnela das cargas na resistén-
cia do papel

E bem conhecido que a adigio de
uma carga & um papel occasiona uma
diminuicio conjunta da resisténcia
ao rebentamento e da resisténcla
4 tracgip. Admite-se gerslmente gue
a resisténcia de um papel depends lar-
gamente da ligagBo entre es fibras de
celulose que se entrelacam por um
mecanismo de ligagio devido so hidro-
génio. Estd ligado numa menor medida
& resisténcla intrinseca das fibras in-
dividuals, mas como a presenga de
uma carge néo se arrisca a afectar
esta propriedade é preciso considerar
a sua infludncia na ligagio entre as
fibras.

A visBio simples do mecanismo da
diminuicio da resisténcia pelas cargas
& gue as particulas de carga separam
mecanicamente as fibras de celulose e
dificultam assim a ligagho pelo hidro-
génio. Portanto, nesta base, as cargas
finas, que comtdém muito mais particulas
por unidede de peso, perturbam muito
mals a rede das fibras que uma carga

mais grosseira, apresentando menos
particulas por unidade de peso. E efec-
tivamente o efeito que se pode cbser-
var da dimensBo das particulas scbre
a rasisténcia,

E claro que esta imagem mecinica
simples nio & completa. Por exemplo,
tem-se a prova gque os caulinos sdo
efectivamente absorvidos pela fibra
Muma experi@ncia simples, misturou-sa
em conjunto a celulose & uma carga
de cauline em soluglo aquasa dae fraca
diluigio que se deixou repousar. Va-
zou-se o liquido schrenadante contenda
caulino de carga. Juntou-se em seguida
dgua limpa, agitou-se a suspensio e
vazou-se da novo o liguido que sobre-
nadava. Finalmente, depols de wérlas
lavagens obteve-se um liquide sobre-
nadante claro. Retirou-se entéio, filtrou-
-8 ¢ secou-ge a celulose. Esta apre-
sentou um teor importante em cinzas
e considerou-se que se trata da carga
efectivamente absorvida & superficie
da celulose porque a lavagem repetida
deve ter desalojado a malor parte da
carga retida mecanicamente. Nio &
nossa intenglo levar para a frents es-
tas teorias nesta fase, porque sio pre-
cisas muita mals experiéncias para o
fazer. O que nds desajamos neste
capitulo & ter em consideragio dois
aspectos da rasisténcla do papel e das
cargas. O primeiro consiste em exa-
minar a posiclio vulgarmente admitida,
segundo a qual os carbanatos de cal
@ @s colas alcalinas produzem resis-
ténclas mais elevadas do que o caulino
cola & resina e ao aldman. Em segundo
lugar, vemos descrever um estudo so-
bre o efeltn do amido de refinagho
nas folhas de carga de caulino.

4.1 — Efeito relativo das cargas de
carbonato de ¢al e de caulino
na resisténcia do papel

Preparam-se folhas & mSo com uma

gama de gquantidades de carga e utlli-
zando diferentes sistemas. Utilizam-se
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cinco sistamas separados de carga/
cola:

1] Cauline de carga grade E ndo
colado;

2) Branco de meudon G. 400 ndo
colado;

3) Grade E, fortemente cclado pela
Aguapel (cerca de Cobb 12);

4) G. 400 fortemente colado pela
Agquapel,

5) O grade E fortemente colado
pala resina e alimen.

Figura 1 — Retengio om fungde da quantidade
de carga

Os resultados, mostrando a resistén-
cia ao rebentamento em fungio da quan-
tidade de carga pera os diversos sis-
temas, estio apresentados na fig. 1.
Mostranos que para cargas da mesma
dimensfioc de particulas (o grada E
e o G. 400 podem ser considerados
como tendo uma granulagem multo
gomelhante neste contaxto) o factor
mais influante na resisténcla é a quan-
tidade de carga utilizada. Parece que
o sisterna de colagem e a natureza da
carga t8m pouco efelto.
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E interassante notar que se se intro-
duzissem na fig. 3 os resultados obti-
dos com o carbonato de cal dito «pro-
tagido=, mencionado apertunamente
[secgio 3.1 — &)], esses resultados
calam exactemente na MEeSmMa CUrva.

42 —Efeito do amido de refinagem
sheater starchs nas folhes de
carga de caulino

Uma das varldvels do capitulo pre-
cedente era a retengio da carga; como
ela depende sobretudo da presenca de
adjuvantes de retengio que nfo es-
tavam presentes nas folhas coladas a
Aquapel, ndo se podem tirar conclu-
soes slgnificatives. Julgdmos atil,
gbandonada este assunto, conslderar
quals as vantagens suplemantares, em
tarmos de melhoramento da retencio
e da resistdncia, gue se podem tirar
da utilizagio dos amidos de refinagio
com o cauling,

Escolhase triéis amidos de refinagio
soliveis em dgua fria: o Stadex 601
(amido anlénico de milha), o Stadex
603 (emido enidnico de batata) e o
Stadex 999 (amido catiGnico de batata).
Os trés sio produzidos pela Starch
Products, Ltd., Slongh. Os amidos fo-
ram acrescentados na pifa refinadora,
produzindo  pastas contendo 24 % a
6% de amide em relagiic & fibra e
estas suspensbes fibrosas foram wtili-
zadas para produzir pasta contendo 20,
A0, 40 e 50 partes de caulino grade E
por 100 partes de fibra. Estes folhas
néo foram coladas.

A fig. 2 mostra a retengio em fun-
¢Bo do grau de cerga retldo para as
diferentes doses de amido utilizadas
e vitse que a retengio melhora, com
a gualidade do amido na ordem 601-
E09-980, a deterioraclo aparenta da re-
tencic em doses elevadas de 989, que
pode ser devida, quer ao facto de esta
qualidade ser mals eficez & retangdo
da fibra que da carga, quer ao facto
de o sistema de retenco =e tornar
catiénico e, portanto, parcialmente des-

floculado, o que diminui as forgas
estruturals gue melhoram a retengio.
A fig. 3 mostra o fector de rebenta-
mento em funcio do grau de carge
retido. Aqui, & resisténcia ao rebenta-
mento niio aumenta dea maneira signi-
ficativa com as doses de amido cres-
canta sendo no caso do 601. O 609 e
899 apresentam menos variagio em fun-
¢io da dose. Avaliando o ponto no qual
& curva corta o alxo, carga nula/amido
nulo, & isto ndo pode ser senfo uma
gvaliacho aproximada, obtém-se um
valor do grau de carga que pode ser
tolerado sem perda de resisténcia com
a dose de amido indicada. Estes vale-
res s@o apresentados no quadra 2.

QUADRO 2

COuarbdades de carga par perda rula
de
Do retigténcls a0 rehenlamento com

Amide 01 | Amido 05 | Amida 999

2% 1] 7 13
4 8 ] a5 19
% 19 10.5 16

A fig. 4 apresenta s curva da resis-
téncia & tracedo ([comprimento de rotura
em metros) em fungio do nivel de
carga retide. As recomendagbes faitas
guando se tratou do assunto da resis-
téncla ao rebentamento aplicam-se tam-
bém equi. Para uma técnica semelhante
a utilizada pela curva de resisténcia
a0 robentamento pode-sa calcular as
quantidades de cerga dando uma re-
sisténcla & tracglo igual & das folhas
de amido & carga nula. Estes valores
sfo indicados no quadro 3, uma vez
que a rasistdncia & treccéo & a rasis-
téncia ao rebentamento melhoraram
pela adigic de amido de refinagem na
ordem 601-503-999; a resisténcia ao
resgamento diminui na mesma ordem.
M&o temos nenhuma explicacio desta
fen6meno por enguanto, mas & possi-
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Figura 2

QUADRC 2

Druprtidades de cargn por peeda nula
e

Do revasincls & tracgle com

de
amids
Amide &D1 | Arida B09 | Amids 999

% Nule 4 bl
4 % 5 z "
% ] 2 11

vel que a adicho do amido conduza a
um gumento da rigidez que toma o
papel mais frigil @ por conseguinte
mals fécil de quebrar sob a acclo de
forgas ligadas a accdo de rasgamento.
As propriedades Gpticas, quer dizer, a
brancura da opacidade, nio apresentam
resultados verdadeiramente anormais.
Como se pode al chegar com esta com-
binagho de pasta e de carga, a bran-
cura decresce com o aumento de
carga. E Interessante notar que com
o emido G601 a 609 multas vezes a
brancura & aumentada nos fracos ni-
vels de carga, o que pode ser devide
a8 uma modificacio do estado de flo-
culagio das fibras e, por isso, podé-las
dispersar pela presenga de amido.
A opacidade apresentada na fig. 5 &
referida a um peso de base constante
de &0g/m’. Utilizow-se a teoria de
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5 — Influéncia do grau de carga e dos
tempos de refinagio na resistén-
cla e na opacidade

Kebelk Munk para esta correcgio.
A curva mostra que a opacidade de-
pende largamente do grau de carga
obtido & que os amidos t&m muito
pouco efeito sobre a opacidade. Pade,
portanto, concluir-se que & parte da
resisténcia ao rasgamento a presanca
de amido de refinagem melhora es
propriedades fisicas do papel.

Examinamos neste capitulo a reten-
ciio entre dois factores importantes da
fabricagio do papel:

1) O aumento da refinagem da
pasta aumenta B resisténcia
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do papel diminuindo a sua
opacidade;

2] O aumento do grau de carpga
diminui a resisténcia mas
sumenta a opacidade.

Opiiokes v furgi s v da corgn

Figura &

Refinou-se & pasta ao bissulfito bran-
queado na pila refinadora Valley de
laboratério durante 0, 10, 20, 30 e 40
minutos, para produzir cinco amostras
de pasta, e & preciso reconhecer logo
a primelra vista que para as pasias
altamente refinadas chaga-se a valores
de escoamento, provocando de repente
dificuldades no fabrico do papel. Con-
tudo, o nosso objectivo néo & de agqui
oferecer noves métodos de fabrico do
papel, mas estudar alguns dos factores
fundamentals deste fabrico.

Estas cinca pastas foram carregadas,
respectivamente, com caulinos grade E,
grade B & SPS numa larga gama
de nivels de carga. O grade E é um
cauling de carga grosselro contendo
cerca de 25 % de particulas infariores
a 2p, 0o grade B & um cauling de
carga mais fino contendo 45 % de par
ticulas Inferlores a 2p & o 5PS & um
caulina de revestimento contends 80 %
de particulas inferiores a 2 p, sendo

PRELO — SETEMBRO OUTUBRD — 1973

aqui utilizada pera ilustrar os efeitos
da uma carga fina.

Mediu-se toda a gama de proprieda-
des fisicas & opticas das folhas assim
produzidas, mas desejamos concen-
trar-nos sobre a relagdo entre a opaci-
dade e a resisténcia ao rebentamento.
A relagio entre a quantidade de carga
& & resisténcia a0 rebentamento para
trés caulinos dé os resultados espe-
rados. As pastas mals refinadas sdo
az mals resistentes e quento mals
fino for o caullno male decresce a
resisténcia ao rebentamento am fun-
gio do aumento da quantidade de
carga.

A opacidede referida a um peso de
base fixe de 60 g/m® decresce quando
a refinagdo aumenta, como seria de
esperar, e cresce uniformementa com
o sumento do teor da carga. Os resul
tados mostram ainda que as cargas
finag sfio mals eficazes para aumentar
a opacidada.

Ma fig. 7 estabelecemos a curve da
opacidade em fungio da resisténcia
ap rabentamento. Podem tragar-se, nos
limites de dispersdo wvalores experi-
mentais, uma curva regular passando
pelos pontos determinados, Indepen
dentemente da qualidade do caulino,
e passando pelo ponto de opacidade
100 % por uma resisténcla ao reben-
tamento nula; quer dizer: de uma folha
toda em carga e consequentemente
sem nenhuma coes@o. Obtéme-se uma
curva separada para cada pasta. |sso
significa que, para um dade grau de
rafinagfio nas condighes standerds da
experiBncia, a opacidade e o factor de
rebentamento estio directamenta liga-
dos &, uma vez qua s obteve um nivel
da opacidade dada, gragas a uma certa
guantidade de carga, a resisténcla ao
rebentamento & determinada e vice-
~ersa. Motar-se-d que a quantidade de
carga necessdria para obter uma ops-
cidade [ou uma resisténcla ao reben-
tamento) dada depende do tipa de
carga @, em particular, da sua granu-
lometria. Assim, uma carga grossaira

aumanta manos a opacidade, mas date-
riora menos a resisténcia; é preciso
entio mais tempo para abter um estado
de opacidade /resisténcia dada, o que é
economicamente vantajoso. Nio sa
deve asquecer, contudo, que o tipo de
carga utilizado influi noutras caracte-
risticas da folha, como a brancura.
Pode-se assim estabelecer uma rela-
¢io entre as propriedades como a po-
rosidade e a lisura, por um lado, @ o
tipo de carga utilizado, por outro,

As quelidades desejadas para o
papel acabado devem ser necessaria-
mente um compromisso entre as pro-
priadades que sdo influenciadas em
sentido contrdrio pelo tipo de carga.
Contudo, esta relagéo entre a opeci-
dade @ a resisténcla mostra o camil-
nhe para uma maneira mals racional
da ver as caerges e di, segurameante,
um nova interzsse ao nosso trabalho
da pesquisa.

&
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Resumo e conclusdes

Discutiram-ze o5 problemas postos
pela utilizagio das cargas, em parti-
cular do caulino e do carboneto de
cal. Estudaram-se os factores que in-
fluem na colagem, com a resina/ali-
men & com as colas sintéticas [(tipo
dimero-dlcool-ocetona). Mostrou-se
que as dificuldades de colagem do
carbonate de cal com a resina t8m
a sua origem na reacglo quimica entre
o carbonato de cal e o alémen, & nio
entre o carbonato de cal e a resina.
Os problemas de colagem do caulino
com o dimero-ilcool-zcetona provam,
em grande parte, mas ndo inteira-
mente, do facto de as cargas de cauling
terem uma superficie especifica malor
que o carbonato de cal, devido & dife-
fente forma das particulas. Mostrou-se
que a dose de cola estd directamenta

o

ligada & suparficie do plgmento pre-
sente na composicio inicial,

Um estude de diferentes sistemas
de colagem com o caulino & o carbo-
nato de cal mostra que 3 resisténcia
de um papel carregado depende do
tipo e do nivel da carga, @ nio da
natureza nem do grau de colagem.
Estudou-se o papel do amido de refi-
nagio no aperfeigoamento da resistén-
cla e da retengio e confirme-se o
efeito compensador destes amidos.

Enfim, descreveu-se a infludncla do
grau de refinagio e do nivel de carga
sobre a resisténcie e @ opacidada.
Mostrou-sa qua, para qualquer grau de
refinagio, a obtenclo de uma dada
opacidade por meio de uma carga
arrasta uma certa resisténcia.

[=La Papeiaria=, I, 1672.)
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FACTOS DOMINANTES

EM 25 ANOS DE

Pela Eng.! Lidia Moreira

NORMALIZACAO PORTUGUESA

CHEFE DA REFARTIGAD DE MORMALIZAGAOD DA INSPECCAO-GERAL DO3 PRODUTDS AGRICOLAS

E INDUSTRIAIS

Emhora se possa dizer que a nor
malizagfio & tho velha como o Mundo,
pois atd em fendmenos da Matureza
agg};ﬁemns apreciar, e qua, como acti-
vidade humana, ela tenha surgido em ci-
vilizagBes mulito antigas, embora tanha
aparecido com aspectos restritos em
eertos grupos em civilizagies mais re-
centes, 56 nos Gimos cinquenta anas
a normalizacio constituiy uma activi-
dade organizada ao nivel dos palses
e an nival internacional.

Alguns paises ha em que 03 orga-
niamos de normalizagio mais repre-
sentatives festejaram |4 o seu cin-
quentenério, outros, a5 suas bodas de
prata & outros estio ainda no limiar
desta actividade.

Fratende-se com a normalizacio es-
tabelecer regras que orientem, que dis-
ciplinem, que simplifiguem, enfim, que
facilitem, a vida das pessocas & gue
contribuam para aumentar @ sua Sagu-
range. Essas regras, estabelecidas com
a colaboragio de todos os interessa-
dos, sdo apresentadas em documens
tos denominados snormas=. Existem,
assim, normas naclonals: francesas,
alemds, inglasas, portuguesas, atc.,
normas Internacionals @ normas regio-
nais, como por exemplo normas euro-
pelas.

A legislaciio bisica

Muma retrospeccio rdpida do pas-
sado, podemos cbservar que em Por-
tugal ¢ Governo constitulu, em 1948,
um servigo para centralizar esse novo
tipo de actividade do Pais —a Repér-

tigio de Normalizagio da Inspecgido-
-Geral dos Produtos Agricolas e Indus-
triais (') @ o Conselho de Mormalizagao
como Grgio de consulta—, mas 86
em 1952 estabeleceu as bases em que
havia de assentar a normalizagBe por-
tuguesa ap publicar o Decreto-Lei
n® 38B01, de 25 de Junho desse
mesmo ano. Nasceu entdo o Estatuto
da Normalizacio Portuguesa, que &pre-
sentou as disposigies regulamentares
por que havia de reger-se a normaliza-
cao em Portugal, e foi tembém criado
o Centro de Mormalizaglio, onde estio
representados, além do Estado, os or-
ganismos corparativos, as Universida-
des e demals colectividades ou or
genizagbes clentificas, econdmicas e
culturais que se interessem pala nor-
mallzacdo.

Podemas, assim, dizer que hd vinte
@ cinco anos foram langadas as bases
para ser organizada a normallzagio
portuguesa, e quatro anos mais tarde,
fixedos os principios que virlam & per-
mitir um diglogo organizado com ©
piblica no decorrer do processo de
elaboragio das normas, que entda, em
1952, fol estruturado.

Junho de 1948 — Junho da 1973

E o que se fer durante estes vinle
e cinco anos em matéria de norma-
lizaghio?

Como representativos que sdo, apre-
sentemos aspectos notdrios das déce-
des de 50 e de B0, a primeira das
quais se seguiv a um perfedo de ini-
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ciagéo (1948-1849), com todas as difi-
culdades inerentes @ aceitacio de uma
inovacio e 4 orpanizaglo primiria dos
senigos.

Os anos 50

Partindo-se do mada, a primeira dé-
cada (anos 50) da actividade da
normalizagio portuguesa fol
essenclalmente marcada pelos
saguintes factos:

No plano pacionsl, pela elaboragdo
das normas portuguesas e pela crie-
¢io de um clima favordvel & partici-
pacio nessa elaborache e & aceitagho
desses documentos normativos.

Assim, durante esta primeira década,
consequiu-se: levar a efeito a aprova-
cdo de 258 normas portuguesas [se
bem que cerca de um tergo apenas na
fase de normas provisdrias), constituir
17 comissdes técnicas para o estudo
de normas portuguesas e divulgar o
interesse da normalizagio stravés do
Boletim de Normalizagdo, de contac-
tos fortuitos com os Interessados, de
uma modesta representagBo na Feira
des Indastrias em 1957 e, em 1950,
através do Colbguie sobra Normaliza-
¢io promovido pela Repertigio de Nor-
malizagio, que permitiu uma discussio
aberta com diferentes sectores, no-
meademente o da indistria & o do
comércio, @ com organismas que
apoiam tecnicamente os trabalhos de
narmalizagin,

Também nos anos 50 foi criada a
marca nacional de qualidade, de con-
formidade com as narmas (), e foram
legislados os principios (*) para a sua
utilizaclo. Ainda nessa mesma década
fol atribuida esta Marca mes a sua
aplicacio limitou-se a um periodo
muito curto.

No plano internecional, pelo estaba-
legimento dos primeiros contactos com
o organismo de normalizagic mais re-
presentativo ao nivel internacional
— a Organizagdo Internacional de Nor-
malizagio (150) —, sequidos de deci-
sdes sobre a participacio activa de
Portugal nas comissdes técnices cans-
tituidas no Ambito da mesma organi-
recio internacional, tendo-se assumido
o sacretarindo das seguintes: n” 23,
Méquinas agricolas; n? 54, Dleos es-
senciais., & n.* 87, Cortiga.

Estabeleceu-se também, logo ne ini-
cio desta década, a participaghc na
Comisséo Permanente para o Estudo
dos Principios Cientificos da Norma-
lizaglha [STACO], da 150,

O estabelecimento de contactos com
os organismos estrangelros filiados na
IS0 ¢ também um facto que assi-
nala essa dpoca e gue velo criar um
estreitamento de relaghes entreé o
nosso pais e os demals e de que
resultou & troca de informagdes tée-
nicas de gue muito tem beneficiado
0 nossa pais, ndo so pela possibilidade
de conhecimento ripido das normas es-
trangeiras, que passaram desde entdo
a ser recebidas na Repartigio de Mor-
malizagio e nela estdo patentes para
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consulta do pdblico, como também

pelas ligaghes, tantas veres necessd.

rias, para troce de informagies e cola-
borecdo técnica.

Os anos 60

A segunda década (anos 60) tem
a assinald-la:

No 8mbito nacional, o crescimento
da produgio de normas, gua quase
triplicou em relagBo & primeira década,
@ a aplicacdp ohrigatdria das naormas
portuguesas em diversos sectores de
actividade.

Mo trabalho de elaboraglo das nor-
mas, qua em 1869 perfaziam um total
de 759, merecem referéncia especial
o5 estudes realizados pelas comissbes
técnicas portuguesas de normalizaciio
— estes comissOes (42 em 1969 apre-
sentaram, nos anos 60, 349 estudos de
normas para apreciagéo do Conszelho
de Mormalizegio — @, no qua res
peita 4 elaboragio de normas no &m-
bite da electrotecnia, a colaboragia
dada pela Comissdo Electrotécnica Por
tugsesa, gue & a entidade naclonal,
inscrita ma Comissdo Electrotécnica
Internacional, que estuda as normas
internacionais de electrotecnia (dnico
gmbito ndo ebrangido pela 150).

Nac menos importante se apresen-
lam as alteracdes ao Estatuto da Mor-
malizag#o Portuguesa, Introduzidas em
1958 (%), abreviando o processo de ela-
boracio de normas e astabelecendo
certas medidas com vista a aumentar
as receitas do Centro de MNormaliza.
Gan.

Coma se referiu, porém, neste se
gundo periodo de dez anos, além da

ALIZAGAO.

eleboragfio de normas, apresenta-se de
relevante importéncia o aspecto resul-
tante da orientagho preconizada pelo
Governo para serem obrigatoriamente
sequidas determinadas normas poriu-
quesas,

Passou-se, assim, da contemplagiio
das normas com cardcter puramente
facultativo para a sua adopcao obriga-
toria, em determinados dominios da
actividade humana, como adiante re-
feriremos. Esta condiglio de obrigpato.
riedade hevia sido prevista em 1952
no Estatuto da MNormalizagio Portu-
guesa, o qual refere que o cardmer
facultativo das normas portuguesas
pode ser alterado sempre que se
julgua conveniente.

Ne &mbito internacional merscem
refarSncia especizl: a intensificacéo
da participagio de Portugal nos tra-
balhos da S0, a2 colaboragio no
Comité Europeu de Neormalizagio
[(CEN], que se constitulu em 1961 com
a designacgéo, de Comité Eurcpeu de
Coordenagio de Mormas e que redne
as organismos de normalizagds dos
paises da Comunidade Econdmica Eu-
ropeia [vulgarmente designada por
Mercado Comum] e da Associacio
Europeia de Comércio Livre, e, desde
1954, @ ligaglo estabelecida com a
Comissdo Internacional de Regulamen-
tacio para Aprovaco do Equipamento
Eléctrico (CEE).

Qs contactos iniciados anteriormente
com Organismos estrangeircs de nor-
malizagio mantiveram-se e alargaram-
-5e 808 de novos paises que entre-
tanto se Hllaram na 1S0.

O limiar dos anos 70

Prosseguindo no rumo dos anos en-
teriores, desenrolou-se o ano de 1970,
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Mos anos de 1971, de 1972 e princi-
pios de 1973 foi especialmente notdria
a constituicio de comissdes técnicas
para o estudo de normas portuguesas,
contando-se, am Junho da 1973, com
36 comissdes.

A MNormalizagio Portuguesa esteve
representada na |l Exposicio Interna-
clonal de Maguinas-Ferramentas, reali-
zada no Porto em 1972, @ na Feira
Internacional de Lisboa de 1973,

Mo mbito naclonal, procedeu-se tam-
bém, em Margo de 1970, ao alarga-
mento das atribuigies da Reparticéo
de Mormalizagdo, 8‘;“ pela integracio
da Secretaria da Comissio Electrotéc-
nica Portuguesa na referida Reparti-
Bo, quer g-uara representacio que |he
ol conferida na referida Comissfo.

A colaboragiio ao nivel internacional
apresentase, porém, diminuida.

Ligagdes Estado-em
gio do piblico ST, i

Realcados os aspectos dominantes
dos vinta e cinco anos da normalize-
20 portuguesa, Mmerecem-Nos UMma re-
lexfio especial as ligegbes que, dasda
a constituicio da primeira comissdo
téenlca para o estudo das normas par-
tuguesas, em 1950, se t8m processado
gntra o Estado @ as empresas priva-
das. Essas ligagies traduzem-se num
trabalho de cooperacéo mutua. Ma ver-
dade, cremos que a normalizagio fol
a actividade pioneira que impulsionou
a participagio do potencial téenico das
empresas nos trabalhos oficiais, como
efectivamenta o sfo as normas portu-
guesas.

Esta tipo de ligacio empresa-Estada,
s¢ por um lado permite a obtangio
de documentos contendo regras wili-
das exequiveis, apresenta-se, por ou-
tro, do malor Interesse para &3 em-
prasas. ndo s6 pelo efeito dassa
participagac em =i mesma, mas tam-
bém pela fonte de informacbes reco-
lhida no desenrolar dos trabalhos e
qua poderd considerar-se da triés tipos:

#) O conhecimento da posigho de
problemas congéneres, guer em  di-
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versos pafses, quer internacional-
menta;

b] O conhecimenta dos interesses
dos consumidores ou dos utilizadoras,
que, na medida do possivel, astio tam-
bém representados nas masmas co-
missdes técnicas;

c] O conhecimento da opinifo da
outros interessados, manifestado por
ocasiio dos inquéritos pdblicos.

O didlogo com o piblico durante os
sistemiticos inquéritos piablicos das
normas dd a possibilidade de uma
participacio na actividade da normali-
zacho que & extensiva a todos. Pro-
cedimentos deste tipo, embora sajam
considerados correntes nos  ditimos
anos, néo o eram em 1950, quando
se iniciaram, para efeito de elaboragio
das normas portuguasgs,

Projeccio das normas

pwﬂlglﬂlll‘lﬂ
contexto nacional — O caso da nor-

malizagio de papéis

Com o fim de exemplificar a forma
e a extensBo com que se desemvolvem
os trabalhos de normalizacBo nos di-
versos sectores da actividade nacio-
nal, escolhemos agquela qlue poderd ter
mais interesse para os |eitores desta
ravista — a normalizagdo dos papéis.

E curioso notar que as primeiras
normas portuguesas publicades se en-
ﬂuadram no &mbito dos papéis e da

ocumentagio. Citamos, por exemplo,
as seguintes: formatos dos papéis
(NP-17), aplicagbes dos formatos da
s&ﬂ?;gh [HIP-ﬂ. dll;ﬂnaﬁns da com-

icdo e largura das gravuras nas
rﬁlstas de I"Tc?rmatn Mu[NP-EE]. la-
enda bibliografica (NP-138]). Também
aram estas as primeiras normas a
sorem tornadas obrigatdrias, a partir
de 1961 ("), para todos os servicos do
Estado, incluindo os gue tém autono-
mia administrativa, as autarquies locais
¢ 03 organismos corporativos e de
coordenagio econdmica.

Esta declsfio para a uniformizagho
dos formatos dos pepéis veio trazer
facilidades nos arguivos @, ap mesmo
tempo, vantagem para os fabricantes
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e comerciantes, pela limitaglo do ni-
mero de formatos, e para o poblico
em geral., pela redugiio de pragos a
que t8m conduzido as grandes séries
nas fases de desenvolvimento tecnold-
gico inerentes 3 era industrial em que
vivemos.

Contam-ge tembém entre as primei-
ras normas portuguesas as de sobres-
critos & bolsas de papel [NP-7, NP-13
& NP-14], a de blocos, incluindo blo-
cos cartonadas [(NP-11), a de material
para argquivo (NP-24], a que fixa a im-
prassio e utilizacho de bilhetes-postais
com tira de enderego [NP-15) e Bs
que estabelecem os principios a que
doevem obedecer as folhas para oficio
do formato A4 [NP-5 e NP-B) e para
oficio de formato AS [NP-8]. as quals
também raferem o modo como devem
sar utilizadas.

Estas normas. que na fase de norma
definitiva datam de 1954, sofreram |4
sucessivas revisbes, conforme estabe-
lece o Estatuto da MormalizagBo Por-
uguesa,

Além das normas citadas, tém vindo
a ser publicadas sobre papel outras
normas portuguesas, que visam: o es-
tabelecimento de uma linguagem espe-
cifica para este sector, como @ o caso
da morma P-582 aTerminologia da in-
distria do papels, a definidora das
caracteristicas de Identificacio dos pa-
péis correntes (NP-268] e diversas
NOMMAs gua fixarn os principios de
colheita das amostras de papéis e car-
toes (NP-21), o condicionamento higro-
térmico dessas amostras [NP-27) e os
métodos de ensalo para a determina-
cfio das caracteristicas dos papéls, no-
meadamente as normas NP-35 & NP-36,
para a determinag@o da humidade o do
taor em cinza, NP-EB6, NP-GBT e
NP-683, que fixam, respectivamenta,
ns ensains de ascensdo capilar, de
rabentamento e de tracclo, e ainda
85 seguintes normas definitivas mais
recentes:

NP=TET = :;npﬂld_u E;sa[u de aharara
a segundo
Cohbb; i
NP-768 — Papal — Determinagio
do indice critico da re-
sisténeia superficlal. Pro-
cesso dos lacres;
NP-T69 — Papal — Determina¢éo
da resisténcia superficial
durante & impresséo.
Processo IGT:
MP-TT0 — Papel — Determinacio
da aespassura. Medicio
folha a folha;
MP-793 — Papel — Ensaio de rasis-
téncia & dobragem. Apa-
relho de Schopper;
MP-734 — Papel — Ensals da rasis-
téncla & dobragem. Ape-
ralho de Kohler-Maling
MP-795 — Papel — Ensaic de per
meabilidade ao ar. Pro-
cesso Gurley;
NP-796 — Pape| — Determinagio
da gramagem.

Na fase de inguéritc encontram-se as
sepuintes normas:

1-837 — Papal —Indicagio das di-
mensdes da impresslo,
perfuragio e dobragem
de impressos simples ou
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perfurados ou de folhas
dobradas;

|=1130 — Papel — Determinagéo da
aptidio & escrita palo
processo dos tragos:

I-1140 — Papel — Cerecteristicas
funcionais dos papéis de
escrita correntes.

Com raras excepghes, o estudo des-
tas normas sobre papéis fol efectuado
pela Comissio Técnica Portuguesa de
Mormalizagdo de Papel e Pasta, que
conta actualmente com a colaboragio
das seguintes entidades:

AssoclagBo Industrial Portuguesa;

Grémio MNacional dos Industriais
de Fabricagio de Papel;

Imprensa Macional-Casa da Moeda;

Correlos e Telacomunicagies do
Partugal;

Grémic Nacional dos Armazenis-
tas de Papal e Artigos de Escri-
torio;

Grémio dos Editores e Livreiros;

Grémio Concelhio dos Comercian-
tes de Papelarlas ¢ Artigos de
Escritdrio de Lisboa;

Grémio Macional dos
Grificos;

Unifo dos Grémios dos Comer-
ciantes do Porto;

Centra Nacional de Embalagem;

Fabricantes de pastas para papel;

CELBl — Celulose Beira Imdustrial,
S AR L;

Labaratério de Histologia e Tecno-
logla da Junta de Investigagles
do Ultramar;

Ministério da Educegio Macional.

Industriais

Mo dmbito da documentagBo existem
também normas portuguesas estuda-
das pela Repartigio de Normalizagio,
pela ComissBo Técnica Portuguesa de
MWarmalizagdo de Documentagao, a qual
se pcupa da documentacho respeitante
bs actividades clentificas, técnicas e
culturais, perticularmenta no qua se
refere a terminologla, melos de tra
balho e técnicas, desde a fase de pre-
paracdo 3 fase de utilizagio dos do-
cumentos, & pela Comisséo Técnica
Portuguesa de Mormalizagio de Do-
cumentagio no Dominio Bancdrio e de
Sequros, cujo 8mbito de trabalho se
situa no estudo dos formatos, tipos
de pepel e texto da documentagio
bancdria, a fim de facilitar as cpera-
gies bencérias e, do mesmo mado,
para 0 ceso dos Seguros.

Contribvigio para a diminuigio dos
entraves ao comércio externo

Embora a ligagio de Portugal com
08 outros paises nos assuntos de nor-
malizagio tenha sida tradicionalmente
astabelecida através da Organizagéo
Internacional de Mormalizaga, toma-
ram importiincia mos anos 60 as acti-
videdes de normalizagho que sa cir-
cunscravem aos palses eurcpeus.

Assim, os paises da Europa Ociden-
tal, Interessados em obter resultados
a curto prazo, criaram em 1861 um
oroganisme, o CEN(*), com a intencdo
de estabelecer Documentos de Unifi-
cagio que possam servir 0 Interesses
da Comunidade Econdmica Europaia
(CEE) e da Associagio Europela de
Comércio Livre [AECL ou EFTAL

Os contactos do CEM com estes
prganismos tém ocasionado, nos alti-
mos ands, a sua r&Pt‘ESEI‘ITHﬁD nas
reuniBes do comilé directivo do CEN,
o que permite, por parte do CEM,
conhecer as prioridades dos assuntos
em que se fazem notar entraves de
natureza técnica nas trocas comercials
& no gue respeita As citadas organi-
zagies, o conhecimente da posicio
dos trabalhos de normalizagBo até ser
atinglda a faese de norma europeia
(inizialmente de documento de unifi
cagaa).

Fara os assuntos no Ambito da elec-
trotecnla ¢ com actividade congénere
do CEM funciona o CENELEGC (Comité
Europeu de MNormalizagio Electrotéc
nical.

Censcientes das vantagens para pro-
dutores e consumidores dos produtos
e para a respectiva comercializacio
resultantes da adopgio das mesmas
normas nos paises, entra os quals se
efectuam trocas comercigis, e qua ©
facto de haver. nestes paises, normas
divergentas dificulta essas trocas, tem
sido, nos dltimes tempos, preccupagio
dominante promover a unificagio das
normas naclonais, de acordo com as
normas europealas.

Pelo que respeita & utilizagho das
normas, tem-se verificado, tambédm, nos
tltimos anns, a sceitacio, ao nivel dos
agrupamentos europaus clados, do
principio de aAeferBncla B normass,
na aproximacio das legislagdes. Este
principio, elids cléssico quanto & sua
adopgdio para tornar as normas obri-
gatdrias ao nivel nacional, tem sido
seguido am muitos pafses, entre 08

ugis Portugal, e na actusl década

@ 70 tem vindo a ser muito reco

oM . i

mendado também pela Comissdo Eco-
nomiza para a Europa.

0 procedimento de sAefer@ncia as
normase= consiste na citagio da norma
nos documentos legislatives dos go-
vernos ou das associagdes governa-
mentais, sem gque o Seu texto seja
transcrito, 0 que aligeira esses do-
cumentos legislativos e permite tam-
bém a actualizacio dos principlos ne-
les fixados, dado que as narmas estio
sujaitas a revisbes peribdicas.

{') Decroto-Lol n= 36 835, de 24 de Junho do
1948,

[0 Artigo 12 do Decreto-lel n* 38801, de
25 de Ju do 195

[") Portaria noe 15 B33, da 25 de Abril de 1956,

[1) Dacreto-Lei n= 4B 454, da 25 de Junho

1

de 1063,
[} Camitd Europsu da Mormallzagho.
du[’?gﬁ%w:m-l.el ne §F 852, de 17 de Feveralro
1 3

acelalux

ACAEAMENTO DE
PAPEIS, LIMITADA

a0 Servico
da indistria
grafica

PLASTIFICACAO
ENVERNIZAMENTO

TRAY. DE 5. BERMARDIMNO, 21-13
TEL, 597 212 LISBOA-T

SILVA & SALDANIA, LDA.

INTERNACIONAL

LITOGRAFIA

Imprassores em papel @ folha-de-tlandres = Fabrcantes de latoaria

SEDE — Rua da Cozinha Econdmica, 11
Telels. 637176/6364 32

FABRICA EM SANTA IRIA DE AZOIA — TEL. 2591218
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EXPOSICOES & CONGRESSOS

/ .,-_'g

Acompanham o Prof, Doutor Velga Simbo o Dr. Caetano de Carvalbo, a Dr.» Manuels MNo-

guelra @ o Arguitecte Jolle Gil.

NA BIBLIOTECA NACIONAL

Uma exposicio de livros juvenis
promavida pela Direegho-Geral da Edu-
cacio Permanente.

0 Prof. Douter Veiga Simbo, Ministro
da Educagfic Nacional, inaugurou, na
Biblioteca Macional, uma exposicio de
livros juvenis, que all esteve patente
an piblico de 15 a 31 de Outubro.

A Iniciativa coube & Direcgio-Garal
da EducacBo Permanente, no Bmbito
da sua meritéria acgio divulgadora do
livro e da leitura, com tanto entu-
siasmo Iniciada no ano anterior.

Numa visita pré-inaugural reservada
aps drgfos de informagdo, cujos re-
presentantes foram recebidos pelo
Dr. Carlos da Silva Congalvas, direc
tor-geral da Educagho Permanente,
Dr* Manuela MNogueira, organizadora
da exposigio, e arquitecto Jalio Gil,
seu responsdvel artistico, foram apre-
gsentados of obhjectivos do certame—

que se realizou na sequéncia da expo-
sico do livro infantil promovida em
1672 pelo mesmo departamento do
Ministério da Educagio Nacicnal.
Reuniram-se desta vez 1145 vaolumas
da pripria Biblioteca Nacional e ex-
pressamente cedidos pelas editoras,
divididos em quinze grupocs. Foram
abjectivos da exposigio conhecer e
dar a conhecer o mercade do livro
juvenll no nosso pais, dispor de um
conjuntas completo dessas obras que
permita selecclonar e adquirir o5 me-
lhores livros para as quase 4000 bi-
bliotacas dependentes da Direcgic-

-Geral da Educacdo Permanante e, ainda,

coligir a bibliografia portuguesa de
livros juvenis editados em portugués
e em Portugal. Foi tambdm pretenso
dos responsdvels pela exposiclo apre-
sentar uma vesta & completa panord-
mica de toda a produgio corrente de
llvros juvenis, ou seja, livros escritos
ou publicados intencionalmente para

o5 jovens, objectivo que, no entanto,
ainda nfo fol possivel realizer. Apasar
de tudo, os livros expostos constitul-
ram uma amostra significativa do que
se passa em Portugal em matéria da
livro Juvenil.

Paralalamente & exposigio, raalizou-
=g um ciclo de conferénclas dirgidas
principalmente &s camadas juvenis e
gue pretendeu mostrar-lhes a varlada
gama de livros de que podem dispor.
Mo entanto, o cicle dirlgiu-se também
aos gsutores, pals, educadores, edito-
res, livrairos, bibliotecdrios e criticos
@ a todos agueles que estdo ligados ao
munda do livro & dos jovens.

Por ordem cronoligica, efectuaram-
& as seguintes confardncias:

Dia 15—«A aventura & o mundao
juvenil & os seus aspectos educati-
vosgs, pelo Dr. Antdnio Quadros.

Dia 17— +«0 livro juvenil como ins-
trumento  pedagégicodidédcticos, pelo
Dr. José Francisco Rodrigues.

Dla 18 — «A literatura juvenil em Por-
tugals, pelo Dr. Joio David Pinto Cor-
rela.

Dia 22 —«Cultura e literatura juve-
nils, pelo Dr. Eduine Moniz de Jesus.

Dia 24 — «0 autor @ & comunicagio
no livra juvenils, palo Dr. Jodo Carlos
Backart de Assungio.

Dia 26 — «0 aspecto grifico do livro
juvenils, pelo arquitecto Jdlie Gil.

Dia 28 — <Aspectos editorials do i
vro juvenils, por Fernando Guedes.

No Gltimo dia do certame, em wvez
da anunclada confer&ncia do Douw
tor Justino Mendes de Almeida sobre
«A Juventude e a leitura=, pols o ilus-
tre autor nio pbde, por doenga, apre-
sentar o seu trabalho, efectuou-se,
acerca do mesmo tema, uma CORGor-
ride mesa-readonda orientada pelo
Dr. Carlos da Silva Gongalves.

| FEIRA DO LIVRO
DAS
CALDAS DA RAINHA

Orgenizada pela biblioteca piblica
local & pelos Sindicetos dos Emprega-
dos de Escritdrio e Calxeiros das Cal-
das da Rainha, & com o patrocinio da
Comissio Municipal de Turismo, decor-
reu, de B a 16 de Outubro, naguela
cidade, junto & Praga do Marechal Car-
mona, a | Felra do Livro, Iniclativa
qua obteve grande &xito, atestado pelo
grande numero de visitantes que re-
gistou.
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Estiveram representados mais  da
uma dezena de editores, que expuse-
ram cerza de 400 volumes, e, pare-
lelamanta, houve uma série de reali-
raches culturais @ artisticas. Entre
elas salienta-se a exposicdo de paindis
em azulejo, da autoria do artista Vasco
Mourfao.

0 SALAO ANUAL DE ARTE
MODERNA DA S. N. B. A
REALIZA-SE EM DEZEMBRO

Val realizar-se nos primelros dias
do préximoe més de Dezembro o saldo
enuel de arte moderna da Socledade
Macional das Belas-Artes. O prazo de
entrega dos trebalhos termina em 2 de
Nowembro. Depois, as obras serdo
seleccionadas par um jiri constituido
pelo pintor Lima de Freitas, palo es-
cultor Artur Aosa e ainda por repre-
sentantes dea Secgio Portuguesa da
Associacio Internacional de Criticos
de Arte e dos artistas concorrentes.

A Exposigio-73 procurard ser t8o
representativa quanto possivel de
obras que se inserem em movimentos
de pesquisa e venguarda.

Complementarmente, publicar-se-fa,
no respectivo catdlogo, respostas a
inquéritos dirigidos a artistas, criticos
de arte, directores de galerias e colec-
cionadores.

OFERECIDA AO MUSEU
NUMISMATICO PORTUGUES
UMA EXPRESSIVA MEDALHA

DE JOAO FRAGOSO
CUNHADA NA PENSILYANIA

Um belo exemplar de uma medalha
de prata sdlida, designada =Espirito
de Portugal=, da autoria de Jodo Fra-
goso, um dos nossos mais notdveis
artistas contempordneos, fol oferecida
a0 Musew Numisméitico Portuguss, ins-
talado, & integrade, na Imprensa Ma-
cional-Casa da Moeda.

Fez a oferta a casa Impreéssora
The Franklin Mint, da Pensilvénia, onde
fol grevado um niomerc muito limitado
de medalhas, exclusivamente destinado
a membros da Société de Sculpture
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de Médailles, de gque Jofio Fragoso
far parte, e fol a pedide expresso do
artista que um dos exemplares wvaio
para Portugal.

A medalha, apresentada num estojo
especial para exposigio, representa,
como a sua designagdo indica, o espi-
rito portugués, que fez do nosso povo
uma reg¢a de dascobridores, e as linhas
harmdénicas esculpidas numa das suas
faces Indicam as forgas contrastantes
desse espirito—o vigor & a gentileza.
MNa outra face, o roste do escultor & a
Inu[crh;:ﬁu: «Jofio Fragoso 1972 Portu-
gals.

INDUSTRIA PAPELEIRA

— Da 20 a 22 de Novembro de {973:
formegic continua <Polimeras, papdis
compostos a complexoss. — Centro
Técnico de Papéis, Gigres [Franga).

—De 30 de Movembro a 7 de De-
zembro de 1973: 15 Salfo Internacio-
n2l de Manutengio, — Palals de La Dé-
fense (C. M. I. T.). Putesy (Franca).

—De 3 a 7 de Dazembro de 1973:
formacéo continua =Secagem das pas-
tas e dos papéiss.— E. F. P.. Grenoble
(Franga),

— D& 17 a 21 de Dezembro de 1973:
estdgio sobre o contrdle em fdbricas
de papel. — Instituto de Contrdle e
Automatizacio, Chemin des Moines,
13644, Arles [Franca).

— [Da 29 de Janeiro a 1 de Feverairo
de 1974: congresso anual da seccio
técnica da C. P. P. A.. em QOueen Eli-
zebeth Hotel, MontrealQuebegue [Ca-
nadd).

—Da 15 a 28 de Margo de 1974:
Graphispack,/74 — Saldo  Internacional
das Artes Grdficas, da Impressio o
Embalagam. de Condicionamento & Em-
garrafamento. Bercelona (Espanha).

—Da 17 a 22 de Maio de 1974:
4" Saldo Internacional de Embalagem
«Propacks. — Palals du Centenaira,
Bruxelss (Bélgica).

—De 20 a 24 de Malc de 1874;
13" Congresso Fefco.— Hotel «Excel-
sior Palaces, Vensza (Italia).

GRAVURA DE PICASSO
NA SOCIEDADE NACIONAL
DE BELAS-ARTES

Me Sociedade Macionzl das Belas-
-Artes esteve patenta ao poblico, tando
sido inaugurada no dia 30 de Qutubro,
uma bela exposicio de gravuras de
Picasso, Iniciativa promovidea em ho-
managem & membria do grande artista.

Presenca de Portugal no Brasil

Os Transportes Adrecs Portiguases, com o objectivo de pro-
mover o fransporté por vla aérgs para o Brasil de livros porfu-
gueses que constiluem um factar relevante da presenca ewtural
e linguistica de Portugal neguele pais, passeram & aplicar no per-
curso LISBOA-RIC DE JANEIRO a tarifa de 20850 por qullograma
para fracedes minlmas de 45 kg, continuando, no entanto, & cobrar-se
g taxe do Asroparto de Lisbos de 7850 por quilograme.

Nio terd sida estranho, decerlo, a esia decisfo o esforgo que
a Imprensa Naclonal-Cesa de Moeda estd desenvolvande na dival-
gacdo da cultura naclonal no Brasll, através da Livearie Cemes,
na Rie de Janeiro, ingugurads hé um ano.
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NUMISMATICA E MEDALHISTICA

Com um excalente conjunto de moe-
des cunhadas no nosso pais a partir
de 1900, Portugal estara expressiva-
mente reprasentado na Exposiclio In-
ternacional de Viena da Austria, que
se realizard na 2! quinzema do pro-
ximo més de NMovembro e na qual par-
ticipam vinte paises, também com
exemplares cunhedos desde aquela
data, tal como dispbe o regulamanto
do certama.

A iniciativa da Exposigiio, que se
realizard no Palécio Palffy, coube &s
sociedades austro-estrangeiras existen-
tes naquela capital, ente as quais se
conta o Clube dos Amigos de Portugal,
qua nio quis deixar de marcar pre-
senca digna, solicitando, para isso, a
colaboragio da Imprensa MNacional-Casa
da Moeda, que acedeu gostosamente
ao pedido, tendo J& enviado, através da
nossa Embaixada em Viena, uma colec-
cio perfeitamente f altura das nossas
tradigbes na especialidade.

Assim, apds criterinsa selecgdo da
sua Comisséio Consultiva de Numis-
mética, a Imprensa Macional-Casa da
Moeda reuniu 71 exemplares, alguns
deles de grande valor e raridada, que
farmam, na verdade, um conjunto de
muito interagzsa, como os especialistas
podem comprovar através da sua rala-
¢io pormenorizada e que & a seguinta:

D. Carlog — 1000 réis de 1899
(eunhada em 1900), prata; 500 réis de
1908, prata; 200 rdis de 1903, pratae;
100 nréls de 1900, niquel; 50 réis de
1900, niquel, & 5 réis de 1906, cobre.

D. Manuel [ — 500 réis de 1908,
prata; 200 réis de 1909, prata; 100 rdis
de 1908, prata, e 5 réis da 1910, bronze.

Republica — 1 escudo de 1915, prata;
50 centavos de 1913, prata; 20 centa
vos de 1916, prata: 10 centavos de
1915, prata; 4 cantavos de 1917, cupro-
niquel; 20 centavos de 1320, cupro-
-niquel; 10 centavos de 1920, cupro-
-niquel; 20 centavos de 1925, bronze:

10 centavos de 1925, bronze; 5 cen-
tavos de 1920, bronze; 5 centavos da

1927, bronze; 2 cemtavos de 1920,
bronze: 2 centavos de 1918, ferro;
1 centavo de 1917, bronze; 1 escudo

de 1924, bronze-aluminlo; 50 centavos
de 1924, bronze-aluminio; 1 escudo de
1965, alpaca; 50 centavos de 1863,
glpaca; 10 escudos de 1833, prata;
10 escudos de 1954, prata; 5 escudos
de 1933, prata; 2 escudos e 50 centa-
vos de 1933, prata; 10 escudos de 1872,
cupro-niquel; 5 escudos de 1971, cupra-
niquel: 2 escudos e 50 centavos de
1971, cupro-niquel; XX centaves de
1942, bronze; 20 centavos de 1970,
bronze: 1 escudo de 1959, bronze:
50 centavos de 1969, bronze; X centa-
vos de 1843, bronze, e 10 centavos
de 1971, aluminia.

Moadas comemorativas [dois exem-
plares de cada uma): D. Manuel Il —
1000 réis — Guerra Peninsular — 1810,
prata; 500 réls — Guerra Peninsular —
1910, prata, & 500 réls —Marqués de
Pombal — 1910, prata.

Repiiblica — 1 escudo —5 de Outu-
bro de 1910, prata; 10 escudos —
Batalha de Qurique — 1928, prata: 20
gscudos — Renovagho Financeira —
1953, prata; 20 escudos — InfFante
0. Henrique — 1960, prata; 10 es-
cudos — Infante D. Henrique — 1960,
prata; 5 escudos— Infante D. Henri-
que — 1960, prate; 20 escudos — Ponte
Salazar — 1966, prata; 50 escudos —
Pedro  Alvaras Cabral — 1968, prata;
50 escudos — Vasco da Gama— 1969,
prata; 50 escudos — Marechal Car-
mona — 1969, prata; 50 escudos —
Banca de Portugal — 1971, prata, @ 50
escudos — Lusiadas — 1972, prata.

Congresso da Medalha em Helsinguia

Entretanto, realizou-se em  Helsin
quia, de 23 a 25 de Agosto, o XV Con-
gresso Intermacional da Medalha, no
gual participaram, em representacio
do nosso pals, através da Imprensa
Macional-Casa da Moeda, o engenhgiro
Luis Santos Farro @ o Dr. Carlos Bap-

tista da Sihva, membros da Comissdio
Consultiva de Medalhistas dasta em-
presa poblica, a qual, entretanto, selec-
cionou um eonjunto de 35 medalhas das
mais expressivas de seu patrimdnio
a fim de figurarem, e com grande
fxito — acentus-se —, na exposicio
gue se efectuou na capital finlandesa
no Ambito daguela importanta reunido
internacional.
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a fotorreproducao

em quadricromia

oOuU A ARTE E A MANEIRA DE

Respeita-se uma obra ou respeitam-se
as normas?

Antes de entrar a fundo nas possi-
bilidades técnicas actuais, gueriamos
esclarecer, mesmo que seja pouco, este
eterno debate entra o fotorreprodutor
e o seu cliente. Devemos, segundo
o8 casos, sequir & letra um documento
ou introduzir desde o Iniclo as correc-
¢Bes pedidas ou ndo. Infelizmente, as
colzas ndo sic assim tdo simples.
Interrcgdmos, a titule de informagio,

INTERPRETAR

A «selecgios, termao gendrice de uma das operagbes mals importentes de
nossa profissdo, € cade vezr mals significative. Com efelto, ele descreve perfel-
tamente a aescolhe fundamental gue o fotorreprodutor deve ser levado & fazer
nip somenie sobre & prova gque lhe é enfregue pars executar, mas também
gobre 0 modo de execucdo daguels. A méxima do pintor da Renascenca itallana,
traduttora-traditore (7 tredupde ¢ wma iralgfo), definla [§ ests escolha que devie
fazer aguele que, no fim de conlas, «falsificavas o especo, ¢ tempe & a cor.

Ngo querendo fr malz longe ne filosoffe das coises do nosso oficio, este
predmbulo ¢ dastinado a introduzir @ nogfo de responsabilidede gersl na fotor-
reproducio e @ fazer compreander bem aos chefes ds producdo do edigio
e publicidade gue lerem este estudc que a «iralcdos de ums obra & execular
ndo comegs & porta de uvma fotogravura.

sobre este assunto, nove fotorreprodu-
tores possuindo trés sistemas de se-
lecgio industrial:

Aparelhos fotomecBnicos conven-
cianais;

Aparelhos de seleccBo de trama
directa;

Scaner.

As perguntas que |hes fizemos foram
a5 seguintes:

1] Sobra cem fotdrreprodugbes que
lhe foram confiadas, quantas havia

Laborattrlo, tiregém o trataments

Cantrd do densitomairia
o co fotoedicule

Exame da documentos. Densitdmalros
por roflacés> o trenaparincla

‘

wselecciondvaiss sem correcgbes no
inicio?

2) Sobre estas fotorreproducdes a
corrigir, guantas sio pedidas com cor-
recgbes pelo cliente?

3) Se tivesse de executar realmente
pelo processo industrial essas fotor-
reprodugiies, como o Faria?

As respostas falam por sl préprias:

1* pergunta — 17 a 22.

2 pergunta —B a 8.
3* pergunta—12 a 15.

Amplingor & prensas de conlacto

Fllmagam

Tirager das mibscaras+revolngda Examp das mdscaras. Dongitdmetes —
men. ou auto. por transparingls

Tiragem das miscanas do =retralle

Exame des negatives & dosildemetro

Un'dade do prova

| V. eomtndie. " dopoin fotecalculadar
Tiragam doa positivos+reval. Exama des poallivos
Buta. - oo dengl iémetrn -

Tratemanic das placas do aasalo
& retormo B cenfral parn ecane
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E por Isso que diziamos acima
que as coisas ndo eram assim tdo
simplas, porgue, em face das provas,
tudo difere em questio & calse no
dominio da anormalidade, se se toma
em consideraciio os parfmetros en-
trando em linha de conta até & fase
final, qua sard o julgamento do resul-
tado impresso.

A densitometria e o fotocélculo

Antes de abordar as técnicas actuais
de fotorreproducio, querfamos anallsar
uma fungdo de trabalho muitas vezes
desprazada, aguela que nos parece,
portanto, essencial na escolha que serd
feita quante ac modo de execugio de
um documants, Esta funglo deverla
ser uma especialidade particular & se-
ria para os fotorreprodutores um factor
de economie se ela estivesse sempra
no seu lugar na cadela de execuclo.

O exame de um documento a exe-
cutar deveria ser conduzido sistema-
ticemente da mesma manaira e deter-
minar:

1.* Antes da febricagio das masca-
ras:

Se, eventuzlmente e seguindo as
possibilidades deste documento,
& passdvel em mistura & com
qualsquer outros documentos;

Se., em fun¢gBo da sua produgdo
densitométrica, a Fabricaglio da
ou das mésceras deverd ser
feita por unidade [manualmeanta)
ou sujeita a um tratamento em
méguina reveladora.

2° Depols da fabricaclio das mds-
caras:

Se a densidade das mézcaras estd
bem relacionada com aquela do
original e, eventualmente, em re-
lagio com as correcgBes pedi
das previamente;

Ge se devem Introduzir os filtros
neutros aditivos aquando da con-
fecgio dos negativos; e

Eventualmente, para a trama di-
rects, & separagio da trama a
empragar, ou se o tipo standard
da trama cobre o conjunto da
curva densitométrica conve-
niente, assim como as opers
¢hes aditivas a introduzir du
rante as filmagens.

3. Depois da fabricaglo dos naga
tivos:

Contréle das regies de referBncia
e determinagio das correcgbes
pelas méscaras ou por filtragem
dos negatlvos «semitintoss ou
stramadoss para a confecghio
dos positivos. Vé-se, pols, que
esta fungio, se for hem orga-
nizada, permitird uma industria-
lizagBo das outras fungbes de
trabalho & uma melhor producie.
E. por outro lado, a fungio que
parmite uma melhor planificagio
do trabalho, voltando depois de
cada estade de tretamento ao
contrble e partindo com as Ins-
trugies precisas para o estado
seqguinte,

PRELO —SETEMBROVOUTUBRD - 1973

A escolha do tipo de selecgdio

0 esquema de organizacho &, eviden.
tarnants, evolutivo em funglo do tipo
de material empregado, sobretudo no
que diz respelto ac fotocdleuls, que
estd cada vez mals Integrado nos apa-
relhoe de selecclo. Tendo em conta
a clientela e os diversos documentos
a tratar, & dificill especializar uma
oficina com um determinado tipo de
aparelho.

Se em matéria de novos Investimen-
tos sa pode pir a questio para
& escolha que deverd sor falta, esta
escolha ndo deverd, todavia, por em
causa & soma daz possibilidades do
equipamento e depressa se aperce-
berd que, para um fotorreprodutor in-
dustrial estes meios devem coabitar
harmoniosamente com o interesse cen-
tral dos dados.

Selecclio «convencionals

Esta termo estd cada vez mals ime
pripric para este tipo de selecglio,
pois n@io implica actualmente a noglo
de thlonnement e de apraciagio «a
alhos que o definia antigamanta,

Existern agora métodos de fotocdl
culo proprios, a tornar este tipo de
seleccBo bastante industrial; aguelas
do tipo Cdvareux-Gevalux, que descre-
vemos aqul, sho notivels, pelo facto
de que podem Igualmente adaptar-se
ao tratamento de «trama directas.

0 método, partindo do tipe de foto-
calculadores-programadores, permite o
inverso de uma selecgho scléssicas,
onde se procura, no decorrer da
i* fase do processo, dar a todos
as negativos de selecglo preticamente
as mosmas densidades méximas a mi-
nimas, e isso ndo somente pela esco-
lha da progressic do filme e do reve-
lador, mas também pela adopgio, por
cada nagatll.';a. da élﬁﬁiu;wﬁo* de
=} 0 & de uma o desen-
wmﬁtu aspropriadas. A utilizagio
raclonal de méquinas a desenvalver
?mmm &, pois, excluida desta
a38.

Com o sistema Geverex nio & mals
nacessdrlo procurar obter negatives de
seleccio, apresentando as separagles
de densidades idénticas. Torne-se pos-
sivel desenvolver mecanicaments to-
dos os negativos de selec¢Bo numa
méquina funclonando a velocidade
constante e utilizando um s6 determi-
nado revelador. O rendimento da mé-
quina &, pols, o maximo.

0O aparelho & integrado na 2.° fase
do método de trabalho — & confecclic
dos positivos.

Em cada um dos negativos, na sepa-
ragio das diferentes densidades, me-
dem-se as densidades minima e md-
xima. Esta medida efectus-se com a
gjuda de um densitémetro cu de um
fotdmetro.

Os valores revelados sfio afixados:
depois, basta pressionar o botio de
axhslqln para fazer funcionar o apa-
reling.

A exposiciio, calculada & comandada
alectronlcamenta, ¢ doseada de ma-
neira que todos os positivos, depols
de um desenvolvimento constante, pos-
suam as masmas densidades minima
a maxima.
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O aparalho ¢ construido da tal ma-
neira que possa ser regulado seguindo
as normas de um determinado em-
preendimento. Ele pode ser ligado a
uma maéquina fotogrifica por contacto
(ou a um chissis-presse), a uma cb
l'é'lﬂfﬂ de reproducio ou a um amplia-

ar.

Sejamn quals forem, pelo contrério,
as densidades minima e méixima que
servem como modelo neste empreen.
dimento, seri sempre possivel, por
simples programagio. regular o
relho da maneira que os resultados
a atingir sejam obtidos automatice-
mente.

Q aparelho Gevalux & um calculador
alectrinico que permite Integrar a me-
dida no estade precedente, pois ele
parmite também calcular o valor das
méscaras. Vemos, pois, que o termo
sconvencionals deve ser antas substi-
tuido pelo de sselecgio negativa di-
vergante> & que se pode com este
tipo de equipamento sequir o esquema
n' 2/3 para toda a gama dos trata-
mentos de seleccho por métodos foto-
graficos.

A selecchio por =trama directas

Este tipo de saleccdo foi aperfai-
goado pelos fabricantas de superficias
totossensiveis e pelos fabricantes de
material, em estreita colaboracéio. Os
aparalhos que servem de aplicaglio a
este método sio de dols tipos:

1) Aparelhos convencionals melho-
rados, permitindo poses
adicionais, nos quais se adi-
ciona um sistema de foto-
cileulo de exposicies depois
dos resultades da operagho
precedente;

2) Aparalhos de clclos autorndti-
cos de trabalho com pré-
-programacio complata das
operagies em funclo da afl-
xacio resultante de pré-cdl-
culos feitos depois das mor-
mas estabelecidas em vista
dos resultados densitométri-
cos do original & das mas-
caras de selecglo.

Mas suas notas técnicas, as socle-
dades —como a Kodak — descreve-
ram precisamente as condigies reque-
ridas para uma perfeita execugbo da
tramagem directa.

Virlos processos de reprodugdo fo-
tomecénica de cores actualmente utl-
lizados sfo estabelecidos a partir de
uma representacdo grifica das condi
cbes exigidas para a reprodugio dos
valores das diferentes etepas do tra-
balha. Seguinde um método andlogo,
poderse-d determinar utiimente as
condigies que requer uma selecclo
de cores tramadas directamente a par
tir de diapositivos.

Wa fig. 1 encontra-se a representa-
clio grifica da repreducio de valores
de diferentes fases de uma selecciio
da trama directa confinando na Im-
pressio:

| — Correccio por mdascara;

|l — Tramagem;

Il — Confecgdo de placas e Im-
pressio.
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A coluna da esquerda, A, reproduz
s curves caracteristicas destas trés
fases, curvas onde trouxeram em
abcissa a escala dos cinzentos da ima-
gem realmente tratads em cada etapa
do trabalho. As abclssas na coluna A
carrespondem & ordenada da fese ape-
ratdria precedente.

Ma coluna B encontra-se & reprodu-
¢Bo dos wvalores: as ordenadas das
curvas sdo as mesmas que na Cco-
lung &, mas elas sio sempre deter-
minadas a partr da escala das den-
sidades do original.

Em I1-B encontra-se a curva de re-
produgiio dos walores de um dlaposi-
tivo no intervalo das densidades mé-
dias, tendo dado bons resultados no
estadn final do trabalho, ou seja, na
impressio.

Em lll=A, as curvas sdo estabeleci-
das a partir de provas offser obtidas
com placas e tintas correntes. Desem-
barzca-se dos valores finais dos nega-

tivos, expressos em percentagem de
ponto, que permitem obter um cinzento
neutro. A partir deste diagrama pode-
-se ver que, uma vez fixedos os dados
em ll-A o II-B, as curvas NI-B se de-
duzem automaticamente. Por outros
termos, uma vez que a reproducio dos
valores @ o seu bom equilibrio sfo
determinados, 8s selecghes tramadas
ﬁ||rru.:~|:|r|trarl'h.:m ajustadas de maneira de-
nitiva,

Voltemos & curva I-A. caracteristica
da mascara de correcgio. A curva do
original com mascara pode entio ser
tragada em I-B. par simplas adigio das
densidades da mdscara 45 do original,

De I-B ¢ 11-B deduzem-se automatica-
mante as curvas reproduzidas em [1-A,
indicendo os wvalores das tramas re-
queridas para reproduzir um diaposi-
tiva de escala média. Resta ver agora
guais sio o5 factores a considerar
pera obter as condigbes de tramagem
desejadas.

® N .|‘ ‘..I PR E NS

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA

Em primeiro hégar. convém justificar
as formas fixas de algumas curvas uti-
lizadas nos nossos graficos.

As curves de mascara de correceio
tém sido determinadas segundo os cri-
térias habituais marcados para & selec-
cio das cores em filmes semitintos.
O contraste da méscara & fixado em
fungiio da correcclo das cores reque-
ridas pelas tintas de impressfo cor-
rentes, A curvatura tem uma fraca
inclinagio para aumenter o contraste
nas luminosidedes e utiliza-se uma
parte do pé da curva para coOnServar
o pormenor das sombras,

A estandardizagio da exposigio re-
velou-se igualmente dtil na pritica. Os
diapositivos scbreexpostos, que tém
tendéncia & falta de pormenor nas cla-
ridades, casm automaticamente nos
valores da curva da méscara (fig. 2). 0
que permite avitar uma parda ainda
mais importante. Da mesma maneaira,
o pormenor das sombras de um dia-

Seleccho =divarganias sobra o arplisdar ou par cantasio

Amplisdor

,

Carfecglo de negatives divergontes

;

Fovelscls sutamitica

Confecgls das midstarss
cam o folocilzulo

Selpcgio divergente carrighda

Revelagds sutomdsica

v

Pregramacio depols dos resaltados

'

Cornlratipagern prog rarsada

Movelagke wutsmitlcs
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2. Fotecalculador — pregremador  Gévarce,

Original i Contactn
Via evantusl <irama directas Ouplicaca

Contecedo da medscaras
com ealeuladar

Bolacche divergenie

'

Revelaclo automdtica

;

Programagdo depois dos resultadas
divergénies sobre negativos

:
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-

Foevelpgso putombtica
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positive sobexposto serd conservado,
sguardando os valores do pé da curve
da méscara. Este aumento de contraste
nas claridades e nas sombras do ori-
ginal com méscara, em relacio aos
valores médios, é posto em evidéncia
(fig. 1, I=-B).

A Imagem colorida do filme Tri-Mask,
que apresenta a forma de curva defi-
nida em baixe, assegura, pelo contrd-
rio, uma boa correccio com as tintas
de impressdo clédssicas. Uma outra
vantagem menos evidente da mdscara
de Imagem colorida & o seu Factor de
difuséo muito menos elevade que
equele da mdscera argéntica. Quanto
mais um sistema dptica é potente,
mais ele & sensivel & claridade es-
pecular,

Em tals slstemas, a difusio da cla-
ridade pela imagem argéntica dd o
efalto real da méscara, praticamente
impossivel de medir ou mesmo de
prever. l1sso constituiu provavelmente
um dos mais sérios obsticulos da tra-
magem directa no passada.

As curvas |ll-A s&o baseadas nas
condigies particulares de impressio,
e ainda que elas possam, numa certa
medida, ser afectadas pelas tintas, na-
tureza do papel & poténcia da tinte
gem, a relagio do equilibric entra as
provas das trés cores tolera amplas
variagdes destes factores.

A reprodugio final dos wvalores
[curva 111-B) foi estabelecida por en-
saios & errcs, utilizando vérios diapo-
sitivos, cuja escala fol julgada normal,
consistinde © malor problema, bem
entendido, em reproduzir um original
cujo intervalo de densidades serd de
uma meneira bem mals extensa do
qua aquala que se podard obter sobre
o pepel de impressdo. Por outros ter-
mos, trata-se de determinar de que
maneira convém comprimir a escala
de valores,

Exame das condicies de execugdo

Quando se opera a partir de dia-
positivos snormalss ou «médioss, o
sistema fica absolutamente fixo, A cor-
recGio por méscara € normalizada
independentemente do original. A re-
producBo  equilibrada dos valores &
preestabelecida @ detarmina entdo au-
tomaticamente os dados da tramagem,
como Indicada em 1I-A (fig. 1].

Para tomar & tramagem directa
ainda mais leve, mals «universals, falta
agora determinar quals sio as modi
ficagies por que passard o tratamento
doz diapositivos sanormaiss. Dado que
a correcgio com mascara fol ﬂsmnﬁar-
dizada, sfio oz elementos da tramagem
gue convém medificar. Para se fazer
isso, astabelecem-se as novas con-
dighes de reproducdo dos valores
(NI-B, fig. 1) que convém aos diaposi-
tivos de escalas de densidades varia-
des, donde se inferem os wvalorez da
tramagem & adopter na construgio
de 1l-A.

Infelizmente, a complexa relagio
psicofisioldgica que existe entre re-
producdes wistas na claridade trans-
mitida (diapositiva]l & em claridade
reflectida [prova impressa) ndo é ainda
bem conhecida.
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As coisas complicam-se, além disso,
logc que o negro se junta s trés
cores primdrias. A experiéncia tem,
entratanto, mostrado que os me-
lhores resultados sfo dados por um
negro utilizado somente para trazer o
pormenor @ o0 modelo geral. Desta ma-
neira, o cliché de negro servird para
entender & escala das densidades e
obter o5 valores neutros nos negros
maiz profundos sem alterar as cores
mais puras.

A curva A (fig. 3] representa a re-
produgio em quadricromia ideal de um
origingl de escala normal. A intersec.
¢cBo com a linha ponteada dénos o
valor de saida correcta para o negro.
Como a densidade méxima com trés
cores & conhecida, a continuacBo da

curva dos valores somente serd repre-
sentada pela linha ponteada,

Uma estimativa empirica evidencia
ue o mais importante para a repro-
ucio correcta de um di itivo @
obter um bom resultado da valores
a partir das claridades até um pouco
para la dos tons médios. E sinda de-
manstrado que o resultado dos valores
mais densos &, contudo, independente
do intervalo das densidades do ori-
ginal.

Vem. assim, logicamente, manter-se
fixo o resultado dos valores para todos
o3 digpositives seguindo a curva A.
Os originals 4 escala curta de densk
dades exigem automaticamente um ne-
gro da mais fraca densidade, enguanto
uma escala longa de valores recla
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maré, palo contrdrio, uma densidade
mais elevada de negro para =galr o
pormenor= nas sombras & elevar o
contraste geral da prova em quadricro-
mia. lsso difere totalments do método
habitual seguido. onde se conserva um
ponto de grandeza fixado nas sombras
sem ter em conta o Intervalo das den-
sidades do diapositivo. Resulta que o
contraste deve ser continuamente ajus-
tado, o que modifica muitas vezes de
maneira importante o resultade dos
valoras das claridades e deixa o negro
«gujars as cores pUres.

Para beneficlo dos lados, um método
de reproducio fotomecdnica com valo-
res preastabelecidos assemelha-se bas-
tante #quele seguide pela fotografia
a cores, que, antes de efectuar uma
filmagem, tem de calcular precisamente
o tempo de pose correcta, segundo
g claridade do assunto, sem ser obri-

ado, para obter um resultado satis-
atério, a adapter a cena fotografada,
madificendo o equilibrio ou o contraste
do filme.

De manaira andloga, a reprodugio
fotomecfnica com tramagem directa
executa-se com um sd ajustamento nas
claridades do original & a qualidade
dos resultados ¢ a melhor garentia da
validade do processo.

aContrile= da tramagem

A fig. 4 reproduz em ponteado a
curva caracteristice da trama cinzenta
de contecto. As curvas a trago cheio
sio aquelas da fig. 1, ll-A, e corres-
pondem ao resultado dos valores re-
queridos. A diferenga no contraste das
claridades entre a tramagem do cifio
e a do magenta & do amarelo pode
abter-se dando ao cifio uma pose adi-
cional fixa, sem trama, de 2,5% da
pose princlpal. Por outro motivo, cada
uma das tramas receba uma pose au-
xiliar determinada para aumentar o
intervalo de densidades copiado pela
trama. As formas de curvas resultan-
tes sio reproduzidas (fig. 5) e apro-
yimam-se estreitamente da curva ca-
racteristica de tramagem na fig. 4.

Dado gque a pose adicional sem
trama & poses auxiliares sio consten-
tes, t8m o eguivalente a uma simples
pose principal com uma trema hipoté-
tica que teria as caracteristicas apro-
priadas.

A selecgio electrénica directa

Esta técnica de selecgio deve ser
definlda como sendo um métode de
produgio exemplar para a nossa pro-
fissfio, pois ela permite uma =leituras
e uma =correcchos do original simul-
tineas, Os dltimos desenvolvimentos
desta técnica suprimem mesma a no-
¢io de trama. Esta técnica de scarre-
gar no botfio= faz ainda muitc medo ao
utilizador potencial, que «vé= mal o
desenrolar des operagies. E verda-
deiramanta notdvel gue sejam o8
iitimos modelos desenvolvidos (Chro-
magraph DC 300, Magnascan 460, Linos-
cEn . ..) 0% GQUEe parece Serem COncor-
rentes dos processos fotogrificos pelas
suas possibilldades muito extensas.
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Técnica de execuglio

A cleridade modulada pelo conteddo
da imagem &, primairo que tudo, trans-
formada em sinals eléctricos por qua-
tro fotomultiplicedores. Tris destas
tensdes correspondem & quota-parte
da claridade azul, vermelha e werde,
enquanto a quarta serve ao masking
flou. As quatro tensbes sdo enviadas
ao calculador de cores, que possul
miiltiplag possibilidades de correcgio
de cor e de regulagBo de progressio.

A regulacio do calculador de cores
pode ser pré-seleccionada pelas qua-
tro selecches de cores, antes da con-
fecgio de um jogo de selecgio de
coras. Esta pré-selecgio, cujo interesse
consiste na redugdo dos tempos de
fungio. explica a multiplicidade dos
drgios de regulagio. Com vista a re-
duzir alnda mais o tempo de regulagéo
g de fungie e de permitir uma utili-
zagBo mais intensa das grandes velo-
cidades previram-se igualmente cilin-
dros de andlise desmentdvels, um
sistema automdtico para & montagem
de filmes & claridade do dia, assim
como a possibilidade, Indicada mais
adiante, de proceder a todes as regu-
lagGes do calculador de escala en-
guants @ méquina continua & registar
o cliché precedents.

O sinal de saida do caleulador de
cores é transmitido ao calculador de
escala, que, segundo a escala esco-
lhida, elonga ou encurta a duragio do
sinal antes de ser aplicado & entrada
do sector de saida do registo numa
concapgio inteiramente nova.

O sinal de registo pode ser influen-
ciado, além disso, sobre um trajecto
entre o armdério do electrénico @ ©
soctor de saida do registo para asse-
gurar montagans, replcagem de textos
ou reallzagio de enguadramento &
volta das ilustragbes; lsso, em fungho
da posigiio destes diferentes elemen-
tos. A méiscara de comando prevista
para este efeito encontra-se sobre um
cilindro separado e & subdividida em
diferentes superficies, brancas, verme-
Ihas, negras ou azuls. A cada super-
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ficia pode fazerse corresponder uma
ordem determinada, o que fornece a
possibilidade nic somente de registar
a8 seleccio de cor desejada, mas de
registar num ponto gualquer uma den-
sidade escolhida antes, Dasta manaira,
& possivel repicar os textos ou en-
gquadrar as selecgbes de cores de di-
ferentas modos.

Principio de mudanga de escala

A mudanca de escala no sentido de
desenvolvimento faz-se como se men-
clenou — por alongaments OU encurts-
mento da duracio do sinal fornecide
a0 calculador de escala. As operagbes
gue =a produzem no caso de um au-
mento & escala de 200% e uma re-
dugo a 50%: sfo representadas, no
caso de um exemple muito simplifi-
cado, na fig. 1. O sinal (2) fornecido
pelo calculador de cor &, primeire que
tudo, quantificado, quer dizer, trans-
formado num  valor numérico. Para
este efeito, o conjunto da gama das
densidades possiveis & subdividido
num nomero finito de escaldes, o que
permite atribuir ao sinal, que wvaria
4 entrada de uma maneira progressiva,
um ndmero de escalio bem definido.

A fig. 1-a nfio mostra os vinte e
cinco primeiros escaldes. No momente
marcado na fig. 1-b o valor do escaldo
correspondente ao sinal é determinado
e posto numa memdria de cilindros.
Cada memdria de cilindros constitui
um sistema de caixas de memdria, que
sfio numeradas, o que permita dar ai
acesso de uma maneira selectiva, e
que podam registar um ndmero. O ni-
mero da ceixa de memdrla € indicado
sobh o neme de direcgBo, enquanto
o nimero posto em memdrla & dasig-
nado sab a palavra posta em memdria.

A colocagiio em memdrla e a leitura
da meméria ndo duram, no caso das
memérias de cilindros utilizedas, me-
nos de um miliondsimo de segundo.
Ma fig. 1-¢ a linha superior contém
as dazolto primeiras direccbes e a

T I I I

Lurea de todos
os originaly

1 1 1 I

Prato suplementer
ras dispositives
cam escala da

1 1 1
|DENSIDADES DO ORIGINAL

:a..al- dus denaldadas minimos

Eacala das densidedes mdximas
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linha infarlor as palavras postas em
memoria nas suas direcgbes. Vésa
que os valores revelados por andlise
para 0s escalies de densidade foram
postos em memoria em divisbes de
memoria correspondentes na sua or-
dam natural, A fig. 1-d representa a
cadéncia de registo para a reprodugio.
Mos momentos representadoas, o sis-
tama efectun a leitura da palavra posta
em memodria @ retransforma esta pala-
vra numa tensfo-sinal representando
o escalio de densidade correspondente
(fig. 1-e). Este sinal & filtrado e for-
nece a tensBo de saida desejada, que
comanda o sector de saida de registo
(Fig. 1-F).

E evidente que a escala nfio & de-
terminada por relagiio entre a frequén-
cia da cadéncla da andlise (fig. 1-b)
¢ a frequéncia da cadéncia de registo
(Fig. 1-d). Na parte esquerda da fig. 1
hd uma contradigiio sparente que
imadiatamenta se nota: as tensdes
de saida soltas sBo todas fornecidas,
do ponto de vista cronclégico, antes
da andlise de tensies de entrada cor-
respondentes. Isso &, evidentemente,
impossivel. E por Isso qua todas as
reducies e os escaldes de densidade
lidos na memdra de cilindros corras-
pondem &s densidades analisadas du-
rante & wvolta precedente efectuada
pelo cilindro.

A gama de emprego do calculador
de escala val da 33';% a 422%.
Para grandes ampliagBes, utilizam-se ci-
lindros de andlise mals pequenos, que
fornecem j4 uma primeira ampliagéo na
rezfio do seu mals pegueno didmetro,
ampliagdo, no caso do cilindro médio,
por um factor 2, @ por um factor 4,
no caso do cilindro pequeno. Com o ci-
lindro pequeno podem, pols, realizar-se
ampliagdes, indo quase até dezasseis
vezes o tamanho do original. & mudanga
da escala no sentide do avango & asse-
gurada por velocidades diferentes da
cebega de registo e da cabeca de ané-
lisa, A velocidade da avango da cabeca
de registo nio depende do nimero da
linhas desejado [38, 140, 200, 300 ou
600 linhas/cm). A wvelocidade da ca-
bega de endlise é reduzida em pro-
porgdio da ampliaglio escolhida. As duas
cabegas —assim como o cilindro—
80 puxadas por motores sincronos,
cujas velocidades de rotacfo sBo pro-
porciongls #s frequBncias de tens@o
de alimentacio. As frequéncias neces-
séirias sdo Igualmente elaboradas pala
electrdnica da mudenga de escala.

Dado que numa membrla de cilin-
dros ndo & possivel efectuar simulta-
neamentea uma colocaglo de memdrla
& uma extracgio, & necessério que a
transferéncia dos dados entrea a me-
miria tampdo de anélise & a memdria
de cilindros, de um lado, @ entre a
memérla de cllindros @ & memdria
tampiio de registo, de outro lado, seja
coordenada de tal maneira que n@o
se possa produzir cruzamento. Esta
funcio de contrdle & assegurada pelo
comando da memdria.

Um outro ponto importante consiste
no nimero de escalbes utilizados para
subdividir a gama de densidades em-
pregada. Regra gerel, é suficlante uma
subdivisfio linear em cento a8 vinte e
pita escaldes. Apesar disso, e apesar
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da filtragem do lado de registo, verifi-
cam-se nitidamenta os escaldes dis-
tintos logo que se registe uma escala
de tintas continuas clnzentas, Utlizou-
-s¢ no calculador de escala um pro-
cesso absolutamenta nove para a quan-
tificagfio, processo que permite obter
do lado de registo uma ascala de tin-
tas continua logo que se analise uma
escala de tintas cinzentas.

Fora das mudancas de escala propria-
manta ditas, o aparelho oferece ainda
outras possibilidades. € assim que, ro-
dando os discos colocados po lado dos
cilindros, se pode regular a posigdo
do bordo superior @ do bordo infarior
do enquadramento a registar, assim
como o enquadramento escolhido so-
bre o original. O bordo direito e o
borde esquerdo podem qualmmta nr
posicionados & vontade.
zona fora do mq.u.dmmanm daa:a]ado
o aparelho reglsta uma densidade cons-
tante, que se pode regular sobre o
grupo da comando.

Cerregando  simplasmente num bo-
tho, regista-se uma escala de tintas
cinzentas com dezassete escaldes, que
é produzida por comando numérico, e,
por consequincia, perfeitaments astd-
val. Cada escalfio de tinta tem uma
largura de, aproximadamente, dmm e
é saparado do escallio vizinho por uma
linha fina. Esta escala de tintas cin-
zentas comega sempre no bordo supe-
rlor do enquadramento fixado por re-
gulecio. O papel mals Iimportante
desta escala de tintes cinzentas con-
giste no contrile corrente do filme
a do desenvolvimento & serve tam-
bém para simplificar a regulagio da
linearizagio do filme.

Caracteristicas técnicas & possibilida-
des de exploragio

Nio & necessdrio que o desvio no
momento de duas operagies de re-
glsto — e, por consequiéncia, a distin-

cia entra o registo de dols escalies
de densidade extraidos na memdria de
cilindros — sa torne muito grande,
sendo havia o risco de se ver scbre
o cliché registado a estrutura por pon-
tos; apesar da filtragem, haveria o risco
de obter efeitos de ondeamento. A du-
racio T (fig. 1-e, & direita) entre dois
tampos de registo é Inferlor a 44 ps,
de maneira gue resulta, em razio da
velocidade periférica do cllindro, que
é de 10m/s, um desvio entre os pon-
tos que & Inferior a 0,044 mm. Este
valor estd largamente abaixo do poder
separador do olho humano, de maneira
que néo se pode distinguir nenhum
efeito de estrutura.

Mo caso de sumentos @, com algu-
mag resarvas, nos casos de redugbes,
pode-se Iztar wirios clichés, uns
por baixo dos outros, analisando tudo
num sd ur:gllnal. O nimera @ a posigéo
destes clichés sio determinados pela
miédscara montada sobre o cilindro de
comanda.

Compreande-ze facilmente que todas
as escalas registadas nBo dependem
das relagbes das diferentes frequén-
clas. As frequincies slo produzidas
com & ajuda de divisores de frequén-
cla, por via puramente numérica, & &
por Isso que as relaghes das frequén-
clas — por consequéncia, escalas —
sio perfaitamente estéveis,

Este sistema exige o emprego de
um gquadro para as regulaghes da as-
cala, mas esta solugio permite evitar
as flutuaghes ac longo da duragio das
escalas reguladas. Esta regulacho, com
a ajuda de um gquadro, nio conduz a
perdas de tempo, dado que todas as
regulaczdes sobre o painel de comando
do celculador de escala podem ser
afectuadas enquanto prossegue o re-
gisto do cliché precadente. MNotemos
que se poda, além disso, regular desta
maneira as diferentes escalas para
um aumento no sentido horizontal & no
sentido vartical.

(«La France Graphigue., 11-73)
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Chegamos ao mercado das Artes Gréficas em 1946,
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sector. Ao longo destes 27 anos o incremento da
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tudo o que de mais moderno se oferece no campo
internacional. Nesta linha de ideias, obtivemos a repre-
sentacdo dos mais conceituados fabricantes mundiais,
tanto de equipamentos como de produtos. A nossa
linha de representacdes, que comegou apenas com
tinta, abrange agora praticamente todos os produtos
e toda a maquinaria para a indistria grafica. Num
aspecto permanecemos iguais ao que ja éramos em
1946: Em oferecer sempre qualidade indiscutivel.

STAG - Sociedade Técnica de Artes Graficas, L.”

Rua de D. Joso V, 2, 3. — LISBOA « Rua de Alvares Cabral, 27/29 — PORTO

STAG (Mogambique), L™ STAG (Angola), L™
C P. 4224 C P. 616
LOURENCO MARQUES (Mogambigue) LUANDA (Angola)

S GRAFICAS,LDA.



Para seu descanso: o tema é
substituicdo de chapas...

Maior seguranga na impresso das tiragens proporciona o processo Oza-
sol-Thermadur. ® Em estufas de secagem especiais da KALLE estabilizam-se
termicamente as chapas de impressdo Ozasol. ® Resultado: Resisténcia ele-

vada ao desgaste mecdnico da impressBo, insensibilidade contra todos
os agentes de limpeza usuals em litografias. A estabilidade das tiragens
aumenta consideravelmente. O processo Ozasol-Thermadur ® é o re-
sultado de intensas investigagées e melhoramentos. Dos conheci-
mentos, resultados e experidncias dos cientistas da KALLE lucra
toda a inddstria de artes gréficas.

Repretantada por:

Hoechst Portuguesa, 5. A. R. L.
Apartado 6 — Mem Martins
Tels. 291 21 60/1/2/3




