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INFORMACAO OFICIAL

® Acta de conciliago relativa ao
contrato  colectiva de trabalho cele-
brado entre o Grémio Nacional dos
Editores e Livreiros e virios sindicatos
de emprégados de escritdrio e outros.

Boletim do Instituto Neclonal do
Trabale e Previdéncis, Lisboa, XL (15),
1973, p. 992,

® Acta de conciliagBo relativa & al-
teragio do acordo colective de traba-
lho celebrado entra a empresa Manuel
Guedes, L™, e o Sindicato MNacional
dos Profissionats des Artes Gréficas
do Distrito de Lisboa.

Eoletim do Institeto Nacional do
Trabglho e Previdanelfa, Lisboa, ¥L [(15),
1973, p. 1065.

® Contrato colective de trabalho
para os profissionais de escritdrio da
indiistria de febricagio de papel e de
Itografia & rotogrevura — Homologacho
de uma dellberagio da comissdo cor
porativa central relativa & Inclusdo da
categoria de guarda no anexo JiI.

Boletim do Instiiuto Neclonal do
Trabalfio e Previdéncis, Lisboa, XL (15),
1873, p. 1067.

@® Acta de concilleco relativa ao
contrato colactivo de trabalho entre os
Grémios dos Industriais de Cartona-
gens, Sobrescritos, Secos de Papel e
Correlativos do Sul e dos |ndustrials
de Cartonagens e Correlativos do
Morte @ a Unl8o dos Sindicatos dos
Operfrios das Inddstrias de Fabrica-
gio de Papel, Cartonagens & Oficios
Carrelativos,

Baletim do Instifute Nacional do
Trabalho e Previdéncia, Lisboa, XL (23),
1973, p, 1903,

® Contrato colective de trebalho
para as prafissionals das indistrias
grificas — Homologaglio de uma deli-
baracio da comissio corporativa cen-
tral relative & interpretaglio, da ali-
nea f] da cléusula 13

Boletim do Institute Mecional do

Trabalho e Previdéncla, Lisboa, XL (23],
1973, p. 1996.

® Contrato colectiva de trabalho
para a indastria de Litografia e Roto-
gravura — Homalogag@io de uma delibe-
ra¢iio da comissfio corporativa central
relativa & retribuiciio do dia de des-
canso semanal.

Baletim do Instituto Naclenal do
Trabalho e Previdéncie, Lisboa, XL (24),
1973, p. 2023,
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® Acta de conciliagio relativa & al-
teracio do contrato colectivo de tra-
batho entre o Grémio MNacional dos
Industrisis de Fotografia e a Federacdio
Macional des Sindicatos dos Tipdgra-
fos, Litégrafos e Oficios GCorrelativos.

Boletim do Instituta Naclonal do
Trabalho e Previdéncia, Lishoa, XL (2B),
1973, p. 2386,

@ Contrato colective de trabalho
para os empregados de sscritdrio das
indastrias da papel e litografia— Ho-
mologacio de uma deliberacio da co-
missfio corporativa central relativa a
diuturnidades.

Eaoletim do fnstifuto Nacional do
Trabalho e Previdéncia, Lisboa, XL (23],
1973, p. 2404,

® Concede Incentivos fizcals aos
actos de concantracio que se reali-
zem até 31 de Dezembro de 1875, com
vista & reorganizacio de unidades in-
dustrials de fabricagio de paste para
papel, de papel a de cartfio.

n= 97, de 25 de Abril de 1573,

Dilgrio do Governo, 1* séria,
® Aprova a revisdo da norma MP-11
blocos e blocos cartonados.
Dldrio do Governo, 1 séria,
n* 105, de 4 de Malo de 1873

® Aprova a revisdo da norma NP-24
Caixas, pastas & capas de arquivo.
Dldrio do Gaverno, 1* séria,
nt 107, de 7 de Mals de 1973
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INFORMACAO DOCUMENTAL

#

COMPOSIGAQ

P.30.042 — Fotocomposicio de textos
a de titulos — L'Imprimerie
Nouvelle, n.* 209, Out.
éi;?—-l’p. 5-11 —Em fran-

P.30.043 — Sistemas de correccho dos
textoz no doran de visuali-
zagio — L'fmprimerla  Now-
velle, n® 208, Out. 1972 —
Pp. 13—15— Em francis,

P.30.044 — Novas fototituleiras—Ls
Fremce Graphigue, n. 300,
Nov. 1972 — Pp. 27-32 —
& grav.— Em francés,

P30045 — Péglna electrénlca — Carac-
tére, n® 12, Dez. 1972—
P. 1T —Em francés.

P.30.046 — Leitores Opticos, Bobst Gra-
phic — L'imprimarie Nou-
velle, n.® 218, Julho 1873—
P. 42 —Em francés.

P.30.047 — Addressograph-Multigraph:
fotocompositoras, tecla
doras — L'imprimerle Nou-
velle, n.' 218, Julho 1973 —
P. 42—Em francés,

P 30043 — Sistema de preparagio e da
correc¢io do original — Har-
ris — L Imprimerie Nouvells,
n.t 218, Julho 1973 —P. 46—
1 grav.—Em francés.

P.30,048 — Slstema de composicio
Kranz Computer— L Imprl-
merle Nouvelle, n* 218, Ju-
Iho 1873 —P. 48 —1 grav.—
Em francés.

Nests secgBo @ em todos os nimeros Prelo registard, arquivard e reperfo-
riard o mafor nomero possivel de textes de Interesse tdenico @ documeantal
sobre srtes grificas, sparecidos e publicados em revistas ou Oulras pubifi-
cagoes da especialidede, provenientes de todas as orlgens.

Esses textos continuarSa a ser refarenclados em ra!at;io_a- titula, autor, nome
da publicacdo, nimero da publicacio e data da publicagdo, pégines, ndmero
de gravures e lingua original e poderio ser fornecidos sos leitares de Prelo

gue neles estiverem Intersssados.

Bastard, para tanto, dirigic o pedido,

com & indicegdo do nimero de rofe-

réncla de cada artigo, ac Centro de Documentscio e Informacdo de Artes Griffcas
ds Imprensa Naclonal-Casa da Moeda, Rua da Escola Politécnica, Lishos-2.

Os textos continuerfo a ser fornecidos sob a forme da fotocdpia do original,
do prego de custo dessa fotocdpla, ou de tradugio em portugudts, mediante uma

participaglo no encarge cofrespondente,

A medida que forem existindo tradugfes |4 feitas publicaremos uma lista
com @ sua refersnclogio e a Indicagéo do respectivo custo de farnecimento de

coplas.

A secpdo & orgenizads por assuntos, por forma a lecilitar a sus consulta,
@ procuraremos alargar cada vez mals a gama desses assuntos, nfo sd dentro
das artes grifices como em refegio a outras actividades affns destas.

P.30.050 —Trés fotocompositores Ref-
chart — L' Imprimarie  Nou-
vella, n= 218, Julho 1973 —
P. 57— Em francés,

P.30.051 — Fotocompositora— Cerac-
torw, Julho 1973 —P. 71—
Em francés.

P.a0052 — A fotocomposicBo com O
auzilio do riscado automs-
tico — Der Polygraph 16-73,
Agosto—P. 1110 —Em ale-
méa.

P.30.053 —MNoves métodas de correc-
¢io ¢ de paginegfio em
fotocomposicio para formu-
lirios complexos — Dar
Polygrapgh 16-73, Agosto—
P. 1114 — Em alem&o.

DIRECGAOQ-GESTAD

E.30.023 — Organizagio Industrial —
J. P. Maubert (engenheiro
comercial da M. C. R.] — Ca-
ractire, n* 11, Nov, 1872 —
Em francés.

E30024 —Técnica tranguilizadora —
Caractére, n® 12, Dezem-
bro 1872 — Pp. 20-30—
1 grav.-—Em francés.

E30.025— A imprensa que mata-—
Cargetéra, n® 12, Dezembro
1972 — P. 17—Em francés.

E.30.026 — A responsabilidade social na
Inddstria de artes grafi-
cas—Grdlicas, Julho-Agosto
1973 — Pp. 575-576 — Em
gspanhol.

TECNICAS DIVERSAS

F.20.018 — As cemadas superficlals fo-
tocondutoras — Loic Ca-
hierre — Caractére, n.™ 8 @

T4 —1 grav.— Em francés.

P20019 —Uma nova guilhoting de 1é-
minas rotatives sincronlza-
das [em servigo nas pape-
larlas de Guyerme) — Lim-
primerie Nouvelle, n. 211,
Dez. 1972 — 1 grav. — Em
francés.

MATERIAS-PRIMAS — PAPEL

M.10.044 — As matérias-primas das ar-
tes grificas e os esforgos
de pesquizas — Conferéncia
de Héléne Bénddite — L'im-
primerle Nouvells, n® 208,
Set. 1972 —Pp. 3-16—Em
franc8s.

M.10.045 —Produgiio de autocdpias —
Wiggins Teape — Limpri-
marie Nouvelle, n* 210,
Mav. 1872 — Pp. 83-85 —
1 grav, — Em francés.

M.10046—0s couchds para embala
gem com suportes comple-
x05—M. Bontaux— Lim-
primarie Nouwvella, n® 211,
Dez. 1972 — Pp. 33-36—Em
francés,

M.10047—0Os couchds para embala-
gem de suportes comple-
xos — M. Bontoux — L'Im-
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primerie Noovelle, n=® 211,
Dez. 1972 — Pp. 33-38 —
1 grav. — Em francés.

M.10.048 — A indidstria de papal & celu-
lose do Brasil — Remag,
n” 93, Maio 1973 — Pp. 16-
17 — Em portugués.

MATERIAS-PRIMAS — TINTAS

M.A0.016 — Aumanto da gama da sprays
sacantes — Britlsh Printer,
n* 12, Dez. 1972 —P. 51 —
Em inglés.

MAODIT—Tintas e tintagens, um sym-
posium da IFRA—Ls France
Grapfigue, n° 304, Junho
1973 — Pp. 27-20 —Em
francés.

M.40.018 — Efeitos da cor nos Impres-
sas de cardcter publicits-
rio—Grdflces, Junhn
1973 — Pp. 463-469 —
egpanhol.

MMMB—MH&I;M do poder corante
das tintas hélio — Carec-
tére, Julho 1973 — P. 73—
Em francés.

M.40.020 — Tintas serl — Carsc-
térag, Julho 1973 —P. 74—
Em francés.

TECNICA — DIVERSOS

P.20.018 — Envernizamento e plasticiza-
gio & base de solventes —
Printing Equipment & Ma
terfals, n.* 108, Margo
1973 —Pp. 45-46—2 grav.—
Em Inglés.

P.20.019 — Impressfio sobre plistico —
Pléastico semalhante a papel
e fibras sintéticas — FPrin-
ting Egquipment & Mata-
riglz, n.* 108, Margo 1973 —
Pp. 42-43 — 1 grav. — Em
inglés.

P20.020— Decalque em tipografia —
Remag, n® 88, Malo 1973 —
Pp. 13-14 — Em portuguds.

P.20.021 — Forma de imprimabilid
Garactére, Julho 1973 —
P. 72—Em francés,

P20.022 — Triturador em continuo —
Caractdre, Jylho 1373 —
P. 72 —Em francés.

P.20.023 —Da bobina ao produto aca-
bado— Dar Polygraph 16-73,
Agosto — P. 1087 —Em ale-
mao

P.20.024 — O processc de reproducho
cartogrdfico — Der Poly-
graph 16-73, Agosto—
P, 1130 —Em gleméo.

TECNICA GERAL

P.10.025 — O llvro modelo — Caractére,
nt 7, Julho 1972 —Pp. 50-
54 — 12 grav.— Em francés.
P10.026—0s sistamas de condugio
putomatica a os seus efeltos
da raclonalizagiio — Glnter
W. Maass — Lo Franca Gra-
ph!qua.n 300, Nov. 1972 —
. 14-25 — 7 grav. — Em
frum:ﬁs
P.10.027 — Organizacio. Os Impresso-
res serdo einda necessd-
rios —J. P. Maubert (enge-
nheiro comearcial da NCR) —
Caractére, n’ 12, Dezem-
bro 1972 —Pp. 57-58 —
2 grav.— Em francés.
O direite da cor— Carac-
téra, n® 12, Dez. 1972 —
Pp. 6568 —13 grav.—Em
francés.

P.10.028 —

FORMAGAD PROFISSIONAL

C.20.016 — Conhecimentos técnicos do
publicitério — Grdlicas,
n.* 6, Junho 1973 —P. 472 —

Em aapanhn[.

IMPRESSAQO ROTOCALCOGRAFICA

PB3.001 —Sistemas de medidas de
contrife & de condugdo das
bobinas — L'Tmprimerie Nou-
vells, n® 209, Out, 1972 —
Pp. 23-26 —Em francés.

IMPRESSAQ HELIOGRAFICA

P.81.012 — Tratamento dos cilindros hé-
lig — L'Jmpr!mari‘e Nawu-
vella, n® 209, Out. 1972 —
Pp. 53-54 — Em francds.

P.81.013 — Acraditar na heliogravura —
Caractére, n® 11, Novem-
bro 1972 — Pp. 42-43 —
B grav.—Em francBs.,

P.&1.014 — Preparagio dos cilindros hé-
lio, gravagio, revelagio, re-
peticBo & correcgio — LTm-
primerie Nouvela, n® 210,
Maov. 1972 — Pp. 61-T4 — Em
franc8se.

P.E1.015 — Dispositivos de cobragem e
cromagem dos cilindros hé-
lio — L'imprimerie Nau-
velle, n® 210, Mov. 1972 —
Pp. T8-B1 — 4 grav. — Em
francés,

P.E1.016 — Heliogravira— Evelugio nos
priximos anos @ consaquén-
clas comercials — André
Schuhler — La France Gra-
phigue, n* 301, Dezembro
1672 — Pp. 11-15 (con-
tinua) — Em franchs.

P.281.017 — Retogue manual em cilin-
dros gravados electronica.
mente — L'lmprimerie Now-
velle, n® 211, Dez. 1872 —
Pp. 23-29 — 4 grav.— Em
francés.

IMPRESSAD A «LETTERSET»

P52.004—Chapa de relevo wversétil
com base em material de
nylon & resina ertificial —
British Printer, n' 12, Dez.
1972 —P. 51 —Em inglés.
Cilindros e chapas magné-
ticos para a montagem dos
clichés de Impressioc—
Caroctére, Julho 1973 —
P, T2 —Em francés,

P.62.005 —

IMPRESSAD «OFFSET=

P.71.048— Méquinas de Impressio
offset — Limprimerie Nou-
velle, n® 209, Out. 1872 —
Pp. 59-T0 — Em francés.

P71.046—Em tomo das chapas de
offset — Debate entre os
membros da ROC (Clube das
Rotativas Offset — Assocls-
3&1:- que agrupa a maloria

as tipografias francesas),
da Fibrica de tintas Sicpa e
virios fornecedoras — Ca-

rectére, n' 11, Mov, 1872 —
Pp. 38-41 — 21 grav.— Em
francés,

P.71.050 — MﬁquTna de copiar & repe-
r Misomax — Limprimaria
Hr:mraﬂa' n.' 211, Dezembro
1972 — P. B8 — Em franods.
P71.051—0 rendimento das rotativas
de Impressio — Marcel A,
Dalbe — Le France Grephi-
gue, n” 301, Dez. 18972 —
Pp. 19-21 — Em francés.
P.T1.052 — 0 offset sem dificuldades —
Caractére, n® 12, Dezambro
1972 —P. 17T —Em francés.
A molha por dgua ou por
dlcool — Remag, n.* 89,
Junha 1973 — Pp. 13=14 —
Em portugués.
P.71.054 — Chapas @ maquinas de reve-
lar Quadrdmatal «Offsafs —
L'Imprimearie Nouvelie,

P.71.053 —
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n= 218, Julho 1973 —P. 56—
Em francés.

F.71055 — Maquinas de revelar cha-
pas Howson-Algraphy —
L*Imprimerie Nouvelle,
n® 218, Julho 1973 — P. 56—
Em francés.

P.71.056 — Digpositivo de molhagam —
Caractére, Julha 1973 —
P. 71 —Em francés.

P.71.057 —Dispositiva de levagem —
Caractére, Julho 1973 —
P. 75—Em francés.

P71058 — A méaquina offset himida
para a impresséo de formu-
lirios — Der Polygraph 18-
73, Agosta—P. 1105 —Em
alemdo.

IMPRESSAQ SERIGRAFICA

P.73.002 — Impressio  serigréfica com
m na cilindrica e rota
ﬂm—L'fgngmar!a Nou-

, Out

. 1972 —
P, 58— Em franc8s.
P.73.003 — Serigrafia por transferén-
cia — Caractive, n® 12, De-
rambro 1972—P. 18—Em
franciés.
P.73.004 — Motas schre & serigrefia e
sug técnica actual — Grdfi-
m: h-" ﬂ. Mh‘o 1-’973 e
Pp. 4BT-488 — Em espanhol.
P.73.005 — Migquina serigréfica para a
Indistria microelectronica —
Cerectére, Julho 1873 —
P, 75— Em francés.

IMPRESSAO TIPOGRAFICA

PE1.037 — Eguipamento acessirio pard
mpresséo a quente—Ls
Franca Graphlqua, nt 301,
Dezembro 1972 — P, 40 —
1 grav.—Em francés.

GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRO

AB0.099 — O futuro das inddstrias fran-
cesas frente Bs novas the-
nicas — Yvas Robert — La
Franca Grephigue, n.t 288,
Set. 1972 — Pp. 14-34 — Em
francés.

AG0.100—Trés emprasas francesas
[histdéria aneddtica e pito-
rasca] — Ceavactére, n® 12,
Dezembro 1972 — Pp. 37—
55 — 66 grav.— Em francés.

A B0.101 — Cuatidianos — L'Imprimerie
Nouvvelie, n® 215, Abril
1973 —Pp. 11-13—Em
francés.

260,102 — Periddicos — L'imprimaria
Nouvelle, n® 215, Abril
1973 —Pp. 13-20—Em
francés.

A.50.103 — Livros — Limprimerie Nou-
velle, n® 215, Abril 1873 —
Pp. 2023 —Em francés.

A50.104 —Transmissio telegréfica,
sm fec-simili, do didrlo
La Stamps, de Turim —
Grélicas, Julho-Agosto
1973 — Pp. 564-5B66 —
2 grav.— Em espanhol,

A50.105 — Sobre o futuro tecnaldgico
da impressio de dldries —
Grdficas. Julho-Agosto
1973 — Pp. 579, 580 a 506 —
Em espanhol.

GERAL — INFORMATICA

A20009—Regras de impressio de
caracteres por reconhecl
mento  dptico — Limprime-
rie Mowvelle, n® 213, Feve-
reiro 1973 — Pp. 1-15 —
7 grav.—Em francés.

A.20.010 — Composicio programada li-
mitada a Justificacip dos
quatidianos — Llmprimearia
Nouvelle, n® 215, Abril
1873 —Pp. 32-38—Em
francés.

£.20,011 — Funcionamento de um cen-
tro de composicio progra-
mada para periddicos e
livros — L'lmprimerie  Nou-
yalle, n® 215, Abrll 1973 —
Pp. 48-50 — 1 grav.— Em
francés.

A20,012—0 editor e o computador:
MoVaS is & novas res-
mﬂbi“ gs — W. Brad-

Wiley — Remag, n.* 89,
Junho 1973 — Pp. 3043 —
Em portugués.

EMBALAGEM

P.85.007 — Materiais de axpadlrl';lﬁu
Ferag — LTmprimerie Naow
velies, n* 218, Julho 1973 —
P. 44 —Em francés.

P05 008 — Colocagio de cintas em Jor-
nals e periddicos — Buhrs
Zaandam — L' Imprimerie
Nouvelle, n® 218, Julho
1875 — P. 43 —Em francés,

ENCADERNAGAOD

P.O00I9 — A arte e a técnica do li-
vro — Caractéra, n® 12, De-
zembra 1972 —P. 33—
1 grav.—Em francés.

p.40.0687 — Algadora dobra-a-dobra —
Caractére, Julho 1873 —
P. 7T3—Em francés.

P40.088 — Atadoras autométicas—
Garactére, Julho 1973 —
P, 75—Em francés.

FOTOMECANIGA

P.40.080 — Laboratério de fotorrepradu-
cio — L' Imprimeria Nou-
velle, n® 208, Qut 1972 —
Pp. 15-20 — Em francés.

P.&0.081 — Selecgiio electronica de co-
res — L'imprimerie Nou
vella, n* 209, Out. 1972 —
Pp. 29-30 — Em francés.

P.A00S2 —Sistemas de provas a co-
res — L'Imprimeria Nou-
'l"ﬂﬂﬂ. n' mﬂ] out 1m‘—“
Fp. 30-34 — Em francéis.

P.40.083 — Chapas de offset, fotopoli-
meras @ outras 8 seu trata
mento — Limprimerle Nou-
valle, n® 209, Qut, 1972—
Pp. 34-50 — Em francés.

P.A0.084 — Scanners de cores Hell—
L'imprimeria Nouvelle,
n® 211, Dezembro 1972 —
Pp. 8-8—Em francés.

P.40.085 — O sistema de provas a cores
da Kodak-Polytrans — L'Im-
primerie Nouvella, n.' 211,
Dez. 1872 — Pp. 39-44 —
3 grav.— Em francés.

P.40.085 — Fotografismo — Ceractére,
n* 12, Dez. 1972 —Pp. 69
74 — 19 grav. — Em francés.

P.AD0BT — Retogue manual —L'Impri-
meria Nouvelle, n* 211,
Dez. 1972 — Pp. 23-29—
6 grav.— Em francés.

P.40,088 — Coplador par trensferéncia

ara pequanas produgbes —
citish Printer, n® 12, Dez
1972 — P. 51 — Em Inglés.

P.40.089 — Correcgio da cor, F. G, Wal-
lis — Aemag, n* 938, Junho
1973 — Pp. 8-8 —1 gré-
fico—Em portugués.

P.40.000 — Cores [escalas, espectro 80-
lar & dinfmica das cores),
Carlos B. Schultz (2. se-
mana tecnolégica de artes
graficas de 5. Paulo] — Re-
mag, n.* 99, Junho 1973 —
Pp. 16-29 — B gréficos — Em
portugués.
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P.A40.091 — Contréle da correcglio de
cores, Bobst Reglaton —

L'Imprimerle Nouvalle,
n’ 218, Julho 1973 — Pp. 42—
43 —1 grav.—Em francés.
P40.082 — Leitores  dptlcos  ECRM —
L*!mprimeria Nouvelle,
n.t 218, Julho 1973 —P. 44 —
Em francés.
P.40.083 — Tratemento a seco des cha-
pas fotopolimeras Grece —
L'Imprimeria Nouvelle,
n.t 218, Julho 1973 — P. 44 —
Em francés.
P40.054 — Aparelhos de telecdpla
Hello — Limprimerie  Now-
valie, n° 218, Julho 1973 —
P. 46—Em francés,
P.40.085 — Méguinas de reprodugio au-
tométicas Mek — Limprime-
rie Nouvelle, n® 218, Julho
1973 — P, 47 — 1 grav.—
Em francés.
P.40.095 — Placa metdlica fontossensl-
vel — Caractére, Julho
1973 —P. 72 —Em francés.
P.20.087 — Pelicula p.v. o.— Caractéra,
Julho 1973 —P. 73 —Em
franciés.
P.40.098 — Calculador automético pars
o célculo das exposicbes de
negatives tracos e similis —
Carectére, Julho 1973 —
P. 74 —Em francis,
P40.099 — Pelicula de montagem  &n-
tistitica — Ceractéra, Julho
1973 —P. 75 —Em francés,
P.40.100 — Vérias notas sobre o mo-
ments da fotomecénica —
Gréfices, Julho-Agesto
1973 — Pp. 597, 538 e B06 —
Em espanhol.
P40.101 — Secagem de materiais &m
emulsho fotossensivel— Der
Polygraph 16-73, Agosto —
P. 1132 —Em alem&o.
P.40.102 — Efeitos de moire na Impres-
sfio am multas cores — Der
Palygraph 156-73, Agosto —
P. 1141 —Em alaméo.

INSTALAGOES

G000 — A estrutura da  Inddstria
grifica — British Printse,
n.* 1, Janairo 1973 — Pp. 62—
68—1 grav.—Em Inglés.

GADMO —0 contrile do melo am-
biente nas artes gréficas —
La France Graphigua,
n.” 300, Nov. 1872 —P. 53 —
Em francés.

G.10.011 — Equipamento electrdnico na
Imprassio — British Printer,
n? 12, Dez. 1972 —Pp. 37-
39 —4 grav.—Em Inglés,
G.10.012—Distribuidor portétil para
tintas & aditlvos — British
Printar, n.* 12, Dez. 1872 —
P. 50 —Em inglés.
G.10.012 — Fonte da luz para a impres-
gio — British Printer, n* 12,
Dez 1972 — Pp. 50=51 —
grav.—Em Inglés.
G008 — Ds equipamentos da 3" ge-
ragio — La France Graphi-
gua, nt 302, Jan. 1873 —
Pp. 11-23 —Em francés.
G.10.015 — Quais sdo o5 limitas da au-
tomatizacBo? (extracto do
artipa «How far should au-
tomation of printing ma-

chinery be carr]ad"‘- de
Baris Fuchs, publicado na
revista Rasearch Englneer-
fng Manufacturing, n* 3] —

PRELO

ARTES GRAFICAS

TIPOGRAFIA
ENCADERNACAO
E OFFSET

). GOMES MONTEIRO, LDA.

A, PORATUGAL DURAD. 32-A
A0 mMEGS)

TEL. 78 7400 = LISBOA

La France Graphigue,
n.* 302, Jan. 1973 =P, 37 =—
Em francés.

G.10.016 — O condicionamento do ar —
A, C. 8.—Lla Frence Gra-
phique, n.* 304, Junho
1973 — Pp. B~20 — Em fran-
ces.

Z.10.017 — Deshobinadora para rotati-
vas — Caraclére, Julho
1973 —P. 71 — Em francés.

G008 — Méquina pera formuldrios
em continuo — Caractére,
Julho 1972 —P. 72 —Em
francés.

REUNIGES E CONGRESSOS

A40.015 — XIX Congresso da Unlio In-
ternacional dos Editores —
F, ©. — Cpractéra, n* T,
Julho 1972 — Pp. 4648 —
T grav.— Em francés.

AA0016—«A escrite e a socledades,
tema do XIV Congresso da
Assoclagiio Tipopréfice In-
ternacional — Ls France
Graphigua, n® 300, Nov,
1972 —Pp. 7-12 —Em fran-
cés.

AAD0MT—0 25° Congressa da Asso-
claglo Técnica da Inddstria
do Papel Loic Cahlerre —
La France Graphigue,
n® 301, Dez. 1972 —Pp. 22~
30— Em francés,

AAD018—Grande exposiciio de carts-
res publicitdrios no museu
da Casa da Moeda de Pa-
ris — Caractéra, n* 12, De-
zembro 1972 — Pp. 23-25 —
2 grav.—Em francés.

A40.019 — A Comissio das Comunida-
des Europelas organiza um
concurso para a crlagio de
um emblema — L& France
Graphlqua, n.® 300, Now.
1972 — P. 53 — Em francés.

A40.020 — Relatério da exposicBo 73
da IFRA, sobre os materials
de Imprensa— L'/mprime-
rie Nouvelle, n® 218, Ju-
lho 1973 — Pp. 41-5T7 —
5 grav.—Em francés.

A.40.021 —Semindrio internacional
para a impressio de for-
mulérios — Der Pelygraph
16-73. Agosto— P. 1087 —
Em aleméo.

A40022 —27.° Congresso da Unido In-
ternacional para o Processo
de Reprodugho — Der Poly-
graph 16-73, Agosto —
P. 1128 —Em rleméo.
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NOTICIARIO TECNICO

#

FOTOCOMPOSICAD —Sistema
comploto da «Crosfields

A socledade Crosfleld fornece ac-
tualmente uma gama de equipamentos
cujes unidades se Integram fecilmente
no selo dos sistemas existentes. Asso-
clando progressivemente estas unida.
des, consegue-se constituir um  sis-
tema moderno autGnomo.

Mesta gams estd compreendida,
quigd, a mais moderna fotocompositora
do mundo actual —a Magneset 226
E uma fotocompositora de dcran catd-
dico; sendo ¢ resultado de Intensos
astudos, ela consegue reunir, simulta-
neamente, & elevada produgio grande
beleza tipogrdfica.

A malor parte das méquinas tipogré-
ficas compde linha a linha; a Magnaset
baseis-se num novo principio, dito de
scompasigio monoblocos, que conslste
em compor superficies de 50 mm de
gltura por 250 mm de largura.

Antes de a Magneset ser dada como
pronta, fol feita um estudo sobre os
custos da fotocomposigio; atrevés
desse estudo, verificou-se que se po-
derla abter maior economia s2 se au-
mentasse a velocldade do teclado. Fol
assim que se estudou a fundo & con-
cepelio de um teclado da funciona-
mento simples e répido que permitisse
selecciongr facilmente & com rapldez
o comprimento das linhas, o entrelinhe-
mento, 8 espessura dos corpos, o de
senho dos ceracteres, ofc,

O operador nunca parde tempa &
justificar ou & hifenizar, porque & o
calculador que completa esse trabalho;
é alnda o computador que Intervém
quanda hé elementos semelhantes,
coma no caso de andnclos peguenos
@ medidas estreitss.

Para s consegulr malor eficficla é
necessirio que o calculador electrd-
nico esteja ligado & uma fotocomposi-
tora de velocidade andloga. A Magna-
set fol estudada tendo em conta este
factor: » sua grande velocidade per-
mite-lhe compor 340 linhas de jornal
por minute ou mals de 1 milhfio da
sinais por hora.

Estic lgualmente Inclufdos nesta
gama & fotocompositora Compstar 781,
a unidede de retengio Hendrix 5200
# a unidade de leltura dptica Com-
puscan 170, A fotocompositore Gomp-
ster 191 pode produzir mals de 130

Vi

linhas de jornal por minuto & armaze-
nar, 80 mesmo tempo, seja quando for,
pito familias de caracteres, cujo corpo
pode Ir de 6 eté 48 pontos. Podem
ser misturados numa mesma linha, ou
numa mesme palavra, vérios caracte-
res ou diferentes corpos. A Compstar
poda compor ndo 86 textos ao quild-
matrad, como combinar caracteres e
corpos diferentas nom mesmo texbo.

A Hendrix 5200 é uma unidade ter-
minal completa de retengio, para &
correcclo e leitura de provas, a gran-
des velocidades. Uma fita colocada no
leitor a eleveda velocidade permite
tornar visivel a cdpia scbre o &eran
em caracteres de corpo 20, o que asse-
gura uma grande facilidade de leltura,

Pramindo um botdo, o operador faz
recuar ou avangar a cdipla, para mudar

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA

uma palevra ou um carecter, inserir
um novo texts a partir do teclado ou
da fita perfurada, suprimir ou trans-
por uma parte da copia, etc. Termi-
nadas estas operacbes, uma nova fita
sal corrigids, antes de passar & com-
posicBo.

A Compuscan & uma unidade de lel-
tura de textos dactilografados e de pre-
paragio de fitas perfuradas, de papel,
adaptadas a sistemas de composigio
{a frio ou & quente). As corracgies
sBo feltas no texto dactilografado e
executadas antes da compoaigio, qual
quer gue seja o erro a corrigir.

Com @ combinacio das unidades
gtrds descrites & possivel formar um
doz mais aperfeigoados sistemas de
fotocomposigao.

G. Chamberlain

JOSE PEREZ CALIN

José Pérez Calin, sntigo director da Escola Na-
clonal de Artes Gréficas, de Madrid, faleceu no
passedo més de Margo. Embora com certo atraso,
a triste efeméride nfio pode deixar de assinalar-se,
dado que Péroz Calin fol uma das mais prestiglosas
Figuras das artes gréficas do peis vizinho.

Mascido em Cartagena em 10 de Janeiro de 1887,
licenciade em Topografia, Ingressou na Socledade
Estereogrifica Espanhola em 1918, onde desem-
penhou o cargo de secretério da direcgio daquele
arganismo.

Em 1934 fol encarregado da dirigir o curso de
Histdria das Artes Grificas da Escola Macional de
Artes Gréficas, onde, sucessivaments, ascendeu aos
lugares de secretdrio & de director.

Desempenhou elevados cargos em vdrios depar-
tamentos do Estado, mas & sua actividade no de-
minic das artes grafices fez-se sentir nbo 80 na
Escola Macional, de Madrid, mas ainda na Associa-
¢ho de Professores e Mestres das Escoles de Artes
@ Oficlos Artisticos e Macional de Artes Grificas,
de que fol fundador, @ na vicepresidéncia da Assc-
cilagio Espanhola de Artistas Gravadores.

A consagragio da sua relevante obra a favor das
artes graficas foi assinalada equanda da inauguragio
do modelar edificio da Escola Macional das Artes
Grificas, em 1969, cuja construgdo se ficou devendo
ao seu desmedido esforgo e entusiasmo.

Colaborou em vérias revistas dedicadas & peda-
gogie, ao ensino profissional e & divulgaglo das
artes grificas e ainda no diclondrio alemBo Wost-
Wost. Fol sutor das obras Hlstdrls de Escola Ne-
cional das Artes Grificas; Tecnologie da Gravurs
Artistica & Os Grevadores Murclanos; e traduziu
O Livra em Espanha [do itallano) e Siléncio — Cris-
tobal Plantin, Impressor do Humanismo (do francés).
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Selecgio de cores por raios laser

Em principios de Maio a firma
D¥r. Ing. Rudolf Hell apresentou & im-
prensa técnica alem@ um novo dispo-
sitivo, que wval entrar em produclo
brevemente. Trata-se de um comple-
mento para o Scanner Chromagraph
DC 300, destinado & utilizacio de ralos
laser para a tremagem das selecgbes
de cores. Qualquer DC 300 de séria
poderd ser equipado com esse dis-
positivo, gue consiste numa memdria
colocada no conjunto electrdnico. Esta
memdria & carregada por melo de um
leitor de fita perfureda que contém
o programa de pontos de trama para
quatre angulos, O &ngulo & escolhido
de acorde com a cor seleccionada.
2 nimern de linhas por centimetro
quadrado é regulado por um processo
electro-dptico, sem que seja necessd-
rlo alterar a carga da memédria. Um
30 progrema permite aplicar todas as
radvagBes habituaiz entre 34 & BO
inhas por centimetro guadrado ou 85
@ 200 linhas por polegada. Os tempos
s8o consideravelmente mais curtos,

 SANTOS
BRITO,

LIMITADA

TODA A ESPECIE DE
MATERIAL ELECTRICO

ARMAZEMNISTAS
PAPELEIRDS
REPRESENTACOES
COMTA PROPRIA

ARMAZENISTAS E IMPORTADORES
DE TODA A ESPECIE
DE PAPEIS E CARTOLINAS

RUA DO CORREEIROS, 53, 1.° « 2.°-E50.°
LISBOA-2 FORTUGAL
TELS, XRSOBS.-B6I318. 204780 — TELEG SAMBRNCS
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pols gque a velocidade

de trabalho,
conforme o nidmero de linhas, & duas
@ guatro vezes malor gue na trama-
gem com redes de contacto.

Os valores dos pontos extraidos da

memdria so modulados por uma wni-
dade epropriada, de tal forma gue o
laser desenha na pelicula Lith pontos
com o feitic e tamanho desejados.
Para este efeito & cabeca da leitura
receba a lue laser devidamenta mo-
dulada.

A tramagem produzida por proces-
s0s puramente electrdnicos ji existia
nas méquinas Vario-Kilschograph (tipo-
grafia e ofizet] & Hello-Kiischagraph
(rotogravural] com cabegas de Vi
a0 mecanica, mes 56 esta evolugio
do Chromagraph DC 300 tornou pos-
sivel a j4 citeda velocidade de tra-
magem em palicula fotogréfica num
Scamner.

580 novos a técnica de raios laser
miltiplas dirigidos por meios dpticos,
as formas de pontos armazenados na
memdrig digital & o sistema das tra-
mas. Tal como nos sistemas hebituais,
hd quatro tramas cruzadas colocadas
em angulos diferentes. Ha os Gngulos
de 0° e 45°, mas a graduacfio ndo & a
mesma para todas as cores, pols hdi
diferencas de algpumas parcantagens
€ a rotagio da tercelrs @ gquarta cor
é de +184%,

Uma caracteristica comum das no-
vas tramas estd no facto de a tangente
do seu éngulo ser um ndmero raclonal
que parmite a memoriacio digital das
redes. A estrutura final da quadricro-
mia distingue-se bastente da rede tra-
dicional. Em vezr das conhecidas rose-

tas Irregulares hd estruturas de «cal-
xinhass distribuidas uniformemente. Ja
nfo & possivel o molrd grosseiro,

Move & também a composicio dos
pontos de rede por vérlos pontos par-
clals. Este processo tem a vantagem
de os pontos ficarem bem recortados
& de o seu tamanho depender pouco da
exposigio e, sobretudo, da revelagho.
Evita-se assim uma Importante fra-
queza de toda a tramagem fotogréfiza,
embora diminua a possibilidade de re-
forcar o ponto por tratamento quimice.

Por autro lado, o bom recorte dos
pontos (mesmo gue um pouco lrregu-
lares, devido & sua forma¢lo por pon-
tos parciais) val ao encontro da reve-
lagéo.

Em principlo pode-se programar qual-
quer feitio de ponto. Assim, por exem-
plo, o ponto das altas luzes e das
sombras pode ser redondo @ o ponto
dos 50 % pode ser eliptico. O ponto
das luzes pode ser extremamente pe-

uano. Outro exemplo & a possibil-

ade de se meter, digamos, na rede
a 25° uma outra de pontos mals pe-
quenos, & fim de melhorar & estrutura
dos pormenores. A alteracgio da trama
é felta em parte electronicamente e
noutra parte por processo dptico com
objectiva zoom.

0 novo sistema de trama exige que
nos habituemos a ele.

A primeira patente nesta ordem de
idelas constou em 1853, isto &, houve
barreiras que levaram vinte anos 8 ser
vencidas. Esta vitdria deve-se ao raio
laser & ao computador.

Dar Bruckspicgsl, n® 6

vir



MAQUINAS DE PLASTICISAR

Morane Maxibond Laminalor, — Pri-
meiramente Introduzida, em 1957, na
exposigio de DRUPA na Republica
Federal da Alemanha., a Maxibond &
agora utilizada em vinte paises. Des.
tineda para o Imprassor gue deseje
realizar a sua propria plasticizaciio com
bastantes baneficios, a Maxiband com
o «alimentador automdtico= Integrado,
oGupa um espago multo pequenc @ é
facll de operar & de manter,

A méquing emprega qualquer for
mato dos véarios filmes plasticos uti-
lizdvels no mercado, bem como guals-
quer tipos de papel fino, cartolina a
cartdo.

Morane Morasealer.— A Moresesler
plasticlza com filme adesivo prdprio
para papel, cartio, plésticos ou me-
tais, Pode ser também utilizada na
produgio de rotulos para proteger a
sua superficle, com aplicagio nas duas
faces.

Pode fazer & aplicagio em ambos
o8 lados simultaneamanta.

vir
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BRITO,

LIMITADA

TODA A ESPECIE DE
MATERIAL ELECTRICO

ARMAZENISTAS
PAPELEIROS
REPRESENTACOES
L CONTA PROPRIA

ARMAZENISTAS

DE TODOS 0SS MATERIAIS
ELECTRICOS

PARA TERRA E BORDO

RUA DOS CORREEIROS, 53 1." « 1.°-E50.°
LISBOA-2 FORTUGAL
TELS. 315988 .36 2316.369781 — TELEG SAMBRITOS

Morane A44 Laminator. — Do pro-
cesso a frio, para pequenas necassi-
dades, tem também uma larga gama
de aplicaches especializadas, incluindo
letreires, etiquetas, brochuras, etc.

Morane Document Laminator. —
Esta mégquina rotativa de colagem por
equecimento, introeduzida primeira-
mente no mercado em 1972, com filme
em pofyester. cola simultensamente
am ambos os lados do meteriel im-
presso.

A resisténcia @ a duracio da plas-
ticizacio assim obtida contribul para
a sua utilidade e wvaloriza o aspecto
de uma grande variedade de impres-
sos de usp continuo: ementas, bro-
churas, manuals de instrugio, mapas,
capes de livroz e qualsquer documen-
tos que reguelram uma colagem com-
pleta e inteiramente segura a impar-
medvel.

Morane Security Laminator. — Plas-
ticiza am ambos os lados. E o pro-
cesso de produgio de bilhetes de iden-
tidede & semelhantes.

A miquina & de uma nova concep-
¢io técnica, com um rolo da filma
aberto para fécil acesso @ manuban-
¢io. A manipulacio & Facil: podem ser
processados 600 cartbes por hora.

O filme usado & forte, com trate-
mento especial do tipo polyester, que
& colado por aquecimento simultanea-
mantea em ambos os lados do cartdo
para formar uma plasticizaclo durével
@ & prova de falsificaghes.
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editorial

Embora reconhecendo o prestigio da velha Imprensa Na-
cional — prestigio que vem da sua fundagéo, no dltimo quartel
do século XVIIl —, o certo é que o sector privado tem elevado
algumas vezes a sua voz para reagir contra a chamada pro-
teccao oficial dispensada a este estabelecimento grafico do
Estado.

A reaccao emergiu de novo com a publicacdo do Decreto-
-Lei n.” 49 476, de 30 de Dezembro de 1969, o qual transformou
a Imprensa Nacional em empresa publica, e reavivou com o
aparecimento do Decreto-Lei n.° 225/72, que mandou juntar
aquela empresa a Casa da Moeda.

Ora, a proteccao oficial a que o sector privado tio insis-
tentemente alude vem desde a criagéo deste organismo, por-
que, sem esta, a Impressdo Régia, que depois viria a chamar-se
Imprensa Nacional, ndo poderia, em termos de pura explora-
¢ao concorrencial, cumprir o papel eminentemente nacional de
que fora, entdo, incumbida: «fazer-se util, e respeitavel pela
perfeicao dos Caractéres; e pela abundancia, e asseio de suas
impressoes.»

O alvara de 24 de Dezembro de 1768, além de justificar,
nestes termos, a razdo por que se instituia a Impressao Régia,
indicava também o seu principal objectivo: «pois que o fim
deste estabelecimento he o de animar as Letras, e levantar
huma Impressao util ao publico pelas suas producgdes, e digna
da Capital destes Reinos.»

Semelhante objectivo tem sido alcancado no decurso de
dois séculos: quer pela perfeicdo da sua producdo, quer pela
relevante obra editorial, cujos beneficios muito se fizeram
sentir, nos Gltimos duzentos anos, na vida cultural da Nacéao.

Analisada, porém, tal protecgdo — que em Portugal ndo
tem sido maior do que noutros paises —, verifica-se que pouco
tem ido além dos meios que qualquer Estado usa na seguranca
requerida por certos impressos utilizados em servicos piibli-
cos. Com a unido das duas casas — Imprensa Nacional e Casa
da Moeda —, necessariamente que teriam de aparecer, em
conjunto, as medidas de seguranga anteriormente adoptadas
para cada um daqueles estabelecimentos.

Mas, a tao falada proteccao oficial foi contemplada na
comunicacao apresentada ao 1.° Congresso da Acgdo Nacional
Popular, realizado em Tomar, em Maio dltimo, pelo Sr. Dr. Hi-
gino Borges de Meneses, administrador-geral da 1. N. C. M.
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editorial

Desse importante trabalho, subordinado ao titulo «A Im-
prensa Nacional-Casa da Moeda no quadro das modernas em-
presas publicas portuguesas», transcrevemos o seguinte:

-----------------------------------------------------------------------------------------------

E de notar, antes de mais, que ha outras actividades da vida econd-
mica portuguesa, e até por sinal de indiscutivel importancia, onde depar-
tamentos piblicos concorrem com o sector privado. Verifica-se, por exem-
plo, semelhante situagdo com a Caixa Geral de Depésitos, Crédito e
Previdéncia no tocante ao comércio bancario, € com a Fébrica-Escola
Irméos Stephans, da Marinha Grande, no referente 2 indlstria vidreira.
E, pelo menos & luz do dia, & ao que me & dado saber, néo se tem registado
nestes cominiog andloga atitude.

Como explicar, portanto, o que estd a passar-se no seio da indlstria
grafica, frente & Imprensa Nacional-Casa da Moeda? Nao terd, no fundo,
a mesma indistria motivos para se queixar, embora, bem entendido, ndo
os possa imputar a existéncia da recente empresa publica?

Ora, a este respeito, é de elementar justiga reconhecer certas ano-
n;alias que estdo a verificar-se no dominio em referéncia. Explicando me-
Ihar.

Aqui ha perto de quarenta anos o Governo decretou a extingio de
vérios estabelecimentos grificos de que entio dispunham determinados
departamentos oficiais. Por tal providéncia foi abrangida a Imprensa da
Universidade de Coimbra, a tipografia do Ministério da Marinha, a do Mi-
nistério da Agricultura, a do Instituto Superior de Ciéncias Econémicas e
Financeiras, e ndo sei mesmo se mais algumas; e tudo se concentrou na
Imprensa Nacional.

Simp'esmente, com o decurso do tempo, a orientagdo, que parecia
firmemente definida, foi scfrendo considerdveis desvios e comecaram a
aparecer e a proliferar estabelecimentos gréficos em diversos servicos
piblicos, alguns dos quais tém hoje até estrutura empresarial.

Por outro lado, certas organizagbes ndo estatais de importante dimen-
sd@p, e cuja actividade especifica nada tem a ver com a grafia, passaram
também 2 montar tipografias e litografias para execugdo dos seus tra-
balhos.

E mais ainda: embora o exercicio da indistria grifica se encontre
disciplinado pelo regulamento aprovado pelo Decreto n.* 46 138, de 31 de
Dezembro de 1964, a verdade & que se tém multiplicado patologicamente,
no ambito do sector privado, as tipografias de reduzidissimas dimensoes,
trabalhando como que em regime artesanal, sem quaisquer condi¢des
higiénicas, e por vezes até na clandestinidade.

Ora, & nestes factos e s6 neles — proliferagio de estabelecimentos
gréaficos em diversos servigos piblicos, difusdo dos mesmos estabeleci-
mentos em vérias e importantes organizagies privadas alheias a grafia,
multiplicagdo patoldgica de tipografias de reduzidissimas dimensdes —,
¢ nestes factos, repete-se, que a industria gréfica encontra indiscutiveis
razbes para se queixar.

Mas ha-de fazer-se justica de aceitar que gqualquer deles escapa a
actuacido da Imprensa Macional-Casa da Moeda.

Mais até: ela propria € vitima de semelhante estado de coisas, na
medida em que deixa de ser-lhe confiada a execugdo de muitos trabalhos
de servigos publicos.

Penso que, para melhorar a situagdo, had que, antes de mais, por
cobro a proliferacdo de estabelecimentos gréficos que se detectam, tanto
em servicos piblicos, como em organizacdes privadas cuja actividade es-
pecifica ndo é o exercicio da grafia. De resto, tude leva a pensar que, se
se calcularem, com o indispensével rigor, os custos de produgéo verifica-
dos em semelhantes casos, serd bem facil concluir pela nio rentabilidade
da solucio.

Depois, impbe-se que a indastria seja, por sua vez, devidamente dis-
ciplinada e que o diploma legislativo, de tal encarregado, nao fique letra
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morta. Talvez, analogamente ac que se passa em outros dominics, haja
necessidade de fixar um minimo de dimensio para ser autorizada a cons-
tituir-se e a funcionar gualquer unidade Ffabril.

Com tais providéncias e ainda com outras que porventura se adop-
tem, em consequéncia de estudo a gue se proceda, € de esperar gue se
modifique toda a panordmica das artes graficas.

Por dltimo, deve acentuar-se que a razdo da crise, se acaso existe,
se situa muito mais no sector privado do que no sector piblico. E que,
em boa wverdade, s6 no primeiro pode falar-se da verificacdo de concor-
réncia por vezes notoriamente andmala.

E como proceder a respeito da que é feita pela Imprensa Nacional-
-Casa da Moeda?

Serd, pura e simplesmente, de manter o actual estado de coisas?

Ou devera, de preferéncia, procurar-se solugio que harmonize os
interesses de ambas as partes — do sector publico e do sector privado —,
defendendo a posicao do Estado e dignificando ao mesmo tempo a indas-
tria gréafica nacional?

Entendo que é nesta dltima modalidade que se torna mister resolver
o problema. E afigura-se-me bem fécil descobrir a solugio, a gual, de
resto, nem constitui novidada.

Com efeito, para tanto bastard que volte a vigorar o principio con-
signado no artigo 84.° da 3." das Cartas de Lei de 9 de Setembro de 1908,
de harmonia com o qual competia entdo & Imprensa Nacional, para usar
a propriz linguagem empregada, «a execucdo de todos os trabalhos de
impressfes para o servigo do Estados.

N&o se ignora que o condicionalismo de hoje € assaz diferente do
que existia héd sessenta e quatro anos. Mas cré-se que nem por iS50 0
principio perdeu a sua razéo de ser. E tanto assim que a progressiva Ingla-
terra o adopta na sua esséncia.

Claro estd gue, quando se alvitra que todos os trabalhos graficos dos
servicos do Estado sejam cometidos 4 Imprensa Macional-Casa Moeda,
ndo se ignora que sO uma parte, e ainda assim reduzida, nela serd exe-
cutada. Mas competird & empresa, conhecedora — através de cadastro
devidamente actualizado — das vdarias unidades fabris existentes, suas
possibilidades e especizlizagfes, distribuir depois por elas os trebalhos
restantes, a grande maioria, afinal, tendo em conta critérios prévia, objec-
tiva e rigidamente fixados, de modo a proceder-se com justiga, olhas pos-
tos no superior interesse publico.

E & assim que, como J& se disse, procede a Imprensa Nacional Bri-
ténica.

Com semelhante medida, repete-se, muito lucraris o Estado e bas-
tante se elevaria a respectiva Indistria.

E ela ndo parece fora de propdsito. Na verdade, se, de acordo com
o disposto na alinea h) do n.® 1 do artige 3.° do Decreto-Lei n® 225/72,
«constituem atribuicies da I. N. C. M. o ensino das técnicas de cunha-
gem e das artes ardficas, nas suas diversas modalidades, para prepara-
cdo de pessoal prdaprio e ainda, quando possivel, do que a ele seja estra.
nhos; e se, sequndo a alinea /] do mesmo nimero, & também atribuicéo
da I. N. C. M. =0 desenvolvimento e elevagho do nivel das técnicas de
cunhagem e artes graficas no Pais, quer pelo aperfeicoamento dos pro-
cessos em uso, quer pela introdugao de outros mais modernos e progres-
sivos que possam melhorar qualitativa e guantitativamente a producao do
respectivo ramo industrial=, afigura-se-me a medida preconizada como que
um complemento natural das fungdes que cabem a empresa publica. E se-
ria a forma de acabar com |utas estéreis que nio dignificam as referidas
artes nem redundam em beneficio de Portugal.

............................................................. L N R T R



NOVOS RUMOS

PARA ALGUNS SECTORES
DA ADMINISTRACAQ PUBLICA

Q Gabinete de Estudos de Anténio José Mulheira publicow um crite-
rioso estndo subordinedo ao tema aNovos rumos para alguns seclores
da administragdo publicay, da autoria do Sr. Manuel Marques Correin,
secretdrio do director-geral da Conrabilidade Piblica e chefe de secc¢do
da mesma Direcedo-Greral,

Néa se tratando, embora, de trabalho que contemple qualguer aspects
da tecnologia das artes grdficas, julgamos, no entanto, eportuna a inser-
cio nesta revista do aludido estudo, onde se fala dos novos rumos ou
novas tendéncias da administrac@o pdblica. Nele se definem as wvdrias
formas gue pode tomar a infervencdn do Estedo no adminisiragido das
empresas e se evclarece, sob este aspecto, 0 queé wltimamente s passon
com vdrigs inddsirias e servigos, contando-se, enfre as primeiras, as
artes grdficas,

I — INTRODUCAO

1 — A administragiio publica, se a entendermos no seu conceito mais amplo,
sempre dispersou a sua actividade por servigos de naturezas as mais diversas.

2 Modernamente, de entre os muitos servicos do Estado, as organizagdes de
caracleristicas vincadamente econdmicas, 1ém sido objecto da preocupacio dos Go-
VEITIOS.

E porqué?

3—E que as estruturas criadas ao longo dos tempos, para satisfagiio de certas
necessidades colectivas, envelheceram e deixaram de ajustar-se aos fins para que
foram organizadas.

Fortanto, houve que remodeld-las, actualizando-as.

E assim que hoje em dia todos reconhecem aa necessidade de assegurar o estudo
¢ a definicio de tipos e regimes claramente adaptades & funcio produtivay e de cen-
contrar Férmulas de articular mais eficazmente a gestiic empresarial com os fins de
interesse piblicop. (III Plano de Fomento, vol. 1, capitulo vi, n.* 10.)

4—Dai, a tendéncia para conferir estatuto empresarial aos servigos piblicos
com caracteristicas industriais, na esperanca de melhorar a produtividade, reduzir
ps custos dos bens e servicos produzidos, melhorar a eficiéncia . ..

5 —Sio estes 0s novos rumos para alguns sectores da administragiio piblica.
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DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGEO.

II— A EMPRESA

6 — A actividade econdmica, ou seja a actividade que se destina & satisfagio das
necessidades humanas, é exercida quer por individuos isolados quer por entidades
sociais, resultantes da agregagio e colaboragio de vdrios individuos.

7 — As unidades sbcio-cconomicas resultantes desta aclividade, podem assumir
juridicamente, como se sabe, diversos aspectos, mas dependem, todas elas, dos trés
seguintes elementos bésicos:

1.* Os homens (que dirigem, que estudam, gque executam),
25 As coisas (bens utilizados);
3® A organizagio.

8 — Sempre que o seu fim principal ¢ a produgio de bens ou servigos com intui-
tos lucrativos, estamos em presenca de uma unidade empresarial, ou empresa.

9 — Em linguagem econdmica, todavia, usa-se a palavra empresa em duas ou
trés acepgies diferentes.

Para alguns tratadistas, empresa ¢ unidade de produgfio sio expressdes sind-
nimas.

Qutros, tomam esta palavra num sentido menos amplo. Isto ¢, sd consideram
empresas 0s organismos com independéncia financeira e autonomia contabilistica
que operam para o mercado.

Outros, ainda, restringem mais a ideia de empresa, preferindo dar esta designa
¢fio apenas as unidades de produgiio de base capitalista, excluindo, portanto, todas as
organizagdes de carficter cooperativo ou do tipo exploragio piblica.

10 — Ainda do ponto de vista juridico, entende-se, geralmente, que a caracteris-
tica essencial da empresa reside no recrutamento de trabalho alheio, pago e dirigido
pelo empresério.

11 — Finalmente, interessa-nos fixar que uma empresa ¢ sempre uma organiza-
cio socio-econdmica, destinada 4 produgiio, entendendo-se esta como a Faculdade
de conferir utilidade aguilo que a nie tinha. E, portanto, através das empresas que
se cria 0o produto nacional.

Il — A EMPRESA PUBLICA

12 — Tendo em consideraciio o grau de intervengiio do Estado na administra-
cdo das empresas, é costume distinguir as trés seguintes categorias:

1.* Empresas livres;
2.* Empresas dirigidas;
3.* Empresas nacionalizadas.

13 — Direi que empresas livres sdo aquelas que sio propriedade particular e tém
administragio de particulares: empresas dirigidas, aquelas sobre as quais impende
um contréle maior ou menor dos Poderes Publicos, por virtude de qualquer bene-
ficio que usufruem, como sejam isengdes fiscais, exclusivos de fornecimento ou de
fabrico. a utilizacio de bens do dominie pdblico, participagio no capital ou outros.
Por fim, empresas nacionalizadas sio aquelas de que o Estado se¢ apoderou, quer
reemboliando totalmente os accionistas, quer indemnizando os proprietdrios, quer
ainda por pura e simples anexagio da unidade empresarial
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14 — Atendendo &s formas por que se processa a intervengdo do Estado. pode-se
também estabelecer a seguinte divisdo:

1. Empresas privadas;
2. Empresas quase-publicas;
3. Empresas publicas.

As empresas publicas regem-se em geral pelas formas do direito administrativo;
as outras usam o direito civil ou o comercial.

15 — Todos nds temos uma no¢dio mais ou menos cxacta do que sejam empresas
privadas. Conhecemos vérias, sabemos o que produzem, como pagam as suas con-
tribuigics, como tém montadas as suas escritas.

16 — O mesmo nfio acontece quando se fala de empresa quase-pliblica e espe-
cialmente de empresa piiblica.

Quanto a esta manitém-se ainda cerlas dividas.

Procurarei, por isso, alinhar aqui alguns elementos esclarecedores.

17 — Segunde o Standardized System of National Accounts da Q. C. D. E,
empresas piblicas sio todas as empresas que sio propriedade dos Poderes Publicos
ou estio sob o seu contrdfe.

Esta definic@io, porém, tem de ser entendida sob a éptica do esquema adoptado
pela 0. C. D. E. com vista & contabilidade nacional, o qual, resumidamente, apre-
senta a economia nacional dividida em trés sectores: o produtivo, o privade & o pi-
blico, integrando as empresas piblicas no primeiro destes sectores.

18 — A definicfio apresentada alarga extraordinariamente o conceito de empresa
piiblica, pois que como tal considera todas aguelas em que o Estado tem participa-
¢iio financeira e outras, cuja classificacio, de um ponto de vista mais ortodoxo, pode
ser diferente, como adiante se verd.

19 — Mas parece-me que mais interessa aqui dar uma ideia e ndo uma defini-
¢io, além de que tem mais importincia para nés, funcionirios da Direcgiio-Geral
da Contabilidade Piblica, delimitar o conceito de empresa pdblica em face dos ser-
vicos que se integram no sector piblico.

20— Como veremos, a empresa piiblica € afinal a mais recente consequéncia
do erescente imtervencionismo dos Poderes Piblicos na vida econtmica das nagdes.

21 — De facto, & sabido que, primitivamenle, as necessidades vilais das socie-
dades politicas se localizavam em redor dos problemas da sua subsisténcia ¢ segu-
ranga, avultando por isso as tarefas de defesa e de angariamento de alimentagao.

Surgiram mais tarde preocupagbes referentes a salubridade e higiene, as obras
publicas, & administracio civil, etc.

22 — Mas as sociedades, entretanto, foram evoluindo. A maneira de agir e de
pensar das pessoas também.

As ideias que dominavam durante a época do liberalismo econémico pressupu-
nham que o simples jogo das forgas econGmicas postas em presenga era suficiente
para conduzir os paises a um elevado grau de prosperidade.

23 — A realidade, porém, mostrou que tal fim nfio era facilmente atingivel, pois
que, além das leis da oferta e da procura, outras razies condicionadoras iam surgindo
¢ acarretando maiores dificuldades & medida que solugdes iam sendo propostas.

24 — A complexidade destes problemas, largamente demonstrada em épocas de
crise, levou por fim & revisio do pensamento econbémico e a descrenga completa no
automatismo dos mecanismos naturais, langando-se assim a base cientifica do inter-
vencionismo estadual. -
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Dispondo de alavancas econdmicas poderosas, niio se¢ limitou o Estado a exercer
poderes de coacgiio ou a conceder estimulos! A certa altura, tomou também para si
direitos de gestdo, comegando a explorar e a organizar, em grande nimero, empresas
industriais e comerciais.

25 —De tal modo que as actividades publicas que hoje conhecemos englobam
nio sb as inerentes ao subsistir da sociedade politica em que se inserem, mas também
aguelas que os agentes econdmicos particulares nio encontram motivagio suficiente
para realizar, seja em virlude da necessidade de demasiadamente vultosos investi-
mentos iniciais, seja por causa da baixa retribuicio que dio ao capital investido,
ou ainda por outras rardes, como as politicas ou sociais.

26— Assim se explica que hoje o Estado, directamente, através dos servigos
piblicos que o integram, ou, indirectamente, mediante estruturas descentralizadas
e multifacetadas — contratos de concessio ou de exploragio, participagiio no capital,
empresas pblicas, etc. —, fomente e possibilite a existéncia de certas actividades.

Costuma-se explicar isto dizendo que de um regime de abstengdio o Estado
passou @ intervengdio directa ou indirecta!

Estas tendéncias, exacerbadas depois da 2.* Guerra Mundial, trouxeram o surto
das nacionalizagGes ¢, desta fase vigorosa, por via directa, provém as empresas
piblicas.

27 — Parece, na realidade, poder afirmar-se que as primeiras grandes empresas
piiblicas do Estado moderno foram as empresas expropriadas a seguir 4 Guerra
Mundial. A politica das nacionaliza¢Bes, seguida pelos Governos da Franga, da
Inglaterra, da Checosloviquia ¢ de todos os paises do leste europeu, foi talvez de
inspiragdo socialista e influenciada por razdes politicas ¢ econdmicas.

FEstas empresas, uma vez nacionalizadas, continuavam a funcionar sob a forma
de sociedades, de que o Estado ficava sendo o tnico cu o principal accionista, ou
entfio transformavam-s¢ em cmpresas piblicas.

28 — Este movimento nfiio parou — apesar de se terem modificado muito as
condigies que se verificavam entdo — ¢ vemo-lo mesmo tomar actualmente novo
incremento.

Convém aqui frisar que em certos paises as nacionalizagbes incidiram apenas
sobre as chamadas inddstrias basicas (minas, siderurgia, transportes, energia elée-
trica, etc.), algumas das quais, como a da exploragfio dos caminhos de ferro, ji
eram exploradas por empresas concessiondrias, Noutros paises — ¢ o caso dos socia-
listas — foram nacionalizadas todas as empresas de grandes dimensdes.

29 — Para demonstrar que a evolugiio do intervencionismo nio parou, basta
dizer que se nota hoje uma tendéncia cada vez maior para ao Estado nfio serem
indiferentes os mais variados sectores da vida do Pais. E isto, agora, Ja ndo causa
estranheza a ninguém. Vai-se mesmo ao ponto de pensar que até as empresas que
abastecem o mercado de bens ou servicos de primeira necessidade desempenham
papéis muito semelhantes a servigos do Estado ou das gutarquias locais, melhor
dizendo, desempenham servigos de interesse colectivo, e, tal como modernamente
se entende, em empresas deste género nfio se pode atender apenas aos interesses
dos empresérios, mas hi que ter em conta também o interesse da colectividade.

30 — Na realidade, no mundo actual, as empresas piblicas sio entidades eco-
nomicas relevantes, quer as que resultaram de antigas empresas nacionalizadas, quer
as que logo no seu inicio viio sendo estruturadas como unidades sécio-econdmicas
auténomas, sob a forma de institutos piblicos.

Procura-se, com & sua criagio, manter afastadas ou afastar da administragio
directa dos Poderes Piblicos certas actividades, a fim de conferir-lhes caracteristicas
de empresa privada, para, ao mesmo tempo, evitar-lhes certos vicios de que enfer-
mam 0§ servigos publicos.



31 — O aparecimento da empresa piblica, afinal, insere-s¢e no cimo de uma
longa caminhada politico-econémica, ao longo da qual os Poderes Pablicos, por
razies historicas, ccondmicas, técnicas, militares, sociais, etc., foram assumindo,
progressivamente, o contrile de certas actividades de interesse fundamental.

Como consequéncia, foram criando estruturas administrativas adaptadas as
multiplas intervengdes a que se dedicavam e foram surgindo, assim, desde os
monopdlios do Estado aos servigos com maior ou menor autonomia.

32 — Mais modernamente ainda, reconheceu-se que a natureza de servigo publico
ji nio convém a muitas dessas actividades, por as obrigar a pautar a sua dinfimica
a peias burocriticas demasiado rigidas, a restrigbes orcamentais, financeiras e admi-
nistrativas inadequadas a uma organizago que tem de ser sobremaneira flexivel,
s¢ quer manter-se actualizada ¢ operante.

Surgin, assim, a estrutura juridica de que estamos tratando.

33 — Podemos, finalmente, recortar o perfil da empresa piiblica do seguinte
modo:
Tem autonomia administrativa e financeira;
Tem personalidade juridica;
0O seu capital-patriménio é pertenga do Estado ou de oulras pessoas colec-
tivas de direito piblico.

E depois de chegarmos a cste ponto temos de concordar que nos casos em
que se faz sentir a falta de antonomia, seja administrativa e financeira, seja juridica,
ndo estamos em presenca de uma empresa piblica, mas sim de um servigo piblico,
embora este possa estar organizado em moldes empresariais ou revestir, em certos
sectores, o aspecto de exploragho industrial.

Alguns tratadistas nfio sfio desta opinido, mas esta € a mais conforme com a
realidade e aquela que ¢ sancionada pelas disposicbes legais.

34 — Como ¢ sabida, nfio houve em Portugal qualquer vaga de nacionalizagfes
nem nunca houve, a0 que parece, muito entusiasmo pelas empresas piblicas
O Estado Portugués quase sempre preferiu adoptar inlervengbes indirectas a tornar-se
produtor.

De resto, na propria Constituigio Politica se pode ler que: «O Estado 56 poderd
tomar a sem cargo [...] actividades econdmicas de primacial interesse colectivo
e intervir na geréncia das actividades econémicas particulares quando haja de
financid-las ou para conseguir beneficios sociais superiores aos que seriam obtidos
SCm @ sua inlervengdo.n

Mas, em certas ocasides, a forca das circunstincias tem sido mais forte.

35 — Falemos um pouco das empresas subsidiadas ou propriedade do Estado
no nosso pais. Para tanto teremos de recuar até ao século xvin guando o Marqués
de Pombal, procurando enraizar a indistria em Porlugal, desenvolveu intensa acti-
vidade neste sentido.

36 — Basta citar a instalaciio, com dinheiro do eririo régio, de fabricas de
sedas ¢ de lougas em Lisboa, de lanificios na Covilhd, de chapéus em Pombal,
de tecidos de algodio em Alcobaga e, finalmente, da Real Fibrica de Vidros da
Marinha Grande, esta montada em 1769 pelo inglés Guilherme Stephens, com um
adiantamento de 80000 cruzados, unidade fabril que ainda hoje existe.

37 — Também por alvard de 24 de Dezembro de 1768 foi instituida a Impressio
Fégia (mais tarde 2 Tmprensa Nacional de Lisboa), servigo piblico dispondo de
uma estrutura empresarial, sendo as despesas de 1. estabelecimento satisfeitas com
dinheiro emprestado pela Universidade de Coimbra.

38 — E sabido come apds o falecimento do nosso rei D. José 1 e consequente
afastamento do seu ministro, quase todas estas iniciativas decairam.
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De entre as que perduraram, ndo podemos deixar de salientar a Imprensa
Macional de Lishoa e a Fébrica de Vidros da Marinha Grande.

39 — Esta nltima manteve-se na posse da familia Stephens até 1826, ano em
que foi incorporada no patriménic do Estado, por via sucessoria. Depois de virias
vicissitudes foi constituida como servigo piblico em 1919, com a designaciio de
MNacional Fabrica de Vidros da Marinha Grande, mudada em 1954 para Fébrica
Escola Irmdos Stephens, tal como ainda se designa.

E, portanto, actualmente, o mais antigo estabelecimento fabril do Estado, estando
a sua administragfio a cargo do Instituto Nacional de Investigagio Industrial

40 — Quiras experiéneias deste tipo foram feitas muito mais tarde, tais como
os Caminhos de Ferro do Estado. finalmente concedidos, em 1927, & Companhia
dos Caminhos de Ferro Portugueses.

Outra organizagdo do género, e que nido deu bons frutos, foram os Transportes
Maritimos do Estado.

41 — Mas nem sempre lais iniciativas foram marcadas pelo insucesso. Quero
referir-me aos Transportes Aéreos Portugueses, servigo publico dependente do
Ministério das Comunicagdes ¢ a cargo da Aeronautica Civil.

Em 1951 este servigo tinha j& bases tho sdlidas que se pretendeu desafecta-lo
da oOrbita estadual, encarregando da sua exploragfio uma empresa concessiondria.
Como niio se chegasse a acordo, optou o Governo de entdio pela constiluigho de
uma sociedade andnima. para a gual foram transferidos. em 1953, todos os servigos
que eram mantidos pelos T. A. P.

42 — Muito antiga também, pois pode dizer-se que a sua criagiio data de
1775 & se ficou devendo ainda & acgdo do Marqués de Pombal, ¢ a Fibrica Nacional
de Cordoaria, servico dependente do Ministério da Marinha. Trata-se de um estabe-
lecimento fabril dotado de autonomia administrativa.

Mais modernos, mas niio de menor importéincia, sio os diversos estabelecimentos
fabris do Ministério do Exército, isto ¢, a Fabrica Militar de Brago de Prata, a
Fabrica MNacional de Munighes de Armas Ligeiras, a Manutengio Militar, o Labo-
ratério Militar de Produtos Quimicos e Farmacéuticos, as Oficinas Gerais de
Material de Engenharia, as Oficinas Gerais de Fardamento ¢ Equipamento e ainda
a Fabrica Militar de Pélvoras e Explosivos, esta entregue, actualmente, em regime
de aluguer ¢ arrendamento, a uma sociedade privada.

Em alguns dos exemplos que deixei anoiados, o substrato econdmico-social
— a unidade empresarial — possui condi¢bes para lhe ser concedida a personalidade
juridica e atribuido o estatuto de empresa piiblica.

43 — Mo cntanto, quase todos os servigos padblicos citados, nio obstante o sen
cardcter fabril, levaram ou levam ainda uma vida dificil, por continuarem presos
a formalidades burocriticas inadequadas a uma gestdo eficaz ¢ ainda por outras
razdes.

Porgue niio se modificam entfio as estruturas juridicas de tais estabelecimentos?

44 — Ja se disse que parece nunca ler havido no nosso pais grande entusiasmo
pela empresa publica, talvez porque as primeiras experiéncias deste tipo ndo foram
bem sucedidas.

Foi preciso até que por iniciativa do Prof. Doutor Marcello Caetano, ao tempo
titular da cadeira de Direito Administrativo na Faculdade de Direito da Universidade
de Lishoa, se tivesse organizado, na década de 60, um semindrio de investigagiio para
pos-graduados, o qual, debrugando-se sobre este tema, conseguiu, com os seus estudos,
chamar para ele a atenciio dos governantes,

45— De facto, parece ter-se iniciado em Poriugal, mais ou menos por esta
época, o interesse pela empresa piiblica.
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Assim, em 1966 foi criada a Administragio-Geral do Alcool, empresa puiblica
destinada a condicionar a produciio e a distribuigio do dlcool em todo o territorio
do continente ¢ ilhas adjacentes.

46 — Entretanto, estando prestes a terminar o prazo de concessiio da exploragio
concedida & Anglo-Portuguese Telephone, Co., Ltd., optou o Governo, em 1967,
pela constituicio de uma empresa piblica, que substituiu a referida concessiondria.
Surgiu assim a empresa piblica Telefones de Lisboa e Porto (T. L. P.). Mio houve
agui, portanto, como no caso da Administracio-Geral do Alcool, a criagio do
sustentaculo econdmico-social, pois aproveitou-se a organizagio de uma sociedade
privada ja existente. Esta €, pois, uma empresa publica mais parecida com as em-
presas nacionalizadas, mas apresentando, em relagdo a elas, duas importantes dife-
rencas; € que, em rigor, ndao provém de uma nacionalizagio ¢, por outro lado, reveste
a forma de pessoa colectiva de direito piblico.

47 —Em Abril de 1969 foi a vez da Caixa Geral de Depdsitos, Crédito
¢ Previdéncia, servigo piblico autdnomo, personalizado ¢ com patriménio proprio.
Foi transformado em empresa piblica, continuando a desempenhar as fungdes de
estabelecimento de crédito do Estado e fazendo, simultancamente, a gestio dos ser-
vigos da Caixa MNacional de Previdéncia.

48 — Em Novembro do mesmo ano, nova empresa publica aparece, desla vez
a Administragio-Geral dos Correios, Telégrafos e Telefones, que também ji era
um servigo publico autdnomo. Foi adoptado o sistema de contabilidade préprio
de uma exploragio industrial, mantendo-se todas as anteriores atribuighes ¢ prepa-
rando-se ainda a integragio nela de uma outra empresa publica j existente e pres-
tando servigos de idéntica natureza— a Telefones de Lisboa e Porto.

49 — Ainda em 1969 foi concedido o estaluto de empresa piblica & Imprensa
Nacional de Lisboa, antigo e prestigioso estabelecimento fabril do Estado, criado
em 1768 e dotado de autonomia técnica e administrativa, dependente do Ministério
do Interior. Ao ser-lhe concedido o estatuto de empresa piblica deu-se-lhe possi-
bilidades de continuar a manter as suas ja tio largas e honrosas tradigGes.

50 — Em 1971 foi criada também a Empresa Piblica de Urbanizagio de Lisboa,
destinada a auxiliar ¢ desenvolver a acgio municipal no estudo e execugio de em-
preendimentos urbanisticos. De facto, a zona de Lisboa, pela sua extensao ¢ pro-
blemas dbvios, obrigava os respectives servigos municipais a um esfor¢o que nem
sempre podia ser eficiente, por lhes faltar estruturagio e dimensdo adequadas.

Foi ao que se pretendeu prover, ao criar a Empresa Piblica de Urbanizagio de
Lishboa, pessoa colectiva de direito publico, dotada de autonomia administrativa
¢ financeira, mas sujeita & tutela municipal, como era logico,

51 —Em Julho de 1972, na sequéncia de estudos gue se vinham a realizar e
procurando obter solugbes para dificuldades que o servigo alravessava, ¢ a vez da
Casa da Moeda, estabelecimento Fabril dependente do Ministério das Finangas, sem
qualgquer espécie de autonomia, servigo simples, portanto,

Foi erigido em empresa piblica e, dadas as afinidades de algumas das suas
fungdes, reunido & Imprensa MNacional, formando uma s6 unidade: a Imprensa
Macional-Caza da Moeda.

52 — Em virtude de certas atribuicdes da nova empresa, designadamente a
cunhagem de moeda metilica ¢ a emissio de valores selados e de nolas represen-
tativas de moeda, nio foi possivel deixar de a subordinar 4 orientagio do Ministério
das Finangas.

53 — As empresas ptiblicas existentes nesta data (final de 1972) sfio as seguintes:

Administraciio-Geral do Alcool;
Telefones de Lisboa e Porto;

12

PRELD — JULHOMAGOSTO — 1673



o IARGAAN
Caixa Geral de Depositos, Crédito ¢ Previdéncia;

Correios ¢ Telecomunicagdes de Portugal;

Imprensa Nacional-Casa da Moeda;

Empresa Piblica de Urbanizagio de Lisboa.

54— Relativamente aos estabelecimentos fabris do Ministério do Exército foi
publicado em 27 de Julho de 1972 o Decreto-Lei n.* 252/72, que expressamente
declara esbogar @ concessdo do estatuto de empresas piiblicas aqueles estabeleci-
mentos.

55-—De¢ facto, estes servigos publicos, dotados de autonomia administrativa
e financeira, possuem receitas provenientes da sua actividade (produgiio de medi-
camentos, alimentos, roupas, etc.), com as quais podem assegurar a sua existéncia.
Tanto basta para reunirem condigdes para lhes ser concedido o estatuto de empresa
piiblica, 0 que, alids, se verifica em relagio a outros servigos piiblicos, como a Fabrica-
-Escola Irmiios Stephens ¢ a Fabrica Nacional de Cordoaria dos quais jé falei, ¢, ainda
em relagio as Oficinas Gerais de Material Aeroniutico, ap Arsenal do Alfeite, ao
Acroporto de Lisboa, # Administracio-Geral do Porto de Lisboa, & Administragaio-
-Geral dos Portos do Douro ¢ Leixdes e as Juntas Auténomas dos Portos.

56— Resta-me apenas fazer ligeira referéncia a outra espécie de servigos de
tipo empresarial, ¢ dependentes das autarquias locais. Trata-se dos servigos muni-
cipalizados, unidades de produgio sob contrdle administrativo das ciimaras muni-
cipais, mas com organizaciio auténoma.

57 — As ciimaras municipais ¢ permitide explorar determinados servigos de
natureza industrial, que se destinem a satisfazer necessidades colectivas da populagdo
do concelho. Mas fazem-no sob sua responsabilidade ¢ s6 a Cimara poderd estar
em juizo representando os interesses de tais servigos, visto estes ndo terem perso-
nalidade juridica.

58— A escrituragio dos servigos municipalizados é montada nos moldes da
contabilidade industrial; os seus orgamentos privativos sio anexados ao orgamento
municipal.

Logo, trata-se de servigos com condigdes para serem empresas piblicas, fal-
tando-lhes apenas a independéncia juridica.

59 — Recapitulando, direi que a empresa publica corresponde a um conceito
econdmico, segundo o gual a unidade de produgdio pertenga de uma pessoa colectiva
piiblica deve ter personalidade juridica e uma administragio bastante livre e maled-
vel. Para tanto, forcoso se torna reconhecer que a unidade produtiva tem de possuir
condigdes para sobreviver ao ser langada na concorréncia com a industria particular.

60 — O que parece fora de qualquer divida é que os resultados alé agora obtidos
sio animadores e ¢ natural que se venha a assistir, no decurso dos anos mais pré-
ximos, ao aparecimento de novas estruturagoes deste tipo.

61 — Novos rumos, s3o0 estes...

IV -— EMPRESAS QUASE-PUBLICAS

62 — Falei atrfis nas empresas quase-piblicas. Ndo se trata de um conceito
novo, mas de uma maneira actualizada de designar, 4 luz de concepgbes mais
realistas, uma estruturacio relativamente antiga.

E que, além das empresas piiblicas, hd ainda a considerar, como ji vimos, as
exploragdes mistas ou empresas de economia mista, nas quais se aliam a cooperagiio
de interesses piblicos e privados, cooperaciio esta que tanto se pode verificar na
estrutura do capital, como na natureza da gesido.
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63 — Concretamente, nio sio exploragdes de carfcter administrativo nem enti-
dades de direito publico mas também nfio se identificam, de forma clara, com as
vulgares empresas de tipo mercantil.

64 — De facto, em certos casos, procurou-se, partindo de uma empresa capita-
lista, embebé-la de certa dose de espirito piblico, a fim de que, ao lado do interesse
privado, se ouvisse também a voz do interesse geral. Outlras vezes, entendeu-se con-
veniente para o interesse colectivo a intervencio do Estado na administracio de
certas exploragdes, por cstas utilizarem para a sua aclividade determinados bens
que sdo propriedade da colectividade.

Em consequéncia, podemos classificar de empresas quase-publicas as conces-
siondrias, as que usufruem algum beneficio especial, as financiadas, as subsidiadas
e muitas outras ainda.

65 —FEm todas elas o interesse da colectividade se encontra defendido pela
presenca quer de governadores ¢ administradores, quer de delegados, designados pelo
Governo.

66— Como também ji disse, estas exploragdes, sob a 6ptica da classificacio
adoptada pela O. C. D. E., seriam consideradas empresas piblicas. por estarem
todas sujeitas a conirdle do Estado.

67 —Pode dizer-se que a época aciual tem conhecido uma exlraordindria
proliferacio desta cstrutura empresarial por todos os paises. O préprio Presidente
do Conselho, Prof. Doutor Marcello Caetano, o reconheceu implicitamente na sua
primeira palestra televisionada. ao afirmar que sa cada passo as empresas se viram
para o Governo a pedir auxilios de varia ordemy.

68 — No entanto, o facto de a expressio wempresa quase-plblican constituir
hoje um conceito ji aceite ¢ designar também uma realidade sécio-econdmica, nio
guer dizer que cla tenha até agora sido acolhida pelos legisladores. Nem mesmo
0$ tedricos se manifestaram ainda a seu favor, preferindo o alargamento da nogio
de empresa piblica, com o que sc colocam ao lade da O. C. D. E., como ji vimos.

69 — Contudo, durante o debate na Assembleia Nacional, que preceden a
aprovacio da Lei n° 2105, de 6 de Junho de 1960, foram utilizadas, além desta,
diversas outras expressoes, entre clas, empresas semipiiblicas, empresas estaduais
e empresas de interesse colectivo.

Mo entanto, cré-se que a designacio «cmpresa quase-publicas é a gue melhor
corresponde ao substrato econdmico-social de lais organizagdes, pois que, nio se
tratando de empresas meramente privadas, também nde sio empresas do Estado,
encontrando-se este ali na posico de entidade muito interessada, representando a
colectividade.

70 — Entre as empresas classificiveis de quase-piblicas podemos destacar as
empresas hidroeléctricas, o Banco Nacional Ultramarino, ¢ Banco de Angola, o
Banco de Portugal, a Companhia Geral de Crédito Predial Portugués, a Companhia
dos Caminhos de Ferro Portugueses, os Transpories Aéreos Portugueses, a Sacor
(Sociedade Anénima Concessiondria da Refinagio de Petréleos em Portugal), o Banco
de Fomento Nacional, os Institutes de Crédito de Angola ¢ Mogambigue, a Compa-
nhia Carris de Ferro de Lishoa, as Companhias Reunidas Gés e Electricidade, a
Radiotelevisiio Portuguesa ¢ outras menos importantes.

71 — Deixa-se aqui esta ligeira referéncia s empresas de economia mista, para
o leitor poder verificar como elas representam um elo da evolugio que tem vindo
a processar-se ao impulso do intervencionismo estadual.
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V — EMPRESAS PUBLICAS PORTUGUESAS. BREVE ANALISE

Imprensa Nacional-Casa da Moeda

89 — Pessoa colectiva de direito piblico, constitui uma unidade fabril de carac-
teristicas especiais, visto encarregar-se da cunhagem de moeda metélica, da producio
de papel-moeda, valores selados e da edigio do Didrio do Goverpo. Sio seus Orgiios
o conselho de administraciio ¢ o consetlho fiscal

o0 — Em face das atribuigSes que lhe estio confiadas, encontra-se subordinada
4 superior fiscalizacio dos Ministros do Interior e das Finangas.

9] — O seu pessoal encontra-se sujeito ao regime juridico dos servidores do

Estado.

82 — O seu orgamento ¢ publicado na parte complementar do Orgcamento Geral
do Estado.

93 — Presta contas ao Tribunal de Contas.

Bibliotecarios,
arquivistas

e documentalistas
de Lisboa

visitaram a

L N. C M

No dia 18 de Julho, um grupo de bibliotecdrios, arquivistas e do-

cumentalistas de Lisboa visitou as instalacbes fabris da Imprensa

Nacional-Casa da Moeda, ne Rua da Escola Palitécnica. Acompa-

' nhados dos funciondrios superiores daguela empresa publica, os

visitantas percorraram demoradamente todas as seccoes, cujo fun-

cionamento apreciaram, detendo-se com especial interesse, como

€ natural, na Biblioteca Publica. No final da visita manifestaram
0 seu agrado por tudo guanto lhes fora dado cbservar.

-";.F_l' AT ) 1973 fj



NAO DISCUTIMOS QUALIDADE!. ..

A nossa linha de producio domina todos os tempos
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e Lithotex sao
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Studio-Lettering « Monophoto» 600
i e Fotocompositora
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« Monotype» « Monotype»

Fundidora Super Mégquina de Coser a Fio de Arame

«Monotype» Boston « Monotype»

MONOTYPE

Monotype Portuguesa, Lda.
Rua dos Lusiadas, 8-A

Lisboa 3
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A imprimibilidade
serd uma qualidade do papel?

Pela Dr. Wemer Kunz.

O porquit da apresentaclo desta per-
gunta indica, de qualquer moda, a res-
posta, A imprimibilidade ngo € uma
qualidade do papel senfo scb certas
condighas; de facto, ela depende tam-
bém, e essencialmente, de outras fac-
tores gue nada tém a ver com o papel.
Experimentarel justificar esta afirma-
¢ido no decurso da minha exposicdo.

Detlinigao
da imprimibilidade

A imprimibilidade representa um fac-
tor cada ver mais importante nas rela-
¢Bes entre 0 impressor ¢ o fabricante
do papel. E por esta razéo que a con-
feréncia tem por tema geral a impri-
mibilidade, Desejaria comparar o con-
ceito de «imprimibilidade= com o de
wyisibilidade» ou sperceptibilidade-., se-
gundo as definicdes de Haefeker.

0 ser humano normal estd em con-
dicdes de ver um certo objecto desde
que as exiginclas de uma boa ilumi-
nagio sejam preenchidas. Mo entanto,
o objecto nio desaparece e as suas
gualidades ndo se modificam guanda
um cega se encontra diante deste
mesmo objecto ou quando o dia es-
curece. MNos dois casos, o objecto
torna-se Invisivel. O mesmo se produz
pela imprimibilidade do papel gquando
as cores @& as condigbes de impressio
sfio improprias. Pela Importincia do
conceito procura-se ha bastante tempo
uma definigio da imprimibilidade.

Oz institutos de pesquizas de im-
pressio chegaram & ecordo sobra uma
definicio, aguando da sua segunda con-
feréncia internacional, organizada em
Estocalmo, em 1353, Todavia, esla
peordo pareceu mals uma descrigdo
do conceito de <imprimibilidade. do
gue uma definigiio.

Sem querar evocar o texto exacto,
posso dizervos gue ale comporta mui-
tos elementes @ qualidades que néo
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tém absolutamente nada a ver com
a Imprimibilidade.

Quando se trata de apreciar diferen-
tes qualidedes de papéls no contexto
da imprimibilidade, esta definicio ¢
inutilizivel e sem wvalor.

QUALIDADES GOPTICAS,
MAS NAOC MECAMICAS

Dado que este conceito de «impri-
mibilidages ze refere também 20 as-
pecto da impressfiio, compreendemos
que se tenham em conta as qualida-
des Opticas, de opacidade, da tinta
g da resisténcia @ luz. Parece. pelo
contrério, errdnea incluir na definigio
as qualidades puramente mecanicas.
como a salidez e a estabilidade dimen-
sional, o respeito da esquadria para
o papel ou formato ou o enrolamento
regular para os papéls em bobinas,

A NOSSA DEFINIGAO

Sobre a base dos nossos praprios
trabalhos, assim como por causa dos
realizados um pouco em toda a parte
do munde durante o ditimo decénio,
e quz me seria dificil evecar aqui em
pormenar, © termo «imprimibilidades
pode e deve ser definido de maneira
muito mais restrita. Os nossos treba-
lhos sfo fundementados na seguinte
definigho:

=8 imprimibllidade compreende as
relagBes reciprocas dos materiais que
participam no processo de Impressio
em condigdes técnicas apropriadas.s

RELAGAD, FORMA, TINTA E PAPEL

Uma verdadeira definigio & Igual
mente uma Férmula de defesa. Se es-
tudamos 2 nossa definicde soh este
gngulo, significa que as relagdes rech
procas dos materials devem ser apre-
ciadas no guadro das procaugbes tée-
nicas.

Estas relagdes reciprocas existem
entre o suporte schre o qual se pre-
tende imprimir & & tinta, assim como
entre @& tinta & a forma impressora.

A tinta constitui a ligagéio entre a
forma & o papel, e as suas qualidades
s@o tio importantes como as do local
zobre o gual se Imprime,

As condigBes de impressio adeque-
das dependem antes do mais do tipa
da torma impressora correspondente
a cada processo, quer dizer, de con-
cepgio especifica das miquinas para
cada um dos processcs. Podemos

18

mesma dizer que as qualidades indi-
viduals das maguinas de Impressio
& das condighes particulares do caso
aspecifico entram no resultado final,

As

Estudaremps brevemente as tintas;
elas apresentam estruluras diferentes
segundo as procedéncias. Se é, por
fim. possivel considerar do mesmo
moedo as tintas para tipogralia e para
offsei (tintas gordurosas), pelo contré-
o as de heliogravura apresentam
cerecteristica totalmente diferente.
Trata-se, de facto, da um dissalvente.

& secagem das tintas gordurosas &
acompenhada de oxidagdo e constitui,
entio, um processo guimico, enquanto
a spcagem da tinta heliogréfica se faz
pela evaporagio do dissolvente, por-
tanto através de um processo fisico.

Para evidenciar taiz diferengas, ndo
nos ocuparemos sendo do factor
fisizo, que para as tintas representa
um papel importante em todos o3 pro-
cessos: @ viscosidade.

b
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Estas breves cxplicaghes indicam
claramente que a imprimibilidade ndo
daveria ser uma qualidade dos mate-
riais como & o papel.

tintas

O diagrama [fig. 1] mostra-nos as
curvas da viscosidade de trés tintas
utilizadas nos 1r@s processos clissi
COS5!

—a impressio tipogrifica (forma
imprassora em relevol;

—a impressio offset (forma im-
pressora planal;

—a Impressdo heliogréfica (Forma
impressora no vazial.

Ags impressbes s@o compardveis sob
o ponto de vista dptico. O diagrama
comporta, além disso, a curva de vis-
cosidade do dleo de ricine, muitas
vezes utilizado como «liguido de en
salo=, em substituigic das tintas de
impressio.

| , |
10 000 1 | (!
\\\.&‘
| Tints offsst \v_,
Pﬁm] Tinia affses o
[ Sistomas do Tediaen D o Tinta tipogrdtica
| = R Bistema de medidas: Es
1000 !
]
dyn .
1&-\.*
2100
1 7. flr) Modigio com Rhéomat 15
3
ales de ricine
- 10 e |
E =TT sistema e medida: 8
1.0 |
Tinta hellogréfical | T
Sistoms de medidn: A
e
T
0 | | |
10 100 1000 10 000 100 000
—— Tensko de fricglc T (dpn-emt] —
—

Fig. | Curvar de viscosidede das diferentes tinfas pora frmpressdo

A tinta heliogréfica possul uma vis-
cosidade de 225 centésimas de poises,
independents da tensfo de desgasta.
Tratase entdo de um liquido de
snewtonianoss= normal.

A tinta offse! possui uma wviscosi-
dade sparente de 2000 a 3000 poises
e a das tintas tipogréfices é de 4000
a 5000 poises. Tém comportamento
plistico e tixotrdpico. Consultande o
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diagrama sobre papel logaritmico, vé-se
imediatamente que, segundo os pro-
cessos, as viscosidades destas tintas
pertencem a ordens de grandeza dife-
rentes, lsto implica, além do mais,
que elas tenmham um comportamento
diferente em relagio ao papel.

Mao temos nacessidade de aprofun-
dar aqui as diferentes tdcnicas da uti-
lizagio dos trés principiais processos
de impressdo. Cueremos unicamente
mencionar algumas caracteristicas dos
diferentes resultados da impressho.

EM TIPOGRAFIA

Mo caso da tipografla, observamos
um certo efeito de estampagem e a
tinta nfo se encontra no papel se ndo
em lugares onde ela foi dapositada
pela forma.

0= pontos de impressio socbhressasm
claramenta @ sfo bem delimitados.
Por causa da pressio dos elementos
am relevo, a tinta & impressa no papel.
Esta & mals ou menos obrigado a
absorvéla, quer queira, quer nio. Por
asta razfio, nfio existe uma verdadeira
relagio reciproca entre o papel 2 a
tinta se ndo sob certas reservas.

EM «OFFSETs

Wo caso do offsel, os pontos da im-
pressBo revestem-se de um cardcter
totalmente diferente. Segundo o tipo
do papel, os pontos individuals nio
sio tho bem delimitados. Podemos
absarvar um ligeiro escoamento late-
ral em relagio & superficie do pepel.
A distribuigiio da tinta pela forma de-
pende multe mals das qualidades do
papel. A ralagho reciproca entra os dois
componentes, o papel e a tinta, toma-
-5@, assim, multo mals sensivel.

EM HELIOGRAVURA

Quanto & heliogravura, a situagfia 6
totalmente diferente. Muitas vezes néo
é possivel descortinar a estrutura dos
alvéolos que decompdem & Imagem
em elementos individuals. A tinta de-
posita-se com mals frequéncia nas su-
parficies. Estas sio de um clnzento
daesigual. enquanto os pontos de im-
pressio dos dois outros processos sio
de uma Iintensidade de cor pratice
mente Igual, € a diferenga de profumn-
didade dos alvéolos no interlor da
forma que fazr com que a espessura
da tinta depositada no papel mude de
um luger para o outro. A viscosidade
reduzida da tinta faz esta penetrar
também no papel lateralmente, o que
provoca superficles mals ou menas
uniformes.
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0 processo heliogrdfice convencio-
nal dénos também a possibilidade de
imprimir um cinzento semelhanta ao
obtido na fotografia. Por causa deste
facto, a relagho reciproca entre a tinta
e o papel & particularmente assinalada
em heliogravura. Mas isso  significa
igualmenta que, sob o ponto de vista
da imprimibilidade, a hellogravura cons-
titwli o processo mais delicado.

As explicagies que precedem mos-
tram que a imprimibilidade, depais da
nossa definicio, depende das condi
cies de impressio, quer dizer, tam-
bém dos processos de impressao.

Nas consideragbes que se seguem
a respeito de imprimibilidada, limitar-
-me-gl & heliogravura. As razbes sdo
as seqguintes:

&) Como acabamos de verificer, a
heliogravura & o processo de Impres-
gio mais delicado no que respaita a
imprimibilidade;

I M P R L R-5 A
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b) Na Europa, a heliogravura tem
seguido o seu caminho, pelo menos
para as tiragens elevadas de qualidade
superior, 0 que faz dela um tactor eco-
nomicamente importants. Nio pode-
mos sendo sublinhar a Importincia
acondmica da Imprimibilidade no qua-
dro da heliogravura, o que explica o
interesse que nos conduz és qualida-
des de imprimibilidade que revests
aste processo:

¢) No nosso laboratdrio, desde hd
dez anos que temos sobhretudo orien-
tedo as nossas pesquisas sobre o pro-
cesso da hellogravura e temo-nos de-
brugado particularmenta sobre o pro-
blema da imprimibilidade.

Vamos analisar sgora quals as in-
Huéncias exercidas sobre a imprimibi-
lidade, ao lado das do papel, das quals
falaremos no final.

1. Influéncia da tinta

Como exemplos, tomemos as Im-
pressdes onde o mesmo amarelo rece-
beu um encarnado e um azul.

O encarnado vam do mesmo forne-
cedor que o amaralo, mas o azul vem
de outro. O encarnado cobre o ema-
relo da maneira muite uniforme, en-
quanto o azul & muito irregular, € sur-
preendente verificar que a tenséo de

superficie do amarelo @ do encarnade
& praticaments a mesma, & volta de
26 dines/cm. A tensdo de superficie
da tinta azul & essencialments dife-
rente, cerca de 31 dines/ecm. Uma mo-
dificaco ulterior da férmula, acompa-
nhada de uma diminuigio da tensdo de
superficie, conduziu a um resultado de
impressfo consideravelments melhor,

2. Influéncia da forma de impressio

Na pridtica normal da hellogravura,
grava-se um cilindro de cobre, que &
corrigido depols de experiéncias, antes
de ser cromado e por wvezes depols,
fazendo-se a Iimpressio das tiragens
normalmente a partir de um cilindro
cromado. Muito frequentemente existe
uma divergdncia considerdvel entre o
primeiro resultado realizado com o ci-
lindre de cobre & o resultado defini-
tivo feito com o auzilio do cilindro
cromado. Esta divergéneia & Iimpu-
tével, em parte, aos diferentes com-
portamentos de molhegem dos mate-
riais das formas de Impressdo, que
sfio 0 cobre & o cromo. O problema
pode complicarse pelo facto de o
cromo que entra no processo galvis
nica se depositar segundo fdrmulas
difarantas,

Fizemos experi@énclas com cromo
sulfatado, ndo fendido e microfendido.
Gravdmos muitos cllindros de expe-
riéncla de cobre provides de gravuras
idénticas & cromados os cilindros com
as trds categorias de cromo citadas

adiante. Para dispormos de condigbes
de comparacgio adequadas, fizemos pri-
meiramente impressies com os cilin-
dros de cobre e, depols de cromagam
espacial, outras impressbes foram rea-
lizadas respeltando sempre a igualdade
das condighes de ensaio.

Mo que respeita & capacidade de
molhagem, o cobre & o mais receptivo
quanto & tinta de impressio, seguido
do cromo sulfatado ¢ fendido, oujo
comportamenta & aproximadamente o
MEesma.

O cromo microfendide dispfa de um
poder de humedeciments menor, o que
faz que aste material seja o que trans-
mita melhar a tinta ao papel.

As imprassdes deram o seguinte re-
sultado:

MNio pudemos verificar as diferengas
significativas entre as Impressies pro-
vanientes do cilindre de cobre e do
cilindro cromado sulfatado, assim como
entre as impressdes origindrias do cl-
lindro de cobre e do cilindro cromado
nio fendido.
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Mo entanto, a comparacio das Ime
pressbes provenientes do cilindro de
cobre com as do cilindro da cromo
microfendids mostra uma  diferenca
muito acentuada. A boa transmissao
da tinta, que ¢ devida ap poder de
humedecimento reduzido, conduz-nos 4
conclusio de gue, mesmo as cevidades
microscépicas, que nunca podem ser
completomente excluidas na pratica,
participarm na Impressio, A consequin-

cia @& gue mesmo os locais sem gra-
yura participam da transmisséo da
tinta. Assim, o cillindro de cremo mi-
crofendido transmite muito mais tinta
do que um cilindro de cromo sulfatado
ou nio fendido, o que significa que
& a estrutura do cromd Que exerce
uma influéncia sobre o aspecto dos
trahalhos Impressos & em definitivo
sobre a imprimibilidada.

3. Influénecia dos campos eléctricos

Durante os altimbs anas, um nNovo
dispositivo para melharia da =imprimi-
bilidade= na heliogravura fez correr

Sem Heliostato

muita tinta. Trata-se do Helidstato,
comercializade pela firma briténica
Crosfield, A fig. 2 mostranos micro-

Com Helicstato

Fig. 2 Micrajoiograjies de imipressies cam ¢ sem o afelivstats

fotografias de impressdes feitas nas
mesmas condiches com & sem a sua
utilizagiia. Sem pretender discutir as
vantagens & inconvenientes do Helids-

4, Influéncia exercida pelo

Gostaria de sublinhar dols pontos
particularas:

1. O estedo de enchimento dos al
véolos da hellogravura depois da lim-
peza é fungio de mwitas pardmolros;

2. 0 comportaments da metdriz a
imprimir na linha de impressfo & ve
rigvel @ depende da matéria wtilizada.
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tato, & evidente gue se pode influen-
ciar a transmissao da tinta e a impri-
mibilidade doz campos eléctricos,
independentemente do papel.

enchimento dos alvéolos

Como verificaram, o estado de en-
chimento dos alwéclos depende, em
larga medida, das condigdes de limpeza.
lsto sublicha a importéncla das ras-
padeiras, cuja fungBo consiste em lim-
par esta tinta, o que é bem conhecido
de todos os heliogravadores.

0 estada da superficie da tinta nos
alvéolos individuais no momento da
impressio depende, além disse, das
gualidades reolégicas de tinta, da ve-
lozidade da Impressfo e da distincia
gntre a raspadeira € a linha de im-
prassfio, Em todos os casos, a super-
ficie da tinta nos alvéolos nao & plana,
mas constitul um menisco, como Se
pode ver na fgurs esquemética gue
segua, a fig. 3:

Fig. 3 Comportamento oo papel durante
a firpressde.

Este gquarte pardimetra, gue exarce
uma influéncia sobre a imprimibilidade,
nada tem a ver com & matéria a Im-
primir.

Assim, terminel com esta série de
exemplos para me poder ocupar agora
da seguinte pergunta:

«Oue qualidades deve ter a matéria
a imprimir, neste caso o papel, para
dispor de uma melhor imprimibilidade
& como se pode medir o grau de (m-
primibilidade sob o ponto da vista
técnico?s

O papel

A meatéria a Imprimir dave ser posta
em contacto com o menisco da tinta
que se encontra no interior do alvéolo.
E, por issp, necessdrio que o papel
dispanha de certas quelidedes de elas
ticidade. O problema consiste em me-
dir estas qualidades de elasticidade
requeridas & poder reslizd-las por oce-
siio da fabricacio do papel.

Mio se treta somente da compres-
sibilidade do papel. De facto, o alon-
gamento deve fazerse também lateral-
mente em referéncia acs alvéolos, e
nio apenas verticalmente em relagio
4 folha de papel. Deve tratarse, em
gltima andlise, de uma combinagho
entre a compressibilidade de um lade
e o alongamento longitudinal e lateral
da outro. Uma falha de matéria plis-
tica, cuja fabricagio apresenta actual-
mente diferencas de espessura e de
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estrutura considerdvais, mostra que
um tal material pode existir, mesmo
que nfio se tenha conseguido ainda
fabricar papel com estas caracteristi-
cas. A folha de plistico possui opti-
mas qualidades de elasticidade, de
modo que ele serve muito bem a
heliogravura; quanto &s irregularida-
das, sfo facels de remediar.

Par outro lade, as qualidades de elas-
ticidade néo lhes garantem uma boa
imprimibilidade em hallogravura,
A prova estd que se conseguem im-

Lisura cu mcetinamento crosconts

primir em heliogravura folhas de alumi-
nio néo elisticas sob o ponto de vista
da imprimibilidade.

0 segundo grupo de factores exer-
cendo influéncia sobre & imprimibili-
dade sfio as qualidades fisicas das
superficies limites da matéria a im-
primir. Estes factores devem ser dpti-
mos, socbretudo para as folhas de
aluminio. A fig. 4 mostra da manelra es-
quemdtica o conjunto destes dois gru-
pos de factores. Observamos, de um
lado, as gualidades de elasticidade, e,

Malhar

S

¥
Melhor

i f f— b 4 +
Papal Papel de Papal Papsl Falha Folha
matabarrda jormal pcetinade  supercalendrado  em matdria maldlica
[ absonente] plastica

Fig. 4 Diagrama esquemdtico e confrontagio dos pardmetros de elasticidade
e dar gualidades fisicos de temsdo imterfacial ou inter-superficial

do outro, as qualidades fisicas des
suparficias limites.

Apima das diferentes matérias a im-
primir, do mata-borrdo até & folha me-
tilica, estBo indicadas a baixa des
qualidades de elasticidade & a melhe-
ria das guelidades fisicas das super-
ficles limites. Esta séria de matérias
a imprimir é acompanhada, além disse,
de uma lisura crescents. Reconhece-
mos, portanto, a importincia da lisura
sem nos pronunciarmos quanto & pre-
cisio da sua incidéncia.

O problema consiste am encontrar
a combinagio optima para cada ma-
téria @ Imprimir entre os dols com-
ponentes individuais, que sio:

1. As qualidades de elasticidade;

2. As qualidades fisicas de tensfo
interfacial.

Ora, o segundo grupo da factores
indica gue os exames isolados da ma-
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téria, portanto do pepel, no poderlam
ajudar-nos, visto que, depols da nossa
definicio  anterior, astas qualidades
fisicas de tensdo interfacial exprimem
as relaghes reciprocas entre a maté-
rias, a saber: o papel e a tinta de Im-
pressio.

Para o impressor que se encaontra &
frente da swa mdquina., a matéria a
imprimir constitui um produto final qua
ele no pode modificar. Assim, o5 va-
lores medidos até hoje no quadro dos
exames isolados do papel nada |he
indicam guanto & execugio do pro-
cesso de impressfo a da aplicagio da
finta para obter um dptimo resultado.
Isto significa que os métodos de expe-
ritncias devem compreender as rela-
pes reciprocas entre o papel e a
tinta.

Para o fazer, determinaremos os pa-
rimetros fisicos de tensfo Interfacial,
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directamente em referBncia aos mate-
riais, isto &, criando um contacto afec-
tivo entre o8 maesmos. Podemos pro-
ceder com o auxilio de um projector
de dngulo de ajustamento do tipo dos
qua nos proprios aperfeigodmos.

Q dngule de ajustamenta ¢ um pard-
metro que indica a relagéo reciproca
entra um corpo solido (a nossa ma-
téria a imprimir) e um corpo liquido
[a nossa tinta de impressdo). € pos-
sival, assim, medir a tensio superfi
cial da tinta @ o dngulo de ajusta-
mento, indicando esta  tensdo  sufi-
ciente numa mais larga medida, para
daterminar as qualidades fisicas,

Estamos actualmente em vias de de-
senvalver um novo projecto de dngulo
de ajustamento. Servird para determi-
nar mais rapldamente, com a ajuda de
um camputador, a modificacio deste
éngulo.

E indispensdvel proceder a um ni-
mera elevado de mediches para obter
resultados estatisticamente significati-
vos. Com oz aparelhas e dispositivos
de que hoje dispomos, esta experién-
cia & bastante extensa e muito com-
plexa. Uma outra possibilidade. de que
nos deveriamos servir mais vezes, con-
siste am incluir o mesmo processo de
impressdo no desenvolvimento das ex-
periéncias. Isso ja fol felto por muitos
pesquisadores, principalments no gua-
dro de alguns institutes.

A impressio, no que respelta ao mé-
todo da experifnela, compreende glo-
balmente todos estes factores dificil-
mente medivels de mode Isolado.
Debaternos-emos entéio com outra di-
ficuldade: o assunto da qualidade da
imprimibilidade de um sistema leva-
105 ao problema da apreciacio objac-
tiva da qualidade da impressdo.

Até agora ndo dispomos de critérios
que nos permitam atribuir objectiva-
mente valores a um trabalho de im-
press@o. As nossas tentativas de uti-
lizagho da Informacho. das funcbes de
transmissfo modulares ou do valorde K
nio conduziram ainda aos resultados
desajados. Portanto, uma investigacio
e uma interpretacio ligeiramente dife-
rente dos resultados da minha tese
fizera-nos avangar qualquer coisa.

Cuento & gualidode do papel e sua
influéncia sohre a impresséo, os dois
parimetros que mais nos interessam
aqui, torna-se necessdrio observar o
escoamento lateral mais ou menos
fixado da tinta de impresséo.

Examindmos as microfotografine de
dez papéis diferentes de 65g, que
tinhamas exparimantado ha cinco anos;
seguidamenta comparamos os resulta-
dos com os entio obtidos por nds, que
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resultaram de uma comparagio de
dals @ dois. O cosficiente de correla.
cac segundo Spearmen & de DBZ e
indica uma excelente anzlogia em re-
feréncia o julgamentn subjectivo.

Sobre a base destes resultados es-
tamos actualmente em vias de fabricar
uma instalagio para a impressio da
folhas lineares que comportem 100 i
nhas e que poderfo ser apagadas com
a sjuda de um microdensimetro, Este
serd ligado s linhas com um compi-
tador capaz de armazenar, de memoria,
a largura das linhas, de modo gue
possamos  dispor  imediatamente da
zona das mesmas uma vez terminada
a limpeza. A wvelocidade de interpre-
tagdo permite uma limpeza simulta-
nea em warios lugares de um mesmo
papel e, assim, a obtengio de valares
midios wvilidos.

Esperemos que este métode par-
mita uma boa diferenciacio das diver-
sas qualidades de papel

A condigBo prévia destas experién-
cias & uma sitwagio idéntica no mo-
mento das diferentes impresstes. Para
o conseguir, temos o hdbito, desde ha
muitos anos, de colar, lado lada,
muites papéis e de os imprimir de uma
vez, E preciso proceder sempre a0
mesmo tempo @ uma imprassio de
referéncia sobre o mesmao papel, visto
ser praticamente impossivel manter
constante a tinta heliogrifica. Tem-se
varificado igualmente que @ impossivel
a utilizaclio de uma tinta padrio para
a impressio. O resultado deste mé-
todo 6 nos fornece valores relativos,

Em resuma: wverificdimos, com &
ajuda de muitos exemplos, que mos-
tram a influBncia da tinta & do metal
das formas de impressdo, a influBncla
do enchimento dos abvéolos sobre a
transmissio da tinta, que todes estes
pardmetros sdo independentes do pa-
pel & gue a imprimibilidade ndo cons-
titui uma qualidade do mesmo. Apesar
disso, a5 qualidades do papel sdp lar-
gamente responsdveis por um bom re-
sultado da impress@o. Para que a im-
primibilidade dos papéis possa ser
melhorada 4 necessério encontrar para
cada papel indlividual uma dptima com-
binacic das qualidades de elasticidade
e fisicas das superficies limites, A pos-
sibilidade de uma apreciagio objectiva
do resultado da impressio e zinda o
julgaments quantitativo da imprimibi-
lidade & dada pelo critério de alarga-
mento das linhas no interior de uma
folha de linhas impressas. Os valores
obtidos por este processo mostram
uma boa correlagio em referéncia ao
julgamento subjective da impressao.

[«L Imprimerle Houwelle=, |=1573.]
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Ma fundiciio de tipos soltos, tipos
de monotype, estereotipias, linhas da
ménuinas de compor, etc., usam-se li-
gas chamadas tipograficas, que t&8m por
base o chumbo.

Ainda que o uso da fotogravura, do
offsat 8 da estereatipia plistica estaja
muita generalizado, os metais de im-
prensa continuam a manter uma posi-
clio importante na producdo de livros
e pariodicos,

Quem primeira ne Europa usou me-
tais de impransa foi Johann Gensfleisch
zum Gutenberg, que, cerca do ano de
1440, inventou os stipos mdveiss. In-
vastigagbes recentes revelaram que os
tipos méwvals, feitos de cobre gravade,
s usaram também na Coreia, em prin-
cipios do século XV; pordm, fol Guten-
I;erg quem aperfelgoou este processo,
fundindo os seus tipos com uma liga
de baixo ponto de fusdio, que lhe per-
mitia produzir tipos a baixo custo e a
:inutllizﬂg:ﬁu desses tipos depois de usa-

08,

Mao sabemos que teor de liga em-
pragava Gutenberg, embora sa tenha
como provivel gue fosse constituida
por chumbo e estanho. Mas na sua
obra De Re Metsllica, publicada em
principios do século XVI, Agricola diz
que =5& mistura uma porglo de stibium
{antimbnio) com estanho e ter-se<d a
liga do ‘livreiro®s. Os metais de im-
prensa gue se usam hoje em dia cone
tém estanho e antiménio, alnda que o
metal bésico, como acima se diz, seja
o chumbo.

Se bem que a fundicio de tipos de
chumbo se conheca desde hé seéculos,
& pouco o que se tem publicado de
literatura clentifica ou comerelal sobre
as propriedades dos metais de im-
prensa, Antigamente, cada fundidor de
tipos usava as suas proprias formulas
para as ligas, qua guardava zelosa-
meante, e atd & dpoca actual a arte
da Impransa conservol-Se como =arte
oculta=, da qual nfio se podia revelar
demasiado. 56 em 1935, depois de
uma senhora, Francis D. Weaver, ter
levado a cabo fundamentadas investi-
gagbes sobra a matéria, se publicou
um amplo estudo da metalografia e das
propriedades dos metais de imprensa.
Desde entdo, os dados fornecidos por
ala parmitiram compreender as proprie-
dades das ligas metélicas para a tipo-
grafia.

Com a publicagBo do presente fo-
lheto, Paul Bargsoe & Son A/S phe ao
aleance do todos os consumidores de
metais de imprensa estas e outras In-
vestigagSes bisicas. Conflamos em que
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ligas metalicas
TIPOGRAFICAS

A firma Pawl Bergsoe & Son AfS Dinamarca, produtores de figas tipogrdficas,
publicaram um lolhate, onde, servindo-se da sua longa pedtica na matdria,
nos fale dos metels utilizados na tipografia.

a experiéncia adquirida no decurso de
mais de sessenta anos de produgiio de
ligas de chumbo possa ter alguma
utilidadea.

METAIS PUROS
Chumbo

0 chumbo (Fb=plumbum) & um me-
tal pesado, eom o peso especifico de
1134, e de cor cinzento-azulada nas
superficies recentemente cortadas. Se
qualquer superficie de chumbo é ex-
posta ao ar, rapidamente perde o bri-
lho, devido & formagio de uma peli-
cula de dxido, a qual, por sua vez, a
protege de ataques ulteriores. Dasta
modo, o chumbo resiste ao ataque de
muites produtos quimicos que formam
compostos insolivels com o chumbo.
As tintas de impressdo e as solugbes
de limpeza comuns [detergentes] nao
a atacam.

O chumbo & um metal barato. Actual-
maenta, 86 o ferro @ o zinco slo de
menor custo por unidade de peso.
A quantidede de metal que circula
numa tipografia é tho grande gque 30
meatais de baixo prego poderiam ser
utilizados. Além disso, a economla na
fundigio de tipos depende, em larga
escala, da refundigdo dos tipes usa-
dos, & o chumbo nio se deteriora com
a mesma:; pelo contrério, se a mesma
for cuidadosamente efectuada, pode até
dardhe uma pureza ainda maior. Esta
faculdade de purificaglo que o chumbo
possul 4 da malor importéncia para a
economia da tipogrefia, pols ndo se
gasta @ continua a prestar um bom
servigo, alnda que seja refundido cen-
tenas de vezes,

0 ponto de fusio do chumbo & de
32TC (621°F) e as suas ligas podem
fundir & temperaturas igualmente bai-
xas. Por esta razfio, e porgue o chumbo
ndo liga fecilmente com os metais
comuns & construgio das unidades
mecinicas, tais como ferra, ago e |atdo,
ndo ocaslona muito desgaste nas ma-
quines de fundigdo,

A galena, o principal mindrio de
chumbo, encontra-se na crosta ter-
rastre, sendo o chumbo extraido de
minas existentes em multos paises.
0 metal pode ser refinade até obter
um alto grau de pureza; o chumbo
standard, que & acelte por «The Lon-
don Metal Exchanges, possul uma pu-
reza minima de 9997 %.

As impurazas, qua sfio constituidas
principalmente por cobre, ferro, niquel,
cadmio @ zinco, ndo excedem 0,03 %

podem causar danos As ligas tipogra
ficas, |4 que lhes reduzem a fluidez.
Mesme as melhores qualidades de
chumbo nfio dio resultados satisfatd-
rios na fundigdo de tipos se nfo foram
refundidas e refinadas repetidas vezes.

O chumbo puro & muite macio e
maledvel @ & facilmente riscado com
a unha. Para & maioria dos usocs tem
de ser endurecido. Mas ligas de Im-
pransa, os metals endurecedores sfo o
estanho @ o antimdnio e, nalguns ca-
808, a cobre.

Envenenamento pelo chumbo

Todos 0s componentes do chumbo
sfio venanosos; porém, a maioria dos
casos de anvenenamento & devida
a inalaglio de vapores de chumbao ou
de pds muito finos de chumbo e Gxido
de chumbo. Os vapores produzem-sa
guando o metal @ as cinzas sio trate-

os descuidadamente e quando a re-
fundigio é feita a altas temperaturas,
Cuando estas vio além de 500°C
[930°F) produz-se uma volatilizagiio con-
siderdvel.

Mio obstante isse, o envenenamanto
pele chumbo ocorre com pouca fre-
guéncia nas oficinas tipogrdficas, j4

e & muito facil evitar a sua absorcio.

mister dispor de uma boa ventilagio
na oficina onde se efectua a refun-
digio e as cinzas devem ser tratadas
com cuidado, evitendo-se que sejam
atiradas de um lado para o outro,
sando preferivel guardd-las em cilin
dros ou outros reciplentes de ferro.
Estas pequanas precaugdes, juntamente
com as da limpeza geral da oficina,
reduzirio, em allo grau, as possibilida
des de envenenamento causado pelos
vapares. Alguns individuos sfio muito
susceptivels ao envenenamento agudo
pelo chumbo, razio pela qual devero
ser transferidos para outro servigo,

Todos agueles que trabalbam com
metals de imprensa ndo podem ovitar
sujar os dedos com peqguenas quanti
dades de pd de chumbo, devendo-se-
-lhes recomendar que lavem sempre as
mios antes das refeigbas, a fim de avi-
tar o ingestdo do tdxico. Além disso,
o pessoal que trabalha na refundicio
de ligas de chumbo deve fazer garga-
rejos antes de comer, para eliminar o
pd de chumbo inslado que =e haja
acumulado nas mucosas da boca e
da parganta. evitar excessos de babl-
das slcodlicas e de tebaco e beber
leite com frequéncia.
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Fig. | — Grifico da sclidificecio, doe fora para
dentro, em wazilha sberta. A medida que o
metal solidifica pera @ eantro da  caldeira
baixa o mivel da superficle lquids [cavidade
de contracpdes um, dois, irds. oto ).

Antiménio

Q antimonio (Sh=stiblum) & um me-
tal duro e quebradige. com o ponto
de ftusdo de 631°C [1167°F) & o peso
especifico de 662, O metal puro &
muito brilhante & de cor branca, mas
as impurezas que o antimdnio comer-
cial possul déolhe um tom azulado.

Devido & sua fragilidade, o antimd-
nio nda se emprega isolado, mas é
muito til no endurecimento das ligas
de astanho & chumbo, tals como metal
branco, peltre, soldas e chumbo antime-
nial para bateries e para metais de
tipografia, As ligas de chumbo e an-
timénio possuem muitas das Ernpri&
dades requeridas para a tipografia: sdo
duras e fortes e as impressbes da ma-
triz sdo exactas, mas requerem, no
entanto, temperaturas de fuso rela-
tivamente elevadas. 56 com a adigio
de estanho as ligas tipogrdficas adqui-
rem a balxa temperatura de trabalho
requarida e & méxima fluidez,

Afirma-se muilas vezes, porém erro-
roneamente, gue o antiménio dilata
aquando da solidificagio e que a ex
celante impressio obtida na fundicdo
de tipos se produz devido a ume ex-
pansdo similar das ligas antimontais.
Ouanda o antimdnio pura é fundido
num molde aberto, a sua alta tensio
superficial ocasiona, a0 solidificar, uma
superficie bastante convexa. Este facto
pode levar & erronea conclusdo de que
dilatou durante a solidificacho, apasar
de efactivamente haver contraida, tal
como suctde com o chumbo, o este-
rho e a maioria dos gutros metais. No
guadro n 6 mastra-se o conlracglo
gue se produr durante e depois da so
solidificarem os metals e as ligas em
referéncia. Como se pode verificar, as
ligas tipograficas também se contraem
durante a solidificagio e & o alte grau
de fuidez das ligas que causa 0s con-
tormos agudos dos tipos fundidos.

O antimdnic & extraido sob a forma
de antimanite, principalmente na China,
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México e Bolivia. A sua refinagio é
dificil & s6 poucas gualidades chegam
a excader o 955 % de pureza. Ge-
ralmente, o metal de antiménio contém
05% a 2% de impurezas, principal-
mente ferro, cobre, enxofre. arsénico
e zinco. A malor parte destes impure-
zas slo prejudiciais aos metais de im-
prensa @ devem ser eliminadas, Nio &
aconselhivel a simples adizéo de anti-
monic =pures, com o intuite de en-
durecer o metal tipogrifico, pols isso
ird criar, inevitavelmente, dificuldades
devida & contaminagio.

Estanho

O estanho (Sp=sfansum) & um me-
tal branca, prateado, que se oxida multe
lentamente em contacta com o &r.
Ponto de fusdo: 232°C (449°F); peso
especifico: 7.29. O metal puro & de-
masiade brando, mas pode enduracer-se
com antimonio, cobre, chumbo € outros
metals em ligas de metal branco, pel-
tre, saoldas, etc.

Ao serem ligados com estanho, o8
metais de imprensa adquiram algumas
das suas valiosas qualidades, tais como
baisa temperatura de fusdo, alto grau
de fluidez e fundigo. resisténcia ao
desgaste e dureza. Ainda que o anti.
ménio seja o elemento considerado
andurecedor das ligas tipograficas, o
astanho também desempenha igual pa-
pel & a presenca deste metal contribui
para melhorar o grau de resisténcia
das ligas.

Fusio e solidificagio

Cuando qualquer pega de metal &
aquecida, dilata ligeiramente am todas
as direcghes, A uma temperatura de-
terminada o metal funde. Esta tempe-
ratura chamase o ponto de fuséo do
metal. O ponta de fusio vem acompa-
nhado de outra dilatagdo, j& que o me-
tal fundide ocupa mais espago do que
a solido. O metal fluido continua a
dilatar enquante dura o aguecimento.

Quando o metal fundide arrefece, e
antes de chegar ao estado sdlido, torna
a contrair até atingir de nove o grau
de temperatura do ponto de fusdo.
A esta temperstura o metal solidi
fica, pelo que o ponto de fusdo e o
de solidificagio de um metal puro &
o mesmo. Portanto, a solidificagio vem
acompanhada de uma contraccho gue
iguala a dilatagio ocasionada pela fu-
g0, O amefecimento desde o ponto
de fusio [ou de solidificagdo) até al-
cancar @ temperatura ambiente vem
acompanhado de uma contracgio que
iguala a dilatacho que se produz du-
ranle o aguecimenta do metal sdlido.

& contraccio durante e depois da
solidificacio & importante na fundigio,
porqua se manifesta em forma de en
colhiments. A solidificacdo de uma por-
cao de metal ndo se produz repentina-
mente, mas sim lentamente. O processo
pode ilustrarse na fig. 1. Primeiro,
o metal em estado liquido enche
completamente, até 2o nivel [1), ©
cadinho. A seguir, a solidificacio co-
mega za longo das peredes do cadinhe,
onde o metal arrefece, anquento o que
sg encontra na interior do cadinho con-

tinua em estado liquido. Transcorrido
alqum tempo, formar-se-& uma capa de
metal sdlido nas parades; nio abs-
tante, em consequéncia da contracgio.
esta cepa tem um volume menar do
qua o do liquido do qual provém, Con-
sequentemente, a superficie do liquido
restante baixa a nivel inferior {2). Uma
vez formada outra capa de metal sé-
lido, 2 superficie liguida torna a bai-
xar (2). Desta maneira prossegue a
solidificagio deixando uma cavidada na
suparficle do metal solidificado, ou seja,
da fundicdo, o resultado da contracgio.
Esta cavidede pode tomar 2 forma de
um funil aberto, come no caso demons-
trade na figura, ou de uma cavidade
fechada, no caso de durante a soli-
dificacdo se produzir uma scapa= junto
da superficie antes de se efectuar
a solidificagdo na parte inferior.

O metal sélido fica com o formato
do cadinho (ou do molde) em gue so-
liditicou, ainda que existem algumas
cavidades no interiar ou na superficie.
Este formato mantém-se enquanto dura
o arrefecimento atd chegar & tempe-
ratura ambiente. A contracedo que se
produz depois do metal solidificado
somente faz com qua o volume da
fundicho se torne um PoUGS MEnor
do que o molde.

LIGAS METALICAS

Propriedades das ligas

As ligas fazem-se para obter pro-
priedades gque os metais puros ndo
possuem — na malorie dos casos pare
endurecer os metals bdsicos. Em ge-
ral, cada um dos componentes trans-
mite certes qualidades & liga, mas
esta ndo pode considerar-se como uma
simples mistura dos metais individusis
com propriedades intermédias ou como
o sumg das propriedades dos diver
sos metsls empregados. Uma liga deve
considerar-se antes como um  metal
novo com propriedades que diferem
das dos metais puros. Frequentemente,
gs ligas resultam mais fortes do que
o5 seus componentes [ainda que to-
dos estes sejam metais brandos) e
as propriedades quimices e fisicas de
uma liga tBo-pouce se podem deduzir
com bese nos conhecimentos dos me-
tais puros.

Solidificacio das ligas

Em geral, as ligas produzem-se me-
diante fundigdo dos metals ou por
dissolugia de um ou mais metais
edlides num banho de fundicio do
metal bésico. O primeiro produte que
ge obtém & a mistura liquida dos me-
tais. Esta liquido dilata ao ser ague-
cido e contrai a0 ser arrefecido: po-
rém, durante o arrefecimento ver-se-d
que a solidificacde & independente dos
pontos de fushe de tedos os compo-
nentes.

Muitas ligas poderfio comegar a ar-
refacer a temperaturas inferiores aos
pontos de fusBo de todos os seus
componentes antes de se iniclar a
solidificacio. Mo obstante, tarde ou
cedo a liga comecard a solidificar-se.
A temperatura a que a solidificacdo
comega chama-se stemperatura [igul-
dus=. & partir destz ponto, a solidi-
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ficagio é completemente distinta da
dos matais puros.

Um metal puro solidifica-se intelra-
mente ao arrefecer até mo seu ponto
de congelagio, enquantc uma liga
cuja temperatura ¢ mantida abaixo da
sua «temperatura liguiduss & uma por-
o liquida que contém cristais s6-
lidos. Estes cristals (chamados eris-
tais primérics) aumentam & medida
que a liga arrefece e rapidamente a
massa apresantara uma consistencia
pastosa. A detearminada temperatura,
chamada «temperatura sofiduss=, o res-
tante liquido solidifica-se entre os cris-
tais primdrios, formanda a8 massa mol-
dada da liga

Aszsim, a solidificaciio de uma liga
efectua-se por intermédio de uma es-
cala de temperatura, geralmants cha-
mada Intervalo de fuséo, enquanto a
fusio de uma lipa se processa de
maneira contréria & da solidificagio.
& massa moldada funde a «<tempera-
tura soliduss, enquanto os cristals pri-
midrios se mantém no estado sdlido
até serem aguecidos a uma tempera-
tura maior. Em saguida comegam a
fundir-se e quando a temperatura chaga
ao =ponto lNiguiduss os ultimos cris-
tals desaparecem. Enguanto uma liga
estiver mantida a uma temperatura
dentro do intervelo de fusBo ficard
em estado pastosc e s0 depois de
ser aquecida a uma temperatura malor
gue a do sponto Nguwiduss ficard com-
pletamente liguida. A moldagio e a
fundigio de uma liga devem fazar-sa
a uma temperatura suficientemente su-
perlor &4 do sponto Nguidus= para
prever qualguer scolidificagio ou crista-
lizacio antes de o molde ter sido
preanchido.

Algumas ligas ndo tém intervalo de
fusfo, por coincidirem as temperaturas
lguidus e solidus. SBo chamadas i
gas eutbcticas. Eutéctico significa =de
fécil fusBo=. Uma liga euléctica & a
de ponto de fusio mais baixo dentro
de uma série de ligas & & a unica
que solidifica a uma temparatura cons-
tente. Com excepgio de uma, todas
as ligas tlpogrificas sio ndo eutécti-
ces e as suas propriedades de fun-
dicho sdo influencladas principalmente
pelos seus Iintervalos de fusfio.

Da mesma maneira que os metais
puras, as ligas da imprensa contragm-
58 durante & depols da solidificacdo
& as linhas e tipos fundidos terdo
sempre cavidades de contracgdo, que
geralmenta se encontram perto do ex-
trema pelo qual o metal é introduzido
no molde. Isto deve-se ao facto de a
solidificagio comegar pela frente do
tipo & pelos lados, etravés dos quais
s¢ descarrega o calor, a nio sar que
a boca corresponda & superficie su-
perior, coma na fig. 1.

Microestrutura

Uma vaz terminada a solidificecio
da liga, os cristais primdrios estardo
incrustados na massa moldada, propor-
cionando & liga uma estrutura dupla
ou complexa. A forma, o tamanho e
a distribuiclio deos cristals constituem
a microestrutura da liga. o que se pode
astudar com um microscdplo, tal como
asth representado na micrografia, fig. 2.
As fgreas claras sdo os cristals pri-
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Fig. 2 — Microsstrutura do uma liga 6-28 soll-
dificada lentamente, Os cristals primgirios en

eoatram-se inscrusiados na massa fundida es-
curd, na qual 2e v 8 estrutura evldctica da géo
fimg [=100)

mérios incrustados na massa moldada
8sCcUra.

A forma dos cristais primérios de-
pende da sua composicdo. Nos metals
de imprensa aprasentam-se dois tipos
principais: cristais cObicos, metada an-
timdnio & metade estanho, tal como
se mostra na metade superior da fig. 4,
e cristais alargados de antimonio, fre-
guentemente em forma de agulha, com
cerca de uns 109 de estanho, tal
como nas figs. 2 & 3. O3 cubos de
estanho-antimbnio ancontram-s¢ em
metais de imprensa com uma percen-
tegem bastante alta de estanho, en-
quanto os cristais de antimdnio alar-
gados =& encontram em ligas com
baixo teor de estanho. Ambos os tipos
de cristais sdo muito mais duros do que
a massa moldada; a eles se atribuiu
principalmente a forga des ligas. Am-
pliando-za o suficlente, pode wver-se
também uma estrutura muito fina na
massa moldada. Esta consiste em &
minas de chumbo (drea escura) alter-
nando com ldminas delgadas de um
composto (drea clara) de antimonic e
estanho e assemelha-se & estrutura gue
se encontra na liga eutdctica, ande néo
se produziv nenhum cristal primédrio.
;:, astrutura eutéctica pode wverse na
ig. B.

0 tamenho dos cristais depende do
tempo de solidificacio. Um metal soli-
dificado lentamente tem uma estrutura
de grios mais grossos do que aguele
gue solidificou rapidemente e as suas
propriedades macénicas sfo inferiores,
jé qua os cristals primérios grandes au-

Fig. 3 — Microestrutura da moema lipa. Esta
amostra  solbdificow rapidaments, & o8 cristals
primérios tm forma de aguiha. A estrutura
outéclica & do grbo tdo fing que ndo & vishvel
[ B0D)
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mentam a fragilidade do metal. O efeito
da diferenca no tempo de arrefeci-
mento pode apreciar-se nas figs. 2 @
3. Note-se a diferanca do tamanho dos
cristals.

A distribuicao dos cristals & muito
importanta, Enquento &8 massa mol-
dada das ligas tipogrificas & formada
principalmente por chumbo, os cristais
primérios sio formados por estanho
e antimdnio com um peso especifico
muilto inferior ao da chumbe. Estes ten-
dem a subir para a suparficie quando
a lipa se encontra no seu astado pas-
toso e podem separar-se completa
mente da parte fluida da liga se o
banho ¢ esfriado muito lentamente du-
rante a Intervalo de fuséo. A fig. 4 &
um exemplo da tal separagio dos com-
ponentes de uma liga, chamada se-
gregacho. Pode wersa que uma soli-
dificacéo rdpida & preferivel, jd gue
esta Impede a segregacac.

A segregacho ocorre também du-
rante a fusdo. Se o banho de metal
d escumado antes de chegar a «tem-
peratura Nguidus=, alguns dos cristais
astanho-antimdnio que estic a Hubuar
na superficle serfo retiradgos junta-
mente com as terras e ficarh uma
liga mais branda. Se o metal é mol
dada enquanto a temperaturs estd no
intervalo de fusdo, os cristeis sdlidos
podem scumular-se nos finos canais
da méquina de fundicio causando obs-
trughes, de mansira gua ndo sa deverd
efectuar o escumado ou a fundigio
antes que a liga tenha sido previa-
mante agquecida a uma temperatura
suficientemente mais alta que a «tem:-
peratura guiduse-.

Mo capitulo sobre sMetais puross
mencionamos as impurazas que vul-
garments s¢ encontram nos minerais
de estanho, antimdnioc ¢ chumbo e
nos metais extraidos destes minerais.
E desnecessdrio dizer que estas im-
purezas reaparecerio nas liges feitas
com estes meatais &, apesar da culda-
dosa refinaclo que se efectue na fabri-
cacBo de metais de imprensa, ficario
pequenas quantidades das impurezas
nas ligas.

A, contaminacio com impurazas tam-
bém pode ocorrer durante o uso,
espacialmente durante a refundigio.
E da grande importincia qua a oficina
de refundicho se mantenha em bom
estado e que a operacio se faga com
rmuito cuidade para evitar gue entrem
corpos estranhos no cadinho

As impurezes t&8m um efeitn pro-
nunclada nos metais, pelo que poderio
apenas existir num minimo. A sua
presenca fortalece gerslmente as i
gas; porém. com malor frequéncia,
caugardn dificuldades, tals como ma
moldagio, baixa fluidez, formacio in-
devida de cinzas, etc. Seguidamenta,
mencionamos as impurezas que mais
w:lgﬂ.rmen "ﬂ sa gncontram 2 uma t] meve
descricho das suas origens e efeitos

Zinco, — Encontra-se nos minerais de
chumbo e antiménio: porém. deve ser
eliminedo por completo dos matais de
impransa, j& que até uns poucos milési
mos de 1 % sho suficientes para deitar
a parder a fundicho de tipoz. Origina
a formagio de resistentes pelicules de
dOxido na superficie do metal fundido,
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Fig. 4 — A segrogiche de wma llga oxtersd-
tipica. Os crimtals primérics [eibicos) separam-
-z0 para clma duronte o solidificociio lemta, &
a8 duas metwdes da amosira tbm proprisdodes
diferentea [ x 100,

que, por sua vez, afectam & perfelgdo
do olho da letra de impransa. Na refun-
digio ha que evitar, tanto quanto pos-
sivel, que calam clichés e pecas ou
pedagos de latio [por exemplo, ma-
trizes e filetes) no cadinho. Um dnico
cliché de zinpo serd suficiente para
deitar a perder toneladas de metal.

Cddmio. — Estd relscionade com o
zinco, mas os seus dxidos ndo for-
mam tanta pelicula e ndo sio tdo no-
civos como o oxido de zinco. A sua
inica fonte de procedéncia sio oS
metais puros e permite-se uma infima
guantidade de cédmio nos metals de
imprensa.

Aluminio. — Tem o mesmo efeito que
¢ zinco, Pode introduzir-se no metal
por corpos estranhos, como tampas
de garrafas e outros similares, que
ndo devem entrar no cadinho,

Cobre. — O cobre estd sempre pre-
sente e tende & acumular-se no matal,
devida ao encosto, sinda que ligeiro,
contra matrizes de laifio, eic. Os elec-
trotipos @ a esterectipia raforgada par
galvanizagio com cobre podem ser
uma das maiores origens na contami-
nacdo. Uma ver fundido o metal gue
forma a camada infericr, as peliculas
de cobre devemn ser imediatamente
extroidas da caldeira. Mas ligas com
grande percentagem de estanho, o co-
bre nd3o & prejudiclal em quantidades
até 1 %, mais ou menos, @ & frequen-
temente agregacs, de propdsito, como
material endurecedor de metais para
a fundicio de tipos soltos. Mas ligas
com baixa percentegem de estenho,
a esspecialmente em metal para lino-
tipia & estereotipia, o cobre ocesiona
a formacio de cinzas e abstrugdes,
pela cristalizaglo de um composto de
cobre/estanho que se produz nas tem-
peraturas normels de trabalho. Estes
cristais sdo duros e ocasionam um
doesgaste desnecessdric dos Grgdcs
mecénicos da fundicio e das facas de
corte, O metal linotipico ndo deve
conter mals de uns poucos centdsimos
de 1% de cobre.

Niguel. — Pelas measmas razbes, 0
canteddo deste metal deve ser ainda
mais baixo que o de cobra. A contami-
nagio com niguel ndo & muito camum,
porém, da mesma maneirs que o cobre,
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o niquel pode introduzir-se juntamente
com placas de estereotipia niqueladas.

Ferro. — Este metal nio se dissolve
facilmenta nas ligas de chumbo e,
desde que se evile o superagueci-
mento do metal, nio heverd gualquer
absorclo de ferre. Ndo obstante, az
ligas com alta percentagem de en-
xofre podem atacar o ferro e o aco
e, desta maneira, serem contaminadas.

Bismute. — Encontra-se no chumbo e
antiménie puros. Em metais de im-
prensa existe também em pequenas
quantidades. Nio se considera nocivo
em guantidedes que ndo vio além de
uns centésimos de 1%.

Arsénico. — Também & uma impureza
natural & s6 causard dificuldades em
guantidades de um décimo de 1% ou
mais. Meste caso, o metal pode ata-
car o ferro & 0 ago.

Enxofre, — Nao deve exceder um
cantésimo de 1%, j4 que em tal caso
o metal atecara a maguinaria, causando
uma grave formagio de cinzas.

Oxlgénio.— O oxigénio do ar com-
bina-se com os metais, formanda dxi-
dos. A oxidecdo decorre em qualguer
superlticie metdlica mais facilmente
na superficie de um banho de metal
fundido, onde produz a bem conhe-
cida cinza ou terra. Qs dxidos tdm
um peso especifico baixo e normal-
mente Futuam na superficie do banho.
Uma agitacio demasiada pode pér as
particulas em suspensdo, reduzindo a
fluidez do metal, e as bolhas de ar
podem encerrar-se nas linhas fundidas
ol nos tipos.

A rapidez da oxidaclo varia segundo
o5 metais. Mos metzis de imprensa,
o estanho oxida-se mais rapidamente,
enguanto ¢ antimdnic e o chumbo
ze oxidam mais |entamente. Uma sim-
ples refundigio nBo trard mudangas
perceptivels: nio obstante, depols de
se fazer uma série de refundigbes,
a percentzgem de estanhp serd um
pouco menor. Por conseguinte, a per-
centagem de chumbo serd maior, en-
guento @ terra conterd mals estanho
e antiménio do que continha a liga
inicial.

Asslm, a agltagio dos metais de im-
prensa resulta, em geral, numa perda
de metal e numa perda extra de
estanho [0 qual pode recuperar-se da
cinzal. Contudo, as perdas poderio
reduzir-se muito sa se evitar o super-
aquecimento & as agitacdes desne-
cessaries. De tempos a tempos, cone
tudo, haverd que repor o estanho per-
dido, agregando os chemados metais
correctores ou regeneradores com um
malor conteddo de estanho (e, &3 ve-
zes, de antimdnio).

Escolha da liga

As ligas metdlicas gue mais wulgar-
mente se usam na tipografia encon-
tram-se nas seguintes proporgbes:

Estanho ..o 2% a 15%
Amtimbnio .....oceees 3% a 30%
Chumbo ... percentagem restante

Cada liga pode identificar-se por dois
nimerps, qué repreésentam as percen-
tagens de estanho e antimdnio, res-
pactivamenta.

Sa a liga fol endurecida com cobre.
ter-se-i de agregar um terceiro no-

mera que indigue a percentegem de
cobre. Assim, «4-12= indica gque a
liga tem 4% de estanho e 12% de
antirnbnio, sends os restantes B4 %
chumbo, & «12-25-0,5= indica 12% de
astanho, 25 % de antimdnlo, 0.5 % de
cobre e 2.5 % de chumba. Este modo
de identificar as ligas de metal de
imprensa serd sequido através deste
folhaeto.

A escolha de alguma liga com fina-
lidades especiais serd, em geral, um
termo médio entre a force e a resis-
téncia ao desgaste que se deseja obter
e a facilidade para fundir requerida
pelo processo de fundigio. Dita em
termas gerais, estes dols requisitas
actuam em direccies opostas: as ligas
duras e fortes s30 as mais dificels
de manipular & mais ainda se ¢ con-
teido de estanho é redurido.

O estanho & mais caro que o chumbo
& o antimdnia. Por economia, ¢ con-
tetido de estanhe ¢ mantido o mais
baixa gue for possivel: contudo, as
ligas sem estanho sBo completamente
inteis em tipografia. Em muitos casos
& desejavel um elevado conteddo de
estanho para obter o méximoe de flui-
dez e uma fundicio répida.

Fundigio

O intarvalo de fusdo wvarla muito
sequndo a sua composigio. Uma liga
eutéctica fumde a wma temperatura
determinada. enguanto todas as ow
tras ligas tipogréficas passam por um
intervalo durente os processos de fu-
séo e solidificagBo. O limite minimo
do Intervalo de fusio [«temperatura
solidiss=) & mals ou menos o MEsSMO
para todas as ligas, engquanto a limite
méiximo [«temperatura liguiduss) de-
pende da composigio.

A liga eutéctica tem uns 3.8 % de
gstanho & uns 118% de antimdnio
e funde a M2°C [468°F]. Para simpli-
ficar é chamada liga 4-12. Os =pontos
llguidus= das outras ligas sdo mais
gltos e oscilam entre 242°C a 370°C
(TOD'F). Como & Sua =temperatura so-
lidus= & de 242°C, algumas das ligas
tém um Intervalo de fusdo bastante
aprecidvel (até 130°C ou mais). Quanto
mais alta for & =temperatura liguidirs=,
malor serd a temperatura de trabaltho
da méquina compo-fundidora ou de fun-
digdo. Assim, as ligas com ponto de
fusBo baixe proporelonam a melhor
fundigiio no que se refere & rapidez,
baixa formacgio de ¢inza e pouco des-
gastz das mdquinas.

A fuséio e a solidificagho foram es-
tudadas por Weaver, cujos resultados
se podem apreciar no diagrama da
fig. 5 gue representa todas as ligas
com um maximo de 14 9% de estanho
e 24 % de antimdnlo, Cada liga cor-
responde a um panto no quadrangulo e
o5 nimeros sobre as linhas enduladas
representem  as <lemperaturas  Ngui-
duss em graus centigrados. O chumba
puro encontra-se na esquina inferior
esquerda (B] & a 5ua «<temperatura
liguidus» [gue coincide com a tem-
peratura de fusdo) é, como se vé, da
mals de IN'C [exactamente 327°C).
O conteddo de estanho das ligas pode
ver-se na escala inferior para a di-
reita @ o de antimdnio na escala da
esquerda para cima. Para demonstrar
a utilidade do diagrama procuramos a
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stemperatura  figuiduss de uma liga
8-15. Todas as liges com 8 % da es-
tanho se encontram ac longo da linha
ponteada, comecando no n* & na es-
cala (de estanho) infarior, e todas as
ligas com 15% de antimdnio se en-
contram ao longo da linha ponteada, co-
megands com o n' 15 na escala (de
antimdnio] & esquerda.

Mo ponto onde se cruzam as duas
linhas ponteadas temos o ponto que
corresponde & liga 8-15 e podemos
ver gque a «temporatura flguiduss se
encontra entre 260°C e 270°C. aproxi-
madamente 265°C.

A liga eutéctica 4-12 esta rapre-
sentada no ponto (X) no diagrama da
fig. 5 com a sua <temperatura liguidus.
abaixa de 245°C [exactamente 242°C).
Veremas, pois, que, qualquer qua seja
a mudanga da composiclio com ponto
de partida na liga eutéctica, a tempe-
ratura subird. Entre os metais de im-
pransa, a liga cutéctica 4 a de ponto
de fusfio mals baixe e a dnica que
nao tende & separar-s5e, uma vez que
néo s& produzem cristais primérios,

Resisténcia

A resisténcla de um metal & todo
um complexo de propriedades, cada
uma delas de importdncia distinta para
as diferentes aplicacbes do metal.
A dureza @ a propriedade mecénica
a que mals vulgarments se faz refe-
rincia nos metals de Imprensa, pela
sua medicio muito simples.

A resisténcia necessdria no processo
de impresséo abarca também outras
propriedades, especialmente a resis-
téncia a0 desgaste e & abrasfio, cau-
satos pelo efeito deslizante que exerce
o papel (e a tinta) durante a operagho
de impressio. Ainda que os movimen-
tos entré os tipos @ o papel sejam
muito limitados, terd lugar um des-
gaste considerdvel na Impressio de
grandes tiragens. Infelizmente, a re-
slsténcia ao desgaste nioc pode ser
calculada de uma maneira simples e,
como estd relaclonada mais ou me-
nos com a dureza, esta € a que se
toma geralmente em conta como me-
dida aproximada da resisténcia. Agqui
devemas menclonar qua a axperi@ncia
nos mostra que o estanho contribui
mals para a resisténcia ao des
do que o entimdnio. As ligas duras
abtém-se aumentando o teor de an-
timsnio, mas a malor resistincla ao
desgaste 36 se consegue aumentando
também a percentagem de estanho.

Geralmente, o grau de dureza & ex-
presso em nimeres de dureza Brinell
(Brinell Hardness Mumbers-BHN] e as
madidas de dureza de todos os metais
de imprensa até 14 9% de estanho e
24 % de antimonio estio indicadas na
fig. 6. O diagrama & semelhante ao
da fig. 5 ¢ |&-se exactamente da mesma
maneira; pordm, em ver de stempera-
turas ligwiduss apesenta o3 numeros
de dureza Brinell. A dureza da liga
B-15 encontra-se onde se cruzam as
duas linhas corraapundantaa 8 B% de
estanho ¢ a 15 % de antimdnio, res-
pectivamente, ou seja, entre 24 e 26:
ga;H ﬂzw que & de upmxlrmdmntﬂ

Como se verd, a dureza val cres-
cendo, em geral, para a esquina su-
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Estanho

Fig. 5— Diagrama das «tempersturas ‘lkpddus’s de liges de chumbo-estanho-antimdnio [Weaver).
O= ndmeros sobre a8 linhas ondulsdas representam az «bemporaturas “liquidus’s em graus contigrados.

24

B 2 4 6 8 W 12
Estanho
de dureza Brinell de ligas do chumbo-sstanho-antimdénio (Woaver). Oa niimenos

Chumbo
Fig. & —

Himeros
sobre Bs linhas onduladss representam unidades de Brinell,

perior & direita (D) do diagrama, quer
dizer, & medida que sa aumantam os
conteddos de antiménic e estanho. Os
nimeros de dureza no diagrama, ou
que aparecem em outras partes do
presente artigo, reg staram se em
amostras rapidamente solidificadas das
ligas em questio & correspondem s
durezas que tém o tipes ou as linhas
fundidas. Contude, a dureza de qualquer
liga pode diminuir se houver variagio
no processe de fundigio. Uma alta
temperatura de fundigio, uma alta tem-
peratura de molde, grande tamanho
dos tipos a fundir e insuficienta arre-
fecimento com Agua sio factores que
reduzirfio frequantemante a escala de

solidificacdo e a dureza Brinell de vé
rias unidades.

Os dols diagramas, nas figs, 5 & B,
podem parecar algo cientificos; cone
tudo, preferimos apresentar tais dia-

ramas em forma simples, em vez de
ar uma larga lista de ligas com co-
lunas de temperaturas de fusio e ni-
meros de dureza pouco compreensi-
veis, A descricio das diversas ligas,
os intarvalos de fusio e os nimeros
de dureza correspondentes ds ligas
mais importantes serfio apresentados,
em quadros sucintos, na continuagha
deste artigo no priximo nimero de
Prela.

fContinea no proximo ndmero.]
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A LEGIBILIDADE, A PSICOLOGIA E A TIPOGRAFIA MODERNA

Tem-s¢ posta, com preméncia, em
dovida, e até se lute j& por uma quas-
tio de sobrevivéneia industrial, a vé-
ries niveis, a problemitica substitui-
¢lio da histdrica e gloriosa tipografia.

O que para alguns & angustianta
dilema, para outros —e em granda
nimerp —, Com mais arrojo e maior
adesdo ao entusiasmo do progresso
tecnolégico, é apenas um motive de
opgio em ordem a0 proprio desen-
valvimento, em termos de investi-
mento & de rentabilidade.

O problema, porém, existe. E tormna-
-5 de proporgbes elisticas com as
dimensbes des empresas grificas no
nosso pais, por wirias razdes. NEo
as enunclamos, sequer. S0 dedutiveis
do ambiente que nos integra.

Mo entanto, as perguntas subsistem
com significado stror ou com satis-
fagdo: Tipogralia ou soffset=? Compo-
sicho metalica ou fotogréfica? Se nos
limitarmos & estas, jd muito haveria
para dizer ao tentar-se uma resposta.
Ou até, mais prudentemants, nos que-
dariamos =obre as interrogagoes.

Zalva melhor opinifio, & pelo que
i& em Prelo ficou dito (n.° 1 de 1873),
nio se pravé, entre nds, a substi
tuicBo pura e simples da composiclo
tradicional pela fotografica. Sdo por
de mais conhecidos os resultados de
adopgdes imprudentes de algumas em-
presas, antes consideradas médias ou
até grandes. De tais exemplos néo
reza @& histdria, Ou antes: até rezard,
para avisar o3 incautos.

Serd, pols, de considérar a =coexis-
téncia pacifica= dos sistemas. Um
complementar do outro. Ao menos nas
proximas décadas, Daqui os postula-
dos de uma logica clare, com as con-
clustes evidentes como coroldrio da
experiéncia e da previsio. leis funda-
mentals do equilibrio econdmice e do
comportamento humano, em ordem &
sua promocéo e desenvalvimento.

Sendo assim, o mais certo & a con-
tinuidade indispensdvel do processa-
menta criative relativamente és séries
tipoldgicas, ou seja: por um lado, a
manutencao dos caracleres romanos
para a composicio tipografica de obras
que serio sempre consideradas -clds-
sicass ou de igual tendéncia; por ou-
tro, pequenas alteragbes nos desenhos
alfabéticos cujas wvariantes, ndo subs-
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tanciais, permitirio Identificar as ori-
gens, base de ingpiragio dos desenha-
dores de letras, e ainda a originalidade
de alguns criadores que. ao sabor da
novidade e da moda, tentardo expe-
ridncias transitdrias ou efémaeras, como
tudo o que, gfinal, caracteriza a nossa
época. Quar dizer: o purisme da tipo-
grafia serd mentido por um grupo
por diletentismo no planc editarial ou
por uma grande parte de utentes com
modestas  possibilidades econdmicas,
devido, sobretudo, as limitaghes do
marcada.

E bem cerip, pordm, que o &rgu-
mento pode perder tal forga em ter-
mos ecandmicos & Bté psicolégicos,
se for considerada a tendéncia enorme
de lencamento des peguenas instala-
ghes para fotocomposicio e offset,
reduzindo, por isso, 05 encargos de
imvestimento, tornando acessivel a
adopgao do sistema. Mals: o Mercado
Comum, tendendo a alargar a coope-
racac econdmica, na absorgio de méo-
-de-obra e na ocupagdo sistematica do
potencial produtivo, vird certamente
trazer & inddstria grafica do Pais os
heneficios da axpansio de que carece.
E neste espirito que se prepara uma
viagem de alguns representantes das
unidades industriais gréficas aos pai-
ses ndrdicos. Serdo pedidos orgamen-
tos para a producio de livros e re
vistas de grandes tiragens, pois sabe-
-se, positivamente, o nivel dos nossos
precos em comparagdo com 0S5 pras
ticados na Europa, sobretudo Oriental.

A Filgréfica~2 provou o grau quali-
tativo do nosso produto, & nivel eu-
ropeu,

Estes dois pressupastos — quanti-
dade e qualidede — nBo deixardo de
sar determinantes do desenvolvimento
neste sector, como noutros, Mas com
que direccio serd indicado o melhor
caminho a percorrer? Ambos. Ambos
exigem linhas definidas de produgdo.
E. naturalmente, estas implicam equi-
pamento adequado.

O tipo, com significads restrito em
ardem a tipografia tradicional, & desig-
nade comum e fantasia. Nestes dois
grandes grupos estio |4 disseminados
multiplos caracteres soltos, que quase
ndo deixam grandes margens para ng-
vas criacdes; mas estio também
plagiades e explorades até & deforma-
¢io pelo e pera o processo fotografica,

TIPOLOGIA

Par A. G. Pires

Através de fotovariacdo tormaram-se
de fantasia muitas colecgbes conside-
radas clissicas. A fotocomposicio de
textos mantém as caractarfsticas do
astilo original e respeita-as. As pos-
sihilidades fotomecdnicas de reticular,
contrastar, etc., variam a forma das
letras, conferindo-lhes feiches novas
sam intervengie do desenhador.

Mas a instabilidade e as solicita-
gies da hora que passa tém provo-
cado, & continuaréo a fazélo, expe-
ridncias e langamentos sensacionals
[tops) em ordem aos Exitos da publi-
cidade. Chegou-se, portanto, nos dlti-
mas dois anos, a uma criagio infin-
divel de colecgbes alfabéticas, que
as agéncias de publicidade e os estd-
dios ou gabinetes de desenhadores e
maquetistas grificos saboraiam avara
& vorazmeante, num uso (e por vezes
abuso & também promiscuidade] que
deixa de ser tpogrifico,

Estamos perante uma inundagdo de
lefrese! ou elfabetos de decalque ou
transfers. Quem o3 nbc conheca?
Aqui deixamos uma abreviada amos-
tra lantasiosa das dltimas criaghes de
Typogebor @ Letraset também difundi-
dos pela Mécanorma & outras congé-
neres.

Sdo j@ bastentes as casas editoras
qgue posstem verdadeiros catdlogos de
sdries tipolGgicas [lettering), de gue
fazem parte as familias tradicionais
e as que maior éxito alcangarem na
altima década em &mbitoe publicitirio
e editarial, sobretudo de revistas, cam-
pos realmente propicios 3 adopcio da
técnica lefraze!, por se destinarem
a limitarem a titulos, disticos & pe-
quenas textos para a paginagio-mon-
tagem, com transparéncias, para affset
& rotocalco.

Com tudo iste perece ter afrouxado
conslderavelmente a produgho de ca
racteres soltos em liga metdlica, Tal-
vaz uma das provas resida nio sd
na crescente diminuigio da actividade
de algumas das melhores fundices
europaias, mas ainda no encerramento
de umas e na fusfio de outras. Uma das
fusdes mals suroreendentes foi rela-
tada em [la France Graphigque,
n® 303. Mas este revista, longe de
encarar com pessimismo a ligagao de
duas das mais Importantes fébricas
de tipos, langa a noticia com certa
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Fal com este coajunto alfabdlico gue em 1470 se Imprimiu na Holenda o «Speculum humanae

salvationlss ém xilogrevuras,

dose de entusiasmo, referindo-se
mesmo a um possivel aumento de
vendas dos tipos que mals conguis-
taram ¢ mercado: o Univers & o Hel-
vética, que todos os grificos conhe-
CEM. Transcrevemaos:

Mo guadro de uma politice em
grande desenvolvimento na sua acti-
vidade, a sociedade Deberny-Peignot
acaba de concluir os acordos de ra-
cionalizagio com wvéries fundigbes,
tanto em Franca como fora.

Do essencial destes acordos de
preenda-se que a fundicho Haas pro-
duzird caracteres e em particular os
Univers por conta da Derbany-Paignot.
Por enquanto, a esta fundigio francesa
compate, para a Franga, a comarcig
lizagio de todos os caracteras das
fundigies Haas (suigal e Stempel
[alemd] e em particular dos tipos
Helvética, cujas novas sérles se es-
param. Precisemos gue os acordos
mantém para cada uma das socleds-
das, & am particular para Deberny-
-Peignot, uma total independéncia finan-
caira.

Deberny-Paignot aumenta assim a
riqueza da tipografia oferecida aos
seus clientes e pode-se considerar que
a assoclacio entre os tipos Unlvers
e Helvdtice dard 8 estas séries pres-
tiglosas um nove impulso,s

Mesta ordem de ideias, podem con-
siderar-s¢ as Importaches de tipos
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numa curva assustadoramente baixa,
dando crédito a alguns vendedores re-
presantantas das fundicdes aestrangei-
ras. Por outro lado, porém, tém au-
mentado as vendas, 8 prevé-se uma
curva ascendente, dos tipos nacionais,
As duas fdbricas de caracteres mo-
veis: Fundigio Nacional [Manuel Gue-
das, L) o Impransa Macional, hoje
Imprensa Mecional-Casa da Moada,
tém realmente aumentado as suas pro-
dugheas.

Ma Filgrafica-2, a editora de Prelo
langou, em suplemento 8o seu catd-
loge, alguns desenhos novos de tipos
no nosso mercado. E a verdade & que
g5 encomendas néo pararam. Aguela
empresa piblica estd a aumentar o
seu potencial produtive para fazar face
ao mercado nacional, com perspecti-
vas atd de axportacdo. Parece um con-
tre-senso, mas a realidade é que o tacto
comercial ndo influencia tanto a pre-
visdo do aumento de vendas da tipos
quanto a necessidade imperiosa da se
satisfazar uma necessidada da indis-
tria tipografica portuguesa. Os tipos im-
portados, além de caros, ndo sdo me-
lhores do que os nossos. Por outro lado,
com a criaciio de novas familias actua-
lizadas & aptas a competir com oS
demais & os revendedores espalhados
pelo Pals, haverd, certaments, uma
cobertura completa e tipos disponivels
em quantidade e qualidade. Assim, esta
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assegurada a manutengio da velha e
imperacivel tipografia em Portugal,

E isto tudo, sem sentimentalismos,
com a abjectividade de uma previsio
baseada na realidade do desenvolvi-
mento tecnoldgico, sim, mas também
na constante de todas as evolugbas
em gue a tradigho (e com ela a arte
e 0 artesfo), parmanecendo imutdveis,
ragsurgirlo valorizados com aumentos
de custo e de procura,

Assim se compraenda o texto de
Ralf H. Rehe, cujo artigo da Linea Gra-
fica, Inseride na revista brasileira
ARemag, do més passado, transcrevemaos
aqui com as devidas vénias, ligeiras
altaracdes & alguns exsmplos de ca-
racteres expressamente procuredos
para llustrar as piginas de Prelo.

«As descobertas cientificas propor-
cionam & oportunidade de melhorar a
legibilidade do material imprasso, per-
mitinda que o homem contemporénao
assimile uma guantidade cada wez
maior de Informactes. Na reaslidade, a
tipografia, isto é, o campo excitante
da manipulagio habilidosa dos tipos,
é o sector esquecido da psicologia do
design industrial e da comunicagdo da
massa. No dia de hoje. quando & pre-
clso comunicar um ndmero cada vaz
malor de informagdes no menor tempo
possivel, os medla da comunicaciio
devemn ser 03 mals econdmicos. Logo,
a tipografia deve ser muito econdmica,
Isto quer dizer que & preciso envidar
esforcos para aumentar a legibilidade
@ a clareza para que melhore a velo-
cidade de leitura @ a compreensio.
Felizmente, virips cientistas voltaram
a sua atencio para o estudo & o apar-
feigoamento deste medis. Quando
Johannes Gensfleisch Gutenberg, na
cidade medieval de Mainz (Alemanha),
fundiu o seu primeiro tipo (um sdbrio
patice] apenas Imitera a escrita ma-
nual dos monges amanuenses. Nume-
rosas ligagbes e letras alternativas
contribuiram para dar ao sew primeiro
grande trabalho, a Biblia da 42 linhas,
@ impressdo de um manuscrito recém-
-cfiado pela mio do monge artista.
Este modelo foi imitade por outros
imprassores auropeus daquele tempo.

As geraghes sucessivas de impres-
sores trabalharam para desenvolver as
suas formas tipogrificas e tipos, mol-
dados de acordo com as tendéncias
culturgis do seu tempo e de sua péa-
trin. Mas o manuscrito continuava a
Influir. O principic de Gutenberg e a
sua influéncia na forma tipografica em
geral durou mais de 500 anos. No
comeso de Era Industrial, o desenvol-
vimento de novas méquinas de im-
primir criou novas exigénclas em rela-
ciio & forma dos tipos e influiv na
meneira de o Impressor preparar oS
tipos, Os jornals compostos 8 méo
deviam ter os fios verticals entre as
colunas para conferir maior estabili-
dade & forma do tipo. Por conseqguinte,
as exigéncias técnicas tinham uma
grande influéncia no estilo tipogréfico.

A invengiio da médquina linotype, por
parte de Ottmar Mergenthaler, tornou
a composicio mals economica, manos
custosa e mais ripida. & linha-bloco
de MNnotype, intairica, parmitia tratar
& preparar o tipo de maneira mencs
rastritiva em relagio & frogilidade das
pecas miltiplas da veriedade de com-
posicio manual,
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§ — Caractores somlgdtices de Gutenherg, emprogados no «Catholicons, Mogincla, 1460,
egsdos

? = Carsciares semi-rormsens

Humanzs Vitae=, Roma, 1458,

da C.

Sekwainkeim & AL Pannariz, empr

no  =Specalum

1 — Carscieres =|@licoss ou cursives do Aldo Mamuzio, Vemeza, 1501

4 — Carpcléres romancs omprégedos por Lucas A, Glunta no

Bambo, Venora, 1513,

«Vida do Soate PFomualdo da Pedm

5§ — Corncteres rominas de Robort Estianne, empregados na «Biblia Latina-, Paris, 1533,

E — Corocteres romascs de Clévdin Garamond, empregados peios Edtienne em 1549,

7 — Coracteres romands redondos o cursivos do «Rarforum stirpium hispanie historiee, publicada
am Antubrpia por Cristévlo Plontin em 1575

§ — Carsciores ramanss da edichs de «Caesars, empregades palos editores Elzovir, Amsterdio, 1661,

9 — Caracterts «Roman go Pol= redondos @ cursives de F. Grandjean, Paris, 1389,

10 — Caractares romanas de Willlam Morris, no sMews from nowheore-, Kelmscolt Press Hammer-

mmidh, 1852,

11 — Carsctaras romanos sinds de W, Morris, empregados na =Histoyres of Troy., em Kalmssot

Press, Hommersmith, 1862

19 — Carsctores romanas desigradcs «lusuasbule- pelos seus criedaras A, Bertierl & Vonoletti.

Wildo, 1821

Mo comego do século XX, guando
estas grandes mudancas técnicas coin-
cidiam com a mudanga social e culk
tural, nasceu o design tipogrifico como
forma de erte relativamente indepen-
dente e expressiva. Entdo, o trabalho
de grupos ploneiros, como a escola
de Bouhaus, sob orientacio metddica,
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criol @ imagem da arte que estava
pars nascer.

Com o sparecimento meais recente
da fotocomposigio, venceu-se outro
chstdculo tipogrdfico: a limitagio do
desenho 30 modelo rectangular, prin-
cipelmente horizontal. Razdes técnicas
tinham permitide essencialmenta linhas

reclas e horizantais. A fotocomposicio
tornou possivel outras dreas de dese-
nho, fruto da fotovariagdo.

Portanto, desapareceram pratica-
mente todas as limitagdes impostas
outrora @ composigio. Possulmos os
instrumentas para uma tipografia me-
lhor, para uma melhor comunicacio de
massa.

Também o design dos tipos se tor
nou mais econdmico, Na ldade Média,
Albrecht Dorer, ardoroso artista, pro-
curoy eriar um tipo baseado em prin-
cipios geométricos. Os seus esforgos
duraram multiszimo tempo. Entretanto,
o seu tipo ndo encontrou ampla apli-
caglo na tipograbia. Hoje, para criar
tipos novos podem ser usados os
camputadores, que permitem um trata-
mento raplde e Ffécil das caracteris-
tices des formas das letras e acele-
ram @ tornam menos dispendiozo o
processo de design do tipo.

E possivel que, em futuro proximo,
a forma de cada letra sejs modificada
para corresponder aos ideais parcepti-
vos do olho. Determinadas letras de
nio Ficil percepcio ouw diferenciagio
para o olho poderSo ser substituidas
por outras mais fdceis de perceber.
O desenho por meic de computador,
que ndo substitui o artista, ajuda-o,
poderia apressar este processoc e
t-gnrnﬁ-lu uma realidade no dia de ama-
nih.

Dado gue os instrumentos estio a
disposicio, as descobertas cientifices
podem ser postas em prética ripida
a facilmente. Caberd aos cientistas,
tipogrificas, designers @ artistas — tra-
balhande em colaboragdo — utilizar
@stes instrumentos para criar uma ti-
pografia altamente funcional, bem como
gxpressivamenta estdtica.

Os designers, plonelros da primeira
fase tlpogréfica, & luzr de suas can
deias, tinham a sua atencio voltada es-
pecialments para o atractive estético
do seu desenpho. As condigies fun
clomals eram importantes, mas fre-
quentemente esquecidas em favor de
expressbes meis de forma, Tratave-se
de uma cibncia refativemente nova,
nasclda do interesse pelo comporta
mento humano e gue considerava a
qualidade comunicativa e funcional das
formas tipograficas. Em seus primeiros
tempos, a psicologia, olhada frequen-
temente por sisudos cidedios de me-
naira suspeita e divertida, comegava
a estudar o efelto do material Im-
presso no sistema sensorial e percep-
tiva do homem,

Inicialmente, os estudos de psicéd
logos harbudes diriglam-se para a legi-
bilidade e clareza da tipografia e, mais
exactamente, 4 wvelocidade de leitura
e compraensio, Os especialistas em
leitura intzrassavam-se principalmenta
pala maneira como & percebido o ma-
terial de leitura e pelos efeitos ceu-
gados pela bea & méd percepcio da
raprodugio grdfica. Mais recentemente,
foram estudados os wvalares emativos,
associatlvos e expressivos dos dife-
rentes caracteres tipogrificos.

Talvez ¢ primeire estudo psicoldgico
da tipografia de maior falege tenha
sido levado a efeito na Universidade
de Londres, Inglaterra, em 1955
A Case Western Reserve University
de Cleveland, Oalo, publicava fre-
quentemente descabertas efectuadas
em estudos psicolégicas, comunicagdo

PRELO — JULHOSAGOST0- 1873
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um nimere maior da clentistas volta
a sua alencdo para o estudo e 0 apar-
feicoamento da tipogrefia. As desco-
bortas cientificas suparem gque =e
melhore a legibilidede do material im-

Humane Garalde Reale Didone Mechane Lineare presso da modo que o homem con-
- temporfneo sa assimilar qualquer
Venellaans Oid-siyle Overgang  Modern-siyle  Egyptienne Schrecfloze | lume t:rnscp:.r;tu da |I'I1[:rn‘lﬂi?ﬁﬂ=3q50-
Iéwe si & 0 seu modo em rdpida mu-
Aa Aa Aa Aa Aa Aa e :
Em que ambitos poderfo ser apli-
Bb Bb Bb Bb Bb Bb cedos o3 resultados de tals estudos?
Cc Ce Ce Co Cc Ce Hoje, a produgio de revistas e livros
deveria tirar o malor proveito por se-
Dd Dd Dd Dd Dd Dd rem morals os estudos nesse sentido.
Porém, qualquer conclusiio a respeito
Ee Ee Ee Ee Ee Ee destes resultados deve ser, mesmo
Ff 153 Ff Fr Ft Ff assim, muito geral e aplicada eom
reserva, até que malores pesquisas
G Gg Gg Gg Gg Gg sejam efectuadas.
H Hh Hh Hh H Hh No &mbito das pesquisas especifi-
" . . " cas estio: a dimensfo do tipo, a an-
l} II_ Il If Ii I trelinha, a altura da linha, a legibili-
Ji Ji Ii Jj JK!I: li dade do redondo, do itélico e o
seminegro; tipo linear contra o egip-
Kk Kk Kk Kk Kk ¢lo, apoios e letras mingsculas contra
Ll Ll Ll Ll 11 LI latras maidsculas,
Qual a razdo de preferir um opds-
Mm Mm Mm Mm Mm Mm culo impresso em duas colunas por
MNn Nn Nn Nn Nn Mn pﬂgfalnaya outro irnpr[assn am uma &6
coluna? Por que so I8 um andncio de
1?0 {I?D ?}': g; ?ﬂ Ec' Fubllo:idnd& em letras minGsculas e
j P d} P anca-se apenas uma olhadela répida
para outro composto totalmente de le-
Qq Qq Qq Qq q Qq tras m!lL'lS:EUIEBE.;
Rr Rr Er Rr RI Rr Nio fazemos pessoalmente estas
distingde
stinghes; agimos por acaso, afirma-
Ss b Ss 8s Ss Ss mos. Pols lemos todos os andncios
Tt Tt Tt Tt Tt Tt ou nushum deles. Mas outra é & opk
nigo dos psicdlogos que estudaram
Uu Ua Uu Un Uu Uu o efeito da tipografia na percepgio,
Vv Vv Vv Vv Vv Vv nes preferéncias do leitor e a forga
e atraccdo para o cliente potancial.
";({Fw “};:’ ";{r:' i“’ }‘;w ‘;‘{II'W Eis algumas das suas dn‘s::nhirtaa an-
x x b4 postas em pormenor:
Yy Yy Yy Yy Yy Yy
Zz Zz 7z Zz Lz 4. Tamanho do tipo
Mo seu estudo de plonelra, Sir Cyril
Burt, da Univeraidade de Londres, afirma
que o tamanho de tipo mais legivel,
a0 que parece, & o corpo 10 ou 11,
réﬁnh? magﬂnma Iradum';n a legibi-
a,
Bembo Gargment  Baskerville  Bodoni Atlas aill wlunlda;ﬁf; I:Itun::.um e s
See. XV Sée. XVI Séc. XV Sec. XV Sec. XX

Sée, XX
h Entralinhas

de massa, design e areas afins ¢ o mento para o design tipografico, as

seu efeito na comunicacho tipogrifica.
Ma Universidade de Minnesota foi le-
vada a efeito uma ampla pesquisa,
tendo side entrevistados vérios milha-
res de pessoass. Considerando o tra-
kalho delicado e escrupuloso de medir
a legibilidade, pode-se avallar a quan-
tidade Imensa de pesquisas efectua-
das para esws amudnsl. -
Um grupe de pesquisa da Univer
sidade de Hamburgo, Alemanha, pu-
blicou recentamente um estuds sobre
as assoclagbes emotivas de certos
tipos ou caracteres de Impressio.
Estes estudos sobre & =sensibilidades
a5 letras Impressas ainda s&o limita-
dos quanto & sua aplicebilidade ao
design @ devem ser considerados com
reserva. Nestas selecches, a sensibi-
lidade tradicional e quase intuitiva do
tipdgrafo experiente em relacéo a um
tipo de imprimir continua a ser o guia
principal. Mas. como fuluro  instru-
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descobertas poderiam revelar grande
valor, espacialmente para a tipografia
comercial e do livro.

Evidentemente, a pesquisa cientifica
ainda ndo apresentou dados revolucio-
narlamenta novos. Com efelto, poder
-ae-la dizer que os tipdgrafos experian-
tes, em geral, adoptaram os sistemas
mais funcionais para o design dos
tipns, apesar de algumas excepgdes
considardveis. Entretanto, considerando
que toda a pesquizsa neste campo &
relativamente recente, os resultados
sféo animadores e a pesquisa futura
deveria ter um influxo importante na
tipografia. S6 ultimamente os cientis-
tas & os tipégrafos (sobretudo os Im-
pressores-editores) comegaram a con-
Jugar oz ssus esforcos.

Com a finalidade de melhorar a legi-
bilidade & a clareza do material Im-
presso de modo que aumente a velo-
cidade de leitura & a compresnsio,

Para tipos de corpo 9, 10 e 11, en-
trelinhas de 1 ou 2 pontos parecem
ser mais eficazes para aumentar @
facilidade de leftura. Entrelinhes con-
sideravelmente maiores tendem a eu-
mentar as pausas do olho e, por con-
seguinte, reduzem a wvelocidade da
leitura.

Medidas da linha

As medidas propostas apresemtam
algumas variagiies. Sir Burt afirma que
uma linha deveria cingir-se & 10 ou
12 palavras. o que significa que, para
tamanho de corpo 10 ou 11, deveriam
astar entre 20 e 23 paicas (de 12 pon-
tos anglo-amearicanos). aproximada-
mante 30 a 34 quadratins de corpo 8
(pontos Didot). Qutros estudos aumen-
taram estas medidas tanto para mais
qQuanto para Menos.
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Legibilidade do tipo romano, itdlico,
seminegro & negro

Tradicionalmente, a tipografia de boa
qualidade abstinha-se do uso exage-
rado do tipo negro & usava o itdlico
pu inclinado quanto possivel. Os cien-
tistas sfo de outra opini@o. O itdlico
nac s4 reduz a velocidade de leitura,
mas também ndo ¢ acelte pelo leitor
médio. Fez-se a proposta de que Sé
adopte o seminegro para distinguir as
palavras e as frasas no ImMpresso
linzar. Coisa gue poderia contrariar a

preferéncia de muitissimos gréficos e,
sem davida alguma, uma longa tra-
digiio do uso do Rdlico: entretanto,

algumas das nossas revistas contem-
pordneas j4 aplicaram esta descoberta

[(Uma adverténcia: grande quantidade
de negro cansa facilmente o olho & &
dazaconselhada. Evidentemente, serd
preciso definic uma posicao média en-
tre o tradicio e o aspeclto estético
por um lado, e as sugesties clenti-
ficas & o gosto do leitor, por outro).

Caracteres lineares

Talvez uma das descobertas mals
surpreandentes seja a de gque o tipo
com apoios do género rectiforme gque
designamos Egipcio nBo 50 & mais
legivel, mas também mals aceite palo
Ieitor médio em relacio ao tipo linear.
Este ndo se distingue muito entre
cada letra ou entre as pelavras, como
o rectiforme. Por exemplo, a letra «i-
@ a letra «l= podem ser facilmente
confundidas pela sua semalhanca.

Maliisculas contra mindsculas

A leitura dos tipos malisculos &
mals vagarosa que a laitura dos mi-
nisculos. O leitor parcebe as palavras
pela sua forma de conjunto, que &
delimitada pelas letras mintsculas nas
palavras. Entretanto, este importante
«reconhecimento das palavrase néo &
possivel se eles forem compostas to-
talmente do letras maidsculas, e, no
caso, o leitor terd de soletré-las letra
por letra.

Verificou-se que tipos diferentes de
leitores exigem tipos diferentes de
caracteres. A tipografia de jornal dave
possuir mals atractivo e ser muito
mals simples no aspecto do que um
livro cientifice ou um anincio de pu-
blicidade sofisticado.

Eis alguns resultados apresentados
pelos estudiosos:

1] Tipes de malor destaque (exclui-
dos os seminegro e negro) sdo pre-
feridos @ mals legiveis que of tipos
de tragos muito mais atenuados.

2] O uso de claros suplementares
[nfo além de um em» —cerca de 11
pontos Didot) no final de um periodo
que encerra uma frase facilita a pausa
do leitor & & recomendada.

31 Um recolhido no comeco de um
pardgrafo assinala uma breve intar-
rupcdo da mensagem € ajuda o pro-
cesso de |eitura,

4] O leitor médio prefere uma divi-
sio em duas colunas & Impressio em
uma coluna muito larga.

Maturalments, o grafico experiente
compraenderd que todos as elementos
relacionados sfo interdependentes en-
tre =i. Por exemplo, & altura da linha,
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14 — MAGMNIFICAT — Crisdor: Friedrich Pater. Esta alfabeto mersceu, com o -Bombergs, a se-
leeclo especial mum concurso internacional de sletrasels=. A titulo imformative, @ socledsds Letra-
set menclons estes alfabetos na sua 14.° sdrie «letragraphicas.

o corpo do tipo, o espago adequado
sio factores que devem ser conside-
rados em conjunto.

0 que podemos aprender dos resul-
tados destes estudos? Qual o Influxe
pritico no designer tipogrifico em seu
estidio, no publicitario em seu escri-
tério, no compositor @ no imprassor
nas suas oficinas?

Cuantas destas descobertas podem
sar reslmente aplicadas? O paginadaor
a o designer tipogréfico terdo de ser
formados em psicologia? Evidente-
mente que ndo. Mas as descobertas
psicolagicas ndo podem ser laviana-
mente ignoradas. Nao representam um
jogo divertido de algum clentista nal-
guma torre de marfim. Os tipografos
e 05 empresirios que acatarem os
seus conselhos serfio beneficiados
tanto como se usassam uma mdguina
nova. Para o futuro, assistiremos a
uma guerra fria para conseguir canhe-
cer essas descobertas.

Alguns dos nossos melhores tipd-
grafos sustentarfo que & beleza dos
trabalhos dos primeiros Impressores
nio pode ser superada. Qutros talvez
digam que a tipogralia ndo precisa de
toda esta estrutura cientifica. E as suas
argumentagbes serfio bem fundamen-
tadas. Efectivamente, imprensa & tipo-
grafia t8m uma longa e maravilhosa
histéria e, indubitavelmente, alguns in-
cunébulos contamese entre o8 livros

meis lindos que jamais foram impres-
gos. Mas 8 tipografia é, principal-
mente, um meio de comunicacBo e
dave comportar a informacic da ma-
neira mais produtiva, ac mesmo tempo
que exprime também as tendénclas
culturais do seu tempo.

O homem contemporineo estd diante
de uma montanha imensa de material
de leltura. E necessdrio que passa ler
rapidemente se deseja assimilar todas
as Informagies que lhe parecem im-
portantes. Por conseguinte, a veloci-
dade de leitura & a legibilidade trans-
formam-se am factores importantes.

0s estudos cientificos da tipografia
a6 comecaram em tormo de 1920. Hoje,
nds, os homens da Inddstria gréfica,
ginda estamos perplexos diante da
aplicagio prética das conclusdes apre-
santadas pelas dascobartas experimen-
tais. A histéria longa e gloriosa das
artes grificas continua presa & ldade
Média. Entretanto, todos teremos van-
tagens se unirmos a sabedoria her-
dada & a tradicio As novas descober-
tas: a inddstria, o consumidor, a
sociadade em geral a a gloriosa e his-
tdrica tipografia.=

Mo proximo mimero continuaremos
a tratar ainda estes argumentos tipo-
ldgicos pelo interesse que tém des-
pertado entre alguns dos nossos laito-
res, a quem agradecemos as benédvolas
referdncias.
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A FOTOCOMPOSICAO

tem muitas caras...

G

Pode uma s6 maquina fazer toda esta variedade de
trabalho economicamente?

Nio; uma maquina capaz de efectuar todo o tipo de
composicdo ndo segue os principios da producdo mo-
derna; o seu prego é necessariamente elevado e, conse-
quentemente, o seu trabalha antieconémico para produzir
texto de cheio.

A COMPUGRAPHIC cancebe SISTEMAS de fotocomposi-
GAo para as suas necessidades. Um sistema consiste
numa combinac@o de duas ou mais maquinas, cada uma
delas seleccionada para produzir um tipo especifico de
trabalho de forma répida e econdmica e com um minimo
de Inverséo.

Serd com o malor prazer que o informaremos que
sistema se adapta As suas necessidades de foto-
composicio. Solicite jd informacdes a:

HERMESGRAFICA — SOCIE-
DADE PORTUGUESA DE REPRE-
SENTAGOES INDUSTRIAIS, L.PA
RUA COELHO DA ROCHA, 2
TELEF. 6768 49

LISBOA

Composigéo
de dicionarios
e mistos
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DEFINICAC DE «BOUESs

Ag boues ou siime siio constituidas
por um aglomerade gelatinoso que se
forma nos circuitos das dguas de fe-
brico das fdbricas de produgio. Elas
sio particularmente importunas  nas
méquinas de papel e cartfio. As boues
aglutinam-se em massas moles e vis-
cO588, que se agarra nas partes da
méquina do papel onde o débito do
gscoamento nio & suficlentemanta
forta para as desalojar,

Estas massas aumentam de volumea
até que se desprendem pelo seu pré-
pric paso e contaminam a pasta, Po-
dem classificar-se os depdsitos em
dois grandes grupos: as boues qui-
micas & as de origem biclégica. Li-
mitar-nos-amos aqui ao estudo destas
ultimas.

As boues biclégicas sfo constitui-
das por uma mistura de bactérias,
de cargas e de fibras quase sempre
gssociedas com cogumelos & matérias
corantes estranhas; se a sua propor-
¢éo pode ser bastante reqular na
mesama fdbrica podam, pelo contrério,
ter uma importincia muito varidvel de
uma fébrica para outra. Variagies mi-
nimas do meio amblente podem, efec-
tivamante, causar diferenges malores
de flora microbiana.

MICROFLORA DAS FABRICAS DE PA-
PEL

Oz componentes bioldgicos das
bhoues das fabricas de papel séo todas
unidades unicelulares do reino vege-
tal. Os mals correntes sHo as baché-
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1] «controle» DAS «LAMAS»

induastria

papeleira

No decurso destes dltimos olto anos, em estudos afectvados em mafs de cem

tdbricas de papel

e de cartfo, fez-se resseltar a necessidade da execugdo

de um tratamenta de bese que pudaesse solucionsr os problemas de origem
bioldgica que se piem na Indistria pespeleira. O awior apols-se, em grande
parta, ne sup experiincie pessoal, mas bassanda-se também em dados extraidos
de refatérlos publicedos anterlormante por outros Investigadores neste dominio
e nos quais assentam as bases do preseme artigo.

Néo se pode ter, na hora ectuel, 8 menor divida sobre & importdncla eco-
ndmica de um «canirdles alicaz da formagio de <bovess na Inddstria papeleira.
0 mafhoramento trazido, tanto no ponto de wvista do rendimentc como no da
guslidade para uma despesa & uma mdodeobrs relativemente minima, pode
ger muite impartante. A frequéncie das operacdes de limpeza da méquing
poda, com efeito, ser reduzida numa proporgio excepcional, o niimero de pegas
partidas diminuide e as perdss de fibras mantiveram-se mum valer minimo

aceftivel.

rias, mas ostas dltimas sio sempra
acompanhadas de cogumelos e leve-
duras. Como as plantas, as bactérlas
podeam ser classificadas em familias,
mas, como esta métode de classifi-
cagio dé poucos esclarecimentos so-
bre a sua aptidio para formar as
boves, julgamos mals cémodo utilizar
um outre método mals facill e mais
sumdrio.

A razfio pela qual as bactérias for-
mam 85 boues nio & suficientamenta
conhecida. Alguns pensam que esta
formagéo indica que as bactérias, por
uma razéo ou outra, se rotegem por
si propries contra um elemento Inde-
sojdvel do melo circundante. Um bom
nimero de factos advoga em favor
desta teoria. Tudo o que se sabe &
que todas as bactérias presentas nas
bouves tém aptidio para formar uma
cépsula & volta da parede celular, Esta
cdpsula pode ir da carapaga dura @
cerosa do tubércule bacilar a um gréo
mole e gelatinose das Sphaerotilis.
A cépsula viscosa que se forma assim
& volta da bactéria faz com que as cé-
lulas filhas adiram & célula mie, a se
a5 condigies forem favordveis segue-
-32 uma formagdo rdpida de grossa
massa de boves, Motemos gue guando
o ascoamento da pasta é rdpido, a ac-
cho abrasiva das cargas e das fibras
impeda um desenvolvimento demasiado
considerdvel destas massas celulares.
E nos lugares fixos da méguina gque
o crescimanto se manifesta sem obs-
tdculo.

As bactérias que se encontram mais
vulgarmente nas fdbricas de papel sfo
as que estio normalmente presentes
nas égues naturais. O grupo mals fre-

quentaments azsinalado & conhecido
sob 0 nome de sorganismos de esgo-
tog=, assim chamado por s& ancontra-
ram estas bactérias nos excrementos
humanos e animais. A mals vulgar das
hactérias geradoras de boues perten-
centes a este grupo & a Asrobacter
gerogenas.

«AEROBACTER AEROGENES.

E um microrganismo em forma de
bastonate, ndo esporifero, que apre-
senta grandes capacidades de adapta-
¢do & fixecio do oxigénio do melo
amblenta. Encontra-se muito frequan-
temente nas fébricas de papel do
mundo inteiro @ dd origem a uma
bouve maole & gelatinosa que requer
0 suporte mecdnico de uma rede de
fibras papeleiras. O sau desenvolvi-
mento parece particularmente impor-
tanta nes dquas das fabricas que tém
uma grande procura bioquimica em
oxigénio (DBC.), em consequéncia de
uma grande concentracio em matérias
orgénices. Existem muitas wvariantes
desta espécie, dotadas de mabilidade,

e s8o capazes, numa certa medida,
% escolher o lugar mals favordvel da
méquina de papel para ai formarem
as colénias,

«ESCHERICHIA COLI»

E essencialmente um microrganisma
da flora intestinal, que & semelhanta
& Aerobacter ascrogenes de numerosas
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deferénclas, mas forma habitualmente
uma pelicula de bouss que aumenta
prograssivamente de espessura com
0 tempo & acaba por se salientar sob
s forma de pequenas escamas acin-
zentadas. As necessidades nutritivas
sio am geral similares a3 da Aero-
bactar,

sCHLAMYDOBACTERIALES= (bactérias
encapsuladas)

Temos aqui um grupo extremamenta
importante de bactérias geradoras de
boues, mas, ao contrdrio dos dols mi-
crorganismas precadentes, nacessitam
de muito cxigénio. Preferem dgua que
tenham uma freca DBO e € por i830
gue s& encomtram sobretudo nas fa
bricas que ndo reciclam pelas suas
fguas de fabrico. Um membro deste
grupa forma plumas filamentosas bran-
ces abundantes (Sphaerotilis sppl. Uma
outra transforma por metabolismo os
sais de ferro e deposita o dxido de
ferre no seu invdlucre externo (Cre-
nathrix @ Leptothrix).

=PSEUDOMONAS

Mostrou-ge no decurso destes (ltl
mos meses gue esta espécie contri-
buia em grands medida para a forma-
cio de bowes, Este grupo compreende
uma gama de espécies mal definldas,
que rasistem notoriamente bs fracas
concentragBes de agentes anti-boues.
Podem multas vezes identificar-se as
Pseudomonas pela coloragho fluores-
cente qua elas dio &s boues.

BACTERIAS DO ENXOFRE

Embora estas bactérias contribuam
pouco para a formagio dos depdsitos
de boues, um dos seus membros, a
«hactéria redutora do sulfatos, encon-
trae-se muito wvulgarmente nas dguas
fortemente sulfurasas das méiguinas
de papel. Estas bactérias desemvok
vem-se mal na presenca de oxigénio
Qasgsd, mas encontram-se muitas ve-
zes em pleno crescimento sob os
depdsitos expessos de bouves e de
fibraz nas tinaz de armazenamento de
#guas brancas. Elas reduzem os bes
de sulfato em sulfureto de hidrogénio
& sio responsdvels palos maus chei-
ros & palo enegrecimento das telas
das mesas planas e dos acessdrios
em liga de cobre. Podem igualmente
desactivar antl-boues mercurigis pela
formagio de sulfuretos insoldvals,

BACTERIAS PROTEOLITICAS

A maior parte das bactérias que
acabdmos de mencionar sio capazes
de provocar a obstruco ou a colme-
tagem dos feltros, mas a deterioragiio
efectiva das feltros de |& & causada
por aguelas que sio capazes de de-
compor as proteinas da |a. Estas bac-
térias podem lgualments decompor os
agilicares de caselna e de gelatina utl-
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lizados para a colagem, As Pseudomo-
nas entram, entre oulras, nesta ca-
tegoria.

COGUMELDS E BOLOR

Os cogumelos, ao contrirle das bac-
térias, ndo sip verdadeiramente aqus-
ticog, o que fer que eles nio se en-
contrem realmente com facilidade nas
aguas do Fabrice. Palo contririo tra-
zem por vezes a matriz fibrosa so-
bre a qual os depdsitos de bouves se
acumulario em sequida. S8o, em
grande parte, responsaveis pela dete-
rioragio das fardos de pasta himida
em folhas no decurso do armazena-
mento ou dos produtos papelelros aca-
bados. As manchas coloridas de pasta
tio bem conhecidas dos papalelros sda,
em geral, devidas a colinias de Pe-
niciillum e de Basidiomycetos. E, pols,
primordiel que o programa de luta
contra as boues inclua o emprego de
um elemento fungicida. O Penicillium
FﬂqliJE'lfﬂrﬂ desactiva o3 compostos mer-
curiais.

ALGAS

As plgas pertencem & femilia das
ervas marinhas e n@o causam geral-
mente contratempos nos climas tem-
perados, porque necessitam de luz
ultravioleta. A sua presenca & muito
mals consequante nos climas troplcais
e subtropicals. Formam proliferagbas
asverdeadss & superficle da dpua e
nos percursos de arrafecimento. Po-
derfamos prosseguir esta lista muito
mais longe, mas pensdmos que [sso
niio acrascentaria grande coiza & com-
preensfo prdtica do assunto que #é
objecto do presenta artigo.

CONDIGOES MECESSARIAS PARA 05
DESENVOLVIMENTOS MICROBIANDS

Sete elementos s8o0 essencials para
as bouss se poderem desenvolver
numa fébrica de papel:

al Matédria nutritiva;

b) Agua;

¢} Oxigénio (livee ou combinade):
d) Calor;

a) Luz;

f] Meio ambiente;

g) Origem Iinfecciosa.

Se estudarmos estes elementos de
uma manaira mais atenta, compreende-
mos mels facilmente as razbes sobre
gz quals sa apoia um programa de
luta prética contra a formagio das
boves. Vamos, portanto, ver como as
variaghes apresentodas pela composl-
cio da pesta podem ter uma reper
cuss8o sobre as caracteristicas das
boves @ 8 sua taxa de crescimento.

&) Matéria nutritiva

0 dom da ubiquidade destes micror
ganismas & Intelramente devido & di-
varsidade e & faculdade de adaptacio
dos seus metabolismos. Existem pou-
cas substinclas que nio possam favo-
recer o crescimento ao menos Elﬂ uma

das espécias microbisnas. Temos, por
exemplo, as nisticas Psedomanas, que
s8 juntam para prosperar na adgua des-
tilada. E verdade que poucas dguas
industriaiz oferecem uma diversidade
e uma abundincia de matdrias nutri-
tivas, tals como circultos de pastas e
de dguas brancas. Logo, o crescimento
microblano ¢ ai mais rdpido e vigorosa,
Encontram-se em geral virias espécies
e tipos de microrganismos ndo importa
qual seja a fibrica.

Do ponto de vista nutritivo, os mi-
crorganismos dividem-se am dois
grendes grupos: 05 que  requerem
moléculas orglnicas relativamente
complexas & os que, como as plantas
superiores, sio capazes de fazer a
sintesa dos seus alimentos a partir
de simples sals minerais e anidrido
carbdnico. Estas duoas categorias de
microrganismos desenvolvem-se facil-
mente nos circuites de pasta e de
dguas brancas. Se lengarmos uma vista
de olhos sobre as solutos qua se
encontram normalmante nas ﬁguas pa-
peleiras, é kcil ver que o nimero dos
seres & considerdvel.

k) Agun

Todos os microrganismos necessk
tam de dgua, mas alguns sob forma
liquida (leveduras, bactérias e algas),
angquanto outres se contentam com O
vapor de dgua [cogumelos). Ma falta
de dgua, numeroscs micrarganismos
podem adoptar uma espécle de pe-
riodo de hibernagio até que esta apa-
rega.

TABELA
Soluto das sguas brancas

Setve e ey

Gelating . ..cooeennne Bectérias proteali-
ticas.

Amido ...c.ocovnn.. | Leveduras e cogu-
melos.

Celulose ........... Bactérias celuloli-
ticas & cogume-
los.

Aglcares .......... Leveduras, bacté-
rigs € cogume-
los,

Aldmen ..cconnien Bactérias reduto-
ras do sulfato.

Fosfatos ........... Algas, etc.

Caseing ....cooceees Bactérias proteoli-
ticas.

Elementos ex- | A maioria das bac-

tractivos da térias e certas
madeira ......... levaduras.

Ferro & mangs- | Clamydo becterfa-

B .iiiinnesininis les.

Oxigénio (livre & | Todos os micrar

combinada) ... ganismas.

c] Oxigénio

O facte de as bactérias poderem
sar classificades em =espécies» aerd-
bias ¢ anserdhias fez crer a numerosos
profancs gue algumas de entre elas
podiam viver sem oxigénio. £ um erro,
porque, com efeito, todos os micror-
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panismos tém necessidade de oxigé-
nio. Os gerdbios t8m mesmo que o
assimilar sob a forma pasosa livre
([devide & sua presenga em solugdo
na fgua), uma vez que os verdadairos
anaerdblos nio o podem utilizar sendio
guando esté combinado com um com-
posto orgdnico ou mineral, tal como
05 acicares ou os sulfatos.

d] Calor

Todas as floras microblanas tém uma
regifio de temperatura ideal para asse-
gurar melhor o seu desenvolvimento.
Esta temperatura dptima varia sagundo
g3 espécies de perto de 0°C a malis
de 80°C. Podem, contudo, classificar-se
03 microrganismos segqundo & sua re-
gifio de temparatura, quer dizer, a que
convém melhor 80 seu crescimento:
microrganismos psicrifilos, 4°C a 10°C:
mesofilos, 25°C a 40°C, e microrge-
I‘I|ﬂii!‘|DtEl- termdfilos, 60°C a 80°C ou
mais.

2] Luz

Az bactérias e os cn«imalm podem,
em geral, privarse da luz do dia, mas
esta dltima & essencial para as algas.

f] Maio ambienta

Se por um lado a presenca de car
tos alimentos determinados pode tor-
narse Indispensdvel a uma espécle
microbiana @, ndo ¢ menos verdade
que Se & encontrar uma aceio Inl-
bidera devido & presenca de produtos
quimicos incompativeis com a espécle
em questio no meio ambiente. Os
egentes anti-boves sho, contude [ou
pele menos deveriam ser), escolhidos
de entre os compostos quimicos que
&d0 Iincompativeils com o malor nd-
mero gnulval de microrganismos.
0 pH do melo ambiente & igualmente
importante, porque ceda microrganismo
tem uma regifio dptima de pH e ndo
pade tolerar uma varlaglio muito grande
deste dltimo; na prética, ndo pensamos
que possa existir um valor de pH que
impeca tode o desenvolvimento nas
bactérias ou cogumelos, mes & pre-
ciso, contudo, admitr que quando este
sa produz com um pH Inferlor a 2 ou
superier a 10, se frata de uma es-
pécie perticularmente ospecial. E im-
portante conhecer o potencial redox
da égua para daterminar a natureza da
flera microbiana existente numa f&
brica. Condigdes oxidantes favorecerdo
o crescimento de Clamydobacterisles,
enquanto condighes redutoras ancora-
Jero a formagio de boues anaerdbiss.

g) Origem infeeciosa

Para que as boves se farmem numa
fabrica & preciso, bem entendido, que
primeiramente saja introduzida a ori-

em infecciosa que al encontra con-
ighes de proliferagio adequadas. Isto
¢ mais fdcil do que se poderia julgar,
porqua a taxa da infecgiio & sempre
mals elevada & a chegada de um mi-

PRELO — JULHOVAGOSTO — 1973

crorpanismo adaptada a0 melo am-
biente & extremamente rapida. A sim-
ples leltura dos pardgrafos acima
sobre as condigbes necessdrias para
] rmlﬁaraqﬁo dos microrganismos
explica claramente por que razio as
boves se desenvolvem nas fibricas de
papel. Com efeito, & mesmo dificll de
imaginar como poderia ser evitedo
essa problama.

INOCULAGAD

Antes de axaminar a fonte infec-
ciosa microbigna de uma fébrica de
papel ou de pasta & Interassante de-
tarminar qual & a velocidade de pro-
liferagBo destes microrganismos. Nas
condigbes dptimas pode sor tio rédpida
qua & ordem de grandeza da geragao
infecclosa de origem de infecgio da
fabrica & relativamente desprazdval.
A maior parte dos microrgenismos das
fabricas reproduzem-se por simplas
processo de cisfo onde uma oélula
sa divide em duas para formar células
filhas, que, por sua vaz, sa subdividem
por si. Vé-sa, portanto, qua a taxa de
proliferagio micrablana segue uma pro-
gressho gaométrica, o que significa
que uma infecgdo relativamente ligeira
pode rapidamente tomer sérias pro-
porgbes nas condigles Ideals encon-
tradas nas méquinas das fabricas pape-
leiras. Se a origem infecciosa contém
espécles bem adaptadas As condigBes
presentes na fabrica, nfio & o ndmero
total de células introduzidas que & im-
portante, porque o estabalecimento de
coldénias produzir-se-d num prazo muito
curte. As fontes de inoculecio das
fabricas sfo habitualmente as seguin-
tes: a) a égua: b) o ar; ¢] a pasta;
d) as carpgas,

INFECCAOQ DE ORIGEM HIDRICA

Poucas fébricas observam com bas-
tante atenglo a qualidade da sua dgua
de alimentagio. Como a malor parte
das fibricas ndo podem esperar fun-
cionar com dgua vel, ¢ partanto
primordial que t o3 cuidados se-
jem levados ao tratemento das dguas
dos rios, tratamento que se justifice,
contudo, se se considersr o rendk
mento das méquinas e a qualidade
do produto acabado. Todos os micror-
ganismos que prosperam em Fabricas
ancontram-se nas Aguas naturals @ a
utilizagio de uma dgua ndo tratada
origina ¢ transperte continuo de uma
clientala para os agentes antkboues.
Mum tal estado de coisas, & preciso
empregar sempre a dose médxima des-
tes agentes anti-boues e o mais pe-
queno desculde do programa de luta
contra esta infecclio & causa de abor-
recimantos. E preferivel caloular uma
larga margem de seguranga, reduzinde
@ Importincia das origens infecciosas
introduzidas 'p-crr esta via, o que fack
lita o contréle pelo agente anti-bouas
dos microrganismos provenientes de
outras fontes. Um outro artigo serla
necessdric para estudar pormenoriza-
damenta os métodos de que se dis-
piem para o pré-tratamento das dguas,
mas recorrendo a qualquer dos nume-
rosos trabalhos que tratam do assunto
varse-d o que hd a fager.
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INFECCAD TRAMSPORTADA PELO AR

Az infecgdes beacterlanas, assim
como as trazidas pelas leveduras e os
cogumelos, podem sar transmitidas
pelas correntes de ar sob a forma de
esporos. Estes dltimos sio axtrema-
mente resistentes e podem permane-
cer vivos apds longos periodos de
dessecaclo ou disposicho a condigdes
desfavordvels. Desde o momento em
gua elas encontram um meio amblente
adequado desenvolvem-se ® comegam
a reproduzir-se. Sa a Infecgio que tem
0 ar por origem & um fendmeno per-
manente, nko se possul, pelo contrd-
rio, a certeza ffl.larrta a4 sua importén-
cla no desenvolvimanto des bouss na
fibrica, importéncia essa provavel-
méente muito freca.

Contudo, as infeccies devidas aos
cogumeles e leveduras sBo muito dis-
seminadas pelas correntes de ar que
passam por cima das coldnias em acti-
vidade., Debrucar-nos-emos sobre este
aspecto do problema um pouco mals
tarde.

E na pritica quase impossivel evitar
as Infecgbes trazidas pelo er, dadas
as condizes existentes na indistria.

Este problema & Ja suficientemente
dificil de resclver nos hospitais, apesar
dos esforgos do pesscal especializada.
A solugBo deste especto particular
reside, nas fébricas, na manutengdo
de uma boa limpeza e no estabeleci-
mento da programas de verificaghio
com intervales regulares.

INFECGACQ PROVENIENTE DA PASTA

A pasta é um importante wveiculo
de germes de infeccio porque, mesmo
s& ala nfo estiver serlamente conta-
minada, qualquer microrganismo gque
contenha estard certamente adaptado
&s condigies oferecidas na malor
parte das fébricas de papel ou cartfo.
No nosso conhecimento, as fibricas de
t:&ta podem tolerar graus de infecgo

stante mals elevados que as fabricas
de papel; a razio reside provavel-
mente no facto de es primelras ndo
reciclarem a sua figua da fabrico. Se &
verdade que as fébricas de pasta po-
dem admitir um grau de infecgiio que
serla Incaleuldvel nas outras fabricas
da indistria papeleira, é igualmente
exacto que s importincia das prolife-
ragies contra as quais elas devem
lutar & uma verdade muito considerd-
vel. A percentagem em matérias nu-
tritivas da madeira & elevada & uma
grande parte destas passam na dgua
de fabrico da fibrica de pasta. Na
mesma ordem de ldelas, o facto de a
madelra em toros estar em contacto
com o solo e as Aguas naturais asse-
gura uma contaminagio Importante,
Mesmo se fosse possivel ao fabri-
cante de pasta produzir pasta estérll,
esta (ltima seria fortementa infectada,
mesmo antas da sua transformagio
em papel, devido bs condigdes de
transporte e armazenamento. Publica-
ram-se numerosos artigos, nestes dlti-
mos anos, gue descrevem Com por-
menar as pesquisas efectuadas sobre
@ infecgio des pestas, mas os autores
limitaram-s¢ a0 estuds des microrga-
nismos degradadores da celuloss ou
::Iua manchas causadas pelos cogume-
o3.
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PAPEIS VELHOS E CORTADOS

Os papéis velhos e cortados cone
trlbuem, por vezes, para a Infecglo
das Fibricas, mas ndo dispomos de
glementos quea permitam avaliar se
tém tanta importancia a este respeito
como os factores mencionados mails
acima. Pode provavelmente dizerse a
mesma colsa das cargas.

LOCAIS DE ELEIGAO DA MICRO-
FLORA MA FABRICA DE PAPEL

Segunda o plano tedrice, og micror
ganismos podem desenvolverse em
ualguer lugar dos circuitos de dgua
auma mdaquina de papel, mas na pré-
tica varifica-se que eles se criam em
diversos sitios das caixas isoladas de
proliferacio relativamente peguenas.

A localizagio destes lugares de elel-
cdo dapende do efeito combinado de
wvirics factores, tais como:

Maodelo da méguina;

Tipe de microrganismos;

Meio g,uirnlcn;

Velocidade de escoamento da
Agua;

Concentragio da pasta;

Composicio da pasta;

Programa de luta contra as boues.

Mesmo na suséncia de forta comta
minagio, o tipo de construgio da ma-
guina de papel pode exercer uma im-
portante inHuéncia na formagio dos
depdsitos de boues, fornecendo uma
multiplicidade de pontos de escoa-
mento nula, Entendemos por pontos
de escoamento nulo as partes da mé-
guina ou das canalizagdes em qua so
produz um certo agrnu de estagnagio,
par exemplo: o lado interior das cana-
lizagBes da pasta, as jungbes, recan-
tos angulosos, embutidos em T e em Y
(tubos bifurcados), as chapas de orl
ficlo & o0s revestimentos de malhas,
05 depuradores rotativos, os tubos em
cruz, tanques & velos condutores de
pasta, as tinas de éguas de cola, os
rolamentos da tela da mesa plana, etc.;
a lista & Intermindvel. Todos o3 esfor-
cos desenvolvidos no momenta da es-
tudo da miquina para evitar estes pon-
tos smortos= e tornar lise o interior
das canalizagdes contribuirfip para di-
minuir ns problemas ulteriormente pos-
tos pelas boves.

E evidante que a natureza, mesmo
dos microrganismos implicados no de-
senvolvimento das bowss, apresenta
uma Importéncia de primeiro  plano
quanto & colocagdo das zonas de pro-
liferag@o na maquina. Os anpaerdbios
sfio de praver nos locals onda a fenséo
da oxigénio da dgua é nula, nos depé-
sitos |& existentes de boues ou em
acumulacies de depdsitos de fibras.
Encontrar-se-iio 03 serdbios na maior
parte dos outros locais. Os das bac-
térias, gue formam uma pelicula fina a
gelatinosa proliferam nos locais onde
& percentagem em produtos abrasi-
vos da dgua & minima, porgue, quando
g concentracio de pasta & elevada
(1% a 3%), a deslocagho das fibras
de celulose tende a retirar a fina peli-
cula quase desde a farmagho desta
dltima. As bactérias pseudofilamento-
sas [(Sphaerotilis spp.) exigem uma
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certa turbulgncia e uma superficie
conveniente para a sua fixagho. Néo
gostam dos grandes teores em elec-
trolito & evitem os locals em que
a concentragho em slimen é dema-
slado elevada. Certos micrarganismos
nio podem formar massas homogé-
neas senfo quardo encontram um su-
porte mecénico adequado e estabale.
cem as suas coldnlas 4 wolta das
fibras, construinde progressivaments
excrescincias pendentes de cor cin
zenta-escura que acabam em geral por
se tomar multo grossos e se soltam.
Os cogumelos & bolores desenvolvem-
-58 muitas vezes sobre lemas secas
situadas por cima da linha de dgua
das selhas de madeira.

O estabelecimento de um programa
de luta contra as boues & uma colsa
complexa. Dade o grende nimerc de
factores que & preciso ter em conta,
& possivel que a acgio empreendida
tenha como (nico resultado expulsar
as boues de uma parte para outra da
méquina sem &5 destruir. Nio se deve
esquecer esta possibilidade guando se
estuda um plano de [uta. Se a conta-
minacio & pouco importante, a forma-
gio dos depdsitos de boues tem ten
déncia para se manifastar multo longe
do ponto de introdugdo, mas o inverso
ndo é verdadelro quando se trata de
contaminagdo macica.

A experiéncia que adguirimos em
numerosas miguinas de papel ensinou-
-nos que a maloria des infeccOas das
fibricas de papel nasce mum pento
principal bem localizado, ponto em que
8 proliferagdo bacteriana se desen-
volve & donde brota a malor parte das
infecgdes ulteriores. Este centra de
infecelo &, na maioria dos casos, cons-
tituido pelo circulto de dguas brancas.
0 método mals satisfatdrio para loca-
lizar o centro de Infecgdo de uma mé-
quina da papel consiste em fazer um
exame microbicldgico quantitativo, utl-
lizando, por exemplo, o méteda de
contagem em placa de cultura. Cuando
sa faz esta operaclo de enumeracio
numa instalaglio da méguina, verifica-
-ga, habltualmente, que a concentraGio
mais forte dos microrganismos se en-
contra numa selha-tampio ou numa
selha de armazenamenta da  dgues
brancas, mesmo que os depdsitos de
bowes af nio se manifestem. Parece
que ©s microrganismos se reproduzem
nes Aguas brances nas quais s condi-
cBas sdo favordwvels e retomam o
forma de bouves quando o meie qui-
mico lhes & adverso. E passivel pre-
ver, por melos bioldgices, os locais
mals favorfvels para a proliferacio
microbiana, mas os sitios onde se for-
mam &5 boves parece ser uma guestdo
que depende da hidriulica e do tipo de
mdquina. O autor teve reécentamaente
peasiio de examinar uma miquina da
papel que devia ser posta em funclo-
namento brevermente & gueé apresan-
tava numerosas caracteristicas muito
interessantes, mas =obre a qual pouca
ou nada tinha sido previsto em fungdio
da formagio des boues.

EFEITOS DA MICROFLORA DAS FA-
BRICAS DE PAPEIS

Limitdmo-nos. até aqui, sos aspectos
tadricos da microbiologia papeleira e
comecamos peles beses de dados que

pudessem abrir caminho para consi
deragdes mals priticas. As manifesta-
gies de infeccBo que se encontram
mais fraquentemente numa fibrica de
papel sio as sequintes:

g) Formagdo de boues;

b) Colmatagem ou obstrugéo dos
feltros;

c) Degradacio dos feltros:

d) Farmantagéo da cola;

e] Manchas ou coloragio indeseld-
val da pasta;

1 Accio celulolitica;

g Bolores (penetragio);

h) Mofos & maus cheliros,

a) Formagio de =boupsx

Sob a sua forma mals acentuada, as
boues nip deixam nenhuma ddavida
quanto & sua presenca; as suas MAas-
sas wviscosas, enegrecidas e fibroses
revelam-na mesmo ac observador me-
nos precavido, €, pelo contririo, nos
casos de infeccko menos gréves que
as boues deixam aparecer melhor a
sua natureza insidiosa. Devido & sua
carga eléctrica superficial, as bactérias
essociam-se rapldamente com as fibras
da celulose em suspensfio na pasta.
Esta associagd@o tem como efeitc re
tardar o escoamento sobre 8 teia, Esta
variagio da percentagem do escos
mento & muitas vezes o sinal percur-
zgr de uma contaminagido da mdguina.
Ag infecgbes mais sérias manifestam-
-se pelo aparscimento de manchas de
fioves no produto acabado, situagio
que aumenta progressivamentz para
acabar em sjanelass, buracos e, final
mente, nas roturas da folha, causadas
pele adesdo localizada desta dltima
aas rolos.

&) Colmatagem ou obstrugio dos fel-
tros

0O exame microbioldgico de um fel-
tro colmatado revela sempre uma forte
contaminagho bacteriana. A acumula-
cio das bowes nos intersticios do te-
cido pode, muito rapidamente, tornar
o feltro inutilizdvel até & sua limpeza.
Como a proliteragio das bactérias &
progressive, 8 perda de rendimento
prosseguird o seu caminho durante
um certo tempo antes que se produza
a colmatagem completa do feltro.

¢) Degradagio dos feltros

Quando a populagdo microbiana de
uma méquina compreende elementos
proteoliticos (que decomp@em as pro-
teinas), acontece frequentements qua
se verifica efectivamente a degradagio
das fibras que constituem os feltros
de |&. Este estado de coisas conduz
a uma diminuigio da resisténcla a
traccic & A abras3o,

Atribui-se muitas vezes a rotura de
um feltra a um uso mecanico nomal,
mas um exame mals atento deste mos-
tra gue numerosos locals apresentam
uma fraca resisténcia, enguanto o wso
puramente mecénico € al ligeiro. O cur-
timento pade reduzir, numa certa me-
dida, este aborrecimento, mas nunca
completamente. Certas Hbras sintéti-
cgs. tais como o terylene e o nylon,
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sfo relativamente resistentes aos ata-
ques de oripem microbiana, mas néo
impede qua sejam, mesmo assim,
iguglmente susceptiveis de colmata-
Cpam.

d] Fermentacio da cola

Sa nos raferinrmos ao anteriormanta
gxposto, & facil ver que a preparacio
da colas constitui um meio nutritiva
particularmente adequado para os mi-
crorganismes. A contaminagio das co-
las pode habitualmente ser detectads
pelo cheiro caracteristico que se des-
prenda delas. Os adesivos & base de
proteinas desprendem um mau odor da
amoniace ou da carbilamina, enguanto
o amido chaira habltualmente a dlcool
Estes maus cheiros 36 sdo, muitas ve-
765, descobertos quando o papal chega
o transformador. A contaminacio das
colas produz-se de uma 1eira bas-
tante similar & da magquina, mas sd
causa problemas se se tem uma aten-
¢ho Insuficiante & limpeza dos mistu-
radores ou se se deixam repousar os
acessdrios de colagem durante muito
tampo.

&) Manchas ou coloragio indesejavel
na pasta

Dado que a pasta raramente contém
muita dgua livre, tende a favorecer o
desanvolvimento dos cogumelos ainda
mais qua o das bactérias. As prolife-
ragies de cogumelos sBo muitas vezes
plgmentadas e aparecem sob a forma
de manchas na pasta. Estas manchas
também nio aparecem senfo apds um
certo tempo de armazenamento da
pasta. O facto da se juntarem COMpos-
tos de mercirio nde traz nenhuma
garantia para o nfo aparacimento das-
tas manchas, porque existem certes
formas de cogumelos que sio capazes
de sbsorver 0 mercirio na sua estru-
tura celular. Um exemplo corrente de
cogumelos capazes de absorver o mer-
curio @ o Penicillium rogueforti. Conga-
graram-se¢ muitos trabalhos de pesqui-
s@s @ este microrganismo @ chegou-se
4 conclusfo de que pode reduzir a
concentragio de mercirio na folha de
pasta a um ponto tal gue o desenval-
vimento dos outros tipos de microrga-
nizmos & entio possivel

fl Aeccio celulolitica

Os efeitos da acclo dos cogumeles
e bactérigs celuloliticas ndo sBo geral-
menta sentidas na propria fdbrica, dado
que estes microrganismos conduzem,
degradando a celulose, &8 uma dimi-
nuico da resisténcia & tracgio das
fibras & o efeito do seu ataque so se
manifesta no papel quande este se
encontra nag méos do consumidor final,
Mo caso de produtos tais como sacos
kralt de virias espessuras, este pro-
blema pode ser resolvido em grande
parte dispensando uma atengdo con-
veniente ao comirdle das boues ou,
gm casos limites, fazendo um trate-
meanto para tornar o P"':}{ili'.l',' imputres-
civel.

g) Bolores

Temos aqui um aspectn da micr
biclogla papelaira que estd estreita-
mente ligado a0 que acabamos de re-
ferir no pardgrafo precedente.

E habitual receberem-se reclamagbes
referentes ao desenvolvimento de bo-
lores nos produtos acabados e o fabri-
cante de papel raramente & culpado
nestes casos. E preciso, contudo, notar
que multas coisas podem ser feitas
na maquing para evitar a proliferacio
de bolores em papéis destinados a
certos usos especiais.

i) Mofos & maus odores

Temos também de nos referlr a astes
cheiros estranhos, geralmente desagra-
dévais, qua estio associados és diver-
sas fases do fabrico do papel e do
cartdo. Os maeis comuns destes chel-
ros s80 os dois seguintes: primeiro o
chairo 8 mofo, lembrando o das caves,
que se solta habitualmente das tinas e
das salhas cobertas, &, em seguida,
essa chelro fétido de sulfurato de hi-
drogéneo, que se nota muitas vezes
no momento da limpeza das fossas sob
a méguina, das selhas e dos apanha-
-pastas. Existem ai, com efeito, mani-
festagies da actividade microbloldgica
de gue faldmos mais acima. O cheiro a
bolor, lembrande o de uma cave, & ha-
bitualmente devido a proliferagies dos
cogumalos sob as tampas das tinas,
enquanto o do sulfureto de hidrogénio
provém da acgdo das bactérias redu-
toras de sulfato, nas condigies em
qua nfo hd, ou hi pouco oxigénio
lvre.

[Conllnua no préxime ndmara)
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OS COMPUTADORES
NAS EMPRESAS GRAFICAS

Oz compuladores estio na moda,
Mem |4 se pode conceber uma indds-
tria moderna sem um computador. Em
todo o lado eles conguistaram um lu-
gar importante. N3o apenas para a
execucio de longes e fastidiosos cél
culos, como na conquista do Espago,
mas igualmente para o desempenho
de tarefas que até hé pouco ndo ne-
cessitavam de cdleulos, como a foto-
ﬂraﬂa am peral & a fotografie no sector

az artes grificas em particular, onde
08 dois Unicos problemas que o fotd
grafe tinha a resclver eram: =0 teampo
de exposicho= @ -a duracio da reve-
lagEos.

Entretanto, procurava-se um método
que permitisze definir com antecedén-
cia estas duas incdgnitas. Mo fol ta-
refa facil. Com efaito, para poder roa-
lizar estes célculos & preclso gue haja
efeitc de couselidade entre os pard
metros do sistema fotogquimico de que
se dispie. Estes parGmetros devem,
além disso, ser susceptivels de can-
tréle. Eis a dificuldade do problema:
a revelagdo nio reprodutivel em cou-
vettes do materizl fotossensivel e as
fontes luminosas instivels forem a
causa da impossibilidade de efectuar
calculos exactos.

Por esta raziio, procurau-se a solugio
na insolagdo de peguenos pedegos de
pelicula que se puseram em segulda
a revelar. Deduziuse dai a exposicho
definitiva, que fol Imediataments uti-
lizada.

Esperava-se assim gue nasta breve
espago de tempo as condigbes de tra-
balho ndo variassem muito. As corrac-
¢hes necessrias pare 8 obtengdo de
bons resultados foram daterminadas
pale préprio fotdgrafo. Fol aqui que
o experiéncia e a habilidade do foté-
grafo feram postas & prova.

Alguns deram mais um passo e utl
lizarem um réqua de cdlculo ou um
disco de cdlculo especlalmente conce-
bido para as artes grificas, com os
quaiz se podiam efectuer cdlculos sim-
ples. Mas as coisas ficaram por equi.

Entratanto, muités coises mudaram.
O ulimo decénio vin muitas e pro-
fundas alteracBes no selo dss empre-
sas graficas, Mio se trata tanto dos
resultados procurados, nomeadamente
a impressho em grandes tiragens de
textos e ilustraghes, a cores ou nao.
Aqui poucas aslteragbes se noteram,
Por contra, os melos utilizados sofre-
ram profundas alteragies.

A maguina de revelar substituiu a
revelagio em couvettes, tho fasti-
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diosa. Fontes luminosas potentes e,
spbretudo, estivels garantem uma ex-
posiclo curta e perfeitamente exacta,
Existe uma escolha muito variada de
requladores de pose de precisdo.

OJs materials fotogréficos atingiram
um grau de consist@ncia bastante ele-
vado. Fol o desejo da industrializagio,
visando resultados mais ripidos e me-
nos caros, que esteve na base desta
tendBncia para o aperfeicoamanto. Os
factores evocados contribuiram, além
disso, para uma melhor reprodutibili-
dade na parte fotogréfice do processo
fotomecinico. As condighes baseavam-
-ge agora, mals que no passado, na sen-
sitometria. Esta ndo era uma ciéncia
nova, mas era considerada ainda como
pura teoria, desprovida de gqualquer
aplicacio pratica.

Actualmente, a aplicagho da sensito-
metria & prética tornou-se uma possi-
val realidade. Poderd dizerse que &8
teoria da sensitometria teve de es-
perar quase um século para encontrar
um ecampo de aplicagie em grande
escala, A prova ai estd, na difuso ri-
pida, especialmente nos dltimos cinco
anos, dos autdmatos de exposicho,
Pensamos espacialmente nesses dis-
positivos que executem de modo com-
pletamente automético nfo apenas a
insolagio, mas que, além disso, cal-
culam previamente eles proprios os
tempos de exposiclo correctos.

Tudo isto s6 foi possivel gragas mo
facto de os materiais fotossensiveis
possuirem  actuslmente prapriedades
constantes e, além disso, de se po-
deram tratar de maneira estandardi-
rada.

Foi nesta direcgdo (automatizagio,
estandardizacio, industrializagio) que
foram feitas as pesquisas. Movos sis-
temas e noves materlais foram pro-
jectados, permitindo célcules cada vez
mals complexos.

0 sisterma Gevarex, langado em 1867
pela Agle-Gevaert, ¢ um exempla. An.
tes de 1967 pretendia-se squilibrar os
negativos de selecclio pela revelagio
em couvelfes, o que nunca se con
seguiu Inteiramente. Acontecia, por
isso, qua durante a revelagho dos po-
sitivos & méquina era necessirio adap-
tar a velocidade de passagem.

Mo sistema Gevarex, confeccionando
pasitivas de meiostons (para a hello-
gravura), utiliza-se um filme especial
que possul & propriedade da cor da
luz, que serve a insolé-lo, influir sobre
a gama, Confeccionando positivos tra-

mados [(para offset], aprvelta-se o
leque de densidades da cor da luz e
em especial pelo uso de tramas de
contacto magenta.

A grande wvantegem do método
(gama varfdvel por meio de expo-
sigio) & ndo mais haver necessidade
de variar os tempos de revelagio para
ogir =obre a gama do material sen-
sivel. Isto tem uma importdncia ca-
pital para tirar o rendimento méaximo
da méquina de revelar.

Mo sistema Gevarex actua-se sobre
a gama, durante a exposigio, por
meio da cor da luz, ou, mals exacta-
menta, por melo da relagBo das ilu-
minagbes de duas exposigbes de cores
diferentes [no caso de gue estamos
a trater: luz azul e emarela),

Além disso, a iluminagio total deve
ser escolhida com precisio, quer dizer,
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em fungio da sensibilidade do filme,
da poténcia luminocsa e das densida-
des do negative. W&o & impassivel cal-
cular esta dupla exposigio com a ajuda
de uma régua de célculo, mas seria
um trabalho fastidicso, porque os cél-
culos devem ser repetidos para cada
insolaglo. Por outro lado, tais cdlculos
gfio relativemente complexes e nfio sfo
de excluir os erros.

Para minorar estas dificuldades foi
construide um computador simples e
compacto, o aparelho Gevarex. Trata-
-5 de um computador andlogo, que
calcula com grande precisio e rapidez
os tempos de exposiglo correctos para
as exposicies azul e amarela do filme
Gevarex.

O computador executs Igualmente
estas exposigbes com base num nd-
mere de dados constantas, tais como:
propriedades do filme, da méquina de
revalar & do aparelho de exposigho.
Estes dados sdo prevismente progra-
mades no computador. Além dissa o
computador toma em consideracio um
certo nimero de varifvels, como se-
jam: as densidades do negativo e as
densidades desejadas da positive. Pode
dizer-sa gue o dispositivo Gevarex @
um computador da primeira geragio,
que deu os seus primeiros passos na
fotomecdnica.

Desde a Introdughio do sistema Ge-
varex, nio fol necessdrio procurar fa-
zer negativos de selecglo estandardi-
zados. Gragas a ele, podem fazerse
pasitivos equilibrados a partir de nega-
tivas de selecclio nio estandardizados.
e tudo isto preduzindo uma revelagdio
estandardizada.

Segundo o método convencional, a
revelsgio @ a exposigliio sd sdo auto-
matizadas na segunda fase. Gragas ao
sistema Gevarex, pode agora igual-
mente automatizarse a revelagdo na
primaira fase. Arenas 4 exposigio de
negativos de seleccio se faz sempre
de maneira nén automatica.

Era da prever o esforgo para se en-
contrar uma solugio =automdtica= para
esta (ltimo tratamento. Fel encontrada
pelo sistema Gevalux.

Este sistema funciona da =eguinte
maneira: introduzem-se es densidades
do original no aparelho Gavalux. Apds
ter premido o botio para & selecclo
desejada [=cifios, magenta, amarelo,
preta) basta premir o botéo de arran-
que para pdr o aparelho em marcha.
O filme de selecgiio & em seguida
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axposto pelo dispositive de insolagio
ampregado (lanterna para os trabalhos
de contacta, ampliador ou clmaral,
A insolacio afectuase em fungio das
propriedades do original, bem como
das do filma, dos filtros & da revelagho
{sensikilidede, game, {actores de filtra),
sendo estes dados previamenta proe
gramados na méguina Gevalux, A pro-
gramacio pode fazer-se & escolha para
a confecgdo de negativos ndp estan-
dardizados (tempo revelagio dnico
e constante), de negatives semiestan-
dardizados [dois ou triés tempos de
revelagio) ou da negativos estandar-
dizados [tempos de revelagBo varld
vels].

O fotbgrafo pode, pois, programar
o Gevalux em fungho da fase saguinte,
a revelagfo, conforme se desejar com
tempo de revelagio constante ou com
tempos de revelagBo mdltiplos.

Além disso, podem-se eonfaecclonar
os positivos necessdrios, por melo do
aparelho Gevarex, a partir da nagativos
chtidos deste modo. Sublinhe-se aqul,
entretanto, que o Gevalux permite
também — pela escalha do canal apro-
priado — a confacglio (programacio e
insolagio) de méscaras para a commec-
¢io de cores.

Depols, o Gewalux possul a proprie-
dade de executar ainda outras tarefas,
mas ndo & oportuno, dentro deste ar
tigo, entrar mais profundamente neste
aszunto.

O que se pode realizar com um
computader gimples, como, por exem-
plo, o Geverex, pode ser realizade
igualmente por meio de um compu-
tador digital mals complexo. Claro, as
perguntas quae vEm imediatamente ac
espirito sfo: Tal dispositivo serd ainda
rentdvel? Que pade fazer um compu-
tador digital além do que faz o apa-
relho Gevarex? Serd que vale a pena
o Imvestimento suplementar?

Eis es respostas que nos dé a expe-
riéncia:

A firma Burda, uma das malores im-
prensas hélio da Repiblica Fedaral da
Alemanha, deu o primeiro passo no
emprego destes computadores na in-
distria das artas grificas.

A Burda estava dasde 0 iniclo ex
tramamente satisfeita com o funcio-
namente fécil do Gevarex, Todavia,
para aquipar completamente com este
sistema a totalidade desta gigantesca
empresa terla sido nacessdrio um

rande nimero de aperelhos Gevarax.
investimentas indispensivels para
este aefeite nlo constituiriam obsté-

culo. A objecgBo maior fol, porém, que
seria necessdrio formar um  fotd
grafo para cada um dos aparelhos.
Mas quelquer empresa teve sempra
imensas dificuldades em arranjar o ni-
mero nacessério de fotdgrafos quali-
ficados. Eis a razio por que fol preciso
encantrar uma solugdo que permi-
tisse aumentar as vendas, mas man-
tendo Invaridvel o pessoal qualificado.
A idela de base com wista a encontrar
uma solucko era simples: aumentar a
produtividade.

Instala-se um computador num local
central. Ela executa a funglo da um
aparelho Gevarex e & manipulado par
um fotdgrafo especialista. Fornece-se
ap computador as densidades que fo-
ram medidas em cada negativo. Ele
calcula os tempos de exposicio das
luzes azul e amarela axactamente

acelalux

ACABAMENTO DE
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como no sistema Gevarax. Contrarie
mente ao gue se passa com este Ol
timo, a5 densidades obtidas ndo s&0
introduzidas no aparelho de exposigho;
elas 580, em vez disso, parfuradas em
cidigo numa fita. Esta ¢ em seguida
dirigida para uma das diferentes cé-
maras escuras. Basta que o fotagrafo
deponha o negativo e a pelicula virgam
no aparelho e introduza em segulda
a fita perfurada num descodificador
especial, que faz com que o {ilma
receba a exposigio carrecta. Este filme
& em seguida revelado numa mdguina
da revelar & uma velocidade de reve-
lagio constante,

Este sistema € andlogo ao sistema
Gevarex: os maesmos materiais, o
mesmo principio (acgio sobre a gama
para uma Insolagio amarela/azul] e
um tempo de tratamento constante.
A diferenca essencial reside na orga-
nizacho da empresa, centralizagio em
vez de descentralizagio.

Tando em conta o preco relative
mentz elevado de um comgputader di-
gitsl, este modo de trabalho apenas
& eplicdve! bs grandes empresas.

E chamado VSC, em que a letra V
& a Inicial de Vorbelichtung=pré-cal-
cular, § a de Steuerung=comanda, & C
a de Compuler=computador central,
isto @&, précalcwler e comandar por
meio de um computador central.

Examinemos em primeira lugar & de
meis perto as aspectos téenicos do
VSC, Como se disse, o VSG & derivade
do Geverex. Aqui, igualmente, hé gue
preparar  previamente o computador.
Expde-se um bocado de pelicula suces-
slvamente 3z luzes azul e amarela e
com relagies varidveis. Parg isto @
necessario, claro, um filme de gama
varidgvel. Como ariginal utiliza-se um
canto. Em seguida, procura-se nos bo-
cados de filme as densidades desaja-
das. At este ponta segue-se, por-
tento, um procedimento idéntico ac do
Gevarex.

0 «locel= destas densidades nde 4,
porém, passado para o grifico da
curva, como sucedeu no Gewvarex, mas
cada ponto € expresso em edensida-
des originaiss. Tratase da densidade
situada no slocals do canto original,

ue corresponde an -locals da densi-

ade desejoda situada sobre a banda
de ensalo. Dests maneira obiemos
cinco colunas contande um total de
85 nimeros. Todos estes ndmeros re-
presentam de facto a curva de isoden-
sidades transportada no grafico Gevs-
rex.
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Estes dados sdo entdo Introduzidos
na memdria do computador por meio
de um teclado numérico acopulade ao
computador. O célculo do tempo de ex-
posicio efectua-se, em principio. como
no sistama Gewvarex. Sobre duas cur-
vas, em que & escolha & determinada
pelas densidades que se desejam obter
sobre o positivo, procuram-se dois pon-
tos cuja distincla seja igual ao afas-
tamente das densidades do negative.
Procuram-se@ na memdriz do compu-
tador VSC doils walores gue corres-
pondam as densidaedes positivas dese-
jedas. O loeal dos valoras encontrados
na memdria & determinante para ©
cdlculo dos tempos de exposicEo azul
¢ amarela. Todos os cdlculos s8o exe-
cutados pelo computador segundo di-
rectivas de cédloculo ou segundo um
programa.

E ainda uma diferanga essenclal em
relagio a0 Gevarex.

Todas as informacBes sao fornecldas
ao sparelho por intermédia de um
teclade numérico. Isto apresenta a van-
tagem de um trabalho mais ripido e
de reduzir ao minimo os errcs. Esta
dltima vantagem @& alnda reforgada pela
faculdade de exercer um contrile vi-
sual sobre todos os ndmeros introdu-
zidos pelo teclado.

Os tempos de exposicio calculados
sio transportados em cddigo, por per
furagdio, para uma fita. A fita perfurada
& dapositada com o negativo numa cé-
mara escura, onde se executa automa-
ticamente a exposicho, geralmenta por
contacto. Esta exposigdo & comandada
pelas Impulsagies recebidas da fita
perfurada. N&o esquecer que todas as
méguinas devem ser normalizadas en-
tre s, aspecialmente sob o ponto de
vista de poténcia luminosa, tempera-
tura de cor e distancla filme-fonte
luminosa.

Logo que se trebalha seja com me
teriais diversns, sefa com outros apa-
relhos de exposigio, tais como as ch-
maras, & possivel fazer virlos ensalos,
que dio origem a dilerentes campos
de ieodensidades que se podem intro-
duzir todos simultaneamente na me-
mdria do computador.

Uma simples pressia sobre um dos
nimeros-codigo de teclado basta para
seleccionar o cempo de iscdensidades
desejado.

Recapitulemos, pois, dizendo que o
sistema VSC & uma extensdo do sis-
tema Gevarex, tendo por propriedades
principais:

— A prepsragie fazse por teclado
numérizo;

— A dispersie (balayage) do campo
de isodensidades opera-se numerica-
mente por meio de um computador;

— 0 manuseamento dos aparelhos
de exposicio fazse com a ajuda de
uma fita perfurada off-line,

Este método oferece ndo apenss a
possibilidade de trabalhar de modo
estandardizado, mas também de or-
ganizar a empresa segundo conceitos
industriais.

O sistema VSC estd j4 operacio-
nal para a insolagio automdtica de
positivas de meios-tons ou tramados,
partindo de negativos de selecciio @ de
negativos a partir de originais opacos.

As pesquisas continuam, com vista
a automatizar da mesma forma a expo-
sicio de negativos de selecgio, Lo
que este passo seja dado, poderd fa
lar-se de fotomecdnices comandadas
intelramente por computadores.

O sistema V5C & um exemplo de
um métode gue permite o céloula
e em segulda o comando da Insolagio
com a sjuda de um computador de
média importdncia com a capacidade
de 4k

A empresa dirigida por computador
Ji ndc & uma utopia e ultrapassou
largamenta a fase experimental: o sis.
tema estd, com efeito, operacional hd
alguns anps.

O sistema VEG, acima descrito, é
composto de um computador e de
aparelhos perlféricos que formam um
conjunto especialmente concebido para

Fatocalculador-programador Geveres
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trabalhos de cardcter especificamente
grifico.

Mas fol igualmente adquirida uma
grande experifncia com outros compu-

tadores de tipo conwencional. Foram
realizados numerosos testes sobre di-
ferentes modelos de computadoras
qua sé ocupam de misstes diversas,
tais como contabllidade, pesquiza, pla-
neamento de sfocks e da produgho,
contrife, etc., a fim de determinar
sa o seu campo de aplicacio se pode
estender as artes graficas,

O mais interessante 4 que sa faz
semprae apalo a0 masmo principio: va-
riachio das gamas mediante variagio
das exposigbes. O qua é normal, De
resto, sobre este principlo estd ba-
seado o Onico sistema gue permite
um tratamento automdtico nos banhos
e que condiciona o uso da compu-
tadores em fotografia.

Oz resultados obtides com um com-
putador /BM foram muito satisfatdrios
quanto & rapidez & & precisho(’).
O (nico problema continsa a ser o
sou preco elevado. Um grande compu-
tador pode, por outro lado, ustificar-
-58 par um emprege combinado, por
exemplo, em contabilidade, em céleulo
de saldrics e em fotografla. Mo en-
tanto, s os acessdrios para o trabalho
em time-sharing & para o comando
a distncia j4 requerem Investimentos
tais que wvoltam a por em gquestioc a
rantabilidade.

Mo entanto, tals experiéncias con-
tribuiram largamenta para aumentar os
nossos conhecimentos sobre as possi-
bilidades & as limitacdes dos compu-
tadores. Cedo ou tarde colheremos oz
frutos.

0s computadores tornam-se cada vez
mais acessivais & um dia a empresa
grifica sem eles serd inconcebival,

Para terminar esta exposigio vamos
também falar dos minicomputadores.
Funcionam segundo os mesmos prin-
cipios que of seus irm@os grandes,
mas dispiem apenas de uma memdria
limitada. Citemos, por exemplo, o mini-
computador Programma 101, da Oli-
vetti (), modelo de mesa, nio maior do
que uma miguina de escrever. Fun-
ciona sobre cartdes magnéticos que
conbtém as instrucbes de cédlculo e os
parimetros. A marcagio de tal compu-
tador afasta-se consideravelmente dos
métodos descritos anteriormente.

Por causa da capacidade de memd-
ria limitada, & impossivel absorver um
grande ndmero de dados necessdrios &
determinacio das isodensidades. A fim

Compurisdor B

de contornar o problema, & preciso
primeiramente converter em equacao
matemédtica cada uma das curvas do
campo de isodensidades. Esta equagho
do 2.° grau & apenas determinada por
trés ndmeros ou pardmetros. E o pri-
prio computador que executa o célculo
destes pardmetros por meio de um
cartiio magnético especial contendo as
instrugbes de cédloulo redigidas em
fungio de um certo nimero de expo-
siches da ensaio.

Os trés pardmetros assim obtidos
sdo transferidos an mesmo tempo que
es outras instrugbes de célculo para
um segundo cartio magnético. Assim
€ criasdo o =cartio de trabalhos, que
desempenha o papel de memdria ex-
terna. Sendo o nimero de cartBes de
trabalho ilimitado, pode programarse
um ndmero ilimitado de isodensi-
dades. Gom a ajuda do cartdo de
trabalho, celculam-se sequidamente os
tempos de exposicio (amarelo e azul),
apds ter marcado no teclado as den-
sidedes do negativo, Apds alguns se-
gundos, podem ler-s=e os tempos de
exposicho numa folha.

Este método, como os descrilos an-
terlormente, & bastante preciso e ré-
pida. O investimento & relativamente
madico. O malor obsticulo & o facto
de o computador calcular somente a
exposiclio, mas nfo a comandar de
modo automético. Este contra tem tam-
bém as suas vantagens. Os célculos
preparatirios podem, com efeito, ser
centralizados,

ﬂrﬂ-nqﬂ'u.r de comsndo I;.Mlu:
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Um dnico minlcomputador, servide
par um Gnico técnico, pode calcular
o5 tempos de axposicio a utilizar num
granda ndmers de apareglhos de ex-
posicio.

Algumas firmas na Europa trabalham,
alids, jd segundo este principio. O dnico
motiva pelo qual nde & feito um uso
maior dos minicomputadores reside na
impossibilidade da conseguir uma com-
pleta automatizacio ¢ estandardizagio,
compreendendo ndo apenas os cdl-
culos, mas tembém o comando das
exposicBas,

E assim chegamos ao nd da ques-
tio. Pois & precisamente a estan-
dardizacho 8 a automatizacio que sBo
ohjecto de todas as aspiragdes na
inddstria das artes gréficas.

(] & (7] — A pesquisa sobre a ulllizeglo de
compuiadones nas artes grificas fol [imitada aos
computadores « IBM: & «Oflveiti= menclonados
anteriormenta. @ isto por wirlas razles, € corto
que axiatem sinds computadares de ocutras rmar-
cas qui rospondem igualments oo fim em vista
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DO PASSADO-III

Da revista & Arte Typographica, n.” 4, de 1 de Junho de 1888, transcrevemos,
da sutoria da Esteves Pereira, o seguinte artigo:

Lista das tipogralias particulares mais notdveis
de Lisboa, desde meadcs do século XV até
meados do século XIX

Esta lista, organizada em vists de grande nimero de
gbras impressas nes respectivas oficinas e elucidada com
az Informagdes contidas em wirios documentos, constitul
apenas um pélido esbogo do grende movimento tipogréfico
lisbonense durante os deis séculos @ que se refere. A estas
imprensas corresponde um nBo menas importante ndmero
da livreiros, que em média se podem computar, nas mes-
mas épocas, no crescldo nimero de 48, como indicam
algumas estatisticas.

Os subtitulos gue vEo em jtdlico sdo os vsados pelos
mesmas Impressores e os anos indicados sfio aqueles que
nos dEo, em média, as obres Impressas que estuddmos.

Em datas diferentes ndo & raro encontrar a mesma ofi-
cina usando ttulo diverso. Assim, de Rolland, derivou
Aollendians; de Lacerda, Lecerdina; de Silva, Silviama; de
Nunes, Nunesfane; de Nery, Neryane: etc., mas estas mu-
dangas vla consignadas cronologicamente.

Oficing de Henrique Valente de Oliveira— impressor de
el-rel nosso senhor — 1661,

Oficina de Flllpe de Sousa Vilela— 1701 — (Era seu prin-
cipal fregués o mercadar de livres AntSnio Leite Pereira].

Valentim de Acosta Deslandes — Impressor da Case
Real — 1704,

Oficina de José Lopes Ferreira—/mpressor da augustis-
sime rainha nossa senhora — 1713, (Este Impressor publi-
cou slgumas obras <A sua custae))

Oficina de Pascoal da Silva — Impressor de sus majes-
fade — 1T16.

Oficing de Antdnia Vicente da Silva—17i7. (Em 1767
ginda existia, Um dos seus principals fregueses era o
mercador de livros Luis Anténko Alfeirdo.)

! Elfi':ilna de Anténio Pedroso Gaelram — 1721 — Lisboa Oci-
ental.

Oficina de Pascoal da Silva— Impressor de sue majes-
tade — 1723 — Lisboa Ocidantal.

Mova Oficina de Mauricio Vicente de Almelda — 1731 —
Lisboa Ocidental,

Tipografia de Vieira & Torres, Calgada de Santana, 74 —
1740. [(Em 1835 pertencia & vidva Silva & Filhos.)

Oficina de Mamuel Soares — 1756,

Oficina de Francisco Borgas de Sousa— 1763,

Oficina de Miguel Rodriguss — lmpressor do eminentis-
simo cardeal-patriarce — 1765,

Oficina de Miguel Manescal da Costa— impressor do
Santo Oficio — 1765.

Oficina de Manuel Antdnio — 1772,

Imprensa de Mamel Coelho Amado — 1774,

Domingos Gongalves — 1785, [Dateva j4 de 1716

Tipografia Morazziani — 1768.

Oficina de Anténlo Gomes — 1789,

Oficina Patriarcal de Francisce Luis Ameno— 1780,

Tipografia Munesiana — 1792,

Oficina de Simdc Tadeu Ferreira— 1793

(Mo anc de 1820 estava esta importante tipogrefia na Fua
do Salltre, 84. Eram seus principeis fregueses Mrs. Borel,
Borel & G, livreiros editores. com loja quase defronte
dos Méartires, 14. Em 1833, era seu sucessor Romdo Redr-
gues da Costa.)

Oficina de Joséd Aquing Bulhdes — 1797,

Tipografia Régla Silviane — 1799,

Jode Procopio Correla da Silve—I/mpressor da Santa
igrefa Patrisrcal — 1800

Tipografia Rollandiana — 1307, (Em 1B20 pertencia a Jodo
Francisco Rolland, Fua Nova dos Martiras, 10. Este im-
pressor editou o maior ndmero dos romances da sua época.]

Tipografia de 5. J. R. da Silva & G, Rua do Jardim do
Regedar, 2 — 1810,

ipografia Lacerdina, Rua da Condessa, ao Carmo, 19—
1815, [Em 1B20 os livros impressos nesta oficina trazem:
«Manpal Pedro de Lacerda —Impressor da Santa [grefe
Potriarcals. Em 1843 esta tipografia pertencia & vidva Fo-
drigues.)

Oficina de Joaguim Rodrigues de Andrade — 1816,

Oficina de Antdnio Nunes dos Santos, Rua de 5. Filipe
Méri — 1817.

Impressio de Alcobia— 1817, [Era proprietério Bernardo
José Alcobla, estabelecido na Travessa do Acougue Velho,
a Santa Marta, 58. Um dos seus principals fregueses era
o livreire Jodo Henriques, com loja na Rua Augusta, 1)

Tipografia de Jodo Baplista Morando — 1817, Rua da Rosa,
153. (Em 1820 estava estabelecida esta oficina na Rua da
Barroca, o Bairro Alto, 19; em 1841 encontramos um Sseu
parente, José Baptista Morando. com tipografia na Rue do
Moinho de Vento, 53.)

Joaguim Rodrigues de Andrade, com oficina na Rua da
Vinha, 79— 1817.

Lino da Silva Godinho, com oficina na Aua dos Cavalel-
ros, 79— 1818, (Em 1821 pertencia & sua vidva.]

Oficina de Antdnic Rodrigues Galhardo — 1813 — Impres-
sar da Serenlssims Casa Infantado, dos Conselhos de
Guerrs 8 do Almirantado, da Intendéncla-Gerel da Policla
e d'lfﬂlﬂule de Cruzads, na Rua de Santo Ambrdsio, a Santa
Isabal, 11.

Oficina Vidva Mewves e Filhos, Calgada do Dugue, 51—
1820,

Oficina de Joaguim Francisco Monteiro de Campos, na
Travessa de Santo Amaro, 33— 1820. [Em 1817 esta tipo-
grafia estava na Rua de 5. Bento, 309.]

Oficina de JoBo Antdnio da Silva — impressor de sug ma-
,;aﬂsmde B?'!ﬂ do Sepado da Cémara, na Celgada de Santana,

1 — 1B21.

Tipografia Malgrense — 1825,

Tipagrafia de Bulhbes — 1830. (Esta oficina, pertencente
a Francisco Tomds de Aquino Bulbdes, estava em 1820
estabelecida na Calgada de Santana, 83.)

Imprensa da Rua des Fanqueires, 128-B — 1833,

Imprensa de J. M. R. e Castro, Rua Formesa, 67— 1837,
[Em 13}40 asta oficina intitulava-se Tipograffa Francesa-Portu-
guesa.

Oficina de JeBo Antdnio da Silva Rodrigues — 1838,

Oficina de Anténio Sebastido Coslho — 1840,

Tipografia do =Panorames, Rua Nova do Cermo, 38-0—
1840.

Imprensa de C. A. S. Carvalho — 1840. (Em 1B37 sabemos
que era situada no fim da Calgada do Garcia, 42.)

Tipografia de M. J. Marques da Silva, Aua do Quro, 4—
1841.

Tipografia Neryana, Rua da Prata, 17— 1842,

Tipografla de Antdnio José da Rocha, aps Martires, 13 —
1844,

Tipografia da Vigva Coelho & C., Rua das Portas de
Santo Antdo, 140 — 1848.

Tipografia Lisbonense, Rua dos Calafates, 114, 2" — 1850,
(& hoje a Tipografia Univarsal.]

Imprensa Mevesiana, Aua do Loureiro, 15— 1B50.

Eﬁ[clangﬂda Manuel de J. Coelho, Rua do Fogo dos Negros,
5 —1 5

Tlpugsrs%ﬁa Lisbonense de Aguiar Viana, Rua da Atalaia,
31— 1350,

Tipogratia de Maria da Madre de Deus, Rua da Vinha, 38,
a0 Bairro Alto — 1850,
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Mascido hd quatro anos, o Instituto
de Arta, Decoragio e «Designs, IADE,
tem wvindo a desenvolversa progres-
givamente como Instituto dedicado
basicamente ao ensino artistico no
campo das actividades profissionals
caracteristicas da nossa época.

Sam negar a Importincia do ensing
de gue se convencionou chamar belas-
-artes —a arquitectura, a pintura & a
escultura —, importa, no entanto, pre-
parar artistas mais directamente liga-
dos & vida soclal. mals concretamente
empenhados no habitat humeano & na
procura felta pelos consumidores nos
mais variados campos. Decoradores e
arquitectos de interiores, designers
@ artistas gréficos sfio, no pensamento
de um Gillo Derfles ou de um Munari,
os artistas populares da nossa época.

Criadores de ambientes, desenhado-
res de objectos Gteis, projectistas de
espagos graficos — abrem-sa-lhes hoje
campos de trabalho aliciantes, tais
como a concepglo dos interlores do
hotel, do anack-bar, da escola ou do
suparmercado; o mobiligrio urbano; a
imagem de mearca, a embalagem, a es-
tamparla de tecidos; o arranjo gréfice
da revista, do livro, do catélogo, do
jornal, do cartaz; a publicidade através
dos melos de comunicagio de massa;
o design dos méveis, das porcalanas,
dos vidros ou dos téxtels.

Uma pedagogla aberta, um espirito
de convivie, uma acentuaclio na cria-
tividade pessoal do aluno levaram s
assa clima de colaboragio fecunda
que & o =espirite |ADE-. Atravds de
aulas préiticas, onde se desenvolve o
sentido do trabalho am equipa; atra-
vés de uma Informagio actualizada
acerca dos movimentos artisticos ou
das grandes realizagies estéticas e
técnices dos nossos dias; através de
um complements cultural que acom-
penha o aluno desde os primeiros dias
da sua frequéncia — exprasso em pa-
lestras, coldguios, sessbes de cinema,
exposigies na Galeria do IADE, visitas
de estudo a obras, empresas fabris,
atefliers & museus; através de uma
gama variada de cursos e cursllhos,
onde o aluno pode encontrar informa-
goes complementaras ou espacializa-
gOes, aqui procura-se formar os alunos
de ecordo com & sua vocagio ou as
suas tendéncias, no sd segundo a
perspectiva da profissfo futura, mas
tambdm com wista & sua cultura asts
tica e ao desenvelvimente da sua ca-
pacidade de realizaclo ecriadora.

Ao entrar no quinto ano de activi-
dade confirmam-se intelramente e até
sfio ultrapassadas as expectativas dos
que, em 1869, tiveram a ousadia de
langar uma Iniciativa como esta — sam
patronatos exteriores e sem Investi
mentos capltallstas.

Aumenta visivelmente a procura de
decoradores, de arguitectos de inte-
rioras, de designers e de artistas gré-
ficos habilitados para corresponderem
B3 crescentes necessidades de um
melo am evoluclo. O desenvolvimanto
turistico, @ promogio Industrial e as
exigénclas astdticas da cidade da hoje
constituem, na verdade, factores rele-
vantes para a mudanca de perspecti-
'F.ras que actualmente entre nds se veri-
ica.

° N .
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A experidncia de quatro anos de
trabalho proficuo incita — mais do que
a continuar— a alargar o Amblte de
acglio, Hi a convicglo de que a lin-
guagem dos decoradores, dos desig-
ners & dos artistas grdficos, a sua
gramatica estética e técnica, precisam
de ultrapassar decididamente os ests-
dios do omamento amével e do ama-
dorismo  talentoso, O amblente res-
sente-se de superficialidade e de Im-
provisacio. A muitos técnicos falta &
preparagio estética, A muitos artistas
purps falecern a formagio prética, o
sentido de investigagio e a capack
dade para o trabalho de equipa.

Importa, por outro lado, sublinhar o
cardcter humanizante das disciplinas
artisticas da aplicaglo pratica, tais
como foram concebidas. Néo se trata
apenas de ensinar a criar um mundo
mals humano e mais feliz, um mundo
am que os homens se realizem melhor
2 se encontrem mais. Conhece-se hoje
a Importéncia psicoldgica dos ambien-
tes, dos objectos, dos utensilios.
O I1ADE nio esquece esta dimensio
ética de uma werdadeira pedagogia
artistica.

0 ano lective de 1972-1973 que fin-
dou agora foi um ano muito fecundo de
axperiénclas, de sondagens, de pes-
quisas pedagdgicas.

Positivamente. no sector das artes
graficas, @ como j4 em Prefo sa tem
noticiada, montou-se @ equipou-se um
ateliar de serigrafia, tendo-se neste
dltimo trimestre ministrade um curso
pritico de serigrafia, com duas turmas
completas; inaugurou-se a Galerla do
IADE, onde se efectuaram |4 diversas
exposigbes, onde o factor grifico se
evidenciou. Salientem-se ainda os cur-
so5 de cultura grifica e da dasign
industrial, dados livremente em fim de
tarde pelo Dr. A. Guilherming Pires
e pelo designer Claude Ternat, bem
como as aulas da correntes artisticas
contemporéineas, integradas em todas
as turmas do |ADE & a cargo do cri-
tico Egidic Alvaro, gue veio proposi-
tadamenta de Paris, na Gltima semana
da cada més, para que todos os alu-
nos estejam tedrica e visualmente a
par doz movimentos artisticos mais
modernos.

Estas dltimas realizagdes tiveram o
apoio concreto de entidades cuja cola
boracio e apoio ndo se poderiam igno-
rar, como, principalmente, a Secreta-
ria da Estado da Informagio e Turismo
a o INIl — Instituto Nacional de Inves-
tigagio Industrial. Uma palevra ainda
para 0 estimulo recebido da Imprensa
Macional-Casa da Moeda e da Cémara
Municipal de Lisboa.

E de sallentar ainda a estimulante
prasanca, a convite das entidades or-
ganizadoras, em trés grandes exposi-
cOag na Feira das IndOstrias: a Filotel,
a Filgrafica-2 e a Il Exposigio de
Dasign, atravds de stends, em que tra-
balharam e colaboraram, sob a orien-
tacho dos professores, equipas de alu-
nos do LADE.

Entretanto, registaram-se diversas so-
licitaghes: em primeira lugar, das Esco-
las Internacionals de Decoradores de
Espanha, para qua sa organizasse,
a exemplo do ja& ensalado por eles,
no peis vizinho, um curso de pds
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-graduagio em Arquitectura de Inte-
riores, com provas fingis na Faculdade
de Arquitectura de Interiores na Uni-
versidade Livre de Florenga: em se-
gundo lugar, do Porto. onde a mon-
tagem de uma escola do IADE era
dasejada e pedida por muitas pessoss.

A par de todos estes factores — ex-
parénclias realizadas, apolo de vérias
entidodes, dxito de algumas (niciati-
vas, solicitagfes dos mals variados
géneros, estimulo que constitul a boa
resposta do piblies aa JADE —, aponte-
-se, finalmente, qua ha ainda no nosso
meio carBncias no ensing artfstico de
nivel profissional, lacunas que o de-
senvolvimento do Pais e as suas exi-
génclas tornam sinda mals patentes.

Fis fundamentaimente os motivos
por que fol alterada a desipnagio do
instituto para Instituto de Arte, Deco-
racio & Design e por gue se vai alar
gar acentuadaments, cOm & compreen-
sao do Ministério da Educagfio Nacional,
g, em particular, da Inspecgo-Geral
do Ensino Particular, o &mbito desta
escola, que passard & intitular-se
Escola Internacional de Decoradores,
Artistas Gréficos e Designers @ pas-
sard a ter nNOvVOS CUrs0Ds, cCOrrespon-
dendo assim melhor &s propostas do
praprioc melo. Abrird em Outubro, no
Porto, uma escola de estrutura idén-
tica 4 de Lisboa, na qual estd 4 a
trabalhar afincadamente a equipa ini-
clal dos professores na capital do
Morte e cuja directora serd a pintora
Helena Almeida Santos.

A par do curso de decoraglo de in-
teriores surgirfio, pols, a partir da
proximo ano lectivo, o curso de espe-
clalizagfo em arquitectura de interio-
res para diplomados do IADE em de-
coragio e bacharéls de Arguitectura.

o curso de ertss graficas e publici-
tirias & o curso de design gréfico
e de equipamente, que conferirdo di-
plomas de arguitectos de interiores
[pela Universidade Livre de Flarengal,
de artistas grificos com especializa.
¢ho em publicidade, de deszigners gré-
ficos e de designers de equipamento,
pelo 1ADE.

A preparagio deste alargamento de
conteldo e deste expansio geogrifica
[que se espera podar levar também,

sinal do trabalho efectuade no IADE,
mas ¢ sobretudo uma prova do talento
de alguns diplomados ou diplomandas
@ do seu empenho em ingressarem ne
vida profissional, colaborando no de-
senvolvimento industrial do Pals em
sectores de fonte tho criativa e tdo
necessdria 4 vida econdmica, como sio
o design & a grafia,

Alimenta-se uma grande esperanga
de gue a iniciativa obtenha os resul-
tados positives que inegavelmente me-

Social.

£ cedo de mais para aquilatar o valor extrinsaco do novo curso
de artes grificas e publicitirias, que terd trés ou dois anos de
duragho, conforma as habilitagies dos inscritos. Julgamos, no en
tanto, serem os de maior interesse para os leitores de Prelo.
Inclulré, em principio, disciplinas de: Desenho, Grafismo Editorial
e Publicitdrio, Design Grifico, Cultura & Comunicagiio Gréfica,
Introduciio & Pritica de Publicidade, Estudo do Marcado, Histdria
da Arte [| e II], Arte Contemporénea, Arte Portuguesa e Psicologla

mais cedo ou mals terde, a Luanda
¢ @ Lourengo Marques) tem consti-
tuido pera todos um grande esforgo,
animados pala consciéncia de se estar
a colaborar decididamente no desen-
volvimento do Fais em campos cada
vez mais Importantes de profissiona-
lismo artistico,

Mo |ADE, acima de tudo, Interesss
Ir ao encontro dos interesses profis-
sionais e culturals dos elunes, res-
pondendo aos seus anseios,

A exposicio de deslgn insugurada
em fins de Julho foi, sem divida, um

rece & gue o prestigio jd alcangada
pelo |ADE garante. Entre os futuros
professores do curso encontram-se O
pintor Manuel Lapa, o designer Glaude
Tarnat, Drs. A, Guilhermino Pires, Fer-
nando Garcia, Antonio Cuadros ¢ ou
tros.

Oxala desperte entre nos o inte-
resse pelas realizagbes gue dinami-
zam o grande potencial criative que
nos cargcteriza e gue o estimulo e o
apolo ndo faltem para a elevacio da
classe gréfica no Pais, a quem este
curso vird abrir novos harlzontes.

#

EXPOSICOES & CONGRESSOS

#

| Agosto §-22 5. Paulo (Brasil)

| Agosto 23-1,/IX 5. Paulo (Brasil]

| Set. 22-30 Sofia (Bulgéria)
Sat, 25-28 Dublin (Irlanda)
Out. 2-5 Grenoble [Franga)
Out. 8-14 Milaa (Italial
Out, 8-14 Basilela (Suica)
Out. 11=16
Out. 11-17
Qut., 23-26 Londres [Inglaterra)
Qutk, 294X
Dut. 303X

I Nov. 3-11 Dijon (Franga)
i Now. 22-2/XlI 8. Paulo [Brasil) Feira Industrial sufca
1974
Margo 5-8 Basle (Suiga)
Margo 15-24 Barcelona (Espanha) GRAFPHISPACK
Maio 17-22 Bruxelas [Bélgica) PROPACK
| Junho 3-7 Londres (Inglaterral FAKEX

Mov. 17-26

Francoforte (Alemanha)
Gotemburgo [Suécia)

Belgrade (Jugoslavia)
Joanesburgs (Africa do Sul)

Chicago (Estados Unidos)

alimantlcla

Fairg do fivro

de embelegem

Feirs Industrisl russa
Faira Industrial inglesa

Salao profissional técnicas ent
IPACK-IMA — Exposicio de e

5IVA — Salfo Internacionsl de viahos e alimentacdc

Felra internacional do lvro
Exposicio de embslegem

uigdo
alagem e IndUstris

Faira de materisl pedagdgico

Exposigdo internacional de embalagem J
Exposigfio intarnacional de embalagem de elimantas
Falra Internacional de Ivro

Exposiglo Imternacional do pldstico, Impressac

SWISSPACK — Exposigio Internacional de embalagem

Exposigdo nscional de equipsmento gréfice
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@ Intale na sua «Bala de DistribaigSos umn Atadora Anlomd.
tica Unlversal "LAZO" cancebidn atpocialmenty pars 8 84-
gom riplds o correspondiinels, fiveas, [ernals, tavistes, ima
prosses, catdlogas, snwvelopes, Fardos de bilhotes, sacon de
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Cords vcoieinsannnas  Utilive flo do fibea natural ow sintéiica,
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e PAPEIS DE IMPRESSAO
e FABRICA DE SOBRESCRITOS
o ARTIGOS ESCOLARES E DE ESCRITORIO

' B
| . COMPANHIA DO PAPEL
5. A. R. L.
CAPITAL: 60000000800
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R ESCRITA
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Tintas de impressio fipo e offzet A
MINMESOTA 3M CARTOLINAS DUPLICES
Placas pré-sensibilizadas e produtos offset
oy =S EMBALAGEM
Liminas para corte @ vinco
JACQUES LEPICARD
Pé anti-repintagem Moculpa e produtos auxillares de SEDE EM LISBOA: FABRICAS
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O NOSSO PRESTIGIO FOI CONSTRUIDO
EM 80 ANOS DE BEM SERVIR

DEPARTAMENTOS ESPECIALIZADOS DE PRODUGAD:

CARTOGRAFIA ® FILATELIA ® TITULOS

CHEQUES E LETRAS DE CAMEIO

SELECGAO ELECTRONICA DE ORIGINAIS (SCANNER)
PUBLICIDADE ® EMBALAGENS E TRANSFORMAGAO
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B Mobveis metalicos para:
Escritarios, Vestiarios,
Cantinas, Releitérios, etc.

218 i
PORTUGAL BOND m

L8 B Cantoneiras perfuradas

B Papéis, Cartolinas ¢ Cartdes nacionais
e astrangeiros.

'@ Translormados de papel.

Escritérios e artigos de papelaria
Fua dos Sapaleiros, 72, 74 & 76, 1.°
| Telels, PPA 325934-32 27 78-36 21 00— Lisbea-2

| Saldo de exposigbes |

L. M. 5. = Méveis Metdlicos
Fua de D. Estefania, 127-B
Telel, 40225~ Lishoa-1

FRIEDRICH W.SCHUBEIUS

RUA VITOR CORDON, 36, 2° E.— LISBOA
TELEFOME 3877 36 — TELEGARAMAS POLAR

Caracteres e filetes D. STEMPEL
Numeradores automaticos LEIBINGER
Espagos autométicos SCHNEIDER
Filetes de aco IMGRA
Apertos para formas LEMM e BACHER

e todos os utensilios
para as artes gréficas

DISTRIBUIDOR OFICIAL
DO MATERIAL GRAFICO
DA IMPRENSA NACIONAL-CASA DA MOEDA

SOCIEDADE COMERCIAL DE PAPELARIAS RABELD DA

BEIRA DOURDO ,Ld?2

ARTICOS DE PAPELARIA E ESCRITORIO,
ARTIGOS MACIONAIS E ESTRAMNCEIROS

TIPOGRAFIA, ENCADERNACAO E «OFFSET»

SEDE:

RUA DE GOMES FREIRE, 195-A, rfc

TELEFS.: 59267-56 1754 [EXT.) LISEOQA-1
DEPARTAMENTO COMERCIAL:

RUA DE |JOAO ORTICAQ RAMOS, 17-A e I7-B

TELEF.: 705098 (EXT.) LISBEOA-4
ARMAZENS:
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TELEFS.: 7049 75 e 705098 (EXT.) LISEOA~4
RUA DA REPOBLICA PERUANA, 9-A & 11-A
TELEF.: 704975 [EXT.) LISBOA-4
RUA DE ERMESTO DA SILWA, 52-A

TELEF.: 704975 (EXT.) LISBOA-4

DEPARTAMENTO INDUSTRIAL:
RUA DE |[OAQ ORTICAD RAMOS, 17-A e 17-B

TELEF.: 705097 ([EXT.) LISBOA-4
OFICIMNAS:

RUA DE |OAD ORTICAD RAMOS, 17-A ¢ 17-B
TELEF.: 705097 (EXT.) LISBOA-4

DEPARTAMENTO DE FINAMGCAS E PESSOAL:

RUA DE |OAQ ORTIGAD RAMODS, 17-A e 17-B
TELEF.: 704976 (EXT.) LISBOA
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SOCIEDADE TECNICA DE ARTES GCRAFICAS,LDA.

Chegémos ao mercado das Artes Graficas em 1946,
Temos, portanto, uma experiéncia de 26 anos neste
sector. Ao longo destes 26 anos o incremento da
industria grafica foi notério. Temos procurado acom-
panhar este progresso, oferecendo aos nossos clientes
tudo o que de mais moderno se oferece no campo
internacional. Nesta linha de ideias, obtivemos a repre-
sentagdo dos mais conceituados fabricantes mundiais,
tanto de equipamentos como de produtos. A nossa
linha de representagdes, que comegou apenas com
tinta, abrange agora praticamente todos os produtos
e toda a maquinaria para a industria grafica. Num
aspecto permanecemos iguais ao que j& éramos em
1946: Em oferecer sempre qualidade indiscutivel.

STAG - Sociedade Técnica de Artes Graficas, L.*

Rua de D. Joio V, 2, 3. — LISBOA e Rua de Alvares Cabral, 27/29 — PORTO

STAG (Mocambique), L™ STAG (Angola), L™
C P. 4224 C P. 616
LOURENCO MARQUES (Mocambique) LUANDA (Angola)
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nagcépia Offset...

A Kalle tem a resposta certal — A chapa Offset Ozasol pré-sensibilizada
para reprodugdes positivas e negativas. As chapas Ozasol resolvem todos o0s
problemas do processo de reprodugéo. A espessura da camada, a sensibi-
lidade a luz constante, a grande toleréncia na exposigéo e a insensibili-
dade contra a hiper-revelagéo garantem resultados sempre reproduzi-
veis, mesmo em condigdes climéticas extremas. As chapas Ozasol
permitem uma confecgéo estandardizada da gravagdo no Offset e

| uma melhor rentabilidade da capacidade da producéo.
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| Hoechst Portuguesa, S. A. R. L.
| Apartado 6 — Mem Martins
Tels. 291 21 60/1/2/3



