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Mascido em Potsdam, a 13 de Janeiro de 1897, completon este ano o
75." aniversdrio o engenheiro Hubert H. A. Sternberg, uma das persona-
lidades de maior relevo da economia alemd e, com certeza, um dos maiores
impulsionadores da indGstria grdfica em todo o Mundo.

Momeado em 1926 director-geral da Heidelberger Druckmaschinen, A. G.,
que entdo se chamava Schnellpressenfabrik, A. G., Heidelberg, transformou
raipidamente, pela sua orientagio dinfimica, aquela entiio pequena fiibrica
numa grande organizagio 4 escala mundial, com mais de 6000 Tuncio-
ndrios, e que produz a maioria das mdquinas ofter e tipogrdficas que se
oferecem no mercado, como © comprova o facto de haver j4 mais de
225000 miquinas Heidefberg instaladas. Tornou, igualmente, © nome
wHeidelbergs um simbolo, entre os impressores de toda a parte, de preci-
silo, eficiéncia ¢ confianga,
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BIBLIOGRAFIA TECNICA

O IMPRESS0OR TIPOGRAFICO

Pode afirmar-s¢ que nio hi tipdgrafo,
sobretudo  impressor, que desconhega o
Mestre Marchetli ¢ a sua obra, A sua
vida dedicou-a ele aos aprendizes de tipo-
grifia em Portugal, gue fez sua Pdtria
adoptiva hd mais de meio século. Uma
vida cheia, abnegada, por vezes guindada
is raias do herolsmo, com o desinteresse
(que caracierizi o8 homéns superiores
& si préprios, alheios ds convenifncias
pessonis,

Para além das qualidades e wvirludes
que dignificam o Homem, a sua compe-
éncia comprovada projectou o nome do
mestre no ambiente profissional e nas
esferas oficinis, gue lhe reconheceram as
benemertncias com duas condecoraghes
do Governo da Nagio.

Recebeu-as simplesmente, com & hamil-
dade que o distingue, ndo s¢ guedando
a contemplar os louros.

Embora oclogenirio, continua na bre-
cha, preparando o dltimo volume (o 4.%)
da série tedrica gque comegou a publicar
hi virios anos. Os gualro volomes edi-
tados sio o lecciondrio polivalente para
um aprendizade objective ¢ pritico e o
fruto da experiéncia de um Mestre que o
foi. e €, com caixa alla,

Espolades, o 1.* ¢ 2.* volumes foram
agora recditados num 80, revistos e
actualizados. O 5" volume, por con-
venidneia  do  assunto, seguiu os dois
primeiros ¢ © 3.* aparece finalments,
depois de 6 anos de espera, com 320 pd-
ginas, E debe que fazemos aqui a recensdio,
gratos ao Mestre Aquiles Marcheuni pelo
preciose contributo  prestade & classe
grifica, 130 carecida de subsidios didic-
tico-profissionals que a promovam iéc-
mica ¢ culturglmente.

Foi com pena ¢ por motivos bem
alheios 4 wvontade do autor que a sua
publicagio foi 180 morosa, mas apareceu
graficamente bem apresentado ¢ revestido
do maior intercsse para 08 IMPressores
de tipografia, na cerieza de que o5 ajudard
a resolver, através dos seus 23 capitulos,
todas as dificuldades que se thes apresen-
em com:

[ — Almofadas nas miaquinas
plano-cilindricas;

1l — Afisacdo dos rolos distri-
buidores ¢ da letra oas

No Cenrro de Docwmentagdo ¢ Informagie de Artex Grdfeas da Imprensa Neclonai
Sunciona wm gabmete fécnice com bibloieca prdpria, ande se podem consaliar as obray

que Prelo mencione.

Faremos a recensdo de fodas as publfcapes que forem enviadas @ Prelo desde que

imeressem & classe grafice do Pais,

Prelo fera réfédrence & Tows lex Divees, dndes ef pabicaifons périodiqes sur Jex aris
graphigues desgirels wn exemplaire lnf est envoyeé.

Prelo will mabe dve refercice to all books, sudics and periodical prblicarions en

graphic arty of which an copy (s received.

miquinas planc-cilin-

dricas;

111 — Requisitos dos rolos:

IV — 0 tinteiro nas mdquinas
tipogrificas;

V — As pegadeiras do cilindro;
¥1 — A tintagem;

VIl — Noghes sobre as divishes
dos brancos;

VIIl — Registagio da forma nas
midgquinas plano-cilindri-
cas;

IX — Defeilos de impressio nas
miagquinas plano-cilindri=

cas;

X — Montagem ¢ desmonlagem
das gravuras;

Al — Alccamento manual das
gravuras;

X1l — Alceamento  guimico das
gravuras — Condiches  es-
sencigis para iodo o alcea-

mento;

XTI — Faolhas de pressic nas m-
quinas tipogrificas;

XIV — Impressfio de  trabalhos
tom riscade <« pautado;

XY — Impressio de algumas tin-
ias especiais;

XV] — Noghes das cores;

XVl — Algumas normas para a
composicio manual das
cones;

XVl — Trabalhos a cores;

XIX — Processo de tricromia;

XX — Impressio com bronees em
pd, em massa e em folhas;

KX — Impressiio em nelevo;

AXI] — Nogles para 05 margina-
dores automdticos € a sua
afinagio;

XX = Fundicio dos rolog de ge-
latina ¢ nogbes sobre a
massa para rolos.

FOTOLITOGRAFIA

E mais um volume da Biblioteca Pro-
fissional das E. P, 5. (Escolas Profissionais
Salesianas) editado pelas Ediciones Don
Bosco, de Espanha, (Pasec San Juan
Bosco, 62, Barcelona 17).

Traduzide do italiano para a lingua
de Cervantes, além da esmerada apre-
semiagiio, & de uma simplicidade extrema
como  obra  essencialmente  diddctica.

Abre com um pancrama dos impressos,
detém-5¢ na fotograha aplicada as artes
grificas, a folomecinica, e desenvolve
a lerceira parte com o mais completo
ensino tedrico-pritico sobre fotolitogra-
fia, com muitas ilustragies.

830 316 piginas de uma cartilha
escolar onde se aborda toda a problema-
tica das fases que precedem a reproducio
em offvel até 4 montagem, lransporie
¢ impressdo.

Respigamos dos principais capitulos:

Panorama dos impresros — Generali=
dades, impressos editoriais, pro-
jecto de uma edigho, clementos
qgue integram o livro, impressos
paracditorinis, impressos comer-
ciais, técnica dos impresos em
offwet;

Chapas para woffoetn — 0 zinco, o
aluminio, a graniclo, a desoxi-
daglio, a preparagho;

Forografiz e foramecdnica — A folo-
grafin ¢ as artes grificas, principios
da fotografia, & reprodecio foto-
mecéinica, a selecglio das cores;

Forolirografic — Breves notas histo-
ricas =obre a fololitografia, o
original fotogrifico, a composigio
fetogrdfica — tragado ¢ montagem,
produtas  fotoltogrificos, fontes
luminosas, sensibilizagio das cha-
pas, exposi¢iio op ransporte sobre
as chapas, processos de transporie
sobre as chapas de zinco ou alu-
minio, chapas polimetdlicas ¢ cha-
pas pré-sensibilizadas;

Tisralagde ¢ equaipamente — Q0 am-
biente fotolitoprafico, moveis, mi-
gquinas e acessorios.

COMMENT ON IMPRIME

Publicada em 956 sob o patrocinio
do Circulo da Livrarie, n obra de Baudry
¢ Marange apresentava, pela primeira
ver, 0 conjunio dos processos em uso
nos diferentes ramos das artes grificas
e da inddstria do livro,

Esta 4.* edigio da Dunod constitui,
pois, uma acipalizagdo gque tem em
conta os mais recentes aperfeigoamentos
¢ novas ibenicas desta indistria em plena
evolugio,

Tratn-s¢ de um estudo de conjunto
sobre a arte grifica, métodos de impressdo
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INFORMACAO DOCUMENTAL

Nesta secpdo de Prelo procurar-se-d registar, arquivar e repertoricr o maior Nimere
possivel de textox de intereise Henico e docimental sobre ares gnfﬁc.m—, aparecidoy ¢
pablicados em revistas ouw ontrar publicoches da espectalidade, provenfentes detodas as

oripens.

Estes textos, que vio referencigdos em relagdo a titulo, autor, nome, ndmero ¢ dala
da publicapde, piginas, nimero de gravuras ¢ lingua original, poderdo ser fornecidos
aox feitores de Prelo que neles estiverem limteressades,

Bastard, para rante, dirigir o pedido, com a indicapfe do nimero de referéncia de
caid artige, ae Centro de Documentagdo e Informacio de Artes Grdficas de Imprenca
Nacional, Rua de Escola Politécnica, Lishoa-2,

O rextos poderdo ser fornechios sob a forma de fotocdpia do original, ae prege
de custe dessa forecdpia, ou de tradugio em portuguds, mediante uma pariicipagio no

EIMCATES COFrespondente

A medida que forem existinde tradugdes, publicaremas nma lista cont o sua referen-
clagda e a indicapdo do respective custo de fornecimento de coplas,

ENSING — FORMACAQ PROFISSIO-
NAL

C.20.013 — Disiribuicio dos novos na
vida activa {INSEE) —
L'lmprimerie Nouvelle,
n* 194, Maio 1971 —
Pp. 61-T4 — 1 grav. — Em
francis.

C.20.014 — O novo chdige de aprendi-
zagem sufgo — L Imprimterie
Nowvelle, n®* 154, Maio
1971 — Fp. 77-84 — Em

[rancés,
C.20.015 — Diploma Elementar Profis-
sional (composiclo-impres-

380) — L'Imprimerie  Now-
velle, n.° 194, Maio 1971 —
Pp. 95-92 — Em francés.

MATERIAS-PRIMAS — PAPEL

M.10.018 — Variagio da porosidade «
da dimensio média dos
poros do papel em funglio
do rompimento da folha —
R, Chiodi e J. Silvy —
L'Imprimerie Nouvelle,
n.* 199, Mov. 1971 —P. 37—
Em francés,

M.10.019 — MNova técnica para o Irans-
porie por camido de bobinas

BIBLIOGRAFIA

TECNICA

¢ producio de trabalhe, sua hisidria,
evolugiio e técnmicas. O leilor encontra
ali a desericio pormenorizada de todos
o5 processos de composigiio e impressio
conhecidos, incluindo o= mais recentes,
por vezes ainda nem sequer industriali-
zados, De assinalar as introdugdes de
cida capitulo (que se poderiam reunir
sob o titule: «Como se imprimias) ¢ um
importante capitulo dedicado & compa-
ragdo e d combinagho dos diversos pro-
CESS08,

Completado por uma importante bi-
bliografia ¢ um ensaio de terminologia,
esta obra serd atilmente consuliada pelos
impressores, que ficarfo a saber como
trabalham os scus colegas e vizinhos
Aos cditores e aos clientes dos impres-
sores, o liveo mostrard as possibalidades
dos diversos ramos do tipografia, sua
adapiacio ds técnicas modernas ¢ suas
tendBncias,

(La papeterie, n.* 4, Abril 1972}

ANNUAIRE 4000 IMPRIMERIES
FRANCAISES

Editada pela Sociétd des Editions de
I'Imprimeric Mouwelle (5. E. 1. M.,
5. A. R. L (112, Rue Regnault, Pans
13&me), acaba de ser posta & venda a
12.* edigio deste Amedrio, coriespon-
dente ap ano de 1971,

O Ansedrio inclui, em secpdes separadas,
uma lista alfabética das empresas grificas
francesas; uma lista das empresas grificas
francesas por departamento (provincia):
uma lista por especializacdes, com um
anudrio remissivo destas dllimas: uma
lista das empresas situadas na provinecia,
mas com escritdrio em Paris; uma lisia
alfabética dos principais dirigentes das
empresas grificas francesas, ¢ uma lisia
de anunciantes.

O prego deste Anndeio, para envio
para fora de Franga, € de 58,53 francos
franceses,

em posigio vertical — L' fm-
primerie Nawvelle, n® 199,
Nov. 1971 —Pp. B1-84—
2 grav. — Em [rancés,

TECNICA — GERAL

P.1001T — A evolugle das técnicas
grificas (comunicacio feita
por M. Gérard Martin na
abertura do Congresso da
EUCEPA — L'Tmprimerie
Nawvelle, n* 199, MNow.
1991 — Pp. 5-32 — Em
francés,

P I0.D1E — As exigéneias do progresza,
W. P. ). — Caractére, Nov.
(971 — Pp. 4445 — 2
grav. — Em francés,

P.10,01% — Dar ao impresse a dimensio
humana (Comprine 71) —
Caractére, Der. 1971 —
Pp. 40-43 — Em francés.

COMPOSICAO

P.30.034 — A gama de novos perfura-
dores Monorype — La
France Graphigee, n.* 289,
Nov. 1971 — Pp. 38-41 —
Em (rancés.

P.30.035 — O teclado  justificante da
Limotype V-[-P — La Frawce
Graphigane, n." 29, Dez.

31-32 — Em
francés.

P.30.036 — Caracteristicas gerais dos di-
feremtes modelos de foto-
compositoras  Compitar —
La France Graphigue,
n.* 290, Dez, 1970—P. 39—
Em framcés,

FOTOMECANICA

P.40.048 — Imitagio da cor a partir de
originais a branco ¢ preio —
ET Arte Tipogrdfice, n.® 379,
Margo-Abril 1971 — Pp. 22
¢ 40— 1 grav.—Em es-
panhol.

H
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P.40.04% — O uso de diferentes classes
de reticula — K. W. Beat-
tic — Kl Arte  Tipogrdfica,
n.* 179, Margo-Abril 1971 —
Pp. 24-25 — Em espanhol.
- As superlicies sensiveis —
Lofe Cahierre — Caracrére,
Abril 1971 — Pp. 89-02 —
| grav. — Em francés
P.40.051 — As objectivas fologrificas —
Lofe Cahierre — Caragciére,
Maio 1971 — Pp. 73-T6 —
1 grav. — Em [rancés,

P.40.052 — O processo de gravura por
cilindro (algumas das mais
correntes evolughes da sun
gravacio) — Printing Equip-
mens & Materials, n.* 87,
Mam 1971 — Pp. 4-9 —

6 grav. — Em inglés.

P.40.053 — Mormalizagio pritica (nova
rede de equipamento bri-
thnico desenhado para pro-
videnciar uma normalizagio
de avaliaciio visual para
iransferéncias coloridas e
pm?E; de n:ﬂm::ui{— PJE:-
ing Eguipment aiferia,
n.* 87, Maio 1971 — Pp. 24—
25 —3 grav.— Em inglés.

P.40.054 — As instalagBes folografi-
cas — Lofc Cahierre — Co-
racrére, Junho 1971 —
Pp. B5-88 — 3 grav. — Em
francés.

P.40.055 — Miquina para montar c

repetir — L'Imprimerie Nou-

P.40.050

velle, n,®* 135 Junho
1971 — Pp. 111-112—Em
francés,

P.40.056 — Comrdle visual das cores
nas arles graficas (o inves-
tigador Leslie Hubble aponta
os antecedentes técnicos e
a5 evolughes que conduziram
ao estabelecimento da Mor-
malizaglo n.* 950) — Priw-
ing Eguipment & Marerials,
n.® 38, Junho 1971 — Pp. 4-
8 —4 grav. — Em inglés.

P.20.057 — Melhorando as  condigdes
de trabalho na fotograva-
CAo — Printing Eguipment &
Maverials, n® EB, Junho
1871 —Pp. 34=35—13
grav. — Em inghés,

P.40.058 — As operagles fotogrificas —
Lole Cahierre — Caractére,
Julho 1971 — Pp. T3-T6—
Em [francés,

P.40.059 — Fotomecinica — Um campo
em evolugio — Emilio Ger-
boni — Remag, n.* 17,
Agoste 1971 — Pp. 8-9 —
Em portugués.

P.40.060 — Densitometria — Loic
Cahierre — Caraciére,
Agosto-Set. 1971 — Pp. 107-
[10 —3 grav. — Em [ran-
cis,

P.40.061 — Novarelief, material de pro-
dugio de imagens em tris
dimensdes—H. von
Rinn — La Frowce Graphi-
gue, n.° 288, Out, 1971 —
Pp. 43-45 —1 grav. — Em

francis.
P.40.062 — O panfone, Processo-guia
{progressdo cabica da cor) —

La France Graphigue,
n.* 288, Out. 1971 —P. 51—
Em francés.

P.40.063 — D3 seanmers — P, Guillien —
L'Imprimerie Noauvelle,
n.* 198, Out. 1971 — Pp. 47~
48 — Em francés,

P.40.064 — O densitémetro como ins-
trumente Gtil de trabalho
em fotomecinica — Juan
Camps Ortiz — Aries Grd-
Jicay, Out.-Mov. 1971 —
Pp. 14 & 38-46 — | grav. —
Em ecspanhol (comrinwg),

P.40.065 — O diafragma da cimara de
folomecinica — A letra ofe
e seus nameros — Charles
I. Otero — Artes Grdficas,
Out-Nov. 1971 —Pp. 16 ¢
10-36 — Em espanhol.

P.40.066 — Luz e cor—A. R, Leriche—
La France Graphigue,
n.* 289, Mav. 1971 — Pp, 7-
21 — Em francés.

P.40.067 — Movas redes Kiimoch Alion-
~Groedar — La  Framce Gra-
pﬁ:qur,,!l 289, MNov. 1971 —

51 — Em francés,

P.40.068 — Frlnc:ipm da tricromia —
Lolc Cahierre — Cargerére,
MNov. 1971 — Pp. 3336 —
2 grav. — Em francés.

P.40.069 — O sistema Gevalux — Cavac-
tére, Dez. 1971 — Pp. 44—
45—2 grav.—Em fran-
o,

P.40.070 — Sclecgio nas  filmageans —
M. Berger — Caractdre, Dez.
1971 — Pp. 5355 — 10
gray. — Em  Trancés.

P.40.07T1 — A selecgdo tricromica —
Loie Cahierre — Caractére,
Dez, 1971 — Pp. 67-T0—

1 grav. — Em [rancés,

IMPRESSAQ TIPOGRAFICA

P.61.015 — Miquinas rotativas de im-
pressfio tipogrificn, por fo-
lhas (conclusdes de relatd-
rios ¢ conferénciag) — Pring-
ing Eguipmemy & Mareriais,
n® 79, Sel. 1970 — Pp. 62—
63 —2 grav.— Em inglés.

P.61.016 — 0O comtrife de qualidade
das impressdes (do ponio
de vista do fabricante de
tintas) — M, E. Edelmann—
L' Imprimerie Nouvelle,
n.* 187, Out. 1970 — Pp. 19—
54 —1 grav. — Em francés,

P.61.017 — Nova miquina autoplatina
para a estampagem a guentie
de bandas metalizadas —
L"fmpn’mcrlr Nouvelle,

." 187, Out, 1970 — Pp. 79~
—‘.' grav. — Em francés,

P.61.018 — Prospectos  para  Niloprint
(tentativa de solugdo para
problemas de chapas para
rotativas  por bobina de
impressiio tipografica) —
FPrimting Eguipment & Mao-
terials, 1.° 80, Out. 1970 —
Pp. 4648 — 10 gray. — Em
inglés,

P.61.01% — Lavagem, conservacio ¢ re-
generagho dos rolos — La
France Graphigue, n* 277,
Ouat. 1970—P. 51 —Em
francés,

P.61.020 — MNove modelo de alimenta-
clio para marginadores au-
tomilicos — Caracrédre,
n* 11, Nov, 1940 — P, 97 —
Em francés.

P.61.021 — Exposigiio geral sobre as
caracleristicas de irmprimi-
bilidade ¢ métodos desti-
nados i sun apreciagio —
G, Sauret — LImprimerie
Newvelle, n.® 189, Daz,
1970 —Pp. 3-14—Em
francés,

P.61.022 — O ponto de vista do im-
pressor sobre as caracteris-
ticas de imprimibilidade e
métodas para a sua aprecia-

PRELD — JULHO/AGOSTO 1972

IH
© N ;

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.



giio — G, Poingon — L'im-
primerie Nowvelle, n." 189,
Dez, 1970 —Pp. 1531 —
Em framcés,

quinas GOSS — Caractére,
Junho 1971 — P. 46 —2
grav. — Em francés.
P.61.011 — Dourado a quente em -
quina de cilindro — Dr. G.

IMPRESSAO «OFFSET:

P.71.000 — A impressdo offier a cores
no cariio — Dr. Ing. B

P.61.023 — As modernas miquinas au- Wirz — L'Imprimerie  Now-
tomticas de imprimir ¢ o “Kﬂh;"'{‘gﬂ;ﬁ“:ﬁ“fﬁﬂ;- ke vefle, n.° 179, Jan. 1970 —
;;"aﬁtml das;?rmasﬁ—_ grav. — Em frances Pp. 51-59 — Em francés.

g spano — Arter  Grdfi- - 4 =S . :
2 D o et 071 - P.61,032 — As mdquinas de impressdo P.71.002 — Dificuldades da_impressio
Pp. 16 ¢ 35-37 — Em espa- lipogréfica de ontera ¢ de tipo_offier (motivos ¢ so-
nhol hoje — Keenig © Baver — Ingoes) — M. Ermk}r—
; y ; 3 ] Hreri ¢

P.61.024 — Problemas de tensio da :;,Iﬂ‘%rgft"f;”rf;;fg{: ne ;];'E:- F,,::.r'-|;7|:| iﬂ;; 51
Eg':'tﬁmd: ?ﬁfl ?ol::l?:a: pr;; B7 —22 grav.—Em fran- e fanete :
grande rendimento — S ::Eg.. T = P.JI.DIJS—II;F pove reveslimento sin-
B Wollgang Schick — Ak .61.033 — [mpressio directa em cartdo feo  parh  gUATnecer 08
bert-DTZ. n.® 171 — Pp. 2- microenrugado  (resultados rales molhadores offiel —
3"'” B 'uh;.mi.‘n ; de uma demonstragio re- &a!—'mmg]rqphiumn.'!‘n.

i ” cente na Alemanha em que Mar. 1970 — P. 51 — Em

P.61.025 — Trg:;;:r.tc I:I'ilﬂi[:ﬁ;m;:;:'.; o uso de ur}a m.ﬁquinnqde francés.

: 8| ; impressio offser comvencio-  P,71.004 — Supressio da pora
nas miquinas de imptimir nal oferece muitas vanta- d:pﬁgunﬂf.is o ke %"
em bobinas — Dr, Herbert gens  priticas) — Printing sef — La Franee Grophigue,
Bonrath — Alber:-DTZ, Equipment & Marerials, n.*271, Mar, 1970 — P. 52—
E I.fﬂE—“: Pﬁémﬁ::“ =4 n.* 91, Set. m?taﬂm ﬁ Em [rancss.

W= J 29 —13 grav. — inglis,

P.61.026 — Condugio do papel, sob  P.61.034 —A tintagem normal pard as B ke
o ponto de vista de alonga- diversas formas a impri- velle, n.* 181, Mar. 1970 —
mento, na maquing de im- mir — K. H. Schirmer ¢ W, Pp. 71-72 — Em francés
pressio, gragas és medidas Renzer— L'lmprimerie 2 )
digitais ¢ afinagio integral Nouvelle, n® 199, Nov. P.71.006 — Offser de quatro cores a
de erros de sincronizagdo 1971 — Pp, 41-48 — 5 grav. seco — Printing  Equipment
angular dos érgios de trac- — Em frances. & Marerials, n." 73, Mar.
o que participam no trans- P.61.035 — Novos modelos de miguinas 1970 —Pp. 18-19— 4
porte da folha — M. Mans Heidelherg — La France grav. — Em  inglés.

Peter Langewald — Alferi- Graphtqee, 0" 289, MNov, P.71.007 — Solugio da melha no off
DTZ, n® 11— P;;rémhz- }ETI — Pp. 4748 — Em sef — ll‘..‘!mpr.‘ngmr Nm'f;-aﬂt.
14 — L grav, — Ema 0. rances. n.* 182, Abr. 1970—
P.61.027 — Material electro-electrénico P.61.036 — Dispositivos de medida e Pp. 51-52 — Em [frances.
a ohiencle da temsio e regulagio da impressio  P.71.008 — A saide das vossas miqui-
da folha de papel no porta- na rolativa — La France nas — Jean Leclerc — Ca-
“bobinas — M. Ervin But- Graphique, n.° 290, Dez. ractére, n." 5, Mai. 1970 —
terfass — Albert-DTZ, 1971 — Pp. 41-43 — Em Pp. 45-50 —3 grav.— Em
n' 171 —Pp. 17-18—1 francés. francés.
grav, — Em alemio. P, 71.009 — O offrer ¢ a embalagem —

P.61.023 — Uma retrospectiva sobre o La France Graphigoe, n.* 274,
S eciots dog ke  DIFREESLO FLEXOGRAFICA Jun.'_1970 —Pp. 32-34 —
gitivos de comirdle nas ro- Em francés.

i F.63.001 — Chapas flexogrificas de rede
tativas — Rudoll Frey — |5npf p,,-,,,ff' Ear P.71.010 — Secagem por secadores nas
Alber-DTZ, n.® 171 — GG L i -
Po FI? o S ‘5 & Materials, n® 77, Jul. rotativas n,!j'm—'!'ui. Dam-
P . 19=2 ; mar mdcr.d 1970 — Pp. 32-33 — Em in- ::u:usc 1943 u-m;rérr.ﬁsn.'; i,

P.61. . A preparagio unificada das is. un, — Pp. -T4 —
formas (expericncias priti- p_ﬁ;,ngg_gmm fexogréficas ¢ dis- Em francts.
cas) — P. Fink — L'Impri- salventes (em busca da equa-  P,71.011 — Sistema de molha com re-
merie Nouvelle, n." 193, cipexacta) — H. Ward Wet- frigeraciio suplementar para
Abril 1971 — Pp. 39-43 Hauffer — £ Arte Tipoprd- miguinas de provas — Arfes
2 grav.— Em (rancis. fico, n® 379, Mar-Abr. Grdfieas, Junho-Julho

P.61.030—0 ﬁi;j:m: PC'.i" para o 1971 — Pp. 3640 — Em c5- 1970 — P. 36 —Em espa-
conir integral das md- panhal. nhol,
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P.71.012 — Método electrostitico para
evilar o ressombro oo re-
pinte dos impressos — B, R,
Darrah — Arres  Grdficar,
Aposto-Setembro 1970
Pp. 18-19 — Em espanhol.

P.71.013 — Uma nova rotativa offeer
destinada a trabalhos de
qualidade — La Framee Gra-
phigee, n,* 276, Set. 1970 —
Pp. 41-48 — 2 grav.— Em
francés,

P.71.014 — Novo aditivo na dgua da
molha affser para substituir
o dlcool — La France Gra-
phigue, n.* 276, Sei, 1970 —
P. 83 — Em francés.

P.71.015 — Um controlador electronico
da tinta melhora a unifor-
midade da impressic a co-
res — La France Graphigue,
n.* 277, Out. 1970 — B. 57 —
Em francés.

P.71.016 — Rotativas offsel para  for-
muldérios em continuoe —
L' Imprimeriec Newvelle,
n.® 187, Out. 1970 — P. 86 —
Em francés.

P.71.017 — Movo quadre de comando
para a Roland Record
b — Caractére, n.”* 10,
Out, 1970 — Pp. 107, 113 ¢
114 —2 grav.— Em fran-
ols.

P.71.018 — @ffser a duas cores — Off5et
a quatro cores — Printfng
Egquipments & Materials
n.” 80, Out. 1970 — Pp. 22-
24 —2 grav. — Em inghis.

P.71.019 — Secagemn na impressio off-
set — Printing Equipmenis &
Marerigls, n.® 30, Out.
1970 —Pp. 38-40—2
grav. — Em inglés.

P.71.020 — O offser rotative ao servigo
da imprensa periddica — Ar-
res Greficas, Out -Nov,
1970 —Pp. 7 ¢ 52—Em
espanhol.

P.71.021 — O sistema de impressio
officr & sums  perspeclivas
industriais (comentdrio) —
Jorge A. Humphrey — Ar-

tes  Grdficas, Out.-Mav,
1970 — P. 14 —Em espa-
nhol.

terrena — 5. Duefias
Blasco — Artes Grdficas,
Qut.-Mov, 1970 —Pp, 16 ¢
18,

P.71.023 — A rotativa offser para pe-
guenas ¢ medias tiragens —
Caractére, mn.* 11, MNow.
1970—PBp, 77-82—4
grav. & | tah. — Em francés.

P.71.024 — O Qltimo ponto sobre o

offset (conferéncia) — Ca-
ractére, B.* 12, Dez.
1970—Pp. 45-49 —Em

francts,

P.71.025 — Frankewial — uma gama de
miquinas  offer em  bobi-
nas — Caractére, n.* 12,
Dez. 1970 —Pp. BI-86—
| grav. — Em francés,

P.71.026 — A Invicta 44 Swper: miquina
affser Nebiols — Caraciére,
n.® 12, Dez. 1970 — Pp. 95-
96 — 1 grav., — Em fran-
cés.

P.71.027 — O impulso do effier cm
rolativi. na Noruega — Lo
France Graphigue, n?* 279,
Dez. 1970 —Pp. 3341 —
1 grav. — Em francés.

P.71.028 — Importincia de uma ripida
sccagem da linta na im-
pressin com mdquinds ro-
tativas de alta velocidade —
Alberto Gutidrrez — Arres

Grificas, Dez. 1970-Jan.
1971 —P. 18 —Em espa-
nhal.

P.71.029 — Uma nova miAgquina efser -
Invicta 44 Swper (Tormalo
$0 cm x 112 ¢cm) — La
Franee Graphigue, n® 281,
Fev. 1971 —Pp. 23-26 —
Em francés.

P.71.030 — Offset, a folha ou bobina
(extractos do uma comuni-
caciio feita na filial do
Instituto de Artes Grificas
de Londres pelo  director
da British Printing Corpo-
ration, Peier Rohison] —
Printing  Eqriprnens & Ma-
terials, n.® 84, Fev, 1971 —
Pp. 45 —Em inglés.

P.71.031 — Construglio por unidades ou
impressiio  comum  (disser-
lagdio sobre as vanlagens

P02 —

P71.033 —

P.71.034 —

P.71.035 —

P.71.036 —

P.71.037 —

F.71.038 —

P.71.03% —

P.71.040 —

P.71.041

Eguipment & Marerials,
n.” B4, Fev, 1971 —4 grav.—
Em inglés,
S-Civer n duas cores: nova
série no programa affze de
Heidelberg — Ef' Arte Tipo-
graffiee, n* 379, Margo-
~Abril 1971 — Pp. 66-69 —
9 grav. — Em espanhol,
As prensas affser fabricadas
na  Sovécia — N, €. Niel-
sen — El Arte  Tipogrifice,
n.* 379, Margo-Abril 1971 —
Pp. 72-73 — Em espanhol.
Uma passagem logica da
tipogralia ao effsel —
Hock — Caraciére, Junho
1971 —Pp., 42-43 —32
grav. — Em francés.
Mormalizacio europeia das
cores primirias no offver —
M. E. Edelmann — L'Im-
primerie Nowvelle, n.® 196,
Julho 1971 —Pp. 416 —
Em francés.
Aplicacio pritica da scca-
gern com microondas — Ef
Arre  Tipogrdfico, n.* 381,
Julho-Agosto 1971 — P. 49,
Sccagem de tintas — da teo-
rin & pritica (8 realidade
pritica do sistema  ultra-
violeta na secagem da
tinta) — Printing  Equipment
& Marerials, n.* 91, Set.
1971 —Pp. 4-5 —13 grav, —
Em nglés.
Conselhos ao condutor
Em Co . — %?Fm;‘e
igee, n.* 287, 1.
1971 E Pp. 31-31 — Em
francés.
Medigho da densidade das
¢cores na rotativa — La
France Graphigue, n.* 287,
Set, 1971 —Pp. 41-43 -
Em francés.
O engorduramento no afser
{causas ¢ solugdes) — Hans
Leininger — L' {mprimerie

Nowvelle, n® 199, MNov.
1971 — Pp. 55-58 — Em
[ramcés.

A nova miguina de o ffser
Raland Parve (caracteristi-
cas) — La France Graplique,

P.71.022 — 0O sistema  de  impressio das miiquinas de duas ou n.® 290, Dez. 1971 — Pp. 34
affzer directo vai ganhando quatrn ¢ores) — Prinfiag 35 — Em francés.
FRELD  JAHOUAGOSTO 1972 V
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IMPRESSAO OCOGRAFICA

P.80.001 — Os perigos de incdndic em
peogravera — Arter  Grdfi-
eas, Jun.-Jul. 1970 — P. 44 —
Em espanhol.

IMPRESSAO HELIOGRAFICA

P.81.001 — A gravura hélio, ponto sen-
givel da heliogravura — Pas-
cal Henry — Caractire,
n.*" 1-2, Jan.-Fev, 1970 —
Pp. 3544 —4 grav, — Em
francés.

P.81.002 — Rotativas hélio para a im-
pressio de folhas d¢ em-
balagens eldsticas — La
France Graphigine, n.° 270,
Fev. 1970 —Pp. 23-36—
6 grav. — Em [francés.

P.51.003 — Quando os heliogravadores
falam de heliogravura — W,
P. Jaspert — Caractére,
n.* 9 Set. 1970 — Pp. 65
59 — Em francés.

P.81.004 —Os Ingleses, a heliogravura
e os selos postais — Carac-

rére, n.® 11, Nov, 1940 —
Pp. 61-66 —4 grav. —Em
francés.

P.81.005 — Miquina para a preparagio
dos cilindros hélio — L' fm-
primerie Nowvelle, n.® 190,
Jan. 1971 —Pp. 45-47 —
& grav, — Em francés.

- A uniformidade de impres-
sdo de papéis cm helio-
gravura ¢ tipografia. Testes
especiais & teste global —
Sauret e Girard — L'Impri-
merie  Nowvelle, n.® 190,
Jan, 1971 —Pp. 19-33 —
16 grav. e 11 mapas—
Em francés.

P.81.007 — Mova rotativa hélio — L'fm-

prineric Noovelle, n® 195,
Jun. 1971 —P. T2—Em
francés.

P.31.008 — Automatizagio para rota-
tivas de heliogravura (con-
frdfe automdtico e densi-
dades impressas com O Au-
xilio de computador) —
L Imprimerie Nouvelle,

P.81.006

P.81.000 — A impressio da publicidade
nas revistas hélio (interven-
clo de M. Marcellot na
mesa-redonda realizada pela

ACTFP) — L Imprimerie

Newvelle, n.® 199, Mov.
1971 — Pp. 61-65 — Em
francés.

P.81.010 — Offselistas, por que nio a
heliogravura 7 — Marcel A.
Dalbe — Cargerére, Nov.
1971 — Em francés,

ENCADERNACAQ

P.090.001 — Sistema radiorreferéncia, um
avango na encadernagio —
Frinting Eguipment & Ma-
terials, n.* 73, Mar. 1970 —
Pp. 50-52—Em inglés.
F.90,002 — Novo sistema de colagem
nas hrochuras — La France
Graphiguwe, n® 271, Abr.
15970 — P. 44 — Em francés,
P.90.003 — Um novo processo britinico
val revolucionar a indOstria
de encadernagio — La Fran-
ce Grophigue, n.* 272, Abr.
1970 — P. 23 — Em francés.
P.90.004 — A encadernagio automidtica
de capas de livros. Factores
de rentabilidade — §. Due-
fias Blasco — Artes Gridficas,

Abr-Mai. 1970 —Pp. 12—
13 ¢ 46 —2 pgrav.—Em
capanhol.

P.90.005 — Movidade absoluta no do-
minio da encadernagiio: oS
Freecia, modelos 14 ¢ 20 —
La France Graphigue,
n.* 274, Jumn. 1970 —
P. 54 — Em frances.

P.90,006 — O que hd na encadernaglo —
Printing Egnipment & Ma-
terfals, n.® 77, Jul. 1970 —
Pp. 26-29 —4 grav. —Em
inglés.

P.90.007 — Pequenas liragens @ cnca-
dernggio (idcmicas de enca-
dernagio) — Primtfng Equip-
ment & Marerigls, n.* 79,
Set, 1970 —Pp. 24-20—
£ grav. — Em inglés.

P.90.008 — Poesibilidades  tecnolOgicas

derna — Alfredo Furler —
Arter  Gréficas, Out.—Nov.
1970 — Pp. 28 ¢ 32 (econ-
tinng ) — Em  espanhol.

P.50.00% — As guilhotinas (fichas néc-
nicas ¢ caracleristicas) —
Caraciére, Abril 1971 -
Pp. 79-83 — 4 grav. —Em
francés,

P.90.010 — Encadernagio sem costurd
(as caracteristicas téenicas —
exemplos da  utilizagiia) —
L' lmprimerie Nouvelle,
n.* 195, Junhe 1971 —
Pp. 75-82 — 1§ grav. — Em
francés,

P.90.011 — A propisito do  comrdle
das quantidades — O mate-
rial Facuumatic — La France
Graphigue, n.* 238, Out
1971 — Pp. 23-31 —14
grav. — Em  [rancis.

EMBALAGEM

P.35.001 — Salio Internacional da Em-
balagem, do Acondiciona-
mento e da  Impressio —
La France Graphique, n.* 277,
Out. 1970 — Pp. =14 — Em
frances.

P.95.002 — A embalagem sob filme re-
trictil — La France Graphi-
gas, 1" 277, OuL 1970 —
Pp. 23-34 — Em francés.

P.95.003 — A retencio memorial das
cores da embalagem — Jean
Paul Faure — L'Imprimerie
Nourelfe, n.* 185, Jun.
1970 — Pp. 51-52 — Em
francés.

P.95.004 — Cartdes couchés para em-
balagem ¢ processos de im-
pressio — Boaltemy —
L'imprimerie Naavelle,
n.* 190, Jan. 1971 — Pp. 3-
11 — Em francés.

P.55.005 — A impressio ¢ a transfor-
macia do metal antes da
embalagem — Caracrére,
Mar. 1971 — Pp. 39-42 —
11 grav. — Em francis.

P.495.006 — Racionalizagiio especializada
nas embalagens de cartio —
Artes Grdficas, Jun.-Jul.

n.® 198, Qul. 1971 — Pp. 41- para a encadernagio sem 1971 — P. 17— Em espa-
4% — 2 grav. — Em [rancés. costura com magquinaria mo- nhol.
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INFORMACAO OFICIAL

T D T e e e R e S S st S e g S|

CONVENCOES COLECTIVAS DE
TRABALHO

@ Contrate  colective de  trabalho
para o8 caixeiros de armazenistas de
papel — Homologacio de uma  delibe-
racio da Comissio Corporativa Central
relativa ao desempenho de Tungdes ¢
inclusic nos respectives guadros  de
pessoal dos proprietarios de firmas indi-
viduais ou colectivas.

Raoletim da lisrftefo Nacions! do
Trabalhe ¢ Previdéncia, Lisboa, xXxixX
(213, 1972, p. 2195

@ Acta da tentativa de conciligio
relativa ao contrato colectivo de trabalha
entre 0 Grémio Macional dos Editores
¢ Livreiros e o Sindicato Nacional dos
Caixeiros e Profissdes Similares do Dis-
trito de Lisboa.

Boletim do Institute Necional do
Trabalio e Previdincia, Lisboa, XXX
(23), 1972, p. 2341,

@ Decisiio da comissio arbitral cons-
tituida para dirimir 0 conflito colective
de trabalho entre o Grémio Macional
dos Editores ¢ Livreiros e o Sindicalo
Macional dos Caixeiros ¢ Profissbes
Similares do Distrito de Lisboa.

Boletim do Imefrura Naeional do
Trabalie ¢ Previdéncie, Lisboa, XX
(23), 1972, p. 2354.

@ Acta da teniativa de conciliagio
relativa ao comirate colectivo de tro-
balho entre o Grémio MNacional da
Imprensa Didria e a Federagio Nacional
dos Sindicatos dos Tipdgrafos, Lito-
grafos ¢ Oficios Correlativos.

Raletim da Jistitwen Nociemal do
Trabatha e Previdéncio, Lisboa, XXxx
{25} 1972, p. 2573,

@ Decisio da comisslo arbitral cons-
tituida para dirimir o conflite colectiva
de trabalho entre o Grémio Nacional
da Imprensa Didra e a Federaglo
Macional dos Sindicatos dos Tipogralos,
Litdgrafos ¢ Oficios Correlativos,

Baletim do Institate Nociona! do
Trabalhe e Previdéncia, Lisboa, xxxix
(25), 1972, p. 2576.

& Acordo colectivo de trabalho ccle-
brado entre a Companhia FPortuguesa
de Celulose, 5. A. R. L., & virios sindi-
catos representativos de pessoal ao seu
SErvigo.

Beletim de Insvitiio Necipmal do
Trabalhe ¢ Previdéacla, Lisboa, XxxIx
{26), 1972, p. 2714.

DESPACHOS NORMATIVOS:

& Delimitagio do Ambllo profissional
do Sindicato Nacional dos Empregados
de Administragdic ¢ Revisores da Im-
prensa,

Boletim de Imiitute Naeiona! do
Trabalha ¢ Previdéncia, Lisboa, xxxix
(23], 1972, p. 2339,

@ Alteragio do despachoe de 22 de
Abril de 1940, gque regula & quotizagho
obrigatéeia para o Sindicato dos Jorna-
listas.

Boletim do Instfrnte Neclenal! do
Trabalke & Previdéncia, Lisboa, xxx
(24), 1972, p. 2472,

INFORMACOES DIVERSAS:

& Prorrogacio do prazo para con-
clusiio dos trabalhos da comissio técnica
encarregada de elaborar o Regulamento
da Carteira Profissional para a Indastriv
de Fabricagdo de Papel.

Boleiim do Mmstifure Nacional de
Trabalho e Previdéneis, Lisboa, xxxix
(19, 1972, p. 2065,

NOTICIARIO TECNICO

Visnalizacio possivel na fototituleira «No-
notype Studio-Letiering

Sabe-se que esta miguina tem 2 origina-
lidade de dispor de um sistema auplo-
mdtico de posiglio dos caracteres. A re-
cente introducio de um aparelho que
permile igualmente visualizar a posiglo
completa, de mancira feliz, das possibili-
dades de utilizagio da Stodie-Lertering:
composigho rapida de tiulas em continuo
com a ajuda de dispositive clectrénico,
por um lado, e execugiio com ¢sle novo
aparclho de todes os trabalhos compli-
cadoz, tais como anincios, textos, fania-
sias ¢ formulas matemiticas, por outro.

O aparclho apresenta-se sob o forma
de um tabuleiro colocado sobre @ base
da mdguina, podendo ser retirado Fhcil-
mente. Um duple plano de trabalho
permite expor sucessivamente duas super-
licies sensiveis, encontrando-s¢ uma na
parte superior, revelande depois cada
exposicho ¢ seado utilizada como guia
de trabalhe. Quando a composiclo ter-
mina, a superficie ndo tratada, cujas

FEELL ILHC AGOATO 1872

dimensdes podem atingir 146 mm =
% 368 mm, revelada, segundo o processo
habitual, constitui o texto definitivo.

(Lo Fromce Graphigue, n.* 250, Dex. 19710

A rofativa de heliogravera «Rotosimn:

Esta nova rotativa de grande produgio
aplica-se 4 impressio de todas as espécies
de embalagens flexiveis, tais como cartio,
papcl, aluminio, peliculas celuldsicas,
complexos, etc.

Foi apresentada em demonstragio na
versio bobina a bobina com desenro-
lador ¢ enrolador de tensio constante
automatica. As velocidades de impressio
obtidas no decurso das recentes experién-
cias foram de 220 m/m. no papel, utili-
zando Unicamente a ventilagio sem pdr
em movimento as secagens,

As experiéncias Toram executadas com
mateciais dos clientes. Uma sociedade
forneceu lintas hélio de excelente quali-
dade ¢ uma ouwtra firma equipou a mi-

guina com aparclhagens electrdnicas de
afinagio.

No fim do ano, a mdgquina receberd
na saida uma platina de corte automatico
tipe Siwm-Currer, permitindo  imprimir,
corlar @ aparar numa Gnica passagem
as caixas flexiveis & cadéncia de 7000 a
2000 folhas/hora no formato de 750 mm x
* 750 mm, o maximo,

(La Framee Graphipee, o 230, Der. 1971.)

wCorrecterm N, 100%

O Correcterm M. 100 ¢ um sistema
de correcgiio de fitas que s¢ ingers
entre o teclado ¢ a compositora. Funciona
da seguinte maneira: 18 a fita TTS pro-
veniente do teclade, projecta os chdigos
desta fita num éderow de televisfio, sob a
forma de 80 letras capitais ou de caixa
baixa e 20 sinais especiais, ¢ permile ao
operador efeciuar as trés seguinles Cor-
receoes: ligagio, supressio ¢ substituigio.
Seguidamente, logo que o lexto esth
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corrigido, o operador determina a per-
furacho. O texto projectado no deran
catddico € entdo perfurade automiltica-
menle,

A fita corrigida pode em scguida ser
wtilizada em compositora ou fotocom-
positora.

QO Correcterm M. 100 ¢ composto por
dos elementos: um leitor-perfurador ¢
um tubo catddico de fixacio com teclado
de eomando.

Estes deis clemenlos sio de pouco
estorva ¢ podem ser facilmente colocados
numa mesa ou secretiria. Mo necsssitam
de iluminacio nem de acondicionamento
especiais.

O Correcterm M. 00 permite visualizar
as fitas, o que ¢ uma solugio para os
utilizaderes que desejam uma prova

limpa. O sistema também pode ser utili-
zado para composicio ao quildmelro.
Permite ninda verificar as fitas entradas,
O M. J00 possui uma capacidade de
armazenapgem de 3840 caracteres, o que
facilita a afixaciio até 1920 caracieres
no éeran catddico. Esia ¢ programada

de trés maneiras diferentes (uma coluna,
duss colunas ou linka por linha prove-
niente de uma fita jd justificada). O pro-
grama apresentadoe pode =er evenlual-
mentle modificado para responder a exi-
péneias particolares do seu utilizador,

O operador, que dispde de uma super-
ficie de imagem de 178 mm %229 mm,
pode, por cxemplo, juniar ou allerar
caracieres, palavras ou conjunios  de
texto, Pode também modificar a ordem
das informagdes para efecluar uma Lrans-
posigho de pardgrafos.

0 dispositiva do teclado, siluado sob
o tubo catddico, compreende duas par-
tes: om bloco de 64 teclas de letras, ¢
tecias de conrrdle permitindo & leitura, &
respectiva paragemn, a perfuragdo ¢ a
repeticio, ou ainda as insergdcs Ou su-
pressdes de caracteres ou de linhas.

Enfim, este sistema permite também a
correcgdo de fitas destinadas a alimentar
outros computadores, além dos gue ser-
VEM @ COmposicao.

{Caractére, Jan.-Fev, 19TL)

Mostradores do painel:

1) O tipo em servigo ¢ afixado num
indicador de trés algarismos, Utilizando
o botdo correspondenie, o Cotpe € 0
avange do filme sio afixados no mesmo
mostrador,

2) Com a mguda de guatro botdes,
pode-se desligar o perfurador para ex-
perimentar uma linha sem a  perfurar
ou para treinar os leclisias: pode-se
iambém parar o calculador, a fim de
trabalhar ao quilémetro.

1) O indicador de justificagfio afixa
at¢ 99 letras ¢ até 11 pomios. A lergura
de cada letra ¢ reduzida enquanio se¢
faz a teclagem, Um sinal positive pre-
cede o algarismo se este indica um
branco na linha.

Esle sinal torna-s¢ negative deude
gque a linha esicja forle ¢ o numero
indica entio a quantidade excedente.

4) Oito sinais luminosos diferentes
indicam as condigbes awpersfifi, caixa
alta, caixa baixa, rona de justificagio,
linha forle, instrucio em curso, fundicio
superior ou inferior.

§) Utilizande um dos seguintes bo-
thes — anulagio da palavra, da linha
ou do cardcter — a quantidade de texto
correspondente € aulomiticamente ang-
lada ¢ o comader, assim como © indi-
cador de justificagio, retomam o wvalor
correcto, conscquéncia desta anulagio.

Vejamos agora outros dezoito pontos
importantes de interesse no teclado F-1P.

Todos os algarismos, lelras acentuadas
¢ ponfuaches tém acesso directo sem
passar peln Tuncillo caixa alta ou caixa
baixa, o que redur o namero de toques
necessdrios, bem como o nomero de
erros, ¢ permite uma maior velocidade,

O indicador de justificagio, afixando
ponto por ponto, facilita uma composigio
miis precisa.

A zona de justificagiio € indicada por
um som ¢ por uma ldmpada de avise.

As linhas fortes sdo fHeeis de corrigir,
pois o indicador de justificagio indica
a quantidade excedente.

A mudanga de corpo pode ser efec-
tuada duerante o curso da linha.

Este teclado possul seis tabelas de
tipos diferentes, como a F-FP, ¢ as

agavelase-tabelas sio facilmente aces-
siveis.

As fungdes de anulagio de caracter,
de palavra ou de linha, permitem uma
correcglio directa das linhas fortes ¢
dos erros.

0O coHdigos de instrugiio destinados &
F-I-F sio feitos com um minimo de
batimento de teclas especiais.

As mudangas de tipo sio efectuadas
com um sd toque de tecla, que o cal-
culador regista automaticamente.

Podem-se obter Macilmente «gavetase-
-tabelas suplementares: estas sdo pro-
duzidas pelo mesmo servigo que labrica
os tipas F-EP.

Como opglio, pode ser formecida uma
membrin que permite Tegistar grupos
de instrucdes ou elimind-los através de
um &0 togue de tecla.

0 valor minime e maximo do epago
de palavra é facilmenie modificado pelo
operador,

0sz comandos de instrughes lravam
todas as feclas diferentes das de se-
quéncia nmormal, manteado a seguranga
durante o registo das instrugbes.

A disposigio do teclado é parccida
com 0 de pma magquina de escrever,
reduzinde o tempo de cxecugio ao
minimao.

Indicadores clares ¢ sem ambiguidade
mantém, a cada momenio, o teclista
ao correnie dos dltimos  codigos  de
instruches gque foram registados.

Um dispositive de registo pode ser
adicionado ao teclado, como opglo,
por meio do gqual o operador selecciona
a justificagilo, o corpo ¢ 0 avango do
filme, mediante comandos situados no
painel do calculador, Podem-se registar
até seis grupos completos destas ins-
trugdes,

Logo que o operador selecciona um
destes grupos atravds de um botio,
todas as instrogdes que ele contém sio
perfuradas  antomaticamente.

(La Frasce Graphigee, a.* 29, Derembro de 19701,

O teclado jostificador linotype «V-1-Fws

Este teclado, concebido cspecialmente
por Linotype-Paul para a produgio de
bandas justificadas destinadas ao co-
mando da fotocompositora F-J-P, per-
mite compor Facilmente qualquer an(ncio
complexo, fGrmulas matemiticas sim-
ples ¢ as mais variadas tabelas,

Se a quartidade de originais de tra-
balhos complexos ndo permile ulilizar
o teclade justificador continuamente,
pode-se parar o calculador por meio de
um interruptor ¢ uwlilizar © teclado no
sistema «ao quildmetros,

Vin
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Uma nova cadein compacin da Kolbos

Para completar o scu programa de
cadeias de producio no dominio do
livra, a casa Kolbus, de Rahden
{Repiiblica Federal da Alemanha), acaba
de aperfeigoar uma nova cadeia compacta,
a que chamou BF JX. Esta cadeia
preenche uma lacuna real no mercado,
pois [oda 4 empresa que, ©mo conse-
quéncia da estrutura da sua clientela,
tem de realizar pequenas ¢ meding
tiragens sem  prejudicar @ qualidade,
pode agora produzi-las de maneira abso-
lutamente econdmica com a ajuda de:lxtn
cadeia. Todavia, poderd também  utili-
rar-s¢ para completar uma grande cadeia
M existenie.

A nova BF 520, de percursos reduzidos,
reune, nem comprimenio de somente
7.5 m, a3 seguintes operagdes: arredonda
a2 lombada da abra, vinca, cola a. mus-
selina ¢ o papel, assenta as tranchefilas
¢ encaix.

Evidentemenic que na sua construgio
s aproveéilaram as experiéncias e até
clementos fornecidos pelas grandes linhas
6 ¢ 70,

Eis as vantagens mais palpiveis que
oferece o nova cadeia:

a) Ocupa pouco espagn;

) Nilo inverie & obra durante a sua
passagem pela cadeia;

¢} Em consequéncian do que assegura
uma conservagio perfeita do  livro,
recentemente  armedondade e vincado;

&) Diminui o5 custos  unitdrios de
produgio para as pequenas firagens;

) Reduz o pessoal;

7} Diminui os custos de energin;
) Aplica uma dnica cola (dispersio)
em todos o5 postos.

Poste de arredondamento da lombada:

MNeste posto foi aplicado o sitema da
cadein 36, assegurando um armedonda-
mento  isdsceles, o gque & de grande
importincia para a exactidio do encaixe
ulterior (de lombada para cima).

Execugio do vinco:

A cabega de wincar, substituivel, esta
em movimento conlinuo ¢ desce sobre
o volume, apertado pelas mandibulas,
para efectuar o vineo com a profundidade
desajadn.

Terminada esta operagio, o volume
¢ agarrado pelas pincas para ser (rans-
poriade pela cadeia e segue para owtros
postos, O essencial ¢ que, desta maneira,
niio se prejudica a forma da lombada.

Posto dn musselina:

A cola ¢ aplicada com a ajuda de um
rolo perfilado. Se esta operacio nio se
tornar necessdria, a cadeia pode ser
fornecida sem esle ponto.

Colagem do papel — Caolocaglio da tran-
chefila:

Orgics de manobra muito acessiveis
¢ um servigo simples reduzem os tempos
da afinagic. O alinhamento cxacto do

papel ¢ das tranchefilas estd assegurado
por um dedo de ajustamentio durante a
paragem entre ciclos

Para os postos de colagem hi minda
i assinalar que a cola ¢ alimentada de
cima para baixo e que todos o8 disposi-
tivos de colagem estdio dotados de uma
marcha lenta, a fim de evitar qualguer
incruztagdo da cola duranie as paragens.

Encaixe:

Foi & cadeia 70, de grande producio,
que serviu de modelo a este posto. O dis-
positivo de colagem principal estd igual-
mente provido de um sistema de cir-
culaclio para a4 cala. O mesmo sistema
de transporie conduz os livros ao dis-
tribuidor, Depois de um reajustamento
do volume ¢ da capa, com o objectivo
de um acerto exacio entre o5 batentes
superiores, inferiores ¢ fronlais, as capas
pré-arredondadas pela maquing sio colo-
cadas nos volumes ¢ o conjunto deixa
a cadein por uwma saida sem vibraglo.

Caracteristicas  técnicas:

Comprimento: 7.5 m. Formalos: de
335 mm * 240 mm ¥ 70 mm, miximo,
a 100 mm ¥ 100 mm x & mm, minimo.
Mecessidades de energia: 7 k'W, no total,
com 3KW para o molor. Pessoal
necessirio: 1 operador, | marginador,
| empilhador. Velocidade: continua de
12 a 23

(Aligemainer Anselger fir Buchliodercies, n= 3
1972

RELD — RALHO AGOSTO g7

IX

DISTRIBUICAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.



Marginador automdtico «S.70w para mi-
quinas de coscer @ linha

0 disposilive de alimentagio auto-
mitica S5-70 da firma Compagnoni &
Silvestrin, Milfio, estd previsio para 3
claboracio de uma wvasia gama de
irabalhos sem qualguer preparagio par-
ticular. Deste modo, a alimentagio au-
tomdtica ¢ possivel para cadernos com
dobras paralelas, cruzadas, sobrepostas,
capas internas e externas, ou outros
combinaghes. Além disso, o formato
méxime de 56cm permite utilizar o
dispositivo de alimentaglo mesmo
guando, por evidentes exigéncias onicas
¢ econdmicas, uma grande parie do
trabalho seja impresso ¢ dobrade no
formato 110 mm % 160 mm & depois
coside no formate 55 mm. Uma outra
vanlagem a assinalar consisie na pos-
sibilidade de passar de trabalhos de
pegueno formato @ trabalhos de grande
formato sem processos éspeciais nem
preparagies. O alimentador ¢ composio
de quatro dispositivas, com irés pro-
gramadores, que lhe permitem realizar
frabalhos de quatre aberturas, todas
na parte superior. Com este sistenta
podense efectuar trabathos de alimen-
tacio awtomdtica, mesmo que @ parte
inferior do trabalho contenha um ndmero
superior de¢ aberturas,

Os quatro dispositivos siio de sisiema
rolativo, com virias ventosas de aspi-
ragiio, que permilem execular a abertura
sem rasgoes ¢ com a assinalivel vantagem
de produzir também cadernos de 32 pi-
ginas, ¢om Ccorte AAs Margens.

A programagio & realizada com dis-
positivo electrdmico, que oferece a ime-
diata visdo da comagem invertida dos
cadernos, assim como a sinalizacio
optica de, pelo menos, sete dispositivos
de alarme gque param 4 miguina em
caso de anomalias,

O dispositive de programagio per-
mite prever ou exeluir as voltas em vazio,
o corla-fio ¢ uma ou duas colagens
inicigis ¢ finais. Permite, além disso,

uma tapida preparagio que, conjunta-
mente com a do dispositivo de alimen-
tagiio, facilita a mudanga de trabalho
em poucos minulos.

Caracteristicns  técnicas

Formato: largura de 7,5 cm a 30,5 cm,
comprimento de 12cm a 56 cm. Yelo-
cidade mdxima: 100 folhas por minuto.

Namero de folhas: de 3 a 39. Miguina
de colar automdlica com ou sem Corta-
-arame automdtico: uma ou duas ope-
ragbes ao principio ¢ ao fim do livro,
Motor principal: 1.5 cv, aprosimada-
mente. Bomba motor: 2.2 cv. Espago:
00 mm x 200 mm (méaquina de coser
compreendidal.

(Algraeiner Anzelper fir Buckbledercler, n.® 2,
1972}

Facilitada # impressfio directa do bronze
pelo processo woffsets

O [abricante Krause anuncia uma
técnica nova de impressio directa do
bronze pelo processe affier. Num artigo
recentemente divulgado, a firma explica,
em preimbulo, a composigio € as
pariicularidades dos diferentes tipos das
tintas de bronres, referinde-se a finora,
ap brilho e ao «amors de tais tintas,
¢ apresenta conselhos que podem ser
aplicados direclamente na pritica.

O primeiro pardgrafo fala da técnica
de criagio trmmada, planos, rago fina,
cleitos particulares em impressdes iris
por meio do bronze, escolha dos corpos
impressores, secagem da tinta no papel
e valor pH da matéria a imprimir,

O scgundo parbgrafo descreve a afi-
nacic das miguinas: montagern, chapa,
fgua de molha, tintas, proporgdo da
mistura de pasta e verniz.

As operaches imporianies a respeitar
durante a impressio comlinua  estdo
descritas sob as rubricas «Chapass,
aTinta», «Agua de molhas, «Pocirase,
«Envernizamentos ¢ «Lavagems. Assim,

por cxemplo, diz-se no artige qee as
chapas-bronze  Krapse ndo necessitam
de tratamento particular, sendo Lio ro-
bustas ¢ insensivels como as oulras chapas
BIO. Dez defeitos (causas ¢ solughes)
estiio claramente resumidos num quadro,

0 aliimo pardgrafo trata dos trabalhos
complementares: altura de armazenagem,
inversio ¢ acabamenio.

A vantagem particular da chapa-bronze
Krowse reside na densidade do banho
de cromo, permitindo aplicar, sem pro-
blemas, uma camada de tinta  mais
espessa,  Desta maneira, o «brilhos do
bronze ¢ aumentade, pois depende do
nimere de particulas de bronze depo-
sitadas.

Os custos desia chapa siio ligeira-
mente superiores aos da chapa BIO
Kranrd, o que ¢ compensado pela pos-
gibilidade de realizar & impressdo nunma
56 passagem, quando anteriormenie eram
necessarias duas passagens,

(L Fromce Graphigoe, n.® 292, Feversiro de 1572.)

A gravora electrolitica de cilindros hélio

Durante os  dois daltimos anos, a
Acigrafl chegou a um resultado muito
importante: a sgravura  electroliticar,

0 fim das pesquisas neste dominio
foi ¢ & ainda o de climinar as irregula-
ridades e as dificuldades provocadas
pelo emprego do perclorato de ferro
¢ de tomar reproduzivel o resultado
da propria gravura.

Alguns experimentavam alingir este
resultade por sistemas electrdnicos ou
muito simplesmente pela aplicagio de
raios laser. A Acigraf, a fim de
{ornar mais acessivel, mais simples ¢
mals rapida esta aplicagiio, aperfeigoou
a gravurn clectrolitica.

Este processo funciona ji num cetto
nimerc de empresas, coma, por exemplo,
na fotogravora Andreotti, em Milie,
que produz aproximadamente cem ci-
lindros por dia.

A gravura electrolitica permite calcular
antecipadamente com exactidiio a pro-
fundidade de gravagio, denominada side
erching  (gravura lateral), ¢ ecliminar
completamente a subgravagio.

A relaglo das diferengas de profun-
didade entre grandes e pequenos pontos
¢ de 2:1, quer dizer que se os grandes
pontos 1Em uma profundidade de 30,
o8 peguencs apenad terdo 15.

O ponto apresenta-se sob a forma de
uma pirdmide invertida. Isto significa
bases mais robustas, maior liragem c
melhor csconmento da tinla,

Para os trabalhos que exigem pro-
fundidades de gravaciho mais diferen-
ciadas hbasta inlerromper 4 passagem
da corrente; cobrem-se entio com be-
jume as paries onde a gravura atingiu
a profundidade desejada, e depois, res-
tabelecendo o passagem da  corrente,
continua-se¢ a gravar a rona deixada
descoberia atd que esia mlinja, por sui
vez, a profundidade descjada.

O cobre a gravar nio necessila de
possuir dureza ou estrutura determinadas.
Esie processo exige evidentemente md-
gquinas de gravar especiais, as quais
tém como tinico fabricante a Acigraf,

(L Fronce Graphigus, n. 292, Fevereiro de 19720
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Densimelro de projeceiio «Densitron Po

0 densimetro de projecgio apresen-
tado pela Hoh & Hahne na DRUPA-71
¢ o primeire instrumento criado para
farer medidas densiméiricas numa ima-
gem projectada em ampliagio, Uma
objéctiva fixa projecta, atmviés de dois
espelhos, uma secgio de 60 mm » 60 mm
da tramsparincia montada a partir de
uma pelicula com &0 mm de largura
maxima.

A fonte de luz ¢ uma ldmpada de
xétnon, de luz puntiforme, de 75 W.
A sonda medidora fixa tem um ponto
de medicio de Zmm de didmetra no
centro da superficie projectada,

As vantagens principais deste aparclho
consisiem na possibilidade de medir cor-
recltamenic o3 pontos minimos, assim
como efectuar medigbes em condighes
de projecgiio, ou scja, tomando fambem
em consideracdio as sombras provocadas
pelos claros ou lupes,

Cadeia automdtica de produciio de chapas
ao st

Em colaboragio com o5 mais im-
portantes jorndis da Gri-Bretanha, o
Protocol Engineering, com @ seu novo
processe autemdtico de produgio de
chapas offsef, den um grande passo em
frente no problema da conversiio do
sistema tipogréifico em offsed para o3
Jornais,

e ensa [ P, C., em Glisgua, onde
sho feitos o Daifly Record e o Sunday
M, com tiragens de 530000 ¢ 760 000
exemplares, ji estlo instaladas trés ca-
dejas de fabricagio de chapas.

Estas cadeias compreendem, em série,
unidades de exposigio, de desenvalvi-
mente de chapas, de perfuraches, de
dobragem ¢ de transferéncia automatica
para 2 rotativa de impressiio.

A capacidade  de  produgioc  desta
cadeia ¢ de quatro chapas por minuto,
inteiramente acabadas ¢ perfuradas para
perfeito  ajustamenio na  rotativa.

Para isso, o sisiema de registo por
meio de perfuragdes ¢ aplicado desde
o documento até & chapa, passando
pelos negativos.

Certo nimero deslas cadeins ja [oi
encomendade pela imprensa  interna-
cional.

il Framer Graphigue, n.* 33, Fevereira e |97}

«Times» em versdio esireita

Faz brevemenle quarenta anes gue
O HImEE ews Forian ApATGceU nas colunas
do jornal Times. Isto deu origem ao
aparccimento de trés gramdes variantes,
das quais uma larga ¢ uma wversio
cdicio, um negro ¢ um  MEo-NCgro,
cingo  séries para titulos, a mak vasia
gama de acemtuados pare  lodas as
linguas latinas, letras alternativas para
o francés, capitpis para o alemio,
varios alfabetos cirflicos, guatro séries
de grego, um sisiema de composigho
para formulas matemdticas de chumbo
e filme ¢, mais recenfcmente, um sis-
tema de composicio em flme para
formulas guimicas.

Pouco anles da sua morie, 3tanicy
Morison, criador do fimes, preconizon
a concepgio de uma versio condensada,
destinada mais particularmente & en-
ciclopédias. Este projecto foi bem aceite
& originou o aparccimento de uma série
de  filmes-matrizes para  folocomposi-
toras Alswofola ¢ Tototituladoras Afoms-
fype, assim como sob a forma de discos
para lotoutuladoras Mewolype  Stodio-
-Leitering.

0s espécimes de composiglo apre-
sentados ne n® 90 de Memosype News-
letier, recentemente aparecide, provam
que cste tipo pode também ser wiilizado
na composigio do texto principal, nolas
e aditamenios. De facto, ainda gue
considerivelmente condensados, os carac-
teres Feam perfeiltamente legiveis ¢ a
economia realizada, gragas @ sua pequena
dimensdo transversal, nio pode sendlo
revelar-se vantajosa para muitos tra-
balhos,

Num espago dado ¢ possivel compor
em ffmes estrefto (série T24) cerca de
20 por cenfo de caracteres mais que em
fimes rews rosdn (série 327), ¢ ¢m negro
estreito (séric 724) perto de 12 por
:ﬂm mais qoe em fmer negro (série
334).

(La Frapce Graphigee, n.* 293, Fevereirn de 1972)

Medigiio da intensidade da tinta em
rolativas «offsets

A firma Gretag, A. G.. de Regensdorf/
Lirich (Suica), acaba de apresentar
um nove aparclhoe de medida para as
densidades da tinfa, crindo para as
rotativas da firma Burda, da Offenbrug
(Hepiblice Federal da Alemanha).

Este aparélho comporia um o©om-
putador de <dloulo. Dade o aumento
de velocidade de impressio nas rotativas,
tornou-s¢ necessdrio conceber um apa-
relho qoe pudesse medir o densidade
da tinta na folha, ainda a tempo de dar
as ordens necessArias para as Correcpies
de tintagem.

Krantz-Elektronik, de Aix-la-Chapelle,
na gualidade de¢ construtora de com-
putadores, € a firma Burda, na qualidade
de utilizadora dotada de um laboratdrio
de pesquisas, participaram também acti-
vamente na construcio deste novo apa-
relho.

A vaniagem de poder medir a densi-
dade da tintagem rapidamente parn
ordenar as cormmeccDes neocssinas, so &
apreciada no seu justo valor quando as

rotativas tém de imprimir entre 20 Q00
¢ 30000 exemplares por hora. Este
aparciho consegue ainda reduzir o tempo
de liragem e as perdas de papel,

Comporta uma cabega de medida,
podendo  ser [hecilmente adaptada &s
rotativas  hélic, analisando sdmente ¢
permancniemente uma  superficiec  de
B5mm ® | mm. A leitura assim obtida
estd conforme as mormas A, 5. AL
(American Standard Association).

0O computador faz o cdleulo com-
parando a densidade da tinta com o
grau de brancura do papel.

Um teleimpressor serve para a pro-
gramagio, ¢ pode-se igualmente uilizar
fitas testemunhas. Um Sferan TV ligado
ao compulador conlrola as  reacedes
imediatas dos dispositivos de tintagem.
Mo é necessirio dispor de  oficinas
climatizadas, mas € preciso  proteger
o equipamento de medigio de todos os
vapores nocivos dos solvenies,

Estd previsto o langamento  deste
aparclhe no mercado mundial a partir
da Primavera de 1973,

(La Fromor Ceraphigue, n.® 1. Feverciro de 1573 3

Ferramenta para afiar facas de guilhotina

A firma Temtool (da Inglaterral criou
um pritico afiador de facas de guilhoting,
que se destina a ser utilizado pelo
operador que prefere afiar cle proprio
as suas facas, reduzindo o tempo de
paragem ¢ o movimento das facas de
um lado para o oulro. Diz-s¢ que podera
afiar urna faca em menos de um minulo,
produzindo um gume tio durivel como
o conscguido numa mbdguind conven-
cional de afiar.

D¢ acordo com as instrucbes  do
fabricante, cste aparelho afiador produz
menos desgasie nas facas gue a mdguina

de afiar usada normalmente. Ao efectoar
a operacio com uma miquina conven-
cional concluiu-s¢ que &sla retira da
faca 0,396 mm enquanto gue, usando
esta ferramenia, =6 ao fim de cinguenta
operagies se produz o mesmo desgaste.

Mio hd necessidade de qualguer habi-
lidade especial. Um motor de 0,25 H, P,
com 000 rotagdes por minuto, ¢ suficiente
para accionar o aparelho e o conrrdle
de aftagiio ¢ feito por meio de um dis-
positivo  incorporade. As duas pedras
de afiar sio substituiveis ¢ ¢ fornecida
uma lixa de diamante para recuperar as
pedras gue, com o uso, podem ficar
polidas. O prego deste aparclho & de
£ 120,
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Cimara para seleccho de cores «Hohlux
Selectrony

Destinados a esta cimara da Hoh &
Hahne, ji conhecida, foram apresentados
na DRUPA=T2 alguns novos acessdrios:

- Um indicador digital, situado na
coluna, para trabalhos de repetigio,
que Irabalha com uma expclidio
de 5/100 mm;

— Um suporte giratbrio, motorizado,
para redes de contacte, de 80 mm
de  diimetro, sincronizado de tal

modo que, ao ser escolhida a selec-
cio de cores na unidade progra-
madora [07], de que a cimara estd
dotads, o porta-redes gira antomiti-
camente para & posicio adequada
para receber a inclinaglo correcta
da rede,

Este porta-redes giratdrie fol cons-
truldo de tal modo que pode ser le-
vantado lateralmente para o caso, por
cxemplo, de exposighes de alta intensi-
dade sem iocar no porta-objectivas, Mo
¢, pois, necessirio dizpor de qualquer
espage acesstrio ao lado da mesa,

Convird igualmenle referir que a conhe-
cida unidade programador tipe 04,
que cquipava anteriormente esta clmara,
foi substituida por outra denominada
107f, de concepcho Mindamentalmente
igual, mas que difere da anterior nas
seguintes fungdes adicionais:

Regulador central adicional:
Regulador adicional para o fash,
incluindo luzes inlensas (para tra-
balhos de ocogravural:

— Regulador adicional para o spfirr-
(111

- Trés reguladores adicionais para o
conrrdfe da intensidade da luz, para
compensar aberraghbes de cor;

— Contrdle com carides perfurados
para comando de diferentes pro-
gramas dc exposicio.

SACOPEL

LIMITADA

PAPEIS
E CARTOLINAS
PARA AS
ARTES GRAFICAS

Distribuidores dos papéis
de escrita de alta categoria:

«Eden Grove Bond»
=
|-:Bcﬂr B{jl‘]dn

Rua do Arco, a 5. Mamede, 56
- LISBOA-2 -
Tebefs.: 660397, 673306 & 668296

Mova maquing «PLANO» para cinfagem

A maquina de cintagem Plawo
apresentada pela firma Tetierode, de
Amsterdiio, ¢ concebida, sobretudo, parg
grandes tiragens, Todavia, a sua afinagio
simples ¢ rdpida permite-lhe realizar
igualmente tliragens médias ou mesmo
pequenas, A magquina pode cintar tanto
pequencs cadernos de B pdginas como
livros ¢ brochuras com espessura de
jombada até 4cm. As operagdes neccs-
sdrias desenrolam-ge de manegira conti-
nua duramle a passagem dos produtos
pela mdguina. A colocagio da cinta
¢ a colagem sio acompanhadas com
a ajuds de um sistema de cones do-

bradores e de corrcias de aperto. E a
cinla do fundo da rima existenle no
respective  alimentadar gue € retirada,
por meio de sucello reguldvel, e transpor-
tada a um dispositive de marginagio
de comando eléctrico,

A passagem das folhas ¢ controlada
por uma barreira luminosa que nido
admite sendlo uma cinta de cada wvez
Tanto ¢ alimentador de cintas como o
destinado  @s publicagbes podem ser
munidos de wma neva pilha com a
méiquina em pleno funcionamento, pois
¢ sempre o exemplar inferior que ¢
retirado.

A alimenticio das publicagdes &
cintar pode ser realizada por trés pro-

cessos  diferentes: por sucgdo para as
revisias pouco volumosas, por arrasto
para as mais esPessas ¢ por uma com-
binacio dos dois processos para as
revistas de 2 mm e mais,

A cola é aplicada num posto de
colagem munide de um termbstato para
manier a temperatura da cola no valor
predeterminado. A aplicagiio propria-
mente dita ¢ assegurada por um disco
rolativo, de latho, com a largura de
5 mm.

Mo quadro de awlomatizagido sempre
crescente dos trabalhos administrativos,
muitas empresas aplicam o sistema de
cliguetas pré-impressas € alimentadas a
partir de um rolo oo de uma pitha
sem fim em ziguezague, Com essa fina-
lidade a miquina pode ser equipada de
um posto intermédio permitindo a colo-
cachio de uma etiguetadora tipo Chesfulre.

Caracteristicay ifernicas:

Formato dos trabalhos a cin-
tar: mdximo 35 cm %30 cm, minimo
10 cmx 10 cm; espessura  desses (-
balhos: médxima 4 em, minima 8 pd-
ginas: dimensdes da cinta: mixima
62 e %32 ¢, minima 22 cm 10 em;
dimensdes da miguina (sem esteira de
sajds): 3,10 mx 1 m: rendimento  em
funcio dos produtos tratades: T000
folhas por hora: consumo de corrente;
3 kW peso da maquina: 730 kg.
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Comparagio enfre casas impressoras curo-
peias

A Associncio Internacional de Mestres
Impressores (IMPA) efectua anualmente
comparacoes entre a8 casas de impressio
de seis pabses curopeus. Indicam-se
abaixo alguns dos resultados desse estudo
em relagio ao ano de 1970:

Lucros de explovagide por essalariade (in-
dices):

Bramen .ou o0 100
Holanda v 143
Alemanha . . . 182
Inglaterra . . |78
Subcts . .o 216
SO s e SEa 158

O lucro de exploracio tomado em con-
sideragho nesta comparacio corresponde
a0 lucro anies dos impostos, scm o8
encargos financeiros e sem os  rendi-
mentos ¢ lucros Jdiversos que ndo re-
sultem directamente da eaploragio da
ernpresa,

Vailor adiciomada por atsalariada:

Calculado da mesma forma gque o
Iucro de exploragiio, o nivel de valor

adicionado realizado por assalariado em
cada pals ¢ o scguinte:

Franca . . . . . 100
Alemanha. . . . 109
Holanda . 40 108
SostL L ovoeo. 157

Para contar as hilhetes das Olimpiadas 1972

A casa impressora (de Munigue)
encarregada do fornecimento de 3 milhocs
de bilhetes de enirada para os jogos
olimpicos de 1972 adguiriv wma maguina
de contar papel febricada pela Vacuuma-
tic, Lid,, de Harwich, Inglaterra, que
faz a conitagem 4 welocidade de 1500
folhas por minuio,

Dado o elevado wvalor dos bilheles
d¢ entrada (pregos faciais enire 8 e
00 marcos alemdes, ou seja cerca de
70 & B50 escudos), sém falar nos pregos,
muito mais altos, que o5 bilbetes atin-
giram no mercado negros, OS5 Organi-
radores consideram  indispensdvel um
cotrtle 100 por cento rigoroso de todos
o5 bilhetes impressos ¢ emitidos.

Em cada pais do mundo hd apenas
uma agéncia de viagens encarregada da
venda dos bilhetes ¢ a mdquina Facoauma-

tie foi utilizada para comtar os magos
antes da sua remessa 43 agencias.

A partir disso, a miguina fica ins-
talada nos escritdrios cenirais da orga-

nizacho central, em ?u:{uniqur:. para
contar o5 bilhetes devolvidos, gue serio
novamente postos i venda.

UM INQUERITO DA U.N.E.S.C.O.

Em 1970 surgiz um novo liveo em
cada minuto de cada hora no Mundo:
546 000 tiulos no total, correspondentes
a uma produgio que duplicou em vinte
anos. MNa verdade, porém, quairo em
cada cinco titulos eram publicados num
namero muite limitado de paises. 56 a
Eurcpa flomece quase metade da pro-
ducio mundial, e 3¢ a eld juntarmos o
Japle, oz Estades Unides ¢ a Russia,
teremos cerca de 80 por cento dos livros
publicados cada ano, A parte que fica,
portanio, para o resto do Mundo, ou
sefa parn dois tergos da Humanidade,
¢ comparativamente muito fraca, de tal

OS LIVROS
QUE
O MUNDO LE

Da publicacio da U, N, E. 5§, C, O, Le Courier, relativa a Julhe de 1572, exiraimos
o estindo que aeene, do autorfa do jarnaline americane Edward Wegmar, especimiinta
de edigdes, gue ¢ actmalmente responsdvel na U, N. E. 5. C. 0. pela unidade especial

para o Ane furernacional do Livro.

modo que, em consequéncia disso, as
necessidades ¢ os gostos de leilura nessa
vasta drea slo orientados ¢ determinados
pelos editores estrangeiros.

Mas que léem as pessoas? A maior
parte das veres léem os livros que encon-
ram, mas 3¢ ndo enconiram agueles
gue procuram, chegam muilas veres a
ndo ler nada. E, pois, evidente que a
categoria e o assunto dos livros publi-
cados sho pelo menos tdo imporiantes
para poder corresponder & fome de
[eitura gue existe no Mundo como uma
produgio cada vezr mais abundante,

05 livros publicados destinam-se, evi-
dentemente, a ser lidos, porianto, se
examinarmos o8 titwlos escolhides para
publicacio, poderemos ter uma idein dos
assunios que, na opiniio dos editores,
deveriam intereisar os leitores.

Podem-se encontrar informacdes sobre
esse assunio nas respostas que os di-
versos paises deram aos quesliondrios
da U. M. E. 5. C. O. guanto a quanti-
dades e assuntos dos livros publicados,
Os dados mais recentes, relativos ao ano
de 1970, encontram-se registados no
Amudrio Extatlsiico da U, N, E, 5. C. 0.,
que serd publicado em Oulubro de 1972,
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0 guestionario da U. N. E. 5. C. 0.
classifica os assuntos dos livros em
vinte ¢ trés calegorias. Mas esta classi-
ficagiin nilo compreende rubrica propria
para manuais, os guais, na major parie
dos casos, se acham incluidos no assunio
correspondenie, Assim, um manual de
geografia serd classificado na  rubrica
aGeografiasy ¢ um manual de aritmética
aparecerd na rubrica aMatemdtican,

O assunto mais versado por todos os
cditores do Mundo, a literatura, inclui
i apenas &s obras de ficcdo ¢ & poszia,
mas também a critica literdiria, Mais de
14 por cento dos livros publicados em
1970 diziam rvespeito, de perto ou de
longe, & literatura, © que representa
cerca do dobro da segunda categoria
importante: & indistria. As ciéncias po-
liticas ocupam a ferceira posiglo. As
categorias seguintes (ciéncims mnaturais,
educacio, historia e biografias, direilo
¢ artes) estfio separadas das primeiras
por um largoe e cavado fosso.

Qito dos dez paises de major volume
de edigio dio prioridade & literatura.
S0 eles, por ordem decrescente de
imporidncia da sua producio: os Es-
tados Unidos da América, a Repdblica
Federal da Alemanha, o Reino Unido,
o Japlo, a Franga, a Espanha; a Unido
Indiana ¢ a Holanda, Os dois outros
principais produtores, a Unifio Soviética
¢ a Poldnia, colocam o livro que trata
de indistria no topo da sua produgdo,
assim como © México, um des editores
mais importantes da América Latina.

s assuntos juridicos classificam-se no
primeiro lugar no Hotswana, Ceilio,
Chile, Hong-Kong, Luxemburgo, Peru
¢ Turguna, enquanto a Jamaica peoduz
um mimera igual de livros sobre direito
e ciéncias polticas, Estas dltimas in-
tercssam em primeiro logar 4 Bolivia
e & Irlanda.

Mo Ghana, Libano, Madagiscar ¢
ilhas Mauricias os livros sobre religifio
ocupam o primeire lugar, ¢enguanto no
Quénia esses livros partilham a pri-
mazia ¢com 45 obras sobre a educagio,

A Tailandia produz mais livros sobre
educagio do gue sobre gualquer oulro
assunto, A Jordinia e a Tanzinia pre-
ferem as matematicas. Oz Camardes, o
Panami e o Koweit dio prioridade as
generalidades (que incluem as publica-
¢oes oficiais), 20 passo gue os cditors
da MNova Zelindia preferem a agricul-
tura, Um guarto das obras publicadas
no Qatar dizem respeito a linguistica,
disciplina que também ocupa o primeiro
lugar na Malisia,

Um exame mais pormenorzade da
produglo de cada pais torna-se ainda
mais esclarcedor, pois, e lomarmos o
maior ¢ o mais pequeno produtor de
cada regiiio, ripidamente e deteclam
enormes diférencas.

A U. N, E. 5 C. Q. convocou em 1968,
em Acra, uma reuniio de especialisias
sobre o desenvolvimento do livre na
Africa, Participaram vinte ¢ irés palses,
mas apenas seis poderam fornecer rela-
térios pormenorizados, gque, alils, ser-
vem de base b presenie andlise.

Em 1969 a Migéria era, de longe, o
maior produtor de Africa, enguanto em
1970 o Quénin passon a ocupar 3 cabega
da lista de todos os paises que res-
ponderam ao guestiondrio da
L. M. E. 5 C. 0. A producio da Nigéria
em 199 ultrapassava os 1000 tiulos,
ap passo que, nessa mesma  data, o©
Quénia ndlo produzia sendo um Jdécimo
desse nimero.

De gualgquer modo, ¢ ndmero de
titulos publicados em Africa € fraco, ¢
is20 corresponde perfeitamente 4s con=
clusbes da reunidio de Acra, ou seja,
que existe nesse continenile uma acen-
tunda pemiria de livros.

0 Quénia publicou 43 livros ¢ bro-
churas sobre religiio e teologia ¢ 43 ou-
tros sobre educagiio. Pode-se explicar
este lugar de primazia atribuldo & reli-

iwo pela circunstincia de, em toda a

frica angldfona, as sociedades missio-
nirias terem sido as primeiras a instalar
tipografias ¢ editoriais. A seguir, mas
bem mais atrds, vém o0s jogos ¢ o0s
desportos, com 20 tfitulos, neste pais
cujos corredores adquiriram reputacho
mundial.

Duas categorias inleressam  direcla-
mente a5 nagoes de independéncia re-
cente: a histdria & as biografias, por um
lado, e as ciéncias politicas, por outro.
O Quénia consagrou 16 titulos 48 pri-
meiras ¢ 8 As scgundas. A literatura
vem depois, com B titulos, seguida das
cidncias naturais, com 6.

Mas s categorias em que nenhum
titnlo figura podem ser tdo instrutivas
comp as oulras, Trata-ze da filosofia,
do comércio, da etnografia, da linguis-
lica e das arfes,

O Botswana € 0 mais pequenc pro-
dutor de Africa. Nos 20 titulos publi-
cados nesse pais, B tratam de direito.
A geografia e a agricultura sio repre-
sentadas por 2 titulos cada uma, ao
passo que 1 s6 litulo diz respeito tanto
a histéria e biografias como a técnicas
comerciais.,

Uma parie da produglo destes dois
paises, tomados como cxemplo para a
Africa, ¢ publicads na lingua local; no
entanto, o inglés, lingua de ensino, tem
uma influéncia decisiva sobre a produ-
io e permite uma importagio de livros
que cobre grande parte das necessidades.

Uma situagdio semelhante existe na
Africa francOfona, onde Madaghscar é
um dos paises mais prolificos, com
158 titulos, dos guais 33 sobre religiio
¢ leologia, ocupando a literatura o se-
gundo lugar com 31 thulos. Estas duas
categorias sio scguidas pelas ciéncias
politicas, pela educaglio e pela agricul-
tura.

O interesse pela etnografia ¢ pelo
folelore ¢ relativamente grande, uma vez
que 05 livros sobre esses assuntos ccupam,
em igualdade com o direite, a sexta
posigio. Mas também aqui, como no
casp da Africa angliofona, as neoessi-
dades de manuais & liveos de estudo slo
cobertas pelo recurso & imporagio,

Conformando-se is recomendagdes da
U. N. E. 5. C. 0., cinco eslados drabes
comunicaram informagbes sobre a spa
produgio livreira em 1970, Estas resposias
ao guestiondrio da U. N. E. 5. C. O. nio
incluiam nimeros relativos ao Egipto e a

1970, Este pais tinha, no entanto, pu-
blicado 1872 titules em [1969. O Libano,
segundo produtor do mundo drabe de-
pois do Egipto em 19659, publicou, em
1970, 599 iiwlos, 133 dos quais tratando
de temas religiosos ou tenlogicos, Qatar,
que é o mais pequeno produtor da regido,
publicou 99 titules sobre 14 assuntos
diferentes em 1970.

Apesar da situaciio de capemia» geral
em livros, a Asia possui dois doz gi-
gantes do Mundo cm matéria de edigio:
o Japio, com 3l 249 tilulos em 1970,
¢ a Uniiio Indiana, com 14 141 thulos
ne mesme ano. Virias sermelhangas, mas
também grandes diferengas, podem ser
assinaladas nas respectivas  produgdcs.
Ambos, por exemplo, situam 4 literatura
no topo da lista de assuntos, assim como
atribuem o segundo logar as ciéncias
politicas.

Mas no Japko os livros sobre aries
seguem muito de perto os de ciéncias
pollticas: 2186, contra 2732, Na Unifio
Indiana o terceiro lugar ¢ ocupade pela
religiio e teologia, 0 gue nio surpreende,
mas o namero de obras esti bastanie
distanciade do de cidéncias politicas:
842 tltulos, contra 2717.

Singapura siiua-se no outro extremo
da escala de importincia de publica-
soes: 520 titulos em 1970, A literatura
ocupa também aqui o primeiro lugar,
com 78 thulos, seguida de perio pela
linguistica (68), 0 que nio ¢ de espantar
num pais que engloba populagbes ma-
laias, chinesas e anglofonns. As ciéncias
naturais sio responsdavels por 44 titulos,
engquanto a religito tem 43 ¢ o geo-
grafia 40. A e¢tnografia, o folclore e o
filosofia ocupam o altimo logar, com
1 titulos apenas cada uma.

Uma pendra de livros existe também
na América Lating, mas a situagio ali
& algo diferente da das regides que temos
examinado. De uma maneirn geral, o
problema phe-se menos em fermos de
falta de produghio do gue em termos de
trocas inleriores pouco desenvalvidas,
facto que impde s nagdes latino-ameri-
canas o recurso & importacdo, Dito isto,
¢ s nos debrugarmos sobre as estatis-
ticas das publicaghes desta regifio, veri-
ficamos que, ao lado de paises como a
Argentina ¢ o México, que tém grande
actividade editonial, outros hi gque mal
chegam a cobrir as suas necessidades
minimas, enguanto outros, ainda, 05 mais
pequencs, sao incapares de suporiar
econdmicamente uma indigstria livreira.,
Foi por isso que na reunido organizada
pela U. N. E. 5. C. 0. em Bogoti, em
1969, foi feilo um apelo & intensificacio
dos esforgos no sentide de que os livros
publicados num pals latino-americanco
pudessem circular em todos os outros
paises da regido.

Entre os participanies na conferéncia
de Bogotd, o México ¢ o cditor mais
importante de todos os palses que, em
conformidade com a recomendacio da
U. M. E. 5. C. Q., comunicaram as
suas estatisticas relativas a 1970, Os dados
de 1969 mostravam que o Brasil, com
6400 titulos, ern 0 mais importanie pro-
dutor de livros ¢ que o segundo lugar
cabia & Argenlina.

O México publicou cerca de 5000 ti-
tulos em 1970, Um quarto desta pr-o
duglio (857) diria respeito & inddstria.

Xiv
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Todas as estatisticas sobre livros mos-
tram bem o intercsse deste pais em
relagilo ao desenvolvimenio econdmico.
Logo a scguir ao tema industria vém os
livros consagrados & medicina (401),
com um terceiro lugar para a educagio.
Com um pouco menos de 200 titulos
cada um, o direite ¢ as cidncias politicas
precedem as técmicas comerciais, & li-
ieraipra, a histéria ¢ biografias e as
aries. Como ng maior parte dos paises
em vias de desenvalvimeanto, 05 conseélhos
destinados as donas de casa, classificados
na rubrica aCiéncias cascirass, fecham
csta lista.

A ilha anglofona da Jamaica vem em
ultima posigio entre o3 paises latino-
-americanos. Se tivermos em conia @
sua fraca populagdio, a sua produgio
de 159 obras ¢ bastante importante.
O direito e as cidncias politicas par-
tilham o primeire lugar, com 21 tilulos
cada um. Mas inlerestanies ainda sfo
us categorias niio representadas, como a
filosofia, & psicologa, a linguistica ou a
filologia & as matemadticas.

Entre o5 outros paises do Mundo, as
producies dos Estados Unidos, do Reino
Unido e da Uniflo Soviética contam-se¢
como as mais importantes. As estatis-
ticas fornecidas pelos Estados Unidos da
Américe sdo diffceis de avaliar. Com
efeito, a reparticio por assuntos ndo
inclui as publicagbes do governo federal.
Estas constitoern, no entanlo, metade
dos titulos publicados.

O esquema seguido & semelhante, em
grandes linhas, ao dos oulros paises
editores da Europa., O primeiro lugar
cabe & literatora, com 85246 titulos, se-
guido de longe pelas ciéncias politicas
{3121}, depois pela hisidria ¢ biografias,
pela religifio, pelas: ciéncias nalurais,
pela sociologia, pela geografia, pelas
cigncias médicas, pela filosofin ¢ pela
psicologia,

A educacio ndio aparece sendo em
décima primeira posicdo, com 1273 k-
tulos. Depois dos livros sobre inddstria,
que aparecem em décimo segundo lugar,
o nimero de publicagdes cai para baixoe
dos 1000 titulos, A agriculiura, o comér-
cie & 0% Iransperics surgem na cauda
da lista.

Mo Reino Unido, a literalura apansce
de nove no topo da liste, com cerca de
9000 titelos, numa producio global de
33441, A histdria e biografias ocupam
o segundo lugar, com, aproximadamente,
o mesmo numero de thules que as
ciéncias politicas: um pouco abaixo de
3000, Depois das ciéncias nalurais apare-
cem as artes, de uma forma previsivel,
em quinta posiglo, com cerca de 2000 ti-
tlos, Ma outra extremidade da escala,
¢ por esta ordem, encontrame-s¢ a agri-
cultura, as ciéncias domésticas, o comér-
cio ¢ o8 transportes, as aries militares,
a etnografia e folclore.

A produgio da Franga ¢ da Repablica
Federal da Alemanha & equivalente a dos
Estados Unides ¢ do Reino Unido quanta
i selecclio dos assunilos, com a unica
difereinica de gue na Repiblica Federal
4 educagho aparece em segundo lugar.

A Uniio Sovidética publica tantos livros
como os Estados Unidos, 78 $99, contra
79 530 para os altimos. Mas n eicolha
dos assuntos & completamente diferente,
Dois lvras em cada sete dizem respeito
i indistria. As ciéncias politicas seguem
esta de perto, com 1 titulo em cada 7.
0 terceiro lugar € ocupado pela litera-
tura, com cerca de 8000 titules. As cién-
cias nalurais, as técnicas comercials, a
agricullura, as ciéncins médicas, a edu-
cagio ¢ as generalidades aparecem de-
pois, loge seguidas pela linguistica, MNe-
nhum livro foi publicado sobre etno-
grafia, 170 obras tratando de religido,
375 de ciéncias domésticas ¢ 554 de
geografin ¢ viagens foram cditadas em
1970,

Existem diferencas entre as produghes
da Uniio Soviética e da Polonia, embora
ambas cologuem a inddstrin em  pri-
meiro lugar. Na Polénia, a literatura e
as ciéncias politicas seguem de perlo a

indistria, No fundo da escala aparecem
0 comércio ¢ o transportes, a filosofia
¢ a psicologia, oz jogos ¢ desporios, as
ciéncias domésticas e, em derradeiro lu-
gir, 4 elnografia ¢ folelore.

Na Ocednia, a Austrdlia tem um vo-
lume médio de publicagbes, com cerca
de 5000 titulos em 1970, Considerada
como um pais desenvolvido, a Austrilia
passa pouco & pouco de uma producio
largamente agricola para @ induostriali-
zacdo, O assunto mais popular & a litera-
tura, a que se atribui um décimo da pro-
dugiio anual. Os livros sobre inddstria
ocupam o segunde lugar, enquanio as
ciéncias politicas ¢ o direito vém em
terceira posicio. De uma forma sur-
preendente num pais bem conhecide pela
qualidade dos seus atletas, apenas 535 G-
tulos foram consagrados aos jogos e des-
porios.

Que significa tude isto? Talvez nada.
No enianto, um sociblogo escrevia re-
cenlemente: «MNem sempre podemos jul-
gar um livro pela capa, mas podemos
sempre conhecer uma pessoa pelos li-
vros que 1&» E o gue é vilide para os
individuos pode sé-lo também para as
nagoes,

AELC BLLHOALLDST0 1972

O IMPRESSOR TIPOGRAFICO
de A. Marchetti
® 1.° ¢ 2. volumes:
2.* edigho— reeditados num sé volume, com 370 pa-
ginas, encademado . . . 130300
® 3.° valume :
1.* adigio —com 310 paginas, brochado. . 40500
& 57 volume:
1." adigBo —com 210 piginas o tabela de corte de papéis,
brochads - . R ) L . 40%00
# O 1.” volume & acompanhado da um guestionarie com
28 padginas da malor utilidade para as graficos am
geral & para guantos necessitam de examinar ou prestar
eaames sindicals ou escolares,
EDICOES SALESIANAS
Rua do Dr. Alves da Veiga, 128 PORTO
XV
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COMPSTAR

CARACTERISTICAS GERAIS
DE UMA GAMA

DE

FOTOCOMPOSITORAS

#

A linha de fotocompositoras Conmpsiar,
desenvolvida pela firma americana Star
Parts Company, apresenta uma série de
madelos que, embora cada um ienha
caracleristicas especificas, oferece grande
maleabilidade de escolha e adaptagio.

A série designa-se por Compsiar 190
¢ compreende seis modelos diferentes:
a Text Star 150, a Compstar I190-H, &
Compstar 199-HU, a Compstar fan-nL,
a Compstar (%] e a Compsiar JoI-8L.

A Compstar 190 ¢ uma fotocomposi-
tora qué deu as suas provas durante od
anos de 1970 e 1971 nos semaniirios &
didrios de toda a América.

E capaz de compor colunas de jornais
em 8 pontos — 10,5 cleeros de texto
corrente (banda niio justificada, oriunda
de um computador) — a mais de qua-
renta linhas por minuto. O conjunto dos
carpos vai desde 5,5 a 18 pontos.

A Compstar 190 estd preparada par
a teletransmissio.

Foram previstos accssbrios para per-
mitir & composigio, a grande velocidade,
de cotaghes da bolsa ¢ listas de nimeros.

Text Star 130:

Esta mhiguina estd incluida na siéric
Compstar 190, com todas as suas van-
{agens, mas niio possui @ logica gque &
permite ligar a uma linha de trans-
migsfio, nem a4 lbgica para & COmMpo-
sicie a grande velocidade das listas de
s,

Compbe corpos de 5.5 a 24 pontos.

Compstar 190-H:

Todas as vaniagens da Cempster 190
estdo inclaidas mesta midquina, mas ¢la
comporiz, além disso (para a composi-
¢lo por bandas ndo justificadas), uma
togica de corte das palavras, Com-
preende ainda todos o8 accssdrios neces-
sirios & telefransmissio, COMa Na Comp-
star 190, Corpos de 5.5 a 24 pontos,

Compsrar JO0-HU:

Comporia  todas a3 vanlagens da
Compstar 19%0-H, mas é capaz de compor
com apolices ndo estandardizadas {uni-
versais), conferindo-lhe astim uma ma-
leabilidade maior para a composigio dos
perindicos e comercial.

Compriar 190-DL:

Possui todas as vantagens da Comip-
star J90-HU, mas com a pessibilidade
de compor em dois corpos diferentes,

gscolhidos na gama de 3,5 a 24 pontlos.
Esiz miquina foi crinda especialmente
para & composigio, a grande velocidade,
de pequencs andneios.

Compsrar 121

A mais completa das Compstar, Com-
hina 2 maleabilidade de utlizagio ¢ 4
velocidade da Compstar 190, gragas ao
aproveilamento de quatro apdlices de
caracleres.

Corpos desde 5.5 a 42 pontos, Apdlices
de caracteres universais. Imcremento mi-
pimo: 0,025 mm. Comprimento maximo
da linha: 42 ciceros. Entrelinhamento
méximo: 63,5 pontos.

Os entrelinhamentos, assim como o
comprimentos das linhas, podem ser
comandados & vontade, manualmente ou
por fita,

A Compstar 191 comporna uma |Ggica
de corte de palavras. Velocidade mi-
nima: 75 linhas por minuto. Velocidade
mdxima (composicio de texio correntel:
150 linhas por minuto.

Compstar 191-8L:

As possibilidades desia maguina foram
sumeniadas por referéncia ao modelo 19/
descrilo acima, particularmente no que
respeita aos seguintes pontos:

— Gama de corpos de 5,5 a 48 pontos;

— 8 a 15 objectivas disponiveis na
mitiquina:

— Possibilidade de produzir titules,
assim como texlos na mesma mi-
quina;

— & ou 3 apdlices de 110 caraciercs,
que se podem misturar.

A Compstar  191-8L pode produzit
150 linhas por minuto com texto cor-
rente, nio se reduzindo esta velocidade
para menos de 75 linhas por minuto
nos casos mais dificeis, por exemplo
quandg se trate de trabalhos complexos
com frequentes mudangas de corpos e de
estilos. © comprimento das linhas pro-
gramdveis até 42 ciceros permite o
execugio da maior parte dos trabalhos
de composicio, tal como no modelo Fid)
normal. A justificagio ¢ cxecutada de
maneira extremamentc precisa
(0,025 mm). O comprimento dos espa-
gos ¢ ilimitado. O circuito compreende
uma lbgica de corte de palavras,

MNa versio modificada (/9/-8L) -
xaremos que & cinta de caraclercs con-
tém principalmenie gualro aphlices de

|10 caracteres (em corpo 4,5) alinhados
a0 pé e destinados 4 compesigio do
{exta correnle até ao corpo 24, A esta
série de caracteres junlou-s¢ uma oulra
séric de 2 ou 4 apolices de caractercs
fcorpo %) destinada principalmente i
composicio de titulos ou subtitulos atd
ao corpo 48,

{De La France Graphlgue, n.* 2940, Desembao, 1971

ESCOLA
DE EMBALAGEM
CRIADA EM FRANGA

Com & finalidade da eficiéncia, da eco-
nomia e da racionalizagho, o Instituto
Francés da Embalagem e do Condicio-
namento (I, F. E. C.) e a Cegoes decidiram
juntar €M COMUM 05 SCUs Meios de for-
magho profissional. E, assim, acaba de
sor criade o Centro Internacional de
Formacio Embalagem-Condicionamento-
-aMarketings «lfec Cegose. O L F.E. C.
& na Europa o grande especialista do
ensino de embalagem ¢ condicionamento.
Desde 1952 que o Instituto organizava,
de facto, sessdes gerais de formagiio, que
se realizaram, com regularidade, muitas
vezes por anc até 1970, Em 1971 @
L. F. E. C. realizou semindrios de aper-
feigoamento, que se efectuaram todos os
meses, sobre temas diferentes & que conhe-
coram  assinalivel &xito. Por seu lado,
a cegos, depois da sua cringlo em 1926,
levol a eleito uma gama muite variada
de estigios e de semindrios de reputacio
internocional, seguides, em 1970, por
rrsads de 10 000 técnicos ¢ dirigentes fran-
ceses. Tris anos depois, as acgdes de for-
magio «Embalagem-Condicionamentos
foram associadas ao calenddrio dos esti-
gios da Cegos, tratando particularmente
da organizagio, da metodologia de estudo
de novas embalagens ¢ dos critérios de
eseolha dos materinis ¢ das téonicas.

Gragas @ esle ROYo agrupamento, o5
industrinis desejosos de dar aos scus cola-
boradores o formagio que convém pode-
rio escolher enire trés formulas:

— Estigios especializados de aperfei-

oAIMCnlo
- Estdgios de formagio acelerada;

— Cursos de embalagem de longa du-

ragio.

(Be [a Frasee Crophigee, nt 291, Feversiro
de 19725
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IMPRENSA NACIONAL-CASA DA MOEDA

IV CENTENARIO DA PUBLICACAO

“0S LUSIADAS”

COLECCAO
CAMONIANA
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COM PREFACIO DO
PROF. DOUTOR HERMANI
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A VENDA MNAS FILIAIS, DEPOSITARIOS E REVENDEDORES
DA IMPRENSA NACIONAL-CASA DA MOEDA




EDITORIAL

O Governo decidiu reunir numa fhnica empresa
pablica os dois seculares estabelecimentos Imprensa
Nacional e Casa da Moeda. O diploma que concretiza
tal decisdio — Decreto-Lei n.® 225/72, de 4 de Julho —
justifica-a com o facto de ambos os organismos exer-
cerem actividades industriais andlogas e com a esperanga,
no tocante & Casa da Moeda, de que da fuslio resulte
wmaior dinamismo na sua gestion,

A nova empresa, sendo uma pessoa colectiva de
direito piblico, dotada de autonomia administrativa
e financeira, com patriménio préprio, «continuando
embora a obedecer aos principios do servigo piblico,
passari a nortear-se na sua orginicas, assim reza o
aludido diploma, «pela da generalidade das empresas,
nomeadamente das sociedades andnimas, como acon-
tecia jd com a Imprensa Nacionals.

Mas o que se torna relevante assinalar aqui, para além
do interesse industrial ¢ econdmico da medida adoptada,
alids jd seguida em vdrios paises, € que ao novo orga-
nismo sdo cometidos objectivos, grande parte deles jd

atribuidos antes & Imprensa Macional, que muite virdo
beneficiar — assim se espera — o progresso das artes
grificas no Pafs.

Constituem, entre outras, atribuicdes da I. N. C. M. —
Imprensa Macional-Casa da Moeda (é essa a designagiio
da nova empresa) o ensino das técnicas de cunhagem
¢ das artes grificas, nas suas diversas modalidades,
para preparaglio do pessoal préprio, e ainda, guando
possivel, do que a ele seja estranho», e também o
desenvolvimento e elevagio do nivel téenico daquelas
modalidades no Pais, aquer pelo aperfeicoamento dos
processos em uso, quer pela introdugfio de outros mais
modernos ¢ progressivoss,

Para desempenho de tais atribuigdes, a 1. N. C. M.,
de harmonia com o artigo 8.° do citado diploma:

@) Terd um centro de documentagiio e informagiio,
no qual serd reunida, ordenada e mantida
actualizada a bibliografia sobre problemas
das téenicas de cunhagem, do livro ¢ da
tecnologia das artes grificas, constituida por

NOTA DA
REDACCAO

PRELO — JULHO AGOSTD == 1972

A dervanecedora atenpita das interes-
suedos westas coisar da arie grdfica, vinda
de todos o5 campos ¢ dos mais varfodas
aguadrantes, comiinea a acompanihar Prelo
ia sua incipiente carreira pabifca, encora-
fande e afudande a aperfeigoar-s¢ ¢ o
melhorar,

Serig fastidiore, ¢ certamente de pouco
inferesse parg os leitores em geral, @
referéncia a todar as individualidades, off-
clals ¢ privadas, personalidades de realce,
figvras de releve na vide cultral, técmica
¢ prblica que nos tém dirigide palavras de
apreca, o encorgjiemente ¢ de critica,
Por isso, ndo o faremos.

Limitar-nos-emes, peis, par um lade ¢
por dever de cortesia, a mencionar or
periddicos gue guireram assinalar o gpare-
cimente de Prelo ¢ a swa carreira ¢, por

outra lado, pela sen especial sigmificoda,
a referir alguns dos diversos ¢ expressives
restemunthos gue nos chegaram de estran-
geire.,

Entre oy quotidiamas gue se referiram,
conl maler oy memor exiensia, @ Prelo
agradegcemos  especialmente ay  palavras
amigas do Didrio de Noticias, e O Século,
de Didrio Popular, de O Primeiro de
Janeiro, do Didrio de Lisboa, o Jornal
de Woticias, da Replblica, dasr MNowi-
dades, de Jornal do Comércio e da

= poda.

Das revistas gue s¢ ocuparam de Prelo
Joram-nes pariicalarmente gratas, ¢ com
anfecipada escusa de alguma omissdo por
desconlecimento, as referéncias do Obser-
vador, do Século llustrado, de Indisiria
Portuguesa ¢ o Cartaz.

2
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tratados, compéndios, boletins, ensaios, Te-
vistas, artigos e quaisquer outras publicagbes;

) Promoverd, por si s6 ou de colaboragio com a
Corporagio da Imprensa e Artes Grificas,
quanto possivel periddicamente e a nivel
nacional, a realizagio de cursos, conferéncias
¢ coléguios versando os problemas referidos
na alinea anterior,

¢) Editard uma revista para divulgagio das mo-
dernas técnicas e orientagdio adoptadas nas
artes grdficas ¢ utilizard ainda outros meios
que possam servir o progresse das mesmas
artes.

Ora, o centro de documentagfio e informagio de que
trata a alinea a) é jd um facto. Funciona no edificio
da Tmprensa Nacional, na Rua da Escola Politécnica,
¢ dispOe de vasta documentagdo relativa a0 mais mo-
derno equipamento de artes grdficas e ainda de livros
e revistas da especialidade.

Também o disposto na alinea ¢) passou a constituir
realidade com a edigio de Prelo — Revista Nacional de
Artes Grificas.

Resta acresceniar que para cobrir, total ou parcial-
mente, 05 encargos com as actividades mencionadas
na alinea &) 2 I. N. C. M. ¢ obrigada a constituir um
«fundo cultural e de investigagio tecnoldgicar [alinea o)
do artige 49.° do referido decreto-lei, servindo ainda
este fundo para suportar 0s encargos com a edigio de
livros e obras raras, de interesse nacional, cuja comercia-
lizagio se preveja deficitdria,

E, pois, vasto o campo onde a 1. N. C. M. pode e
deve dar efectivo contributo ao desenvolvimento das
artes grificas ¢ técnicas de cunhagem no Pais. Formu-
lamos votos para que os objectivos assim tragados sejam
em breve palpdvel realidade.

prelo

Quante ds mensagens viwdar de fora
de Pormugal, distinguimas apenas (rés:
a primeira, de D. Luis Gimens Solde-
villa, director da Escola Naciemal de
Artes Grificas de Madrid, yue salienita
wp grande imeresye da  revistan  pera
gguela instituigdo e nos feliciia pelo
wvalioso comteida e apresenfacao, dese-
jando-nes of melhores éxites no futiera;
a sepunda MENSARENT Ve de Hawiver
e é do Sr. E. Furch, director da revista
de encadermagio  Allgemeiner Anaciger
fur Buchhindercien, gue wes manifesta a
epivido de gue Prelo, além de hem exe-
cutads e apreseniade, contém artiges do
malor imteresse Monice e infermative
mou desefa ignalmente o mialor sucesso.

Por iiltime, o Sr. Albert E. Sait, divec-
tor de wma firma mglesa fornecedara de

F

equipamente para a5 artes grdficas, s
creven-nos a dizer qie obrivera naquele
pai. ox primeiros nimeros de Prelo e
Jelicitando-nos pela edipde, declara crer
que & revista estd destinada a desempenliar
impartante papel informarivo ¢ divalpador,
nio 30 em Poriugpal eurapaw, coma Aalras
greas de livgua portugoese no Munda, ¢
afirma que utilizard extes privieiros exem-
plares camo exemplos de abijectividade ¢
inferesse para oma revisia Idenfca de
aries grdficas.

Nia nos emvaidecemos wem [do-ponce
ficamos indiferentes. Tomamos, sim, eslars
¢ oulres palavras recebiday como estinnlo
para um trabalke mellor e como pembar
da responsabilidade arswmida perante o
pliblico. Qircrémos, sobretudo, vir @ me-
recé-las (nrelramenfe.
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O CONSELHO
DE ADMINISTRACAO

DA NOVA
EMPRESA
PUBLICA

Um aspecto da cerimdnia de posse dod movos
adminitradores quando discursava o De. Riaben
A, Leildo,

PRELS — JULHOMAGOSTO — 1972

[. N. C. M.

Por forca do Decreto-Lei n® 225/72,
de 4 de Julho, o Conselho de
Administragio da nova empresa pablica
Imprensa  Nacional-Casa da  Moeda

(. M. C. M.}, criada pelo mesmo di-
ploma, que extingue e integra aquelas
duas anteriores organizagoes, foi dotado
com cinco membros, tendo imediata-
mente designade dois deles: para admi-
nistrador-geral da 1. N. C. M., o 5r.
Dr. Higino Borges de Meneses, ¢ para

administrader, o Sr. Ramiro Farinha,
que anteriormente desempenhavam o3
cargos de, respectivamente, presidente do
Conselho de Administragio e adminis-
trador da Imprensa Nacional.

Igualmente transitaram do Conselho
Fiscal da 1. M. para o da I. M. C. M,
os Srs. Drs, José Gaspar da Cruz Filipe,
presidente, ¢ Leis Filipe da Cunha de
Moronha Demony, vogal.

Posteriormente foram nomeados, por
portaria conjunta dos Ministros do Inte-
rier e das Finangas e da Economia, para
membros do nove Conselhe de Admi-
mistracdo da 1. N, C. M. 05 Srs. Drz, Ri-
ben Andresen Leitio e José Manuel
Charters, bem como para membro do
Conselho Fiscal o Sr. Dr. Manue] Inglés
Esquivel.

A posse dos noves membros dos corpas
gerentes da 1. M. C. M. teve lugar no
dia 1 de Agosto, em acto realizado na
sala da biblioteca da Imprensa Nacional,
na Rua da Escola Politécnica, que foi
muite concorrido ¢ teve a presenca
de numerosas individualidades, entre as
quais s contavam o cmbamxador de
Portugal no Brasil, Dr. José Manuel
Fragoso, o embaixador Negrio de Lima,
a Dr.* Maria de Lurdes Belchior, pre-
sidente do Institute de Alta Cultura,
e putroé amigos pesseais dos empossados
e dos funcionirios superiores da Im-
prensa Macional ¢ da Casa da Moeda.
Logo apbs a sesslo, o Conselho de
Administragio dirigiv-se & Casa da
Moeda, onde teve a sua primeira reunido.




A PARTICIPACAO DA L N. C. M.

NO

4.° CENTENARIO
DE

“OS LUSIADAS”

A COLECCAO
CAMONIANA

FOI LANCADA A PUBLICO

Participando nas comemoragdes do
4.* centendrio da 1. edigio de
Oz Lusiadas, de cuja Comissio MNacional
¢ membro, a Imprensa MNacional-Casa
da Moeda publicou uma edigio popular
de Oy Lusiadas, da gual 15000 cxem-

plares foram oferecidos 25 comissdes
das comemoragles camonianas para
distribuigsio gratuita, tendo o restante
sido posta 4 venda, ao prego de 208, e
constituido grande &xito, em particular
durante a recente Feira do Livro, além

O momento em que 8 Administraglio da L N, C, M., acompanhada pelo presidente da Comisle Macional
das Comemoragdet Camorianas entregava 80 Sr. Frof, Douler Mareele Cactano o exemplar eipecial da
Coleopde Carmvrniim,

de ter mantido & disposigiio do piblico
a edigio nacional do poema.

Al M, C. M., por outre lado, tomou
a iniciativa de reimprimir, para bene-
ficio do piblico em geral, as seguintes
obras raras:

Colecgde Camonfama, de José do
Canto, de 1895, em edigio fac-
-similada, com preficio do Profl.
Douwtor Herndni Cidade;

05 Lasiadas, dec Luis de Camdes,
em edigio fac-similada da 1.* edi-
o, de 1572, com preficio do
Prof. Douter Herndni Cidade;

Ensaios sebwe or Loimismos d’als
J_.if_u'ﬂd'um,, de Carlos Eugénio Cor-
reia da Silva, em edigho fae-
-similada, com reprodugdo, tam-
bém fac-similada, da obra A «Fira
Erevisn de Cavlos Eugénio, de Pe-
dro Pago de Arcos;

Lusiadas de Luis de Camoens, comen-
tados por Manuel de Faria e
Sousa, de 1619, em edigio fac-
-similada, com preficic do Prol,
Doutor Jorge de Scna,

Aldm deztas, outras obras serio ainda
cditadas pela 1. N, C. M, intcgradas
nas comemoragdes camonianas, que opor-
tunamente serdo anunciadas.

A reediclio da Colecpde Camoniana,
de José do Canto, foi langada a pablico
no dia 7 de Junho passade, durante
uma simples reunido efectuada ma Li-
vraria do Estado, na Rua do Marqués de
54 da Bandeira, a 5. Scbastifio da Pedrei-
ra, em Lisboa, que reuniu numerosas
individualidades, entre as quais, além do
Dr. Higino Borges de Meneses, adminis-
tradar-geral da I. M. C. M., de Ramiro
Farinha, administrador da 1. N. C. M., e
do Dr, José da Cruz Filipe, presidente do
Conselho Fiscal da 1. M, C. M., se¢ sa-
lentavam o Prof. Doutor Hernini Ci-
dade, presidente da Comissio Macional
das Comemoracdes, o Prol. Dowlor Lo-
pes de Almeida, presidenie da Comissiio
Executiva das mesmas Comemoracoes,
o Dr. Borges de Castro, presidente da
Corporagio da Imprensa e Artes Gra-
ficas, o Prof, Dontor Justino Mendes
de Almeida, presidente da Junta de
Investigagdes do Ultramar, o Prof. Dou-
tor Borges de Macedo, & De* Anna
Candiaga, vice-presidente do  Instituto
Italiano, o Dr. Pina Martins, o P.2 Silva
Rego, o Dr. Mamwel Rine, em repre-
sentacio da Secretaria de Estado da
Informagiio e Turismo, etc.

Poucos dias depois, exemplares espe-
cialmente encadernados da Calecpde Ca-
maoniane haviam sido oferecidos pessoal-
mente pela Adminisiragio da [. M. C, M,
a 5 Ex®* o Chefc do Estado, Almi-
rante Amdrico Tomds, e a 5. Ex.* o
Presidente do Conselho de Ministros,
Prof. Doutor Marcele Caectano, no de-
curso de breves cerimdnias em Belém
e em 5. Bento.

Estd previsto para muito breve o
langamento da reedicio fac-similada da
1.* edicio, de 1372, de Os Lwsiadas,
devendo as restantes reimpressBes de
obras raras seguir-s¢ a 253 alé ao fnal
do ane.

FRELD — JULHO/NMGOSTO —1972

o\ . i



0O ENSINO DAS ARTES GRAFICAS NA INGLATERRA

O LONDON COLLEGE

OF

PRINTING

Prasseguimas ¢ concluimoes meste mimero @ descrigdo dos cursos ministrados no Londan
College of Printing, wm dos mais prestigiosos estabelecimentos de ensito de artes grdficas

dlo mnnde,

Fig. | — O centro de Elephant and Castle, em Londres, onde ¢ sita sctualments o Londos College of
Printing. 1al como era por volla de 1500

Mo nimero anterior de Prefo des-
creveram-s¢ s¢is dos cursos ministrados
no London College of Printing, dos
quais 05 primeiros cinco  constifuem
cursas completos de Design e o dltimo
constitui o curse compleio de Foto-
grafia.

Cada um destes cursos proporciona
a obtenciio de um documentio compro-
vativo, que, conforme o nivel do curso,
tem maior ou menor valor.

Esses documentos podem ser de trés
espécies Mundamentais: o certificado, cor-
respondente a uma prova de frequéncia
e aproveitamenlo na matéria em causa;
o diploma, correspondenie an comple-
tamento de um curso de nivel médio,
e o diplema seperior, que corresponde
a0 completamento de um curso de nivel
miais avangado do que o anterior e que,
guando reconhecido em Ambito geral
no esquema oducacional do pals, toma
a designacio de diploma superior na-
cional.

Os cursos descritcs no nldmero an-
terior de Prelo ¢ os que adiante se
descreverio permitem a oblengio dos
seguintes documentos:

A) Cursas completos de Design:

1 — Arte e design — curso bdsico.

1 — Design  tipogrifico, planea-
menio de trabalhos e pro-
dugiio — certificado.

1 — Design grafico — diploma.

Design tipogrifico — di-

ploma.

5 — Aperfeicoamento em  design
tipogrifico — certificado.

B) Curse completo de Foregrafia:
| — Fotografia  criativa — di-
ploma superior.

C) Cursos compleros de Management:

1 Managemenr de impressio
diploma.

2 — FEstudos de comércio — im-

predsio diploma superior
nacional.
3 — Managemear de oficinas de
impressio — certificado,
D Cursor completas de  processos de
impressdo:

1 — Produgdo de livros e perid-
dicos — diploma.

2 — Tecnologia de  reprodugiio
grifica — diploma.

3 — Grafismo técnico — diploma.

4 — Fotolitografia — certificado,

5 — Impressdo tipogrifica — cer-

tificado.
6 — Técnicas de impressio para
embalagem — certificado.

EY Cursos completos de estwdos fecmo-
Idglicos:

1 — Estudos de impressio para

graduados — diploma.

1 — Embalagem para graduados —
bdsico.

3 — Embalagem — diploma supe-
ror.

4 — Impressio -
rior nacional,

5 — Tecnologia do
ploma superior.

diploma supe-

papel — di-

Prosseguimos, agora, a descrigiio por-
menorizada dos restantes cursos citados:

ahanagements de impressdo

Este curse, de dois anos, destina-se aos
gue pretendem vir a ocupar posighes
executivas na inddsiria de impressio.
O plane do curso inclui dois grandes
grupos de assuntos: esiudos de manage-
ment ¢ tecnologia de impressio (incluindo
ciéncias, desfgn ¢ téenicas de impressio)
s estudantes tém de corresponder as
exigéncias do curso em ambos oS grupos
de matérias tanto para passar ao 2. ano
do curso como para obter o diploma
final, além de¢ terem de atingir o nivel
necessdrio no trabalho produzido,

Durante o 2.* ano, os alunos tdm
de escolher ¢ campo de estodo que

T
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preferem de entre os segunintes trés:
impressio geral; produgdo de jornais;
produciio de livros e periddicos.

Os candidatos devem possuir um cer-
tificado peral de instrugdio e ndo ter
menos de 183 anos.

Estudos de comércio — Impressio

Este curso, de trés anos, conduz i
obtengio do diplorma superior nacional
em estudos de comércio e destina-se
a proporcionar uma educagio larga ¢
especializada em mawagemen!, Ccom £s-
pecial incidéncia na indastria de artes
grificas.

0 plano de estudos cobre o tratamento
analitico geral dos problemas comerciais
praticos, ao mesmo fempo que oferece
uma gama de operagies especializadas
para satisfazer as tendéncias pesioais.
0 curso compreende irés periodos de
inlenso estudo académico — de Setembro
a Margo de cada ane —, separados por
dois periodos de seis meses de treino
industrial na aclividade privada,

0s candidatos a este curso nio devem
ter menos de 1B anos ¢ devem possuir
um ceriificado geral de instruglo, ou um
diploma de estudos comerciais gerais, ou
submeter-se a uma prova pestoal.

affanagements de oficinas de impressio

Este curso, de dois anos, foi criado
especialmente para as pessoas que de-
sejam ircinar-s¢ para posicoes de res-
ponsabilidade na indGstria  de  artes
graficas, em particolar no campe do
managemen! de produgio.

O curso abrange dois grandes grupos
de matérias: estudos de maragemen &
técnicos (incluindo cifncias, design ¢
técnicas de  impressdo). As  éenicas
fundamentais de mamagemen si0 minis-
tradas meste curso ¢ € igualmente dada
particular Enfase aos processos de im-
pressdo: a instrugio inclui demonstragdes
e trabalho nas oficinas, bem como a
nceessdria teoria das técnicas de im-
pressdo,

Produgiio de livros e periddicos

Este curso, de um ano, € desiinado
aqueles que ostio normalmente ligados
a publicagio de livros e revistas ou aos
que se queiram dedicar a essa carreira,
O curso incide principalmente nos virios
aspectos da direccio da produgdo, in-
cluindo: técnicas  produtivas  relativas
a todos os processos de impressio;
desenho, tipografia e arte final; prepara-
gio de originais ¢ correcgio de provas;
encadernagiio ¢ operaches de acabamento;
variedades de papéis esua adaptabilidade;
Custos ¢ estimalivas; CcOmpras; economia
de producio; qualidade, srocks e anda-
mento; administragio editorial, e visitas
industriais.

05 candidatos devem posswir o cer-
tificado geral de educagio ou um minimo
de dois anos de experiéneia industrial,
A distribuigio das aulas € feita na seguinte
percentagem: direcgio de prodogio, 20
por cento; desemho ¢ preparagio de

originais, 10 por cento; processos de
impressio, 40 por cento; ciéncias apli-
cadas, 8 por cento; estudos gemis o
particulares, 22 por cenio.

Tecnologia de reprodugiio gréifica

Ezxte corso, de dois anos, lormece
instrucio especializada, pritica ¢ ledrica,
para of que desgjarem freinar-se para
posicoes de responsabilidade no campo
das artes grificas,

0O curso inclui o estudo da execugdo
de chapas e técnicas de impressdo em
fotolitografia, fotogravura, lipografia o
gilk-sereen. Comp parte integrante do
curso, os estudantes sdo convidados a
estudar os principios cientificos de
cada um dos processos. Sio lambém
ministradas aulas sobre os principios
de direcgilo.

0 programa & o seguinie:

— Mo L.° ano: contabilidade, orga-
nizagio comercial, estimativa de
economia industrial, execuglo de
chpias tipogriaficas ¢ cxccucio de
originais, impressiio mecinica, pro-
cesso de lotogravura, chapas fo-
tolitograficas, correc¢io de cores,
cimara escura, ciéncias, esiudos ge-
rais ¢ composicio;

— Mo 2.° ano: custos, estimativas,
direceio de fibricas, trabalho de
estidio, apreciacio de desenho,
fotocomposigio, execucio de chapas
originais tipograficas, impressdo me-
cinica, silk-soreen, cifneins, estudos
gerais, fotolito ¢ seu retogue, exe-
cugdo de chapas de fotolito, etc,

Grafismo técnica

Este curso, de trés anos, destina-se
a estudantes que pretendam gradoar-se
para obter lugares de ilustrador grifico
na industria, departamentos grificos do
Estado ou estidios comercizis. O seu
intento & fornecer um curso de amplas
bases, seguido de um trabalho mais
especinlizade nos campos do desenho
mecinico, ilustragdes diversas ou desenho
conlinuo de tons.

Mo terceiro ano hi possibilidades de
estudos especializados. Os estudantes sio
preparados para  diversos Exames de
Estado.

A idade minima de admissio ¢ de
16 anos & os candidatos 1€m de possair
um certificado geral de educacdo, pelo
menos (um dos quais em inglés), ¢ pas-
sagem em irés cadeiras do ensino se-
cundério do 1.* grau. Todos os candidatos
sio submetidos a exame de admissio.

O programa deste curso ¢ o seguinte;

— No 1.* ano: reproducdo grifica,
preparagldo de originais, desenho
geométrico, desenho de  perspec-
tiva, desenho livre, desenho abiec-
tivo ¢ de construglo, desenho &
vista, retoque fotogrifico, estudos
gerais, desenho mecinico ¢ desenho
paisagistico;

— Mo 1.* ano: desenho geométrico,
desenho de perspectiva, reprodugiio
grafica, desenho tipografico, es-

bogos, fotografia, estudos perais,
comunicaghes visuais, ajudas co-

merciais ¢ representaciio  diagra-
mitica;
— No 1" ano: andlises de pro-

jectos, andlises comparativas  de
1écnicas de reproducio, programas
de fabrico e produgio, coordenagiio
de servicos aunxiliares, organizacio
de departamentos técnicos de artes
grificas, elementos directivos ¢ gs-
ludas gerais.

Faotalitografia

Este curso, de dois anos, & destinado
dqueles que s¢ gquerem candidatar a
postos de supervisio em firmas que se
dedicam & fotolilografia. Habilila o
candidato com sélidos conhecimentos
tedricos do assunto, com considerivel
¢nfase nas técnicas do trabalho oficinal.
05 estudantes cujos resultados o josti-
fiquem serdo convidados a candidatar-se
aos Exames de Estado,

0Os candidatos a esle curso devem
possuir om certificado geral de educagio
ou equivalente, num minimo de trés
cadeiras, ou experiéncia industrial com-
provada.

O programa do curso & o seguinte:

— Mo 1.° ano: composiclo & apre-
ciagio de desenhos, teoria grifica
de reproducio, principios directivos,
litografia bdsica, operagio de ci-
mara fologrifica, ciéncias, estudos
gerais, correcgldo de cores, chapas
de fotolito;

— Mo 2.° ano: teoria grifica da
reprodugiio, operagio de cimara
fotografica, ciéncias, estudos gerais,
correccio de cores, impressio lito-
grifica, chapas de fotolito, estima-
fivas ¢ custos.

Impressio lipogrifica

Este curso, de um ano, foi estudado
para aqueles que viio ocupar posiches
de responsabilidade média em firmas
especializadas na impressdo pelo sistema
tipogrifico. E-lbes Taculiada instrugio
das vhcnicas de produglio tipogrificas,
desde 1 preparagio do desenho até ao
acabamentio, dando especial releve as
técnicas oficinais. Uma curta apreciagio
da reprodugico grifica estd incluida no
cursa para dar ao estudants um conhe-
cimento bidsico. Sio também dadas al-
pumas licdes sobre técnica de direcgio.

Di-s¢  preferéncia, na admissio, a
candidatos com conhecimentos de im-
pressio ¢ experiéneia profissional ade-
quada.

O programa do curso € o seguinle:
desenho para composiclo; composicio
manual; composigio mecinica; lotocom-
posigio; composigio por computador,
Principios de reprodugiio grifica, dupli-
cacdo de chapas em tipografia ; impressio
tipogrifica plana, impressio tipogrifica
rotativa, encadernagio de livros ¢ aca-
bamentos, téenicas de direccio, orga-
mentos para tipografia, introdegiio ao
estudo do trabalho, cstudos gerais,
principios da fetogravura e litografia,
principios de direcgdo.
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Téenicas de impressfio para embals

Este curso tem a duragio de wr
¢ foi plancado para oferecer bases
priticas de trabalho oficinal de grande
variedade, Destina-se dqueles que ven
a ocupar posigbes de responsabili
na indistria de impressio ¢ embalage
onde o seu trabalho estard em estreila
ligacio com a produgio.

E facultada imstrucio sobre impressio
(de embalagens) em lerrerpress, htograha,
fotogravura, flexografia, silk-sereen, bem
como reprodughes grificas ¢ cragio
de imagens. Construgido de caixas de
cartdo e embalagens, decoraglio metilica,
moldagem por injecgiio ¢ lecnologia
embalagem sfio tambdém
curse, em conjunto com a
sobre técnicas de direcgio

Nio sfio exigidas qua
démicas, mas di-se prefe
K ocupem posighes na respectiva  in-
diastria ou gque se encontrem preparados
para uma carreira tecnoldgica na indds
triz da embalagem.

Fig. 2 O programa do curso € O seguinte:
confeccdo de caixas ¢ embalagens, com-
posicio, desenho para embalagens, prin-
cipios da reprodugio grafica, impressio
lerterpress, impressiio litogrifica, deco-
racio metilica, ensaio de materiais,
tecnologia da embalagem, fotogravura
¢ impressio em flexograf fik-gereeit,

ha,
trabalhe de estidio ¢ principios de
direcgio, estudos perais.

Estudos de impressio para  graduados

O College oferece um curso de tec-
nologin de impressiio para agueles que
ji possuam diploma noutro curso. Des-
tina-s¢ principalmente aos cmpregados
na indastria grafica, mas pode ser
extensivo a empregados de outros ramos,
taiz como o das tintas de impressio
e o dos papéis ou cartolinas ou indds-
trias congéneres,

Consideram-se fambém as inscrigoes
dagueles gue, nio possuindo gualquer
graduagio, tém qualificaghes profissio-
nais semelhantes.

0 curso dura vinte SEMANAs, NOME
mente divididas em dois periodos  de
dez semanas cada um, antes ¢ depois
das férias do Matal. O corso compreende
dois grupos: um tecnoldgico, para os
formados em Ciéncias ou Engenharia, ¢
oulro técnico, para os formados noutros
assunlos,

O programa do grupo tecnoldgico
¢ o seguinte: lecnologias da reproducio
fotogrifica, de superficies de impressio,
da impressio mechnica, de acabamento ¢
de materiais de impressio, estudo de
direcciio, desenho e produglio ¢ ciéncias
aplicadas (incluindo tecnologia de com-
putador).

O programa do grupo técnico € o
seguinte: técnicas de preparagio  de
chapas, de agrupamento de letras, de
impressiio ¢ de acabameénto, maleriais
de impressio, estudos de direegio, de-
senho ¢ produgdio e ciéncias aplicadas
{incluinde apreciagho de computadores).

Fig. 2 — O laboratdrio de (otegravura do
colégio ingles,

Um aspe !

do Isboratorio de fdo-

afael por [olhas,

A escola de impressio of
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Embalagem parn graduados

Ano apds ano, a inddstria da emba-
lagem recruta especialisias formados, ou
membros de institutos profissionais, ou
ainda profissionais com considerdvel
experiéncia. HA necessidade de esses
servidores  obterem  rapidamente uma
nocle da funglo da embalagem na
indistria ¢ nogdes da tecnologia da
embalagem. Para ir ao encontro dessas
necessidades o Departamento de Ciéncia
¢ Tecnologia <riou recentemente um
eurso de embalagem para graduados,

Este curso tem um periodo de nove
sermanas ¢ 0 seu programa é o seguinte:
tecnologia geral da embalagem, tecnologia
de materiais de embalagem, tecnologia de
embalagens, principios de protecglo,
embalagens de alimentos ¢ biologia
aplicada, economia de embalagem e seu
comércio,

Embalagem

Este curso, recém-criado, ¢ organizado
de colaboracio com o Instituto da
Embalagem. O College espera que o
mesmo, em conjunte com um treino
industrial satisfatério, seja reconhecido
como satisfazendo todas as exigéncias
para membro graduado do Inmstituto.
Espera-se também gque esle curso sc
fornme no mais alte diploma nacional
concedide por uwm comiré apropriado.
A Politéenica de South Bank ajuda a
manuiengiio do curso e nele sio con-
cedidas virias facilidades aos alunos.

A spa estrulura € @ seguinte: o Curso,
de irés anos, lem a duragdo de vinte
quairo semanas em cada ano académico.
No reste do ano o estudante trabalha
na inddstria com wm programa de treino
profissional combinado entre a firma
a que diz respeito ¢ o College.

0 curso ¢ destinado principalmente
agueles que trabalham ou sdo patro-
cinados por labricantes de embalagens
on firmas utilizadoras Jdas  mesmas.
Mo entanio, o College aceita inscrighes
de outros candidatos, normalmente resi-
dentes emn Inglaterra; nesies casos, tenta
obter-lhes treino adequadoe para o5 pe-
riodos priticos do curso.

Para serem acciles of candidalos
devem possuir certificadoe geral de edu-
caglo em guatro disciplinas apropriadas,
incluindo Matematicas, Fisica ou Quimica
¢ Biologia, diploma nacional ordindrio
em Cibncias, Engenharia ou Artes Gri-
ficas, ou ainda possuir quaisquer outras
gualificagdes aceitdvels como equivalen-
tes.

O curso inclui: tecnologia geral da
embalagem, principios de  protecgdo,
embalapem mecinica, wecnologia de ma-
teriais, tecnologia da economia ¢ coméreio
da embalagem, estudos gerais ¢, além
disso, matemdticas, fisica, quimica, bio-
logia ¢ engenharia.

Impressio

Este curso, imtervalado de trés anos,
¢ destinade a estudantes que desejem
graduar-se no Instituto de Artes Grificas
antes de entrarem no campo directivo
e técnico, contrdle de qualidade, estudos
pu investigagio, dentro das inddstrias
grificas ¢ afins.

O respectivo diploma é dado a qualquer
estudante gue preencha os requisilos
para exame, trabalho de curso e trabalha
pritico, de acordo com o estabelecido
pelos respectivos comités. Os estndantes
candidatam-se também a membros do
Instituto de Impressio s¢, em aditamento,
completarem  satisfatdbriamente 08 pe-
ricdos de treine industrial, que fazem
parte integrante do curso. Por este
mativo, o curse em questio foi reco-
nhecido pelo Joint Commitee ¢ pelo
Instituto de Artes Grificas. A Polilde-
nica de South Bank ajuda, na medida
do possivel, todos os alunos,

0 curso inclui vinte ¢ quatro semanas
em cada ano académice no College,
sendo o restante tempo dividide por
um programa de treino industrial com-
binadoe entre o College ¢ os patrocina-
dores do estudante, As aulas comegam
em meados de Sctembro e vio até ao
fim de Marco de cada ano. O 1reino
industrial faz parte integranle do curso
¢ deve completar o trabalho académico.
Ainda sujeito a aprovaglo, pensa-se
aumentar o 31.° ano para vinte e
pito semanas, para que os estudantes,
tendo completado um projecto lecno-
Ibgico na primeira parte do ano, possam
beneficiar de um periodo de quatro
semanas da administragdo.

Os candidatos a este curso podem ser
patrocinados por qualquer firma que
s¢ dedique 4 inddstria grdfica. Para
entrar no 1.° ane do cursg o estu-
dante deve possuir um certificado geral
de instrugio em quatro disciplinas,
incluindo Matemdticas, Quimica ou Fi-
sica, uma das quais deve ser ao nivel
superior, ou um certificado em artes
grificas ou ciéncias, engenharia ou
impressiio, ou possuir qualificapbes equi-
valentes que possam ser aceiles como
1al pelo jiri de admissio. Em aditamento
as habilitagdes atris mencionadas, os
candidatos devem possuir bons conhe-
cimentos de inglés.

O programa do curso inclui:

— ™o 1.7 ano: o 1.° periodo, de doze
semanas, & um curso de sconversios,
a fim de habilitar oz estudantes
com diferentes ascendentes literdrios
a um objectivo comum. Os assuntos
abrangidos sio: matemdticas, cién-
cia aplicada e engenharia, técnicas
e materiais de impressio, desenho
para aries grificas ¢ estudos gerais.
Mo 2.° periodo, de doze semanas, 0s
estudantes iniciam os seus estudos,
profundamente, no campo da tec-
nologia de impressiio. Os assuntos
escolbides sio: tecnologia de im-
pressiio gencralizada, tecnologia de
materiafs de impressio, malemdticas
¢ estatisticas, estudos gerais, jun-
famente com dois assentos opeio-
nais, a escolher entre tecnologia da
reprodugio fotogrifica, tecnologin
das superficies de impressio, tec-
nologia da impressiio mecinica e
tecnologia de acabamento.

— No 2.7 ano: continuam os estudos
tecnolbgicos ¢ gerais, em conjunto
com a administragio industrial,
desenho ¢ produgio.

- Mo 3% ane: neste 3.° ano o estu-
dante ¢ obrigado a estudar um
projecto sobre os aspectos gerais

da impressio ou sobre adminis-
tragio industrial,

Em gqualquer dos casos, ferd de
apresentar uma tese escrila para
julgamento.

A0 mesmo empo, 05 assuntos
escolhidos para o 2.° ano con-
tinuam, exceplo para o estudante
gue decida seguir um  projecto
em tecnologia de impressio, o qual
ndo ¢ obrigado a seguir o curso de
administragio industrial.

Tecnologia do papel

Este curso foi plancado para atender is
exigénecias da inddstria do papel, criando
tecnologistas altamente especializados e
apetrechando o5 estudanies com um
alto nivel de conhecimentos.

O curso cstd estruturado para trés
anos, intervalados, com vinte ¢ quatro
semanas de aulas em cada ano escolar.
™o resto do tempo os alunos trabalham
na inddstria com um programa de (reino
industrial estabelecido entre © College
e a firma a que pertencem. O periodo
escolar comega em meados de Setembro
e termina noe fim de Margo. O curso
destina-se, especialmente, aqueles gque
gio empregados ou patrocinados por
fabricantes de papel ou firmas transfor-
madoras de papel.

Contudo, o College aceita inscrigbes
de pessoas residentes em Inglaterra em
condigbes diferentes das apontadas acima,
Neste caso, o College tenta obter-lhes
um treino adequado nos respectivos
periodos  priticos.

Para serern aceites no 1.° ano o0s
candidatos devem possuir um certificado
geral de instrugdo, com aprovagio em
guatro  disciplinas, incluindo matemd-
ticas ¢ [lisica ou quimica, todos eles
ao nivel universitirio; ou um certificado
em ciéneias ou engenharia; ou ainda
possuir  habilitagbes equivalentes  acei-
taveis pelo College. O curso  inclui:
produgio de pastas, fabrico de papel,
conversiio de papel, weenologia, economia
¢ comércio de materiais, O programa
do 1.7 ano inclui: matemdticas, quimica,
fisica, principios de mecinica, sendo
o assunto de estudos gerais debatido
em todo o curso.

Ouires cursos especializados

Virios outros cursos de tipo especia-
lizade sie ministrades no London Col-
lege of Printing, entre os quais ¢ contam
o de encadernagio de livros, encadernagio
de ediches (geral), o de acabamentos,
o de confecclio de caixas e embalagens
e o de reparagdo e arquivo de livros,
cuja descrigio resumida se faz adiante.

| — Encadernagido de livros:

0O curso, diurno, abrange encadernagio
de livroz, manual ¢ alguma mecinica,
sendo dadas instrugbes priticas numa
vasta gama de equipamentos modernos.

Apds completarem com  aproveila-
mento as fases do curso, o5 cstudantes
podem ser transferidos para um curso
de especializagio em trabalho de mi-
guinas, Oferece-se ainda um curso de
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dez semanas, no 4.° ¢ 5 anos, no
caso de optarem por encadernagio
generalizada. Os  ensinamentos  minis-
trados durante o curso dizem respeito
a encadernacio de livros de conlas, capas,
encadernagdes para  bibliotecas, enca-
dernaches em pele, trabalhos de biblia,
folha sclta, ete. O equipamento inclui
midquinas simples de dobrar e coser,
guilhotinas, moldes de plistico, miquinas
de dourar ¢ maguinas de encadernar
a quente. Os estudantes podem, com
algumas aulas adicionais, nocturnas,
preparar-se para os exames do Instituto
de Artes Grificas.

? — Encodermapdo de edigdes (geral):

0 equipamento com que os estudantes
trabalham neste curso inclui midgquinas
para corlar cartio ¢ tecido, rolativas,
miquinas de fazer capa com alimentador
automdtico, dobradeiras de livro de
alimentacio automdtica, mdgquinas de
coser ¢ hrochar, guilhotinas de corte
trilateral ¢ unidades de fazer lombadas
e cantos.

O curso, de grupo, com duragio de
dois anos, destina-se a aprendizes se-
niores e outros. O tempo total do curso
é de dez semanas em cada ano; em <on-
junte com teoria e prdtica, ministram-se
ensinamentos sobre como cuidar das
mdquinas, ciéncias, desenho e estudos
gorais.

31 — Acabamentos:

O College ofercce também um curso,
diurno, em acabamentos, incluindo arma-
zenagem de papel. Um curso de dez
semanas focando este tema é também ofe-
recido no 4.° & 5.° anos. O eguipa-
mento 4 disposicio dos alunos inclui
uma séric de migquinas de dobrar (in-
cluindo & mais ripida e moderna uni-
dade), dois tipos de alimentadores auo-
méticos, guilhotinas simples ¢ trilaterais
{duas das guais estdio equipadas com
dispositivo electrinico), inseridor de eti-
quetas, mdquinas de coser & linha e a
arame, magquinas de agrafar ¢ uma
enorme variedade de maquinas auxiliares.
Além da preparagiio ¢ operagio de todos
os tipos de equipamentos, ¢ dada grande
atengllo & armazenagem de papel, sendo
dadas instrugbes sobre muitos tipos de
maquinas, incluindo empilhadoras, gui-
Ihotinas convencionais ¢ programadas
trilaterais. Papéis especiais, laminagio,
envernizamento ¢ oulros aspeclos slo
também estudados. Mo dltimo ano di-sc
particelar  importincia ao  afluxe de
trabalhos, unidades de linha, planca-
mento, custo ¢ estimativas. O curso
noturng cobre um periodo de trés anos
e inclui instrugho pritica e tedrica,
Q0 1. ano relaciona-se com o fabrico
¢ custo do papel, adaptabilidade 4 im-
pressio e métodos de armazenagem,
operagdo de mAquinas de dobrar ¢
guilhotinas, encadernaciio simples e cons-
trugdo de livros, Os anos seguintes sdo
dedicados a operaches mais avangadas:
ajustamento de maquinas, manutengio,
papéis especiais e cartolinas, métodos
de encadernaciio sem pontos, egquipa-
mentos ¢ simples estimativas,

4 — Canfergin de caixas ¢ embalagens:

Este cursp, de trés anos, € destinado
a operadores da inddstria de cartonagem
oU A quaisquer outros que mecessitem
de conhecimento desenvolvido sobre o
assunto. A frequéncia das aulas ¢ de
dez semanas anvalmente (divididas em
dois periodos), O curso consta de cons-
trugiio de formas, operagdes de corle
& vipeo ¢ construgio de trabalho rigido
¢ Mexivel. Em conjunto com teoria, sio
ministrados ensinamentos sobre ciéncias,
manufaciura de amostras, desenho e
estudos  gerais, O equipamento  inclei
maquinas planas, completamente auto-
méticas, horizontais e verticais, uma
Miehle n® 4, com alimentador auto-
mético, duas serras de mdltiplas aplica-
gies, uma gama completa de maquinas
de dobrar ¢ uma variedade de equipa-
mentos para acabamento de caixas, que
inclui uma mdquina autormdtica de co-
lagem.

A instrugio & dividida entre os trés
principais aspectos da manufactura de
caixas por cada ano do curso, mas, no
Gltimo ane, ¢ dada uma especializaciio,
Todos os aspectos da construgdo de
formas sio profundamente analisados,
usando as Gltimas técnicas para obtengio
de medidas rigorosas. Corte ¢ vinco ¢
acabamento das varias formas ¢ um
assunlo e gque se insiste, ocupando a
instruglio pritica uma grande parte do
curso. Todos os trabalhos rigidos sio
abrangidos, incluinde caixas com janela
¢ enceradas. Confecgio de amostras
¢ arranjos sio tratados coma um tema
tnico. Administragio de secgdes ou
departamentos ¢ ensaio de materiais slo
também incluidos neste curso.

5 — Reparagdo de registor e arquives:

Trata-s¢ de um curso nocturno, de
um ano, onde se ministra instrugio para
reparagdo ¢ preservagiio de documentos
antigos, arguives ¢ selades. ¢ curso &
valioso para todos 08 que se interessam
por mManuscritos e argquivos. O trabalho
pritico consiste na reparagiic de do-
cumentos de papel ¢ pergaminho, seu
agrupamento, encadernagio e brochura.

Sujeitos a aprovagio, sio oferecidos
dois cursos  adiclonais: curse de uma
semana para vigilantes e supervisores
de acabamento de impressio, ¢ Curso
de duas semanas sobre registos ¢ repa-
ragio de arquivos, reparagiio de li-
vros, ete., destinado a pessoal das biblio-
tecas.

A organizaciio interna do L. C. P.

Para ministrar ©s diversos cursos
atrds referidos, o London College of
Printing estd organizado em nove de-
partamentos especializados diferentes, nos
guais os alunos recebemn as lighes cor-
respondentes s matérias que compdem
0% CUrs0s respectivos, ¢ que se descrevem,
com indicagdo dos principais assunios
de que tratam:

I — Departamento de procesios de enca-
dernagpio ¢ acabamentos de material
fmpressa;

— Encadernagio
nica;

manual & mecd-

[

— Operagiio de acabamento de ma-
terial impresso;

— Producio de caixas ¢ cartonagens ;

— Reparagiio de registos & arquivos.

- Departamenta de composigdo:

manual;
fudiow;
linotipica;

— composigio
- COMPOsSIGLo

— composigio
- composigio mecanizada;

— composigio  monotipica — fte-
clado e fundigio;

— revisdo de provas;

fotoccomposigiio;

— momtagem de peliculas;

- composigio com computador,

- Departamente de design:

desenho bdsico;
desfgn grifico;
design tipografico;
— desfgn tipogrifico avangado,

— Departamento de estudos gerais;

— lingua e literatura inglesas;
crganizagio politica;
— economin ;
histéria moderna;
- sociologia;
psicologia;
— filosofiag
— mbsica ¢ arles visuais,

- Departamente de reprodugdo grdfica

— preparagio de originais;
— ilusiragilo iécnica;

- fotogravura;

- fotomecinica ;
— fotolitografia ;

impressiio com rede.

Departamente de impressio mecdnica
f iy -

— impressdio tipogrifica plana;
— impressho tipogrifica rotativa;
— produgio de chapas litogrificas;
— impressia litogrifica;
— decoracio em metal;
impressdo de fotogravura;
— estampagenm;
— manutengiio ¢ Muncionamento de
médguinas de impressio;
- produglio de matrizes tipogrificas
¢ estercolipia.

- Departamento de esfudos de manage-

ment:

— mranagement de impressio;

- estudos de coméreio;

- mranagerent industrial:
-supervisio de oficinas;

— administragio de escritorios de
impressio,

— Departamento de  forografia.
— Depariamenio de ciéacias:

— impreszio — fundamentos;
tecnologia do papel;
- embalagem:
- tecnologia de computadores;
— ciéncia — geral.
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Definigies

Hardware — Termo que designa o
conjunto dos equipamentos que cons-
tiluem fisicamente o sislema de cil-
culo.

Safiware — Termo que significa o
comjunto de mweios inteleciuans que
s¢ adiciona ao hordware, em geral
sob a forma de programas, para tor-
nar o sislemy operacional para uma
determinada fungiio.

Bit (abreviatura de binary digit) —
Momwe de uma posigio  hindria

ue pode ter o wvalor de O ou I.

a unidade elementar de informa-
¢ho que pode ser tratada pelo orde-
nador. Todas as informagdes mais
complexas, como palavras, nlimenos,
textos, instrugdes, ete., sio obtidas
por combinacses de bire.

K — Factor equivalente a 1024,
au, o que ¢ o mesmo, i base 2 elevada
a poténcia 10,

A winvasdon do domminio das artes grdficas pelos compnradores — on ordenadores, r¢
preferivem — ¢ um facto gue, embora 16 mwite recenlemente s tewha feite senfir em
Partugal, estd asiente ¢ aceite, hd vdrias anos fd, nos palses de mais avangada teenologia,
sobretinda na Américe de Narte ¢ na Ewropa,

Ao fendmeno, que € afinal a sequéncia narural do alastramenta progressive das capuci-
dades da electrdnica a todas o campos da Meniee modeeaa, deparam-se algumins resis-
ténclas ¢ fncompreensdes, £ mdo rare muitas ilusdes rambéng, em todes aqueles palses em
gue comepa a introdizir-ge.

Esras reaceies sio, no fim de carfas, & como Sempre tesies caros de fravamento passivo
do ritmo do pregressa, apenas frute do md inforaopdo ¢ da falie de conhecimento,

Prelo mido guer colaborar messa «resisténcla passivan; antes se propie esclarecé-la,
infarmd-la, elipnnd-la. Para tants, inicia neste ey mimere, ¢ eipera podér contivear
em todos of seguintes, a pablicapio de textos evcolhidos, prdprios on allieios, rendenter
a praporeionar aos graficos gue os lerem vma bagegem de base, qoer para o compreensds
dn finguagem nerente dy movas (éenfeas, quer para orienfagio na apreciagdo das possi-
hilidades dos equipamentos gue jd existem,

Aeima de tndo, o gue Prelo desefa & poder demanstrar ¢ convencer os grifices por-
fugieeses desta verdade simples: gie o compuwtador & apenas mais um instrimento, enbora
mufte wsefinticadon ¢ de enormes capacidades, posto ao servfpe do homem para esfe o
wrilizar, simunltdneamente ponpando-se a si proprio ¢ anmenlande a sua prodogdo,

Porgue o problemia tem especlal acridade, na case partugués, no dominie grdfice — e
wio sd —, comepames por apreseniar g pancrama razedvelinente complelo da sitnagdo
em matéria de pequencs calenladeores, airavts da adapragie do fexto de uma conferéneia
recenremenie pronmciada por Yves Launay, da C. E. R. C. I. [ Companiia de Esrudos

¢ de Realizagies de Ciberndiica Indusivial), de Fronga.

Publicamas depols, & a fechar exia secpio, wm breve relate do semindrio promavido pela
Inca-Fiej sobre reniabilidade da compoiiodo por compnlader.

O COMPUTADOR

Um ordenador — ou computador, ou
simplesmente calculador — pode ser de
tamanho, ¢ portanto de capacidade, muito
varidvel. Como instrumento de cdlculo
que &, 05 seus modelos sfio indmeros e
adaptados &s tarefas a que so destinam.

O gualificative de gpequenos asso-
ciade a ordenador define uma determi-
nada escala desses tamanhos e dessas
capacidades, e sobretudo uma gama de
Pregos,

Um pequenc ordenador ¢, fundamen-
talmente, definido por um prego inferior
a 600 comlos, na sua versdo basica (20
cquipamento), por uma capacidade de
memorin da ordem das 4096 palavras,
por uma dimensdo fsica reduzida e
por um seffware de base que utiliza
fraco volume da memdéria.

Estes calculadores satisfazem frequen-
temente a aplicagbes especificas:

— Mos dominios da gestdo (pestio de
pequenas ¢ médias empresas);

— Mos dominios industriais (comtrdle
de processos, aceleragio de méto-
dos, comando de equipamentos);

— Mo dominio cientifico (laboratdrios,
formaglo e educagiic).

Estes dominios, note-se, sdo justamente
alguns dos que maior desenvolvimento
poderio wvir a ter num future proximoe.

12
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Mo dominio da gestdo, encontramos
o IBM com o seu modelo TBM 5, a
Honeywell-Byll, com a série GE-50, a
Friden, com o sistema /0, Todas estas
méquinas ¢stdo orientadas para os pro-
blemas de gestdio nas pequenas ¢ médias
EmMpresas.

Mos dois outros dominios, a separagio
¢ menos evidente, aplicando-se cada or-
denador, melhor ou pior, a qualquer apli-
cagdo particular.

A organizagdo deslas mdgquinas, o
sofrware de base e as solugdes de bloco
que os fabricantes oferecem conduzem
i possibilidade da sva aplicagiio, de
forma directa e ficil, em quelguer dos
trés dominios.

Analisando 0 mercado respectivo, en-
contramos as sociedades Digital (séries
FOPE, PDPIN, Honcywell {ff376), Ya-
rian, Data General, Hewlet-Packard, C.
1. L. (Mirra i3), Phillips (série Sapirer),
Télémécanique, Comprite [ Digico-Micra
I8), etc., actuande no dominic do pe-
queno ordenador,

O nimero destas sociedades fabrican-
tes ou fornecedoras & extremamente ele-
vado, Nem todos o2 nomes sio conheci-
dos do grande piblico, mas a inddstria
Jji teve maior ou menor conlicto com
eles através de aplicagbes cspecializadas.

A taxa de crescimento anual do parque
de pequenos caleculadores € de 30 a 40

por cento & o nameno de instalagdes deste
tipo existentes no Mundo cra em 1970 de
mais de 20 000 unidades.

0O volume de negécios realizados com
a venda deste tipe de matenal &, eviden-
temente, baixo, dado o prego bastamte
reduzido das suas configuragdes de base.

Em Margo de 1971, as posigles dos
virios fornecedores do mercado de pe-
quenos caleuladores, em matéria de uni-
dades colocadas em aplicagdes industriais,
cram as seguintes, para alguns deles:

Digital Equipment {PDP)— 13000
unidades;

Hewlet-Packard — 3000;

Honeywell-Bull (série J6) — 2800;

Yarian — 1600;

Data General { Nova — Super Mavg] —
Q50;

C. 1. 1. (série JiO0OF) — 200;

¥, D, 5 (séric Sipma) — 175;

Télémécanique (T 20000 — 85;

Selemia (GFP [6) —40.

Os sisiemas mais correntemende ulili-
rados t¥m uma unidade central da ordem
das 12k a 16 k palavras de memaoria, de
ferrite. Os tamanhos dessas  palavras
variam de 12, 16, 1€ a 19 bils.

O volume de memoria de um caleulador
industrinl de 16 k palavras, de ferrite,
de 16 bits, & eguivalenie & memdria de
um J8M, série 360, de 32k octetos, o
que proporciona poténcias de calculo nio
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desprezaveis, 0s tlamanhos das memdrias
dos caleuladores industriais sfio normal-
mente limitados o 32k palavras ou
64 k octetos. Ha a tendéncia, no entanto,
com 0% novos peguenos calculadores,
para alargar ess¢ limite para 250k
oclelos, ¢ que lorma estas médguinas
pristicamente ilimitadas na sua capacidade
e poténcia perante os problemas actuais
que enfrentam.

Portm, virios problemas inercmtes a
estes cquipamentos subsistern ainda. Na
verdade, estes sistemas sio utilizados
em aplicagBes bem definidas, como o
comridle de processos, o registo ¢ orde-
nacio de informagdes, a composiclo de
texto, o5 sistemas de aquisigio de dados,
a telegestiio, o comando de mdgquinas-
-ferramentas, eic., o que limita de certo
modo o seu campo de aplicagio.

O interesse dos pequenos calculadores
em relacio aos grandes sistemas infor-
miticos ¢ a possibilidade de divisio de
tarefas, © que permite, numa unidade
indusirial, instalar um sistema de auto-
matismo sem periurbar os sistemas cone-
%04 &, mais tarde, integrar tudo numa 56
cadeia,

A evolugho do  hardware  permite,
por exemplo, a microprogramagio ex-
gida por certos trabalhos (instrugdes pré-
-gstabelecidas, especificas, de uma aplica-
¢lio), 0 que conduzr a instrumentos alta-
mente ehicazes. Caleuladores 1ais como
o Mitra 15, o PDFP 11, o Migra 16, pre-
figuram calculadores muito  evoluidos
face aps quais se tornard dificil definir
o8 limites entre eles ¢ os ordenadores
mais potentes.

Os pequenos calculadores sio geral-
mente concebidos para trabalhar em am-
biente industrial, ou seja numa sala em
que © ser humano pode funcionar nor-
malmente, € =0 habilualmente passiveis
de serem ligados directamente & rede de
energia, sem protecgdio exterior contra
evenluais cortes de corrente ou defeitos
no abastecimento, .

0Os construtores, no entanto, eguipam
geralmente todas estas mdquinas com
sistemas de protecgiio chamados power
Jailure, mediante os quoais, quando se di
um corte de corrente, © sistema arguiva
na memdria as inslruches em curse, e
quande a corrente ¢ restabelecida, fica
blogueado ¢ ndo recomega a trabalhar
de maneira intempestiva, Menhuma aten-
¢lio especial &, portanto, necessdria. E
por meio do sefrware pode voltar a
lancar-s¢ em funcionamento ¢ programa
interrompido,

Os calculadores para a composigio de
textos podem ou ndo ser equipados com
este sistema e ainda com um dispositive
de religagio automidtica, Todos os sis-
temas sio, evideniemente, protegidos con-
fra o3 cortes propriamente ditos, os
quais sio detectados por um aparclho
de medida de tens@o, que se desliga
automaticamente, por exemplo, a 10 por
cento abaixe da tensiio mominal.

Quando a tensfio é restabelecida apds
um microcorie, por exemplo, o caleula-
dor, equipade com relangamento auto-
MEilico, reloma O seu Programa no ponto
em que o deixara gragas a um dispositivo
de hardware e software chamado ha-
bitualmente acio-de-guardas, sem qual-
quer destruigio ¢ sem intervengio do
operador.

Os industriais imaginam que os sis-
temas com calculadores 18m vidas iguais

&5 dos equipamentos industriais que eles
comandam., Ora, a amortizagiio destes
calculadores faz-se geralmente ao longo
de um periodo de trés a cinco anos.

0 progresso tecnolbgico conduziu jb
a calculadores extremamente compactos,
Por exemplo, um PDP 8 E, de Bk de
membria, inclui apenas 10 cartdes de
circuitos, Desie modo, o nimero extre-
mamente limitade de componcnles au-
menta & seguran¢a do equipamento.

Nos proximos anes a evolugio orien-
tar-ze-4 menos para o calculador propria-
mente dite ou paran as suas unidades de
poanfrdle do que para os clementos peri-
féricos. ™a realidade, estes sdo ainda
relativamente lentos ¢ caros.

Nem todos o5 recursos foram, pois,
ginda explorados no que diz respeito aos
pequenos calculadores, cujo qualificativo
resulta apenas do seu prego e do seu
volume, Pode admitir-se que o progresso
do safiware ¢ da concepgiio dos sis-
temas fard aparecer iambém esics pe-
guenos calculadores nas aplicagies onde
actualmente reinam as grandes unidades.

A Mucilidade de programagiio, n possi-
bilidade de separar tarefas, as conexdes
Meeis entre calculadores, sio gualidades
que oferecem um campo muito Vasto o
estas miguinas.

Os utilizadores poderdo resolver tlarefas
especificas com o auxilio de uma unidade
especializada ou especializivel e, em se-
guida, ligar os conjunios entre si. Assim,
este método favorece o coeliciente de
utilizacdce das maquinas e ajuda a obter
uma faxa prego-utilizagiio constante,
qualquer que seja a dimensiio dos pro-
blemas.

iDe L'Imprimeriec Nowvelle, n.* 204,
Abril de 1972.)

A rentabilidade da composiglio por compu-
tadores — um semindrio da Inca - Fiej

O semindrio da Inca-Fiel de Movem-
bro dgltimo foi consagrado aoe resultado
dos estudos da Ifra sobre a composigio
por computador, Este servigo de estudos
¢ de consulta foi estabelecido por Willem
Pluygers, presidente da Ifra, com a fina-
lidade de evitar aos jornais a instalagio
de um computador de composigio sem
um prévio exame sério de todos os dados
do problema.

De facto, falsas consideragbes de pres-
tigio levaram mais de uma vz a essa
salugdo, que corresponde a uma produ-
¢do mais velor, mas também mais dis-
pendiosa gque os métodos antigos. Por
outre lado, cada jornal deve escolher
cuidadosamente, entre as NUMErDsas sO-
lugdes propostas no mercado, a queé
melhor se adapte & sua situagdo inicial.

Um gquestiondrio de 63 pdginas ela-
borado pela Iira sobre o assunlo foi
remetido aos participantes do coléquio.

O director de pesquisas da Inca-Fizj,
H. W. Davidson, que tinha aceitado pre-
sidir a ¢ste coldguio, fex um parecer sobre
as etapas ji concluidas do projecto. Este
comegou por um estudo preliminar rea-
lizado em 1969-1970 por C. P. Evans
(ICL), cujos resultades tinham side apre-
sentados durante o 13.° Congresso da
Ifra, em Mogincia, seguido de um estudo
mais profundo realizado por C. O, Mer-

tin. Outros trabalhos foram levados a
efeito no gquadro deste projecto:; um es-
tudo de C. O, Mertin sobre a composicio
de antncios clissificados por meio de
computador (1971); um estudo leito em
colaboragiio entre a Ifra, ICL ¢ United
Mewspapers (Londres) sobre a utilizagio
de um computador central num grupo de
jornais (primeiro parccer de C. P. Evans
no decurso do 19.° Congresso da 1fra,
em Amsterdio); um estude rapido de
H. H. Schmiedt acerca da leilura auto =
miitica para jornais (1970), assim como
uma séri¢ de testes sobre o leitor automi-
tico Anforeader, realizado, em  cola-
boragho, pela Ifra e o Svasvenska Dag-
blader, de Malmbe (Suécia).

Evans deu um complemento de infor-
magio sobre o scu estudo preliminar,
comparando o3 resultados desie trabalho
{gue era limitado Onicamente 4 aplicagfio
em cOmposiCao) com a situaglo actual
{alargamento do dominio de aplicaciio).
A sua comunicagio foi seguida de uma
longa discussio sobre as possiveis apli-
cacdes dos compuiadores na produgio
de jornais, assim como sobre as vanta-
gens ¢ inconvenientes dos computadores
especializados (computadores de compo-
sigio) ¢ os seus maltiplos usos,

Depois da discussfio, Mertin comentou
o sew parecer sobre oA composigio de
jomais por computadores — Andlise de
experiéncias  fieitass, gue tinha sido
enviado aos participantes.

Ma tarde da primeira jornada, B, Fer-
lenius  (Swadsvenske  Dagblader]  apre-
sentou uma comunicagio sabre «A com-
posicdo de andncios por computadoress,
Depais, A. McLaren (Computer Projects,
Ltd., Londres) fex uma descrigho do
estado de adiantamento do projecto res-
peitante ao computador central de com-
posiciio, no qual trabalham a Ifra, a
ICL ¢ a United Newspapers.

A segunda jornada do colbquio  foi
aberta, depois de breve introdugio, pelo
parccer de Mertin acerca de «0 emprego
de um computador na composigho de
pequenos anincioss. G. Aghte (IBM,
Sind:lfingen) tratouw seguidamente do
MESMO ASSUNL.

C. Mield (PIRA, Leatherhead, Grande-
<Bretagne) descreven as sucessivas clapas
de planificagfio para 2 instalagio de um
compuador destinado & composigio de
textos redaccionals e de anineios (com-
posiciio em chumbo ¢ fotocomposigia),
assim como & facturagio dos amincios,
com a utilizagio de aparelhos com éeran,
tal como havia sido feito na casa Express
& Star, em Wolverhamplon, membro
da Ifra.

O dltimo parecer foi apresentado por
Ferlenius, sobre a preparagio dos ser-
vigos devendo utilizar um leitor automid-
tico no tratamento dos pequenos anincios
transmitidos por telefone ao Sydivenska
Daghlader.

Com um resumo dos assunios aprecii-
dos, Davidson pronunciou o discurso de
encerramento. Este coldquio foi parti-
cularmente animado <¢om interessanigs
discussdes & numerosas intervengbes dos
participantes. Serviu ndo s6 para fazer
o halango dos trabalhos concluidos, mas
tambeém para orientar os estudos e pro-
jectos do futuro,

(De La Framce Graphigwe, n® 291,
Feverciro de 1572.)
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DA ESCRITA
A IMPRENSA

E
DA SUA HISTORIA A TECNICA

Com pouce mais de vinte sinais alfa-
béticos podem exprimir-se graficamente
todas as ideias no idioma nacional. Mas
um facto que todos verificamos ¢ que,
com igual nimero de letras ou pouca
mais, o5 habitantes da maior parte dos
pakses igualmente escrevem a lingua que
falam sem ¢ntenderem as oulras, pois
até o valor fonitico das mesmas letras
varia de um para outro, tal como o signi-
ficado de uma mesma palavra.

Surgemn agora os conceitos da pro-
nincia ¢ do fonetismo, a que 0 nOsso
grande Leite de Vasconcelos daria con-
digno  desenvolvimento. Nio esta no
ambito desie artigo aprofundar os aspec-
tos fonéticos dignos de seremn conside-
rados importantes; e dagui vai o apelo
ao leitor para ndo deixar de ler os
Estudor de Fondifca, daqoele eminente
mestre da lHngua porluguesa, prestes a
sair dos prelos da Imprensa Macional,

Fonografia ¢ fonetismo

O3 sinais visiveis gque, como ja se viu
nos nomeros anteriores de Prefo, podem

Por A. G. Pires

Sem @ invenpde do alfabeia tedar as vantagens gue do escrltg viemos a anferiv nfo
reriam existido. A swa difisde nde fol verdadeiramente lenta; processon-se segimda o
anseie dos poves gue dele sentiram a necessidade, o invertaram, aperfeicaaram e cederam
por espirite de solideriedade, on mesmo que fosse para menter relogdes camerciais aas
limitrofes, gue infriram de simplicidede sinelética todo o valer atribufvel d conversagdo,

mama s linguagem, entre origens ¢ diomeas diversos,

formar imagens que dircclamente signi-
ficam o conceito ocu ser relacionados
a sons que por si sinfetizam a4 ideia de
modo abstracto compendiam-s¢ na ideo-
grafia ou na forvegrafia.

Psicologicamente, s ideogramas per-
mitem a percepgdo imediata como ima-
gens que sdo do conceito. Os fonogramas
sfio advertidos pelas faculdades cerebrais
da linguagem e por elas transmitidos as
faculdades superiores da  organizagio
abstracta {do pensamento),

Apesar de tuda, o abstractismo da
fonografia ganhou terreno, quer reprodu-
zindo a gquantidade & a altwra do som
(notagio musical), quer reproduzindo a
gualidade do som (palavras, silabas ou
fonemas allfabéticos)

Partiv do Mediterrdineo oriental, con-
Muéncia de virias linguas (semita, egipcia,
crelense), como dnica arma comercial
implicando uma andlise mais requintada
da linguagem e de cada um dos sons que
a compdem, por volta do ano 2000 a.C,
56 der séculos depois teria lugar a
descoberta da notagio musical, com
importincia semelhante, embora de inte-
resse mais restrito.

Provivelmente o ceniro da descoberia
do alfabeto foi a cidade de Biblo,
dos Fenicios, na foz dos rios Adoni e
Fedro (hoje MNahir Joralim ¢ Mahir
Feidar), que na altura arrastavam mine-
rais metilicos em pedagos (cobre ¢
estanho) de proporghes exaclas  para
fazer o bronze natural e competir com
o cobre cartaginds ou pinico ¢ egipcio.
Os barcos de Biblo eram ilambém fa-
mosos, como as madeiras do Libano,
que se exportavam para o Egipto e a
Mesopotdmia. Dagqui a conveniéncla ¢o-
mercial de um sistema de escrita sintético
e intuitivo gue facilitasse as iransacgdes
g, por convengio, servisse para todos se
entenderem com a mesma grafia.

Fenomenologia do Tonelismo

& alfabelo pode considerar-se um
fendmeno primeiramente oral ou sonoro
e so depois grifico.

s sons coarfnwes constam isolada-
mente de cerea de 30, & cada um deles
é pontoe médio, destacado igualmente
do anterior e do seguinte. E o pro-

DO SIMBOLO AO FONEMA

POSAAA

HIERGGLIFD SINAITA FENICIO GREGO LATING LAPIDAR
ARCAICO ROMAND
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Caracteres femicios sobre o
Alkhiram de Bible (sxm o C.)

garcalagy do i

duzidos pelo mecanismo complexo do
aparelho fonador.

Em breves tragos: o ar € expulso pelos
pulmdes através da frageefs, em cuja
extremidade estd a laringe, com duas
cordas vocais, que constiluem o primeiro
Orglo sonorizante; passa depois ao segun-
do, que € a boca, onde o ar encontra uma
série de absidenlos (lingua, dentes, ldbios,
¢lc.). Segundo a disposicho destes drgilos
4 passagem do ar, assim s¢ formam os
SONs © A5 Pﬂ]il\'lil!i. SONOraLs,

Quando o ar passa atraveés das cordas
vocais sem encontrar obstdculos na boca,
produzem-s¢ as vogais. E como as
vibraghes das cordas vocais sho ritmicas,
diz-se que ax vogaiy sde sons cm sentudo
fisico. De oulrg modo, s¢ o ar encontra
a5 obstdeulos do aparclhe fonador (cons-
trigio), produzem-s¢ as consoantes, Como
as vibragdes destes obstdculos sio obtidas
por arritmia, diz-se que gr consoanter sdo
rumores  Tisioos.

A titulo de curiosidade lembremos que,
segundo o nimero de vibragbes das
cordas vocals ¢ o sitio da boca onde se
formam, as vogais podem distinguir-se
numa gama que vai de 228 vibragles
fu) @456 (d), 824 fe), 912 fo) e 3648 (1)
que do modo como sfio emitidos, com
maior ou menor forca, assim se classifi-
cam em Asperas (a, €, o) e doces (i, )

olAM 449
B ATET&M

g
=APF

Uma das fnseriches gregas mals anilpos {busino.
fédhcas) da tumbas de Thera (ilha do mar Egeu)

{dspera +doce = ditongo, que pode ser
pral e nasal) ¢ gue, scgundo a duragio
da pronancia, €io longas [a-d-d, -8, =L
pediedd, Wil )

Izvalmente s¢ podem considerar cada
uma das consoantes que os fonologistas
separaram jd por grupos, classificando-as

A ctlobre «Lapls N
copdderada a inscric
bustrafedica (vi=v a. C.).
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do Foro Romana,
lating mais anliga,

em relagho & fenomenologia fisiologica
desde o palato & lingua, aos dentes ¢ aos
libios, originande os grupos de con-
soantes  linguopalatais, linguwo dentais,
labiais, etc., e as consoantes gulurais,
sonoras, fortes ou fbnicas e surdas,
brandas ou dfonas, conforme s¢ asso-
ciemn ou nde ds vibraches das cordas
VOCais.

Ora, 4 margem destas consideragbes,
aparentemente  despropositadas, poder-
-se=i anotar a importincia da existéncia
do alfabeio ¢ o valor das vogais e das
consoantes gue o compdem, das semi-
vogais (os ditongos) ¢ das semiconsoan-
tes (nk, b, m, n), para uma perocpgio
mais completa da sua  insuficiéncia e
precariedade destas classificagdes ¢ alé
do proprio allabeto.

Existem linguas faladas (e dialectos)
que sdo quase exclusivamente vocalicas
o1l COnsoninticas ¢ oulras para as quais o
alfabeto escrito ndo satisfaz. Além das
modificacdes de tonalidade variivel de
um pais para outre, ndicagdes por
acentos ¢ elementos aoxiliares (a cedilha,
por exemplo), o alfabeto escrito ndo da
a equivaléncia concreta da justa promin-
¢la para o estrangeino, para guem s0 a
linguagem falada possibilita a compreen-
sio, Um elemento importante com que
o alfabete nio conta para a distribui-
a0 semintica das palavras & o acento,
que pode ser: a) mushoa! (relative &
altura dos fomemas, usado no grego e
hoje no inglés); &) dimimice, o acento
que di forga (novilatine ¢ germdnico):
¢) lomge oy breve, conforme a duragio
da prondncia (servo-crodtico, cslavo);
d) témico (oomo no caso caracteristico
do chinés e, entre nds, a toada alente-
jana, ou as interrogagdes e exclamagles).

A nossa lingua e as mordicas precisam
de um grande nimero de sinais auxi-
linres para conltradistinguir a prondncia
das letras: a cedilfa, 03 acenros (¢ 05
expiritas, mo grego), mas os sinais alfa-
béticos ndo variam. Desta forma, nos
prescindimos, por exemplo, das letras w
€ v, do inglés, ¢ os italianos prescindem
do ¢ cedilhade e da mavalfzapde com
@oenfos nas vogais, elc,

O alfabeto e sua dilosio

Para os historidgrafos a cidade de
Bihlo significa o elo mais imporiante
2 unir a histdria com a escrita alfabética
fcf. Adenis and the Alphaber, de Aldous
Huxley). Além de ser o lugar de origem
de wirias escritas antigas, diz David
Diringer, © seu nome sugeriu aos Gregos
um vocibulo para «alivros (biblo) e
tornou-se assim o principal antepassado
da nossa palavra «Bibliaw para designar
a Sapgrada Escritura.

Diz-s¢ estar comprovado histdrica-
mente que 1500 anos antes de Cristo ja
era conhecida a escrita alfabética, sobre-
tudo na Fenicia e na Palestina, habitadas
por povos semiias. Entre os séoules Xi
e vin a. C., do alfabeto semita ocidental
da Fenicia derivaram as letras do alfa-
Beto grege ¢ da eserita lapidar grega
(linear) formaram-se, um pPoUBCo mais
os alfabetos walicos, sendo 0 mais
antigo o latino lapidar (linear arcaicol.

Contuedo a escrita pseudo-hieroglifica
de Rible foi considerada protStipo do
alfabeto, o gue significa acetar a influén-
cin estrangeira (egipeia, sobretudo) na
escrila dos fenicios da zona palestiniana.
O orientalista francés Edouard Dhorme
chega a opinar que até ao periodo do
farad Amendfis IV (cerca de 1375 a. C.)
o< Fenlcios tinham adoptado virios sinais
hieroglificos do Egipte na sua grafia
sildibica, enquanto Mavrice Dunand, que
em 1929 descobrin em  Biblo wvirias
inscrighes pseudo-hieroglificas ¢ alfabé-
ticas, é de parecer (em 1945) gque aquela
escrita sildbica ainda se utilizava agquando
da invengiio do alfabeto, que se considera
inventado entre 1700 e 1500 a. .,
difundindo-se de 1200 a 1000 a. C., atd
s¢ familiarizarem com ele os povos se-
mitas do Mediterrines, por volta de
00 a. C.

Por essa allura ji a ilha de Chipre
experimentara um seu tipo de escrita.
0 seu documento mais antigo € de
naturezra ainda desconhecida, atribuindo-
-s¢ a cerca de 2400-2100 a. C., portanto
antes de os gregos de Micenas se fixarem
na ilha (século xv a. C.) e nela se usar a
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DISTRIBUICAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.



escrita silabdria cipro-micénica (que talvez
derive do wlingar Bs, segundo Diringer),
adaptada 4 linguagem cipriota indigena,
nlio de todo decifrada.

A ewcrita desenvolvia-se, como  as
greco-arcaicas bustrofédicas (hwstrophe-
dan), da dirgita para a csquerda, em
riguerague, =6 da direita para a esquerda
ou, raramente, também 36 da esquerda
para a direita (dextrorsas), como a
persd.

A escrila fonética cunciforme da Pérsia,
que surgiu durante os reinados de Ciro,
a Gramde (550-529 a. C.), ou de Dario,
a Gramde (521-4856 a. C.), deu origem a
umia escrita silibica que & quase alfabética
e apenas s¢ assemelha s cuneiformes
mesopotdmicas pela forma externa. Esta
gscrita € realmente interessante, pols
tinha quarenta ¢ um simbolos, sendo
quatro ideogramas (rel, provincia, pals
e Afra-Mazda), um cra sinal de separagpio
entre as palavras ¢ o5 restantes eram
fométicos, divididos em vogais (a, §, u)
e conspantes (com grupos de semicon-
soantes, como kk, ch, th, sh e fir)
Provivelmente sofren a influéncia do
alfabeto aramaico, queé nessa época 2e
tinha divulgado bastante,

Mas a pré-histdrin e a proto-histbria
de alfabeto continuam na obscuridade,
apesar da especulagiio a que se (ém pres-
tado, desde Thcito [Amais) até aos
Gltimos inleressados do século xax impul-
sionados pelas descobertas no Egipto,
na Megopoldmia ¢ na Palestina e, recente-
mente, na Siria ¢ no Sinai,

O ponte de partida era, e €, 2 Fenicia
e as «fontess, sempre as mesmas: Egiplo,
Suméria, Babildnia, Assiria, Chipre, Asia
Menor ¢ Creta. Assim, recentemente,
com & luz das novas descobertas ¢
interpretagdes sobre as precedentes, o
alfabeto norte-semitice foi identificade
com maior seguranga, Surgiu gradual-
mente, aformado per vinfe e dods simibalos
{fomemas), escritas uniformemente da di-
reite pare @ esguerdas (Writing).

Mo entanta, o nome de Ugarit, como
o de Biblo, andam ligados aos fragmenios
€ inserighes fonéticas, como gezer (barro
gravado em cuneciforme), sigeémm (pedra

Allar romano com inscriglo em maidsculas, do ano 210 4 C.

Alfsbete Feakio do sécculo x o C.; alfabeio grego (jdnice) do séceula v o, ., ¢ alfabeto Ltine arcaice do sfulo a. C
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¢ disco incididos) e lechish [adaga) se
ligam & classificacio das inscrighes alfa-
béticas mais anligas que ¢ conhecem,
¢ se situam entre 1800 ¢ 1200 a. C,
designando-se tal escrita (de gezer, -
guém ¢ lgehich) por canaanita antiga,
relacionando de perto os alfabetos palens-
sinaita com o norte-semitico,

A cultura dos Hititas, bem como a de
Creta e a de Chipre, influenciaram bas-
tante o Préximo Oricnte (Siria e Pales-
tina), além do Egipto e da Mesopotimia,
de que constituiram 2 ponte de unido
entre estas duas grandes civilizagBes. Por
ist0, vem encontrar-se no Sinai a segunda
escrita alfabética mais antiga, pelo menos
até ao momento.

Por sew lado, as ramificagles do
tronco semitico do Sul incluem, além
de ouiros, o alfabeto sabeu [que se
difundiu em Africa, originando o alfabeto
etiope ¢ cste o amirica) e outros alfa-
betos da Etidpia actual; o catabinico
¢ o hadramdutico, no Sul da Aribia, e
tanitos outros do Sul ainda hoje utili-
zados.

Remetendo para os historidgrafos as
controvérsias da investigacho ¢ da arqueo-
logia que venham desfazer as ddvidas
sobre tio complicado argumento, assis-
tamos a4 propagagio do alfabeto, da
cidade lenicia de Tiro & de Cartago, dos
seculos ix ana. C, Mas, como o alfabetlo
fenicio ndo continha vogais, os Gregos
introduziram alpumas transformacoces e,
por necessidade ou exigéncia da propria
lingua, adaptaram a vogais alguns sinais
de certos sons semiticos que eles nio
conheciam. Juntaram mais ¢ modif-
caram a forma de outros, até que pelo
século 1v a. C. foi aceite definitivamente
o alfabeto jonico de Milo.

As primeiras inscrigbes gregas sio
simisfrorsas, como as semiticas (século vin

PRELD — JULHOAGOSTO — 1972

a. ), adoptando-se depois o sistema
bustrofédice (leitura da direita para a
esquerda ¢ vice-versa), com a consequente
represemiagdo das letras ora para a
esquerda, ora para a direita, a orientar
a leitura, e, finalmenie, estabilizou-se no
sentido esquerda-direita.

Quase todos os alfabetos que posterior-
mentz apareceram indicam claramente
a sua derivagiio do fenicio, apesar de as
modificapdes tornarem irmeconheciveis os
fonemas originais. Entre outros, o (bérico
que i no século v a. C. era usado para-
lelamente ao fenicio e ao grego, conforme
as linguas locais. O alfabeto ibérico
{vale dao Ebro) era de forma geomélrica,
escrevia-se da esquerda para a2 dircita
e devia ser de origem cretense. Ainda
nio foi completamente decifrado.

As primeiras letras semiticas — alef e
bef, que significavam, respectivamente,
vaca & eang — deram origem ao alfa (a)
e a0 beia i) gregos, para formarem a
designacio do alfabeto, Desde aqui jd
ndo se fala da histéria da escrita, mas
sim da histdria da caligrafia dos povos
que receberam a escrita com a adopeio
do alfabeto,

Como se sabe, foi o alfabeto grego que
tarmou possivel a decifragio da pedra de
Rosela do MNilo, em 1799, por 1. F. Cham-
pollicn, que continha o mesmo lexio
em hicroglifo ¢ demdtico egipcios e em
BrEg0.

A adapiagio do alfabeio semitico em
grego deve ter-se efectuado nos séculos X
pu 1 4. C. Comegou por Lscrover-se
da dircita para a esquerda, foi depois
(sécule w1 a. C.) bustrophedon, em
linhas horizontais (a partir de baixo para
cima) e, por fim (depois de 500 a. C.),
as inscricdes gregas comegaram a fazer-s¢
da esquerda para a direita ¢ de cima
para baixo ¢ #em meados do século 1v

a. C. quase todos os alfabetos locais s¢
substituiram pelo jonico de Mileto, que
52 tormou A escrita clissica dos Gregos,
formada por wvinte e guatro letrasw
(Diringer).

O termo ocldssicas & atribuido a escrita
monumental grega para a distinguir das
formas cursivas empregadas em super-
ficies moles (papiro, pergaminho, cera),

Uma curiosidade mais provém de
AristSlanes, o Sizamiine, gque em meados
do século m a. C. introduziu {rés acentos
{agudo, grave ¢ circunflexo) como auxi-
linres correctores da prondncia, marcando
o lom ou altura, ¢ que ainda hoje se
USAM pAra marcar o acenta 16nioo.

Do alfabeto grego derivaram uma
infinidade de escritas de que ndo nos
ocupamos aqui. Porém, a influéncia que
provecou na escrita fonética dos Etruscos
conduz &s ramificaches desta ¢ & distingio
da mais importante das escritas usadas
pelas populagdes da antiga Itdlia e do
Morte da Eurcpa (a rinica).

Pela metade do século v a. C. deu-sca
adaptagiio da escrita etrusca 24 latina,
ainda a ler-se da direita para a esguerda.
05 Romanos adoptaram apenas vinte &
uma letras das vinte ¢ seis do alfabeto
etrusco, convertendo (rés em ndmeros:
L=50; C=100; M=1000. As alteraches
inmtroduridas eliminaram o zefa(}) grego,
que «ndo representava um som da antiga
lingua latina» (Diringer), ¢ em seu lugar
surgiu uma nova letra para o som g
(C com a adigilo de um traco para
formar ); dos trés sons s apenas se
manteve o siema grego.

Mo séculota. C, o ¥Yeo Zsloadopta-
dos ¢ colocados no fim do alfabeto,
elevando o seu ndmero a vinte e irés
letras. Depois disto o alfabelo perma-
necel o gue & hoje, apesar da adigio
das letras 7, W ¢ J, que ji cxistiam na
forma de V & de [, adaptando-se 8s

kA




Principais ramificagies
do al fabeto nortc-semitico

¢ do sul-semitico "
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[ £ L i"“ Al A A («guadradas») lapidares & derivagio do
(L] L L|f |%|L alfabeto minusculo. Esta foi uma trans-
S T I mn | M |m | @ ([ Mm formagiio lenta, pa;sa.ndc pelas letras
L1717 ||~ N|N|N|N|n|¥ Nn capitulares (duas variedades) empregadas
el o a o [Oo na escrita com o estilete ¢ a pena; as
ol s Rl A e # mais arredondadas € menos formais ¢ as
2t ik I rym n designadas mesmo eristicass, mais flceis
r P PP P |Pp € rapidas, de ::un:l;:glmld-.lli.lithg';ia1 que nio
T I9] % o lu|q, q | @ QC[ s¢ gravavam nas lipides. Deslas escrifas
plP dcr_ut;aram as cursivas ¢ semicursivas,
"51. 4 l maitsculas ¢ mindsculas, das quais pro-
! d\ ? 5 RIR | RA|F # | Rr vém as escritas medievais aperfeicoadas
nas cscolas de Carlos Magno, e que
i i T Mr[ 4 A - 5 | 2|5 chegaram ao Renascimento com loda a
+iIx|x|TITITITIT E | & | T pureza formal de que o8 prototipagralos
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£ |E|+ | XX % | Xx é di Ocident d
I 11| ™ L|lZ|2 | < 1 £ |7z como em todo o Munde, «jamais a cor-
e e |l 9@ o renie ch':clrh:nlﬁlrﬁ_'a”t'oél:a de u)mu palavra
| | escritas (Léon [, Viadimirowv).
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100 ANOS DA

WO

LENBERG

A firma H. Wohlenberg foi fundada,
em 1872, por Hermann Wohlenberg,
como labrica de ferramentas. Seguiu-se,
em 1595, a especializagdo para miguinas
rotativas, MNumerosas nvengdes ¢ tra-
balhos de pioneiros acompanharam o
progresso desta fibrica até hoje.

A principio pequena, e¢sla empresa
desenvolveu-s¢  rapidamente. Em 1909
jé tinha trezentos colaboradores. Quando
comecou a ser impossivel o aumento
da fibrica no interior da cidade de
Handver, em 1929, construiu-s¢ is portas
da cidade, em Langenhagen, uma fdbrica
nova ¢ moderma. Depois da destruigio
da mesma na 2.° Guerra Mundial,
seguin-se rapidamente uma reconsirugio,
Hoje a fibrica ¢ ainda maior ¢ mais
moderna. Quase mil colaboradores estio
empregados em quatro ramos da fibrica:
maquinas de corte de papel, maquinas
rotativas, fundigiio de ferro e transforma-
¢hio de materiais artificiais,

Desde 1949 que a Wohlenberg também
constrdi maquinas de corte de papel,
gue sdo responsiveis actualmente por

60 por cento dos lucros totais da fabrica.
Ao principic havia um contrato  de
licenga com a firma Karl Krause, em
Biclefeld, antigamente Leipzig. Desde
1958 que a evolucho técnica estd nas
mios da Wohlenberg ¢ desde 1967 as
madgquinas sdo levadas ao mercado sd-
mente com © nome Wohlenberg. Em
consequéncia da sua técmica moderna,
estabilidade ¢ precisdo, as guillholinas
de linha ¢ trilaterais conguistaram o©
reconhecimento de todo o Mundo,
A sua produgdo tem side aumentada
constantemente. Hoje slio  (abricadas
anualmente ocrea  de mil  maguinas
em trés linhas de montagem, das quais
75 por cento sio destinadas & exportagio
para todos os paises do Mundo.

A Wohlenberg oferece a maior gama
de guilhotinas do Mundo: guilhotinas
com Mem, 115cm, 150cm, 168 cm,
180 em ¢ 220 ¢cm de comprimento de
corte, assim como cinco lipos de guilho-
tinas trilaterais,

Mais de 90 por cento de todas as
guilhoiinas sio fornecidas com comando

automdtico  Progranumatic, ullimamente
com 40 -~ 40 camais de programa. MNesle
aspecto, a Wohlenberg apresenta uma
evolugho extraordindria. Uma das prin-
cipais especialidades é o corie de repe-
tigho para ctiguetas, que foi levado &
maxima perfeicho tbenica pelo use de
circuitos integrados. Em muitos outros
campos da construgdio de  guilhotinas,
como o comando hidrdulico, o corte
oscilante com guias centrais e seguranga
para o homem como para a maquina,
para mencionar s0 cstes, 4 Wohlenberg
manteve-s¢ sempre na vanguarda, Ofe-
rece, além disse, sistemas de corle
racionais ¢ prestagdo de serviee (saftware)
em iodas as modalidades, assim como
cursos técnicos ¢ de instrucio  gratis.

Quase trés mil guilholinas automiticas
de trés facas foram fornecidas aié 4
data, e sio, porlanto, as mais compradas
em todo o Mundo. A tendéncia nesle
dominio &, de resto, cada ver mais para
guilhotinas  trilaterais equipadas com
tapete de alimentagdo automdtica, que
podem ser ligadas a linhas de fabrico
de todas as espécies: miquinas de colar
e de fabricagiio de liveos ¢ alé miguinas
de impressio rolativas.

A Wohlenberg também desenvolven
a primeira guilholing de separar formatos
duplos — por exemplo, livros de bolso —,
que constitui, também, um agregado
para linhas de Fabrico.

MNa DRUPA, a Wohlenberg apresen-
wou, num sfand representative no pa-
vilhio 8, numerosas inovagdes, como
scjam a nova Programmaric T 404
sem contactos e de electrdémica integrada;
um comando de guilhotinas completa-
mente numérico (NC): sistemas de corte
para solugio de varios problemas; uma
nova guilholina trilateral ¢ uma de
180 cm.

RESTAURACAO DE LIVROS

EM MUNIQUE

Durante dez semanas, a Biblioteca
Macional Bavara apresenlou, muma ox-
posigio em Munigue, o5 métodos ¢
resllados da arte de restauracho de
livros. Em wirias montras, os ongani-
zadores expuscram também a manu-
factura de encadernaches de madeira,
bem como uma série de pecas reslau-
radas, constituindo verdadeiro documen-

tario das diversas formas gue a enca-
dernagdo assumiu 4o longo dos tem-
pos.

Mo @mbito desta exposigiio desper-
taram particular interesse formas especiais
de encadernacfio, tais como um livro
de cnto, uma encadernagio grega de
coure, um envoliério de coure Mexivel
para um manuscrite de 1466 ¢ encader-

nagbes de pergaminho flexivel ¢ com
estrutura rigida.

As  formas ndo  curopeias  eslavam
igualmente representadas: um rolo he-
braico, um livro midgico dobrado em
riguesague, um livro de folhas de
palma e encadernagbes etiopes ¢ oricntais,
assim como obras de arte chinesa ¢
pinturas a laca de origtm persa.

As pegas apresentadas haviam sido
tratadas no Instituto para a Restauracio
de Livros e Manuscritos de Munique,
Fundado e¢m 1943, esie Institute nio
resiringe a sua acglio & recuperagio dos
tesouros da Biblioteca Nacional Bivara;
antes s¢ encarrege igualmente da res-
tauragio de oulras pegas perfencenies
a diferentes bibliotecas estrangeiras. Em
1949, o livro provivelmente mais valioso
existente na Baviria o Codex Aurens
de 5. Emeran — foi ali submetido a uma
profunda operagie de restauro.

Alkm dissp, o Instituto de Munigue
desenvalven um  imporiante  departa-
mento de ensing, Jovens bibliotecirios,
resiauradores de livros ¢ outros espe-
cialistas 1ém ali frequentado, 1odos os
anos, cursos de algumas semanas sobre
a arte de restauro.
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FOTOMECANICA

A

PREPARACAO
DO
ORIGINAL

Concluimos neste mbmero a pablicapde do preseite artips, que foi extraido da revista
Fotomecinica, m.° &0, da Kedak, e cufa primeira parte foi inseride no n* 2 de Prelo,

Uma vez composio o foiotipe, corta-se
o pape] e coloca-se na chapa fotomecinica
com os demais clementos grificos, Em
relagio com csta fase do processo hd
trés pontos que s¢ devem ter em conta:

1) A rapidez das operagies;

2) A qualidade da chapa fotomecinica;

1) O custo dos materiais empregados,

Descrevemos a seguir alguns processos
recentes no que respeila @ cslas trés
consideragbes,

O mais importante dos novos proces-
so8, que permite mudangas no lamanho
do tipo ¢ possibilita a composigio de
titulos & largura da pdgina e o reprodugdio
de arranjos grificos no papel, € a
da transferéncia fotomecinica, o PMT.
Concebido para simplificar a produgiio
de impressdes destinadas a  chapas,
chimina os dispendicsos negativos inter-
médios ¢ ¢conomiza muilo lempo na
preparagio.

O processa PMT

Primeiro expde-s¢ na cimara fotome-
cinica uma folha de papel Kodak PMT
negativo ne tamanho da imagem dese-
jada. Junta-s¢ entdo este papel & uma
folha de papel Kedak FPMT receptor e
intreduzem-se as duas folhas numa pro-
cessadora econdmica de difusio ¢ trans-
feréncia. Quando a combinagdo sai da
processadora, ao fim de uns trinta se-
gundos, descola-se simplesmentc uma
folha da outra. A folha receptora apre-
sentard uma imagem nitida, negra e
densa sobre um fundo branco ¢ limpo.
Esta operagio — desde a exposigio alé
4 descolagem dos papéis — demora me-
nos de trés minutos,

Os positivos em papel PMT (ou os
negativos, s¢ o original era uma imagem
negativa) slo proprios para confeccionar
qualguer original de reprodugio fote-
grifica, Ma clpia PMT para a chapa
pode-se mecanografar ou imprimir um
texto ¢ o material aceita tinta, lapis on
qualquer outre meio comercial para
trabalho grafico manual, A imagem nio
¢ afectada pela luz e a sva qualidade &
sempre 8 mesma. Gragas ac seu suporte
resinade, o papel seca sem enrugar ou
enrolar; tem uma espessura que facilila
a sua manipulagio duranle o corté com
tesoura ou cisalha; aders rapidamente
com cera ou com qualquer colante
comum. A Unica precaugdo necessdria
¢ quando tem de haver retoques com
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atomizador, caso em gque a folha deve
ser molhada primeire em dgua corrente
durante alguns segundos,

Melhores ¢ mais comodas impresses
em papel

Também se tem verificade um exiraor-
dindric avan¢o na qualidade e na facili-
dade de mangjo das impressdes em papel
de megativos ou positivos em pelicula.

Os papéis de estabilizaglo aceleram o
processamento € resultam  muito  Wles
guando se necessita ripidamente de gra-
vuras ou lextos para reprodugio ¢ nda ¢
precito que as imagens sejam permanen-
tes. Com uma processadora de estabili-
zacdo, tal como a Kodak Ekramaric,
podem obler-se, em apenas quinze se-
gundos, impressoes que duram meses.
Actualmente hi trés papéis Kodak Ekre-
maifc para lodas as necessidades de
preparagiio de originais: graw 5, para
fotocompesiglo, grau T, para impressbes
de conlacto e fotocompositoras de baixo
nivel de iluminagio, e graw SC, para
impressdes de tom continuo.

Um recente avango &m materiais para
preparagio de originais ¢ o novoe papel,
processdvel como pelicula, Kodaline, Este
tipo de material, descjado ha muito
tempo, di impressoes de excelente qua-
lidade fotogrifica para colar em chapas.

Pode-se processar tal como a pelicula,
com o3 mesmas preparados quimicos,
quer seja em lina, gquer em miqoina.
Para o processamento em mdgquing ndo
requer uma folha condutora, nem hi
necessidade de mudar o ritmo das ope-
ragdes, Com esie nove papel ndo surge
{do-pouco o problema da mistura entre
papel e pelicula, ¢ d4 sempre negros
densos, brancos limpos e um altissimao
contraste. Tem uma superficie semimale
¢ leva uma base dspera que facilita o
corte e 4 colagem 4 chapa.

Mais ffcil revisio das chapas

A rcvisie de provas em chapas folo-
mecinicas rigidas tem sido sempre dificil
¢ dispendiosa, Mas agora, com o pro-
cesz0 PMT, quaisquer Irocas ¢ correcgoes
podem ser feitas, ficil, ripida e econbmi-
camente, antes da exposicio das chapas.
Além disso, com os metodos de revisio
descritos a seguir ndo hd necessidade de
usar a cimara fotomeciinica senfio quando
se pedem provas de menor ou maior
formato que o do original.

Para provas simples, primeirc estende-
52 ama folha de papel Kodak FMT
reflectogrifce [(mampulavel & luz o¢-
dindriz) numa prensa de wvicup para
impressio e logo a esta folha se junta
uma de papel Kedak PMT recepior,
processando-se as  duas.

O resultado ¢ uma prova de alta quali-
dade, em preto e branco, com um aspecto
similar ao que téria o lrabalho dé prensa.
O tempo total ¢é inferior a Irés minuios.

Para provas miltiplas expie-se de novo
primeiro uma folha de papel Kodax
reflectogrifice &4 chapa fotomecinica
numa prensa de vicuo para impressio.
Mas desta vezr a folha exposta pde-se em
contacto com uma folha Kodak PMT
receplora, (ransparentc, © Processam-se
as duas. O resullade ¢ um posilivo clare
em pelicula que serve como Imagem
intermédin para tirar econdmicamente
provas digze numa impressora de acti-
vador de ameniaco (conhecida também
como impressora de coplas azuis oun de
copias brancas).

Se nio se dispde deste lipo de miquina,
0 positivo em pelicula pode-se imprimir
numa chapa para Mzer duplicados.

Também s¢ pode abter primeiro uma
prova ¢m papel pelo método para provas
simples anteriormente descrito, gue ser-
virdA como original para processamento
em gualguer dos muitos tipos de copia-
doras de escritdrio, qoe admitemn somente
material Aexivel. E evidente que com a
cdmara fotomechnica se pode [azer tal
original em formalo mais pequeno,
quande o material corrente nio cabe
numa copiadora de escritdrio,

Imagens de ponto em papel

O maior potencial de economia no
custo da preparagio de originais esta
no facle de agora se poderem obter
directamente no papel imagens reticula-
das de alta qualidade. O emprego destas
imagens acaba com a necessidade de
negativos reliculados para transferéncia
a5 chapas de vidro. Os custos sdo mais
reduridos, porgque & cmprega menos
pelicula e s2 economiza o fempo que s
gasiaria na transferéncia. A economia
no custo das ilustragBes em periddicos,
boletins, orgdos oficiais ¢ muitas outras
publicaghes pode ir até 50 por cento.

Eis como s¢ obtém:

Coloca-se num porta-original a foto-
grafia original que se¢ vai reproduzir e
fazem-se o5 ajustes da cimra para o
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tamanho requerido. A seguir, fotografa-se
o original auma folha de papel Kodak
PMT negative através de uma rede

Kodak PMT Gris, de contacto', de
100 linhas, seguindo as instrugbes de
exposiciio. Finalmente, utiliza-se o papel
como anteriormente fol deserito.

Corta-s¢ entdo o papel com a imagem
de ponte resullante ¢ cola-se 4 folha
na posicio requerida. Depois s6 €
necessirio fazer um negativo de loda a
folha para a impressio na chapa (fig. 1)

A qualidade da reprodugio de uma
imagem de ponto em papel PMT é
invaribvelmente dptima. Pode-s¢ obter
uma escala tonal completa com pontos
de 5 a 95 por cento. A rede cinzenta PMT
de contacto estd feita especialmente para
o5 papéis PMT ¢ dd excelentes repro-
ducdes, mesmo que @ posterior impressio
mecinica scja em materiais brandos <
absorvenies, com tintas de baixa viscosi-
dade ¢ em prensas offrer de alimentagdo
por bobina.

Quando se traia de obter imagens de
ponto em papel para chapa fotomecinica,
a melhor qualidade consegue-se determi-
nando a exposigio Gptima para um
original de traco antes de determinar
o aleance do ponteado gue devem ter
as imagens em papel. Isto reduz conside-
rivelmente o subseguente trabalho de
OPacar.

Em concluslo: as limitacles que ante-
riormente caraclerizavam as imagens de
ponto em papel — relativas & sua quali-
dade ¢ uniformidade — foram elimi-
nadas.

Cinco consclhos para economizar dinheiro

1) Quanda o erigingl esid amarelado,
Antes de reprodurir originais de trago
em papel velho ou amarelado ¢ necessinio
fazer um segundo original em papel PMT.
Ao contrdrio de quase todas as peliculas
¢ papéis correntes, o material PMT ndo
reproduz um fondo amarclado. O se-
gundo original terd, pois, negros densos
¢ um fundo branco ¢ limpo ¢ a qualidade
da reprodugdo serd muito melhor,

2y Quande as chapas fotemecdmicas Rdo
extdo em boas condigdes. Muitas chapas
chegam & cimara com sujidades, dedadas,
sobreposigies raiadas e wvirios outros
inconvenientes. Estas chapas podem cons-

Para imagens de ponto mais fno devesse wsar
s rede KNodaok AMageofe de conlacto (negatival.

"
E
1
3

Fig. | A utilizagdo Jde boas imageas de ponto em papel reduz considerdvelmemte © custo do
trabalho de reproducio em muitas aplicagdes

Fig. 2 Uma focagem cxacia € do grands importingia. Todo o esforge na preparnscio do original
pode perderse se a focagem nio for prodisa.

Fig. 1 A importincia do retoque puma fotografia para reprodugiio pode aprediar-se mesiss Juas graviras,
A da esquerda provém Jde uma folografia demasiado contrastada em papel que continha um brargueante;
a da dircita é de uma impressio om papel sem brangueanis © com wma cicala fonal dptimn para reprodegia.

(D La France Graphigue, i® 292, Fevereiro de 1972.)
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tituir problema para o técnico d¢ cimara
&0 retoque dos negativos resullanies cos-
tuma requerer tempo considerdvel, O me-
lhor serd fazer um segundo original em
papel PMT antes de obier o negative de
reprodugiio numa pelicula de alto con-
traste, tal como a pelicula Kodalith
tipo Crthotipa 3.

Com o segundo original ficam elimi-
nados muitos dos defeites da chapa, sem
necessidade de trabalhe manual e sem
diminuir a qualidade da imagem.

1) Quande se pecessita de uma magiera
POFA meslrar 4 posipde ¢ Ptamaiho des
gravirar a cores. — Projectando  trans-
feréncias positivas (ou fotografindo im-
pressdes  positivas com 2 climara de
reprodugicl em papel PMT, podem
obier-se ripida ¢ econbmicamente copias
tipo FPhotosra? das virias gravuras.

4y Quanda se mecessive de positivos em
papel de positives em pelicula, — A elapa
da negativo intermédio obtido por im-
pressiio de contacto € eliminada guando
se fazem em papel chpins positivas de
texto ou de imagens de ponto em pelicula,
para o que o posilivo simplesmente 58
mprime, por contacte, em papel PMT.

5} Quande se necessita de  positivos
econdrices em pelfcrde. — Na preparacho
de originais hia umas quantas aplicagdes
para positivos em pelicula. Por exemplo:
frequentemente ¢ necessirio texto tipo-
grifico em folhas transparentes para se
sobrepor em eshogos ou maquetas, a
fim de werificar a posicio relativa das
gravuras e texto, assim como L armagio
da pégina. Quando o tipo se comphe
fotograficamente em papel, ou quando
st 5¢ dispde de provas em papel, podem-se
utilizar positivos econdmicos feitos com
a folha PMT receptora, transparente.

A capacidade de imaginagio ¢ o unico
limite para aplicagbes similares. E, sem
divida, em todo ¢ processo que antecede
a impresifio mecinica, a necessidade de
positivos em pelicula pode satisfarer-se
mediante o uso de positivos feitos com a
folha PMT receplora, transparenic.

A boa reprodugiio de lotografias comega
com boas fotografias

A reprodugiio de fotografias como
imagens de ponto & um processo gue
exige considerdvel cxperiéncia ¢ habili-
dade. E surpreendente, pois, gue frequen-
temente ndo s¢ tenha o cuidado necessario
em seleccionar ou preparar o material
fologrifico para a reproducio.

Sempre gue seja possivel, o impressor,
0 clicnte ¢ o lotdgrafo devem cooperar
na seleccio do material fotografico ori-
ginal. Mas em todo o caso ¢ indispen-
sivel um bom conhecimentio de certas
propricdades da impressio fotogrifica,
das quais depende uma boa reprodugio,

Qualidade da imagem

Contrasfe, — O ponto mais importante
acerca do contraste & o de que a melhor
cdpig ou ampliagcda para reproduzic nio &,
pravavelmente, ¢ gue xe julea coma melfor
g vista. Em geral, uma imagem de con-
traste baixo ¢ relativamente densa & a
que s¢ reproduz melhaor,

A densidade mdxima de um original
fotogrifico em papel brilhante & de 1,6
a 1,8, e a densidade mixima de uma boa

imagem negra impressa em papel aceti-
nado (impressa uma sb vez) é de 1,4 apro-
ximadamente. Posto que usualmente €
desejive]l reproduzir bem as luzes mais
fortes, os tons de sombra do original
ficam geralmente comprimidos no pro-
crsso de reprodugiio  densidade de 1,4,
Dai que, & parte outros factores, uma
fotografia com uma densidade mixima
de 1,4 sepa a melhor para reprodugio.

Além disso, num original fologrifico
em papel brilhamie as paries mais claras
da imagem podem scr até 75 vezes mais
liminosas que as parles de sombra,
enquanto numa boa reproducio de ponto
a proporgio pode ser de 25:1, e com
Ea;;:l Idc jornal, muite mais baixa, serd

e 5: 1.

O material original para reprodugio,
portante, deve sempre  seleccionar-se
tendo em conta tais limitaghes.

Como quase toda a fotografa de
ilustracio contém wna eménsagem <o-
mercialy, o requisite mais importante
& gue a sua efectividade publicitsaria ndo
dependa de tons demasiade delicados.
Hé que evitar a igualdade tonal entre o
elemento mais importante da imagem
¢ 45 zonas circundanles ou o fundo.
0 elemento principal da imagem deve
destacar-se ¢ deve até ser realcado.

Niridez, — As redes, especialmente as
de ponto grosso, diminwem a nitidez do
origingl. A menos que se desajemn efeitos
especinis, a fotografia orniginal deve ser
o mais nitida possivel, E a sua amensagem
comercial», como se disse, ndc deve
depender de pormenores extremamente
finos, que se podem perder na reprodugio.
Uma redugio em tamanho pode ser
aconselhdivel para orfigmais com pouca
nitidez; porém, nenhuma reproducdo sai
nr..g:a]ida-u‘n definida se o original nfio ¢
nitido,

Tomalidade ¢ colorecio. — Os papéis
para impressiio ¢om branco ¢ prelo sio
geralmente brancos ou de tomalidade
creme ou marfim; mas o tom de prata
da imagem pode estar corientados para
uma das wvirias coloragbes, sendo as
mais comuns a sépia ¢ o azul. Papléis de
certa tonalidade e imagens de cerla
coloracdo tornam mais dificil vma expo-
sigdo correcla, sobretudo quando hi
que reproduzir, em conjunlo, Originas
de diversa tonalidade e coloragio. Os
originais para reproducic fotomecinica
devem ser imagens negras em  papel
branco puro,

Pigmentos fiverescentes. — A brancura
de certos papéis lotogrificos ¢ aumentada
duranie a sua fabricagho por meio de
pigmentos fluorescentes chamados «hran-
queantess, Dade que a pelicula ndo
arespondes acs papéis assim  tratados
como @ vista, as fotografins feitas nesses
papéis podem ser um problema para o
iécnico de cdmara.

Quando o original se apresenta em
papéis de tal gqualidade, oz melhores
resultadoes oblém-s¢ ulilizando uma rede
Kodak cinzenta de confacio.

Superficie do papel, — Os papéis fola-
grificos sdo formecidos com diversas
superficies para variados cfcilos artis-
ticos, Todavia, 30 a superlicie lisa &
verdadeiramente adequada para repro-
dugdio, Isio nilo significa que a superficie
deva estar «esmaltadas. Na realidade,
tal tipo de superficie pode produzir

demasiado contraste. A melhor opgio
é um original em papel brilhante ssco,
como se fosse material de superficie
mate.

Por outro lado, come as luzes da
cimara fotomecdnica realcam qualguer
raiada, enrolamento, dobragem ou quebra
existente no papel, a fotografia original
tem de estar livre destas imperfeiches.
Também deve evitar-se que tenha grandes
partes brancas, as quaks teadem a inten-
sificar qualquer reflexe na cimara e
podem contribuir para uma perda de
pormenoares nas sombras.

Formato do original

O formate de um original fotogrifico
nido deve ser mais do que cinco vezes
maior que o determinado para ailustragio
final, nem mais pequeno que cste. Ori-
EINAIS QU sCiam Maiores ou mais peque-
nos do que as dimensdes que anterior-
menle se apontaram sdo reproduziveis,
mas o tratamento de grandes ampliaghes
¢ mais caro ¢, com um original de ta-
manho menor do que o da reproducio,
hi sempre o risco de diminuir 2 qualidade
ac ampliar a imagem. Os originais para
reprodugio no mesme formato  sio
econdmicos se sio feitos na mesma escala
utilizada para os reproduzir em grupo,
procedimento  que requer uma dnica
operaciio de cimara.

O retoque

Frequentemente & necessdrio Mazer re-
toques na fotografia  original como
preparative para a sua reproduglio.
A razio mais comum park o retogue € a
necessidade de incorporar alge na imagem
ou alterar partes do fundo para que o
elemento principal sobressaia. Todavia,
como mesma o melhor retoque acaba
por ser inferior ao puro tom fotogrifico,
ndo se deve procurar corrigir desta forma
uma imagem tonalmente mediocre, a
menos que scja absclutamente necessdrio,

Quase toda a forma de retoque em
branco ¢ preto se Mz ¢om pinluras apli-
cadas & mio ou com atomizador. O reto-
cador faz misturas de tintas para abter
o tom correspondente & parte que vai
lratar, ou ¢ tom que deseja rectificar, de
acordo com uma determinada amostra,
As tintas usadas no relogue, no entanto,
podem conter pigmentos que absorvem
a radiagio ulravicleta em  diferentes
quantidades. Quande um original reto-
cado & iluminado com luzes de forte
contetido ultravioleta, as paries retocadas
podem resultar mais escuras que as paries
de densidade prateada, que pareciam
equivalentes em tom.

O retocador deve ter conhecimento do
efeite fotogrifico das vdrias fintas nos
diferentes tipos de papel Fotogrifico,
56 desta forma pode conseguir adequadas
combinagies de papel e tinta, a fim de
gue uma folografia retocada dé uma
reprodugio correcta. Para determinar a
forma como uma tinta de retoque infui
na exposicdo, o retocador pode pér
amosiras de tom diferente num papel
fotogrifico fixado (mas ndo revelado) e
fotografar este papel com a cimara fo-
tomecinica nas condighes usuais. Assim,
determinard qual a tinta mais adequada
para ¢sse papel.
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COMPOSICAO
COM ORDENADOR

UM CASO COM EQUIPAMENTO GSA

Algures na margem esquerda do Scna,
por detris de uma fachada pitoresca do
Bairro Latino, esconde-se uma tipografia
que se enconira na vanguarda do pro-
gresso. Apesar das suas instalaghes exi-
guas, entaladas entre prédios de «rendas
limitadass (que dificultam o levanta-
mento de gualguer andar suplementar
por cima da oficina), a firma conseguiu
instalar e pdr em servigo um sistema de
tratamento da composiglo astomdtica
GSA 1772, o primeiro deste tipo em
Franga ¢ o mais aperfeicoado de todos
05 sistemas GSA existentes,

Para instalar os seus leclados ¢ o
computador de composigio, o impressor,
de resto, ndo hesitou em criar um local
perfeitamente luncienal... na confusio
antiquada dos ateliers bém parisicnses
daguela Area.

Ji empregado em numerosos paises
(setemta ¢ quatro instalaghes, das guais
uma vintena na Suiga), o inleresse do
sistema de tratamento GSA 1702 reside
no Mcto essencial de ter sido concebido
por tipdgrafos ¢ para tpdgrafos. E cons-
tituido por um conjunle composto de
clementos modelares, onde se efectuam
todas as operagdes necessdrins 4 com-
posiciio automstica.

Uma cadeia integrada

Em servigo de produgio desde hd
poucos meses, o sistema instalado nesta
aficina compreende:

— Quatro teclados GSA 70f, que pro-
duzem uma fila de sete canais,
a0 quildmelro;

— Urmn computador G54 7i2agrupando
duas cabegas de leitura, um quadro
de comando, duas perfuradoras
(s¢is, sete e oilo canais) e uma
teleimpressora  especializada;

Aspecto geral do equipamento sulomitico G5A

FRELD
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Materinis periféricos: duas impres-
sorai: rapidas e um conversor de
fita para trinta € um canais.

Qual o principio de funcionamento
deste sistema?

- preciso distinguir duas fases, cujas
operaghes se podem esquemdticamenie
resumir do seguinte modo:

1.* fase:

Perfuragiio do texto; tratamento pelo
computador; obtenglio de uma fita de
sele canais: texto produzido pela teleim-
Pressora,

20 fose:

Perfuragio das correcgles; mistura ¢
tratamento definitive pelo computador;
saida do lexto tratado, em fitas (seis,
sete, oilo e trinla ¢ um anais).

Vejamas ¢stas operagdes em pormenors:

1) O texto a compor € batido ao qui-
[6metre num teclado gue produz uma
fita de sete canais. Esta fita, depois do
tratamento no computador, produz uma
nova fita de sete canais, compreendendo
numeragio de linhas e justificagiio de
cada linha (incluinde a dividio de pa-
lavras em fim de linha, ou hifenizagio).

Para restituir o texto <em claros
{ou sefa de forma legivel), depois deste
primeiro  tratamento no computador,
utiliza-se uma teleimpressora rdpida es-
pecializada (com capitais, caixa baixa,
acenios ¢ pontudgho).

2) O wexto que sai da teleimpressora
& entlio verificado. O operador produz,
s¢ necesshrio, uma fita de correcgbes
fem que cada correcglio ¢ enderegada
pelo nimero da linha respectival, que,
por mistura com a fita original de sete
canais através do computador, forne-
cerd dois tipos de novas fitas:

@) Uma fita de sete canais, virgem de
codigns tipogrificos de compo-
sigilo (esta fita poderd servir even-

As perfuradoras de fita G5A

tnalmente para reedigbes noutro
corpe, para uma paginagio difie-
rente ou para alimentar outras
miguinas de compor, e & por
assim dizer, o registo perfeito, de
uma wvez para sempre, do lexto
original em fita);

By Uma fita de seis canais para md-
quinas de compor comandadas por
sistema TTS —ou fitas de sete e
oilo canais para as diversas com-
positoras & folocompositoras  ac-
tualmente existentes no mercado.

Para o material Monotype ¢ Monofore
{utilizado especialmente nesta oficina),
um perfurador-conversor periférico lor-
nece uma fita de trinta ¢ um canals, a
partir da fita perfurada indicada na ali-
nen b

Do teclado @5 correcgdes

Uma das principais caracteristicas do
sistema (G54 — ¢ este ponio & essencial
reside no facto de gue, durante toda a
1.* fase, ndo nod Preccupamos com @
natureza tipogrifica final do w@xto, nem
com o ecquipamento de composigiio.
Todas esias caracteristicas so sio for-
necidas pelo computador o momento
do tralamenio final da fita,

Isto corresponde, portanto, 4 uma
dissociagdo fundamental entre a fase de
registo do texto (gssimildvel & preparagdo
de wm ovigimal correcfo) e a fase de
HCOMPosicioe,

O original nilo necessita, por conse-
guinte, de qualquer preparaglo especial
no que se refere & composigho. 08 ope-
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radores que trabalham nos teclados
G54 700 ndio tim necessidade de receber
pma formaciio lipografica: pede-se-lhes
simplesmente que sejam pessoal de se-
cretaria evoluido.

O teclade GSA 7O & do tipo vulgar
de maguina de escrever, aumentado
de um certo numere de teclas (seienta
¢ duas teclas alfanuméricas normais ¢
trinta ¢ duas teclas de fungdes). As trinta
e duas teclas de fungbes ndo sio uatili-
zadas sendo ¢m casos complexos de
paginacio (labelas, formulas matemd-
ticas, eic.). 50 algumas fungdes sio
esgenciais ao nivel da perforagio nom‘ql:
alineas, selecgdes de letras  {capitais,
caixa baixa, etc.).

Correcpldes com pooca despesa

Se, por um lado e actwalmente, uma
das principais vantagens da informitica
¢ aumentar a produgio dos teclades, ha
que ter em conta, por outra lado, gue,
qualguer que seja a cadéncia de produgio,
o problema das correctdcs permancoc.

O sistema G54 traz incontestivelmente
uma solugio. De facto, ¢ importanie
notar que gqualguer fila pode ser sempre
corrigida entre os dois tratamentos dife-
renies a que ¢ submetida,

A correcgdio intervém ao nivel da
palavra, numa linha numerada. A resti-
tuigfo da linha que sofren qualquer
modificagdio pode ser pedida ao compu-
tador, o que permite a todo o momento
uma venficagdo rigoresa da boa execugio

das correcgbes.

Finalmente, acrescenta-se que s¢ pode
sempre acorrigire as emendas antes da
mistura definitiva das fitas.

E evidenie qgue este sistema apresenta
vantagens, Assegura uma produgdo
de qualidade constante. Os tempos
de produgio sio reduzidos. Permite uma
calibragern precisa dos itexios antes da
composicdo. Sem nova perfuragio, €
sempre possivel, a partir da fita de
orgem, modificar a apresentagio, o tipa,
o corpo ou & justificacio. Permite ninda
uma armazenagem muito econdmica dos
textos ¢ das suas actualizaches. E, sobre-
tudo, dd a possibilidade de Fazer, com
pouca despesa, as correcpdes de autor.

Quanto aos inconvenicnies, nio nos
iludamos: eles existem. O computader
& sempre um iniruso nas tipografias, ¢
as quantidades de produgio que ele impoe
complicam muitas veres a tarefla do
impressor,

Um inconveniente deste sistema —a
leitura de provas da iecleimpressora —
transforma-s¢ curiosamenie em vania-
gem. Com efeito, s& o cliente consegue
perder o hdbito de reler oz textos defini-
tivamente compostos, a keitura das provas
produzidas por uma teleimpressora espe-
cializada permite-lhe uma economia de
tempo da ordem dos 20 por cento ao
nivel das correceles. Alé os clienles mais
recalcitrantes sflo sensiveis a isso.

O responsdvel da organizagiio ¢ do
desenvolvimento deste departamento na
empresa & que nos referimos  insiste
muito nos problemas do arranque, pois

toda a técnica nova necessila, para ser
aplicada, de uma recstruturagio, que
Obwiamente, nunca tem precedentes, I'g
preciso criar noves métodos ¢ circuilos
de trabalho.

E necessério, sobretudo, que 0s homens
se adaptern ds miquinas e acs materiais,
205 novos csquemas de fabricagio, total-
mente esiranhos para as arles grificas
classicas, Torna-se imprescindivel, em
resumo, uma atitede nova face & compo-

sigio,
As fungbes do impressor

A utlizagio de um tal sistema de com-
posicho compresnde, portanto ¢ comao
vimos, trés etapas: primeiro, a perfuragio
a0 quilémetro das filas; seguidamente,
o fralamenio propriamenie dilo destas
fitas, com introdugio dos dados tipogri-
ficos & das comrecedes, ¢, por fim, a uli-
lizagdo das fitas finais nas compositoras
¢ fotocompositoras.

Todas estas operagdes =io feitas pela
tipografia, no caso comcreto @ Que nos
referimos, e todos esies trabalhos sdo
da sua competéncia. No emtanto, nada
impede — ¢ € isso que valoriza o sis-
tema — que o5 leclados sgjam instalados
em cgsa do editor ou do autor, por
exemplo, pois que a fila ao guildmetro
nio comporta instrugbes tipogrificas,
Esse é o caso ji em glguns jormais,
estando o teclado ligado directamente @
tipografia por cabos telefbnicos.

[Adapiado de Caracedee, Janecira-Faverciro de 19723

1. Perfuragio de fits ac quilkdmetro ne teclade GSA 701,

2. Tratamento no crdenador.

3. Obienglio do uma fita do sebe canais,
4. Texto produtido ma ieleimpressora.
3 Perfluracho de correcodes.

6e 7. Mistura ¢ tralamenio difinitive pelo ordenador,

B. Salda do texio tratado, em i de seis, sele ou oito canals,

2. Lhilizagdo directa de fita de seis, scle ou odto canais no
eqguipamento de composicio oa fotecamposigdo,

10. Obtenglio de uma fla de irinta ¢ um canais.
11, Ukilizagio da fita de trinta e um canais.

2 3
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EXPOSICOES E CONGRESSOS

ULTIMA EXPOSICAO MAMUTE

sDemasiade grande! Imenso! Gigantesco s — ¢sles eram os
comentirios mais frequentemente cuvidos durante a DRUPA-T2.
Mas s¢ etgas criticas tinham ou ndo cabimento, dependia na
realidade do ponto de vista de cada um. Mio ki qualqoer didvida
de que 2 DRUPA, sicamente — quase ¢ poderia dizer geo-
graficamente —, era de uma vastidio excepcional, estendendo-se
por duas largas dreas de feira que constituiam um desafio as
energins do visitante, tanto fisicas como mentais.

Mas estava, por cuiro lado, organizada de tal forma qoe uma
escassa hara de consulia e irabalho com o seu excelente catdlogo
bastava para poupar muitas horas de indeciso calcorrear, embaora
também ninguém se pudesse queixar de falla de sinalizagbes,
de indicaches direccicnais ou de fransportes praticiveis.

Quanto 45 miquinas, a0 squipamento e a0s materiais exibidoes,
nda pode igualmenie restar qualquer divida de que, se ¢la
expozicio foi — como muitos créem — a derradeira das feiras
gigantes, entio o pano caiu soabre o Gltime espectaculo de extraor-
dindrio esplendor ¢ grandiosidade. Os fabricantes exibiram
iodo o seu melhor, mais moderno e mais caro equipamenio,
¢ s¢ até algum deste foi revelado ¢ apresemiado um pouco
precipitadamente (havia mesmo aprotdlipos de protdtiposs),
a verdade ¢ que ¢ grafico com sentide de lulure encontrava
ali maiz do que suficiente matéria para pensar @ . . . para sonhar.

Os que, por gosto ou profissio, s¢ preocupam em detectar
as tendéncias da evolugio encontram sempre grandes dificul-
dades de andlise, e sobretudo de sintese, em exposigbes como esta,
mas pode dizer-se sem reccio de grande erroquea DRUPA-TZ
mostrou, fondamentalmente, sinais consoladores de uma preo-
cupaciao mais realista por pante dos fabricantes com agquilo de que
a inddstria realmente necessita para se manter «i tona de dguas,

B lrwnascnale Mayay
D ol Pl
1

26.5.-8.6.1972

Messe seniide, a recenie icndéncia de reorganizagia da
indistric manufactora — maior especializagio ¢ maior con-
centragio de companhias — deve sem diovida ler gjudado 4
consalidagio de pesquisas ¢ resultados em dreas tdio movedigas
como as provas offser de cor, 3 secagem offser, o8 conrrdles de
impressio ou pré-impressio, clc., ¢ o progresso foi visivel
em muilos desses campos erucigis, para grande alivio — ao que
se cré — daqueles que comecavam a pensar {vide 1PEX) que
qualgquer pessoa que possuisse uma chave de parafusos ¢ algum
fio produziria inevilivelmente mais oulra compositora com-
puterizada de alta velocidade. ..

MNio s¢ pode, nemn sequer tentar, fazer um resumo da
DRUPA —séria © mesmo que Procurar resumir as arnes
grificas, A cxposicilo foi impressionante, variada, exaltadora
das possibilidades oferecidas ao profissional e ao industrial,
apaixonante de potencial, de dimensio, de promessas...
Mas também, para o limido ou para o falho de capiial, um
poucochinho deprimente . . |

Era quase de mais a quantidade e a qualidade dos equipa-
mentos ¢ dos materiais que desfilavam perante os olhes do
visitante. E, no entanto, para aquele que dispusesse de adequado
espirmo selectivo, de seguro critéric de objectivos e, acima de
tudo, de... tempo ilimitade, a DRUPA-72 respondia-lhe
quase certamente @s suas perguntas, bs suas necessidades,

Um inventdrio desta exposicho mamute & impossivel. Prelo
procurard ir dando, ao longo dos seus nimercs subsequentes,
noticia ¢ descricio de algun: dos equipamentos que viu e
observou durante a sua rdpida visita, bem como relato de
informagies que colhen ou recebeu, noticias essas que apare-
cerdo integradas, ou ndo, nas diversas secgbes da revista,

Diamos a seguir uma lista das principais manifestacdes, feims, corgressos & exposicdes que se realiziram o realizam em 1572, a partir de Abeil, sobre ares graficas

ou achvidades afirs

— 20> Congresso da 1. F, R. A, (Inca-Fiej Ressarch Association).
= GRAPHISPACK — Salio Internacional de Vasithame, Embalagem ¢ Seo Grafismo

Diatos Locais sanifesiagoes

Abril — 12114 — Bruxclzs [Belgica)

Abril — 1625 - Barcclona (Espanha)

Abril — |72 — Mava lorgue (E. U. A} — Expesiclio Madonal de Embalagem.
Abril — 17121 — Lendres (Inglatcrra)

Moo = 26/ Jun, =5 — Dusseidérfia (Abemanha))
Maho — 49 - Armbem (Halanda)
Junhs —&(10 — Banilein (Suiga)

— BREWEX — Esposicho Imternacional de Engarrafamenta de Cervefa ¢ Conpéaeres.
DRUPA=T2 == 6.* Feirn Intermaciomal de Impressio ¢ Papel

— Congresso dos Hisorisdores do Papel.

= SWISSPACK-T] — 1.* Salko Internacional de Embalagem,

Junho — 11]15 — Mumnique {Alemmnha) — XIV Congrewsa Internacional das Indistrias Girdficas,

Junha — 19720 — Berlim (Abemanha) — Simpdsio para fabrcantes de canio andulado,

Junho — 18F23 Barlim (Alemanha) = ICCOREX — Salla Intermacional do Cariho Ondulado,

Junho — 20/23 — Berlim { Alemanha) — Congresso da Federaglio Eurapeia de Fabricantes de Carho Onduladao,
Junho — 2812 — Viena (Austria) — Congresso da Associagho de Gr Eeropeus.

Agosto == |24 = Berlim {Alemanim) = Forum Internacional de Design.

Setembro — 11§16 — Bareclona {Eipanha)
Serembro — 20/21 — Cracévia (Polinia)
Setombro — M2 = Parii {Franga)

— Congresso da A. T. [ (Associagio Tipognifica Internaciosal).

== 5% Conferéncin Internacional dos Fabricamies de Papel,

— Sl Inernacional da Infermdtica, da Comenicaglio ¢ da Organizacio de Escritbrios,
Sctemabro — 26/28 — Camnes (Fromga) — 15* Copgresso da AL T, L P. (Associncho Técnica da Inddstria Papeleiral,
Sctembng == 131 = Coldniz {Alemanha) = PHOTOKI[MNA — Exposiglo deo Matcrias Fologrificos.

Set. — 2800, — 3 — Francaforte (Alemanha) — Feira Inmernacional do Livro.

Outubeo — 8115 — Millio (ldlin) = PLAST=72 — Eapcosigho Internacional de Plisticos ¢ Borracha,
Qutubrs - 9113 — Londres (Inglalerra) = PAKEX =72 = Feira Inlermacioral de Embalagem.
Mevembre — 511 1 — Washi {E. U A.)— Semara sabre cowchés ¢ ares grificas promowvida pela TAPPL

Movembro — 6/14 — Paris (Franga)
Hovernbrd = [3{18 — Paris {Franca)

— Salio «Photo-Cinéma-Optiques.
— I0* Saldo Internacional de Embalagem. Accndicionamesto ¢ Apreientagio.

Naovembro — Paris (Franca) — & L. A. L. (Expoilgic Inemnacional de Indiistrias Alimeniares).
Movembao == Paris |Franca) = MATERIAL — Expasiglo Internacional de Equipamemios pars Indostrias de Alimentaglo.
Novembeo — Paris (Frasga) — Expoti¢do Internacional de Equipamenio para Engarrafamento ¢ Acondiciomamento de Liguidos,
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A NORMALIZACAO
NO MUNDO

O erescimento industrial operado apos
& guerra de 1914-1918 levou alguns paises
o intensificarem o estudo da mormali-
zagdo. As 1rOCAs COMErCiais eXigiram, por
seu lado, 2 uniformizacio de modelosea
especificaglio de gqualidades. E, assim,
surgiu a necessidade da coordenagio, no
campo internacional, das normas A
existentes, sobretude em relagio acs
paises onde as Irocas entre si eram mais
frequentes.

Coube eise papel 4 154 (The Inter-
national Federation of the Malional
Standardizing Associations), criada em
1926, Fste organismo langou as bases da
cooperagio internacional em matéria de
normalizapio ¢ desenvolveu meritbria
actividade ma unificagio das normas
nacionais nos paises nela filiados.

Interrompida a sua acgdo com a defla-
gragio da 2.* Guerra Mundial, suce-
deu-lhe a United Nations Standards
Co-Ordinating Committee {UNSCC),
que agrupou as associagbes de norma-
lizagio nacionais dos paises aliados,
manlendo como principal objectivo a
coordenagio da actividade das suas in-
distrias.

Terminado o conflito, os paises mem-
bros da UNSCC deliberaram criar, €m
Feverciro de 1947, a IS0 (International
Organization for Standardization), cuja
acgio se estende hoje a tode o Mundo,
havendo nela inscritos, em Dezembro
de 1971, 65 paises,

A 180 tem por finalidade promover
o desenvolvimento da normalizagio com
vista a lacilitar o coméreio entre nagbes
¢ estabelecer, também entre clas, meios
favordveis ac entendimento nos dominios
intebectual, cientifico, técnico e econd-
mico. Dispde, para o efeito, de 145 comis-
shes técnicas, as quals, por Sua VeZ ¢
consoante as exigéncias da especializagio
do assunio a seu cargo, se desdobram
em subcomissbes.

Esle organismo ¢ncontra-se em regime
de consulta permanente com comissdes
funcionais e regionais das Nagdes Unidas,
procurando obler, deste modo, a mais
completa ¢ vasta coordenagdo das activi-
dades internacionais especializadas, fais
comp a Uniio Postal Universal, a
Comissic Electrotéenica  Internacional,
a Federacio Internacional dos Editores
de Jornais e Publicagdes, elc,

0O papel ¢ estudado na IS0 pela
Comissio Técnica 6 (I3OWTC 6), a
qual compreende seis subcomissbes, que
tratam das seguintes malérins:

ISOITC &5C | — Momenclatura,
ferminglogia,
ITASSASE ]

ISO/TC &/5C 2 — Mdétodas de en-
saio e especifica-
gdo de gualida-
des;

ISOITC 6/5C 3 — Dimensbes;

ISO/TC 6/SC 4 — Embalagens de
cartio ¢ papel;

ISO/TC 6/5C 4 — Matérias-primas
utilizadaz no [a-
brico de papgis;

I50/TC 6/5C 6 — Utilizaghes  pos-
taks.

Comissie 150 sobre tecnologia prafica

Acabz de ser criada na 180 a
primeira comissdo consagrada ao estudo
e regulamentagio de normas de tlecno-
logia grafica.

A nova comissio, que tem a designagio
de Comissio Técnica 130 — Tecnologia
Grifica ([SO/TC 130), teve a sua pri-
meira reunido de 2 a 4 de Junho dltimo,
na Associagio Francesa de Mormalizagio,
em Paris,

O trabalho preparatéric que a [SO
tinha definido como campo de acgio
para a TC 130 era o seguinte: «Norma-
lizagiio da terminologia ¢ dos mélodos
de ensaio e das especificagbes no deminio
da impressio ¢ da tecnologia grifica,
desde 05 modelos originais fornecidos até
aos produios impressos acabados. Este
campo de trabalhos compreends, nomea-
damente: a composichio; s processos de
impressio; a confecgdo de formas; os aca-
bamentos (por exemplo, encadernagio); ¢
as caracteristicas de utilizagio de tintas,
substratos ¢ outros produtos utilizados
em tecnologiz grifica. Norta.—A impressio
é definida agui como um processo de
reprodugiio gue implica a transferéncia
de um produto colorido ou nde (tinia,
elc.) para um substrate, por meio de um
elemento impressor em relevo, planogra-
fico, oco ou outre, definiglo esta sob
reserva ode aprovagio do Conselho da
150 0

Secretariada pela AFNOR, a Comissio
TC 130, depois de eleger o seu presi-
dente, deu inicio aos trabalhos, cuja
ordem do dia incluia o debate dos se-
BUinies assunlos:

A — Estudo da organizagldo dos Lra-
balhos da Comisslio (relatdrio introdu-
1orio do Secretariado), incluinde nomea-
damente a escolha do titulo, do campo de
acciio, do programa de trabalhos e divi-
sio eveniual em subcomissdes e grupos
de trabalho, em fungdlo do programa de
trabalho;

i — Biblingrafin — lisia de titulos de
documentos reunidos pelo Secretariado
da ISOTC 130;

C — Exame do anteprojecto do Se-
cretariado, & luz das consideraches ¢
observacdes recolhidas entretanto  por
correspondéneia, sobre:

1 — Aptiddo ao emprega de tin-
tas: determinagiio da resisténcia

das lintas de impressio a diferen-
tes agenles fisicos e quimicos,
incluinda:

— Realizagio de uma impressdo
normal, constituindo materia
de prova;

— Resisténeia 4 luz;

— Resisténeia 4 dgua;

— Resisténeia aos dissolventes;

— Resisténcia a um éleool, a
um sabdo e a um detergente;

— Resisténcia a um queljo, a
um Glee ou 8 uma gordura
alimentar;

— Resisténcia 4 impregnagdo
por uma cera ou parafina;

— Resisténein a especiarias;

2 — Caracteristicas colorimétricas
das tintas:

— Definigio das caracieristicas
colonmeélricas de uma gama
de tintas primdrias para ti-
pografia;

— Definiglo das caracleristicas
colorimétricas de uma gama
de tintas primdrigs para
olisel;

C3 — Condigles de exame visual
comparative dos dispositives de
cor ¢ das suas reprodugdes im-
Pressas;

C4 — Arranque dos trabalhos de
terminologia (material de impres-
sia):

— Miaguinas de impressio;

— Formatos  envolventes das
midquinas de impressao por
folha, para papéis e carlbes.

Mormalizacio em Portugal

Mo nosso pais foi criada em 24 de
Junho de 1948, pele Decreto-Let
n.* 36935, na Inspecgdo-Geral dos Pro-
dutos Agricolas ¢ Indusiriais, a Repar-
tigio de MNormalizagio.

Esta Reparti¢la coordena ¢ orienla a
actividade relativa 4 normalizagio e todo
o processo desde a fase de estudo até i
publicagio das Mormas Portuguesas De-
finitivas.

Existe ainda um Centro de Mormali-
zacio, gue contribul para o [unciona-
mento enviando os projeclos as diversas
comissbes tégnicas porfugucsas de nor-
malizagio, as quais elaboram a fase de
estude da Morma, A Morma, depois
desta fase, & enviada ao Consclho de
Mormalizagdo, que a aprecia ¢ aprova,
passando assim & fase de inguérito
durante noventa dias, sendo publicada
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A Sociedade Crosfield Graphic Equip-
ment, Ltd., 614 encarregada  actual-
mente da comercializacio do leitor dptico
de caracteres Cowrpuscan I70 na In-
glaterra, Franga, Alemanha, Italia, Suiga,
Austria, Furopa do Leste e Africa do
Sul. O interesse suscitado poreste O, C, R,
é muito grande. A C. G. E. calcula gue
400 oficinas de composiglo europeias
poderdo ser equipadas com ele.

Diponde de cinco processos de cor-
receilo, o Compuscan I70 pode efectuar
emendas do autor e corrigir falias tipo-
grificas antes da produglo dos textos na
folocompositora.  As  Operagdes  supér-
fluss no teclado foram eliminadas; desde
que o texto original scja dactilografado,
ndo hd necessidade de vollar a ser batido
num leclade de fotocompositora,

Os teclados sio substiluidos por mid-
quinas relativamente baralas.

O Compuscan 170 produz informagcdes
de saida para o calculador & raxio de
100 caracteres por segundo, guer dizer,
com uma rapidez suficiente para absor-
vero trabalho de 20 miquinas de cscrever,

O texto original ¢ dactilografado em
caracteres OCR-A, OCR-B ou Oliversi-

O LEITOR OPTICO
DE CARACTERES (O.C.R.)

COMPUSCAN 170

-Perry, que cquipam as miquinas de
escrever TBAY Séleerric £ OuUlrOS mO-
delos, F possivel reconhecer mais de
104 caracteres diferentes, curnpm:ndcr}-lu
os acentos, de todas as linguas curopeias.

0 Compuscan epera com grande pre-
cisio: menoes de um erro em 10 000 ca-
racteres, tal ¢ a sua garanlia, MNa rea-
lidade, ela nio vai akém de um erro em
cada 70000 a 30000 caracteres. Ainda
gue com menos eficicia, o Compuascan
trabalha com virios oulres tipes de ca-
racteres, i

Um dos processos de correcglo mais
imporianies do Compuscan € o chamado
ogorreccin  imediatas, s erros  des-
cobertos pela dactildgrafa no decurse do
sen irabalhe podem ser corrigidos ime-
diatamente. Basta bater um carhcter ¢s-
pecial de correcgiio para apagar a letra
anterior, um caracter de correcglio do-
brado para c¢liminar a altima palavra
e um triplo para suprimir a linha pre-
cedente. .

Um oulre modo de correcgio impor-
tante ¢ o Sean-Edir. Logo que a dacti-
lografa ou o revisor descobrem um erro
de escrita, qualguer deles pode riscd-lo

A NORMALIZACAO NO

MUNDO

nos jornais de maior circulagio de Lis-
boa, Porto, Luanda e Lourenco Margues,

Finda a fase de inquérito, as criticas
sio aprecindas pelo auor do estudo,
pela Reparticio de Normalizagio ¢ pelo
Conselho de Normalizagiio. O inguérito,
reclificado de acordo com o parecer do
Conselho de Normalizagio, ¢ homolo-
gado superiormente ¢ aprovado por
portaria, publicando-s¢ como  Norma
Portuguesa Definitiva,

A revisho das Mormas Definitivas deve
fazer-se obrigatoriamente decorridoscinco
anos sobre a sun aprovacho, podendo
reduzir-se ¢ste prazo para trés anos por
proposta da comissio téonica compe-
tente ou por resolugio do Conselho de
Normalizacio.

De entre as 51 comissdes iéenicas
existentes em Portugal, salientamos
aquelas cuja actividade se liga, de perto
ou de longe, com as artes grificas, e que
si0 a3 seguainles:

— CT 1 — Desenho; com as duas
subcomnissdes:

8C 1 — Desenho in-
dustrial;

SC 2 —Desenho de
construgio de
edif icios;

— CT 3 — Tintas ¢ vernizes;

— CT 6 — Papel e pasia; com o
grupo de trabalho:
GT | — Normas [un-

cionais dos pa-
péis correntes;
—CT 7 — Documentos;
— CT 20— Documentagio do do-
minio bancirio e de
SCEUIOS;
— CT 2 — Cores funcionais; com
as duas subcomissdes:
8C | — Cores de scgu-
ranga e identi-
ficagio;

SC 2 —Cores de am-
biente;

— CT 34 — Metais niio ferroses ¢

suas ligas; com dois
grupos de trabalho:

GT 1 — Ligas para fun-
digio;

GT 2 — Ligas para for-
jamento, lami-
nagem ¢ exiru-
sho;

— CT 42 — Seguranga ¢ higicne no
trabalho.

com um lipis vulgar. A emenda & colo-
cada por cima do erro ou i sua direila ¢
¢ precedida de um coddige de imserglio,
coma, por exemplo «- = Pode-se tam-
bém colocar a emenda numa folha se-
parada, conjuntamente com os cddigos re-
lativos ao lugar exacto do texto original
em que deve ser inserido.

As emendas de altima hora podem ser
feitas no propric weclado do Compuscan.
Toda a zona que circunda qualquer
emenda marcada a lapis aparecerd no
visor Gptico da midquina ¢ o operador
poderd introduzir, por teclagem, a modi-
cagio apropriada.

A mibdgquina possui igualmente um ter-
minal de correcgiio em CRT (tubo de
raios calodicos) que permite efectuar a
emenda em qualquer lugar de um texto,
durante ou depois da pesquisa, ¢ isso
SCM AITASD EXCESSIvO.

0 Compuscan pode ser ligado directa-
mente (or-line] a uma fotocompositora,
com um programa de tipos e de corpos
de caracleres, ctc.,, ou pode produzr
fita perfurada, ou fita magnélica des-
tinada a comandar a compaositora, O Com-
puscan pode igualmente comandar um
caleulador, Mas aplicagbes relativas aos
calculadores electrénicos  permite  pres-
cindir da perfuragiio de fitas no teclado
e elimina a perfuragdo e mistura de fitas
complexas ¢ geradoras de erros.

O Compascan bencficia de um método
excepcional de leitura de cada cardcter,
com uma fila de 48 varetas de fibras
Opticas ligadas a2 uma diodo fotoeléc-
trico. Os caracteres cobrem normal-
mente as 24 varclas centrais, o que
deixa 12 varetas de reserva de cada lado.

Os caracleres siio classificados em ca-
tegorias, primeiramente, pelo seu bordo
inicial da esquerda, Seguidamente, cada
um deles ¢ comparado a uma imagem
em memdria e s¢ & semelhanga é grande,
¢ aceite. Porédm, s¢ a semelhanca nio
& muito acentuada, ¢ comparado ao
caricier com o qual se parece mais, ¢
2¢ a igualdade entre os dois caractercs
¢m comparagio ¢ bastante, ¢ também
aceite. Se, no entanto, a diferenca entre
os dois ¢ fraca, a miguina procede
entdio a um exame pormenorizado dos
pontos criticos do cardcter para decidir
de qual s¢ trata.

O Compuscan pode ser fornecido de
um conjunto completo de equipamentos
periféricos. Estes alimos compreendem
um perfurador muito rdpido: um leitor
de fita; um gravador de fila magnética
compativel JEM de nove pistas, 800 BPI;
um terminal de correcclio em CRT,
completo, com memdra intermedidria
em casserre, € um adaptador telefonico.

i La France Graphigee, n.* 292, Feverciro, 19720
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A CLASSIFICACAO ESTILISTICA DOS CARACTERES

Em szequéncia da hnha tragada no
n.* 1 de Prele, considerem-se os diversos
desenhos com que uma s letra pode ser
representada. ™Na meninice fizemos ©
primeiro treino de escrita, de identifi-
caglio e de leitura de algumas letras do
alfabeto: as vogais. A mio  adulta
ajudou-nos a fragar o primeiro circulo,
mais ou menos redondo. Aprendemos ¢
fixamos ¢ som qué o fonograma repre-
sentava: um ¢ (mas sem acento). Ao en-
coslarmos a0 o um trago de ligagio em
tangente de cima a baixo, projectado &
direita, de baixo para cima, em forma
de gancho, descnhimeos o nosso pri-
meiro .

Ma escola continudmos a aprender a
desenhar letras, a4 encosté-las ou ligé-las
mesmo umas as outras, a deixar espaco
entre uma palavra e a seguinte. Chegamos
até a dar & nossa caligrafia um cunho
pessoal, que os pais & os professores
identificavam e distinguiam entre tantas
outras.

Talvez entdo @i nos dé&ssemos conta
da diversidade que existia de desenhos
de letras, O alfabeto maidsculo de forma
diferente do mimisculo ¢ igual wvalor
fonélico; as letras nos livros em tipos de
imprensa, diferentes das gue as pessoas
faziam: cada pessoa com escrila miuite
wpessoale, reflectindo embora a influgncia
do «estilow de quem a inicion a escraver.

Poderdi mesmo concluir-se que cada
um de nds € identificivel pelo estilo da
sua caligrafia. Servem-se hoje dos nossos
papéis escritos para deduzirem virtudes
e defeitos do nosso  temperamento.
A prafologia l\ornou-se parte ou mMesmo
uma ciéneia ao servico do psicdlogo ou
do psicanalista. E ndo hd escritos iguais,
comoe ndo had pessoas com igual cardcter,
Pode haver scmelhangas. Estd no saber
do analista eéncontrar ¢ virluosismo de
cada um, como cabe ao grifico identificar
o5 tragos caracteristicos de um alfabeta.

Mo decorrer dos séculos a  grafia
assumiu 03 aspectos mais distintos, que,
por wvezes, ainda hoje servem para se
identificar uma época. o caso das
escritas mrcaicas, das picudo-escrilas,
da hicréglifa egipcia e babilénica, da

ANATOMIA
TIPOLOGICA

Por A. G. Pires

limear grega, da fenicia, da romana,
preciosos  dogumentos das  civilizagbes
que 0% respeclivos povos atingiram.

Quante mais de nds s¢ aproximam,
maior & a tendéncia & simplificagio, sob
determinados aspectos (o da legibilidade
e a reducio de sinais). Ma Idade Média
a escrita torma-se cada vez mmais arre-
dondada.

Das eseolas eieritbrias pré ¢ pds-caro-
lingias saird o alfabeto romano maitsculo
¢ mintdsculs, que terd no Renascimento
a adopgio universal do Ocidente (com
rara excepeio para a escrita germinica,
que se manteve angulosa alé ao principio
deste século e ainda hoje se designa
wgotican). Com a introdugdo da tipo-
grafia na Europa serd a escrita da época
e da terra de Guienberg que teria as
honras da reprodugiic tipografica. Mas
bem depressa (desde 1465) a exceléncia
dos escritos da Abadia de Subiaco e
depois (1467), em Homa, inspiraram 03
discipulos do moguntine (Arnclde Pan-
nmartz ¢ Conrado Sweinheim) a cinzelarem
punges ¢ 4 gravarem matrizes do alfa-
belo romano que nas interpretagdes de
cinco séculos tém constituido o «atipox
de letra por excelincia,

Quando em 1458 Micolan Jenson,
perito na cunhagem ¢ moedagio, o
enviado pelo rei de Franga para colher
informacdes sobre os sepredoz de Gu-
tenberg, regressando a Paris como tipd-
grafo pouco depois, ainda era o tipo
gbtico com maior tendéncia ao arredon-
damento o que mais seduzia os fundido-
res de lefras metdlicas soltas para impri-
mir. Este prototipdgrafo [rancés, porém,
deixa a sua pdtria e estabelece-se em Ve-
neza {(I470), iniciande uma actividade
do maior interesse estético e histdrico
para a tipografin. Com Jenson adquirem
maior elegincia os caractéres romanos
e alé os gregos com que imprimio dezenas
de cbras entre as quais a «Orthographia
dictionum et Graccis Lractarums,

A tipografia de Jenson em Veneza me-
rece especial menglo neste capitulo da
tipologia porque nela aprenderd a arte
um tal André Torresano, gue em 1479
a compra e vinie anos mais tarde dard

a filha em cazamento a Aldo Manidcio,
o homem destinade a levar a arte tipe-
grifica ao cume do seu prestigio, cele-
brizando o seu nome desde os principios
de 1500, Deve-se-lhe o aperfeigoamento
dos caracteres romanos de Jenson e a
criagio dos inclinados (itdlicos), ainda
hoje conhecidos pelos tipografos com
a denominag¢io de «aldinoss. Mas o
grande enlalhador de caractéres para
Aldo Mantcic foi Francisco de Belonha,
aGriffie. Por isso o: nossos tipbgrafos
sabiam-no bem e por muile lempo
deram a designaciio de egrifos ao tpo
romano cursivo (itdlico ou inclinado) a
imitar a caligrafia chanceleiresca.

Como cada tipdgrafo desenhava, es-
culpia pungdes e incidia matrizes para
fundir o seu proprio tipo, era natural ¢
inevitivel que, no periodo herdico da
difusio da tipografia ¢ nos dois séculas
seguinies em gue pouco se fex, prolife-
Tastem Of caracteres romanos interpre-
tados ad Mbiram pelos sews gravadores.

Muitos dos incunabulos e de algumas
abras mais recentes que o tempo ndo
destruiv  tornaram-s¢ livros raros e de
considerdvel valor pelos caracteres em-
pregados na sua impressio.

0 biblidfilo experimentado percebe ¢
distingue as pequenas diferencas, pois no
seu proprio interesse convém-lhe analisar
em pormenor o lipo de cada obra rara
para evitar edigbes clandestinas ou as
contrafacgdes.

Mas para todos os que se dedicam a
qualquer das actividades grificas & dtil
a conhecimento, a0 menos sumkirio, dos
elementos que podem constiluir as nor-
mas de identificacio dos caracteres e,
além de cada nome proprio a cada parte
ru:lncpanemc. saber a denominagio do
todo,

Classificagfio  estilistica dos caracteres

E 56 a partir do século xvin que me-
rece especial atengio de alguns gue, isola-
damente, pensam ¢ prelendem catalogar
o5 tipos em uso ¢ dar-lhes o praprio
nome para evitar confusbes.
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O esforgo nlio passou de louvdvel
mtengdo ¢ tanto Fourniéf como oS
Didots em Franga, como Caslon ¢ Bas-
kerville na Inglaterra, ¢ Bodoni em [tilia,
aApenas cOnsSgUiram o MANXIMO com 4
apresentacio do proprio patriménio em
mostrudrio artlstico de caracteres com
dimensdes variadas.

: evidente gque para mnds bastard
ocupar-nos das variagles do alfabeto
latino, s¢ bem gue a toda a parte tenha
chegado a tipografia e com ela a evolugio
da arte de imprimir com caracteres
casados com a época ¢ o seu estilo.

Um argumento habitual de pesquisa
de propostas e as veres de polémica
entre os tipdlogos & relacionado com as
classificacdes estilisticas tendenies a or-
denar os milhares de colecgbes alfabéticas
criadas desde Gutenberg alé hoje.

A dificuldade surge com a busca de
um 50 critério de classificacio. Ji nos
referimos aops mas rudimentares critérios
gue assinalaram o inicio da sistematizagio
do problema, sobretudo o de Simon
Fournier (Marmal Typographigue, Paris
1764-1766) ¢ o de Jodo Baptisia Bodoni
(Mannale Tipografice, Parma 1813)

[ras letras lapidares romanas acs «tipos de imprensas

. Capital quadrada das nscrighes lapidares ro-
manas do século L

2. Escrita camsiva mamiscela Jdos mamscritos do
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1. Escrita cursiva mindGsousla dos manuseritos do
. L
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. Escrita semioncial Erlandesa do século Vil
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lingica dio século Vi
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15, Escrita mindsoula do Renascimento (seculo Xv)
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Este dltimo chegou mesmo a eshogar
uma classificagdo dos caracteres latinos
em trés grupos duplos; o ressaas (maids-
culo ¢ mingscula): o corsive (Maidsculo
e mintzculo); o charceleiresce (maidsculo
e mindscula).

Se pensarmos que nos Irés primeiros
séculos da tipografia eram quase exclu-
sivamente  livros que s¢  imprimiam,
concordaremos com a limitada exigéncia
de variedade de estlos das letras que sé
nos séculos seguintes se impds, estimu-
lada pelo sucessivo desenvolvimenio e
industrializagio do fabrico de tipos e
com o aparecimento de toda a espécie
de impressos paraeditoriais ¢ extralibra-
ali

Como a «palavra de ordem» universal
£ hoje a unificacio, ndo hi divida de que
as diferencas de estilo ou de forma dos
sirads preficos ¢ as suas possiveis varia-
¢oes morfoldgicas em ordem a identidade
das figuragles alfabéticas, das tipizagbes
realizadas ou polenciais e quaisquer ou-
tros problemas conexos com a reprodu-
¢lio de grafismos, slio do dominic da
tipelopia grefica.

Por issp as classificagBes tipologicas
tanto podem ser baseadas unitdria como
globalmente em ordem onomdstica, nu-
mérica, morfoldgica, estilistico-decora-
tiva, toponomdstica, historica, genea-
lgica, instrun'u::nlal, funcional, expres-
siva, entipoldgica, extemporinea, ete.

Por wezés torna-s¢ convenienle o
recurso @ mais de um critério de classi-
ficagio.

Mas dlitimas décadas a classificagio do
francés Francis Thibaadeanr (1860-1925)
merecey uma oerta aceitacio por deler-
minar o ecslile dos caracteres latinos
segundo a forma das terminagdes (gragas),
das hastes ou fustes (apoios ou pedestais
¢ patilhaz ou capitéis). Thibaudeau agru-
pou o5 tipos em quatro familias princi-
pais com alguns subgrupes: 1) anligo
ou lapidiric — auéncia de tracos fi-
nais; 2) egipcios — existéncia de termina-
¢hes rectangulares; 3) romanos antigos
ou  ¢leevirianos — existéneia de  lermi-
naghes (riangulares ¢ modeladas; 4) ro-
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manos modernos ou Didots — existéncia
de terminagdes pouco acentuadas,

Uma classificagiio semelhante, porque
simples, presta-se a confusdes ¢ peca por
defeito. Nio satisfaz.

Mais recentemente Jan Tohicheld no
sen aMeisterbuch der Schrifte faz uma
classificagiio de todos os caracleres em
dois grupes apenas: os romanas (0w
arredondados) € 03 gdtices (ou angulosos).
Os romanos subdividem-se em: 1) carac-
teres modelados com variagBes de es-
PesSUra; venezianos (1470=15000; ro-
manos anligos (1495-1757); romanas de
transigiio (1757-1790); romanos moder-
mos (1790-1900). Oz pbicos subdivi-
dem-se em goticos redondos, textur,
Schwabacher & Fraktur.

O3 tipdlogos Berry ¢ Jofmson propdem
na «Encyclopaedia of Tvpe Facese a
divisdo scguinte: venczianos, estilo an-
tigo, transicionais, modernos, romano
séc. xx, caligrdficos, extra texto, artisti-
cos, lineares, lineares modificados, gros-
508, cgipcios, cgipeios madificados, ne-
gros, claros ou hranqus. ornados, tridi-
Mensionais ¢ manuscritos,

Ma Inglaterra predomina esta classi-
ficagio dos caracleres: venczianos, estilo
antigo, transigio, modernos, lineares,
epipeios, ghticos, manuscritos e fanla-
510505,

Maximiliane Vox propds a seguinie:
manuaries, humanes, garaldes, réales, di-
doncs, mécanes, linéales, incises, scriples.

Aldo Movarese, notdvel artista grafico
¢ criador de caracteres para 8 [dbrica
Mehiolo de Turim, apresentou, hi anos,
com dez grupos, uma sua classificacdo
do estilo das letras em «Alfabetas: 1) la-
pidirios; ) medicvais; 3) venezianos;
4) transicionais; 5) bodonianes; 6) ma-
nuscritos; 7) ornamentados; &) egipecios;
%) lineares; 10) fanlasias,

As normas DIN 16 518, publicadas em
1964, <lassificam ©s caracteres desta
mansira:

1. Renascimento veneziano (Bre-
ner, Presse Trapanus, Schnei-
der, Golden-Type, etc.);

2. Renascimento [francés (Gara-
mond, Weiss, Palatino,
Trump, clc.);

3.  Barroce (Momberg, Fournier,
Baskerville, Imprimatur, elc.);

4. Clissico {(Bodoni, Didot, Wal-
baum, Corvinus, eic.);

5. Lineares com terminagdes
acentuadas (Menphis, Claren-
don, Volta, Egipcio, Sha-
dow, ele.);

6. Lineares sem terminagdes {Fu-
tura, Akzideuz, Folio, Helvé-
tica, Univers, Forma, eic);

7.  Variantes (Weiss-lapidar, C&-
dex, Colunna, Hammer, Un-
cial, Largo, Meuland, Pro-
pil, &tc.);

8. Caligraficos (Ingleses, Kims-
tler-Schreibschrift, virtuosa,
Charme mistral, etc.);

9.  Manuscrilos ou escrita cor-
rente (Times-Seript, Post,
Polka, Hyperion, etc.);

10.  Cortados;

10-a. Gdticos (Weiss-Gobisch, Wi-
lhelm-Knigspor-Schrilt,
Trump-Deutsch, etc.);

10-b. Gitico arredondado (Wallau,
Weiss-Rundgotisch);

10-¢. Schwabacher (tipo alto como o
mesma Schwabacher, Renata,
Encke-Schwabacher, Mumber-
ger Schwabacher, elc.);

10-d. Fraktur (Breitkopf-Frakiur,
Unger Fraktor, Diirer-Fraktur,
Zenternar Frakiur, etc.);

11.  Caracteres exdticos (gregos, ci-
rilicos, hebraicos, drabes, et

Frente a estas numerosas classificages
parece evidente uma desorientagio maior.

Impunha-se, necesshriamente, uma vi-
sual unificadora que, servindo de orien-
tacio aos profissionais, indicasse, signi-
ficativa ¢ logicamente, o estilo com
exactidio ¢ propriedade de tedos os
caracteres existentes também aos biblid-
filos. Segundo tal critério, o tipdlogo por
mais de uma ver citado em Prels, G,
Pellitteri, prophs uma classificacio mor-
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Sfoldgica  decimal §3 adoptada  guase
universalmente, mesmo porgque mundial-
mente conhecida a sua obra ¢ a sua
competéncia mo campo da  tipologia
grafica.

Aquele professor no Instituto Superior
de Cibncing e Artes Grificas do Poli-
técnice de Turim, assim apresentava a
sua classificacio com finalidade preva-
leniemente diddclica ¢ pritica, suben-
tendende o conhecimento da denomi-
naglo dos caracteres: «relativamente &
ordenagio por grupos ¢ subgrupos
gstilisticos considera-se exclusivamente a
referéneia & forma (perfil, esquema ou
contorno)  dos  caracteres, pondo de
parie as indicagbes que exijam prévios
conhccimentos tipologicos, histdricos, ¢s-
tilisticos, etc., contradistinguindo cada
grupo ¢ subgrupo com cifras numéricas
por ordem decimals.

O estilo dos caracteres ndo & sempre
uﬂi‘.’og.‘{\.. Pur YCICS aprc:icnl!:tm-*.u: CAs0s
de estilos compdsitos ou de transicio.
Por iss0, a ordem numénca fol adoptada
para ajudar a classificagio, Em primeiro
lugar deu-se um ndmero do grupo esti-
listico (de prevaléncia), scguindo-se as
indicagdes relativas aos grupos ¢ sub-
grupos que numa forma decrescente o
influenciaram em ordem ao ostilo, As
designagdes dos grupos ¢ subgrupos
referem-se nido s0 a forma dos apoics ¢
as terminacbes, mas ainda as contorno
global das letras, com referéncia média
as colecgdes classificiveis estilisticamente.

Foram de &xito positive as experiéncias
praticas feitas por técnicos ¢ alunos
griaficos, em condigdes diversas e com
exigéneias ¢ finalidades diferentes

QO primeiro catilogo de tipos bascado
na classificacio morfoldgica  decimal
editade no nosso pais foi o da fundigio
da Imprensa Nacional, Pela sua simplici-
dade e funcionalidade pritica no ma-
nuseio, consulta @ escolha tem merecido
dos técnicos ¢ dos proprios industriais
grificos a melhor aceitagho e os malores
clogios

Ma linha de renovacdo e actualizagio
que muito honra ¢ prestigia esta empresa
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arredondados, conforme o extilo italiano, além dos especimenss classioos dos tipos romones que distinguem
i apmanoenses humankias e os tipdgrafos da lidlia nos séculos X% @ Xvi

publica, aguele catdloge foi mais um
subsidic de cultura aos grificos de
Portugal.

Dele transcrevernos a classificagio tipo-
logica por grupos ¢ subgrupos proposia
por G. Pellitteri:

Classificacds morfoldgica decimai;

0. Lineares {sem lragos mas termi-
nagies).

1. Rectiformes (com lerminacdes ¢
apgios em dngulo recto).

. Anguliformes (com lerminaghes
angulosas).

td

3, Curviformes (com terminagdes em
andamento sinuoso).

4. Decrescentes (com andamento em
fuso),

5 ('un!mﬂ;[d:h fcom terminacdes
subtis).

6. Caligrificos maanscritas € exiem-
pordimeos (grafia, entalhe, impro-
visagdes),

. Gdlicos ¢ semelhantes.
8. Frisiformes (niio confundir com
tipos omados),

9, Fantasias, hibridos ¢ aberragdes,
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Caracteres latings: inclinados l‘_!mha_-dm poc
Francisco Grffl pama Alds Mamwsck, 1501

Pode concluirse com o autor do
Atlamte Tipoldgico que o conhecimento
dos caracleres usados actualmente em
aries grificaz {a oletra de imprensaw)
nio pode ser plenamente eficaz nem
baseado tecnolbgica e estélicamente se
ndo se enquadrar na ampla perspectiva
histérica na qual os s«tipose Wm origem.

Realmente, o sinal grifice (alfabético
ou ndo) constitui um instrumento  de
comunicagio para a humanidade tdo
comum que enfrou no dmbito dos meios
indispensdveis ¢ vnaturaise da expressio.
Por isso, gradual ¢ guoase imperceptivel-
mente, & objecto de continuo aperfeigoa-
mento técnico-estético, segundo © tempo
e o5 lugares.

De certo modo, a propria histdria mor-
folégico-estética dos caractercs poderia
Ser urmna pista para se estudarem o8 modos
expressivos do homem.
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CLASSIFICACAO MORFOLOGICA
DECIMAL
(0 Lincares
0.0 «Bitons» ou grotescos.
0.1 Tubiformes (uniformes),
0.2 Hastes contrastadas.
(.3 Cortes obligues.
0.4 Hastes ednicas {euneiforme).
0.5 Hastes arrcdondadas.
0.6 Hastes sobrepostas.
Massas com formas de letras.
Rectilormes
Conexdes reclas.
Concordilncias chncavas.
Terminagies abliguas.
Terminagdes traperoidais.
Terminagdes mais acentuadas gue as
hastes,
Terminagdes de um 0 lado.
Terminagdes bifurcadas.
Anguliformes
Anguliformes simétricos,
Com hastes clnicas.
Monoanguliformes.
Hastes ligeiramente angulares.
Curviformes
Curviformes modelados.
Curviformes simé&tricos.
Curvirrectiformes.
Curvicontrastados.
Curviangulares,
Convexiformes,
Curvicirculares.
Curvimodelados,
Hastes cuneiformes.
Terminagdes sinuosas,
Decrescentes
Terminagbes ligeiramente decrescen-
les.
4.1 Terminagbes em decrescendo curtas,
4.2 Terminagbes em luso (fusiformes),
4.3 Com hastes cunciformes.
5 Contrastados
£.0 Fortissimo contraste {(Didot).
51 Com grande contraste (Bodoni).
5.2 Com hasies larguissimas (norman-
dos).
£.3 Oblongo: com lerminacdes curlas,
5.4 Com hastes cunciformes,
6 Caligrificos (escritas manuais ¢ ex-
temporineas)
6.0 Com lipis,
6.1 Com canela (pena estilogrdfica).
6.2 Com pincel,
6.3 Com carviio ou pastel,
6.4 Com buril.
6.5 Com escopro ou cinzel,
6.6 Com lesourd,
6.7 Com mdquina dactilogrifica.
T Giticos {ou cortados)
0 Textur ou gdticos angulares cortados.
1 Schwhacher arredondados com ter-
minagdes em bico e cruzamentos
caracterislicos.
7.2 Fraktur (gdtico de transigio).
7.3 Redondos (com aparéncia de escrita
humanistica carolingica).
8. Ornados
8.0 Decorativos modelados,
8.1 Superornadas,
8.2
L]
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Frisifarmes em estila decorativo.

Fantasias (hibridos ¢ aberragBes)

9.0 Hibridos (combinados de outros gru-
pos).

9.1 Aberragbes (apenas semelhancas com
algum grupo estilistico).

9.2 Figuriformes (fgurativos).

9.3 Pseudo-exddicos.
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COMO

CONSIDERACOES
SOBRE

PROJECTAR

NOVO EDIFICIO

DE UMA OFICINA
DE “OFFSET”

Reprodazimos, @ seguir, um artige do engenheirae M, Lange, publicady na revisria
Rolland Offset, &.* 31, cwjas consideragdes parecem de (nferesse para rtodes agueles in-
dusirials gue projectem constfruir novas aficinas,

Todas as oficinas grificas enfrentam,
possivelmente virias vezes durante a sua
existéncia, o dilema entre uma ampliagio
ou a construgdo de um novo edificio.
Mormalmente existe, nesses casos, uma
nogio clara das dimensdes aproximadas
que deve ter a ampliacio lsso resulia
naturalmente da comparagiio entre o
agstado  efectivow & o sestado neces-
srioe, A forma do terreno limita, geral-
mente, as possibilidades de aplicagio
directa. Nesse caso, e antes de mais, deve
esclarecer-se se € suficiente ¢ indispensdvel
uma instalacio ao nivel do solo ou se,
para melhor aproveitamente ou funcio-
nalidade, s¢ pode ou deve trabalhar em
dois ou wviirios pisos, como, por exemplo,
¢ 0 coso a considerar em terrenos incli-
nados ou de dimensbes limitadas.

No caso de uma oficina de ofser,
especialmente, a escolha da construciio
relacionada com a climatizagio conduz,
com frequéncia, aos primeiros problemas,
devido aos diferentes ponios de visia e
opinides. Adiante analisaremos o assunto
¢ as vanlagens ¢ desvantagens das esiru-
turas em relagdo a este aspecto,

Construgiio com felhado
CHi SePFA 0u cobscuras?

A tendéncia da produgio é, cada vez
malis, para grandes formatos de papel;
o cliente exige sempre graus de qualidade
mais elevados e, nas oficinas, produz-se
¢ada ver mais rapidamente. Paragens de
maquinas ou perdas de qualidade, que,
por exemplo, slo imputdveis a trata-
mentos inadequados do papel, cons-
tituem acidenies que pesam cada vezx
mais duramente nNos custos,

As condigBes téonico-climidticas meces-
sarias para evilar isso numa oficina de
affser sio  influenciadas decisivamente
pelo género da construgiio. Por exemplo,
um telhado em serra, ou um telhado com
muitas clarabdias, nfo s6 & considerd-
velmente caro, mas também possui, em
resultado das grandes superficies de vidro,

34

um isolamento, dependente do valor
K ('), pior que um telhado fechado sem
entradas de luz, com um bom isolamento
térmico continuo & uma protecglio contra
vapores ().,

Isto significa que a entrada de calor,
por exemplo, numa construgiio ¢m serra
¢ considerdvelmente maior €, com Iss0,
& temperatura ¢ a3 humidade relativa
relacionada com ela atingem valores mais
desfavordveis, Ainda que a entrada de
luz esteja orientada para © norte, veri-
fica-se, particularmente no Yerdo, uma
enorme radiagio de calor.

Em consequéncia da energia instalada
na nave de trabalho, para forga motriz
¢ iluminagio, ¢ do calor proveniente do
pessoal, dié-se um determinade aqueci-
mento. As clarabdias ou janelas exteriores
introduziriam, pois, calorizs adicionais
fid nave.

O factor luz, gue justifica aguelas
gberturas, =0 em parle ¢ vilido. Com
frequéncia se encontram oficinas em que
4 iluminacio eléctrica estd ligada também
durante o dia, apesar de as naves disporem
de entrada de luz mnatural suficiente.
Além  destas, cxistern muitas  outras
oficinas que trabalham em dois ou trés
turnos e, por isso, dependem da luz
artificial.

Das dificuldades na escolha de cores
nas oficinas de impressiio, que trabalham,
indiferentemente, com luz natural, luz
combinada & luz artificial, nio & torna
necessario falar mesta dissertagio, mas
antes ¢ apenas ter em consideragio o
eslado do tempo, varidvel com frequéncia
(céu encoberto ou limpo).

As desvantagens apontadas aos te-
Ihados em serra ouw com clarabdias
conduzem, cada vezr mais, as oficinas,
em que ¢ fundamental a manutenciio
de um «<clima» constanle, para uma
construgdo com poucas janclas ou com-
pletamente fechada (wobscuras).

Por consirugio wobscura» entende-se
uma estrutura com lelhado fechado ¢
com ¢ minimo de janelas,

Que argamentos defendem o estilo
wahscuros?

Independéncia de erieimrapda, — Mo ¢s-
tilo em serra deve orientar-se a estrulura
para um ponte cardeal determinade.
Um eerto condicionamento do conceito
geral €, por isso, ingvitivel. Esle aspecto
ndio € necessdrio ser lido em conta numa
consirugiio «obscuras.

Flexibilidade do Jocal. — Numa cons-
tritciio «obscuras, ao distnbuir o espago
disponivel, pode-s¢ partir exclusivamente
do ponto de vista téenico-produtivo, quer
dizer, ao sitwar cada um dos departa-
mentos ndo mais s¢ depende de janelas
ou clarabbias. Assim, tem-se, desde o
inicio do projecto, uma ampla liberdade
de disposigio.

Possibilidade de ampliapdo. — Com um
célculo estdtico adequado da estrutura
podem  edificar-se  posleriormente  mais
pisos, no case da construgio wobscuras.
Pode empregar-se o telhado para novas
instalagdes, © que s¢ torna interessante
para uma empresa com um terreno de
pequenas dimensdes, Mum telhade em
serra ter-se-ia que desprezar esta possi-
bilidade de ampliagio devido aos cle-
vados custos,

Consirupde vobscuray — Vantagens nos
custos, — Os precos de construgiio silo,
para um lelhado fechade com um bom
isolamento, considerdvelmente mais bai-
%08 que para um telhado em serra ou
com clarabdias. Além disso, 0s gastos
adicionais para uma iluminagio arti-
ficial sdo relativamente insignificantes.

Menor despesa de mannlengde. — INuma
construgio com ielhado flechado sdo
suprimidas as despesas inerentes a lim-
pezas, mecessdrias num  telhado com
entradas de luz ou clarabdias. Também
s¢ evilam, neste aspecto, ¢ desde logo,
as eventuais penetragbes de dgua e os
prejuizos decorrentes,

Climatizader mais ecandmice. — O in-
vestimento de climatizacio € mais baixo
no caso da comstruglo xobscurae. Me-
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diante bons valores K no telhado (K=0,6
on menos) € nas paredes  exteriores
(k=08 ou menos) pode conseguir-se
uma diminuigio do calor em trinsito.
A climatizagio pode, pois, ser de redu-
zidas dimensdes,

Na maioria dos casos & suficiente, até,
uma climatizagio parcial, em que a parte
fria & limitada, ou suprimida por com-
pleto, de forma que s6 € necessrio
ventilar ¢ arejar, filtrar o ar e reume-
decer, assim como reaguecer. Todas as
fungbes sio controladas econdmica e
automdticamente segundo as condiches
que imperam no exterior,

Desperas de fimelonamente mals bai-
xas, — Como a climatizagio pode ser
reduzida e se lhe exige um rendimento
menor, 05 gastos continuos de funciona-
mento slio, por isso, mais limitados.
O montante destes gastos &, pois, influen-
ciado decisivamente ao escolherse o
género da construgio,

Entradda oa energia por cimg, — Numa
construgiio de telhado plano podem-se
instalar facilmente por baixe do tecto
da nave todos o2 elementos de aprovi-
sionamento, como electricidade, ar com-
primido ¢ aspiraclio, ¢ as condutas de
climatizagio., Esta zona de instalapbes
fiea, assim, ao alcance directo da drea
de produclio.

Com a colocagiio destes elementos no
tecto ¢ a possihilidade de os condozir
na vertical até cada uma das maquinas,
conscgue-s¢ uma Mexibilidade médxima
na colocagio destas.

Este tipo de colocacio dos elementos
de aprovisionamento ndo tem de perma-
necer forgosamente invisivel, As linhas
de luz podem determinar os limiles desta
zona ¢ formar assim uma clara separagio
aptica. Mediante uma capa de pintura da
mesma cor, nesta zona, faverece-se ainda
mais a impress3o Optica.

Melhares propargdes de luz. — A pro-
dugio numa construgiio pobre de janclas
estd sujeita quase sempre &8 mesmas
condighes, O espectro constante da com-
posicio das luzes, assim como a sua
poténcia constante, ajudam a manfer
condigdes uniformes de iluminagiio ¢
tiram importincia ao problema do tumo
da noite.

Melharia na qualidade de impressdo. —
O aspecto mais interessante para o lité-
grafo ¢ a melhorin em rendimento ¢
qualidade, resultante das condigbes cons-
tantes do clima. Dificuldades, como on-
dulagBes das extremidades, encurvamen-
tos ¢ formaghes de rus,as no papel,
assim como a aparigio de repintes ¢
diferengas do registo durante a impressio,
sio suprimidas em grande parte.

Todas estas vantagens militam a favor
do género de construgio com (elhado
fechado ¢ paredes com poucas janelas.

0s médicos industriais, no entanto,
nio consideram as vaniagens tenicas
em primeiro lugar. Para eles, esta solugio
apresenta diversas desvantapgens psico-
logicas. Por exemplo: o trabalhador
nio tem contacto com o mundo exterior
e pode sofrer, em consequéncia da sen-
sagdo chamada sclaustrofobias. A parte
issn, faltaria, sepundo os médicos, o
estimulo excitante do ambiente.

Estas razdes sio ponderdveis e, por
iss0, & mais aconselhdvel ndo considerar
uma construgiio totalmente desprovida
de janelas.

Janelas soltas, ou tiras de janeclas
estreitas (largas ¢ pouco allas), nas
paredes exteriores, sfio suficientes para
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Eh.lmdanlu.mmu;.tn
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criar o contacto com o mundo exterior.
Podem servir, além do mais, como pontos
de oricntagiio em perturbagfes interiores,
como, por exemplo, cortes de corrénte,
fogo, escapes de vapores, ete. Com boas
formas & cores psicoldgicamente adegua-
das nas naves de producio pode evitar-se
lambém a sensacio de claustrofobia.

O mais importante agui ¢ que essas
jamelas  estejam  equipada: com  vidro
duplo, o qual possul um valor K melhor
(K=27) que o3 vidros normais (K= 4,5
As janelas expostas 4 radiacio do Sol
devemn estar equipadas com disposilivos
anti-solares (pidra-sais) na parte exierior,
para evitar a perturbagio do equilibrio
de calorfas no interior da nave.

Com climatizagho tofal deve ler-se em
atengdio, alébm disso, gue as variagées de
clima enire a lemperaturg exterior e a
interior nfdio provogquem reacgdes preju-
diciais nos operdrios. Para isso pode
estudar-se a criagho de uma zona de
aclimatagio, em forma de corredar, desde
o exterior até aos locais de trabalho, gue
desempenha a funglio de zona interme-
didria entre 0 clima exterior ¢ o inlerior,

A iluminagio ¢ de importincia vital
numa construgdo com poucas janelas.
As experifncias demonsiraram que inten-
sidades luminosas de 300 Ix no miximo
{valor de aplicagio) sio suficicnles para
as naves de produgio. Com valores mais
elevados  produzem-se, correspondente-
mente, mais calorias (quase B0 por cento
da energia assimilada pelas lampadas
& transformada em calor) e provocam-se
maiores gastos no eventual climatizador
toial.

As superlicics auxiliares e de armaze-
aagem podem iluminar-se com menar
quantidade de [uz.

Como ¢ natural, na iluminacio tambeém
deveria criar-se uma zona intermédia
igual & do clima, isto &, para evitar o
contrasie de luz entre o exterior ¢ o
interior, de modo que o caminho desde
a entrada, através dos vestidrios e corre-
dores, até aps postos de trabalho, pudesse
transpor-s¢ sem se chegar a notar aguele
contraste.

Geralmente pode dizer-se que muitas
oficinas imaginam serem demasiado altos
as cuslos de iluminacio artificial nas
construgles com poucas janclas. Uma
troca de impressdes com especialisias de
iluminagio dd, com frequéncia, ideias
mais claras sobre cusios.

Fig, 4 — Nave de produgio com telhado Fechado e parcdes sem janelas exteriores,

Leis fundamentais

MNos regulamentos de construgdio ale-
mides nio existe nenhuma indicacio clara
contra uma construgdo com  poucas
janzlas ou wobscuran, Disposiches legais
antigas referem-s¢ a0 tamanho da super-
ficie das janeclas, as quais devem estar
em relagio com a superficic de trabalho,
mas & sempre possivel, 20 projectar uma
construglio «abscuras, obter uma licenca
especial. Esta licenga cspecial ¢ conce-
dida, na maioria dos casos, se:

a) Os recintos de trabalho sio venti-
lados ¢ arejados correctamente ou
se sdo climatizados parcial on total-
mente;

&) O processo produtivo exige uma
construgiio «obscuras, justificada
por altos niveis de qualidade, coor-
denagdo exacla das cores, radiagho
minima de calor e pelos valores
rigorosos a manfer na climatizaglio.

Como as autoridades de scguranga
conira incéndios exigem muitas wvezes
clarabbias para que o fumo tenha saida
em caso de incéndio, deve possibilitar-se
uma mipida ¢ segura saida do fumo,

através dos canais de ventilagiio, situados
por baixe do lecto, mediante uma comu-
tagdo auxiliar do climatizador.

Estas breves notas sobre o projecto
de um edificic nove para uma oficing
de gffset tém o objeclive de mosirar ao
impressor ¢ ao industrial a importincia
que tEm as decishes bdsicas sobre o
género de edificio ao infeiar-se um pro-
jecto. Uma modificaglio sobre o papel
€ mais [dcil do que constantes perdas de
qualidade ¢ de rendimento, ou remode-
laghes posteriores.

(") Valor K: valor daz calorias em trilnsito

ado por:
el

m! xhx s

Por exemplo:
Janela de ferra — Vidro
simples . . ., .. ... E=aproz 50
Janela de madeira — Vidro
o L T e K=aprox. 4,5
Terra-calica — Bloco oo

de pedra, M4em, , . . K=aprox. 1,25
Tijola, Mdem , . . . . . K=aprox. 2.0
Beifio rdpide, Mem, . . K=aprox. 0.8

{1 Prowecgio contra vapore : uma capa mais ou
menos impermedvel, por veaes uma chapa de metal
od wma folha de maréria sintdtica, torma-se nedes-
siria para evitar danos causados pela infiliragio
d‘:hlsu.l & pela variacio do pomto de degelo no
[ LRiC

9016 lgiifsa#
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PREVISOES AMERICANAS PARA

1980

A EVOLUCAO

DOS PAPEIS, CHAPAS E TINTAS “OFFSET”
NO CORRENTE DECENIO

Com @ presenca de mrair de 330 arsistentes revniu-se @ Seepdo de O ffser em Babives
das fuchistriay de Impressdo da Amériea. Az palaveas de abertira foram pronuvciades
pelo presidente da Priming Indusiries of America, Joseph M. Hermage, que passon em

O assunto dos papéis foi tratedo por
James L. Hutchison, secretdirio da Print-
img and Writing Paper Division, do
American Paper Institute (Divisio de
Papel de Impressdo e Escrita, do Instituto
Americano de Papel), que falou dos
pregos do papel. Cré que estes aumen-
tarfio rdpidamente duranie o proximo
decénio, bem como a média geral dos
pregos, e pensa que melhorias imporiantes
na sua qualidade virio contrabelangar
esta tendéncia.

Prevé ainda que o mercado do papel
offver em bobinas duplicard em 1975 ou
1976 o wvolume de 1969, Todavia, a
taxa de expansio ndo poderd ser mantida
indefinidamente, o que torna dificil as
previsies,

O mercado dos papéis de impressdo
no decurse de dltime decénic aumentou
aproximadamente 5 por cento por ano.
Este taxa ¢ ligeiramente superior nos
primeiros anos & do crescimento do
produte nacional bruto americano, mas
depois de 1964 existe paralelo entre as
duas curvas dé crescimento.

Hutchison citou nimeros provenientes
de estatisticas relativas ao mercado da
impressiio. A parie do papel ofser em
bobinas no consuma total de papel de
impressio era de 12 por cento em 1964,
Passou & 27 por cento em 1969, Ao mesmo
empo, a quantidade de papel couché
utilizado nas rotativas ofse! em bobinas
passou de, aproximadamente, um ergo
para mais de melade, estando excluide
desies nameros o papel de imprensa.

O consumo de papel para a edigio de
pericdicos, compreendendo os catilogos
& 08 anwdrios, aumentou, erm média, de
4,2 por cento de 1935 a 1964, Desde
entio, diminuin no gue se refere ds
publicagbes ilustradas, mas os catdlogos
£ 0% anudrios continam a progredir 4
taxa de 4,5 por cento por ano.

O orador ndlo previo um crescimenio
o elevado pard os catdlogos durante o
praximoe decénio, em virtude do aumento
daz tarifas postais, mas julga gue o
mercado das listas telefdnicas conhecerd
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revigta o8 recemter progressos da gssociopde.

O relatos desta rennido foram publicades na imprensa grdfica americana, gue
insissiie parienlarmente ng sesvde comsaprada gos papéis, chapas e lintas mo decénia de
15701980, Parecen, pois, interessante frazé-lox ao conhecimenia dos feftores de Prelo,
recordando, e entanie, que estas previsdes dizem respelilo, fondamentalmente, ao mercoda

Harie-americane,

wrna expansio anual de 6 por cento,
aproximadamente. Quanto s revistas, a
proliferagiio dos magazines especializados
¢ a tendéncia para dispersar os de interesse
geral favorecem o crescimento da pene-
tragio do papel offser em bobinas no
mercado respectivo.

A impressdo de livros erescerd d taxa
de 5 por cento até meio do decénio,
segundo os chlculos do Instituio Ameri-
cana_do Papel. )

A impressdio comercial aumentou regu-
larmente cerca de 6,5 por cenlo por ano
durante o dltimo decénio. Hulchison
julga que esta taxa se manferd

Haverid papel para fazer face ds
encomendas, mas serd mais cara, O ren-
dimento das instalaches papeleiras decres-
cetl no decurso dos Oltimos anos, de
mengira que os papeleiros estio basiante
reservados no que diz respeito a novos
investimentos.

A instalaciio recente de uma rotativa
affset em bobinas no Instituto de Quimica
do Papel de Applelion mostra guanto a
indistria papeleira se interessa por este
processe.

Chapas «offsets

Previ-se, portanto, uma certa regulari-
dade no desenvolvimento do mercado do
papel para rotativas offser em bobinas.
Para as chapas, ao contrdrio, prognds-
ticos muite mais reveluciondrics foram
[ormulados por David Egglesion, assis-
tente de pesguisas na firma Charles
H. Kline and Co. Esla casa, cuja activi=
dade se relaciona com a pesguisa no
dominio dos mercados, acaba de iniciar
uwm estudo sobre o mercade das chapas
de impressia,

Eggleston pensa que, em 1980, nenhuma
das chapas actuais ocupard parte impor-
tante do mercado. Bascia a sua opiniio
nas muitas novidades recentes. Motou
primeiramente o aparecimenio de uma
chapa positiva bimetilica, latic-cromo,
que serin superior d@s ouwtras chapas
bimetilicas, ¢ com a2 qual se¢ efeciuam
tiragens ate¢ § milhdes de exemplares.

Falou seguidamente da utilizagdo de uma
chapa que rola sem molhagem. Trata-se
de wma chapa 3 M, que aparecerd no
mercado no fim do ano a prégcos compa-
rdveis aos das chapas cldssicas: & re-
coberta por uma camada que repele a
linta nas regifes que correspondem aos
brancos e & construida para as tiragens
médias, da ordem das 30 000 impressoes,
Por altimo, Eggleston citow duas chapas
que ndo carecem de qualguer tratamento
quimico.

Julga, por isso, que mudangas revolu-
ciomirias se produzirio no dominio das
chapas offser destinadas ds rofativas de
bohinas, e tem para isso fortes razbes.

As migquinas serdo comandadas por
computadores e lornar-se<io muilo mais
ripidas, sem perda das suas qualidades
impressoras. Em 1980, a soa velocidade
atingird o dobro da actual. Disso resul-
lario exigéncias mecanicas muito maiores
para as chapas, para a5 quais scri neces-
sirio, talvez, prever o emprego de novos
materiais, lais como novos metais ou
ligas, ou, eventualmente, plisticos.

O nimero de operdrios especializados
diminui & 0s s2us ordenados aumentam,
de mangira que em 1980 o tratamento
mangal das chapas niio terd mais gue um
reduzido interesse historico.

Os regulamentos sobre a poluigdo
podem ter influéncia sobre o mercadoe das
chapas durante o proximo decénio.
As alteragBes na composigio das tintas,
exigidas pela qualidade do ar, podem
conduzir a modificagdes na construgdo
das placas. As exigéncias relativas @
qualidade da dgua podem ter um efeito
ainda mais direeto sobre as chapas.
Pode-se, por isso, prever © aparecimento
de diferentes sisternas quimicos para o
tratamento das c¢hapas. Por exemplo,
0% sistemas baseados na avséncia da dgua
sd0 ji largamente utilizados na Europa
@ COmEcam a aparecer no mercado ame-
ricano. Alguns aparelhos de tratamenio
automatico das chapas reduzem notavel-
mente & quantidade dos produlos qui-
micos ulilizados.
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Eggleston concluin que, em lugar de
se modificarem os sistemas quimicos de
tratamento, se poderiio usar chapas que
nilo precisem de tralamento quimico.
Esperam-se com  grande interesse os
resuliados das experidncias em curso
com duas chapas deste tipo,

Tintas

O porta-vor da inddstria das tintas,
Robert Bassemir, presidente do Instituto
Macional de Pesquisas de Timlas de
Impressio, também falou da poluigio
atmosférica, por causa da evaporagio
dos solventes. O programas da inddstria
da tinta tendem a reduozir esla emissio
nociva ¢ todas as firmas importanies
empreenderam pesguisas para regular os
veiculos das tintas, susceptiveis de serem
activados pelo calor, e isentd-los de
solventes,

As experiéncias comerciais das tintas
sem solventes voliteis conhecem graus
razodivels de éxito. Se bem que 0s pregos
de venda sejam mais elevados que os das
tintas correntes, o seu emprege pode
diminuir o prego de revenda final, pois
aquelas novas tintas permitem reduzir
muitos Mctores de despesas, tais como as
lavagens, a vaporizagdo do solvente, a
conservacio dos (0neis de secapgem, as
roturas ¢ o estrago de papel. Elas au-
mentam a producio, asseguram uma
melhor qualidade da pelicula de tinta e
melhoram & reproducio,

Por isso, os laboratdrios das principais
firmas de tinta estdo & procura de veiculos
que sequems sob a acclo de formas de
gnergia gque ndo o calor. Podem-se jd
empregar feixes de electrbes para secar
0% vernizes ¢ tintas, ¢ o problema actual
& o de lhes diminuir o preco, que, de
momento, s¢ torna proibitivo.

Podem-se prever também a luz de alla
intensidade, as radiagBes ultravioletas,
as ondas ultracurtas e a energia sdnica.
Todas estas formas de encrgia necessi-
tardio de veiculos apropriados 4s reacgbes
que podem provocar.

Drelo
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TINTAS

E necessirio também considerar que os
pedidos dos clientes entram em linha de
conta., Bassemir dd4 como exemplo as
capas das revistas, para as quais se chega
i combinagbes de tintas bastante com-
plicadas. Alguns editores submetermn esias
capas a operagbes de envernizamento
¢ laminagem para as pbr ao abrigo da
accdo eventual da gordura e da humidade,
Procura-se, portanto, a qualidade, e comao
se deseja obier um prego razodivel recorre-
-5¢ cada ver mais ao ofser em bobinas.

As mudangas tecnoldgicas que intervém
no offrer em bobinas tém  também
influénecia nas tintas empregadas neste
processo. Por exemplo, utiliza-se cada
ver maiz o dleool nas solucbes de mo-
|hagem; convém té-lo em atengio quanda
¢ procurem veiculos novos ou se queira
melhorar o8 exislentes., Um outro factor
que pode ter uma influéncia considerdvel
¢ a afinagio da chapa seca 3 M, de que
s¢ falou mais acima. Pode provoecar um
desenvolvimento do off5ef ¢ apresentar,
a0 mesmo tempo, exigincias relativas ds
propriedades reolGgicas das tintas, devido
4 aus@ncia de molhagem.

Pesquisas sobre as tintas

Para estudar todos os novos problemas,
o . P. 1. R. L. organizou um programa
suplementar de pesquisa a adicionar ao
programa de base gque decorre normal-
mente na Universidade de Lehigh, O seu
papel ¢ efeciuar pesguisas gque uma
firma de tintas ndo poderia fazer s6 por
3i, por razdes financeiras. Estabeleceu-se,
pois, um programa de trés anos para
estudar o emprego de um computador
na selecgilo de pigmentos para as tintas
de impressio; se este programa der os
resultados previstos, trard aos offsetistas
um trabalho mais rdpido, de melhores
previshes ¢ economias na escolha dos
pigmenlos para as cores cspeciais.

Outros estudos em curse procuram
obter um melhor conhecimento de base
dos mecanismos fisicos e quimicos da

TIPOS
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lubrificaglio ¢ da tramsmissdo da tinla
numa mdquina ofser, Oulros projectos
dizem ainda respeito & dispersio dos
pigmentios ¢ 4 medida do teor da tinta,

Os esforpos da  pesquisa  industrial
encaminham-se para fins priticos. Pre-
tende-se realizar tintas estdiveis, de tal
miAneira que o séu leor ndo sofra modi-
ficagdo entre o tinteiro ¢ a banqueta da
miquina of3er. Tintas sem  solvente
permitiriam, talvez, resolver o problema,
Haveria, assim, a possibilidade de coman-
dar por computador o comfrdle das
cores, Desgja-se também que a tinta
esteja completamente seca no MOMenio
em que a folhka deixa a madgquina, supri-
mindo a pulverizaciio. Isto permitiria
instalar, 4 saida das mdgquinas offses
por folhas, dispositivos de trabalho
analogos aos que se encontram nas
rotativas de bobinas, o que daria a
possibilidade de realizar uma corrente
continua de produgdio, impresslio, corte
¢ dobragem.

Para as rotativas offser em bobinas
esperam-s¢ melhorias na sccagem, que
permitirio secar a tinia entre 0% grupos
impressores. Os resultados previsios se-
riam a eliminagio da dobragem dos
pontos € o aumento da imprimibilidade;
O ProCessD Lormar-se-ia mais competitivo
em comparacio com a heliogravura,

Estes programas de pesquisas parecem,
talvez, muiio ambiciosos. Se deitarmos
um olhar retrospectivo verificaremos que
nos Gltimos dez anos muitas  modi-
ficaghes profundas foram introduzidas
nas inddstrias grificas. Pode-se, por isso,
pensar que a evolugdo val conlinuar,
provivelmente acelerando-se, pois o0s
progressos cientificos chegam cada wvez
mais depressa ¢ os passos em frente
realizados nas técnicas estrangeiras eniu-
siasmam o0s técmicos grificos. Estes s0
beneficiario do desenvolvimento das 1ée-
nicas das comunicaghes s¢ scguirem o
movimentlo 4 passo suficientemente rdpido
¢ sem aceitarem atrasar-se,

{fa Framsee Graphipne, ne 287, Betembro de 1971.)
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A

"FORMA VOADORA-~
DE TIPOGRAFIA

UM EXITO DA

“NYLOPRINT?"

Inserimias @ sépiir v arfigo pilblieade ma revista Deutscher Drucker, de Estugarda,
da antoria de Kare Koblbammer, gue trata dos mais recentes aperfeicoamenios no sistema
Myloprint & gue, pelo sew imieresse, nos pareces de wtilidade rranserever em Prelo,

Quando na DRUPA-62 a Koechan
KRorafolio ¢ a Heldeiberg Rotarpeed fi-
seram a sua aparigio como primeiras
rotativas lipogrificas alemds de alimen-
tagio por folha, os impressores tipo-
graficos ficaram convencidos de que
estas madquinas cram a resposta 4 cres-
cente expansio do offver de alimentagio
por folhas.

Sabe-se que as coisas correram  de
manecira diferente 4 descjada pelos im-
pressores tipogrificos. Alguns fotogra-
vadores iniciaram a producio de chapas
envolventes — wrap-around — de metal
ou de plistico, mas os resultados, no
que respeita & qualidade oblida, eram
muile diversos. Mesmo assim, o sector
da impressiio tipogrifica pode estabilizar
& sua situagllo, para depois recuperar o
mercado perdido.

Trata-se de uma evoluglio gque deveria
despertar as atenghes, nio obstanie con-
ter alguns imponderiveis. Para que os
conhecimentos ¢ reflexdes que cstiio na
base desta evolugho conduzam a con-
cretizagiio dos faclos, isso dependerd
essencialmente da aceilacio gque venha
a haver por parte daqueles que estdo
directamente interessados: os IMpresso-
res, na sua qualidade de utentes de tais
formas de impressido, ¢ também, ¢ sobre-
tudo, os fotogravadores.

Para evitar mal-entendidos, esclare-
camos: ndo se (rala apenas da ulilizacio
da forma de pldstico para impressiio
tipogrifica de alimentacio por folha,
irata-s¢ também da sua wtilizagio em
todas as variantes da impressio tipo-
grifica, comecando na impressdo tipo-
grifica plana ¢ acabando na aplicaglio
deste tipo de formas na impressio a
particr da bobina, ¢m flexografia, na
impressdo de jornais e revistas, etc. E,
por fim, lambém na impressio de qua-
dricromias de qualidade e em grandes
tiragens. «Em certos campos a lipo-
grafia tem mais vantagens do que o
offzer .. w—a esta conclusio chegou
receniements um membro da delegagiio
técnica da empresa japonesa Dai Nippon
Printing Company, que foi inspeccionar
¢ aprovar, nas fibricas Koenig & Bauer,

em Wirrburg, uma Roergfolio a seis cores
encomendada por aquela firma.

A Dai Mippon Printing Company,
com os sens 10000 empregados, ¢ o
maior empreendimento grifico do Mundo,
estando, com os seus 500 corpos de
impressio offser, lambém neste campo,
em primeiro lugar, Pois, mesmo assim,
o5 Japoneses lomaram esta decisio.

DE\'E acrescentar-sg¢ ql.lC I'ID-'I,'H'I’." um
facto que influenciou grandementle esia
resolugiio: a existéncia de uma chapa
envolvente que, depois de passar por
um longo ¢ dispendioso periodo de
desenvolvimenio, satisfaz agora todas as
exigéncias: a chapa Nyloprinr.

Estio presentemente em  funciona-
mento na Republica Federal da Ale-
manha ¢ no resto da Europa Ocidental
cerca de 200 instalagbes Nyplaprinr de
todos o5 lipos.

Afirmam os técnicos da BASF, de
Mannheim, depois de terem sondado as
possibilidades de aplicacio do seu pro-
duto, que o mercado para as chapas
Nylaprim ¢ maior do que 3¢ supunha ¢
CEpETaVa,

A atitude comercial adopinda para a
expansiio do «Nyloprint:

Herbert M, Casson, um dos funda-
dores da publicidade moderna, escrevia
# nos anos 20 egue ndo era suficiente
produzir com qualidade; era preciso
também fazer com que essa qualidade
fosse conhecidaw.

Esta tese ginda hoje é wvilida, ndo
obsiante as muodangas verificadas no
mercado desde essa data. Assim, desde hi
muito que j&@ nio basta oferecer para
venda um produto qualquer ¢ deixar
o consumidor entregue a si proprio.

Este conhecimento determinon, desde
SeMpre, O rumo a seguir pela organi-
zagdo Nylaprim. Desde o inicio que ela
F!’llf'.']'ﬂ'-ul_‘ L'('ll'l[iI'IIJJ.:".ICI'I[l..‘ CLIrS0S dl.‘ apren-
dizagem, tendo sido registados nas salas
de Mannheim cerca de 1400 partici-
pantes,

A organizacio pretende agora acentuar
determinados pontos dentro da sua po-

litica. Assim, a representacio do Nyle-
print na DRUPA-7Z ji foi orientada
nesse sentido. Eram essencialmente tris
05 pl‘ll.'l.[l.l.‘i- que Caracienzavam a nova Con-
cepgdo:

1.* A gravura Nyloprinf terd de esiar
disponivel em qualguer lado;
2. Isto pressupde que o3 [ologra
vadores estejam prontos a for-
necer a0s impressores as gra-
VIUIras .\'}'Iﬂpr.l'ur COm a mesma
rapidez com que lornecem os
clichés ou as chapas tradicionais.

Contudo, 506 isto nio ¢ suficiente para
atingir a meta estabelecida. Ceria re-
tracgio de muilos impressores na utili-
zacho da chapa Nwoeprimt deve-se, em
grande parte, a irregularidade dos custos
dos clichés Nylaprist, o gque lorna oz
impressores incertos ao fazercm os scus
oreamenios.

Por isso, & BASF Myloprint:

3.7 Procura conscguir uma certa os-
tabilidade ¢ uniformizacio dos
pregos para poder dar aos im-
Pressores um prego para orien-
tagio referenie a determinados
tamanhos e géneros de clichés,
Esses pregos terdo de ser, sob o
ponto de wista econdmico, de
interesse para o iMpPressor;

4.* A chapa Nyloprine deve ser mais
desenvolvida, até se tornar um
sisterna de segura aplicagio uni-
versal,

DISTRIBUICAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.
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A «forma voadoras — U'm socesso da
DRUPA

Ma DRUPA foi apresentado,
minilaboratério, wode o ciclo de pre-
paragiio de uma chapa Nyloprial @ tam-
hém a mancira como se pode iniciar a
tiragem rapidamente. Isto fod, sem davida

alguma, um dos sucessos da DRUPA,
dagqueles gque todo o impressor nesle
caso dos tipogrificos espera ver e

raramente encontra, A «forma voadoras,
\'||j|,'- SEErCA0 res de no sistema de registo
Nyplospeed, permile um  acerio
fora da méquina de impressio. In
o seguinte: a chapa Ayloprine ji pronia
¢ quinada para poder encaixar numa
barra de aperto que se enconira na base
gnética, que, por sua wvez, ji esid
y da miquina de impressao, A
da chapa dentro da miquina e¢sli
: um fure localizado na
parie canteada c cide com um pequeno
espigio colocado na barra de registo.
Temos assim a chapa fixada, com re-
gisto, 4 base etica. Também ji 1
se farem alceamenios na maquina, pois
amento ji vem colocado nas coslas
do proprio cliche Nyloprinr. Na almofada
também ji nio se mexe, Ji ndo & preciso
colar recortes, Quando muito, serd neces-
sdrio colocar uma folha de papel segundas-
-vias entre o cofre ¢ a rama.

':"lu;n'l observar ¢ste Proccsso € el
que, desde o levantar da forma (mais
propriamente dito, retirar da chapa) de
um frabalho que terminou ¢ a impressdo
das primeiras folhas do trabalho seguinte,
apcnas se passam alguns minulos, per-
guntard certamente por que ndo se lerd
jé pensado hd mais tempo nesta solugio.
Pois hd uma resposta para tal pergunta:
imaturidade. 56 agora s¢ coordenaram
todos os elementos, agora ¢ que foi
encontrada a maneira de juntar os ¢los,

Faz parte do conjunto ainda o timpano
Kimlon, qué permane sempre na al-
mofada, independeniemente do  género
de trabalho — traco, rede, meios-tons
o COTes,

Segundo se confirmou ji na pratica,
o 1 nano Kislon resiste a mais de
3 milhdes de impressoes. Tem uma
espessura de 0,53 mm

Segundo  verificaram o8 técnicos de
marketing da BASF, hia na Repidblica
Federal da A inha, nido obstante ©
progressivo aumento do offver, ainda &
volta de 30000 miquinas lipogrificas
planas. Motivoe mais que suficiente para
w¢ farer qualguer coisa em seu favor,
Foi 0 que goonteceu agorad, ¢ estamos com
curiosidade em saber que proveito Irdo
tirar os lotogravadores e, principalmente,
o5 impressores tipogrificos. Da iniciativa
de ambos os grupos depende s¢ a Lpo-
grafia continuard a perder o mercado
ou s¢ poderd recuperar, recebendo assim
um nove impul

Para terminar, registe-se ainda que a
BASE ‘\.}.:upri:'_l concluin os trabal
na instalacio automatica para chapas de
jornal apresentada o ano passado, em
Londres, na IPEX como protdlipo. Fol
agora apresenlada na DRUPA com a
nominagio Nylomar 60, e tem uma
io de 60 chapas por h

adn

L1

{La Frasce Graphigas, n 91, Fevereira de 1971

|

1 dio aleeamento, feito em matersal Nwoprial AP0, nas ocoslas de uma chapa
olada com o mesrme sepalivo Que servii par 8 chapa ¢ @ absodutamenbe evtivel

A, imagem mostra @ cal
Nrlapriad, A pelicala ZF2M ¢
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Chegamos ao mercado das Artes Gréaficas em 1946,
Temos, portanto, uma experiéncia de 26 anos neste
sector. Ao longo destes 26 anos o .incremento da
indistria grafica foi notério. Temos procurado acom-
panhar este progresso, oferecendo aos nossos clientes
tudo o que de mais moderno se oferece no campo
internacional. Nesta linha de ideias, obtivemos a repre-
sentagdo dos mais conceituados fabricantes mundiais,
tanto de equipamentos como de produtos. A nossa
linha de representagdes, que comegou apenas com
tinta, abrange agora praticamente todos os produtos
e toda a maquinaria para a indastria grafica. Num
aspecto permanecemos iguais ao que ja éramos em
1946: Em oferecer sempre qualidade indiscutivel.

SOCIEDADE TECNICA DE ARTES GRAFICAS,LDA.

STAG - Sociedade Técnica de Artes Graficas, L.*

Rua de D. Joso V, 2, 3.* — LISBOA » Rua de Alvares Cabral, 27/29 — PORTO

STAG (Mogambique), L™ STAG (Angola), L™
C P 4224 C. P. 816
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