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BIBLIOGRAFIA TECNICA

No Centre de Docomentapde e Informapdo de Artex Grdficar de Tmprensa Nocienal
Sfunciona um pabinete tenico com bibleteca propria, ende se podem consulier as abras

que Prelo menciona.

Faremos a recensdo de todar es publieagdes gue farem envindar ae Prelo desde gue

inferexsem @ clasre gprdfica do Pois,

Prelo fera référerce d fans fes Wvees, Studes et publivations périvdigoes sur les aris
graphignes desqoels wn cxenplaire Wi ext envapé,

Prelo will make due reference to all books, sthdies and periadical publications on

grophic arts of which one copy i3 received,

SART AND VISUAL PERCEPTION —
A PSYCHOLOGY OF THE CREATIVE
EYEs (University of California Press,
Berkeley and Los Angeles, 1354)

E uma obra do grande mesire de
peicologia da arte no Sarah Lawrence
College, de Nova lorque, Prof. Rudolf
Arnheim. O autor da «Arte ¢ percepglo
visiva» assina um dos mais luminosos
ensaios sobre @ técnica cinematogrifica,
fundamentando a sua argumentacio nos
mais recenies principios da psicologin da
wGestalin,

R. Arnheim fol discipulo de Werthei-
mer, ¢m Berlim, ¢ ¢ presemiemente dos
maiores criticos de arte, além de grande
psictloge. Mo dizer de Gillo Dorfles,
wvers & um acio criativo; e o julzo visivo
ndo ¢ contributo da inteligéncia sucessivo
it percepglio, mas ingrediente essencial do
propric acto de ver,

Meste volume, de cerca de 400 paginas,
R. Arnheim consciencializa a capacidade
dz julgar peln visio, mosirando os prin-
cipios psicolégicos gue motivam o juizo
e 08 componcntes do processo  visivo
gque participa na eriagdo como na con-
templagio wdo que se vés realmente.

Numa manifesta tendéncia de oposigio
an formalismo, aprofunda os problemas
que desde sempre se propdem fo ar-
tista — equilibrio, forma, espago, luz,
cor, movimento — ¢ analisa as maitiplas
soluches desde a arte mals remolta & dos
nossos dias,

«A arte é a coisa mais concreta gue
cxiste, & ndo hd qualguer justificacio
para o facio de se confundirem as menies
de quem quereria saber de mais sobre
claw

S3o palavras de Armbcim, gue tem
algo de nove a dizer a quantos se inbe-
ressam pela arte. E aos artistas da
grafia este liveo vem trazer, por cerio,
um coninbuto grande para aumentar
ncles & capacidade de discernimento,
engquanio  para 05 Qué exXércem  as
artes grificas a fenomenologin da per-
cepelio visiva, de gque nfo se podem
alhear, lendo a obra poderdo lirar dela
conclusies mais acertadas que o ajudem
a avers, a interpretar ¢ a criar com
maior consciéncia da sua missdo trans-
missora da mensagem humiana,
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wA BETUs — Safinth Tibor — Academia
Kiadd. Budapeste, 1966.

Slo deis volumes sobre 4 escrita ¢ a
histdria dos caracleres mdveis de im-
prensa.  Profusamente ilustrados, esies
volumes reflectem o conhecimento pro-
fundo que © seu aulor possul como Li-
pologo, mais do que como historidgrafo.
Mas reflecte também o nivel grifico que
g Hungria atingiv, pois a sua paginagio
e apresenlagio & das que mais agradam
entre as publicagbes magiares ¢ eslavas
que se conhecem. De salientar o facto
de ser o Ministério da Instrogio que
patrocinon a edigio, através do departa-
menio da Direcglio Editorial.

Os dois volumes tiveram uma tiragem
limitada, mas cons convenienis
dar deles noticia a0 meio grifico por-
tuguds, pois sio muilo raras as obras
sobre a histbrin da escrita endercgadas
essencialmente para a evoligio do alfa-
beto em ordem b criagllo e aperfeigoa-
mento dos tipos méveis, E poucas, como
esta, nos apreseniam o cardefer RAS SUas
lases de transformacio estilistica, desde
os principios da tipografia até is Gltimas
inovagdes no desenho da letra para as
técnicas de reproducio grifica,

«WARPING OF BOOKCOVERS:

Um nove relatdrio com o titulo acima
aprescnla os resullados completos dos
recentes estudos ¢ medigoes efectuados
pela P 1. R. A, em relacio a numerosos
miteriais tipicos de encadernagho ¢ suas
combinagies.

O encurvamento ¢ um problema de
grande importincia ¢ oncroso na in-
disiria de encadernagdo em todos os
mercados de livres encadernados cm
capa dura.

O objectivo do relatdrio ¢ o de fornecer
uma base, tanto quante possivel quanti-
ficada, para orientaglo pritica sobre a
selecgio de maleriais ¢ sua combinagio,
de modo a correr-se O risco  miRIMo
de encurvamento dorante a wutilizagio,

Provou-se gue cra impossivel estabe-
lecer dados precisos, sob a forma de
guias de seleccio ripida, em lace dos

resultados obtidos, mas uma certa medida
de interprefagio da grande guantidade
de dados oblidos ¢ indicada no relatério,
€ o encadernador expermmentado poderi,
semn divida, encontrar elementos valiosos
para fomar as suns decisoes.

O relaidrio pode ser obtido ao prego
de 20 libras (2 libras para os membros
da P. . R. A.), por encomenda directa
ao Departamente de Publicagbes desta
organizagio.

«TRANSPARENCY SELECTION

0 novo manual de aute-instrugio com
o lilulo acima, editado pela P. 1. R. A,
e que tem o n.° 3 da sun série de manuais,
mostra como seleccionar transparéncias
para reprodociio em forma impressa.
Estc manual foi projeclado  principal-
mente para auoxiliar os redactores de
jornais ¢ pessoal de departamentos de
publicidade a seleccionar transparéncing
para reproduciic em jornais impressos
em afffet.

Outros pormenores sobre as  publi-
caches da P, 1. R. A. podem ser obli-
dos dirigindo-se directamente ao depar-
tamento correspondente da P 1 R, A
Randalls Road, Leatherhead, Surrey,
Inglaterra.

s«QUALITY CONTROL IN PRINTING:
A LITERATURE SURVEYw»

Com este titulo acaba de ser publicado
pela P, 1. R. A. um novo relatorio
cobrindo a primeira fase de um plano
de commrdle de qualidade, que Tornece
um breve sumirio das principais contri-
buigdes publicadas aié agora sobre o
assunto da qualidade na impressio em
tipografia e litografia.

Ezte relatdrio restringe-sc aos aspecios
de impressio @ divide-se em irés aspeclos
principais: «Andlise de materiaise, «Con-
frile de processoss ¢ slnspecgdo finals.

O relatdrio pode ser oblide ao prego
de 20 libras (2 libras para o5 membros
da P, I. R. A}, por encomenda directa
ao Departamento de Publicagbes destn
organizacio.
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INFORMACAO DOCUMENTAL

Nesta seccdo de Prelo procura-se registar, arguivar ¢ repérforiar o malor nimero
possivel de textos de fnteresse iéenice ¢ documental sobre artes grdficas, oparecidos e
publicades em revistas on antras piblivagdes da especialidade, provenientes de fodas as

arigens,

Extes iextos, gue vio referenciador em relagio @ titulo, antor, nome, nimere ¢ data
da publicapde, piginas, ndmero de gravuras ¢ lingua original, paderda ser fornecidos
avs leftores de Prelo gue meles estiverem interessoadog,

Bastard, para lamo, divizgir o pedide, com a indicag@o do nimero de referéncia de
cads artige, go Cemiro de Docimentacto & Informapdo de Artes Grdficas da {mprena
Nariongl, Rea da Escola Politéenica, Lisboa-2,

s rextor paderdo ser fornecides sob a forma de TotocOpia do original, ao prege
de custo dessa foroedpin, on de tradugiio em portugues, medignie nma participacdo ne

enearga carrerpondente.

A medide que forem existinde fradugdes, publicaremos wma lisia com a sng referen=
clagio & g indicep®o de respective ciste de fornecimente de edpias.

GERAL — INFORMATICA

A20.004 — A imprensa nas garras da
infarmdtica — Caractére,
Jan.-Fev. 1971 — Pp. 39
40 — Em francés.

AL20.005 — A informdtica na edigio —
Geérard Martin — L'fmpri-
merie  Nowvelle, n.® 193,
Abr. 1971 —Pp. 59-65 —
3 grav. — Em francés.

A 20,006 — Entrevista sobre  informid-
tica com Jeeques Perrianlt —
Caractére, Mai. 1971 —
Pp. 4649 — Em francés.

A20.007 — Comité informético na edi-
¢iio (AFCET) — L'lmpriae-
rle Nawvelle, n.® 194, Mai.
1971 — Pp. 57-58 — Em
francés,

A20,008 — O ABC da leiture Oplica
de caractercs (sen desenvol-
vimento, métodos usados ¢
problemas que podem sur-
gir) — Prinving Equipment &
Marerials, n.* 94, Dez.
1971 — Pp.4-6 — 2 grav. —
Em inglés,

REUNIOES E CONGRESSOS

ALd40.005 — Uma visita ap Gltimo Salio
de Embalagem — A. Cou-
ture-Spicer — La France
Grapkigue, n.* 280, Jan.
19 — Pp. 7-13 — Em
francis,

A40.006 — A 9.* conferéncia téocnica
de artes gnificas no Ins-
tituto de Pesquisas INCA-
-FIEJ — La Franve Graphi-
que, n.® 280, Tan, 1971 —

. 26-20 — Em francds.

A40,007 — Do original & impressio
(relatbrio das principais in-
tervengoes no Congresso [m-
printa 19700 — L"Imprimerie
Noovelle, n® 192, Mar.
1971 — Pp. 37-42 — Em
francés.

AA0D0E — A TPEX-T] —a tendéncia
estd nos métodos (relatério
geral) — Coractére, Ago.-
-Set. 1971 —Pp. 5966 —
11 grav. — Em [rancés.

AADDOS — A impressio na Ipack-Tma
de Milio (embalagem e
producio alimentar) — I, J.
H.— La France Graphigee,
n.* 287 —Ser, 1971 —
Pp. 25-28 — Em francés.

A40.010 —TPEX-71 — 1.* Relaglo das
principais novidades expos-
tas — L'Imprimerie Nou-
velle, n.® 198, Oul. 1971 —
Pp. 51-95 — 6 gray. — Em
francés,

AdD011 — O Congresso de 1971 dos
heliogravadores alemiies (re-
sumo dos trabalhos) — L fm-
primerie Nowveelfe, n.® 199,
MNov. 1971 —Pp. 71-T6 —
Em francés,

AdDD0I2 — A 22" Sicob (vista sob o
dngulo do chele de empresa
¢ o de profissional das
indastrias graflicas) — A.
Couture-Spicer — La France
Graphigee, n* 289, MNov,
1971 — Pp. 24-34 — Em
francés,

A40.013 — O malerinl exposio na Feira
de Outens de 1971 em
Leipzig — La  France Gra-
phigue, n.* 290, Dez. 1971 —

. 2528 —Em francés.

A.4D.014 — Colbguic sobre «0 papel
dos centros de  pesquisa
profissionais mo desenvolvi-
mento  industrials — Loic
Cophierre — Caractéve, Dex.
1971 — Pp. 75-17 — Em
frances,

GERAL — INDUSTRIA GRAFICA NO
ESTRANGEIRO

ALGD.004 — A produglio de jornais em
Lecds — o Yorksfire FPost
{resumo das principais ca-

racteristicas do equipamenio
¢ dos processos actualmente
em  uso) — Printing  Equip-
ment & Moreriafs, n.* 85,
Mar. 1971 — Pp. 38-3% —
2 grav. — Em inglés,

AG0.005 — As indisirias grificas na
Gri-Bretanha — Caraesére,
Abr. 1971 — Pp. 2947 —
11 grav.— Em [rancés.

A60.006 — A inddstria poligrifica ja-
ponesa — Mériers Graphi-
goes, 0t 144, Jun 1971 —
Pp. 19-22 — Em francds.

ALG0.007 — A eexplosiion da imprensa
informativa ¢m Franga (en-
trevisia com Ralph Camu) —
Coractére, Nov. 1991 —
Pp. 56-60 — 7 grav. — Em
francés,

ENSINOG — FORMACAQ PROFISSIO-
MNAL

C.20.003 — Reflextes sobre a formagdo
{oricntagdio, promogio ¢
aperfeicoamento) — Rendé
Gyss — L' Imprimeric  Noa-
velle, m."* 192, Mar. 1971,
Pp- 29-34, e 193, Abr.,
pp. 69-T6 — Em francés,

20,004 — Formagic profissional es-
pecial (cursos) — L™ Imprime-
rie Nowvelle, n.® 194, Mai.
1971 — Pp. 5-6 — Em [ran-
ols,

20,005 — MNola sobre a formagiio pro-
fissional — M. Martim —
L'fmprimerie Nouvelle,
n.* 194, Mai. 1971 — Pp. 10-
16 — Em francés,

C.20.006 — Aprendizagem privada,
semioficial ¢ oficinl — M.
Legrand — L'Imiprimerie
MNewvelle, n® 194, Mai.
1971 — Pp. 23-24 — Em
framncés,

C.20.007 — Curso de agentes de fabri-
cacho da Escola Estienne —

|padto
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L'Imprimerfe Noavelle,
n.* 194, Mai. 1971 —P. 32—
Em francds.

C.20.008 — Curso. de aperfeigoamento
das fung¢des de guadro
nas inddstrias griaficas
(INIAG) — L imprimerie
Nawvelle, n® 194, Mai,
1971 — Pp.. 33-34 — Em
francés.

C.20.00% — Curso de formacio perma-
nente (educagiio nacional) —
L'lmprimeric Nowvelle,
n* 194, Mai. 1971 =P. 37—
Em [lranoés.

C.20.010 — Formacio profissional (curso
de promocio social)— L'im-
primerle Newvelle, n® 194,
Mai. 1971 — Pp. 38-39 —
Em francés.

C.20,011 — Formagio ¢ aperfeicoamentn

{acordo nacional interprodis-

sional) — L' Imprimwerie Now-

velle, n.* 194, Mai. 1971 —

Pp. 4348 — Em francds.

Entrada na aprendizmgem

(INIAG) — L' Imprimerie

Nowvelle, n.* 194, Mai.

1971 — Pp. 51-3¢ — Em

francés.

C.20.012 —

DIRECCAO-GERAL

E.[0.007T — A salvagfio esiard nas con-
centragdes ? (perspectivas do
futurp, andlise das capsas
dn siluacio actual ¢ so-
lugdes previstas) — J. P. Pie-
trini — Lo France Graphigice,
n* 29, Dez, 1971 — Pp. 7-
19 — Em [rancés,

DIRECCAQ — GESTAD

E.30.007 — Ordem confra desordem (o
valor do tempo, dinheiro
¢ materiais  perdidos  dia
a dia por md interpretacio
de ordens) — Printing Equip-
ment & Materiols, n® 86,
Abr. 1971 —Pp. 20-21 —
Em inglés,

E.30.008 — Formagiio, promogio, reci-
clagem na empresa Crétd —
M. Gyss — L'Imprimerie

Nowvelfe, n.* 194, Mai.
1971 — Pp. 13-20 — Em
francés

E.30.009 — Ensino da gestio (APCIC) —
L'Imprimerie Nanvelle,
n.° 194, Mai. 1971 —F, 93—
Em francis.

E.30.010 — Prevenir melhor gque  re-
mediar (o conrdfe de pro-
dugio: uma responsabili-
dade colectiva) — Caractére,
Jun 1971 —Pp. 38-39 —

grav. — Em [rancés,

E.30.011 —(} problema das pequenas
encomendas — L' Imprivncrie
Nouvelfe, n.® 195, Jun.
1971 — Pp. 85491 — Em
francés.

E.30.012 — Artesanato e indistria —
Jean Chaumely — Remag,
n* 77, Ago. 1971 — Pp. 4
6 — Em portuguis,
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E.30.013 — Scguranga na inddsiria im-
pressora (Causas mais co-
muns de acidenles e su-
gostbes sobre a prevengia)—
Primimy Eguinment & Ma-
ferfaly, n,* 93, Nov. 1971 —
Pp. 28-29 — Em inglés.

INSTALACOES

G.10.003 — Prevengio contma incéndios
({Penny Hopkinson exarnina
algumas das principais cau-
sas de incéndios na mdistria
grafica ¢ analisa as respec-
tivas precauches) — Prinfing
Egunipment & Materials,
n.* 90, Ago. 1971 —Pp. 4-
£—2 grav.— Em inglés.
C5.10.004 — Prevengio contra incéndios
(Penny Hopkinson examina
algumas das suas principais
causas na  indistrin  grd-
fica ¢ anelisa a3 respec
tivas procauches) — Printing
Egquipment & Marerials,
0™ 90, Ago, 1971, pp. 4-5,
2 grav.. e 91, Set., pp. 38-38,
| pgrav.— Em inglés,
G 10005 — Visho ¢ iluminacio {andlise
dos factores [isicos, fisio-
Iogicos ¢ psicolbgicos da
fadiga visual com luz arti-
ficiall — La Fraace Grapfi-
gire, n.* 289, Mov. 1971 —
Pp. 35-36—Em [rancés.

MATERIAS-PRIMAS — PAPEL

M.10.008 — Intreprefagio dos resultades
das experitncias de impri-
mibilidade — Mlle. Goun-
thitre — L'Lnprimerie Nowo-
velle, n.® 190, Jan. 1971 —
Pp. 37-30 —Em francés.

M. 10.009 — © papel cheira a petrdleo —
Caractére, Jan.-Fev, 1971 —
Pp. 36-38 —3 grav. — Em
francés.

M.10.010 — Caracteristicas de imprimi-
bilidade ¢ mélodos desti-
nades & sea apreciaghio —
M. Sauvretl — L'Imprimerie
Nonvelle, n.® 191, Fev.
1971 — Pp. 4345 — Em
francés.

M.10.011 — Variagio da porosidade e
da dimensic meédiz  dos
poros do papel em fungiio
do esmagamento da folha —
MM. Chiodi e Bilvy —
L Imprimerie Nonvelle,
n.* 191, Fev, 1971 — Pp. 3=
I6—25 grav.— Em fran-
obs.

W.10,012 — Papel magazine para a im-
pressio offier & hélio em
bobinas — L'fmprimerie
Noavelle, n.* 192, Mar.
1971 — Pp. 75-82 — 2
grav. — Em francés.

M.10.013 — Papel e estrufura do
INIAG — M. Miailhe —
L'Imprimerie Noavelle,
n." 194, Mal. 1971 — Pp. 27-

— Em [Francés.

M.10.014 — Os papéis sintéticos (pa-
péis petrdlen) — L' fmprime-
rle Nowvelle, n.® 196, Jul.
1971 — Pp.  19-34 — 2

grav. — Em [rancés,

M.10.015 — Papéis offset — Remag,

n.* 77, Ago. 1971 — Pp. 20-
36 —Em portugués,

M.I0.016 — Move sistema de escolha
para manusear papéis de
impressio de altn  quali-
dade — Remag, n." 77, Ago.
1971 — Pp. 30-32 — Em
poriugues.

M.10.017 — Coma limilar ¢ compensar
a deformagio do papel 7 —
La Framce Graphigue,
n.® 287, Set. 1971 — Pp. 54-
57 — | grav.— Em [rancis.

MATERIAS-PRIMAS — TINTAS

M.40.010 — Ciéncia de escoamenio ou
comportamento  reoldgico
dos liquidos — as tintas de
impressio — E. Edelman —
L imprimeric Nowvelle,
0. 193, Abr. 1971 — Pp. 19-
34 — 4 grav. — Em francés,

M.40.011 — Astinlas Fiwe (mesa-redonda
sobre a sua utilizagho) —
La Framee Graphigue, n.= 287,
Set. 1971 — Pp. 352-53 —
Em francés.

M.40.012 — Unidade piloto de produglio
de timtas hélin posin ao
servigo — L' Imprimerie Noo-

velle, n® 197, Set, 1971 —
Pp. 71-T4 — 4 grav, — Em
francés,

M.40.013 — Noghes de base sobre o
comportamento reologico
das tintas de Impmudn- e
elementos respeitantes & sua
medida — Drs, P, Flink e
E. Straub — L'fmprimerie
Nowvelle, n.® 200, Dei.
1971—Pp. 5-36—9% grav.—
Em francés.

M.40014 — Comporiamento reologico
das tintas (repertirio dos

simbolos) — L'Imprimeric
Nowvelfe, n.® 200, Dez.
1971 — Pp. 19-57 — Em

alemdio, francés ¢ inglés.

M.40.015 — A sccagem das tintas: quatno
processos novos—J, Da-
loglon — Caraciére, Dez.
1971 — Pp. 46-47 — Em
francds,

TECNICA — GERAL

P.10.007 — Tecnologia da arie de im-
primir ao servigo das artes
graficas — 5. Duefias
Blasco — Arter  Grdficas,
Dez. 1970-Jan. 1971 —
Pp. 20 ¢ 30-33 —Em es-
panhal | comtimal,

P.10.008 — Progressos na impressio —
John Jarrold — £L'lmprime-
rie Nowvelle, n.® 192, Mar,
1971 — Pp. 15828 — 2
gray, — Em  francés,

m
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P.10.00% — A tipografin ¢ n ediciio na
idade da elecironica (confe-
réncia) = J, Perrier — L'fm-
primevie Nouvelle, n.* 192,
Mar. 1971 — Pp. 4551 —
Em [rancés,

P.10.010 — As revelagbes técnicas do ano
de 1970 (conferéncia) — Mi-
cha#l H. Bruno — L'lmpri-
merfe  Nowvelle, n.® 193,
Abr. 1971 — Pp. 3-14 — Em
[rances,

P.10.011 — Aparclho de comtrile e de
medida da qualidade —
L*lmprimerie Neurclie,
n.®* 195, Jun. 1971 —
P, 113 —Em francés

P.10.012 — O registo defeituoso  das
formas na maguinaria mo-
dema— Arfes Grdffces, Jun.-
<Jul, 1971 —Pp. 18, 19 ¢
49 — Em espanhol.

P.I0013 — A tipografia ¢ o offset
frente a frente — Artes Grd-
fiear — Jun-Jul. 1971 —
P. 22— Em espanhol.

P.10.014 — Papéis, chapas e tintas ofser
{previzdes americanas parn
0 proximo decénio) — Louis
Lachése — La France Gra-
phigee, n.° 287, Set. 1971 —
Pp. 17-23 —Em [francés,

P.10.015 — Cenfrile da  impressdo —
M. Carbonnier — L fmpri-
merie Nowvelle, n.™ 197,
Set, 1971, pp. 5-51, ¢ 198,
Out., pp. 5-26 — 50 prav. —
Em [rancés,

P.10.016 — Algumas reflexdes sobre o
conrrdfe de gualidade —
M. P. Carlu — L'Imprimerie
Nouvelle, n.® 197, Set. 1971 —
Pp. 5769 — 1 grav, — Em
frances.

TECNICA — DIVERSOS

P.20.004 — A moda tipogrifica — Ca-
ractére, Jan-Fev. 1971 —
48-51 — Em [rancés.
P.20.005 — A sinalistica — Caraclére,
Abr. 1971 — Pp. 66-67 —

2 grav.—Em francés
P.20.006 — Siglas — Pierre Haidt — Co=
ractére, Mai. 1971 — Pp. 56—
59 —27 prav, — Em [ran-

cita,

P.20.007 — A imprensa dos anos 1980-
1990: a ovografia T — Mau-
rice Pariat — L'lmprimerie
Nouvelle, n® 193, Abr.
1971 — Pp. 53-54 — Em
framcés.

P.20.008 — Os riscos de acidentes nas
rotativas (recomendagies
adoptadas pelos comifés 1éc-
nicos nacionais do Livre) —
L Imprimerie Nouvelle,
n.* 195, Jun. 1971 — Pp, 57—
N —12 grav.— Em fran-
ol

P.20.009 — Os Jarers serfo pretendidos
pelo fabrico de clichés de
imprensa? — L'Imprimerie
Nogvelle, n.® 195, Jun.
1971 — Pp. 95110 — 3
grav. — Em francés.

P.20.010 — O faser cria a imagem —
Ranc — Caraciére, Apo.-

IV

-Sel,, 1971 — Pp. 40-41 —
Em francés,

P.20.011 — O prego real de um oso-
lide — Bernard Vié — Ca-
ractére, Nov. 1571 —Pp. 47-
80 — 3 grav. — Em francés.

P.20.012 — A gualidade nio se im-
provisn — Corgcfére, MNov.
1971 — Pp. 54-535 — Em
francés,

COMPOSICAOQ

P.30.024 — Paginagio eclectrinica nos
Estados Unides da Amé
rica — Caracrére, Jan=Fev,
1671 — P. 31 — Em francés,

P.30.025 — 03 computadones polivalen-
tes na imprensa em 1975 —
L' Imprimeric Nenvelie,
n® 192, Mar. 1971 —Pp, 14-
15 — Em [cancés,

P.30.026 — Sistema de correcgiio e de
paginagho anies da com-
posgigio — L'imprimerie

Nowvellé, n® 192, Mar.
1971 — Pp. 5561 — Em
francés.

P.30.027 — Computador para a <om-
posigio moderna — L’ mpri-
merle  Nowvelle, n.® 192,
Mar. 1971 — Pp. 65-69 —
Em [rances.

F.30.028 — Uma nova fotocompositera
de tubo catbdico — L' fmpri-
mierie  Nouvelle, n.® 193,
Abr. 1971 —P, 79 —Em

francds.

P.30.029 — A fotocompositora Meagna-
set 226 — Careclére, Jun.
1971 — P. 47 —1 grav.—
Em [rancés.

P. 30,030 — Fololituleiras (caracteristicas
das vendidas em Franga) —
Caractére, Jun, 1971 —
Pp. 7177 —Em francés.

P.30.031 — Livofilme- Evropa  (lotocom-
positoras pard pequenas o
médias oficinas) — L' Tmpri-
merfe  Nowvelle, n= 196,
Jul. 1971 — Pp. 65-69 —
Em francés.

F.30.032 — Por que utilizo 8 composigio
programada — Bernard
Vié — Caraerére, Apo.-Sel.
1971 — Pp. 43-56 — 7
grav. — Em francds,

P.30.033 — A Linofiime-Europa — La
Frawce Graphigue, n.* 287,
Sel, 1971 — P. 51 — Em
francés.

FOTOMECANICA

P.40.038 — Possibilidade da correcglo
selectiva de cores com 08
scanners Cromograph
{1.® parte) — Dieter Mihlen=-
bruch — Kisehograph, n.® 1/
1971 — Pp. 10=13 — 4
grav. — Em inglés.

P.40.039 — A correcgdo lecal de tons
e cores no Comhi-Chronto-
graph CT 288 — Kiireho-
graph, n.® 1/1971 — Pp. 8-
0-—35 grav.,—Em inglés.

P.40.040 — A Chromuograph DC 300 —
Eberhard Hennig — Kfischo-
graph, n® 11971 — Pp. 4-
6—4 prav.—Em inglés.

P.40.041 — Fotosmagornia — Cavacrére,
Jan-Fev. 1971 — Pp. 46-
47 — 2 grav. — Em francés.

P40.042 — A luzx— Lok Cahicrre —
Caractére, Jan.-Fev, 197] —
Pp. 79-31 — 35 gray.—Em
frances.

P.40.043 — Estandardizagio na fotogra-
fin das técnicas grificas —
M. Borel — Limprimerie
Nawvelle, n.** 190, Jan. 1971,
pp. 55-59, ¢ 191, Fev. 1971,
pp. 59-74 — 11 grav. — Em
francés.

P.40.044 — Mesas Juminosas (suas ca-
racleristicas) — Caracrére,
Mar. 1971 —Pp. $9-63 —
20 grav, — Em francés.

P.40.045 — As fontes luminosas — Lolc
Cahierre — Caractére, Mar,
1971 — Pp. 7577 — 2
grav. — Em  [rancés,

P.40.046 — O processo de  gravaglio
sem poh-— o qua € ¢ como
actua (explicagies de Rubert
Cannon aos impressores gque
desconhecam 08 progressos
neste  processn) — Printing
Equipmen: & Materials,
n.* 85, Mar, 1971 — Pp. 4-
6—3 pgrav.— Em inglés.

P.40.047 — Aperfeicoamento manual
das se de cor—
¥Yictor Strauss — Ef Arre Ti-

n® 37, Mar.-

-Abr, 1971 — Pp. 15-20—
Em espanhaol.

IMPRESSAOQ RELEVOGRAFICA —
GERAL

P.a0.001 — A impressio em relevo —
Caracrére, Dez. 1971 —
Pp. 43-52 — 6 grav. — Em
franceés.

IMPRESSAO TIPOGRAFICA

P.61.011 — Os rassportadores de ro-
los — La France Graphigie,
n.* 274, Jun. 1970 — Pp. 7-
24 — 2 grav. — Em francés,

P.61.012—0 esiampado em quente
com liminas d¢ bobina —
Dr. G. Kahlmann — Arfer
Gridficas, Ago.-Sct. 1970 —
Pp. 24, 16, 38-40 e 42 —
5 grav, — Em espanhol.

P.61.013 — A utilizagio econdmica do
papel na rotativa (semindrio
sobre a ulilimedo econdmica
do papel de jornal) — La
Fraince Grophigue, n® 276,
Set. 1970 —Pp. 3340 —
Em francés.

P.61.014 —Um novo produto para
limpeza e lubrificagio dos
numeradores — La Framce

Grophigie, n.* 276, Sel.
1970 — P. 56 — Em francés.
maociunio —1972 b

©Nl'nll"5l'\h\
N AL d N A L

DISTRIBUIGAO GRATUITA. NAO £ PERMITIDA A COMERCIALIZAGAO.

L L]




INFORMACAO OFICIAL

CONVENCOES COLECTIVAS DE
TRABALHO

& Acta de conciliagio relativa ao
Contrate Colective de Trabalhe para
as Indostrias de Fabricagio de Papel,
Litografia e Rotogravura {(Empregados
de Escritdrio ¢ Correlativos) . . .

Rolerim do  Instivera Naciomal do
Trabalhe ¢ Previddfncla, Liboa, Xxxax
(1), 1972, p. I75.

& Acin de conciliacio relativa ao
Contrato Colective de Trabalho entre,
por um lade, o Grémio dos Industrinis
de Cartonagens, Sacos de Papel ¢ Cor-
relativos do Sol e, por outro, os sindi-
calos nacionais que represenfam o5 pro-
fissionais de escrithrio dos distritos de
Awveiro, Beja, Braga, Braganga, Castelo
Branco, Coimbra, Evora, Faro, Guarda,
Leiriz, Lisboa, Portalegre, Porto, San-
tarém, Setdbal, Viana do Castelo, Vila
Real & Visen, o Sindicato Macional dos
Cobradores do Distrito de Lisboa, o
Sindicata Macional dos Continuos, Por-
teiros ¢ Profissbes Similares do Distrito
de Lisboa, o Sindicato Macional dos
Telefonistas do Distrito de Lishoa e o
Sindicato Macional dos Telefonistas do
Dizirito do Porto.

Boletim do  Insifta  Nacional do
Trabathe ¢ Previdéncie, Lisboa, xxxx
{5), 1972, p. 790,

@ Acta de concilisgio relativa ao
Contrato Colective de Trabalho cntre
o Grémio dos Armadores da Marinha
Mercanle, por um lado, ¢ os sindicates
gue constituemn a Unido de Sindicatos
dos Oficinis, Mestranca ¢ Marinhagem
da MNavegagio Maritima, o Sindicato
Macional dos Profissionais de Telecomu-
nicaghes ¢ Radiodifusio, o Sindicato

NOTICIARIO TECNICO

Macional dos Electricistas do Distrito de
Lishoa, o Sindicato Macional dos Pro-
fissionais de Enfermagem, o Sindicato
MNacional dos Empregados dos Servigos
Administrativos da Marinha Mercanie,
Aeronavegagio ¢ Pesca, o Sindicato Na-
cional dos Misices, o Sindicato Macional
dos Carpinieiros Navais, Calafaies ¢
OFicios Correlativos do Distrito ¢ Porto
de Lisboa, ¢ 0 Sindicato Macional dos
Profissionais de Artes Grificas, por ou-
tro ...

Baletisn de Institute Nacional oo
Trobalho e Previdéncia, Lisboa, XXXIX
(7, 1972, p. 981,

@& Contrato colectivo de trabalho para
a inddstria de papel — Homologacio de
uma deliberacio da Comissio Corpora-
tiva Central referenle a equiparagio de
categorias.

Bofetim oo Instivute  Noclona! de
Trabalhe ¢ Previdéncfa, Lisboa, Xxix
{7), 1972, p. 1054,

@ Adesio superveniente ao conlrato
colectivo de trabalho celebrado entre o
Grémio Macional dos Industriais de Fa-
bricaglo de Papel ¢ os sindicalos na-
cionais representanies dos profissionnis
daguela indidstria.

Boletfn do Tnstitite  Nocional oo
Trabalho ¢ Previdéncia, Lisboa, xxxix
(7) 1972, p. 1054,

® Acia de concilinglio relativa a0
Contrato  Colectivo de Trabalho entre
o Grémio Nacional dos Industriais Gri-
ficos & a Federagio Macional dos Sin-
dicatos dos Tipografos, Litbgrafos e
Oficios Correlativos.

Boletim do  Instfista  Nocional de
Trabalke e Previdéweds, Lisboa, Xxxix
(11}, 1972, p. 1356.

#® Acta de conciliagio relativa ao
Contrato Colectivo de Trabalho entre o
Grémio Macional dos Industrinis Gri-
ficos ¢ o Sindicate Macional dos Em-
pregados de Adminisiragio ¢ Revisores
de Imprensa.

Boletim do  Institure  Nacfemal oo
Trabalie ¢ Previdéncla, Lisboa, XXX
(14), 1972, p. 1592,

@ Acta de conciliacio relativa ao Con-
trato Colectivo de Trabalho para as
Indistrins de Fabricagio de Papel, Li-
tografia ¢ Rotogravura (Empregados de
Escritorio e Correlativos), reclificagiio,

Boletfn da  Tustivure Nacional do
Trabalho ¢ Previdéneio, Lisboa, 200
(16, 1972, p. 1780.

INFORMACOES DIVERSAS

@& Prorrogacio do prazo para a con-
clusiio dos trabalhos da comissio cons-
tituida para elaborar um projecto de
regulamento da cari¢ira profissional para
os profissionais da indisiria de fabrica-
¢io de papel.

RBoletim do  Insticero Naciomal do
Trabalho ¢ Previdéncia, Lishoa, xxxax
(8), 1972, p. 1082,

& Despacho normativo — Represen-
taglo do Grémio Macional das Activi-
dades Publicitirias no Consclho da Cor-
poragio da Imprensa e Aries Grificas,

Diefrio g Govermo (Lisboa), 3.* sé-
ric (108), B de Maio de 1972,

Baletton e ITnatituro Naociomal do
Trabathe e Previdéncia, Lisboa, XXXIX
(173, 1972, p. 18435,

Papel. .. sem dgua

Parecem ainda ser um tanlo remotas
us perspectivas de produzir papel sem
o auxilio da dgua, ou por «formagio a
secom, como ji comega a ser chamado
¢s5e processo. Mo entanto, de acordo com
um relaidrio apresentado pela organi-
zacho Arthur D. Little & referide no
Mew Seierisr, algumas firmas dos Estados
Unidos da América, do Japio ¢ da Dina-
marca estiio jd a faper experiéncias com
sistemas de «formacio o secos pafa pro-
dugie de papéis especiais. E, segundo
consta, na Rissia estariam em funciona-
mente uma dezena de instalagbes dessas,

Para uma indidsiria que consome cnor-
mes quantidades de dgua limpa — cal-
cula-s¢ em 900 000 milhdes de litros o
seu consume anual mundial —, que tem
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de ser exiraida durante o periodo de
manufaciurd e, mais tarde, tratada como
efluente ou, na melhor das hipdeses,
reciclada para aproveitamento, é evidente
que apresenlaria extraordindrias vanta-
gens um processo que utilizasse pouca
o nenhuma dgua.

Em vez de usar dgua para transportar
as fibras ao longe das wirias fases de
produglio, a «formagio a secow utiliza
o ar, o qual deposita as fibras em camada
a0 passar por um filtro porosn. Um
agente aglomerador, adicionado as pro-
prins fibras ou & referida superficie de
depdsito, junte ¢ maniém cstas unidas.

At agora a «formagiio a secow minda
nda foi wtilizada para a produgldo de
papel para jormal ow de escrila, mas
Arnthur D, Litle, que efeciuou recente-
mente um inquérite junto da indistria

papeleira, declari gue o processo pode
ser empregado economicamente para uma
grande variedade de papéis, mesmo apesar
de a magquinaria respectiva, actualmente
exislente, produzir papel a cerca de,
apenas, um décimo da velocidade de nma
instalacio normal moderna,

Aquela organizagio, por outro lado,
cita o custo de 39 dolares por tonclada
para a manufactura de cartfio par caixas
por este processo nos Estados Unidos da
América, em COMpAragdo com o custo
normal de 106 délares que s2 atinge com
o método convencional.

Quiras vanlagens mencionadas no rela-
tario sho as que resultam para unidades
pequenas de produglo, uma vez que ©
processo ¢ de capitalizagio muito menos
intensiva, ¢ ainda & maior facilidede de
implantagio das instalagdes, pois cstas
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podem situar-s¢ em locais muilo mais
proximos dos respectivos mercados,

No entanto, ¢ segundo & revista Brivish
Printer, a Britich Paper and Board Manu-
facturers Association, de Londres, parece
manter-s¢  ainda relativamente  ofplica
quanto is perspectivas da aplicagio indus-
trial generalizada da «formagho a s¢cow
num futero imediato,

Recoperacio da prata nos lboratérios
fotogrificos

Em média, um galio de fixador foto-
grifico usado contém uma onga de prata
pura. MNio constitui, pois, surpresa cal-
cular o lucro que poderia auferir qualquer
departamento  fotogrifico que pudesse
recuperar ¢ssa prata.

Essa recuperagiio, por meio da utili-
zagdo de um aparelho designado A-Rire
Prospectar, tipo 252, pode representar
uma imporianle & proveilosa operagio,
que em pouco tempo amortiza o custo
do equipamento, segundo afirma o fabri-
cante (Sidney R. Littlgjohn & Coa,,
16-24 Brewery Road, London BT NP,
Inglaterra).

Este novo aparclho, robustamente
construido, ficil de instalar e de funciona-
mento muito simples, emprega um Bem
conhecido processo electrolitico ¢ apre-
senta-s¢ em dois modelos: modelo 100,
com uma tina de 14 galdes de capacidade
para o solugio usada, ¢ modelo 30 com
5 maldes de capacidade.

O conmjunto electrolitics, aménomo &
separivel do tanque, consiste fundamen-
talmente de um conjunto de discos colec-
tores catddicos montados sobre um gixo

.
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gue ¢ accionado por um motor. A cor-
rente  continua, de baixa vollagem, &
aplicada entre dizcos ¢ duas placas and-
dicas de carviio, quando os elementos
eatfio mergulhados dentro do liquide.

Os discos colectores, que ¢slio separa-
dos por anilhas nio condutoras, @m
forma convexn, o que [acilila a remo-
¢io da prata depositeda por simples in-

Vi

versdo da convexidade dos discos, sem
necessidade de os retirar do  [ugar.
A maior parte da prata  depositada
solta-2e em consequéncia dessa manoc-
bra, podendo a pouca restanie ser reti-
rida por raspagem.

Segundo o fabricante, o modelo 100
pode recolher até 1,25 ongas rrey de prata
por hora ¢ o modelo 30 até 0,37 oncas
frey por hora.

Papel de impressio osoldivelr na dgua

A Fibrica de papel Wiggins Teape, Lid.,
da Gri-Bretanha, apresenton Um nove
tipo de papel, que pode ser impresso
sem qualquer dificuldade, e que & imedia-
tamente solivel quando imerse na dgua.
O3 impressores avaliario o prande ng-
mere de possibilidades de utilizagho que
esta caracteristica proporciona,

O papel em questio & normalmente
fabricado em 60 glcm?, mas pode lambém
ser fomecido numa gama guoe vai de
g a 150g. E conveniente sublinhar
gue ¢ papel ndio comporia quaisquer
compostos tOxicos.

Material de fotocomposigio Fairchild

A firma Fairchild zpresentou recen-
temenic np mercado inlernacionz] os se-
guintes equipamentos destinados a foto-
EOMposigio:

O teclado dElectro-set 4309, que pro-
duz fitas de 6, 7 e 3 canaik, a0 quild-
metro, destinadas & composicio. Com-
porta 71 teclas e tem uma velocidade
de perfuragiio de 50 caracleres por se-
gundo;

O teclado «Eleciro-set 4312», seme-
Ihante ac anterior, mas dolade de uma
fila de 17 teclas suplementares, cada uma
das guoais pode produzir uma série de
codigos pré-registados;

O ieclado «Electro-set 435», que iem
n mesma concepgiio do modelo 432, mas
cujas 17 teclas suplementares $io pro-
gramdiveis, A memoria programédvel per-
mile armazenar codiges de tipo em 6,
T e B canais;

O teclado «Electro-sel 450w, gque possui
as caracleristicas essencinis do 430, mas
dispde, além disso, de uma visualizagho
allanumérica Mutuante ¢ de um leitor de
fita perfurada de tipo mecinico. Pode
ser utilizado para a perfuragio de filas
¢ para correcgles. O foran alfanumérico
permite o aparecimento simultines de
64 sinais;

O teclado justificador «Electro-set 460w,
composto de um teclado modelo 430 e
de um mddulo caleulador de justificacio.
Permite a mistura de 6 apdlices;

A fotocompositora Compo-mix 100,
que compde desde o corpo § no 18,
Permite a mistura antomitica de quatro
corpos ¢ de oilo ou doze familias de
caracieres diferenics numa mesma linha.
Aceita fitas perfuradas de 6, 7 ou 8 ca-
nais. A sua velocidade & de 100 linhas por
minuto, com uma justificagdo mdxima
de 14 ciceros.

A fotocomposiiora Svachro-sef SO0,
cuja velocidade € de 35 linhas por minuto,
com uma justificacio méxima de 28 ci-
ceros, Oferece uma gama de 11 corpos,
desde 5 ponios até 18, e aceila filas
perfuradas, justificadas ou nio.

Crack back — o produto mais simples de-
pois do papel

A firma Fasson anuncia o lancamento
curopeu de um material de impressio
auto-adesive, que s¢ manipula ¢ se im-
prime tio ficilmente como o papel,

Chama-s¢ Crack back e esta registado.

A sua caracteristica € ter um papel
profecior intacie ¢ inleiro gue sc vinca
somente quando s¢ quer.

Pela primeira véz o adesivo estd encer-
rado. Este ndio pode escoar, nem provocar

uma dupla alimentacio ou vestigios na
impressiio, O adesive esia tio bem res-
guardado que 0 Crack back pode ser
armazenado como papel anies da im-
pressio, manipulade como papel durante
a impressio ¢ guardado ainda como
papel jd impresso,

O seu papel protector fica absoluta-
mente liso,

O mesmo contém linhas diagonais qui-
micas de Scm em 5 em. Logo que uma
delas se encontre voluntariamente curva,
guebra-se em todo o seu comprimento,
€ o papel protector pode ser levantade
ripidamente. As oulras linhas ficam in-
lactas até que se tornem curvas, O im-
pressor ndio tem necessidade de esquemas
do focal dos cortes, do estudo especial
dos trabalhos e da passagem suplementar
para tornar a corlar o papel frontal ou
© protector.

Ma impressio nfio ha paragem de
miguina por dupla alimentacic, nio hi
tragos da migquina nem desperdicios.

O Crack back é fabricado em folhas
numa gama de quatro materiais frontais
¢ com a preferéncia de um adesivo per-
manentie ou amovivel. Ambos estllo dis-
poniveis com cada um dos quatro lipos
de papéis frontais diferentes.

Este movo produoto & tho facil de utilizar
que o8 impressores que nunca impeimiram
materiais auto-adesivos poderio armaze-
nar ¢ imprimir o Crock back tio sim-
plesmente como o papel ordindrio.

(e France Graphiper, o 290, Dez 19710

Nava rotativa tipo «offsel> em contino

A firma Plamag, da Alemanha Oriental,
apresentol recentemente Uuma mova md-
quind de impressio em continug que
permite utilizar, nos seus diferentes corpos
impressores, quer placas offrer, quer
clichés tpogrificos, produzindo a uma
velocidade de 25 000 rotagdes do cilindro,

1Pt
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o qual tern uma circonferéneia de 118 cm,
¢ para uma largurn de papel de 168 cm,
servindo, porianio, para impressio de
revisias ¢ jormais,

A velocidade de impresado & de B,20 m/
segundo g o formato de uma pdgina nor-
mal & de 420 mm = 394 mm.

Maguina de meter em sobrescritos

A ulilizagio crescente de papéis cada
vex mais dificeis — sobretudo no do-
minio dos impressos produzidos por com-
putador — dificulta & plena utilizagio
das velocidades proporcionadas pelas md-
quinas automiticas de meter em sobres-
critos.

A firma Bell & Howell, produtora de
maquinas deste lipo, conseguin Obviar
go problema melhorando o sistema de
covmtrdle. 0 seu novo modelo Fmperial
10 006 acha-se equipado de um eonrrile
de folhas dobradas ou omissas que, em
comparagio com o comtrdle mecinico até
agora aplicado, apresenta grandes van-
tapens. Esta madquina permite velocidades
maximas mesmo quando o material a
mieter nos sobrescritos ¢ dos mais dificeis.
O novo mecanismo de aberfura de abas
de sobrescritos, de que a lmperial 10 000

estd deinda, niio admiie a entrada em
tratamento automdtico de nenhum so-
brescrito cuja aba niio tenha sido aberta,
evitando deste modo paragens onerosas.

Lubrificante ¢ antifriceio

Apresentado em bomba acrosol, o Roe-
Justl assegura uma lubrificacio elicaz, evita
a gripagem € as aderéncias ¢ protege da
cornosio.

Mas midquinas offser, nas miguinas de
dobrar e de algar facilita a passagem
do material de trabalho.

Mas guilhotinas permite um golpe mais
certa ¢ conserva o fio da limina por
mais lempo.

D¢ uma maneira geral, uma parie
metdlica tratada evita o formagio de
tinta, de cola, elc.

A pulverizagiio efecioa-se a uma dis-
tincia de 30c¢m ¢ di um filme incolor
gue ndo cola. Salvo excesso do produto,
nio existe o risco de sujar os papéis,
cartbes, complexoes, eic.

MNio seade inflamdvel, este produto
pode ser utilizado em todos of dominios
da indistria grafica.

(La Fromee Grapbigee, n* 250, Dee. 1971.)

Rotativa «Elflex Te

Esle malerial ¢ construido pela socie-
dade italians Tecmo para o impressio
de folhas de alaminio, de Blmes plisticos
& celuldsicos, de papéis, caribes ¢ com-
plexos,

A miquina, de sete cores, destinada
aos indostriais da embalagem, permite
uma impressio hélio ou flexogrifica,
Alm disso, ¢ possivel executar numa
mesma  passagem miltiplas operaches,
tais como envernizagem, lacagem, conlra-
colagem, estampagem ou perfuragho, gra-
Gas a grupos intermotdveis.

A roativa tem uma largura de im-
pressfio de 1200 mm ¢ pode imprimir &
velocidade de 300m por minuo. Os
grupos de impressiio =iio constituidos por
carros moveis intermutidveis, permitindo
esta mobilidade uma grande Tacilidade
de utilizagko (uma das caracteristicas
principais deste novo material). Estes
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carros de impressiio podem ser substi-
tuidos para efectuar operagies auxiliares
{(lacagem, estampagem, contracolagem,
clc.).

A miguina estd equipada com um
desenrolador ¢ com um bobinador de
duss partes inteiramente automilicas com
tomada de bobina sobre cores sem barra
porig-bobina. Os thneis de secagem sdo
do tipo de jactos de ar quente. Por oulro
lado, um grupo de homogenizagio pode
ser montado no material: completa a
secagem da tinta, elimina os cheiros dos
solvenies ¢ garanie a polimerizacio das
lacas e wvernizes, fixando perfeitamente
as tintas na [olha.

Esta méquina, muito completa, com-
preende também uma unidade de aparo
¢ de corte longitudinal, um grupo elec-
tronico de consrdle de registo ¢ um
aparciho estroboscOpice para a obser-
vagio visual da folha.

(Carectire, Jan.-Fev, 1972)

Redes crisial magenia

A sociedade Klimsch acaba de por &
venda redes eristal magenta Gradar, cuja
finalidade € a de combinar as vanlagens
das redes cristal clissicas e as das redes
magenta.

As novas redes apresentami-s¢ sob a
forma de redes crisial, possuindo uma
lineatura timada em magenta. A rede
quadriculada ¢ diferente das redes clés-

e e

sicas por compreender linhas de diferentes
opacidades gue, quando sobrepostas,
crinm contraponios ou cruzimentos de
linhas de densidade mais elevada. A res-
tituicio da imagem & [eita ¢em pontos elip-
ticos nos tons intermédios.

Com este tipo d¢ rede, o afastamento
& determinada uma s6 vez, fica fixo para
todas as exposictes de reprodugio e
nunca mais se modifica.

Entre as vantagens desta nova criagiio
de redes ¢ interessante anolar o8 [cmpos
de exposiclo mais curtos ¢ uma duragio
de utilizaciio praticamente ilimitada, con-
servando uma gualidade de pontos cons-
tanie. A limpeza desta rede & ficil o
sem perigo pars a linealura, que & estavel
e que nio varia segundo as condighes
atmosféricas.

Formagio caracieristica de pontos em
formas modoladas.

Este tipo de rede presta-se, muito par-
ticalarmente, a um sislema de progra-
magdo clissica ou elecirdnica (por exem-
plo: Gevarer, Gevalnx ou Lixoméire).

(Ceracidre, Jan.-Fgv, 1972.)

Cola a quente de especiais caracieristicas

Um novo tipo de cola para colagem
& quente, de notavels caracteristicas,
acaba de ser apreseniado pela firma
Parsley (E. L. A

Numa experiéncia de cem horas, em
que se expuseram as colagens a fempera-
turas superiores a 175°C, as variagbes
de viscosidade da cola foram inferiores
a 10 por cento.

Vi
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MNova rotativa flexoprifica de grande ren-
dimente «Fischer & Kreches

A firma alemil Fischer & Krecke
acaba de fornecer uma nova rolativa
flexogrifica, tipo 61 DF, a0 maior fa-
bricante inglés de sacos de grande capa-
cidade.

Esta miquina, que pode ser equipada
de uma & seis cores, ofercce uma veloci-
dede de producio no papel de 400 m/m.,
prevista nas larguras de 165 cm, 185 cm
e 205 cm.

A miquina estd equipada com um
desenrolador ¢ com um cnrolador de
tensio constante para bobinas de 130 cm
de diimetro ¢ recebe um aparclho eléc-
trico para a colocagio dos cilindros porta-
=Clichés e das bobinas.

Todos o5 drghos mecinicos desta md-
quing estio reunidos nas partes laterais
e 5i0 lubrificados continuamente por uma
bomba de Gleo.

Além da pré-impressiio de sacos de
grande capacidade, esta mdquina serve
igualmente para a pré-impressfo, em

Rexo, das embalagens de cartio cane-
lado.

Uma médgquing jgual eatd actuslmente
em construgdo na fdbrica parn uma lar-
gura de 205 cm.

{Lr Froave Graphfgee, 0. 290, Dez. 1971.)

Miquina «Speedficxs para impressio de
formulirios — 68 000 4 hora

A firma Western Gear Corporation
{E. L. A} acaba de aprescntar uma nova
impressora de formuldries continuos co-
merciais. Trata-se da magquina Specdflex-
~Serie 18, que comporta cilindros de
impressio de 336 mm, 432 mm, 539 mm
e 6l0mm, ¢ uma largura de papel de
445 mm.

A impressora pode realizar 63 000
exemplares 4 hora (comprimento;
216 mm) ou 52 000 exemplares & hora
{comprimento: 280 mm), ¢ inclui um
desenrolador que aceita automaticamente
a posigio das bobinas, as quais podem
ser das dimensdes de 475 mm = 1020 mm.

Rotativa «offsete de prova a qualro cores

A firma MaTlander comercializa agora
uma mdgquing rotativa de prova offser a
quatro cores, Este novo material apresen-
tado pela primeira vex na IPEX tem dois
modelos: o tipo 600 (300 cm x 420 cm)
e o tipo 610 (440 cmx 660 cm).

Come se apresenta este material & como
funciona? As chapas sio ajusiadas nas
barras de pingas mdltiplas com 2 ajuda
de um aparctho gue projecta a imagem
da cruz de referBncia sobre dois pontos
auxiliares com wum forte ampliamento.
Estas barras reenconiram exactamente a
mesma posicio logo que sfio presas ao
cilindro.

As Tlaim cores sio em seguida coloca-
das lado a lado sobre um Gnico clindro,

gituado por cima das guatre molhagens ¢
das qualro tintagens. A ordem de impres-
sdo & deixada 4 iniciative do utilizador,

mas nlo deve ser constantemente modi-
ficada. A folha em branco ¢ marginada
simplesmente. A passagem de uma cor
& oulra ¢ aulomalica, @ CoMmo 4 margem
€ unica, o afinagiio estd asscgurada,

A wvantapgern cssencial desta mdquina
reside na rapider da impressiio, himido
sobre homido, das quatro cores. Segundo
o construlor, vinte ¢ trinta minutos che-
gam para a afinagio de um jogo de
chapas, sua eolocacio no cilindro, regu-
lagdio dos tinteiros ¢ a impresso de
quatro a cinco boas provas o qualro cores,

Por dltimo, pelo seu ponco espago ¢
simplicidade da sua conducio (uma (nica
pessoa chega), esla maquina oferece as
vantagens das mdguinas de provas tra-
dicionais, 4 qual fe junia esta, muito
importante, de lirar provas a quatro
cores em condiches priaticamente §dén-
ticas @s das médquinas de produgiio.

(Carncrére, Jan.-Fev. 1972)

vii

Medir ¢ controlar a tensiio

A firma britinica Witlon James acaba
de pbr a funcionar, em colaboragio com
o instituto de pesquisa inglés PIRA, um
sistema de conrrdle de tensdo das lalhas
de papel. O sistema funciona da seguinie

forma: uma camada de ar ¢ mantida
entre a folha & uma barra de regulagio
porosa. A presslo desta camada de ar
¢ medida e isto por referéneia o um nivel
determinado no momento da pré-regu-
lagio.

A diferenca entre a pressdo real do ar
e n pressio desejada provocn imediata-
mente as regolaghes aproprindas de um
rolo flutuante, por intermédio de um
sistema electrdnico e hidrdulico. O movi-
mento deste rolo Mutuante actua sobre
um sistema de travapem da bobina, para
compensar as mudancas de diimetro ¢
de largura.

Este sistema pode ser instalado em
todos os tipos de desbobinadoras.

(Caractdre, Jan.-Fev, 1971)

Molhagem aoffsets

A firma Sinclair ¢ Valenline fabrica
duns solugies de molha.,

A Iprimcirn. a Colar-Key-Foundain 27,
¢ utilimda tanto nas maquinas de folha
como nas rotativas, para impressics em
papel couchd ou cartonagens,

A segunda, o Aguamin, & especialmente
comcebida para midgquinas effse! de rota-
¢io ripida, quer dizer, pera o continoo
mecanogrifico e modativas de jornais.

O seu fim & idéntico: permite uma
reduciio importante da molha, De facto,
a qualidade de impressio ¢ melhorada
¢ a lubrificacio ¢ a emulsdo evitadas,

Outras vantagens proprias para cada
tipo de miguina sfio obtidas com solughes
de molhagem.

{la Fremer Gropkigee, n® 190, Dec. 1971.)

Mova mégquina Gptica de moniar clichés

A firma Castello anuncia a construcio
de uma nova miquina dplica de montar
clichés, a gual tomouw o nome de Flexo-
vistan F2), Esla miquina fol concebida
para moniar com uma precisdo extrema
o5 clichés Rexograficos sobre os cilindros
de impressiio. A precisio cstd garantida
por um sistema oplico de reflexio,

{La Fraave Graphlgae, n.* 290, Dex. 1571,

|padin
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O APARECIMENTO DE “PRELO"

Prele nasceu, ndo hd davida, sob bons
auspicics. O acolhimento reservado ao
seu primeiro nomere ndo pode senio
deixar-nos desvanecidos, pela gualidade
e pela dimensio, ¢ acima de tuda por
traduzir uma perfeita compreensiio pelo
esplrito de colaboraglo, de unido ¢ de
progresso das artes grificas, que cons-
titui mossa linha de conduta e Unito
objectiva.

Nio ficard mal, pois, dizermos aqui
da nossa satisfacio pela forma como
Prelo Toi acolhide e referirmoes algumas
das razdes que nos incitam a dar, cada
vez mais, o melhor das nossas lorgas
no sentido de corresponder aos desejos
¢ volos do piblico leitor desta revista.

Festa de nascimento

Muma reunido-convivie, para o cfeito
promovida pela Administragio da Im-
prensa Macional, no dia 13 de Abril
passado, ao fim da tarde, na Livraria do
Estado, Prelo foi apreseniado ao piblico,
aos drglos de informagio e aos repres

wacneio—1572  JPEdta




EDITORIAL

Decorre presentemente em Dusselddrfia a maior feira mundial de eqii pa-
mento para artes graficas. Em cerca de 1000 stands, espalbados por 19 pavilhes,
cobrindo estes drea superior a 100 000 v, sucedens-se as demonstracies dos mais
variados produtos e miquinas ao servio da arte de inipriviir.

E deveras impressionante o parorama gue tio grandioso certame nos oferece.

Multiplicando-se em vasta e surpreendente gama de especialidades, todas elas
servidas pelos meios técnicos mais avangados, as artes grificas desempenbam,
em grau cada vez mais elevado, papel relevante no contexto econdmico e cultural
das nacdes.

A tipografia distancia-se, cada vex mais, do conceito artesanal de que sempre
se revestin, para dar Iugar a unidades de complexa e alta especializacio técnica.

No nosso pais, em que as infra-estraturas sio quase inexistentes para esta
modalidade industrial — wao bd, pode dizer-se, nem ensino, nem informitica
a nivel nacional —, wrge que os interessados, grandes e pequenas empresas, déem
as miaos e facam algo que lhes possibilite dimensionar os seus problemas e en-

contrar para eles as solugdes mais adequadas.
Concorrentes no campo comercial, os empresirios nada perdem se procura-
rem, em comum € com nitido sentido das realidades, as solucoes que melbor
resolvam as complexas dificuldades gue defrontam — e indimeras elas sao,
Sendo as dificuldades, em maior ouw menor grau, comuns a todes, s6 em
clima de entendimento e de esforgo, também comum, aguelas poderio ser re-
solvidas satisfatoriamente.

sentantes dos sectores de actividade liga-
dos as arles grificas,

Para essa pequena festa de Prefo fo-
ram convidados & estiveram presentcs, ou
fizeram-s¢ representar, a presidéncia, a
dircccio ¢ membros de outros Orgios
da Corporagio da Imprensa e Artes
Girdficas; o8 Grémios da Imprensa Didiria,
MNio Didria, dos Industriais de Litografia
¢ Rotogravura, dos Industrizis Grificos,
dos Industriais de Fabricagdio de Papel
¢ dos Editores ¢ Livreiros; a Federagio
Nacional dos Sindicatos dos Tipdgrafos,
Litbgrafos ¢ Oficios Correlativos; os
Sindicatos dos Jornalisias, dos Profis-
sionais de Artes Grificas do Distrito de
Lisboa; a Uniflo des Sindicatos dos
Operdrios das Inddstrias de Fabricacio
de Papel, Cartonagens ¢ Oficios Corre-
ativos, e ouiros.

Pelo sector da informagdio, a Direcgio-
-Gieral da Informagio, da Sccretaria de
Estade da Informacio ¢ Turismo, todos
o5 jornarn diirios de Lisboa ¢ Porlo, a
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Emissora Nacional de Radiodifusio, o
Riadio Clube Portugués, Radio Renas-
cenga ¢ 05 Emissores  Associados, a
Radiotelevisio Portugoesa ¢ as agéncias
A. M. 1. ¢ Lusitinia.

Para além destas, varias outras perso-
nalidades ¢ entidades foram convidadas
¢ assistiram, entre as quais membros do
gabincte do Ministro do Interior, direc-
tores de centro de formaclo profissional
¢ escolas profissionais, eto.

A reccber estes convidados encontra-
vam-s¢ na Livraria do Estado a Admi-
nistraglio ¢ o Conselho Fiscal, bem como
o5 directores, funciondrios superiores e
chefes de secglio da Imprensa MNacional.

E, em determinado momento do agra-
ddvel convivio ¢ troca de impressbes que
s eslabelecen entre odos os presentes,
o presidente do Conselho de Adminis-
tragiio da Imprensa Macional, Dr, Higino
Borges de Meneses, que s¢ achava la-
deado pelos seus colegas de adminis-
tragio Dr. Edvarde Brasio ¢ Ramiro

Farinha, numa breve ¢ simples ceri-
monia apresentou o primeine nomero de
Prela ¢ explicou os objeclivos e ideia
orientadora da Imprensa MNacional ao
criar esta publicagdio,

&

Entre os wvirios telegramas, cartas e
telefomemas que nos foram dirigidos na
peasido, salientam-s¢ 08 que & S&guir LEans-
crevemos, pelo relevo dos secus signa-
thrios no sector grifico:

Censelho de Adminisirapdo da Jmprensa
Naetanml

Com oz miens meliores clwprioieiios
agradego amdvel convite V. lamenrenda
impassibilidade de estar presenle reanido
canvivie para assinalar langamento  re-
viste Prelo par cufo éxite fage melbores
varos

Presidente da Divecode de Grémio da
ITmprensa  Didrig, Guilherme Pereira da

Rosa
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O IMPRESSOR DE
“OS LVSIADAS’

Neste ano em que se comemora o 4.° centendrio
da primeira ediglio de Os Lusiadas, «he nossa emlen-
gon ... muito curtamente fallar, nom come buscador
de novas razdoes, per propria invengom achadas,
mas come ajumtador em huum breve moolho, dos
ditos dalguuns que nos prouguerom» ' relacionados
com o impressor da nossa epopeia.

L

Miio foram precisos estudos de eruditos investiga-
dores para se saber a quem Luis de Cambes entregou,
para composigio e impressdo, o original d'Qs Lusiadas,
pois na portada da obra lemos claramente: «/mpressos
em Lishoa, com licenca da | sancta Inquisicdo, & do
Ordina- | rio: em casa de Antonio | Gipafuez Impressor. |
I572.m

Nio se trata de entidade falsa ou de existéncia pro-
blemdtica, pois chegaram até nds noticias de ter pro-
duzido 27 ou 28 trabalhos, os primeiros dos quais
estio datados de 1568:

Brachylogia. Invictissimorvm ac Perinde elarissimo-
. Excudebar

Por José Pedro Nachado

Antonius  Gonsales Typographus  Olyssippone,
i568. Pridie Kal. Martij,

Ad  Magnificentissimym  Hivstrissimumgg  Principem
Antonium ... Monacolon Enconimigsticongiie  carmen.
[mesma indicaglo] Amme 1568.16.Cal. Mai.

dnvictissimi Carali Qvinti Caesaris Avgvsti Romanorym
Imperatoris, Hispaniarvm Clarissimi Regis Trivinphalis
condignvs. Qve tvowvlvs Cadabale Gravie Calydonio
Tydensi Avehore. [idem.] Amno. 1568, octawo Calendas
Maias.

Pityographia. In Amplissimas Hlvrrissimi [sic] Praes-
tantissimiqy Doctoris Roderici  Pinarij  Portugaliensis
Episcapi  laudes lidem.] Ammo & glariosissimae
Virginis sacratissimo partu. 1568.

Tome primero dela segunda parte de la vida de lesus ...
copilada por Fray Luys de los Hermitafios del bienauen-
turade Padre sancto Augustin ... Foy impresso este
liuro em Lisboa em casa de Antonio gon¢aluez impre-
midor de Liuros. Anno de 13564

A sua produclio fazia-se em caracleres redondos
e itdlicos. Nio dispunha de marca prépria, mas alguns
dos rostos dos livros que imprimia eram gravados
em metal.

QI

rum trivmphaliumgy Lusitaniae Regum . .

Presidenmte do Conselio de Adniinizsira-
ciio da Tmprensa Nacional

Latentanda nia e ser passivel estar
presente agradece convite e desefa maiores
Jelicidades nova revista Prelo. Atencioza-
R

Dr. Carlos Mendes Leal, Presidente
do Grémio des tndustrigis Grdffees

Elogios ¢ criticas

Para além das descnvolvidas e des-
vanecedoras nolicias publicadas por
toda a imprensa didria ¢ por grinde
nimern de periddicos da capital, da
provincia ¢ do ultramar, e até do estran-
geiro, e dos indmeros cumprimentos
¢ palavras de encorajamenio ¢ incita-
mento que nos foram dirigidas por carla
ou por telefonemas, por pessoas ligadas
ds artes graficas e aé por leitores and-
nimos, nacionais ¢ de oulros paises,
muitas ¢ interessanies criticas ¢ reparos
nos foram igualmente feitos.

4

Desde o mais rasgado elogio até &
mais demolidorn e radical censura, de
tudo recebemos, e disso nos congra-
tulamos, pois representa sauddvel sin-
toma de vitalidade do sector e prova de
algum mérito, mesmo modeste, por parte
de Prefo, que suscitou essas manifes-
tagdes.

De todos os comentdrios, crilicas &
sugestdes tomdmos nota, e todos pro-
curaremos ponderar, estudar e considerar.
Menhum  desprezaremos. E oxald pos-
samos ir melhorando Prela de forma
a corresponder aos desejos de todos o
griaficos do Pais.

Resuliados e inguérito

A terminar esta breve nota sobre o
aparccimento de Prelp, quercmos apenas
aponiar os resultados francamente ani-
madores da distribuigdo, venda ¢ subs-
erigio da revista, que ultrapassaram os
niveis habituais de periédicos do género
no nosso meio, ¢ referir lambém os
primeiros resultados relativos ao inguérito

permanente juntoe dos leitores, segundo
0s quais o8 lemas a tratar mas phginas
de Prela se classificaram, por ordem
decrescente, do modo seguinte;

Assuntos técnicos,
Assuntos profissionais.
Assuntos culturais.
Moticidrio técnico.
Eibliografia técnica.
Consultdrio técnico.
Inquéritos.
Entrevisias.

Mas respostas a este inquérito surgiram
igualmente miltiplas sugestdes de outros
temas, muitos de grande interesse €
opriginalidade que estio j& a ser consi-
derados ¢ estudados para breve adopgio.

]

Par tudo isto, Prele cstd grato, E re-
tribui com a promessa de fazer tudo
guanto ecicja nas suas capacidades ¢
possibilidades para servir sempre melhor.

neelo:
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Sempre em Lisboa e, como parece, sempre na Costa
do Castelo, a sua oficina esteve em acgdo pele menos
até 1576, quando entregouw ao livreiro Jolo Lopes,
estabelecido na Rua MNova, a

Historia da prouincia sicta Cruz a que vilgarmente
chanxomos  Brasil: fefta por Pero de Magalhdes de
V. Gandawo .. . °

Cito, agora, mais algumas das obras executadas
pelos seus operdrios:

Constitviedes extravagantes do Arcebispado de Lis-
hoa . .. Impressas em Lishog em casa de Amonio Gon-
salues impressor, oos seie dias de mes de Fenereiro
de 1569 . ..

Lels Extravagantes Collegidas ¢ Relatadas pelo Licen-
clado Dvarte Nvaez do Liam ... Em Lishoa per Antonia
Gongaliez. Amno de M .D.LXIX.

Aumnotacdes sobre as Ordenacdes dos Clagre Liveos,
gue pelas leis extrawaganies sdo rewogadas ow inter-
prefadas ... Pelo Licenciado Duarie Nunez do Lido.
Em Lishaa per Antonio Gongcaluez. Amme M.D.LXTY.

Repartarie dos Tépes em lingoag? Porlugues ... Foi
impresso e Lishoa em casa de Amonio  gonsaluez.
Anno de 1570,

De Rebvs, Emmanvelis Regis Lvsitaniae ... Libri
Dvodecim. Auctore Hieronyme Osorio ... Apud Antonion
Gondisaludd Tvpographum. Anno Domini. M.D.Lxxj ...

Sveesso do Sepviede Cerco de Div ... Afio de 1546
[sic] [MNa p. 5 diz-se que foi «Feite par Hieronmymo
Corte Reals. Na 516 «lmpresso em Lixboa per Antonio
Gangaliwez impressar. Amio de 15749,

Regras gve Ensinam a Maneira de Escrever ¢ Ortho-
rraphia da fingua Portugwesa, com hum Dialogo que
adiante se segue em defensam da mesma lngea, Avior
Pero de Magolhdes de Gandavo. Em Lisboa Na officing
de Amtonio Gonsaliwez. Amno de 1574,

Primeira parte dos comos & historias de proveito &
exemplo. Divigido & raimha nossa semhora. [No mesmo
volume a segunda parte. Foi «lmpressa em Lishoa
em casa de Anionie Gongalvez, aos XT dias do mes de
Maye de 1575%.]

Pela natureza das obras citadas verifica-se que a
oficina de Antdnio Gongalves gozava de prestigio,
devide &s suas possibilidades técnicas e até 4 compe-
téncia dos seus artifices ¢ de quem os dirigia. Antdnio
Anselmo chama-lhe simpressor notdvels.

Seria essa a razio por gue Luis de Camdes lhe
confiou o seu depeis tdo famoso poema?

Talvez, mas niio sei quem custeou as despesas da
composigdo e da impressio, como nlio sei em que
condigdes Antdnio Gongalves aceitou executar esse
trabalho, como niio sei ainda se o impressor também
foi o respective editor. No caso confirmative desta
hipdtese, também seria curioso averiguar quais as
condigdes da edigio (pagamento desta, pagamento
dos direitos totais da obra. pagamento da percentagem
sobre o0s exemplares vendidos, se Camdes pagou o
trabalhe ¢ distribuiu o5 referidos exemplares por
diversos livreiros),

Q facto é que, como disse, em 1571 a oficina de
Antonio Gongalves desfrutava de prestigio.

Parece que funcionava desde 1566, se bem que,
como se viu, 0s seus mais antigos trabalhos hoje co-
nhecidos datem de 1568. Nesse ano de 1571 jd tinha
executado obras notdveis como, entre outras, as antes
enumeradas.

Jpud by
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E estou a falar em 1571 pnrquc como creio, teria
sido nos fins desse ano que s¢ ez a escolha da oficina,
s¢ ajustou a cdiglio ¢ houve a entrega do original do
poema: as 186 folhas do volume nido poderiam ser
executadas em meia dizia de semanas. «Nos fins do
ano», porque. em 24 de Setembro de 1571, o Alvard
Real autorizava «a Luis de Camdes [...] que possa
fazer imprimir nesta cidade de Lisboa, hila obra em
Octaua rima chamada Qs Lusiadas .. .]J» Pelo menos
oficialmente, os trabalhos ainda nfio tinham comegado
naquela data.

Parece, porém, que, para além dos trabalhos nela
executados, o prestigio da empresa se deveria também
is suas origens.

Antdnio Gongalves teria comecado a sua actividade
profissional na oficina fecundissima de Germilo Ga-
lhardo, o célebre mestre tipdgralo francés estabelecido
em Lisboa desde 1519, onde faleceu por volta de 1561,
Em 1530 merecera a nomeagio de «impressor da casa
reale ¢ o convite para ir 2 Coimbra organizar o imprensa
do Masteiro de Santa Cruz.

& OS LVSIADAS
DE LVIS DE

CAMOES.

Canto primeiro.

roes afSina fa.i'u.r
Q_e da Occidental praya Lufe.
tana,

For mares nunca de antes na-

siegados,

PafJaram , ainda alem da Taprobana,
Em perigos, & guerras esforgados,
Maisdo que prometiaa ﬁ:-rga humana,
E entve gente remota edficarao

Nouo Reino , que tanto [ublimario,

E tambem asmemorias gloriofas
Daguelies Reis, que foraodilatando
AFee o Imperio , ¢ asterras viciofas
De Affrica,co de Afiaandardo deuaflando,
E aguelles gue por obras valerofas
e vio da ley da Morte bbertando.
(antando efpalbarey por todaparte,
St 4 tanto me ajudar ¢ eigenho ¢ arte.
A (effem
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Com a morte do empreendedor e activo francés,
a vitva, Ana Picava, teria vendido os materiais ao
antigo empregade de seu maride. Na wverdade, das
obras impressas pelas duas tipografias fica a certeza
de que eram os mesmos os frontispicios e as letras
iniciais de fantasia. A composicio do frontispicio
d'0s Lusiadas assemelha-se & do Swmirio de Crisidvdo
Rodrigres de Oliveira, feito nas oficinas de Germio
Galhardo por volta de 1554, E, afinal, o mesmo fron-
tispicio também aparece no antes citado Reporidrio
dos Tempos, realizade igualmente por Anidnio Gon-
calves, mas, como disse, em 1570,

Valeria a pena observar com pormenor as obras
saidas da oficina de Antdnio Gongalves, com ¢ fim
de avaliar a competéncia dos compositaores ¢ dos
revisores que nela trabalhavam, se € que a revisllo delas
ou de quase todas elas ndio teria sido feita pelos préprios
autores. Isto com o fim de s¢ oblerem algumas ideias
a respeito das causas dos lapsos e egralhass encontrdveis
no texto d'@s Lusiadas,

Mote-s¢ que as produgdes de Germdo Galhardo
wsio na sua maior parte pouco perfeitass, segundo
Antdnio Anselme (obra antes citada em nota, p. 160),
Epifinio Dias notou ? que «nos exemplares da primeira
edicio d'0s Lusiados hd erros que sie devidos ou,
em parte, podem ser devidos aos tipdgrafos — estes
carregam as vezes com culpas dos prdprios autores —,
entre eles, formas que sé representam a prontncia
do composilor (v. g. ‘longico” em 11, 54), omissdo de pa-
lavras monossilabicas ('de’, em X, 14, ‘com’, em v, 30).
H4, porém, alguns defeitos que ndo pode a boa critica
incluir em nenhuma das categorias dos erros tipogrificos,
tais sfio, em i1, 77, *venerando’ na rima com ‘Mauritano’
e em X, B3, ‘turbulento” na rima com ‘horrendo’. Tem,
pois, de procurar-se outra explicagio destas irregulari-
dades. O Poeta nlo conservou até ao fim o gosto €
entusiasmo com que deu principio ao trabalho:

Agqui, minha Calliope, te nvoco

Neste rrabalfo extrems, parghe &m pago

Me rornes do gue eicreve ¢ em vde prefendo,
0 pasta de escrever, gue von perdenda (X, B)
Nd mais Musa, pé mais, gue a lyra renha
Destemperada ¢ a vor emroipuecida (x, 143),

exclama ele no tltimo canto. O estado de descontenta-
mento e abatimento de espirito que tais versos eviden-
ciam, tenho para mim que explica suficientemente
que ao Poeta distraido escapassem nos derradeiros
cantos aqueles graves sendes, tanto mais que, segundo
todas as probabilidades, ele ndio corrigiu provas lipo-
graficass,

Esta tltima afirmagdo combate a de Tito de Noronha
{em obra que adiante cito em nota): para este autor
o Poela teria vigiade os trabalhos de composigio,
embora nfio lhe cvitasse erros,

D. Carolina Michaglis * seguiu a opinido de Epifanio
Dias.

®

Gragas a Tito de Noronha %, tem-s¢ hoje como
verdadeira edigio princeps d'0Os Lusiades a Ee («F
entre gente remota edificarfio .. .», I, 1), 510 & aquela
que apresenta para o lado esquerde o bico do pelicano
colocado em cima da composigilo que forma o fron-
tispicio da obra.

6

E quem compds e imprimiv a outra, a E («Entre
gente .. »), a do pelicano com o bico virado para o
lado dircito?

Mio deve ter side Antdnio Gongalves, como se
deduz da comparaglio de algumas das suas particula-
ridades com as da outra. Pela mesma razio, também
nio deve ter sido André Lobato, como supuseram
Xavier da Cunha e José Maria Rodrigues.

A wverdade ¢ esta: trata-se de problema de dificil
solucio.

Do mesmo modo, também nido se dispSe ainda de
elementos para determinar a data da sua execugio.

Se esta foi posterior &4 morte do Epico (em 1580),
como o admitem alguns criticos, estd ai uma razdo,
¢ forte, para invalidar a hipotese do fabrico da edigio E
saob a responsabilidade de Antonio Gongalves: como
disse, nflo se conhecem impressdes posteriores a 1576
saidas da sua oficina.

' Ferndo Lopes, prologe da sua Crdnica de D. Pedro 1.

? Tém & respectiva data mutilada os Versas deveres en loor
de wrestra Sefora, divigidor a la myy alta y muy poderasa sefora
Do Catlrerina e Aasiria Reifia de Portugal. Heches por el
Doctor Francisco Lopez ... Impressos en Lixhon en casa de
Artonio Gonrales, acabaronse de imprimer o« XV de Seiiembre
de 1537 afio.

Como nota Antdnio J. Ansclme na Bibliegrafia das Obras
Impressar em Portongal ne Sécofo XV {onde colhi quase todos
o5 dados para organizar esta noticial, aquele aafew deve ser
o de 1575, pois «a 1axa é de Degembro de 1574, ¢ o privilégio
real de Agosto de 1575« (p. 203, anotagio ao n.® TO8),

* Ma sua edigiio comentada d'0s Lusfadas, vol. 1, pp. xxi-
xxrv, 2. ed.

* Mo prefacio 4 sua edigho do poema integrada na Sibfiafeca
Romanica.

2 A Primeira Edipdo de «Qs Luosiadass, 1380,

ipadin

FICHA TECNICA
PAPEL

(apa — (artaling «Supsreotes — C 1 1 —w/branca/180/70< 100
Texto — [B—Supercalandrado— 11— 90/61 =<8b, IB-C/3 =
Q0461 ><Eb

Extralecte — 10. C/4-120/ 6050

TINTAS

(apa - sloillewse, azul 5X05, apul 5C35, preto 1991 L, oLuxs, ama-
relo 5001 L. Luz.
Tatde — elorilleuzs, vinhela de lono, 407

COMPOSICAD

Tipografica, menatipica @ masual

TIPOS

Testos — bimes mew roman [<Morolypes), siies 327 « 314 ([,
Oew®

Titlas — Times L. N. (elzevirianas, da bundigio da Impremsa Nacio-
mal) (3] ¢ nobel fastiges diversos, ds fusdighe da Imprenus
Macienal) 30, (L D@ e 0@

IMPRESSAD
Tipegrilica (fesfa) com migquinas planc-cilindricas <Heide/berg- 64 =< %0

w =offiels [copn & exlratestn) com miguina «Roland Faverits 57272
Gravuras — Felozintogravures da lmpseess Nacional
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O ENSINO

O LONDON

DAS ARTES GRAFICAS NA

COLLEGE

OF PRINTING

INGLATERRA

O London of Print ng, que
e mais de cinco mil
alunos ¢ dispde de cerca de quinhenlos
professores, alinha entre 058 mails pres-
tigiosos estabelecimentos de ensino de
artes graficas do Mundoe, Multos dos
seus antigos alunos, ecupando elevadas
posigies na inddstria grifica, quer na
Inglaterra, quer noutros paises, ndo es-
quecem guanto devem aos ensinamentos
ali colhidos.

O London College resulton da fusio
de duas cscolas criadas pela inddstria
privada em 18394: a Bolt Court Technical
School, a qual, pouco tempo depois,
tomou o nome de LOC School of Pho-
toengraving and Lithography, e a 51, Bride
Foundation School of Prnting, mais
tarde, em 1922, designada por London
School of Printing and Kindred Trades.

A fusho dos dois estabelecimentos ve-
rificou-s¢ em 1949, dando lugar a London
School of Printing and Graphic Arts.
Em 1962 foi-lhe dada a actual designa-
¢io de London College of Printing.

Tendo possuido nstalaches em varios
locais, ¢ London College dispde, desde
1956, de vasta drea no coracho de Lon-
dres, precisamente em  Elephant  and
Castle, onde ocupa doiz edificios: um,
de quatro pisos, destinade ao ensino
oficinal, equipado com cerca de qui-
nhentas maquinas; e owtro, de quinze
andares, ligado aguele ao nivel do 1.° piso,

mna acl

comportando: o depariamento cieniifico,
com dez laboratdrios — sete de ensino
¢ trés de investigagio: doze estidios para
¢nsine de desenho kisico, desenho gri-
fico o desenho de arte: quatro instalacdes
completas para o ensino de lotograhia e
actividades similares ; uma biblioteca com
trinta mil volumes e quinhentas publica-
¢oes perpddicas; ¢ ainda uma sala de
conferéncias com eentena ¢ meia de lu-
garcs, Este alto edificio ¢ servide por
trés clevadores rapidos.

Mas traseiras do bloco oficinal ha um
parque de eslacionamentlo com capaci-
dade para sessenta ¢ cinco aulomoveis
e uma ceniena de motociclos.

As instalagBes dispdem de um circuilo
mterno de televisio, com dois canais,
por forma a permitir que as demons-
tragdes priticas executadas nas oficinas
possam ser seguidas, pelos alunos, na
sala de conferéncias ou nas aulas.

Em 1965, por exigéncias do curso de
Artes e Desenho, o College ocupou uma
fabrica vazia, em Oswin Street, a qual
foi convertida em estidio adicional, ofi-
cinas especializadas ¢ cimaras escuras
para lotografia.

A partic de Setembro de 1969, o de-
partamento de artes grificas da MNorth
Western Polyvtechnic, situada em Black
Hill, Clerkenwell Road, ECl, passou,
também, a fazer parte do London College.

Mais de cinco mil alunos

A Mrequéncia do College eleva-se actual-
menle & mais de cinco mil alunos, sendo
quinhentos provenientes de viricos palses:
dois mil ¢ setecentos em regime de parr-
=time, patrocinados por cerca de mil fir-
mas; ¢ ainda uns doks mil nos cursos
AOCLUrmos,

Cerca de duzentos professores, em
empo completo, ¢ Irezentos em part=iime
constiliem o seu corpo docente,

O nimero de estudanies ¢ professores
que trabalham nas instalagdes de Black
Hill ¢ de vitocentos ¢ de cinguenta, res-
pectivamente,

0O College, que ¢ mantido pelo Mir
terio da Educacio, ¢ dirigido por um
conselho de administragio, constituido
pelo direclor, cinco representantes das
autoridades, cinco representantes de or-
ganizaghes patronais, <inco dos sindi-
catos, dois membros do conselho de
professores ¢ trés membros substitutos.
Os administradores tém a assisiéncia de
oite comissbes consultivas.

O3 cursos comegam em Setembro, ¢
no fim de cada ano lective os resultados
do aproveilamento escolar sdo alisados,
sendo enviada copia & entidade da qual
cada aluno depende.

Os alunos podem ser contemplados
com prémios particulares ou oficiais. Estes
altimos abrangem, por vezes, o paga-
mento do ensing, € 0 stu montante ¢
estabelecido de acordo com os rendi-
mentos dos pais do aluno ou dele proprio.

Existemn ainda prémios de 600 libras
cada um, oferecidos anualmente pelo
Trusiees of ithe Edward Clark Bequest,
a Associacio dos Editores de Jornais, ¢
Samwel Jones & Co. Os prémios, vilidas
por um ano, foram instituidos com ©
fim de favorecer um (reine inlensivo,
de forma a proporcionar os melhores
conhecimentos a alumos aplicados, pre-
parando-os parag exercerem posigdes de
responsabilidade. Estes prémios depen-
dem, necesshriamente, do bom aprovella-
menio escolar,

A organizaciio dos cursos

Os cursos acham-se organizados em
cinco gramdes grupos:

Os cursos completos em desigen, de
todos os tipos, incluindo o curso
bidsico, o certificado de design ti-
pografico, planeamento ¢ produ-
Gl o diploma em are e design
grifico, o diploma em design 1i-
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pografico ¢ o cado de design
:iFlu i
s CIM Mg

jue inc

watl  de

luem o diploma em
impressio, o di-
ploma nacional secundirio em es-
tudos merciais (impressio) ¢ o
gertificado e managemens de 1im-

menl,

RN

pressio,

O curso completo em fotografia,
que proporciona o diploma secun-
dario em [otogralia cnativa.

% Ccursos .":'-:|'|'||\'||._"I|.'H CM Processos
deim ue incluem o diploma
em live : publicaghes periddicas,
tecnologia de repro-
o diploma em lécnica
ificado ¢ fotolito-
tificado em '|'|'||‘h.'\‘-.'|l'

IrEsSio,

2 desiges Hipogrdfice. Planeamente ¢
produgda

Este curso ministra-s¢e em Clerkenwell

e foi pl ado proporcionar um

treine real e efective aos estudantes que
pensam seguir uma carreira no desenho
criativo, trabalhe produtivo em impres-
sio, publicidade, editoras ou indastrias
prificas relacionadas.

) I-IL'

a0 desen

b impressio apresenta
wmdor dois problemas bdsicos:
primeiro, comunicagio, ¢, segundo, re-
produgio em quantidade do  desenho
original. 03 ctodios naquele departa-
menlo estio muito bem equipados para
servir as necessidades criativas dos estu-
dantes, e para reforgar esie treino visual
os estudantes podem estudar em prim
mdo of métodos eenicos ¢ proces:
elos quais a impressio € produz

&m |r|;'.'|'|-;J.':'.n ¢ o certiicado em
técnicas de impressio (para emba-
lagem)

0% cursos completos em  estudos
tecnoldgicos, qué incluem o diploma
em estudos de impressiio para gra-
duados, a embalagem para gradua-
dos, o diploma seperior em emba-
lagem, o diploma nacional superior
em embalagem ¢ o diploma supe-
rior ¢m tecnologia do papel.

0% cursos ministrados ¢ 0% Seus programas

dric ¢ wdesigms

Este curso, com a duragio de um ano,
tem como objective preparar o al

para O curso seguinte de trés anos, com
o qual obterd o respective diploma,
Irata-se de ircinar o aluno na Erva-
cio, andlise ¢ criaglio de trabalho ¢

contrdfe Wenico através do esiudo da
linha, forma, cor e espago, suas relagdes
entre espaco em duas ou trés dimensdes,
O esiudante recebe um treino intensivo
cm gin ¢ faz alguns estudos sobre
histdra de arte. Perto do fim do 2.7 pe-
ricdo, os cstudantes gue revelem pro-
gresso sdo convidados a inscreverem-se
num curso de ligagho ao diploma de
arte ¢ des anio no College como
noutre local. Malguns casos os estudantes
podemn ser convidados a inscreverem-se
irado ¢ mais
adequado @ suas possi vilidades artis-

AOULFG CUurso mais b

ticas.,

Durante ¢ 2." ano o ¢studante ¢ sub-
metido a um periodo de treino em es-
tidios de gqualquer organizagio comercial
ou industrial,

s estudantes devem ter ¢ minimo de
17 anos de idade e possuir habilitagio
comprovada ou artistica de nivel 11 -
ancalmente elevado

O programa desle curso € o seguinte:

Mo 1.7 ano: desigr bdsico, estudos
de ilustragbes, historia de arle ¢
desenho, produgies técnicas, o !
tipogrifico ¢ estudos complemen-
lares:

- a

1 a trabalho de estudio,
fotogralia, estudos de arte ¢ desenho,
preparacio de superficies, produ
de maquinas, reproduches grificas,
desenho tipogrifico, treino pratico
¢ estudos complementares;

no 3% ano: trabalhe de estddio,
téenicas de impressio, estudos in-
dustrinis, trabalho de projecto, in-
vestigacio de desien, desien lipo-
grifico ¢ submissdo & testes.

3 w [ e g fice

O diploma de arte ¢ design (design
grifico) ¢ atribuide aps estudanties gue
compleiem este curso com a duragiio de
trés anos, O objectivo do curso & promo-
VEr uma |i.rgi', educagi marle, com-
binada com o estudo especializade no
campo do design griafico. Entende-se que
el A0S ;l.ll“I.'\.'l"‘ o MESImeD

o curso deve ofere
estimulo dos cursos de arte, ¢ que equi-
¢ a uma subgraduagio pela Univer-
sidade. Os diplomas v divididos em
L||,:;.I,||'l ":ltl_';‘ll.l.ﬂ‘-: ho a5 de 1.* classe,

(Cantinua na pdg. 27)
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1972 — ANO

INTERNACIONAL DO LIVYRO

DA ESCRITA
A IMPRENSA

E

DA SUA HISTORIA A TECNICA

Por A. G. Pires

Ampliando ox corceitos expostes io primeire mimera de Prelo, consideremos a eserita
cama a fransmizsdoe de idelas on de rons, arravds de sinais feites nom cerio nimere de
mefos apropriados designados soporte, goe vdo da pedra oo barro, go stetal, ae cabedal,
ap Naho, go papire, as pergaminha, ao alpedie, d seda, as papel, d cera, ete., incluindo
nesta definipio v eserita embriondrigs segundo o conselho de David Dirtnger, em Wriling.

MNem todas as escritas ou sistemas de escrita, que
através dos tempos se formaram, foram ainda suficiente-
mente interpretados. Mas quase todos se podem clas-
sificar em relaglio & estélica, fundamentalmente condi-
cionada & téenica com gue foram idealizados e tragados.
Daqui se podem considerar:

|. Escrita ¢ sinais grdficos lapidares — os que surgiram
essencialmente incididos ou gravados na pedra,
a cinzel, com sinais distanciados uns dos oulros
mais ou menos uniformemente, geometrizados,
mantendo a forma quase invaridvel no mesmo
texto ou em textos diferentes e de uma época
para outra. Exemplos caracteristicos desta classe
de escrita sio a hieroglifica (egipeia ¢ hitita) e a
lapidar romana;

2. Escrita marnel ¢ sinais grificos  manuscritos —
aquela escrita cujo utensilio ou instrumento da
escrita varia de acordo com o suporte empregado.
e, por isso mesmo, o grau de perfeigdo e beleza
depende muito da mdo ¢ do estilo pessoal de quem
escrevia, usando o estilete (ou stile, uma haste
de junco com que os egipeios escreviam no papiro.

um termo que estd na origem elimoldgica
da caneta estilogrdfica), o pincel, a caneta, elc.
As letras desenhadas formario as palavras se-
paradas por espagos varizdiveis ¢ serfio mais ou
menos arredondadas ou condensadas (compactas,
esguias ou estreitas), por veres ligadas ¢ de pro-
porgdes e formas diferentes. Uma so letra pode
apresentar variagdes enormes desde a modelagfio
dos tragos aos clementos decorativos (com alter-
ndncia de cheios, terminagdes, tragos de conjungio
ou elos de ligaclio, apoios, etc.). Muitas escrilas
nasceram  mesmo  mgauscrifas, como o drabe,
o chings ¢ outras: mas algumas surgiram das
maodificagles provocadas em periodos de deca-
déncia artistica ou pelo desenvelvimento quantita-
tivo de escribas, como no caso da demdtica egipeia
(demotikd-grémmara, na expressio de Herddoto,

"]Edh] MAID, JUNHD — 1972

11-36), que ¢ a forma cursiva e popular muito
simplificada da hierdtica, a partir do século v
a. C. até 476 d. C. (cf. obra citada de D. Diringer).

- g
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Estela com escrita hieroglifica hitila
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Fenclogia egipcia

Valar
Hieraglifiea | Hipdtiny Tenltica Beaiilcn
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Um exernplo da escrita demitica da época prolomabea (137 a. C)

Existern formas intermédias das duvas classificagdes.

Quando uma escrita lapidar aperfeigoada na forma
¢ na técnica assume aspectos escultdricos e arguitec- ﬁ
—

= O a

’
1
e,
tonicos & designada momenenial. Se forem empregados
instrumentos e meios da manuserita ¢ se traga com
gcentuadas  caracleristicas de rapidez, denomina-se
cursivizanie, correnie ou cursiva. (Este termo aplica-se
aos caracteres Llipogrdficos inclinados com desenho
prevalentemente caligrifice; outras designagdes como
itdlico ou grifo identificam a séric inclinada de todos =S
os tipos, qualquer que seja o seu estilo.) Se no
tragado manuscrito prevalecem as caracteristicas estético- o
-pictdricas, a escrita denomina-se caligrafia, E
Q

|
M rE e d=o~a)b | U\ R [
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Dwrante uma grande parte da Idade Média cultivou-se
uma escrita particular, esquemdtica ¢ rigida, muito
exacta ¢ semelhante & lapidar monumental da época.
Foi a escrita smcial, que as escolas pds-carolingias
simplificaram abrindo caminho ao manuvscrito  do =i
humanismo, do qual se crisram as matrizes para os
caracteres moveis que ainda hoje se empregam com a
designagio de «romanoss,

Além do mefo ou instrumento da escrita, € interes- —
e

1T (>

sante salientar o suporte, ou seja, o material que recebe
a escrita ¢ lhe determina a téenica e a durabilidade.
A pedra, a madeira, os metais, a terracota, a argila, etc.,
sfio suportes dures; o papiro, os tecidos (a seda na China
e no Japdo), o pergaminho, o papel, sdo suportes
TGRS,

Como € Abvio, consideram-se de maior beleza as
escritas tragadas com pincel (desenhadas), com a cana
(haste em bico fendido, a caneta) ou a pena, sobre o
papiro, o pergaminho, e mais tarde sobre o papel.

Sdo ainda dignas de consideragiio as escritas esgra-
Miadas ou incididas com pungdes, ponteiros ou objectos-
-instrumentos duros sobre a argila mole. Pertencem
a este tipo de escritas (tanto as embriondrias como as
apo-hieroglificas) as cmeiformes mesopotamicas (Su-
méria, Assiria, Pérsin, Caldein, Babilonmia, etc.) e a
latina que se¢ descobriu em Pompeia. Sdo escritas
quase desprovidas de valor estético-semintico, pelo
espago que separa cada sinal e pela irregulanidade
das suas formas. Podem incluir-se nesta classe as
escritas ribmifca ¢ efrusca, Mas poucas mais,
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Estela fareriria com o nome
do rei Er, da 1.5 dinsstia do
antige Egpo. Um exemplo ode
ideofonografia mals primitiva,
smonemenial=,

Os cilindros-selos {as chancelas) da primitiva forma
de estampa, pois como eles se imprimic mesmo, ¢ 0§
fipos (siglas ¢ monogramas, jd entdo), alfabéticos
ou ndo, ¢ destinados & imprensa, sfio os lapidares
ou derivados de lapidares ¢ de manuscritos com as
caracteristicas fundamentais em todos eles: a unifor-
mizaglio de cada sinal grifico.

Esta observagiio leva-nos a aceitar a esquematizagiio
da letra como principio indispensdvel & simplificagdio,
quer da quantidade, quer da forma dos fonemas que
constituiram o primeiro alfabeto cerca de 1500 anos
antes de Cristo, com o mérito de ser das escritas fo-
néticas aquela que nos Olimos trés mil anos assumiu
maior importincia ¢ como tal prevaleceu as demais.

Cada sinal lonico pode ter interpretagllo grifica
diversa (Aa: Ee: Ff...), mas no sistema fonético (que
¢ e contrapartida grifica da falas) cada elemento
corresponde 4 um som. ou sons, na lingua em gque é
representado  convencionalmente, nlo sendo  neces-
sdria a existéncia de qualguer ligagdo entre o sua forma
externa ¢ o sew valor fonico na escala dos sons.

A forma das letras maidsculas e mindsculas que
pouco a pouco se adoptou nos sistemas recentes de
escrita fonética nlio lhes allera o som, quer Nuincionem
de iniciais (mais vulgarmente as maidsculas), quer nio.
Existem, sim, umas variantes fOnicas, sobretudo na
pronincia das vogais, fendmeno este que nos alastaria
muite do tema que nos propomos desenvolver. Reme-
temos para os Estudos de Fonética Portuguesa, do
Prof. Leite de Vasconcelos, aqueles leitores interes-
sados nestes aspectos fonoldgicos, por exemplo da
lingua nacional, magistralmente apresentados ¢ em
comemoragllo do centendrio do seu autor, pelo ilustre
Prof. Lindley Sintra ¢ uma introdugdo do Dr. Peral
Ribeiro. Esta obra estd presies a sair dos prelos da
Imprensa Macional.

jpEdtn

MM IUNHO — 1972

Voltando #@s escritas dos antigos mesopotimicos,
egipcios, cretenses, hititas, elc., vejamos como o0s
estudiosos as classificam segundo dois critérios diferentes,
mas afins, derivados apenas do facto de haver dois
importantes ramos da investigagiio: pela efectiva pre-
valéncia de documentos escritos em suporfes macios,
cronologicamente mais tardia no tempo do que pela
abundante existéncia de inscrigbes em suportes mais
duras. Tal concepclio originou a designaglio das dis-
ciplinas, em algumas Faculdades de Letras, por Epi-
grafia ¢ Paleografia. Geralmente a primeira ¢ subdividida
em Epigrafin Grega, Epigrafia Latina ¢ Epigrafia He-
braica. Estuda as antigas inscrighes gravadas ou mol-
dadas, entalhadas ou encrustadas, usando maleriais
duros (rijos), como pedra, metais ¢ barro; a segunda,
abrangendo idéntica subdivisio, estuda a excrira pintada
ou tragada cm materiais macios.

Do estudo fragmemtado da escrita, segundo estes
dois eritérios, ¢ a partir da diferenga da matéria-suporte,
chegou-se com a Paleografia ao conhecimento, em
muitos aspectos, da histéria ¢ da ciéncia antigas e
medievais, através do estudo e da critica de textos e
da filologia clissica, enquanto a Epigrafia conduziu
i redescoberta e & reconstituigio-reconstrucio de civili-
zagdes completas do mundo antigo.

Mas Universidades as trds escritas do antigo Egipto
(hieroglifica, hicrdtica e dembtica) integram-s¢ numa
disciplina genérica de Egiptologia; a escrita cuneiforme
na Sumerologia ¢ Assiriologia. Mas a escrita «primi-
tiva» (embriondria e arcaica) faz parte da cadeira
de Antropologia ou da Etnologia, assim como a Filo-
logia e a Glotologia (estude das linguas), relacio-
nadas com a escrita, nilo passam. também, de

matérias integrantes de cursos gue a nio visam essen-
cialmente. De igual modo a Grafologia, cuja orientagiio
se liga mais a aspectos bioldgicos ¢ psicoldgicos do que
com a histdria ¢ o grau de desenvolvimento alcangado
pela escrita em si mesma.

A escrita foi inventada pela necessbdade pritica: os documentos mals pri-
mitivos sio sigilos (selos) ¢ placas com inventirios que fixam a propriedade;
sho epigrafies MuRcrarias (cpilafios) gue Jdeterminam a poriengd Jda lamba; slo
inserigdes onde se comemoram as vildrias do rei, onde =2 afirma o sen poder:
sho grels para wso adminbirptive do Estado. Na ilusiragle reproduz-se um
comtraly de aguisigio do 31.* ano do reinpgdo de Hamurabi, 1697 a. C., com o
texio repetido no invdlucro gee contém a placa de argila, em escrita ounei formme.
0 comprimenta do invédheero é de T4 mm.
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Poder-se-ia concluir, portanto, que as classificagdes
feitas por conveniéncia «se devem encarar com certa
reserva®, como aconselha Diringer na obra atrds
citada.

Fonetismo ¢ alfabeto

Ma pdgina 34 do primeiro niimero de Prefo iniciava-se
uma tentativa de definigio da jomegrafia de um modoe
simples e acessivel, desde que se aceitem os pressupostos
de uma evolugfio dos pictogramas e dos ideogramas
a indicarem nfo s0 as coisas ¢ os objectos, mas o proprio
name ¢ depois os sons correspondentes, mesmo quando
os sons-palavras indiguem outras coisas.

E da Suméria e do Egipto que chegam os primeiros
documentos com um sistema misto de motacde simul-
tincamente figurativa ¢ fonética, o que significa até
que a sucessdio ideografia-fonografic foi muito rdpida,
talvez mesmo processada juntamente, como aconteceu
no Irio e na india, mas contririamente 4 China
e ao Japlo, onde se registon a invengldo ideogradfica
e s muito mais tarde se chegou i representaciio
fonogrifica,

Ao invés do que seria de super-se, na transformagio
sucessiva da escrita (a principal corrente, orientada do
Egipto e do Préximo Oriente para a Grécia ¢ a Peninsula
Itdlica) nunca a fonografia suplantou a pictografia:
Ambas se aperfeigoaram, embora com finalidades
diversas: a pictografie, ao servigo das matemiticas
e de outras ciéncias, pela praticidade que oferecia
de interpretagiic was escritas-desenho podem expri-
mir-s¢ oralmente em qualquer lingua sem alteracio
do conteddo, pois as pinturas niio sfo representadas
por meio de sons especificoss, Diringer, ob. eit.);
a fonografia, que de inicio contava uma infinidade de
sinais mone e polissikibicos (melhor dizendo, comsoan-
fes), atinge, finalmente, uma fase de simplificagiio
quando, a cada sinal, corresponde apenas um som.

MNa forma sildbica da escrita (silabdria) estd ja o
valor intrinseco do fonetismo (do grego phoné, voz),
baseado no facto de ser a silaba a mais pequena unidade
em que se pode dividir qualquer palavra falgda ou
qualguer série de sons articulados pelo aparelho fonador
humano. Porém. a representagdo ([Gnica) silabicamente
constituia um sistema de dificil manejo, exigindo
sempre um grande nimero de simbolos na escrita.

interessante notar, desde jd, a analogia da simpli-
ficagio e redugio de sinais que também surgiu no
comego da tipografia. Gutenberg uwsou cerca de tre-
zentos sinais diversos entre as letras soltas do alfabeto,
logotipos, politipos ¢ abreviaturas; presentemente o
nimere desceu a cerca de quarenta letras mintsculas
(caixa baixa) e a cerca de outras tantas maitsculas
{caixa alta); permaneceram ainda nas caixas novilatinas
os ditongos @, @ e os logo e politipos #, /. [fi. fl.
M, além da abreviatura &. A tendéncia para a simplifica-
¢do da fonografia aportou no alfabeta, o qual assumiu,
nos Gliimos trés mil anos, a importincia derivada do
wuso de letras para represeniar sons isoladamentes,
constituindo o método de escrita wmais fexivel e mais
atil jamais inventador, tornando-se desde a sua origem,
no tempo ¢ no espago, «a base universal das escritas
utilizadas pelos povos civilizadoss.

evidenle o nivel admirivel de civilizaglo a que
chegaram os povos dotados de cscrita: siio os mais
organizados em todos os sectores da vida politica,
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Um dos ellebres tentos da psicostasia (posagem da alma)d, Motn-se ama
intemio spaginmivas, com o exte Meritien ¢ ilustragdes Rigurativas desenhadas
mE  papiro.
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CLASSIFICACAOQ LOGICA DOS MEIOS HUMANOS DE COMUNICACAO DO CONCEITO

Meios de comuni- | AIMAls-
cacho do con-

ceito . ) i
| Humanos . .

fara individuo
prescnie. .

De individuo . . |
Para individuo
distante no tem-
P C M ESpago

Scgundo o5 OTRAOS | g0 {Gﬁ-h‘.
fisioldgicos trans- o Escrita.
missores e recep- | Ouwvido . . . . . . - Voo
tores . . . . . .| Tacto. . . . . . .-Especialmenie para invisuais,

Instintivos (espontiineos).
Convencionais (dos esculeiros, o baller, o1c.)
Instintiva (gritos — convencional, racionalizada).

Gestos . ., .

| Voz

Qualitativa: falar; volume, tonalidade, timbre: cansa.

Uso de sinais, figuras gue aliam a ideia a
deogrifica . . . . qualquer imagem (ideogrifica figurativa,
l pictogrifica, simbologia).

Fonografia: palavra

Misica vocal ¢ ins- (fala) por silabas e

) { trumental ¢ o falar por fonemas {letras),
alfabeto,

|
"

1
Fonogrifica . .

{a) Com a sépoca do celubdide=, poderiameos inclair aqul o cinema, por constiluir quer um nova meio de tranumissio da mersagem humana pelas duas formas
visivel ¢ audivel, guer por se inlegrar nos sidemas grafieos jcinematogrufia) que arquivam o comceite de farma parmansate com imagens @ soms,

social e religiosa. E as suas actividades maleriais e
espirituais, embora superando periodos sucessivos de
barbdrie. marcam a Histéria com complexos harmo-
niosos que s¢ designam «civilizagios.

Em contrapartida. os povos sem escrita, ou com
sistemas imperfeitos de escrita, foram os que se privaram
dos beneficios da civilizagiio, ¢ alguns maniém-se ainda
na fase de subdesenvolvimento, porgquanto a escrita
representa ou significa awtoconseféncia e ¢ «a base para
o desenvolvimento da consciéncia ¢ do intelecto humano,
do conhecimento de si mesmo e do mundox (Diringer,
ob. cit.).

Falar das origens do alfabero & assumir uma respon-
sabilidade tanto mais grave quanto maior tem sido
a especulagiio de um assunto de estudo ainda muito
obscuro, Jd Tidcite (Anais) chegou a por em divida
ser a invengdo dos Fenicios. Mas o que nio se duvida
¢ que tenha surgido do Préximo Oriente, e é corrente
atribuir-se aos Fenicios ao menos a simplificaglo e
a sua introdugdo ma Europa por volta de 1300 anos
antes de Cristo.

Desde entdio o alfabeto fenicio «sofreu considerdveis
alteragdes ao passar pelas mios dos Gregos e dos Ro-
manoss (Decling and Fall, ed. Bury, 1). tomando as
mais diversas formas segundo os povos que o adop-
taram. De entre essas formas veio a prevalecer, aos
poucos, ¢ sobretudo apds a introdugdo da tipografia
na Europa, a forma dos caracteres latinos, ou sejam
os que de hd tempos se designam rowanes lapidares.

A raziio de tal predominio estd no valor estético,

U dos carscherislivos e | g . & i & iwv " -
b dos carscieristiée  na «beleza soberanax, que ¢ também motivo de clareza

lating, do séeulord. C.. ¢ harmonia do proprio  pensamento, expresso no
Gue Fol desgaado =capiel . . § —_— ATYe
quadrades, escrito com as prerrogativas da proporgio e da legibi-

lidade gque os humanistas lhe conferiram ¢ gque do
século xv1 até hoje elegem o alfabeto romano ¢ o colocam
no lugar cimeiro dos melhores desenhos de letra, e
o mais lido no mundo inteiro.
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SOCIEDADE TECNICA DE ARTE

Chegamos ao mercado das Artes Graficas em 1946,
Temos, portanto, uma experiéncia de 26 anos neste
sector. Ao longo destes 26 anos o incremento da
indastria grafica foi notério. Temos procurado acom-
panhar este progresso, oferecendo aos nossos clientes
tudo o que de mais moderno se oferece no campo
internacional. Nesta linha de ideias, obtivemos a repre-
sentacdo dos mais conceituados fabricantes mundiais,
tanto de equipamentos como de produtos. A nossa
linha de representacdes, que comegou apenas com
tinta, abrange agora praticamente todos os produtos
e toda a maquinaria para a indastria grafica. Num
aspecto permanecemos iguais ao que ja éramos em
1946: Em oferecer sempre qualidade indiscutivel.

STAG - Sociedade Técnica de Artes Graficas, L.”

Rua de D. Joio V, 2, 3.° — LISBOA  Rua de Alvares Cabral, 27/29 — PORTO

STAG (Mocambique), L.** STAG (Angola), L™
C. P. 4224 C. P. 616
LOURENCO MARQUES (Mogambique) LUANDA (Angola)

S GRAFICAS,LDA.



O engenheire Lwis Qliveira Leitdo, director téenieo da fibrica Lorffienx-Lefrane,
de Lishoa, emalisa neste artigo, com o rigor ¢ @ profindichode técmica indispensdvets,
um probleme pariicularmenie importanie relacionade com o mais recente evolugdo tec-

neldgica no daminia da informdtica -

oF leftores dpticor —, num extide cufa oportunidade

¢ flagrante octualidade dispensam guoisguer ouros comentdrios,

TINTAS PARA
IMPRESSAO

DE DOCUMENTOS PARA LEITURA OPTICA

O desenvolvimento dos computadores ¢ a sua adopgdo cada
vez mais corrente no tretamento da informacio ém conduzido
@& sucessivos aperfeicoamentos nos sistemas de fornecimento
de dades a esités eautdmatoss extraordindrios a parlir dos
documentas comuns.

O computador foi, na sua origem, ¢ em grande nimero
de casos, ainda hoje €, alimentade por cartas perfuradas. E, ne
entanto, indubitivel gque a perfuragiio constitui um estrangula-
menio na cadeia do processamento da informidtica.

Um passo em frente foi dado, posteriormente, com a utilizagio
da leitura magnéiica.

O mais recente progresso realizado neste dominio reside na
utilizagio de leitores dplicos, que permilem passar do documento
original a0 computador, quer directamente, quer através de
uma banda magnética.

Esta nova iécnica aumenia considerivelmente a velocidade
de processamento, ¢liminando o travio que constitui a perfu-
ragho de carias e as dificuldades exisicnies com a gravagio
magnética feita simultincamente com a escrifa dos documentos.

Com efeito, os leilores plicos sfio hoje uma realidade que
ndo podemos ignorar ¢ cujo future se afigura altamente pro-
Miss0er.

Em Portugal a sua expansio ¢ ainda relativamente limitada,
mas, apesar de tudo, sensivel. Os contactos cada vezr maiores
com outros palses e a aproximacio do Mercado Comum curopeu,
imponde ritmos cada ver mais acelerados ao tratamento da
informdlica nas empresas naclonals, deixam-nos prever o scu
ripido desenvolvimento,

Mo possuimos nimeros relativos o Porlugal; mas, como
curiosidade, poderemos dizer gue em Franga, um dos paises
curapeus mais atrasados neste dominio, se prevée que em 1975
s¢ encontrem em servigo 500 leilores opticos, consumindo,
ne scu conjunto, 75001 de papel. Em 1930 prevé-se que esie
consumo atinja, nagquele pais, cerca de 40 000 1, correspondendo
a um <onsumo aproximade de 400 de tintas especiais por
ano,

Meste artigo  ocupar-nos-emos,  cspecialmente, das  tintas
para impressio de documentos destimados a leitura dptica.
Comegaremos, no entanto, ainda no dmbite desta introdugiio,
por apresentar algumas notas breves referentes aos leitores
propriamente dilos ¢ aos papéis ulilizados nos documenios
que por eles deverdo ser lidos.

Os leitores  Gpticos

Datam dos principios da década de 50 os primeiros estudos
desta wéenica, que, por isso mesmo, embora nova, se pode
considerar ji perfeitamente adulia,

Os estudos de Sheppard sobre papéis para este fim datam
de 1951, Em 1955 a organizaglio Reader’s Digest moniou nas
suas instalagdes o primeiro sistema de leitura dptica. A evolugio
prosseguiu com 0s trabalhos de Rabinow ¢ de empresas como a
Mational Data Processing ¢ a Philco,

Em 1967 surgiu o primeiro leitor de documentos manuscritos.

Em 1971 existiam no Mundo cerca de quarenta construtores
de leitores opticos,

“']EI":I] PAIC JUNHO — 1972

Por Luis Oliveira Leitio

Mas o que & afinal, um leilor dptico?

De um modo geral, podernos dizer que se trata de uma mi-
quina capaz de comparar 0s caracterss impressos num documento
com um vocabulirio dé base, registado na sua memdria elec-
trdnica, transformande-es na linguagem do computador, que
¢ autamiticamente inserita ¢m bandas magnéticas, por exemplo,

Uma cabesa de leitura, que percorre o documento colocado
na maguing, podendo reconhecer até seis milhdes de caracteres
por hora, constitui a chamada unidade de exploragio dptica
do leitor.

Uma scgunda unidade, chamada sunidade de reconhecimento
da informagdios, constitui a parte principal do leitor. O reco-
nhecimento de um cardcter ¢ feito por contrasie entre a luz
reflectida pela cor de fMunde do papel ¢ a luz reflectida pelo
proprio  cardcter. Assim  sendo, compreende-se  Tacilmente
gue a cor do papel e a cor da tinta, gue deve ou ndo ser lida,
g0 de capital importincia para o funcionamento do sislema
e estio Intimamente dependentes da sensibilidade do sistema
a que s¢ destinam.

Ceros leitores apenas podem reconhecer cddigos de barras,
assemelhando-se por isso aos leitores de cartas perfuradas,
pois o reconhecimento da informagio ¢ feito pela presenca
ou ausénecia de sinais corados em zonas determinadas do do-
cumento, Outres podem reconhecer um ou mais tipos de carac-
ieres correnics de escrila, impressos com uma vulgar migquina
de escrever. Outros ainda, os mais perfeitos, podem reconhecer
a propria escrita manual, desde gue esta seja realizada segundo
determinadas normas.

Os papéis pars leitura dptica

Embora certos leitores possam trabalhar com papéis ligeira-
mente corados, de uma forma geral os papéis para leitura Spica
sd0 brancos, Estes papéis sio quase sempre fabricados exclusiva-
mente a partir de pastas quimicas brangueadas.

De entre as virias propricdades dos papéis, sio essenciais
as propricdades apticas ¢ certas propriedades fisicas,

Assim, dentro das propricdades dpticas, diremos que:

A reficctancia do papel deve estar de acordo com as espe-
cificaches do fabricante do leitor a que o mesmo se destina;
os fabricantes definem os valores dos niveis minimos
de reflectincia no interior das bandas do espectro em que
o leitor trabalha;

F necessdrio que o papel possua um minimo de opacidade
que evite alieragbes da sua reflectiincia;

— O papel ndo deve conter impurezas coradas susceptiveis
de interferirem no processo de reconhecimento; os fa-
bricantes de leitores dio igualmente indicagdes sobre a
densidade, a nalurera ¢ as dimensdes admissivels para
Ccslas impurczas;

— A fluprescéncia das particulas dos agemies de branguea-
mento Gptico dos papéis €, em geral, nociva & correcgio
da leitura, pelo que esies agenies niio devem ser empre-
gados,
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Sobre as propriedades fisicas salientaremos qué:

_Se utilizam, geralmenie, papéis de gramagens de 30g
a 90 g por metro quadrado; sendo quase sempre pouco
calandrados, a sun espessura deve corresponder 4s es-
pecificapdes do fabricante do leitor; esta espessura deve
ser (o regular gquanto possivel;

O grau de aceitamento da superficie é, em geral, fraco:
entre 20 bekk e 40 bekk;

Nio devem ser brilhantes, o gque exclui a hipitese de
wtilizagio de papéis comchés;

Fara permitirern uma alimentagio a velocidade relativa-
mente elevada e, ao mesmo tempo, poderem ser dobrados
¢ cnviados pelo correie, por exemplo, devem possuir
boas propriedades mechnicas;

E essencial que a porosidade destes papéis seja o mais
uniforme ¢ constante possivel, visto que variagbes de
porosidade ocasionam variagbes de tonalidade das tintas
IMpressas.

As tintas

0s documentos para leitura Oplica sio  geralmentc pri-
-impressps. Esta pré-impressdo tem, essencialmente, duas fi-
nalidades:

a) Marcacio das zonas onde deveriio ser inscrilos os cle-
mentos que deverdo ser lidos pelo leitor;

b) Dar indicacdes sobre a matureza do documento, por
exemplo, ou indicar referéncias especiais, et

o caso da alinga a), a impressdo deve ser vista pelo olho
humano, mas nde deve ser lida pelo leitor. Unilizam-se tintas
chamadas ereflectorase, ou ecegase, ou «ndo legiveise, ou
“meuirass,

Mo caso da alinea &), a impressio tem de ser lida pelo leitor
e utilizam-se tintas legiveis ou nio reflectoras.

A impressio de tintas legiveis ndo levanta, em pringipio,
qualquer problema, Qualguer tinta preta poderd convir, sendo
apenas necesshrio evitar qualquer sujidade, ou vestigio de vicio,
no caso da impressio af frer.

A impressio com as tintas cegas, em contrapartida, ¢ relativa-
mente complexa, porquanto exige precaughes especiais na
escolha da tinta, na sua adaptagio ao papel ¢ na sua aplicaglo.

Para melhor compreensio destes problemas teremos  de
observar um pouco mais de perto o principio dptico de funciona-
mente dos leitores.

Comecaremos por procurar responder & seguinte guestio:
Por gne razio wma tintg cega nda & lida pele leitor dptice ?

Anies, porém, lembramos algumas nogbes muito simples
de colorimetria.

tReflexio
1{:_01' : branco  wieal : ,
|
504 = a - ——.
| preto ideal | |
400 500 600 700 mp
Figara 1

Uma soperficie branca ideal reflecte totalmente qualquer
radiagio luminosa que sobre ¢la incida. Se fizermos variar o
comprimenio de onda da luz incidente, poranto a cor, a0
longo do espectro visivel do violeta ao vermelho e medirmos
a relagio entre a luz incidente ¢ a luz reflectida, obtemos sempre
100 por cento. A curva de reflexio espectral serd, portanto,
uma recta herizontal a 100 por cento (fig. 1).

Farendo idéntico estudo sobre uma superficic preta ideal,
obleremos uma recta horizontal a 0 por cento, pois gue, Ao
contrdrio da superficie branca, toda a luz incidente serd absor-
vida, qualquer que s¢ja o seu comprimento de onda.

Consideremos agora uma  superficie qualquer impressa
com qualquer cor. A cada cor corresponderd uma curva espec-
tral caracleristica apresentando valores de reflexio mais elevados
na rona do espectro correspondente a essa Cor.

Ma figura 2 apreseniamos, & titulo de exemplo ¢ esquemdlica-
menle, as curvas espectrais das irés cores primidrias,

B 8 Rarmn i LETETILH
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Figura 2

E ainda importante verificarmos que a curva espectral varia
confarme wma certa linta & impressa pura ou aberta com branco
opaco. E o que mostramos na figura 3.

Posto isto, procuremos entdo responder & pergunta formulada,
Os leitores Oplicos estio equipados com uma fonte luminosa,
bem definida, caracterizada por uma curva espectral que limita
duas rPonas: uma externa & curva, em que o leitor nio wovde;
oulra interna, em que o leitor ovis,

s

100 —

- I
leidn a diferantes intensidades

500 ' 700 mp

Figura 3
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Mestas condigles, se¢ uma impressiio apresenta uma curva
espectral totalmente compreendida na zona exXterior & curva
espectral caracteristica do leitor, este ndo a &, e diz-se que a
impressio ¢ cega, ou reflecrora, ou ade legivel. Se a curva espec-
tral da impressdo atravessa a zona interior & curva espectral
caracteristica do leitor, enido essa impressio € lida e diz-se
que & leghvel, ou nda reflectora,

Para exemplificar o que acabamos de dizer, apresentamos
ma figura 4 a curva espectral caracteristica do leitor FBM J287
¢ a5 curvas de reflexfio espectral de uma tinta cega parn esie
leitor ¢ de uma tinta legivel.

-
Y

40 -

400 500 500 mp

leitor IBM 1287 — sensibilidade

Figura 4

05 leitores podem classificar-se em duas categorias essenciais,
guanto & zona do espectro em que sio semsiveis:

— Leitores sensiveis na zona dos arzwis e dos verdes —
podemos citar neste caso os leitores FARRINGTON 3010,
3020, 3030 ¢ 3050, os IAM 287 ¢ 1288, 0 CONTROL
DATA CDC 915 ¢ © SCAN DATA 300; as tinlas cegas
para cstes leitores sio verdes ¢ azuis de fraca intensidade
visual;

— Leitores sensiveis na zona proxima dos infravermelhos —
podemos citar neste caso os leitores SULL-RHONEYWELL
da séric «LD 1%, o5 RECOGNITION-EQUIPMENT —
Electronic Reting Input 2 ¢ 80, o 1. C. L. 830! ¢ os IBM
1230, 1231 e 1232; para estes as lintas cegas sio amarelo-
-ecsverdeadas, laranjas ¢ vermelho-violaceadas de inten-
sidade visuwal média.

Precapgles a tomar na impressio de tintas cegas

A titulo de exemplo, consideremos o caso concreto do leitor
de escrita JTBM [287.

Para formular ¢ conirolar os fabricos de tintas cepas, o
fabricanie de tintas tem absoluta necessidade de tragar a curva
espectral da sua tinta. E inteiramente impossivel que se contente
em fazer uma amostragem visual, pois a sensibilidade do olho
humano ¢ inteiramente diferemte da sensibilidade do leitor
aptico.

Para provar esta afirmagio, mostramoes na figura 3 as curvas
espectrais de duas tintas cujas tonalidades foram afinadas a
partir de um mesmo modelo, mas per dois processos diferentes.
A vista nio se nota gualquer diferenga entre cssas duas tonali-
dades; mas, como se vé, as curvas espectrais sio diferenles, ao

IpEIl] rac wneo 1972

ponto de uma alravessar a rona sensivel do leitor e 4 oulra
niio; portanio, uma ¢ ¢¢ga ¢ a outra ndo,
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E, pois, indispensdvel excluir inteiramente qualquer tentativa
de afinacio puramente visual das tonalidades das tintas para
leitores Opticos. As tinfas ém de ser especialmente estudadas
para cada leitor ¢ controladas com o espectro-foldometro.

Infelizmente, estas precaugdes nio sio suficientes para ga-
rantir a nio legibilidade de uma impressdo. Ma figura 6 tragamos
a5 curvas especirais de uma mesma tinta impressa com uma
carga de | g'm® num caso e, no outro, 2 g'm?. Como se observa,
a variagio da carga de tinta ¢ suficicnte para que a mesma
tinta possa ser ou nio lida.

pd
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Tos
90 /

2gsm?

7

e
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Figura &

Isto ndo significa, no entanto, gue, em caso de necessidade,
o impressor ndo possa utilizar uma tintagem mais clevada que
a indicada pelo fabricante da tima, desde gue tome a precaugio
de adicionar uma certa quantidade de um brance opaco neulro,
visto que 0% valores da curva espectral aumentam com a adigio
de branco opaco & tinta, conforme vimos na figora 3.
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Como dissemos na introdugio, a porosidade do papel influi
fortemente na tonalidade da tinta impressa, Por estc motivo,
a curva espectral de uma impressio realizada com uma deter-
minada tinta &, em Gltime andlise, uma funglio fundamental
do papel utilizado. Este facio é mostrade na figura 7.
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Figara T

Assim, o facto de uma tinta aplicada sobre um delerminade
papel proporcionar uma impreéssio cega nio significa que a
impressdo da mesma tinta sobre cutro papel seja necessaria-
menle cega.

Porianto, ao accriar uma certa tonalidade hd que fazé-lo
sobre o papel gue vai ser usado na impressio.

Parece-nos de interesse salientar aqui que, apesar de lodo,
hoje em dia, de uma forma geral, o5 papéis que satisfazem as
normas dos Tabricantes de leilores Opticos aprescntam Carac-
teristicas de imprimabilidade 1io semelhantes que as diferengas
que introduzem sfo despresiveis em relagio as variagbes da
carga de Linta.

Parcce-nos, pois, que o conrrile da carga de tinta €, afinal,
o problema principal a resolver.

Partindo do principio de que o impresser dispde de tinta
¢ de papel perfeitamente eorrectos, um rigaroso confrdle con-
sistiria em cfectuar, sobre impressdes de ensaio, & determinacio
da curva de reflexio espectral. Esle procedimento exige, porém,
aparclhagem ¢ pessoal muito especializado.

Um método mais simples e, afinal, suficienie consiste no
emprege de um densitémetro. De facta, a densidade dplica
de uma impressio, medida com o filtro de cor complementar
da impressdo, ¢ proporcional & carga de tinta aplicada,

Assim, s¢ o fabricante das tintas coviar ao iMpressor uma
impressio padride devidamente controlada no espectro-fold-
metro, o impressor ndio terd mais que medir a sua densidade
Optica e vigiar bem para que as impressies que realizar nio
apresentem valores de densidade dptica superiores. MNestas
condighes, ele lerd a garantia de que a curva espectral das suas
impressdes serd perfeilaments correcta.

Se o impressor nio conseguir reduzir suficientemente a carga
de tinta, por forma a colocar-se nestas condigies, deverd baixar
a intensidade da tinta, adicionando-lhe branco opaco neutro
alé 4 obtengiio da densidade Optica correcta.

CONCLUSAO

Pretendemos mostrar que, dada a complexidade da swa
técnica, a sua alta sensibilidade ¢ o sew elevado rendimento,
os leitores dpticos impdem aos papéis e s tinlas caracleristicas
muite especiais e perfeitamente definidas, que devem ser rigo-
rosamente controladas,

Tado o trabalhe dos fabricantes dos paplis ¢ das fintas
serd, no entanto, inleiramente indtil s¢ da parte do impressor
ndo forem tomadas lodas as precaugdes, principalmente no
que s¢ refere & carga de tlinta impressa.

Mote-se que, embora se preveja, no futuro, uma diminuicio
de certas exigéncias no que respeita, principalmente, aos papéis,
oulro tanto s ndo verifica quanto as caracleristicas apticas.

Todo o fabricante de tintas competente pode fornecer aos
seus clicnics impressdes padrio, convenicntemente controladas,
realizadas sobre o papel que serd usado com as lintas gue deverd
formecer.

Para finalizar, lembraremos apenas que qualguer encomenda
de tintas cegas para leitor éptico deve ser acompanhada da
designacio completa do leitor a que se destinam os impressos
¢ de uma amostra do papel que serd utilizado. Sem esles ele-
m:ntn?, a fabricante de tintas nic podera cfectuar os necessirios
conirdles.

INFILTRACAO DA COR DA PELE NO PAPEL DAS GUARDAS

0 aspecto das encadernagdes de pele, as mais dificeis, sofrerd
grandemente se 03 papéis da guarda, colados nas margens de
pele, tomarem, pouco lempo depois, uma cor acastanhada,
8¢ se trata de uma pele envernizada nio seri assim, nem ¢
nos referirmos & pele de porco curtida com crdmio ou passada
ao aldmen,

Segundo um exame realizado na Escola de Curtimento de
Reutlingen (Alemanha Ocidental), concluiu-se que estas colora-
gies sio provocadas por Acidos tinices que penelram na su-
perficie (e provavelmente também por cores acidiferas utili-
radas no tratamenie da pele).

De acordo com as «directivas de qualidade para as peles
destinadas a encadernacios, ¢ admissivel que, em referéncia
a um teor de dgua na pele da ordem dos 14 por cento, as perdas
provocadas pela lavagem totalirem 6 por cento. A pele sub-
metida a0 exame em questio acusava perdas de lavagem totais
de 4,5 por cento ¢ ndo apresentava, portanto, nenhum incon-
veniente, Mo obstante, o papel da guarda coloriv-se, Aquela
Escola admite que uma acumulagio hamida, assim como a
uiilizagila de uma cola higroscopica, provogquem o aumenio

I8

de residuos de dcido tinico na pele, os quais, penctranda no
papel, causam a coloragio deste dllimo.

Recomenda, pois, a Escola o estudo de colas pouco higros-
copicas, em colaboragio com a Indistria respectiva,

(D Alfpemelner Arzeipen fir Buchbindereien, n® 1, 1972.)

RECTIFICACAD

Na entrevisig com o eapenheire Firmine do Costa, inserids
ma n* 1 de Prelo soh o titala wQ papel ¢ as artes grdficas —
Sitwardo e problemas du indisirla papeleires, por prafha de
composipde, safu, ma p. I3, eol, 2%, a frase: «Dimensdo do
mercada P Pare se avaliar esta dimensio hastard ralvez diver
que existem actualmenie wo Pois cerca de 125 wnidedes pro-
dutoras de papel ¢ que o sa producds plobal didria ndo
excede d¢ a Ft¢ .. m, guandn, wa realidade, deverfa ler-se, na
parte fingl: ... ¢ gwe a sia produpde plebal didrie nie excede,
en média, 4t a 5S¢ ...m
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FOTOMECANICA

Apesar da evolugio dos processos ¢
tégnicas cspeciais que presentemente se
aplicam na inddstna griafica, existe ainda
um campo onde ndo tem havido pritica-
mente qualquer alieragio: ¢ o da pre-
paragio do original, A razdo reside no
facto de guase todo o trabalho de im-
pressho se realizar por intermédio de
chapas feitas com negativos ou positivos
em pelicula de originais, que usualmente
tomam a forma de pdginas «fotomecd-
nicass,

Todos os originais para litografia offser
se preparam de determinada forma, assim
como a maioria dos originais para oco-
gravura ¢ serigrafia. Também no processo
de reproducho com chapas em releve
(tipografia), que torma possivel uma com-
posigiio directa de pdgina, a tendéncia
€ a de utilizar uma chapa inteira de cada
phgina fotomecinica, em texto e folo-
grafias,

Em oficinas {grandes ¢ pequenas) onde
s exccutem trabalhos de litografia, tipo-
grafia, ocogravura ou serigrafia, a pre-
paracio do orginal ¢ de suma impor-
tincia. Nio obstante, sio raras §s veacs
gue em publicaghes de aries grificas se
discute a lase de preparagiio do original,
e na realidade é redurida a informaclo
de gue se dispde. Com este artigo, pois,
propomo-nos dar a conhecer a forma de
colmatar em parte tal deficiéncia, indi-
cando novas ecnicas ¢ produtos ¢ dando
informaghes sobre como simplificar a
preparagdio do original, para um maior
rendimento,

A composicio tipogrifica

Ao forer anolagoes em Lexlos esCritos
& miquina para a sua composigio tipo-
grifica, a primeira preccupacio deve ser
a facilidade da leitura das mesmas,

Por suposigio, algumas consideraghes
mecinicas, como as relativas ao método
de composichio, ¢ de outra ordem, como
as referentes a0 custo do trabalho ¢ as
facilidades que existam para a composi-
¢ho de pdgina, sio importantes ambem,
Mo entanto, por veres nio ¢ presta
suficiente atenglo a esles pormenores.

Tris meétodos de composicio

Hi dez anos atras priticamente oda
a composigo era de chumbo. Presente-
mente, por este mélodo, s¢ ndo se trata
de cxecutar uma impressio tlipogrifica

Jped b
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directa, tiram-s¢ provas Jda mesma com-
posigio ¢ colam-se numa pdgina para
reprodugdo.

A composicio de chumbo, com efeito,
foi redurida a 75 por cento, o gue assinala
inequivocamente uma nipida tendéncia
para os mé&todos por teclado e fologrifico,
que sdo mais simples ¢ rapidos. HA claras
indicagies de gque no fim de cinco anos
20 25 por cento ou menos da composigio
tipogrifica serd, todavia, de chumbao,

Cada método de composigho fipogra-
fica tem as suns limilagdes ¢ suas van-
tagens. O impressor necessita para tanio
de ter bons conhecimentos dos virios
méiodos, a fim de determinar aquele que
mais lhe convém, dadas as suas condigies,

Compesicdo de chirmbo — As vantagens
principais da composicio de chumbao,
manual ou mecinica, sllo a possibilidade
de fazer trocas de linhas ou caracteres
de forma rapida e econdmica ¢ permitir
tirar sem dificuldade maltiplas provas.
Além disso, onde s¢ trabalha com chapas
em relevo, a composicio de chumbo pode
imprimir-s¢ directamente, sem necessi-
dade de empregar pelicula nem fazer
uso da cimara. E, dada a grande diver-
sidade de miquinas para composicilo que
existe actualmente no mercado, o custo
das operacies resulta geralmente baixo.

Uma das desvantagens do método ma-
mueal de composigio de chumbo € a moro-
sidade da sua execugio, o que di como
resultado tormar-s¢ excessivamente caro,
excepto quando se trata de grandes titulos
¢ ¢pigrafes,

As mdguinas produtloras de caracteres
de chumbe para compor manualmente
nie tém a rapider descpivel, devide a
sus proprig natureza, lendem a ser voloe-
MOSAs & requere m, por conseguinte, muito
cspago. Além disso, a composiglio reali-
rada por ¢sle proocsso exige provas de
reprodugdo, cuja qualidade pode variar
considerdvelmente,

Compasigde por fechads — Este método
baseia-se no principio da mdgquina de
escrever., A principal vantagem ¢ o baixo
custo da exceugdo. Nio requer operirios
com qualificaciio especial ¢ a maguinaria
¢ relativamente econdmica, Por oulro
lado, o uso de welados que perfuram ou
gravam electronicamente uma curta ma-
triz facilita as correcgdes ¢ lorna possivel
a justificagdo de linhas, E com uma sé
compositora podem usar-se virios tecla-
dos.

Ainda que recentemente s¢ lenham
realizado grandes melhorias no método
de composigio por teclado, a qualidade
do tipo resultante ¢ um pouco inferior
relativamente 4 do tipo de chumbo com-
posto por meios fotogrificos. Podem exis-
tir problemas de uniformidade no alinha-
mento ¢ impressdio dos caracteres, assim
como na weors das linhas. Por ouire lado,
as possibilidades de justificagio ¢ cspa-
cojagdo sdo limitadas: e algumas meti-
culosidades com maior ou menor afasta-
mento entre os caracteres nio sio possi-
veis.

A selecgiio de estilos ¢ tamanhos tipo-
grificos tende assim mesmo a ser limitada,
Pelo métado de teclado as operaghes sio
mais rapidas do gue as executadas pelo
método de composicio directa de
chumbo; mas o processo lornd-se mais
lento do que pele método  fotogrifico,

Composigio foragrdfica — As vantagens
principais da tipecomposigio por meios
fotograficas sfo a rapidez ¢ a alla qua-
lidade, As fotocompositoras actuais pro-
duzem até 10 000 caracteres por segundo.
Além disso, a natureza dos meios folo-
grificos permite ainda maior rapidez, ¢
uma relagdo todavia mais estreita entre
a compositora ¢ o computador electré-
mico. Alé com as mais pequenas e econd-
micas unidades manuais se compdem
titulos mais rapidamente do que em
chumbo. (O tipo pode-se obler em pelicula
ou em papel; ¢ o tipo em pelicula pode
ser positive ou negativo, Também ¢
possivel misturar estilos ¢ tamanhos, ¢
ainda modificar a configuragio do tipo.
Este, geralmente, toma de 7a 9 por cento
menos espaco do gue o tipo de chumbo
e ¢ mais nilide ¢ uniforme do que o
produzide por qualguer outro método
tfig. 1).

As desvantagens do método lfologrifico
sio grandes, devido & necessidade de
adquirir nove equipamenta ¢ implantar
novos processos de producio. As maiores
unidades sio bastante caras ¢ a grande
parte dos modelos funcionam em com-
bhinagio com um computador. Para as
COFTECDes ¢ necessirio, por veres, recom-
por todo uwm pardgrafo, ¢ a transferéncia
de modificagtes pode consumir tempo,
S¢ a fotocomposicio ndo estd correcla-
mente justa, ou s¢ mEo s controla o
processo guimico da pelicula ou o papel,
pode ser noloria uma diferenga na densi-
dade ow peso dos caracterss,
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Figura 1

Eis squi teés amplizchbes de uma betrn em lipo romano de B pontos, A da esquerda provém de um tipe

fendide em metal quemsc ichumbal ¢ culdsdesamente impresso em papel de reprodugio.
foi composto polo processo de ieclado ¢ impresso em
foi eomposta fologrilicomente em pelicula Kook de

0 tipo do centrn

r;up-cl especial, pele dite processo, O 1ipo da direita

olocomposighe, Az ligeiras diferengas de lofma nos

trés lipos correspondem a difereccas na interpretagio do estilo de letra.

Como & natural que 1odas as grandes
empresas acabem por utilizar uma maior
quantidade de tipo composto fota grhﬁcg.-
mente, damos a seguir a continuagio
de alpumas indicaghes priticas.

O fotbtipe e suas aplicagles

Pode fazerse fotdtipo em pelicula ou
papel. A opgdo depende principalmente
da aplicagio. Deve ter-s¢ em conta a
classe da compositora de que se dispde,
as propricdades da pelicula ou do papel
€ o processamento do material, Por vérias
razdes de producio, algumas empresas
preferem pelicula; outras, papel. Cada
classe de malerial tem as suas vaniagens
e desvaniapens. Mas o hibito de que a
fotocomposigio provoca a dita opglo
pde em relevo uma das spas grandes
vantagens: a adaptabilidade.

Quanda se usar papel — Como se pode
supor, o material que mais se emprega
em tode o Mundo para fotocomposigio
& o papel. As razbes assentam no faclo
de ser mais barato e as provas serem mais
comodas para rever ¢ mostrar ac cliente.
Quande se preparam pdginas folome-
clinicas com tipo de varios famanhos e
eshilos, em tempo dilerente ¢ com gra-
vuras ou elementos graficos, o papel € o
material que se uliliza quase universal-
mente. Pode-se ler, cortar, colocar ¢ pegar
com maior facilidade que a pelicula.
P& e particulas perto dos caracteres no-
tamese imediatamente ¢ 350 mcenos pro-
bleméticos. E, como o papel é opaco,
podem-se colar as correcgoes sobre ©
proprio tipo ariginal,

O papéis de folocomposigio oferecem
considerivel adapiabilidade ao processo
quimico, com diferenca das peliculas.
Os papéis chamados «de cstabilizaghion,
tais como o papel Kodak-Ektamaric,
podem-se revelar ripidamente em pegue-
nas & econdmicas reveladoras para esta
classe de material. Ainda que os ditos
papéis niin déem imagens de gualidade
permanente, como os papéis usuwais re-
velados da lforma ordindria, podem ser
empregados largamente, pelo que néo ze
torna NecEssArio CONSCrvar as paginas
fotomecinicas por larga lempo.

Ouande se wsir pelicila — Em geral,
as vaniagens da pelicula correspondem
is desvantagens do papel e vice-versa.
Em qualquer lugar onde se necessite de
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tipo ampliada, a pelicula € o meio de
composigio que o lorma mais preciso ¢
nitido. A pelicula define melhor as extre-
midades dos caracleres ¢ mantém mais
uniforme a sua densidade. Além disso,
& mais durdvel que o papel, retém melhor
o tamanhe ¢ ofercce a opgio de imagem
negativa ou imagem positiva, com a
técnica apropriada. E, como & composi-
¢ho fotogrifica em pelicula (com adigbes
e correcgies, ou sem elas) serve para a
impressdo dirgcta em chapas, peliculas
de duplicacho ou material de transporte
serigrafico, cconomiza-se em muitos casos
o tempo que consumiria o trabalho de
cimara.

Indicaghes para o wso de fotdlipo

Feso uniforme — Como ji s¢ observou,
uma fonte de possiveis dificuldades com
o [otdtipo sio as mudangas que podem
ocorner de um dia para © oulro No eSO
dos caracteres ou na «cors das linhas.
E imporiante, pois, utilizar imicamente
materiais fotogrifcos de alta qualidade,
com uma sensibilidade invaridvel, prin-
cipal constincia nas propricdades da
emulsio, e capacidade para produzir ima-
gens adequadamente estdveis. Devemn-se
revelar sempre em midgquinas reveladoras
gspeciais para material de fotocompo-
sigho, ajustadas correctamente, ¢ ¢om
solucdes Mescas ¢ adequadamente refor-
¢cadas,

S¢ s seguirem estas indicagies, apenas
se lorna necessdrio comprovar, de vez
em quando, a qualidade dos resultados.

Existem trés processos de o fazer:

Para uma confirmacho wvisual, pre-
para-se, primeirg, uma pdgina de texto
que conlenha virios pardgrafos com a
classe de tlipo composto ordinariaments
£ que réana os reguisitos de qualidade
estabelecidos, Fai-se no centro de cada
pardgrafo uma abertura relativamente
grande para que, por ¢la, se possam ver
umas lantas palavras, O mesmo texto
recompoc-se com intérvalos predetermii-
mados ¢, sobre as provas que se fagam
de cada ver, coloca-se o modelo da
abertura para comparar € determinar &
visla s o processo se mantém uniforme.
MNio se notande qualguer variagdo na
densidade dos caracteres ou na «core das
linhas, podese concluir que ludo estd
em ordem (fig. 2).

A comprovagho electronica consisie
simplesmente em delerminar, com um

densitémetro elecirénico, a densidade dos
virios caracieres (ou quadrados semen)
em imervalos predeterminados,

Outra maneira de comprovar o efeito
do processamento no peso dos caracteres
haseia-se em exposipoes feilas no comego
e final de um rolo de papel ou pelicula,
Basta imprimir no comego do rolo ¢
mais tarde no fnal uma escala Keoaak
de canrrdfe T-14 ifig. 3 S¢ s¢ obtém
diferentes densidades, a revelaglo ndo
foi uniforme. Mas, s¢ o tipo apresenta
mudanca de densidade, a0 mesma lempo

mes the long dimension of the
doser than twice the long dim
' too far to either side (not bey
ees on either side of a line per
af the screen).
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jure your recorder is set on
"l:.rm-.e Turn the recnrdﬂr ol

Figura 1

A umples prova visoal, gue comiisls em Sor-
parar o lipo recérm-oompesala Som o tipe gacolhido
coma modelo, preve trocas de densidade nos caracs
feres & na scors das linhas.
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que as tiras de conrrdle preexpostas nio
mostram mudanga alguma, a difieuldade,
evidentemente, nio ecstd na revelacdo.

Useumr-se folhas mate pare a impressio
Recomendamos que para a composicio
de plgina com positivos em pelicula se
use uma folha de superlicic mate, em
vez de uma folha transparente. A su-
perflicie mate reduz considerivelmente o
cleito de riscos, pd, particulas ¢ marcas
de extremidades guando se irata de armar
uma pdgina para impressio em folha ou
em outra pelicula, seja esta para obler
uma copia ou um duplicado conjufilo,
A ligeirissima «aspereza* da superficie
maie da folha difende a luz suficiente-
mente para sesfumars as ditas imper-
I star de modo perocplivel
wracleres (g 4).

A proposito, a nossa experiéncia indica
que as folhas de acetato sdo tdo boas
para ¢ste fim como o material polics-
térico; ¢ muito mais econdmicas.

[
a nitidez dos ¢

Parg alenyar as sombrgs dar exiremi-
deriles As finas sombras provenientcs
das extremidades das provas tipogrificas
coladas em folhas [(otomecinicas tém
constituide sempre um problema. Para
alénuar ou eliminar tais sombras uli-
lira-se, em primeiro lugar, o papel mais
fino de¢ que se disponha, ¢ que nio scja
dificil de manipular. A precaugdio seguinte
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Figura 3

Para comprovar o efeilo da revelacio
o peso dod carac PEImic=%a wn
escala Nodfak de coarrdd 14 em cada
esiromidade do ¥ que se revela, Se

g e denssilade nas
imagens resulianies da & LR s
a revelsgio pode mecewilar de ajusie

Figura 4

0 wio de uvma folha translicida mate
para colocar as peliculas, guando s¢
irals de compor M B, nedar
considerivelmenie o efelio dos risgos,
marcas de extremidades das colagens,
po ¢ partkulas, duranie a impressdo

Figura 5

Sistema de iluminagio modificads para
que as lAmpadas = «bamboleseme du-
ranle a eaposiglio, o qual comtribui
aprecigvelmente para expalhar s linhas
de somibra das extemidades do papel
colado ma pdgina Folomeciinica

Figura &

Onsira mancira de atenwar as linhas de
sombra dursnte g exposiclo consiste em
colocar urma saina de laz por o
fre de reproduecio, O
iluminade & fremic € 3
a exposiGio. Engeamo o ori

EVUVET it 1 P CANAoC & :I.L'nin::.n*
sl orRor seja o fore gue dinnsga
a densidade gue deven 161 s carscie
et thendca  resulta baitante efectiva

consiste em dirigir as luzes da cidmara até
ao porta=-original com um dngule 1o pro-
simo dos 45° em relagdio ao eino da
lente quanie seja possivel. 0 material
de reprodugio tem de ser de contraste
muite alto pelicula Kodalich Oriha
tipo 3, por exemplo — ¢ deve-s¢ revelar
sempre 4 migquina. A uniformidade ¢ a
constiincia do processo mecanizado ame-
nizardo considerivelmente o posterior
trabalhe de retogue,

Eis dois processos de atenuar as som-
bras das extremidades: 1) Fazer com que
as limpadas da cimara s¢ movam ligeira-
mente durante a exposigilo, por meie de
algum magquinismo construido para esse
fim (fig. 5), © qual tende a difundir as
linhas de sombra; 2) Incorporar ao porta-
=original uma caixa de luz (s¢ ndo houver
ji uma montada na cimara), para ilumi-
nacido suplementar (hig. 6). *

técabea e | gilo suplementar descrita
sde esiar | gida | pateaiss. Reco=
sendnesd, para iwo, a consey de um .:d\l.l:il\.'.l.r
antes do a4 aplicar

Clontimug mo pro
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FEIRA
DO
LIVRO

Com a presenga do Chefe do Estade, fol inaugurada, ne dia 23 de Maia,
na Avenida da Liberdade, a 42.° Feira do Liwo, a qual fimcionard durante
20 dias. Este certame, de grande projecedo no fomenta comercial do livro
(o5 descontor aringem [0 ¢ 20 por cemto, respectivamenie para as edicies a
sair durante a feira e para as restantes), retine 78 pavilhaes, inclindo os da
Camara Municipal de Lishoa, Junta de favestigagdes do Ultramar, Fundagdo
Gulbenkian ¢ Imprensa Nacional (Livearic do Estado), esta dltima
presente na Feira pela primeira vez,

A gravura, acima, mostra-nos o momento em gque o Chefe do Estado,
acompanhade de altas entidades oficiais e de dirigentes da Corporacio da
Imprensa e Artes Grdficas e do Grémio dos Editores ¢ Livreiros, era recebido
no pavilhda da Livearia do Estada pela conselho de administragde da
dmprensa Nacional,
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ANATOMIA
TIPOLOGICA
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O eompe de um cardcter (50 & o nomers que
represenba a sua allurd SAPFessd ¢m Conldsinus de
milimetro s¢ se trata de wm caracter de roferdncia
ol &m milcrones e for um mireCARTTET.

As dimensdes normais da série 150 R 10 sio;
50, 62, B0, 100, 125 ¢ 160 contésimas de milimetro.

Convenglonou-se que um caracier 1500 & legivel
quando se distimgue (gwsmo com dificuldade ou
com ausilio da lente) a direcgdo das faias lanto
e uma como Jde outra das duas séries normalisdas.

Para microcipias ¢ emprogada ema limha,
composta em corpos diferentes, da série principal
ia B I & da série imermidia, cuios valones sio de
45 %4, T, 90, 112 ¢ 140 cenlésimas de mblneiro,
O conjunto das deas sbries coastiuem a série R 20,

(O, normas 80 & Eaclclopedia della Siampa,
vol. m, pp. 56 e segs.)

Entende-se por ripometria, em sentido estritamente
grifico, o sistema de medigio dos caracteres (ou lipos
moveis). Em sentide lato, o conceito tipométrico
abrange tudo aquilo gque se pode medir em artes grificas.

Compete & mérrica grdfica determinar caracteristicas
quantitativas e qualitativas dos componentes grificos
(tais como: papéis, tintas, lipos, espagos interliterais,
interlineares ¢ perimetrais da pdgina, ilustragdes, etc.)
¢ a utilizagdo de fendmenos fisicos e gquimicos (rela-
cionados com a temperatura, a intensidade luminosa,
a humidade relativa, o electromagnetismo, etc.}), tirando
partido, quer da matenuitica. quer da fisica e da quimica,
além da tecnologia.

Mo nimero anterior de Prelo referimo-nos aos
problemas da terminologia num aspecto tipoldgico.
Podiamos continuar a fazer consideragbes sobre este
campo tio complexo. mas pareceu-nos preferivel
oricniar a problemdtica da tipologin pela métrica
tipogridfica, agora que se aprestam os povos da Europa
4 serem mais europeus.

A entrada da Inglaterra no Mercado Comum im-
pulsiona a corrente, que existia jd, de uma forte tendéncin
para a «unificagior ou <«normalizagior das métricas
nas industrias e também nas artes grdficas. Um conflito
permanente era relacionado (e €) com a lipemetria
(entendida como conjunte de medigdes relativas ao
campo grifico).

jpadto
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Por A. G. Pires

Hd precisamente um século, um grupo de técnicos
envolvidos no aperfeigoamento dos sistemas de re-
produgio lutava empenhadamente para apresentar ao
mundo cinco das primeiras miquinas de compor:
a Timiniazeff, a Petrow-Petschiakow, a Hatterley, a
Fraser ¢ a Hooker,

Esta efeméride, Gnica a registar no campo das in-
venedes graficas durante 1872, ndio ¢ 1do indiferente
como pode parecer. Pelo contrdrio: ¢ a partir daquela
data gue o e¢ngenho contempordneo mais s¢ debruga
até atingir, com Ottmar Mergenthaler, a criagio da
mdquina compo-fundidora de linhas inteiras, ou por
isso designada linotipica, em 1885, que alcangou, e
mantém ainda, o lugar privilegiado nos sistemas de
composigiio a quenite.

Dos grandes problemas da composicio mecinica,
mantém-s¢ com maior persisténcia o da tipometria.
s moldes ou medidas, condicionados pela roda (porta-
-moldes) das maiquinas, subordinam-se 4 allura con-
vencionada do tipo, para possibilitar a mistura da
composicio manual (titulos) com o texto. Mas a altura
do tipo diferia, entfio, de Ribrica para fibrica e de um
pais para outro. Impunha-se uma selugiio que regulasse
¢ fixasse mesmo, pelo menos, o factor mais importante
dos eclementos mensurdveis do tipo: a sua alura,
Se tal ndo se estabelecesse, o caos lipométrico seria
hoje sinda maior. Depois da altura das linhas (do pé
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4 superficie estampdvel do olho da letra), foi a vez
da profundidade da cravagio da matriz (correspondente
i altura do proprio olho da letra), dependente da forga
exercida pelo puwnpdo e da qualidade deste.

Infelizmente, porém, ainda hoje o processo de
aquisicdo de matrizes para a composi¢io mecinica
monolinear implica a designagio da profundidade do
olho da matriz (inglesa on americana). E nfio & um
factor de somenos importincia, até porque, pondo
em jogo a indistria das matrizes, a escolha pode onerar
a composigio ¢ comprometer a qualidade da impressio
tipogrifica.

MNum recente congresso internacional de engenheiros
e arquitectos sobre problemas de indole grifica, o
ilustre professor G. Pellitteri (do Instituto Superior
de Ciéncias e Artes Grificas do Politécnico de Turim,
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Itdlia) fez uma intercssante comunicacdio visando a
adopgiio de normas 150 e DIN, apresentando, além
de outras sugestdes, uma escala em décimas de milimelrao
para facilitar medigdes invulgares, mas muito fhteis,
no exercicio profissional. A tendéncia actual ¢ aceilar,
efectivamente, o sistema métrico decimal.,

Numa publicagiio recente (Das Druchwerk | apareceu
uma tabela que em breve se reproduziu em edigbes
tecnolGgicas. Trata-se de uma comparagio dimensional,
cxpressa em milimetros, das partes componentes do
olho da letra de wvdrios lipos de corpo 10,

H4, realmente, partes mensurdveis nos caracleres
susceptiveis de uma convenglo., A relagio entre o
olho & o corpo da letra tem sido motivo de estude e
ndo falta quem pugne por uma uniformizagio inter-
cional do sistema que mais funcional se torne para o
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f'E'}?i_ Shatema [rancds (Didat)
R ETR a— Escala de carpo 10,
_E—E%- b — Escala de corpe 9,
P e ¢ - Eicala de corpo B,
| e L76 d — Eseals milimétrica.
g kil &= Escola de corpo 48,
oy 124 | f — Eseala duodecimal (Cicera).
] I
I_rg ._-}% Sistema angle-americans
By 1— & — Escala de polegadas.
.E_,_ < F — Escala duodecimal «Plcan,
S 3

Sizlema mecunoprafics

| = Posiches allanuméricas em /B

J = Podighes alfanmméricas em 1/6,

& = Posighes alfanuméricas cam inlervalo entre
a 50 e m 510 (1BM)

! — Posighes alfaneméricas (120 — IBM).
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rigor da contagem e do cdlculo na pritica profis-
sional.

Assim, a altura mediana do olho da letra, baseada
num x de caixa baixa (como se viu no nimero anterior
de Prelo, p. 24), mais concretamente o x-ft, escolhidos
por dpticos e higienistas da legibilidade, a espessura
das hastes & as suas dimensdes ascendentes ¢ descen-
dentes (d-p; I-j), além de outros pormenores da letra,
requerem especial interesse em ordem 4 utilidade da
medicio ¢ & proporcionalidade. E as comissdes de
normalizagio tipemétrica nio se podem alhear a tais
requisitos, bem come deverdo dedicar especiais atengdes
ao estabelecimento de um 36 sistema Pdsice, vilido
e Tinico: seria o caso de impor o cicero, o quadratim
{de corpo 8 em Lishoa) ou o pica (anglo-americano),
ou mesmo definitiva e universalmente se optar pelo
sistema métrico decimal, como o mais aplo e aceilivel.

Normas ¢ unificagiio

A Normalizagdo Portuguesa ndio estard por certo
ausente As diligéncias que se fazem ¢ fardio internacional-
mente no sentido de uma real unificagiio no campo
da metria nas artes grificas. Sabemos que s6 a ltilia
dispde de uma comissdo designada UNIGRAF, que
¢, de hd tempos, constituida por vinte e duas organiza-
¢Oes especializadas com mais de cem peritos, divididos

formam um texto; este pode servir de reste para a
prova de legibilidade. O teste nio ¢ mais do que a
wlixacior dos elementos caracteristicos do lipo apreen-
didos num relance.

Um grupo de duas palavras ISO ¢ legivel quando se
podem identificar a orientagiio das faixas de pelo menos
sete dos oito caracteres que o componham,

Histéria da tipometria

Enquanto imperou a auto-suficiéncia, cada tipdgralo
(até fins do século x1x) era geralmente também fabri-
cante de tipos ¢ de material para a composiglo. Da
diversidade de critérios e das necessidades pessoais
para solucionar os proprios problemas resulteu a
disparidade dimensional que s0 as exigéncias econdmicas
da awtomomia par especializagies técnicas vieram banir,
impondo-se aos poucos a corrente uniformizadora da
metria grifica, com as consequentes vantagens para
todos,

As tentativas levadas a efeito para facultar o emprego
simultineo de tipos e material de vidrias proveniéncias
s0 agora sc aprestam para chegar aos termos de con-
vengdes vdlidas a nivel local e internacional.

Tinham sido vdrios os tipo-impressores a denunciar
a falta de uma sistematizagdo. Em 1683 ¢ o inglés
Moxon que propde no seu «Mechanik exerciser um

Linha zere superior ., Tarmanho da corpo

Alpra do makinculas

. Aligra dasg mirdszulat

. Altura dos complementss ascendentes
Haste descondents (curva)

Lorgurs extarna da lelra

. Largura interna (claro Interro)

Tipa Mabel ) @ (<l 0.0)—Anligas diverses n.° 3 da Impransa Macianal

em dez subcomissdes, de cujos trabalhos tém resultado
dezenas de normas reguladoras da actividade grafica
daquele pais.

Entre tantos problemas que foram jd abordados,
permanecem na ordem do dia, carecendo de solugdo
convencional, a flegibilidade ¢ a medigdo tipoméirica.

Em Abril de 1965 surgiram as normas ISO R/435
recomendando um fipo de concepglo especial depois
de submetido a provas de legibilidade. Esse tipo ou
cardcter convencional ¢ constituido por um médulo
octogonal cuja largua se dividin em sete (a espessura
do contorno do sinal é um sétimo da largura do ocli-
gono), com duas faixas no interior intercaladas por
zonas brancas de igual espessura. Os caracteres 180
distinguem-se pela orientagiio das faixas internas nos
sentidos horizontal-vertical-obliquo (da esquerda para
a direita e vice-versa). Os corpos sio medidos em sub-
multiplos do milimetro.

A palavra «1SO» é formada por caracteres 150, do
mesmo corpo ¢ com orientagdo das faixas disposias
ao acaso: cada palavra € constituida por quatro carac-
teres; duas palavras constiluem um grupo; um ou
mais grupos constituem uma linha; wvdrias linhas

]|]Edtl] MAICIIUNHO — 1§72
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sistema relacionando o corpo dos tipos mdveis com ©
pé das medidas lineares. 184 wwidades do tipo entdo
conhecido por «parmesamino» (ou parmigianine), ou
entio 17 unidades do corpo «Great Canons, maior,
correspondiam a um pé. E a verdade € que a Inglaterra,
desde entiio, adoptou & relagdo com e pé na sua tipo-
metria. E as ounidades» aparecem nos sistemas de
origem anglo-americanos, desde o monotipico & dac-
tilocompositora JBM, baseados na polegada, equiva-
lente a 1/12 do pé (igual a 25,399 978 mm).

No Manuel Typographique, Pierre Simon Fournier
apresentou em 1764 um sistema de «pontos» registando
numa régua 144 tragos (pontos), dividindo-a em 12
linhas ¢ subdividindo-a em 24 partes de 6 pontos de
largura cada uma.

0O sistema duodecimal
Em |770, Francisco Ambrosio Didot propunha
gue a espessura de um ponte equivalesse 4 864.% parte

do «pé-de-reiv, que era a medida francesa legal desde
o tempo de Carlos Magno (século 1X).
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Até hoje as duas grandezas existentes ¢ consideradas
universais dividem praticamente o mundo em dois
sectores. Mo entanto, chegou-se a um sistema de valores
nominalmente idénticos: o dusdecimal, tanto para os
paises gque adoptaram o quadralim de corpa 12 Didot
— o cicero, com 4,312 78 mm, com a adopgio do sistema
métrico decimal —como para os anglo-americanos,
que escolheram o pica (equivalente a 4,216 416 mm),
baseados na polegada.

O corpo 12 constilui & wnidade-base malor, quer de
um, quer de outro sistema, e ambos compreendem mil-
tiplos e submiltiplos, cuja unidade menor & o ponte.
Mo sistemna francés o ponto equivale a 0,376 065 mm
e no sistema anglo-americano, a 0,351 368 mm (ou seja,
a 72.% parte da poelegada).

E claro que o profissional grifico apenas tem de
resolver problemas de aritmélica elementar para re-
duzir ao sistema tipogrifico as medidas lineares em
uso no scu meio. Mesmo para evitar-lhe o incdmodo
e perdas de tempo dispde, hd muito, de uma regreta
ou tipdmetro, que ¢ a sua régua, para ajudd-lo nas
medigdes & na conversio imediata, com ou sem cursor.
Mas nem sempre tal recurso lhe basta. Para a execugio
de trabalhos que exigem uma precisio maior no cdlculo
torna-se necessirio ndo s6 uma marcaglo rigorosa,
como uma contagem acertada que pode implicar
até indices de dilatagdio ou de conltracgiio (encolhimento)
bem determinados, sobretudo quando se trata de
modelos mecanogrificos produzidos a partir de matrizes
obtidas por estereotipias de polimeros sintéticos, bor-
racha galvanizada ou mesmo metilicas.

N0

Canicter tipegrifico IS0 ampliade ¢ as quatro
origniagdes possives da faia que  conskibuem
motive de identificagio e legibilidade imediala.

Por outro lado, as composigdes tipogrificas obedecem
4s normas tradicionais ¢ todo o material para as con-
feccionar terd de ser obrigatoriamente com dimensdes
sistemdticas, O que acontece mais vulgarmente ¢é
empregar-se material baseado no sistema Didot frac-
cionado em miltiplos e submdltiplos do cicero. Em
Portugal a inconveniéncia comega agqui. Na zona
sul, sobretudo em Lisboa, tomou-se por basc o gquadra-
tim de corpo B, obrigando os profissionais a cdlcules
dos dois tergos de 12, mas com a vanlagem de lerem
mais mpida aproximagdo do sistema métrico, pois ao
quadratim de corpo 8 correspondem 3 mm.

Outras mediges

Comparativamente ao corpo 8 empregado em guase
todas as empresas de Lisboa, também os Ingleses e
os Americanos usam a designagio dos wemes» (m)
em ordem 4 uma precisio de nimeros daquelas letras
de qualguer corpo que cabem num determinado com-
primento de linha, e sobretudo como referéncia is
dimensdes da folocomposigiio.

Estes problemas dimensionais sio importantes. Da
sua precisa soluglo pode depender o bom funciona-
mento de um centro mecanogrifico que use formuldrios
impressos em mdquinas conlinuas. O comandante
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Jorge de Sousa Meneses encara e procura resolver
neste mesmo nidmero de Prele um problema que pode
surgir (cf. «Problemas técnicos do dia-a-dia»} quando
s¢ deve executar uma composicdo baseada em polegadas
e suas fracgdes para se imprimir em lefierset ou em
flexografia com mdguinas rotativas de bobina.

As correspondéncias em muidltiplos ou em submul-
tiplos da polepada, do centimetro, do quadratim,
terdo de ser encontradas em ordem ao indice de elis-
ticidade da forma que se vai imprimir, com a certeza
de obter uma impressio exacta.

A altura do tipo representa também uma exigéncia
rigorosa para os sistemas de composigio manual e
mecdnico a quente (monotipico, monolinear e mono-
bloco). As normas DIN 16 307 fixaram a altura em
23,567 mm, equivalente a 62 pontos Didot ¢ dois tergos.

QOutras medipdes importanies gque comprometem
os fabricantes de tipos mdveis ¢ de midgquinas compo-
-fundidoras e interessam aos grificos sdo, por exemplo,
o alinhamento, o tamanho do corpo, a altura e a largura
do olho da letra, etc.

que aquele blocozito (paralelepipedo regular)
de seis faces, contendo uma letra ou um sinal grdfice
gravado ¢ em relevo na face superior, exige cuidados
especiais para se poder imprimir. As fases inlermédias
por gque passa a sua fabricagdo mereceriam capilulo
a parte pelo carinho, precisiio e competéncia com que
tém de ser efectuadas,

Algumas informagdes interessam, por certo, a grande
nimero de leitores. Niio serio sé os profissionais de
artes grificas. H4 um bom nimero de Spticos e higie-
nistas que, por razdes dbvias, fazem parte de comissdes
¢ parlicipam em semindrios de estudo sobre muitos
aspectos que tocam de perto a problemdtica dimensional
e a legibilidade, sugerindo a escolha consciente dos
caracteres em ordem & higiene da vista.

Relacionando a espessura, 4 largura, e a altura
{x-h) com a espacejagiio (interliteral, entre as palavras
e interlinear), encontramos a raziio do interesse que
peritos dos mais diversos ramos tém dedicado a estes
problemas.

Espagos tipogréficos

Ds espagos ou claros (ipogrdficos sio parte integrante
da composigio, mas ndo recebendo tinta ndo a trans-
ferem ao papel, ou suporte, durante a impressio.
O mesmo se diga dos brancos perimetrais ou material
de guarni¢io que rodeia a forma, desde as entrelinhas,
fingois (ou liminas de 6 a 24 pontos de espessura),
aos quadrilongos (barras que vdo de 2 a 16, 20 & mais
quadratins ou ciceros), Tedos os espagos se basciam
no guadratim de um corpo qualguer, com o5 seus
submultiplos; o quadratim ¢ um paralelepipedo de
base quadrada, cuja superficie da sec¢io horizontal
apresenta nos quatro lados a dimensdo do corpo
correspondente. Deste modo, cada corpo lerd o scu
quadratim (de 6, 3, 10, 12, ... 36, 48 . . ) com espagos
de meio, um quarto e mais finos, até um ponto de
espessura, para ajudar a espacejagio entre as letras
e as palavras e justificar as linhas {fazende-as alinhar
i esquerda e a direita, nas extremidades da medida
ou largura mdxima).

Para concluir, parece de alguma importancia co-
nhecer o cidlculo ou a contagem tipogrifica a que os
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anglo-americanos chamam copy firting ou capy-casting,
scaling-type, ete,, para habilitar quantos lidam com as
artes grificas a resolver situagdes que os casos con-
crelos apresentam.

Por exemplo, quando se pretenda escolher um tipo
de letra para uma publicaglo, hd que saber as dimensfes
da mancha da composigiio ¢ dos brancos perimetrais
para escolher o formato do papel: conhecendo a su-
perficie da mancha ¢ o tipo a empregar, calcular o
niimero de letras, incluindo os espagos, do original:
ou entiio, dispondo do original e escolhido o tipo,
encontrar a drea da composigio: tendo o original
€ o drea ou as dimensdes da mancha, escolher o tipo . . .,
por veres com nlmero de pdginas obrigatbriamente

Cileulos como estes conduzem a solugdes concretas
de nimero de letras, silabas, palavras por linha, a
ntimero de linhas por pdgina e a pdginas por volume . . .
numa correspondéncia, o mais exacta possivel. com o
original de que s¢ dispde, a espessura média e a altura
da letra ¢ do corpo a empregar, dentro dos limites
das normas da legibilidade.

Em nosso entender, impde-s¢ o estudo e a adopgiio
imediata do sistema métrico decimal nas artes grificas.
Mas hd que principiar por uma consciente mentalizacio
de quantos se agarram A rotina tradicional para que
a sua aplicagiio pritica nflo venha trazer 4 pequena
e média inddstria grifica portuguesa as inconvenincias
de uma substituigdo, mas sim as vantagens de uma

fixadas.
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actualizagio gradual ¢ a todos os niveis.

Milimetros
2 B Didot

A mediana (x-h) do Garamond | [ {Linotype)
€ de 1,53 mm. B

A mediana (5-h) do Times [
de 1.57 mm.

E a ahura do I & respectivamente de 2,75 mm
¢ 243 mm, enquanto a espessura da haste do [
¢ de 0,25 mm no Garamond ¢ de 0,25 mm no Times.
Q1 eem a altura de 54T mm e 0,32 mm e espessura
ne primeine caso ¢ 2,33 mm e 0,37 mm Jde espessura
no segundo.

] (Monetype) ¢

O ENSINO DAS ARTES GRAFICAS NA INGLATERRA

(Continuagic da pdg. 8)

honras de 2.* classe clevada, honras de
2.0 classe ¢ passageni. Ao completarem
0 curso, faz-se o possivel por encaminhar
03 estudantes para campos de design
grafico mais propicios as suas tendéncias
artisticas.

O programa deste curso € o seguinte:

—no 1.* ano: deaign basico, comuni-
cagldo viswal, desenho de letra ¢
tipogrifico, investigagio visual, his-
toria de arte, estudos complemen-
tares, lotografia iécnica ¢ composi-
¢lio manual;

—ne 2.° ano: investigagdo visual, de-
sign a trés dimensoes, design grifico,
comunicaglo visual, histbria de arte,
reproductes grificas, fotografia, de-
senho lipogrifico ¢ estudos com-
plementares ;

—no 3% ano; prilica profissional, ci-
nema ¢ televisio, desionr grifico,
design tipogrifico ¢ estudos com-
plementares. Nesse ano o3 estudan-
tes em de apresentar uma disser-
tagac sobre gqualquer aspecto de
desenho ou histdria de arte.

4 — whesigie Lpogrdfico

Este curso tem a duraciho de trés anos
¢ ¢ destinado aos estudantes que pre-
tendam ser tiphgrafos ou desenhadores
grificos. Mo final do curso ¢ conferido
o diploma de design tipogrifico.

Nrelo
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O programa do curso é o seguinte:

—mne 1.* ano: design bisico, investi-
gagdo visual, composiciio manual,
téenicas da forografia, histéria de
arte, histdria da impressfo, desenho
de letra e design, design tpografico,
estudos complementares, acaba-
mento de impressio ¢ mélodos de
reprodugdo grifica;
no 2.* ano: design com fotogralia,
design grafico, composigio manual,
design lipogrifico, estudos comple-
mentares, acabamentos ¢ métodos
de reprodugio grifica;
no 1.° ano: adesign com lotografia,
design grifico, composigio manual,
pritica profissional, desiga lipogri-
fico ¢ estudos complementares.

5 — Aperfeigoamento de  adesigun  iipo-
Frafco

Este curso foi criado para habilitar os
estudantes a produzirem trabalhe de ele-
vado nivel em todos os aspectos do design
tipogrifico. Projectos individuais sido pre-
parados por instrutores dentro dos limites
estabelecidos, 530 proporcionadas aos
estudantes excelentes possibilidades de
relacionarem as técmicas de reprodugio
¢ impressio, Os estudantes poderio ter
alguns dos seus trabalhos reproduzidos,
ganhando cxperiéncia na preparacio de
originais, cspecificagdio de tipos, prepara-
o de artes finais e correcgio de provas,

56 sido admitides a este curso os alunos
que tenham completado, com bom re-
sultado, o curso de design grifico ouw
tipografico.

6 — Fotografia

Este curso compde-se de irds anos ¢ &
baseado numa combinagio de educagio
¢ estudos avancados em fotografia cria-
tiva para publicidade, modas, ilustragics
de livros, filmes e televisdo,

0s candidatos nio podem ler menos
de 18 anos ¢ devem possuir um certificado
geral de educagio pelo menos em cince
cadeiras. MNeste caso devem incluir-se a
lingua inglesa ¢/ou arte, matemditica ou
ciéncias.

0 programa deste curso é o seguinie:

—no 1.* ano: principios ¢ ciéneia da

fotografia, fotografia pritica, ¢siu-
dos de design, estudo de impressho,
histéria de arte, historia da foto-
grafia, psicologia de percepgilo e
comunicacio ¢ semindrios em quan-
tidades, bem como virias sessdes
noclumas privadas;

no 1.° ano: tecnologia fotogrdfica,
ciéncia da fotografia, fotografia pri-
tica, fotografia de modas, técnicas
da fotografia em cinema, estudos de
design, arte moderna, histéria da
fotografia, estudos de impressio, es-
tudes de comércio, flesofia, semi-
ndrios ¢ ensing em aulas noclurnas
especiais:

no 3.° ano: tecnologia fotogrifica
e fotografia pritica.

No prixime mimere o Prelo conrd-
nnaremor @ deserigio dos corsos  minis-
tradas we London Coflege of Primting.
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NORMALIZACAO

Acaba de ser publicado, em edigdio da
Repartigio de Normalizagdo da Inspec-
¢lo-Geral dos Produtos Agricolas e In-
dustriais — Centro de Mormalizagio, e
impresso na Imprensa Macional, o Ca-
tilogo das Normas Poringnesas, que inclui
uma lista numérica das MNormas Por-
tuguesas provisdrias e definitivas, apro-
vadas até 10 de Junho de 1971, acom-
panhadas de resumos e, ainda, de dois
indices — um, segundo a Classificagio
Decimal Universal, e o outro, alfabético
por assunios — ¢ o pregirio,

Inclui também os titulos, traduzidos
em portuguds, das Recomendaches da
150 (Organizagio Internacional de MNor-
malizagiio) ¢ das publicagdes da CEE
(Comissio Internacional de Regulamen-
tagdio para Aprovacio do Eguipamento
Eléctrico},

De entre os titulos ¢ assuntos de maior
intérésse para as artes graficas incluidos
nesta publicagio, de que iremos extraindo
ém numeros proximos outras referéncias,
contam-s¢, enire Oulros, o5 que s¢ re-
ferem a:

& DOCUMENTACAD

Abreviatoras dos tilules dos periddi-
e H

Anilises bibliogeaficas ¢ resumos de
autor;

Apresentacio de artigos em publica-
gOes peribdicas;

Apresentagio de publicagdes perid-
dicas;

Hilhete-postal com tira de enderego;

Designagio e numeracio das Nor-
mas Portuguesas;

Disposigio das folhas de norma;

Estatisticas da edigio de publicagdes;

Fichas bibliogrificas;

Fichas ¢ ficheiros (formatos):

Fichas de¢ MNormas Porlugucsas;

28

Folhas de titulos de publicacdes ndo
periddicas:

Fotocopias,

Indices de publicagbes:

Legenda hibliogrdfica;

Material para arquive;

Microcopias ;

MNuomeragio das secges de um do-
cumEnlo;

Oficio ou carta (formato Ad);

Oficio ou carta (formato AS);

Referéncias bibliograficas (elementos
essenciais);

Revista (formato Ad);

Sinais de correcgdes dactilograficas;

Sinais de correcgdes tipogrificas;

Sobrescrito-carta (formato Ad);

Sobrescritos ¢ bolsas;

Sobrescritos ¢ bolsas com  jamela.
Impressio e utilizagio;

Sumdirio de publicages;

Transliteraglio dos caracteres drabes;

Transliteragio dos caracteres eslavos
cirilicas;

Transliteragio dos caractercs hebrai-
cos,

ESCRITA

— dos nimeros;

Oficio ou carta (formato Ad4);

Oficio ou carta (formato AS);

Transliteragho dos caracteres drabes:

Transliteragio dos caracteres eslavos
cirilicos;

Transliteracio dos caracteres hebrai-
Cos,

LETRAS
— (decumentagiic banciria;
— ¢ algarismos (desenho técnico).

NUMEROS

Arrcdondamento dos valores numé-
ricos;
Escrita;

— ligados (arredondamento);
MNomenclatura;
— normais (série Renard),

OFiCIOs

Of fcio ou carta (formaio Ad). Piginas
acontinuacion;

Oficio ou carta (formato Ad). Pri-
meir pagina;

Oficio ou carla (formato AS).

PUBLICACOES

Abreviaturas dos titulos dos perid-
dicos;

Andlises bibliograficas ¢ resumos de
autor;

Apresentagio;

Apresentacio de artigos em —;

Estatisticas da edigio de —;

Folhas de titules de — nio periddicas ;

indices de —:

Legenda bibliografica;

Referéncias bibliogrdficas, Elementos
essenciais;

Sumirio de —.

SOBRESCRITOS

Sobrescrito-carta {Tormato Ad);

Sobrescritos e bolsas, Formatos;

Sobrescrilos ¢ bolsas. Sua impres-
530 ¢ utilizacic;

Sobrescritos ¢ bolsas com jancla, Sua
impressio ¢ utilizagio.

TINTAS

— amarclas ¢ alaranjadas. Determi-
nagio do teor em Sxide de tildnio
(1¥) do pigmento;

— hrancas. Determinagio do teor em
chumbo total do pigmento;
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E AS ARTES

GRAFICAS EM

PORTUGAL

— brancas, Determinagio do leor em
enxefre total do pigmento;

— brancas. Determinagio do teor em
zinco do pigmenio;

Determinagdo do grau de dispersdo
do pigmento;

Determinagio do teor em dgoa;

Determinagio do teor em pigmento;

— mistas de zarciio ¢ 6xido de ferro;

— pretas. Determinagio do teor em
carbono ¢ do teor em maléria
mineral insolivel do pigmento;

Primédrio de cromato de zinco para
obras mortas. Caracteristicas;

—verdes de ¢rdmio. Determinagio
do teor em cilcio do pigmento;

—werdes de erdmio. Determinagio
do teor em chumbo tolal do
pigmento;

—werdes de crdmio. Determinagio
do teor em cromatoe de chumbo
do pigmento;

—werdes de erdmio. Delerminacio
do teor em cromio total do
pigmento;

—verdes de crimio. Determinacio
do teor em sulfale de bdrio ¢ do
teor em matéria siliciosa insolivel
do pigmento,

Maoarmas sobre papel

Por se tratar de assunto de particular
importincia ¢ ja dotado de ampla nor-
malizagio nacional, transcrevemos a se-
guir a lista das Normas Poriugueesas
relativas a papel, com indicagio dos
respectivos assuntos:

a) Normas aprovadas:

NP~ 2 Folha de norma — Dimensbes
e disposicio, Primeira pd-

gina,

||']Eﬂtl] MAID JUNHO — 1972

MNP~ 3
MNP-
NP-
NP-
NP-
NP- 10
NP- 11
NP- 13
NP- 14

L T

NP- 15
NP- 16

NP- 17
MNP- 20

NP- 2
NP- 24
NP- 2
NP- 27
NP- 33
NP- 36
NP-112
NP-240
NP-262

NP-268

NP-274

Folha de norma — Disposicio.
Paginas scontinuagion,

Papel, Aplicagdes dos forma-
tos da série A.

Oficio ou carta — Formato A4.
Primeira phging.

Oficio ou carta — Formato A4,
Piginas acontinuacion,

Sobrescritos — Formatos,

Oficio ou caria — Formato AS.

Fichas ¢ ficheiros,

Blocos ¢ blocos cartonados.

Sobrescritos ¢ bolsas — Sua
impressio ¢ utilizagio,

Sobrescritos e bolsas com ja-
nela — Sua impressdo e utili-
Zagiio,

Bilhete-postal com tira de en-
dereco. )

Papel — Determinagio da di-
recgdio de fabrico.

Formatos dos papéis.

Sobrescrito-carta — For-
mate Ad,

Papel — Colheita de amostras.

Material para arquivo.

Revista Formato A4, Di-
mensdes da composicio. Lar-
gura das graviras.

Papel — Condicionamento das
amosiras.

Papel — Determinagdo da hu-
midade.

Papel — Determinagio do teor
em cinza.

Fotocdpias — Formatos.

Cadernos escolares — Classifi-
cagilo, caracteristicas, tole=
rincias e marcagio.

Folha de norma — Dimensdes
¢ disposigin, Primeira pd-
gina.

Papel — Caracteristicas de
identificagdo  primdra dos
papdis correntes,

Fichas de Mormas Portuguesas.

NP-342 Teias metdlicas para fabrica-
o,

NP-370 Sacos de papel de fundo cru-
zado — Caracteristicas.

MP-543 Documentagio banciria — Le-
tra.

MP-544 Documentagic bancaria — Ex-
tracto de factura.

MP-582 Terminologia da indastria do
papel.

MP-686 Papel — Ensaio de ascensido
capilar.

NP-687 Papel — Ensalo de rebenta-
menio.

NWP-693 Papel — Ensaio de tracgiio.

MP-767 Papel — Ensaio de absorgiio de
agua segundo Cobb.

MP-7T68 Papel — Determinagiio do in-
dice de resisténeia superfi-
cial. Processo dos lacres.,

NP-769 Papel — Determinagiio da re-
sisténeia superficial durante
a impressho,

NP-TI0 Papel — Determinagio da es-
pessura. Medigiio folha a
folha.

NP-T791 Papel — Ensaio de resisidncia
a dobragem. Aparclho de
Schopper.

NP-T94 Papel — Ensaio de resisténcia
i dobragem. Aparclho de
Koehler- MiGlin.

WP-T9% Papel — Ensaio de permeabi-
lidade ao ar. Processo de
Giurley.

NP-T96 Papel — Determinaciio da gra-

magem,

by Normms ma fase de ingwdrito;

[-1129  Papel — Determinacdo da apti-
dio a escrita pelo processe
dos tragos.

Papel — Camcteristicas fungio-
nais dos papéis de escrita
corrente.

I-1140
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ALBERT-FRANKENTHAL

PFALZ — ALEMANHA

E

POLONIO BASTO & C.*

PORTO — LISBOA — LUANDA

sentem-se extremamenta honrados

por terem instalado na

IMPRENSA NACIONAL

LISBOA

uma das famosas Rotativas «Offsets
de bobina

ALBERT-ROF-660

com 2 corpos impressores e
2 dobradoras, das quais muitas de-
zenas estdo funcionande em diversos
paises da Europa, Américas Central
e do Sul, Asia e Africa, varias

delas com & corpos impressores




CONSULTORIO TECNICO

PROBLEMAS
DO DIA-A-DIA

Na sequéneia da seepdo com o fitilo acima, iniclada me mimere amerior de Prelo,
gpresentamos agora sm oufro prodblema gue paderd fer, porventura, inferesse para verias
oficinay grifices ¢ ao qual awxteriormente foi dade solunpde pravica pelo antige chefe
da aficing de fondipdo fpogrdfica da Imprensa Necional, Sr. Fermande Cosha.

Composiciio de modelos para estereotipar em borracha e aplicar
os clichés no cilindro das miquinas impressoras de formularios

em continuo.

Os clichés de borracha sfio feitos efectuando a com-
posigiio em plano para serem depois passados i bor-
racha.

Ao aplicar a borracha ao cilindro de uma médquina,
todas as dimensdes no sentido da directriz do cilindro
siio deformadas por acréscimo, ndo havendo alteragio
de dimensdes no sentido da geratriz do mesmo cilindro.

Hd, pois. ao fazer a composigio em plano, que
contar com esse acréscimo, por forma que a impressio
nfio venha deformada, compondo, ao longo da geratriz
com uma regreta normal e ao longo da directriz com
uma regreta especial.

Para a manufactura desta regreta especial apre-
senta-se um cileulo fedrico aproximado que poderd
ajudar 4 sva elaboragio.

Para esse cdlculo conta-se com os seguintes lactores
tedricas (e por isso o cilculo é aproximado, pois na
pritica eles ndo se verificam):

1 — A borracha do cliché ¢ homogénea e a sua
elasticidade & perfeita;

2 — Nio se tomam em conta as deformagdes devidas
a variagdes de temperatura.

Tomemos o cilindro no gual aplicames o cliché.

Se a borracha fosse perfeitamente eldstica, o cliché
deveria tomar o aspecto da figura 1,

/ %

Figura 1
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ou seja o face interna deveria comprimir em relaglo
d dimensio no plano e a face exterior distender em
relacdo & mesma dimensio, sendo a porglio distendida
igual & por¢iio comprimida,

Assim, a dimensiio no plano seria igual & dimensio
média da borracha.

Na pritica, porém, a elasticidade opde-se & variagiio
de dimensdes ¢ sucede o que se indica na figura 2.

Figura 2

Podemos, contudo, sem grande erro, continuar a
tomar a dimensdo a meia espessura da borracha como
inalterdivel,

Mestas condigdes, consideremos entdo o cilindro
representado na figura 3, cujo raio designaremos por
r, ¢ o clichd aplicado, cuja espessura designaremos
por e.

e
A

Figura 3
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D perimetro exterior serd:

Pi=2zlr+¢&

O perlmetro na espessura média do cliché serd:
P,,, s '.-'r 3 gv.l
T

Isto & ao perimetro exterior Py corresponde o pe-
fimetro médio P, que, como sabemos, € igual 4 di-
mensdo em plano, Se for d a dimensio que pretendemos
seja impressa (dimensdio exterior do cliché aplicado),
a dimensic em plano obedecerdi & correspondéncia
dos dois perimetros Py ¢ P,. bastando, portanto,
achar a parte proporcional

.P| P-n

s

= el
2= {. t 5

2a{rte —

Esta fdrmula permite graduar a regreta especial
como pretendiamos,

Vejamos um exemplo concrélo com o gue s passa
com uma mdquina cujo cilindro tem um raio de
97,07 mm em que se emprega um cliché com uma
espessura total de 2,9 mm e que contém um cartdo
nio distendivel com uma espessura de 0,2 mm. Veri-
fica-se neste caso que a regreta especial tem, em 127,
menos um sexto de polegada (0,1667).

Aplicando a formula, teremos:

87,07 + ?;—j
y=i2t L = R,
97,07 = 2.7 09,77

NMotg, — Deduzimos & espessara do clichd, 29 mm, 2 espessurs do material
riio distendivel, 02 mm.

= 1[,832"

H4, portanto, uma diferenca de 12" — 11,832" =
= (,168".

Em seguida apresenta-se um dbaco para cdleulo
de regretas, deduzido como se segue.

Seja a farmula

L o

y=d—
F -

L o

Considerando y fungiio de d, ¢ r e e como pardmetros,
teremos, derivandoe em ordem a o

i

P
dy 2
o d r-e

Como sabemos, a Tunglo y = f (d) ¢ representada
por uma recta passando pela origem e que forma com
o eixe das abeissas o Angulo 2 tal que

dy
g o= -—=: -
s dd r—e
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Em face do exposto, podemos representar facilmente
a nossa fungdo como se indica:

fge Ly
i'l'.'i' FI
LF ]

N

e —— ——

W5 4 T o W me wm e = (T+e)

LERE S |

Figura 4

Entdo, entrando em abcissas com o valor de d pre-
tendido, obtemos em ordenadas o valor de p corres-
pondente, ou seja a medida da regreta especial.

Vejamos agora que comprimento se¢ deve impor
na composigio segundo uma direcgio = para obter
na impressio determinado comprimento desejado se-
gundo a mesma direcgdo.

Representando em coordenadas cartesianas, teremos,
s¢ nido houver deformagio alguma, a ponta de seg-
mento de recta, que designaremos por R, a descrever
a circunferéncia

x4 = R
8 4
R
X
o X

Figura
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Por outro lado, sabemos que, ao aplicar um cliché
no cilindre, todas as dimensdes no sentido das ordenadas
vém aumentadas, havendo, portantio, que reduzir na

composigio em plano. 1sto €, na composigdo teremos

de substituir as ordenadas y por

e
g eda
. ( 2 J
Jl — --'F ] - - -
e

r =k

Assim, para obter a dimensioc R na impressio
segundo a direcgdio = teremos de dar 4 composigio o

comprimento & tal gue:

LB oegs® a

R = V»"

Para obter na impressdo uma :;irr;unfm_‘ﬁm:ia teremos,
na compeosigiio, de impor a scguinte elipse:

] L]
x4 gt = R? ARt N
.
F=
.
v P
ou seja:
i . 1
R= s ey
"
m(. &
\, F o

isto &, uma elipse de semieixo maior igual a R ¢ semieizo
menor (no sentide da directriz),

£

)

e

Jorge de Sousa e Meneses

Da conferéncia proferida por M, Heyne na rennida da EUCEPA, de Outubre do ano
passada, em Budapeste, extraimos a reswme adianie pubficado e em gue se salienta, came
conelusds primordial, o necessidade cada ves malor da edequapfo rigorosa dos papéis
di exipéncigs dos priprios procesror empregados porg a sia (mpressio,

E do conhecimento geral a existéncia
de trés tipos fundamentais de processos
de impressio: impressiio tipogrifica,
heliogravura ¢ impressio affrer. Estes
tipos de impressiio, devido & sua evolu-
¢iio, originaram, pOr sua Vez, um cor-
respondente desenvolvimenlo no campo
da indastria papeleira, Teve, no entanto,
o orador o cuidado de inicialmente e¢s-
clarecer & amplitude de certos lermos
bisicos, como sejan:

Microparosidade — caracteristica dos
papéis que apresentam & superficie poros
de diimetros muilo pequenos ¢ extrema-
mente numerssos, Exemplo: os conchér,
quer o cosché-miquina, quer o obilido
fora da médguina.

Macraporasidade — caracteristica dos
papéis que apresentam a superficie poros
com o diimetro de algumas desenas
de micra (micron = milésima parte do
milimetro). Exemplo: o papel de jornal,

Microporosidade frooa — pode dizer-se
de um papel que apresenta, devide a
uma camada superficial de conché, uma
porosidade muilo pequena.

(DECLO
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A EVOLUCAO
DOS PAPEIS
DE
[MPRESSAO

Micraporasidade forie — termo obtido
por comparacio com o anterior ¢ apli-
civel ao papel em gue a camada super-
fictal é de poros de malor diamelro.

Impressiio Hipogrifica

0 factor determinante da evelugio,
neste tipo de impressdo, foi o grande
desenvolvimenlo da impressio rotativa
dos jornais, que levou 4s exigéncias que
fizeram progredir de forma espectacular
o fabrico do respectivo papel.

Hi& gquinze anos atrds imprimia-sc o
texto em tipografia ¢ reproduziam-se gra-
Yvuras a uma cor ou policromias de luxo,
trabalhos estes que eram obtidos pelo
impressor em papéis do tipo acetinado
¢ couchés clizsicos.

Com a evolugiio deste processo pro-
duziram-52 novos papéls coschés que
hoje se conhecem com a designacdo de
cowchés-mdquina. Estes conckér distin-
puem-se dos clissicoz por ndo serem
fabricados em calandras ¢ porque a ¢s-

pessura da camada superficial, que wai
dar possibilidade de obter o brilho carac-
teristico, ser muito fraca.

Qs cowchés clissicos Em actualmente
como  sérios concorrentes os  coxelhés-
-miquina, tanto pelo resultado da im-
pressio como  pelo prego  do  papel,
O comché clissico, nas gramagens eleva-
das, tem o privilégio da impressio de
grande luxo com tramas muito fnas.

Enunciam-s¢ ainda as caracterizticas
cssenciais de um papel de policromia:

- UUma boa resisténcia  suoperficial,
para que ndop s¢ dé o fendmeno do
arrepclamento;

— Microporosidede fraca, para que a
impressio ondo s¢ enterrew, isto &,
para que a tinta ndo penetne nos
poros da papel;

— Uma absorglo suficiente para
wagarrare ¢ permitir brilho;

— Um cstadoe superficial rcgular
(lisura) para que a impressio alinja
todas as partes,
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Estas exigéncias, necessdrias para
abtengio de uma boa ilustracio em poli-
cromia, obléme-se com papéis conchés
clissicos e eoweliés-miquina,

Impressio em helisgravara

Este procsiso tem tomado grande in-
cremento  gragas, em particular, 4 im-
pressiio em rotativa das revistas de pu-
blicagio semanal. Em funglio da evolugio
da heliogravura analisaremos quais o3
papedis destinades 4 sua utilizacdo, mio
esquecendo que a velocidade de trabalho
das rolativas e a qualidade de impressio
iém levado os papeleiros a debrugarem-se
sobre dois problemas fundamentais: a
imprimihilidade ¢ a rodagem (entenda-se
por rodagem o comportamento do papel
na maguina):

a) Tmprimibilidade.

A fibra papeleira ndo & um bom suporte
para as tintas de impressdo e a4 macro-
porosidade do papel nde salisfaz certos
trabalhos exigidos pelo impressor,

Com um papel microporoso (proprie-
dade caracteristica de um papel conché
clissico ou cowcfé-maguing) e com a
Perfeha. coesiio  de superflicic pode o
impressor obter um rendimento de ime-
pressio muito superior,

b Rodagent,

A aceleragio das méquinas de imprimir
conduziv-nos ao problema de fabrico de
papéis que nio apresentem problemas de
arodagemes. As exigéncias a ter sdo;

— Bobinas com uma perfeita regulari-
dade;

— Bobinas com o minimo de acres-
cenlo;

— Papel suficieniements resistente as
pressbes mecdnicas, 43 quaus serd
submetido;

— Hegularidade constanie na quali-
dade.

Estes problemas gue se pdem cons-
tantemente a0 impressor ¢ que Em de
ser por ele resolvidos no menor intervalo
de tempo terio de ser a preocupacio
fundamental do fabricante ¢ o ohjectivo
final no seu fabrica.

O fabricante deve fornecer papéis de
gramagem, espessura ¢ grau de humidade,
em ambas as faces, cada wez mais re-
gulares, E uma corrida 4 qualidade,

De futuro, ndo poderd haver mais
desentendimenios e o técnico papeleira
deve conhecer, especificamente, a que
tipe de impressdio se destina cada tipo
de papel. E, mais do que nunca, o
técnico papeleiro terd de contar com a
colaboracio que lhe oferccem o téenico
das tintas ¢ o impressor.

Impressio woffsets

Esie tltime processo sofres uma grande
evolugiio. Os problemas resultantes da
desagregacio das fibras, que obrigavam
05 Impressores a lavar constantementc
o5 cauchus, ¢ os resultantes da falta de
estabilidade dimensional foram parcial-
mente solucionados nos papéis affter.

Os progressos regisiados na inddsiria
papeleira permitiram o desenvolvimento
deste processo, quer na impressio folha
a folha, gquer em bobinas.

3¢

As sire-press permitiram colocar sobre
o papel uma pelicula de amido. Este
aacessdrion montade nas magquinas de
papel permite abter os papdis affser par-
tindo, inicialmente, de uma base que
pode conter maior ou menor percenta-
gem de pasta meclinica em fibras curtas,
Esle métado teve o grande mérito de
permitir desenvalver o processo  offsed,
particularmente nas maguinas de folha
a folha.

O papeleiro serviu-se muitas vezes, e
ainda se serve, das size-press para cne
durecer o seu papel com uma camada.
Conseguem-se muitas veres bons resul-
tados, mas, gquando surge o fendmenc
conhecido por «pele de laranjas, este
nio permile que efses papéis sejam con-
siderados compariveis acs papéis couchds,

Problemas especificos
do oolfsete folha a folla

Solucionados os problemas de arranca-
mento ¢ desagregamento dos papéis affser,
o processo de impressdo folha a folha
encontrou outras dificuldades. A molha-
gem tinha tendéncia para fazer ondular
o papel, s¢ este ndo estivesse correcla-
mente condicionado. Actualmente, o pa-
peleiro ¢ o impressor estio de acordo
sobre o condicionamento do papel e a
pigrnlmtria da sala onde o mesmo se
imprime.

Ao evoluir, o processo affie! encontron
NOVOS CAMPOS ¢ assim nasceram também
as dificuldades. A publicidade ¢ a re-
produgllo de fotos a cores exigiram im-
pressies brilhantes, o que nio era pos-
sivel com a utilizagdo de papéis do tipo
aimitagio engomadow, que, ao confacto
com o cauchu, nio permitiam que a
impressdo saisse boa. Teriamos, € claro,
0% conelidy clissicos para solugiio. No
entanto, o problema tomou novo umo,
procurando obter-se a microporosidade
dos cowchés brilhantes e calandrados por
substituigio da macroporosidade dos pa-
péis ndo cowcliés, o que permitiv a abten-
¢lo de ilustragdes brilhantes, préximas
ou mesmo iguais 45 oblidas com conchéy
clisicos. O prego destes cowchés, ditos
«modernosy, &, além disso, um aliciante,

Falta referir o conché-mate, que veio
trazer a possibilidade de obter impressies
brilhantes em papéis que nio brilham,

Come se verifica, o processo de im-
pressio offrer folha a folba alargow a
gama de espécics impressas, desde os
affsefs baratos, contendo pasta meciinica
em clevada percentagem, aos de jornal,
melhorados técnicamente, e, por outro
Ia&n,l o5 ecouchés fabricados a grande
velocidade ¢ a pregos inferiores aos
conchér clissicos, que dio excelenle ren-
dimento de impressio.

Impressio em soffsets a cores

0 processo de impressdo offsel em
bobina sofreu uma notivel evelugio gra-
¢as as impressbes brilhantes de certas
revislas ¢ semandrios, tendo-se verificado
que:

1} A impressio a cores dos papéis
dimitagio engomador dava resul-
tados inferiores;

2} A impressiic a cores aprescntava
ao papeleire os maiores problemas.

O problema foi posto ao papeleiro no
sentide de ele fornecer um papel bri-
Ihante, que nic arrepelasse, que desse
bom rendimento de impressio gragas 4
porosidade da superficie, que permitisse
a secagem das tintas numa estufa a gis
e que ndo ondulasse.

Dios dois tipos de maguinas utilizadas,
blanchet/blanchel e planetafres, as pri-
meiras sio as mais dificeis para o papel.

. Dois, sabre as exigéncias dessas md-
quinas gue vamos examinar os problemas
da impressio affrer de papdis cowchés
brilhantes em policromia.

Brilhn

A affset rotaliva a cauchu (como, alids,
a plana) tem necessidade de um papel
brilhante, porianto de fraca microporo-
sidade. O papeleiro seri obrigado a fazer
uma combinagio entre o wbrilhoy ¢ a
wondulagion. Para tal serd necessdirio que
tenha em conta as condigdes de impres-
sio. E evidente que um impressor que faz,
a 18 00 tiragens por hora, uma quadri-
cromia frente e verso (4 +4), em papel
conché de 120 g, com o0& clindros na
largura de 63 cm, causa menor dano ao
papel do que aguele que faz a mesma
opcragio, 2 15000 tiragens por hora, com
cilindros de 102 cm de largura. O pri-
meiro vai, portanto, exigic um papel
muilo brilhante, com o gqual s¢ saird bem,
De resto, ele prefere, muitas vezes, a
qualidade a quantidade.

Ondulagio

E este, evidentcmente, o problema ni-
mere um que deve condicionar o fabrico
do papel.

Para evitar a onduolagio, num dado
grau de brilho, ¢ necessdrio:

— Que um minimo de dgua fique no
papel;

~— Que exista um miaximo de coesdo
interna do suporte.

E, igualmente, fécil de compreender
que as dificuldades aumentam com a
gramagem ¢ lambény com a percentagem
de pasta mecinica, porque esta prejudica
a coeslo interna e diminui a porosidade.

Também, regra geral, os papéis para
affses de mais de 90 g ndo contém, priti-
camenté, pasta mecinica, ¢ isto por duas
outras razdes:

a) A opacidade dos papéis de peso
superior a 9 g ¢ suficients 2em
pasta mecinica, a qual diminui
n brancura;

£) A pasta meclinica sobressai da im-
pressdo  deppis da  secagem em
cstufa.

Para controlar a oendulagio o papeleiro
nio dispbe, infelizmente, de outros meios
seguros que ndo sejam o comrdle da
resisténcia ao arrancamento no apare-
lhe I G. T. Deve, contude, basear-se
em dois [actores:

— Porasidade ao ar;
— Coesdo interna.

Mem sempre & ficil de medir 2 coesdln

interna de uma forma rdpida, Pensemos
que 2 medida do indice de rebentamento

macuunkc — 1572 UG b
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pode dar uma indicagio muito interes-
sante. Para um determinado papel, csta-
belecer-se-lio quais os indices de rebenta-
mento g a porosidade minima necessdria
a uma determinada velocidade na md-
quina de imprimir. E ai que a colaboragio
do impressor nos € muito atil.

O teste mais objective ¢ a ripida pas-
sagem de uma fita de papel por um
incinerador. Ela deve comegar a crestar
sem empolar. Este leste pode fazer-se
com uma fita de papel em branco ou
impressa ent maquina f. &, 7% sobre um
ou dois lados,

A ondulagdo ¢ tanto mais frequente
na secagem em miquina de imprimic
guanio o papel fenha uma fraca poro-
sidade, uma [raca coesio interna & re-
ceba, a velocidades elevadas, impressio
frente e costas.

O papeleiro enconira-se, por veess,
perante um sérig problema de suporte
¢ formulagio da camada. NeCessario
que tome cerias precangdes na cscolha
das suas pastas, as quais devem dar
coesio, sem, no énlanlo, conlerem de-
masiada hemicelulose, que dificlmente
perde a dgua de constituigdo, © que
favorece a ondulagio. E o caso das pas-
t1as resinosas obtidas pelo processo ao
bissulfito,

A ondulagio é devida a uma evapora-
gio brutal da dgua contida no papel,
aquando da passagem pela estufa de gas.
A ondulagdo estd, em principio, em fun-
¢ip directa com a quantidade de dgua
conlida no papel,

Fixar aqui o gran de humidade que
deve ter um papel couché brilhante para
affiel rotativo nio serd rigoroso porque:

— A percentagem de humidade deve ser
calculada com grande precaugio, so-
bretudo quando € fraca;

— Por outro lado, o que & mais impor-
lante nio é a percenlagem de dgua
contida no papel em relagio ao seu
peso total, mas sim a quantidade
de dgua por umdade de superficie;

dai a grande dificuldade de os pa-
péis cawelés de elevada gramagem
apresentarem brilho.

Ainda gque, anteriormente, tenhamos
ahbordado a evolugio das miquinas & das
ilintas, deve acrescentar-se qué a ondula-
¢do nio ¢ somenie efcilo do papel, mas
do impressor, da tinfa e da miguina gue
utiliza,

Temos a prova de que certos papéis
rigerosamente idénikcos (porque as bo-
binas foram cortadas paralelamente na
méquing de papel) imprindem bem a
quatro cores de cada lado, a 15 000 ro-
taghes/hora, sobre uma maquina blancher/
blanchet, ¢ niio imprimem da mesma
forma, em tiragens ¢ maguinas idénticas,
por trabalharem & uma velocidade de
10 MX) rotagdes hora.

Estamos, portanta, convencidos de que
o papeleiro deve adaplar o papel s con-
dighes de tiragem da méiguina, mas pen-
samos também que o impressor, pelo
contrdfe das suas estufas (posigio, incli-
naglio das chamas e recirculaglio médxima
do ar quente), ¢ o fabricante de tintas,
pela sua fdrmula, podem influenciar o
resultado, Mao podemos deixar de subli-
nhar, uma vezr mais, a imporlincia da
colaboragio dos impressores, fabricantes
de tintas ¢ papeleiros e, esperamos tam-
bém, dos fabricantes de mdguinas.

Arrepelamentoe — Alferagiio da  camada

Encontramos no affsef, mais ou menos
aumentados, o5 problemas de arrepela-
menta ¢ da alteragdo da camada da folha.
Ma formagio das camadas para efiver
rotativa a dificuldade consiste em dosear
correctamente 4 mistura de ligamentos ¢
pigmenios.,

O carbonato de caleio torna as camadas
menos lechadas, portanto com menoc
tendéncia para a ondulagio do que as
caulinas. Estas tém, por outro lade, a
vantagem, nas mesmas condicdes, de dar
mais brilho,

Problema da secagem
fa magquing rotaliva caschu/caucha
sem estufa de secagem

Mestas magquinas de affrer ndo encon-
tramos os problemas apresentades pelas
migquinas de cauchu/cauchu equipadas de
secadores de gis; por outro lado, o im-
pressor experimenta certas dificuldades
na secagem das tintas gquando o papel
esli muito «fechadeow. Torna-se neces-
sario estudar a formulacio das tintas
adequadas a este processo de impressfia,
o qual exige uma adaptagio da micro-
porosidade do papel as condigbes de
andamento da miquina.

De um modo geral, o5 papéis que s¢
imprinen nestas mdquines s papéis
mate. Actualmente, obiém-s¢ bons resul-
1ados em quadricromin com secapem sa-
tisfatoria.

Problemas de rodagem

Mo effiet o5 problemas de rodagem
0 OF MESMos, POUco Mais ol menos,
que os apresentados pela  heliogra-
VU,

As dobradoras em funil, gue equipam
geralmente as rotativas ofser, sio menos
severas para a soperficie do papel do
que as por sobreposicio que se encontram
em geral acopuladas is méguinas de helio-
gravura ¢ que dio mais possibilidades
N Composiclo ¢ mise-en-page. Pelo con-
tririo, as dobradoras em [unil, s¢ a stca-
gem & insuficiente, maculam frequente-
mente em pressdo.

0O que acabamos de direr para as
miquinas efser Sanchei/banciet  apli-
ca-se lambém i3 maquinas plamefaires.
Estas sfio menos duras para a4 ondulagio,
mas geralmente de maior largura e com
percursos de folha mais longos ¢ sio
mais exigenies na regularidade das bo-
binas (regularidade da folha) ¢ no
agerto.

A Suiga ¢ um pais com apenas 6,2 mi-
Ihdes de habitantes, e cuja populagio se
divide em trés zonas linguisticas dife-
renles. Por consequéncia, as tiragens sao
pequenas ¢ o5 problemas, neste aspecto,
sip semelhantes aos das casas impres-
SOTAs porteguesas.

A colrevista gue segue em, pOr ¢ssc
motivo, valioso inlerésse comparativo ¢
inomeros dados experimentais de utili-
dade para o industrial portuguts.

jpedbn
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A COMBINACAO

ENTRE

“OFFSET™ ROTATIVO
E DE FOLHA

MNa casa impressora Bueckler & Co,
A. ., em Wabern, perio de Berna,
Suiga, a planificagio ¢ rdpida ¢ 2 remo-
delagio ¢ cfectuada dentro de curto
prazo,

#Montanhas de chumbo» derretem-sc
comp manteiga ao sol, muros sio abati-
des, midquinas sio desmontadas e mon-
tadas noutro sitio, tempos mortos entre
virias sequéncias de trabalho slo elimi-
nados,

MNa casa Bueckler, com 280 colabora
dores, trabalha-se, &5 vezes, de dia ¢ de
noile. Da conversa do entrevistador
com o direclor fabril, Sr. Mauron,
reproduzimos as passagens mais impor-
tanies.

P.— @ rewdimenio das puiguings de
ama casa impresiora depende em grande

parfe da esiratura dos irabalhos que ela
recebe.
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Come e apresenla exfe dspeche ma voisg
caza’

R. — Cerca de 50 por cento sfo en-
comendas de remendagem, a maior
parte das quais é repetida cada anp,
A produgiio de revistas e livros ocupa,
praticamente, os outros 50 por cento.
Sdo cerca de 20 revistas publicadas se-
manal, quinzenal ou mensalmente ¢ mais
10 revistas que so sdo impressas de vez
em quando, As tiragens desias revistas
variam muito.

P.— 0 gue & gue fmprime por comla
prdpria’?

R. — Em primeiroe lugar, uma guanti-
dade de revistas e livros em lingua alema
gue, pela divisho do pais em trés linguas,
tEm tiragens limitadas a 4000 ou 3000
exemplares.

P, — Mas, pelas visios, a vossa cosa
extid fambém apetrechada para tiragens
alfos ?

R.— 5im, tem razdo. A impressio a
vdrias cores estdi em primeiro plano,
Além de uma boa seguranga na produgio,
queremos atingir pelo menos oz 90 por
cento do médximo de qualidade.

Qualidade ¢ producio em <offset: de
bobina, numa relagfio sensaia

P. — Quande & gue comegon com
woffiets ¢ como & que Jjoi o desenvofvi-
menie?

R.— Comecou em 1964 com a compra
de uma miquina de folha. Em 1965
comprimos uma rotativa de affser, de
bobina. Nos anos seguintes concentramo-
-nos na qualidade de impressio.

P. — Estd satisfeite?

R. — Sim. Os clogios dos colegas sio,
como se diz, os clogios de mais valor.
Hoje dizem que somos uma das pri-
meiras casas da Soica que ConscguiTam
equilibrar qualidade ¢ produgio do affzer
a véarias cores, em bebina, numa relagio
sensata.

P, — Como é gue modificon o pargue
de g ?

R.— Em 1964 ainda possuiamos 22
miquinas Upogrificas, antomiticas.
Agora 506 nos restam 3. Esta edesmon-
tagems da parte tipogrifica trouxe um
aumento da parte de offser.

P. — A despedida destar mdguings ve-
thas nde docu?

R. — MNio s¢ pode olhar para dentro
do coraglio de um impressor, ¢ quem &
que da valor a sentimentos? Mas, como
homens de negécios, nunca tivemos meda
de raciocinios econdmicos. Antes pelo
contrario.

P. — Comepoir d sovte com o soffsels

R.— Apesar de uma boa porgio de
oplimismo, fizemos primeiro uma boa
pesquisa a0 mercade. Estava também
em discussdo a compra de uma rotativa
de rotogravura, Como soubemos gue ja
havia 320 corpos impressores de rota-
tivas de roto, ¢ nenhuma rotativa de
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offret para trabalhos a cores, de gua-
lidade, decidimo-nos pela compra de
uma rotativa de affzet.

P. — Como & qie surgin a ideia de
comprar kma «Miller TP 38» coro md-
quing imprestora a virlar cores e de retivg-
cda? Foi pela possibilidade de mudar de
impressfio nnilateral a vdrias cores, para
a refiragde ¢ vice-véria?

R. — Foi a construgiio desia médquina
para a impressdo bilateral, simultinea,
¢ o seu farmato que nos atrairam. Pude-
mos completar a produgdo das migquinas
de bobinas, no mesma formato, com a
da maquina de folha Miller TP 38,
Isto € importante em trabalhos paralelos
como, por exemplo, extratextos ou ou-
tras folhas que ¢ integram no trabalho
gue sai da rotativa.

P. — A aMiller TP 38s trabalha bem?
E produtiva?

K. — Anda ¢ anda ¢ anda. Toda uma
gama de revistas, sobretudo a uma cor,
¢ impressa, exclusivamente, na Mifler
TP 3&. Trabalha 80 por cento do tempo
imprimindo  recto-verso.

A escolha da dimensfio de mais uvma mi-
quing de folha em combinagio com o
aoffsets de bobina

P. — Deixa-se ficar com umta s&¢ mid-
quina de fofha?

R.— Mio. Também na compra de
mais uma Miller da séric TP ¢ o lormato
que & decisivo. A possibilidade da com-
binagio com miguinas de bobina ¢ da
maior imporidncia para nds, pois per-
mite uma grande fexibilidade da pro-
dugio.

P. — Pode dar-nos um exemplo?

R. — Quando as miquinas rotativas
estio sobrecarregadas de trabalho, as
mesmas folhas de montagem que pre-
cisamos para o offser de bobina podem
ser utilizadas para o transporte das cha-
pas da Miiler.

P, — Que mais tem a «Miller TP 38
de fazer parg substinde ar mdguinags tipe-
graficas auromdticas ?

R.— Ela substitui, trabalhande em
dois lurnos, seis a oito maguinas tipo-
grificas automdiicas trabalhando a um
Lurno.

P. — Pode dar-nos am exempla fpico ?

R. — A impressio de uma revista auto-
mobilistica, por exemplo. Era impressa,
antigamente, em gqualro ou cincs md-
quinas tipogrificas de duas revologbes.
Hoje, chega uma Ailer TP 38, impri-
mindo fanto a parle o Cores como a
reclo-verso, Hid  também uma revista
médica, para a impressio da qual =b
femos vinte e quatre horas disponiveis.
Anies da Miler representava o trabalho
de seis & oito mdquinas tpogrificas, a
pleno vapor. Hoje, 2 Miller faz o trabalho
sézinha ¢ em beleza,

P. — Isto esrava ng  vossa  previsdo
quando compraram a mdguina?

R.— Sabe, a principio nio  acredi-
tdvamos no elevado rendimento desia
magquina. O trabalho dela convenceu-nos

do contrario. E o caso de Guilherme
Tell, que dizia maravilhas da besta por-
que ainds nio conhecia a espingarda.

P, — Qual ¢ a relacio enire as firagens
¢ produgdes hordries?

R. — As liragens impressas na Miller
slo varidveis ¢ vio até 20000. Para
tiragens mais elevadas utilizamos, geral-
mente, & maquina effses de bobina a
duas cores. Mas o média de produgio,
calculada em bases mensais, € de 4400 fo-
Ihasfhora. As revistas slio impressas om
papel muite modesto, acetinado, coim
60 g/m* a 65 g/m?® Estes sio, segundo
i, nimeros pouco tlipicos para o ren-
dimento da Miller, que anda normal-
mente na ordem das 5000 a 6000 im-
pressdes cfeciivas por hora. Mas nas
condigbes descritas podemos estar plena-
mente satisfeitos, pois também & preciso
considerar que temes de mudar chapas
umas cinco ou seis vezes por dia, por
causa das pequenas tiragens,

05 custos por hora da méquing s6 aparen-
temente sdo altos

P. — Serfg imieressawic conhecer al-
pumas comparggies de eusio poar haras
e vossa mdgning woffsete de fola”

R. — Isso é bastante dificil. Tentimos
fazer comparaghes com outras empresas,
mas ¢ram baseadas em processos tipo-
grificos ¢ ndo levavam em conta a
mudanga das estruturas realizadas nos
altimos anos. Em todo o caso, o5 mi-
meros que nos foram dados, atd agora,
n#io sdo concludentes.

P. — Tem razde. Uma comparacie de
dadex enire povatos de aaffsers & dificil ?

R.—8im. Ji pensimos famer com-
paraghes com owlras casas gue, ja hid
anas, 50 18m affzet.

P, — Unra pergimta indiscreta. Fode
dlzer-nos o cusio Kordrio de sae mdguing
aoffrets de folha?

R. — Por que nio? Presenlemente & de
F5 82 (cerca de 5755). A primeira vista
parece allo, mas ¢ preciso considerar
que inclui o renda dé uma drea ampla-
mente dimensionada (incluinde cspago
de empilhamenta), ar condicionado geral,
despesas administrativas ¢ de venda,
assim como as despesas das nossas pro-
prias oficinas de reparagiio, cantina, car-
pintaria, etc.

P.— Do ponrte de vista orgamenteal,
voeds extdo em desvantagem em refagda
& ourros concorrentes, sohretindo empresas
maiy pequenas, gue nda (ém estar despesas
¢ também 1ém encavgos edministratives
mais baixos?

R. — Em teoria, sim. ™Ma prilica, nido.
As nossas boas relaghes com os clientes
& um servigo eficiente e elistico a apoiar
¢ acompanhar o cliente sfio os funda-
mentos para uma carteira segura de bons
trabalhos.

F. — Qual & a vossa orgenizagds de
vewdas?

R.— Mo nosse departamento de an-
gariacio temos colaboradores emprega-
dos, com salirio fixo, gue nio dependem

Ipedbn
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de comissdes nas vendas ¢ que podem
dedicar-se ao cliente a todo o tempo que
for mecesshrio.

P. — Emprega o proceise «Leitersets
{eofsets seco) ?

R.— MNio. A utiliznglio dessas chapas
ndo nos parece rentdvel. Nio hd divida
de que o affse? seco tem possibilidades.
Ji se experimenta hd muite tempo, mas
sem obter resultados convincentes. Do
que estamos 4 espera ¢ de uma chapa
pura de affser sem dgua.

P. — Podemox ralver generalizar: se
pereebemos bem, o processo wLeffersers,
isto €, o fobrica de wma chopa gravade
especial  parece-the  demastade  dispen-
diesa para oma oficieg gue jd tem g
instalapdo para woffsers

R.— Isso mesmo, Consideramos o Ler-
fersef uma fase passageira a caminho do
aofrel sem Agua.

P, — Aoinde & gire fof buscar ar impres-
fsores para o voffsein de folha?

K. — Como no futebol profissional, os
melhores falentos vBm dos clubes de
amadores, Pegimos nos impressores tipo-
grificos que ji tinhamos. A Iranzicdo
foi facil. Apds dois meses, ja tinhamos
dois impressores treinados que podiam
manejar a miquina sem dificuldade, No
inicio, a direcciio 1écnica, o encarregado

da oficina ¢ os impressores tinham dd-
vidas de que a miquing pudesse imprimir
papéis conchér em trabalho de retiragiio,
Mas mudaram de opiniio rapidamente,

P. — Cansegne mudar @ mdgwing, fdcil-
menre, de dugs cores, e um lada, parg
u impressas reclto-verso?

E.—8em  problemas. Em wvez dos
quinze minutos indicados pela fdbrica,
faremos a mudanca em dez minulos.
E sabemos gue, nos Gltimos modelos,
a mudanca de trabalhos a duas cores
para & impressdo reclo-verso, ou vice-
-versa, ¢ efectuada em (rés minutos
apenas.

P. — Enrdio tiveram a meima experién-
ela das owfres cator impresroves, mas
qals o impressor fipografice conseguin
adapatar-se mais rdpidamente a efse nove
midgiiing do gue W impressor soffrein
jd fabitnade d= fucilfdades de cafisetn ¥

R. — Quando um impressor tipogrd-
fico esta habitvado a todos os géneras
de papéis, [unciona, com a maior facili-
dade, com a nossa maguing, peis ¢la
¢ concebida para uma grande gama de
trabalhos, Eis uma conclusio a que
também outras oficinas chegario quando
fizerem a aguisicho destas mdguinas: um
impressor tipografico com espirito aberto
efectuari, com prazer, a transicdo para
o offser, para demonstrar as suas capa-
cidades também neste ramo.

SACOPEL

LIMITADA

PAPEIS
E CARTOLINAS
PARA AS
ARTES GRAFICAS

Distribuideres dor papéis
de eserita de alta categaria :

«Eden Grove Bond»
=
«Bear Bond»

Rua do Arco a 5. Mamede, 56
——LISBEOA-2———
Telefs.: 6603 97, 67 3306 « 66 82 96

MAQUINAS

DE CONTAR
E EMPACOTAR

NA DRUPA

A firma Vacuumatic apresenin na
DREUPA vdrios tipos de mdguinas, no-
meadamente de conlar papel ¢ de em-
pacotar em embalagem retrdctil.

A Vacuumatic constrdi médquinas auto-
mdticas para contar todos os papéis a
velocidade de 1300 folhas por minuto,
com Insergio automdtica de firas separa-
doras nos intervalos descjados. O modelo
Mimivae, eriado especialmente para casas
pequenas ¢ médias, conta pilhas de qual-
quer formato razodvel ¢ até 20em de
altura. E um modelo mdvel, com 1,47 m
de altura, 61 ¢cm de largura ¢ 71 cm de
profundidade, gue s¢ desloca comoda-
mente de um posto de trabalho para
outro.

O modelo Saper Two é maior e mele
pilhas até 30 cm de altura. As suas di-
mensdes sdo: 1L,70m de alwra, 1,09 m
de largura ¢ 1L,42m de profundidade.

Para casas impressoras de grande mo-
vimento ¢xiste o modelo Mark Six, que
mele pilhas até 1,35 m de altura, contando
folhas desde 30 cm x 55 cm até aes maio-
res formatos existentes. QOcupa
198 cm » 21 cm = 140 cm,

Para casas produtoras de rotulos existe
também o modelo Whirfwind (Furacio),
muito ripido, pois conta E000 unidades
por minutoe. Este moedelo pode ser equi-
pado com um dispositive de seguranca
para cheques, nolas de banco, cte., o
qual 50 destrava o calcador ao atingir-se
um numero de folhas préviamente selec-
cionado, A pilha s € libertada automali-
camente desde que o resultado da con-
tagem condiga com o guantilativo pre-
determinado,

Em 1971 a Yacuumatic aprezentou pela
primeira vex uma maguina de empacota-
menta com  pelicula  plistica  retrdctil

especialmente criada para casas grafi-
cas.

Serd também apresentado na DRUPA
um novo sistema «Hovairs, para (rans-
parte de papel na fase de corte.

Este sistema funciona da seguimis ma-
neira: hda uma unidade alimentadora que
retira da pafetie uma quantidade de papel
préviamente determinada ¢ a coloca na
guilhotina. Apds o corte, uma unidade
de empilhamento transporia o papel para
uma outra palerre, onde é empilhado com
tal rigor que se pode colocar directa-
mente nema magquina de impressio.

Este sistema ¢ uma versdo compacta
das instalagées de «fapete voadors da
Vacuumatic, de hi muilo utilizado nas
fibricas de papel. O nove sistema «Ho-
vairs funciona com lodos os formatos,
desde os mais pequenos aié 102em x
» 142 cm.
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PRESENTE E FUTURO
DA ENCADERNACAO

SEM COSTURA

Um artigo publicadoe no 0. 1 de 1972 da revista Allpemeiner
Anzeigen flir Buchbindereien, assinado pelo engenbheiro Hans-
-Dieter Ehlermann, analisa os problemas actuais da cencader-
nagio e a sua provivel evelugio futura. Segundo o cngenheiro
Ehlermann, aplicem-s¢ aclualmente (rés sistemas principais
para a execugic de um volume cartonado. O sistema mais
conhecido ¢ o da costura com fios 1éxteis para os livros de
cobertura rigida. HA algum tempo que se aplica, sobretudo
nos paises da Europa ariental, a chumbagem com fios 1&xteis.
E, finalmente, existe a encadernacdio sem costura. Mo dominio
da encadernagiio industrial a tendéncia geral favorece csta
dltima. A causa pode encontrarse, sobretudo, no cusio. Uma
miquina automdtica média para encadernagio sem costura
atinge uma producio de 2000 a 3000 livros, enguantoc uma
migquina de coser com fios 1éxicis ndo ultrapassa os 200 livros
de um volume médio de 20/1 folhas. Além disso, os margi-
nadores permitem, desde hd algum tempo, a alimentagdo
automilica do papel de guarda, o que as médquinas de coser
ndo podem fazer.

Hoje, o akado, a colecagio da pagina da guarda, a enca-
dernagio sem cosiura, o aparo ¢ a separacio podem ser reali-
rados de maneira perfeitamente automdatica e seguida. Por
oposigio & produgio com cola fria, a aplicaglo da técnica da
¢olagem & quenle, quer por pontos, quér completa, permite
dparar € cortar imediatamente os volumes a encadernar.

As técnicas actuais da colagem permitemn diversas varianies.
Para além dos sistemmas convencionais, podemos mencionar a
colagem cdnica, quer dizer, a aplicagio da cola nos lados do
volume, a colagem em dois segmentos de cola fria poupando
a5 superficies para aplicaciio da colagem a guente por pontos,
¢ as oulras combinagdes da eolagem a frio em segmentos & da
colagem a quente por ponlos.

Fazem parte destez processos as diversas variedades de
gases, como, por exemplo, os papéis crepes, os tecidos de
encadernagio ¢ os papdis crepes com revestimento de colagem
a quente, ou de colagem a quenie em tiras, que permitem ullerior-
mente 8 formacio da lombada dos volumes nas magquinas a
esse fim destinadas.

Mio ¢ ainda possivel tralar todos oz papéis com a ajuda da
colagem a quente, mas a firma Ehlermann esforga-se por fa-
bricar colas transparenies para colagem a quente que, na fase
final, quase nio se distinguem da cola a frio e mosgiram as
mesmas caracteristicas de envelbecimento, de elasticidade ¢ de
resisténcia.

Evidentemente, os processos de colagem gue acabamos de
descrever aplicam-s¢ igualmente & producio de brochuras,
mas, neste caso, a questio do tratamento das lombadas desem-
penha um papel importante, muite especialmente se se trala
de papéis para impressfio em mdgquinas rotativas, sob a forma
de papéis concliés-miquina ou de papéis acelinados. A melhoria
continua das colagens a quenie nlo deixard de intensificar
num fuluro proximo a tendéncia que presentemente ndo
favorece este tratamento sendo muilo ligeiramente,

Para a produgio de brochuras muito espessas, lais como as
listas telefdmicas, o rendimento reduzide ao aparar prejudica
o rendimento das médquinas de colagem automidlica, Todavia,
a casa Mueller, d¢ Zofingen, na Suiga, iniciou uma séric de

experiéncias de base ¢ de aplicagio, a im de conseguir um
aparo de alto rendimento, cuja cadéncia serd de cimco a seis
mil operacdes por hora e cuja espessura de corte atingird 50 mm.
Mos Estados Unidos da América cxistem jd modelos experi-
meniados neste sector.

As novas téenicas de colagem ¢ o3 acessdrios adicionais vio
reforcando a tendéncia & mecanizacio total da oficing de enca-
dernacho. Teda a acumulacdo intermedidria de produtos cria
necessidades adicionais de espago ¢ de pessoal, AKm disso,
o produto encadermado com a ajuda de uma cola & frie pode
estragar-s¢. Tanto consideragdes de oportunidade econdmica
como as que visam a velocidade de producio viio [orcar-nos
a aplicar a encadernagiio sem coslura na maior parte da nossa
pradugio. Mio parecerd paradoxal produzir em encadernagio
sem costura um objecto wtilildrio, tal como uma lisia telefdnica,
que ird ser exposta a mas condigbes de utilizagio, enquanto
uim livre de capa rigida ¢ cosido, embora, possivelmente, nlo
sgja lido senfio uma wverT Talvez merega a pena reflectir um
pouco acerca deste parndoxo antes de estabelecer planos de
investimento para a proxima dezena de anos.

JpEdin

TABELA DE PUBLICIDADE

Caontracapa (pigine 4 ds capa)

Pagina Inteira {impressio a8 duas cores) . 4000300
Pagine inteire {impressio 8 uma cor) . 3500300
Verso da capa (pdgina 2 da capa) e verso da
confracapa (pigina 3 da capa)

Péginn inteire (impressio 2 uma cor) . . 3000300
Corpo da revizia

Péglna Int=ies . . . . . . . . . . 2500800
Dicis terpos de pagina . . 1850300
Mala pagina . 1550300
Um terco de pagina . 1050300
Um quaric de psgina . . 750300
Um sexto de pagina ER0R00

{onlrabs por seis nomeras: 10 por cenle de desconlo. O prege de
aningho & acrescide do retpective impeste do elo.
Oz andncios intercalados mo lexlo solrem um aumenta de 20 por cenbo.

NOTA DA REDACGAD

Por mofivas afheios & nossa vontade, ndo pdde ser publicado no presente nimers o anunciado arfige =0 compulador
ap servigo das ares grificass, o qual, esperamos, serd inserido na proxima edigio da revisio,
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EXPOSICOES E CONGRESSOS

Wisla aerca do recinlo antigo da DRUPA

A DRUPA-72

De 26 de Maio a 8 de Junho,a DRUPA-72 — 6.* Feira
Internacional de Impressfio e Papel — estard aberta
ap publico em Dusselddrfia.

A exposiciio-feira deste ano serd, sem divida, a
maior jamais realizada naquela cidade ¢ também o
maior certame de equipamentos € materiais para
impressio e papel realizado em todo o mundo, uma
vez que a DRUPA é conhecida como sende a mais
vasta manifestacio da especialidade.

Os terrenos da Feira — o antige e o nove — lola-
lizam 102 400 m® dteis de exposigio, o que constitui
um record, e que 56 foi possivel pela utilizagio simul-
tinea daquelas duas direas, a antiga e a moderna, que
se encontram ligadas por um servigo permanente e
gratuito de autocarros,

Estio representados na Feira 24 paises, dos quais
a Alemanha Federal, com 533 sramds de fabricantes
de equipamento, ocupando uma drea de mais de
61 D00 m®, e mais 23 paises com outros 471 sramds.

Esses paises sfio: a ltdlia, a Suiga, a Gri-Bretanha,
o5 Estados Unidos da América, a Franga, a Holanda,
a Suécia, o Japido, a Alemanha Oriental, a Bélgica,
a Dinamarca, a Austria, a Unidlo Soviética, o Canada,
a Checosloviquia, a Finlindia, a Espanha, a Ausird-
lia, a MNoruega, a Polénia, a Hungria, a Grécia e o
Brasil.

A uns 3km da drea antiga da DRUPA, a nova
DRUPA ocupa doze pavilhies com 3 m de altura,

]Fﬁtl] MAIDUMHO — 1572

Aspecto geral das novas Instalagpbes

num conjunto que ¢ considerado como © mais mo-
derno da Europa.

Além disso, foi mais bem sistematizada a organizagdo
e o acesso: 27000 m* destinam-se a equipamentos de
imprimir; 25000 m* & indistria grifica de reprodugio
e a tudo que se relaciona com a preparagio de formas
de impressfio; 38 000 m* foram reservados & inddstria
de manipulagiio do papel em artes grificas.

MNa nova drea da DRUPA acha-se, como ponto
central, uma drea reservada (Servicezentrum), com as
dependéncias das autoridades, associagbes, servicos,
recepgio a eslrangeiros, imprensa, direcgfio da Feira,
estidios de rddio e televisdio, etc.

Esquema dos novos pavilhdes

k1,




Num edificic contiguo, de dez pisos, enconfra-se
instalada a administragio e oulros servigos acessoTios
de exposigdes ¢ congressos. Durante todo o ano fun-
ciona, alids, ali um servigo de repouso, piscina de
natagdo, sauna, massagens, etc.

Perto da zona junto ao Reno existe um centro de
conferéncias, com instalagdes aclslicas especiais, Lra-
dugdo simultinea para seis linguas e projecgdes de
peliculas.

MNoutro local acha-se o restaurante principal da
Feira, com capacidade para mais de 1200 pessoas.
Além disso, em cada uma das doze naves de exposigio
de toda a Feira existe um restaurante com capacidade
para 200 a 430 pessoas. No total, a DRUPA
dispde de uma capacidade de 5000 comensais simul-
tincos. De resto, sfio oferecidos aos visitantes diferentes
servigos de cozinha, desde a francesa, hingara, escan-
dinava, até a um sfeak howse e um servigo especial para
os que estio de dieta.

Ma dltima DRUPA, hd qualro anos, registaram-se
253 mil entradas pagas, embora tenham visitado a
Feira mais de 500 mil pessoas, pois naquele nimero
g0 foram incluidos uma wez os detentores de carides
para todo o periodo da Feira. Este ane, porém, espera-se
que seja largamente balido aguele nimero & que os
visitantes ultrapassem em muito o meio milhio.

0= catdilogos da DRUPA-72 podem ser obtidos
em Portugal, directamente na Camara de Comércio
Luso-Alemi.

Para acomodagdie da falange de visitantes esperados
na Feira estio prontos hotéis de 1.° ¢ 2.7 classes re-
centemente construidos, além dos antigos e bem co-
nhecidos. Mas existem também cerca de 40 000 camas
disponiveis, em casas particulares, pensdes, etc., quer
em Dusselddrfia, quer nas cercanias imediatas.

A Verkehrsversin (Associagiio Turistica) Der Stadt
Diisseldorf E. V. — 4000 Disseldorf (GFR), Zentral
Station, Postfach 8205, Alemanha Ocidental — for-
necerd todas as informagles necessdrias e encarregar-
-s¢-d de efectuar as marcagdes, bastando, para o efeito,
indicar o nimero de pessoas e as datas de chegada
e de parlida de Dusselddrfia,

Conferéncia de Imprensa na DRUPA-72

No dia 25 de Maio teve lugar em Dusselddrfia, na
DRUPA-72, uma reuniio destinada exclusivamente
a jornalistas da imprensa técnica de artes grificas,
promovida pela BASF Nylonprint, na qual PRELO
esteve presente.
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Mapa da pasicio relativa dat duas zonas da feira, na cidade de Dusselddrfia,

@ esquents dos anligos pavilhdes

EXPOSICOES

Impressores vindos de todos 08 pontos
do Mundo vio reunir-se durante cinco
dias em Munigee, no Congresso pro-
movido pela IMPA (International Master
Printers  Associalion), de Londres, =2
fim de s¢ mformarem ¢ discutirem as
perspectivas Muturas da sua actividade.

Somos, de dia para dia, cada wvez
mais dominados pela informagiio. A nossa
geracho (em, mais do que fodas as
anteriores, a consciéncia do papel cada
vez maior da informaglo. Esta tendéncia
continuard, aumentard, ou tomard oulro
aspecto ?
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Eis o tema do Congresso de Munigue,
em que especialistas de reputasio mundial
apresentardo of seus poatos de wista,
em  numerasos  relatdrios que  scriio,
em seguida, discutidos. Todas estas
conferéncias ¢ declaragbes serdio tra-
duridas, simultincamente, ©m  inglés,
francés, italiano ¢ alemdo.

Este Congresso tem parlicular in-
teresse por s¢ realizar logo apds o fecho
da DRUPA, em Dusseldorfia,

O presidente <o Congresso € o senador
alemio Hans Weitpert, de Estugarda,
¢ 4 enlidade organizadora ¢ a Bundes-
verband Druck E, V., de Munigue.

Semindrio sobre leitura  dptica

Por iniciativa da I. F. R. A., realizou-se
¢em Copenhaga, em 28 ¢ 29 de Fevereiro
passado, um  semindrio  internacional
sobre leitura mecinica nas tpografias
de jorneis. Difercntes oradores, vindos
da Alemanha, Bélgica, Esiados Unidos,
Gri-Bretanha ¢ Sudcia, parliciparam
nos trabalhos,

0z debates procuraram eslabelecer
o panorama geral dos principais aspectos
da utilizagio prética da leitura Gptica
num jornal moderne.

Durante o semindrio foi organizada
uma visita ao jornal Svdsvensag Daginea-
der, de Malmoe, e possui um equi-
pamentie OCR.
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ORIGINAL HEIDELBERG '

%,

(" WEIDELBERG OFFSET )

IMPRESSAO TIPOGRAFICA

Minervas autométicas
T 26738 - GT 3448 - GTK 34>45 cm

Cilindricas, uma cor

KSE 40585 « KSBA 46 <585 em

KSD 46> 64 em

SRBG 5777 - SBB 57 < B2 + SBD 6490 em
Rotativas, uma cor, de .Ilmini-;in por lolha
KRDE 48> 64 - SRDE 6490 ¢m

REM 71><102 + REH 71102 em

Cilindricas, duas cores, rotaiiva - plana

KSBZ 40585« KSBAZ 46585 em

KSDZ 4664 « SBGEZ 57 > T7 cm

SBBZ 57 =82 - SBDZ 6450 cm

Rotativas, duas cores, de alimentagSo por folha

KRZ 40><57 - KRDZ 46 <564 em
SRDZ 64><90 » RZB 71102 cm

Rotativa, quatro cores, de allmentagle por folha
RVB 71><102 em

Rotativa, de retiracio, de alimentagio por folha
SRDW 6490 em

* Agora com @ velocidede mbaime de 0000 | p. b
** Agora com s velocidade mbaime de 6000 I p. h.

N3o satisfeita com esta imensa lista, decidiu

a Heidelberg criar ainda os seguintes modelos,

que foram apresentados na DRUPA-72

| como esfa

Queira, Senhor Impressor, fazer o favor de
consultar, abaixo, o actual programa de fa-
brico da Heidelberger Druckmaschinen AG,
de Heidelberg, Alemanha. Os modelos de que
a sua oficina necessita estio ali, com toda a
cerfeza, j§ que nunca um fabricante de ma-

quinas graficas ofereceu uma série {50 vasta

® IMPRESSAO -OFFSET- E -LETTERSET-

Rotativas, uma cor, de alimentagio por folha
KOR®*® 40><57 « KORA™® 4657 « KORD** 46°<564 em
KORS** 5272 - SORK 48><65« SORM 5274 em
SOR® 6182 « SORD*® 64>< 91,5 em

ROM 71102 « ROH 71°<102 em

Rotatives, duas cores, de alimentagdo por folha
SORKZ 4865 - SORME 52><74 . SORZL* 615<B2 em
SORDZ® 647915 « RZO 71 =102 em

Rotativa, guatre cores, de alimentagio por folha
RVO #1102 em

@ MAQUINAS DE COMBINAGAO

RCB - RZOB « RVOBB 712102 cm

1 wnidada de Impreaisis solaats 41 llpagrilies au 2 (4) ualdadas
do impresslo =slucls -1 (2) unldadels) de Imprasslo tipogrifics
Possibilidads de muitas outras combinagdoen

® CORTE-E-VINCO - RELEVO

Minervas automdticaz de corte-e-vinco

GTK 34 >046 - GTS 34 =46 cm

Méguinas para fazer releve a estampar a gquenta
por meio de pelicula am roles

TP 2638 + GTP 342<46 « SP 6490 cm

Cilindricas sutoméaticazs de corte-e-vinco
SBBS 57><82 « SBDS 64=<90 cm

Pagueno wolseis
TO 26 =32 em
GTO 32746 em

«Relaspeeds:
Formate VI 1025142 em

Cilindrica de corte-e-vinco
SGES 72104 em

SAG MANUEL REIS MORAIS & IRMAO, S. A. R. L.
Mégquinas e Equipamentos Grificos REMO, 5. A. R. L.

PORTO +« LISBOA
LUANDA




